
qua por veinte aHoa pata Eapaha, aa aolicita a favor da la firma <* 
AUSTRIA ESAIL AXTIEMESCUSCHAfT, antidad auatriaea, racidante aa 
^IEW (AUSTRIA), Silhalminanattaaaa, 90, pon "HC30RASMTROOUCIOAS 
EH LAS CALPERAS 01 CHAPA OC ACERO^-

La ptaaaota invención aa raflata a una caldera da chapa 
da acato, aa la qua tacto al fondo cono aaíaiaao la caolaa da la - 
oaldata aa anouantran oanttadoa antta al dentro da la tona dal txm 
da pot medio da un rebordeado, catando unidaa antro al oatoa doa - 

5 parteo o través da un cordón do ooldadura rodondo.-
Lea caldaraa utilirados on la forma da acumuladoroa, que 

trabajan por electricidad o bián con gas, asi como loa roclplontoa 
da preparación para al agua da circulación copleada en loa inata- 
laelonaa da la calefacción central Manon, en un principio, una a& 

10 truetura tal que loa doa fondoa ambutidoa aon unidoa por cortónos 
da ooldadura redondea con la caniaa da chapa cilindrica. Cabido al 
hecho do que loa doa fondoa aon ambutidoa on una aola herramienta, 
loa miamoa aalan porfoctamonta redondea, oiontraa quo la camisa ó 
anvolvanto, que oa fabricada aobro una máquina da perfilar, acusé­

is al contrario da loa referidos fondoa — aiompro ciartaa divergencias 
con raapocto a la exacta fofma circular. Cn la unión por soldadura
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da loa citados fondos con lo camisa so producán, por lo tanto, den­
tro do la rodo do loo cordones tsdondos unas diferencias de una ma­
nara tal, que los cantos da la chapa, que han do sor unidos por la 

23 soldadura, no coinciden con exactitud, sino que loo miamos acusan - 
entre si unos dosplozonientos.-

Eata desplazamiento do loa cantos en el alono lugar do la 
soldadura ojorco una gran influencia negativa sobre la calidad del 
cordón do la soldadura y dificulta al alano tiempo - ante todo en el 

23 caso da sor copleados unos soldadores automáticos - al correcto aju& 
te do la profundidad do penetración para ol cordón de la soldadura 
en la chapa

Con al objeto de eliminar aata deavantaja, en el punto do 
unión entro al fondo do la caldera y la canica ó envolvento do la - 

33 alema, ae ha previsto una unión de solapa para lao dos referidas —  
piezas, la cual puado aer realizada ó por la retracción del fondo - 
da la caldera y la subsiguiente colocación de la canias par encima 
dol bordo del fondo quo de este modo está retraído, o bien por la - 
retracción do la canica y la correapondlento colocación del fondo - 

3S de la caldera por anclas de la aiama.-
Rmhoa tipos de ejecución facilitan un buen cantraja de la 

camisa de la caldera, la cual no ea exactamente redonda, sobre ol - 
fondo que al que es perfectamente redondo, por lo quo so consigue - 
una correcta unión do las dos plazas de chapa. En comparación con - 

49 un cordon da soldadura a topa da tipo normal, la referida forma de 
solapar ofrece también la ventaja de que el cordón de soldadura pu¡a 
do sor soldado a más profundidad dentro da la chapa,- dado que por 
debajo de la primera chapa oe encuentra todavía ol espesor completo 
de la chapa del fondo que había sido ratraído 

4S sin embargo esta forma do construcción, que ya ea conocida
y que bajo ol punto de vista tóenico da la soldadura no ofrece difj. 
cuitad alguna, no pueda ser recomendada para la fabricación da las



caldera* que luego han de ser camaltodas en au parte Interior, debi­
do al hecho de que existo la posibilidad do que antro la estrecha - 
rendija, que queda constituida antro al borde retraído 6 doblado ha­
cia dentro dol fondo y la camisa dal caldera ae pueden quedar at%or¿ 
dos los restos del medio mordiente que ha sido empleado, restosdatos 
qus más tarde se puaden sncontar por debajo de la capa del esmaltado 
a fin de representar de sato modo loa bratoa para una corrosión de - 
tipo local.-

finalmonte se ha llegado a conocer una caldera de preside, 
qus w6 destinada pera un recipiente do praparecldn do agua caliente, 
cuya camisa d envolvente esté equipada con un cuello doblado para - 
efectuar el cantraje, con el objeto do dar cogida ai bordo libre del 
fondo do lo caldera, fondo date que a través do un eorddn do gargan­
ta, que so encuentra dispussto en la parta interior, ae halla en —  
unidn can la respectiva camisa. La desventaja da sata tipo do cons­
trucción consiste en el hecho do que los cordones redondos interio­
ras ten solo pueden ser efectuados por medio de unos dispositivos eo 
pacíalas do soldadura, lo cual exige, adonda, que en el fondo supe­
rior se tanga previsto una abertura con unas medidas tan grandoa que 
el cebera! de la soldadura - on conjunto con todos sus cabios asi cg 
no con ol respectivo varillaje portante - puede aat introducido o —  
fin do ser sostenido do una manera lo auficientemonto ostabla.-

Bsr tel motivo, hasta la foche ee he preferido efectuar la 
unidn por soldadura para todas equolloe calderas que on au parte in­
terior han da ser luego esmaltadas, por un sencillo cordón do solda­
dura a tope, con la coneiguiente aceptación do las desventajas que - 
suponen los cantos do la chapa, loo cuales on parte so encuentran —  
dispusetoa da una forma altaros, as decir doaplaxada.-

Cl objetivo de la presente invención esté constituido por 
una caldera de chapa de acero, la cual permite realizar un perfecto 
contraje dol fondo dentro de la camisa de la caldera, caldera data -
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que facilita ai ai sao tiempo,gracias a la espacial concepción de 
SO au forma, tanto la ejecución de un cordón impecable do la soldadura 

como asimismo unas muy favorablea condicionas básicas para prever - 
cualquier tipo de una protección contra la corrosión, tales como son 
por ajo&plo, la aplicación da una galvanización do la pintura, do - 
un esmaltado así como el emplea do un recubrimiento con material —  

8S plástico
Con la finalidad de alcanzar ol objetivo antea taaeflado - 

así como a fin de evitar las ya referidas deaventajaa, que son prg 
poreionadaa por los tipos da construcción qua hasta ahora o o cono­
cen, para la caldera del tipo mencionado al principio se propone, - 

90 da acuerdo con la presente invención, qua el fondo tanga - con el - 
objeto da efectuar al contraje - un borda qua está retraído, Ó dob¿a 
do hacia dentro, da una forma cónica, al cual sobrásalo hacia la —  
parta interior por aproximadamente la altad del espesor de la chapa 
borda éste qua se encuentra unido con la camisa ds la caldera — do 

93 una forma que como tal ya as conocida por medio da un cordón redon­
do de soldadura, qua se ha aplicado en la parto exterior# Cn el ca­
so da esta forma de construcción existo la posibilidad do que loa — 
dea doa cordones da soldadura puedan sor ejecutados al mismo tiem­
po, as dacir, por una sola oporaeión.- 

138 otros detallas más dal objeto do la preoonta invención eo
explican con más detalla por medio dal plano adjunto, on ol cual eo 
ha representado un ejemplo para la ejecución dal fonda de la caldera 
de acuerdo con esto invento* Cn oato plano indican*

La figura 1,1a sección transversal dol lugar de unión pr& 
IOS visto antro el fondo do la caldera y la camisa da chapa do los tipos 

do construcción ya conocidos, es decir, en eata caao con ol fondo — 
da la caldera retraido y la camisa puesta por encima do eata fondo;

La figura 2, una vista igual a la de la figura 1, on sata 
caao, sin ombargo, ha sido retraído ó doblado hacia dentro ol borda
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da la camisa, adentras quo al fondo do la caldera ha aldo colocado 
por encima do la camisa.-

La figura 3, la aacción tranavoraal dol detallo para la - 
unión dol fondo do la ealdara objeto da la praaanto invención, an­
tea de aor afoctuado el cordón do soldadura, miontrao quo:

La figura 4, represente al alomo detallo do la unión, pero 
ahora doapuaa da habar sido efectuado ol cordón do soldadura.-

Ll fondo de la caldera da acuerdo con la prosonta inven­
ción, ol cual ha aido representado aa las figuras 3 y 4 y que ha 
do indicado por la referencia 1, poeea cono carádtoriotiea especial 
un reborda cónico do contraje 2, al cual oató ratraido y quo en cog 
fronteción con la forma da ojacudón ya conocido -lo quo ha sido - 
reproaentade por la figura 1 - no vó provisto dol talón ó cuello c& 
líndrico 2; asta reborda poaaa, muy al contrario, un talón ó cuello 
que tiana la forma da un codo corto y cónico. Sobra Sato talón o —  
cuello cónico del fondo aa podrán efectuar perfectamente ol contra­
jo do la codea 4 do la caldera, aln qua por ello quede constituida 
ninguna r and! ja, por muy aa trocha quo óeta aaa, entro loo doo pia­
ras da chapat­

ea aouordo con la praaanto invención, ol referido rebordo 
cónico do contrajo 2 para ai fondo i tiene unas ditsonoionos talca - 
qua al miaño sobresale - en la parta interior do la comisa 4 do la 
ealdara - por aproximadamente la altad dol oapaaor do la chopa, y - 
ésto con al objeto do ofrecer ol cordón do soldadura 3, incluso en 
al caso do aor efectuada una penetración dal mióme cordón por todo 
oi oapaaor da la chapa, en lo ralr dal cordón una protección sufi­
ciente contra la perforación do la chapa. Cllo constituya una venta. 
Ja sumamente importante en comparación con un cordón do soldadura - 
dol tipo normal, pera ol cual aa pueda elegir antro doo formas do - 
ejecución quo embae oln embargo, no son dol todo satisfactorias. Es 
dacir, ó as panatra con al cordón do soldadura por todo al espesor
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da la chapa, por lo que Mano que aer forzosamente aceptado ol in­
conveniente da que el cardán de ooldadura caiga en algunas lugares 
hacia la parte interior y constituye aei un aspecto poco viatoao 33 
ra un cordón da soldadura - eato compldtaoontc aparto de que al mig 

145 no tiempo ee presentan gotea de metal sobre la parta interior dol - 
fondo da la caldera ó bien ae ajusta al aoldador au^mátieo de una 
manera tal que el cordón de soldadura no puado penetrar del todo —  
por al oaposor de la chapa; en aate easo,ain embargo, ao producá una 
rendija muy reducido, que no ha sido aoldada y la que como un lugar 
de entalladura acarrea una reducción da la calidad del cordón do —  
soldadura, originando al alomo tiempo una valorización correspondían 
tomento inferior en la r Mis tonda de la unión que ha aido efectua­
da,--por la soldadura.**

Otra ventaja más da la ejecución dol fondo para laealde- 
1SS ra de acuerdo con la presenta invención aatá constituida por al hecho 

da que la rendija tiene la forma de una "V", la cual quoda aituada 
entro la superficie oblicua dol rebordo de contraje 2A do ooto fon­
do 1 de la caldera y ol reborde recto 4a da lo comisa 4 do la coldg 
re, rendija Óata por la que queda facilitada ea enciela ente la ojacg 

160 ción da un correcto cordón de aoldadurn en la forma do una "V". Co­
ta rendija en la forma de una "V" también puado car copleado al mig 
me tiempo pare poder conducir el cabezal da soldadura del aoldador 
automático de une forma correcta, tanto en al sentido lateral como 
asimismo en cuanta a la altura, por medio de un respectivo rodillo 

163 de avanco.—
Otra característica dal fondo da la caldera consista aagón 

la presente invención en ol hecho do que el reborde de contraje 2, 
que sobresale hacia la parte interior, no posee ninguna arista viva 
do chapa, sino que el mismo eo - tal como esto ha aido indicado en 

178 el punto acholado con la referencia 6 - redondeado, de manera que - 
después de terminar de hacer al cordón do la soldadura, en al lado



interior de la ealdare tSn adío aa ha producida tai reborda piano 5, 
qua aetl bian redondeado. Cata eoneapcidh da ia faroa constituya una 
wantaja cuy ieportanta para la colocación da cudquiar tipo da ravqg, 

Í7S tieiantc da protección contra la corroaión, talca cono oon, por ajag 
pía, la qalwaniración, la aplicación da una pintura, al aaaaltado ó 
bien al hacho da prever un racubrimianto con un aatarlal plóatico.-

10.- Hajoraa introducidaa an laa caldaraa da chapa da acaro) an la - 
1 M  qua tanto d  fondo coco aaidaao la canias d d  anvolvanta ao ancuqa 

tran oantradoa antra ai dantro da la zona da borda por toadlo de un - 
rabardaado, aatanda unldaa antra d  aataa doa partea a travdo da un 
corddn da addadura redonda, oaractariradaa por al hacho do qua d  - 
fondo da la eddara tiana - con objeto da afactuar d  contrajo - un 

IBS borda ratraido da fprca c&!icq, aobraaalicndo hacia la parta intorior 
da la aaldawa por aproaicadacanta la citad dal aapaoor da la chapa) 
ancóntrdndoaa dicho borda borda unido oon la eadaa ó d  anvolvanta 
da la caldara - por nadio da un cordon rodando da aaldadura aplica—  
do an la parta axtarlor.-

190 2t.- füajoraa; cagón rdvindicación lo, aaroctarlradaa por d  hacho
da qua d  borda, qua da fertaa cónica ha aido doblada hacia dentro - 
eati redondeedo an la parte axtarior.-

<* 7 -

Conata la praaanta cenoria daocrlptlwa 
da aiata hojaa nuearadaa y eaeonografladea por una aola, a laa qua - 
aa iaa acoapaha un plano pera au cajor oocpronaiÓn.-
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