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que par veinte efios pars Cspalis, se solicita & favor de 1a Firma -
AUSTRIA EMAIL AXKTIENGESLLLSCHAFT, entided suatrigcs, residents en

WIEN (AUSTRIA), Uilhalminenstrasse, 80, pors *MCJORAS INTRODUCIDAS

p A * e
BERGRTA QESCRIPTIVA
Ls presante invencidn se refisre s una caldera do chopa
ds saery, en la que tanto sl fonds como asfmisms ln comnies do Ja -
caldara ss encusntran sentrados entre si dentro de la zans del bog
da por medio de un rebordsado, ostondo unidas entra si cotos dos -
partes o través ds un corddn do soldadura rodondae=
Las coldaras utilizadns on la fores de scurulodores, que
trabsjan por sloctricidad o bifn con gns, asf como los rocipiontes
de preperscifn para el agua de circulacidn empleada on las insta=
lociones do la caolefaccidn cantral tienon, on un peincipio, una ag
tructura tal qus los dos fandos anbutidos son unidos por cordonos
do soldadura redondos con le canisa de chapa ellindrica. NDobido al
hecho da quo los doa fandos son embutidos en una sola herramienta,
los mismos selen porfoctonente redondos, olantras cuo la conisa §
snvolvento, quo a@s Fabricads sobro una miquins de porfilar, ccuse-

8l contrario da los roferidoa fondos « siompre clortas divergenclos
con respecto a la oxncta fofma circular. Un la unién por soldadura
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da los citados fondas con la camiap 8o producen, por 1o tonto, den—
tro ds la zoga do los cordones redondos unaa diferencias do una ma=
nora tal, quo loo cantos de la chapa, que han do ser unicdos por la
soldadura, no coinciden con oxactitud, 8ino quo los mispos acusen =
antra si ynas dosplozaniontos.=

Eate dosplazanionte do los cantos en el mionp lugor do la
soldadura ojorce una gran influcsncia nogativa aobre la calidad del
cordén de la soldadura y diffculta al nismo timmpo ~ snte tado en el
caso do ser sapleados unos soldadoros eutomfticoa = ol corracto ajug
to do la profundidad do penstracidn para ol corddin de la soldadura
en la chapae=

Coen sl objets de eliminar asta desventaja, on ol punto de
unién entre al fonde do la caldera y la canisa § snvoluento do la =
misma, se ha proviato una unidn de solapa para las dos roforidos =
piczan, la cual pucdo ser realizada & por la ratraceidn del fondo =
ds 1la caldera y la subsiguiente colocacidn de la camies por oncima
dol bordo dol fondo que de asto modo eatl rotraido, o bion por la -
rotraceidn do la camisa y la correspondiente colocacidn dol Pondo =
ds la calders por oncinma do la mlomaes

imbos tippe de eojecucidn faciliton un buon contraje de ls
camisa de la caldura, la cual no os oxgttsmonte rodonda, sobre ol =
fonda que 8i gquo as porfaectamonte redondn, por lo quo sa consigue =
una corrosts unidn do las <os plozas de chapa. En comparacidn con =
un cordon de soldadura a topa do tipo normal, la roforida forma de
solapar ofroco tsmbien la ventaja de que o) corddn de soldaduras pug
do ser soldado a mds profundidad dontro da la chapay,~ dado que por
dobo jo do la primera chapa so ancuentra todavi{a ol espesor comploto
de la chapa del fondo qus habfa sido rotraidc.~

34n embargo esta forma do conastruccidn, que ya s conocida
¥y qus bajo al punto do vista tfcnico do- la soldadura no ofrece difi

cultad alguna, no puedo sor recomendada para la fabricacién de las
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caldaeras que luego.han de ser esmaltedas sn su parte interior, dobi~
do al hacho de qus existe la poalbilidad do que ontre la ootrecha -
rendl ja, que gquods vonstituida entro el borde retraldo ¢ doblado how
cia dentro dol Pfondo y la conisa dsl caldors se puoden gquadar odijorf
dos los rostos del modio mordionte qua ha sido omploado, restm Sstos
que nis tarde so puadon encontar por dobajo de la capa dol csmaltade
a fin de represontar do esto modo los brotes para una corrcoeidn de -
tipo locale.=-

Finalmonts sa ha llegado 8 conocsr una calders do presidn,
que v8 destinada para un recipionte do preparacidn do egua caliente,
cuya comiss § envolvente estd equipada con un cuallo doblado pora =
efectuar el cantrajs, con ol objcto do dar cogida al borde libre dsl
fondo do la calders, fondo Sste que a través de un corddn do gargan—
ta, qus so oncucnirs dispussto on la parte interior, 8s halla on =
unidn con la respectiva comisa. La desventaja do ssto tipo do conpes
truccidn consiste on ol hocho ds que los curdonss redondos interio=e
res tan solo puedon ser efectuados por medio da unce dispasitivos sg
pecioles ds soldadurs, 1o cual exige, odonda, quo on el fonds supa=——
rior se tonga previsic una shertura con unas medidas tan grandes gue
al cebozal de la soldnduxs = on éanjuntu con todos sus coblas esf cg
mo con ol respoctivo varillaje portante = puoda ser introducido g
fin de ser sostenido do unha manera lo suficientemonto ostabla.-

Por tel motiva, hasts la facha se ha prafaridc efsctuar la
unidn por soldadura para todas aguolles coldoras quoe o sy psrte in-
torior han de ser luego semaltadas, por un sencillo corddn do soldo-
dura a tope, con la consiguiente sooptacidn do las dasventajss quo -
suponon los cantos do la chapa, los cuales sn parte sa encuontran e
dispuasston de una forma alterna, eos decir dosplazada.~-

£l objetivo de la presonts invancidn osté constituido por
una caldora des chapa do scoro, la cual pormite roalizar un perfocto

contraje dal fondo dentro de la camisa de la caldora, caldors Jata -
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que facilita al mlemo tiempa,gracias a la espocisl congepcidn de
su forma, tanto la sjecucién do un corddn impecable du la soldadura
como agimismo unas myy Favorables condiciones bisicas parn prover -
cualquicr tipo de una proteccidn contra la corrasidn, tales cono son
por ojonplo, la aplisacidn ds unn golvanizacidn de la pintura, do =
un ssnaltado as{ como el emplen do un recubrimients con naterisl we
plisticoe~

Con la finalldad da alecanzaer ol objativo sntoe raosciiado «
aol como o Pin do evitar las ya refeoridas deasventajas, qus son pra
sorcionadas por los tipos do construccidn gque hasta shora seo cono=-
con, para la caldera del tipo moncionado al prineipio ss proponeg, =
do acuerds con la prosents invencidn, que ol fondo tenga = con ol =
chjoto de efectucr ol centraje = un borde qua estd retraido, & doble
do hacls dentro, da una forma cfnica, el cual sobresale hacla la ==
parta intorior por eproximadaments la mitad dol espasor de la chapa
borde fste qua as encucntra unido con la camisa de la celdara = do
una forma que como tal ya es conocids por medio da un corddn redone-
do de soldadurs, guc se ha aplicado on la parte oxtariore Cn ol ca-
80 da ssta forme do construccidn extats la posiblilidad do qus loa =
dos dos cordones de soldadura pusdan sor ojecutados al mismo tiome
po, vs dacir, por una sola oporacidn.-

gtros detallos mds del objeto do la prosents invoncién so
oxplican con mda datalle por medio del planc adjunto, sn ol cual sc
ha sapresentado un ajenmplo para la ejosucidn dol fonds do la caldera
do ascusrds con este invento. (n eato plano indicans

La Pigura ;1o seccidn trensvorsel dol lugar de unidn prg
vizto entra ol fondo do la caldora y la camisa do chapa do los tipos
do construceidn ya conocidos, es decir, on ooto caso con ol fondo =
do 15 caldera rotraide y la camisa pucsta por encima do este fondo;

La Pigura 2, una vista igual ‘a la do la Cflgura 1, on oste
caso, sin ombargs, ha sido rotraldo ¢ doblado hocia dentro el borda
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ds 1a conisa, miontras que el fondo de la caldora hea sido colocado
por encima do la camisa.~

La Pigura 3, la seccidn transvorsesl dol dotalle pars la =
unién del fando de la caldora objeto ds la pressente invencifn, ane~
tes de sor efactusdo el corddn do soldadurs, mientras guot

Las Pigura 4,represonta el mismo dotello do 1o unidn, pore
shora despuss da habar sido efectuado ol corddn do soldadura.

t1 fonda deo ls caldera do acuerdo con lo prosonts 1nvene
cidn, el cual ha sido repressntado en las figuras 3 y 4 y que ho s}
do indicado por la raferencia 1, poses como saradtarfstica sspocisl
un zeborde cdnico do centraje 2, el cual esté retraido y que on cop
frontacidn con la forma de aojecucidn ya conocida =la que he sido ~
rapresontads por la figura 1 = no vl provisto dol taldn 6 cuallo cf
1f{ndrico 2; sste rebords posse, nuy al contrario, un toldn & cusllo
que tiens la forma de un codo corto y cdnico, Sobre Sstae taldn o ==
éuollo edénico dal Pondo se padrén efoctuar porfoctanonte al contrae
Je do la comisa 4 do la caldera, sin que por ollo quade constitulda
ningune rendiis, por muy estrocha que &eta sos, antra las ¢os pice—
zas ds chaplie=

Ds acuordo con la presents invoncidn, o) roforido roborde
ednico do centraje 2 pare el fondo 1 tiene unas dinonoiones toles =
que sl mismo sobresale ~ en la parts intsrior do la comisa 4 do la
cslders = por apsoximadanonts la nitod del osposor do la chepa, y -
ésto con sl objoto do ofrecer sl corddn de soldadura 3, incluso en
ol caso do ser sfoctusda una penctracidn del mismo corddn por todo
sl ospesor de la chapa, en la raiz del cordén una proteccidn sufie-
olonts contrs la perforacidn do la chapa. Cllo constituye una venty
Jo sumanonte importante on comparscifn con un cordén do soldodurs ~
dol tipo normol, pers ol cual ss pusds elegir enirs dos formos do -
ejecucidn que ombas sin enbargo, no son del todo satisfaoctoriss. Cs
docir, & sa psnetrs con el corddn do soldodurs por todo el osposor
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de la chapa, por la que tieno que ser forzosaments acoptado ol in-
convenicnte do que el corddn de soldadura calga en algunos lugares
hacin la parte intsrior y conantituye asf un ospecto poco vistase pg
ra un cordén de soldadura = 83to compldianmonte aparte de qua al mis
145 o tiempo se presantan gotss da motal sobrs la parts intorior dol -
fonds da la caldora 6 bisn sc ajusta el soldador automético de una
manera tsl que el cordén de soldadura no puoda penstrar del todo -
por ol esposor de _l.a cha:mf en sste sasc,sin embargo, 86 producs une
rondi ja muy raducldn, que no ha afdo soldada y 1o qua como un lugat
de sntalladura acsrraa una reduccidn de la calidad del corddn de —

soldadura, origlnando al mismo tismpo une valorizacidn corraspondign

180

tomente inforior en la resistencia de la unidn que ha sido efactue=
dagepor la soldadurdew
Otra vantaja nds ds la ejocusidn dol fondo para lscalde-
185 ra do ccuardo con la preosnte invencidn esti constitulda por el hoco
ds que la rondija tiono la forma de una "U", la cusl queda situads
entre la superficis oblfcua del raborde da centrajs 2° do oate fon-
do 1 do ls caldara y el reborde reosto 42 de la comisa 4 do la coldg
ta, rondija Sata por la que gueda facilitada esenclalmente la ojecy
160  c4dn da un correcto cordén de soldadura on 1a forma do una "V"., Lo~
ta rendlja on la Porma de una V" tembion puade sor eaploade al nig
mo tiompo para poder conducir ol cabezol des soldadura del soldador
automitico do uwm forma corrocta, tanto sn ol sontido latoral como
asfinisme sn cusnto a la altura, por medic de un roapectivo rodillo
165  do avancoe=
Otra coractaristica dal fondo da la caldara consiste sogin
la prosonte invoncidn on ol hocho do guas el reborde de caontraje 2,
Gus sobrosale haclia la parte interior, no posas ninguna arista vive
da chaps, 9ino quo ol mismo 8o -~ tal como esto ha sido indicado on
170 ol punto safiglado con la reforencia 6 = rodondoads, do manora qus -
dospuds do torminar do hacer ol corddn ds la soldadura, on ol lado
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interior do la caldera tin s6lo ss ha producide un reborde plano 5,
qus esté blen redondeadc. Eeta concepcidn de la Porsa constituye una
ventajs muy importeats para ls colocseidn de sualguier tipo de reveg
timionto de proteccidn contrs la corrosifn, tales como son, por ojom
pla, 1s gelvanizacién, la aplicecién de una pintura, el eemaltado &
bion el hacho de prever un recubrimisnto con un materisl pléstico.-

BCIVINGICAGIONGS

10,« Najoras introducidas en las calderas da chapa de acero} on la -
que tento sl fondo como asimismo la camisa & el snvolvonts so sncuep
tran centradas entre si dentro do la zonn de bords por medio de un -
robardesda, astando unidas entre si estas dos partus @ través de un
cordén de soldsdura redondo, caracterizadss por el hecho do qus o} -
fondo de la caldera tiens ~ oun cbjeto de efectuar sl centraje = un
bhorde retraido de forme cdnice, sobrssalisndo hacla la parte interior
de la caldera por eproximadaments la mitad del especor de la chepaj
snoontréndase dicho borde bords unido con ls canisa & el snvolvente
de lz2 calders = por madic de un cordon redondo de soldadura aplicoes
do on la parts extscior.=
28,=~ e joras; segin reivindicecidn 18, carscterizedas por el hecho
de quo el bords, que de forms cénins ha side doblado hecia dentro =
sotd redondeado en ls parts exterior.~

ow SHEIORAL INTROQUCIONS EN LAS KALDCRAS CE CHAPA DEACCRO” o=

Consta lo presents nomorie deoccriptiva
de siets hojss numersdss y meconografisdas por una sola, a las qus ~
se les acompafis un plano para su mejor compronsifn.-
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