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Este invento estid relacionado con una maquina para
elaborar o tratar material de tochos o barras, y parti-
cularmente, péro no de un modo exclusivo, se refiere a
una miquina para aiiolar selectivamente tochos o barras
de metal con el fin de eliminar defectos superficiales
en éllos.

Hasta ahora se han eliminado estos defectos mediante
la manioulacién manual de una amoladora basculante (un
cabezal amolador equilibrado y suspendido) sobre la super-
ficie de un tocho fijo, llevando el operario el cabezal
amolador en contacto con las zonas seleccionadas & amolar,
por amolado maniial o mediante martillos neumdticos de des-
cantillar, principalmente en desbastes,; Alternati&amente,
existen disposiciones para amolar toda la superficie del
tocho fijéndolo a un carro que puede desarroller nn movi-
miento alternativo mis alld del cabezal amolador.

Las amoladoras basculantes y los demés Gtiles sujetos
con la mano adolecsn de la evidente desventaja de que se
accionan manualmente, y la otra técnica de amolar puede
manejar unicamente un intervalo limitado de longitudes de
tocho en el carro, es c¢ostosa en consumo de energila y de
metal y es lenta, puesto que no es selectiva.

De acuerdo con este invento, se provee una méquina
para elaborar material de tochos o barras, que comprende

un cabezal de méquina, un mecanismo de rodillos que inecluye



10

15

20

25

25.12.74

unos rodillos de mesa horizontal para impulsar material
dentro y fuera del cabezal, y medios de control para con-
trolar la velocidad de accionamiento del material y el
funcionamiento del cabezal ‘de mAquina, incluyendo ademés
el mecanismo de rodillos unos juegos cooperantes'de ro-
dillos a cada lado del cabezal para agarrar lateralmente
el material, teniendo como mfnimo un rodillo de cada jue=
go ¥ una pluralidad de otros rodillos en el mecanisme de
rodillos alineados con el mismo unas aﬁperficies inclina=~
das horlzontalmente para proveer soporte de borde para el
material en sus extremos delantero y trasero dependiendo
de la forma del material.

Preferiblemente, los rodillos de mesa son acciona-
bles para impulsar con movimiento .alternativo al material
hacia y fuera del cébezal.

La provisién de los rodillos de superficie inalinada
asegura un soporte de borde para impedir que el material
doblado ejecute un brusco movimiento ondulante a 1o largo
de su trayectoria de desplazamiento, tal como seria oca-
sionado, por ejémplo, por el borde delantero al golpear
contra los rodillos de mesa situados mAs arriba sucesiva~
mente, o por su extremo trasero al ser dejado caer sucesli-
vamente del rodillo trasero,

Los juegos cooperantes de rodillos pueden incluir

rodillos lisos de presidn dispuestoé verticalmente en un



23.12.74

10

15

20

25

lado del material ¥ unos rodillos de accionamiento en el
lado opuesto que incorporen una parte de eje vertical
gque sobresale hacia arriba de 1la superficie inclinada
horizontalmente, es decir, en la forma de un "sombrero
de copa". Los otros rodillos alineados con éstos (ltimos
pueden ser tambidn de forma de "sombrero de copall, pero
preferiblemente son sencillas estructuras de forma de
disco; a diferencia de los primeros rodillos mencionados,
estos otros rodillos no son accionados,

Los medios de control funcionan para accionar los
rodillos de mesa con el fin de hacer avanzar el material
hacia, por ejemplo, el cabezal amolader, y estén controla-
dos por el operario para hacer que los rodillos cooperan-
tes agarren el material ¥ lo sujeten firmemente Junto
al cabezal, estando también gobernados los movimientios
del cabezal amolador por los medios de control, cen lo que
#e puede situar la muela de amolar encima, y lateralmente
atravesada, de un defecto superficial marcado mientras
8e acciona el material hacia delante. Una secuencia si-
milar se puede controlar en un accionamiento de retorno
(alternativo)dependiendo del grado y la magnitud del de-
fecto,

Se puede depositar el material en la mesa de rodillos
desde un pértico lateral en una estacidén o puesto de en-

trada, por ejemplo, a mano, y se puede descargar a un
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pértico lateral o en una cavidad en el lado més lejano
del cabezal (puesto de salida). Preferiblemente, la
descarga de material en el puesto de salida se efectia
desde los medios de control, haciéndose funcionar un
Juego apropiado de brazos en puesto de salida para este
fin,

Con objeto de que se pueda comprender por completo
el invento, se describe a continuacidén una ejecucidn del
mismo a titulo de ejemplo y con referencia a los dibujos
adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista esquemdtica en planta de
la méquina;

La figura 2 es un corte longitudinal junto al ca-
bezgl amolador, que muestra detalles de algunos de los
rodillos, habiéndose omitido diversas partes para mayor
¢laridad;

La figura 3 es un corte por A-A de la figura 1, que
muestra los tochos en posicién; y

La figura 4 es un corte por B-B,

Refiriéndose ahora a las figuras 1 Y 2, la miquina
comprende una mesa horizontal de rodillos que tiene una
pluralidad de rodillos accionados lAde husillo que se ex-
tienden entre un puesto de entrada incluyendo un pértico
2 para soportar tochos - Yy un puesto de salida que incluye

un pbértico similar 3 en un lado ¥ una cavidad 4 en el



23,12.74

10

15

.20

25

otro. Entre los puestos de entrada y salida estd provis-
to un cabezal amolador 5,

Montados en linea unos con otros en el lado lejano
de la mesa existen una pluralidad de rodillos 7 y 8 dis-
puestos verticalmente. Los rodillos 7 son de la forma
de discos que tienen superficies inclinadas, mientras
que los rodillos 8 tienen una parte inclinada similax
de disco sobre la que se levanta una parte de eje o de
cuerpo con el fin de definir una estructura de “"sombrero
de copa". Todos los rodillos 7 de disco estén gituados eu.-
tre los ejes geométricos de rodillos adyacentes 1 de husi-
1llo y son locos. Los rodillos 8 de "sombrero de copa", de
los gque hay cuatro, son accionados. Estén dispuestos por
parejas en lados opuestos del cabezal amolador, ¥ ccope-
rando con cada parga hay dos rodillos locos y pivotantes
9 de presibn, cuya funcibn se describirid més adeliante.

Extendiéndose a lo largo del puesto de salida hay
unos ejes 10 y 1l en los que estén sujetos una serie de

brazos 12 y 13 que se extienden hacia dentro entre los

rodillos 1 de husillo y que normalmente quedan debajo

de la trayectoria de desplazamiento del material. Cada
uno de los ejeé es pivotablemente mbévil independiente-
mente por medio de unos mecanismos 14 ¥y 15 de control, a
fin de que los brazos apropiados levanten el material se-

paréndolo de la mesa de rodillos para descargar al pdrtico
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3 o a la cavidad 4.

El cabezal amolador (figura 3) puede desarrollar
un movimiento alternativo horizontalmente sobre un carro
17 de soporte, y la propia rueda de amolar (18) es mbvil
verticalmente sobre un carro 19 que también transporta
al motor 20 de accionamiento.Los movimientos horizontal
y vertical se efectian en un plano normal a la direccidn
de desplazamiento del material.

M&s particularmente, refiriéndose ahora a todss
las figuras, los tochos 21 que se han marcado donde pre-
sentan defectos superficiales se han apilado en el porti-
¢o 2 y se descargan a mano sucesivamente en los rodillos
1l de eje en el puesto de entrada., Estos rodillos se accio-
nan desde una consola de control (no representada) v el
tocho se hace avanzar hacia el cabezal amolador, descan-
gando el borde del tocho sobre los rodillos 7 de disco
mediante.lo que se evita el movimiento de forma de onda
de choque o movimiento ondulatorio, y tomando suavemente
la superficie inclinada al borde delantero del tocho a me-
dida que éste se desplaza hacia delante,

Cuando el extremo delantero del tocho entra en el
cabezal, se accionan los rodillos 9 de presibn de tal ma-
nera que el tocho es agarrado entre esos rodillos y los
rodillos cooperantes 8 de "sombrero de copa", corriendo

el tocho (22) sobre la parte inclinada y siendo firmemente



agarrado por sus costados. £1 rodillos delantero 9 de
presidn es accionado antes due el rodillo situado "aguas
arriba", de manera que el tocho estd firmemente sujeto
en todo momento a lo largo del cebezal,
5 Cuando se aproxima un defecto marcado, se hace
funcionar el cabezal mediante la consola de control, ¥y
la rueda de amolar 18, se lleva a hacer contacto con la
superficie del tocho y se mueve en vaivén lateralmente
a través de la cara del tocho, sobre la zona defectuosa.
10 Cualquier otro defecto marcado en el tocho se puuda
tratar de una manera similar, variéndose para este fin
la velocidad de desplazamiento del tocho - es decir, el to-
cho se desplazaré mis deprisa en el periodo "inactivo" en-
tre defectos, comparado con su velocidad mientras se
15 estl desarrollando el amolado. De hecho se pueden emplear
dos velocidades discretas, una durante los periodos de
desplazamiento "inactivo" y otra més baja durante el
amolado.
Lo mismo que en el caso del puesto de entrada, las
20 superficies inclinadas de los rodillos 7 de disco toman
‘suavemente las caras delanteras del tocho en el extremo
"lejado" de la miquina.
Todos los defectos que no se hayan tratado en 1a
primera pasada, por ejemplo, debido a la profundidad de

25 la falta, se pueden tratar con una pasada en sentido con-

23.12.74 -8 -
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trario, invirtiéndose los mecanismos de accionamiento
de los rodillos para este fin. Zntonces, todas las
demés caras del tocho que tengan defectos se tratan de
la misma manera.

Cuando finalmente el tocho se queda quieton en el
puesto de salida, los mecanismos 14 6 15 de control son
accionados desde la consola de menera gue el tocho es
descargado por los brazos 12 y 13 al pértico 3 o a la
cavidad 4, respectivamente. En la figura # se han mos-
trado los brazos 13 levantados para descargar de esta
manera.

El pértico es apropiado para instalaciones de ex-
traccidén magnética, mientras que la cavidad es adecuada
para eslinras de cadena. Alternativamente, se pedria
utilizar uno de estos receptéculos para los rechazcs.,

Los rodillos de accionamiento, los rodillos de pre-
sién y 165 brazos de descarga pueden acclonarse hidrfu-
licamente bajo el control de la consola del operario. El
cabezal amolador se puede controlar también hidréulica-
mente, ¢ se pueden utilizar medios hidr&ulicos y neumé~
tlcos para los mecanigmos horizontal y vertical de accio-
namiento, respectivamente, Los medios neumiticos son par-
tlcularmente ventajosos para el mecanismo vertical de
accionamiento, puesto que este medio controla entonces

la carga de la rueda de amolar durante el amolado.



Los tochos empleados en la méquina deben ser "co-
mercialmente" rectos, es deeir, mejores que 1 en 250,
bara asegurar un desplazamiento exento de vibraciones.
Esta solicitud que corresponde a la presentada en
5 " Gran Bretafia el 17 de Octubre de 1973, bajo el Nfmero
48349/73, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

Vvigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidén propia y nueva que st pre=-
10 sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: |
18,~ Una méquina para tratar material en tocho o en
barra, que comprende un cabezal de méquina, un mecanis-
15 mo para impulsar el materigl hacia ¥y fuera del cabezal,
¥ medios de conlrol para controlar la velocidad de accio-
namiento del material ¥ el funcionamiento del cabezal
de méquina, caracterizada porque el mecanismo incluye
unos rodillos (1) de mesa horizontal para accionar el ma-
20 terial y unos juegos cooperantes de rodillo 8y 9),a ca~
‘da lado del cabezal para agarrar lateralmente el material,

teniendo como minimo un rodillo (8) en cada juego y una

23.12,74 - 10 -



10

1

2

23.12.74

5

0

25

pluralidad de otros rodillos (7) en ¢l mecanismo de
rodillos alinesado con el mismo unas superficies inclina-
dss horizontalmente para proveer soporte de borde pars el
material en sus extremos delantero y trasero dependienf
do de la forma del material.

22.- Una m&quina de acucrdo con la reivindicacidn
12, caracterizada porque los rodillos de mesa son accio-
nables para desarrollar un movimiento alternativo sobre
el méterial hacia y fuera del cabezal.

32,~ Una miquina de acuerdo con la reivindicaciédn
13 o con la reivindicacibén 22, caracterizada porque los
Juegos cooperantes de rodillos incluyen unos rodillos
lisos de presibn (9) dispuestos verticalmente en un lado
del material, y unos rodillos (8) de accionamiento en el
lado opuesto que incorporan una parte de eje vercical
que se eleva desde la superficie inclinada horizontalmen-
te.

43 .- Una méquina de acuerd§ con la reivindicacién
3%, caracterizada porque los otros rodillos mencionados
(7) que tienen superficies inclinadas horizontalmente
gon estructuras locas de forma de disco.

52,- Una maquina de acuerdo con la reivindicacidn
38 o con la reivindicacidn 42, caracterizada porque ca-
da uno de los rodillos de presién est& soportado en un

brazo plvotante,

- 11 -
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62,- Una maguina de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 52, caracterizada por un
primer pdrtico lateral (2) para depositar material en
la mesa de rodillos prevista en un extremo de la méqui-
na, y un segundo pértico lateral (3) para recibir ma-
terial descargado de la mesa de rodillos prevista en el
otro extremo de la mAquina.

72,- Una méquina de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 62, en la que el cabezal de méquina
incluye una rueda de amolar, caracterizado porque los me-
dios de control son accionables para hacer avanzar el ma-
terial hacia el cabezal, y para accionar los rodillos coo-
perantes para agarrar firmemente al material junto al
cabezal y gobernar los movimientos del mismo, con lc que
la rueda de amolar se puede situar encima y lateralmente
atravesada respecto a un defecto superficial del waterial
mientras el material se hace avanzar més.

82,- Una méquina de acuerdo con la reivindicacién
72, caracterizada porque los medios de control también
gobiernan la descarga del material,

98.- Una méquina para tratar material en tocho o en
barra.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian v pa-

ra los fines que se han especificado.

..]_2:..



Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

mdquina por una sola cara.

Madrid, 31Dic. 1974

P.A.

Oscar.de Elzchyru
Por A
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