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MIRORIA DESCRIPTIY

para sollcltar PATENTE DE INViNCION por VEINTE afios

a nombre de EMPRESA KACIOFAL ADARO DE INVESTIGACIONTS
MINERAS, S.A. y CFICINA DE MINAS DEL DEPAR
TANENTO DEL INTERIOR DE LOS E.U.A.

entldades espafiola y norteamericana, respectivamente

establecidas en Calle de Serrano, nf 116, Madrid-6 y

Springfisld, Virginla, Estados Unidos

de América, respectivamente.

por: "INSTATACION PARA IA SEPARACION DE UN PRODUCTO HE
TEROGENEO EN DOS FRACCIONES (LIGERA Y PESADA), DES
TINADA ESPRCIAINENTE AL TRATAMIENTO DE RESIDUOS SQ

LIDOS URBANOS",
(Clase Internacional B0Old)
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Ta presente invencién se refiers s un pro-
cedimiento para recuperar la fracelbdn ligera de los re-
siduos s6lidos urbanos, compuesta principalmente por pa

pel, cartén, pléstico y fibras textiles medisnte un sis

‘teme neumético.

Ia actual carestfa y previsible escesez de

materias primas y energia hacen necesario el intentar
reutilizar, siempre que sea posible, la totalidad o par
te de los componentes de cuaslguier tipo de residuas pro
ducidos por ndcleos urbanos e industrias.

BEstos componentes recuperados y clasifica-
dos, pueden ser itiles, para un uso posterior, blen pa=-
ra el reciclado en su forma primitivae, o blen para una
utilizacibn secunderia,

Si nos atenemos a los residuos sblidos ur-

banos y de acuerdo con 1los anélisis de composicidn cono

cidos, se observa cémo una fraccilén importante de los
mismos, que podemos denominar ligera, estd compuesta por
papel, cartén, pléstico y fibras textiles. Esta fraccibn
separada del resto de los componentes (meteles, vidrio,
orgfnicos fermentables y otros) representaria una impor
tante fuente de materla prime, sl se utillzara para fa=-
bricacién de pesta de papel o una posible fuente energd
tice si se utilizara como combustible ¢ bien destlnar-

g6 a otros usos secundarios como seris, por ejemplo, su
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transformaclén en materiesles de construceidn.

El presente invento se refiere a un proceso
mecdﬁico de desgarrado que, conectédo a un sistema de
captacién y transporte neuméticos, permite recuperar un
elevado porcentaje de esta fraceién ligera,

Por ser un temas completamente nuevo son muy
pocos los dispositivos conocidos de este tipo. Se tiene
conocimliento de algunos elasificadores neuméticos ver-
tlcales, en contracorriente y también de cintas para es
trio manual, que entren a formar parte de algunas plan;
tas de transformaclén de los residuos en sbono orgénico.

El proceso cue constituye el invento permite
obtener un elevado porcentaje de esta fracecién ligera,
evitando al méximo la mano de obra, ya que la extrac-
¢ién, puede ser completemente automftica. Al mismo tiem
po,'el producto obtenido puede ser consideredo de gran
calided, dedo su origen, ya que las impurezas, en 61 con

tanidaﬁ, procedentes de las substanclas pars las que es~
ta fraceibn ligera ha servido generalmente de embalaje,
pueden considerarse minimas,

El producto obtenido, es decir, la fraccién
ligera compuesta por papel, cartén, pléstico y fibras
textiles exigird procesos posteriores de transformacién,

pero tiene ya un valor intrinseco directamente comercia=-

‘ble. L0# residucs sélidos urbanos se recogen, generalmen
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te en bolsas de papel o de pléstico. En el interior de
éstas se encuentran los componentes que nos interesaﬁ.
Envotros casos, como e@s el de recoglda en contenedores
centralizados, todos los componentes de los residuos re
sultan mezclados de forma muy hetereogénea.

La primera parie del sistema, objeto del
invento, consta de un aparato que desgarra los envases
psra que los residuos queden libres y se pueda proceder,
seguidamente, a su clasificacibn,

Dado cue lo pretendido es recuperar la

fraccién ligeras, la segunda parte del sistema del pre-

'sente invento, consiste en una separacibén neumdtica que

descompone el producto inicial en dos fracciones: una
1igefa y otra pesada,

Para gonseguir este proceso, se ha utili-
zado como dispositivo primero del invento, un molino que

vamos a denominar desgarrador, Consiste en una carcasa

~en cuyo interior van alojados dos ejes cue giran en opo-

sicibn y & los que ven unidas perpendlcularmente, unas
cadenas articuladas, Tas caracterfsticas de éstas ven-
drén determinadas por la capacidad de la instalacién,

Mediante wn sistema adecuedo, poqrd controlarse la se-

paraclién entre los ejes.

Cuando los residuos pasan entre dichas ca

denas glr:ndo a una velocldad determlnada, se produce
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un dosgarrbmiento de los componentes, triturando iinica-
mente los componentes frégiles (vidrio, cerimicas, y -
otros), Al mismo tiempo, el giro de las cadenas produce
el efecto de un ventilador de accionamiento directo, en

6l sentldo de la sallda lateral del molino. Se efectiia
la extraccién, por la parte lateral inferior del molino,

con una cinta transportadora proteglda contra los elemen
tos proyectados por lss cadenas con un paramento compues
to de dos planos inclinados. De esta forma se consigue
que l1la fraccidén pessda sea extralda del molino por la
cinta transportadora y la ligera, por el flujo de aire
producido por las cadenas a semejanza de un transporte

neumético,

El dibujo adjunto 1lustra esqueméticanmente,
en su ‘inica figura; a8 titulo de ejemplo, un modo de dis-
poslcién de los elementos que constituyen el sistema con
forme al presente invento, En la figura, con 1 se desig-
na la carcasa del molino desgarrador; con 2 la tolva de
alimentacibn; 3 represente unos ejes con sus cadenas; 4
es el paramento protector; 5 es una ceinta transportado-
ra; 6 es ol ensamblaje del molino con la campana de cap-
taciéng 7 y 8 son aberturas varlables en las rampas la=-
toerales de la campana; 9 as un daflector, slendo 10 la
salida de los productos no captados por la campana; la

flecha 11 indica el flujo de aire succlonado por el oi-



clén decantador 14; la flecha 12 indieca el flujo produ=-
clido por el molino; y 13 Indlca el flujo entrante por la
salida iO antes indicada,

Tanto el cleldn decantador 14 como el cap

5 tador de polvo 15 son aparatos convenclonales,

A la salida lateral del molino (primer dis
positivo) se sitda el dispositivo cegundo, que consta dea
una campana de captaclén neumética, conectada al ciclén
decantador 14 cuye suceidn es proporcionada por un capta-

10 dor de polvo 15, El materlal ligero, recogido en la par-

te inferior del ciclén 14, se extrae por medio de un com-
pactador u otro sistema, Le campana de captacibén integra

el segundo dispositivo que completa el sistema. Su dise-
flo debe cumplir los sigulentes requisitos: _

15 = El ensamblaje 6 con el molino debe ser hermético y su-
ficlentemente amplio para pérmitir.el paso de los obje-
tos més voluminosos,

- Sobre las rampas laterales 7 y 8 de la campana de capta
cién existen entradas de aire regulables mediante cha-

20 pas desllzantes, que permiton el control del flujo ade~
cuado a las caracteristicas del material tratado.

- BExlste en el interlor un deflector 9 variable en lon-
gitud e inclinacibn, que divide la campana en dos sec-
ciones: la cémara de captacidén directa; y la chmara de

25 recuperacién de material desclasifiocado.

4-10~-74 “ 6 -
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- La salides 10 do 1la campana btiene un dispositivo que
permite la variacién de 1las dimensiones, con arreglo
g los productos tratados y el funclonamlento de la
cémara de recuperacidn,

Los fendmenos quae se consiguen con osta

campana son 1los sigulentes:

El flujo 11 de aire suc?ionado por el ci
clén 14, se integra por la suma del flujo 12 que produ
ce el molino y que arrastra parte de la fraceiln lige~
ra, més el flujo 13 que entra por la salida lateral 10
de la campana, en contracorriente, recuperando aquella

parte de la fraccidén ligera que tiende a escapar.

Los flujos de aire, entrantes y sallen-
tes, de la campana se pueden regular medlante las vél-
vulas situedas en el captador de polvos 15 y el ciclén
decgntador 14 ¥ la propla campana, Dichas vilvulas es-
tdn interrelacionadas entre si, desde el punto de vis=-

ta del efecto resultante final,

La puesta a punto de los elementos varia
bles de la captacidn en el proceso dopenderédn de las ca
racteristicas de los productos a tratar, dol rendimienw-
Yo deseado y de la calidad de las fracclones ligeras qué
se desean consepuir,

El of stema objeto del invento tiene apli-

cacién industrial en las instalaciones do tratamiento
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de residnos s6lidos urbanos para mecanizar la separacién
de la fraceidn ligera,

El sistema o parte de 61 pueden ser utiliza-
dos también para la separacién neumdtica de un conjunto
compuesto de fracciones, ligera y pesadas en cualquier

otro sector de la industria,

REIVINDICACIONE

Los puntos de invencibn propia y nueva que
se ﬁresentan para que sean objeto de esta soliecitud de
Pafente de Invencién en Espafia, pof VRINTE afios, son
los que se recogen en las relvindleaclones sigulentes:

la,- Instalacilén para la separacién de un
producto heterogéneo en dos fraceiones (ligera y pe=-
sada), destinada espscialmente al tratamiento de residuos
slidos urbenos, caracterizada porque comprende, dispues
tos en serie: a) un molino desgarrador constituido por
una carcasa de fondo abierto, en cuyo interior girsn
dos ejes paralelos, provistos de cadenas, destinados a

dengarrar el materisl a 41 alimentado y que orean una
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corriente.@e alre que escapa por la salida lateral del
molino; b) una campana de captaclién neumdética, de fon~
do abierto, conectada herméticamente a la sallda de di-
cho molino, en cuyo interior estd dispuesto un deflector
¥ cuya cercasa estd provista de aberturas de paso varia-
ble; ¢) una correa transportadora dispuesta directamen-
te bajo dicho molino y dicha campana que se despiaza en
direccién desde el molino hacla la salida de dicha camw
pana; d) un ciclén decantador, conectado a la parte su-
perior de dicha campana; y e) un captador de polvo coneg

tado a dicho eiclén,

28,~ Instalacifn ségﬁn la reivindicacién 1s,
caracterizadas porque el flujo aspirado por el cicldn en
la parte superior de dicha campana estd integrado por
el flujo procedente del molino en funclonamlento y por
un flujo que penctra en contracorriente por la salida
lateral de dicha campana,

38,« Instalacibn segin una cualquiers de las
reivindiceciones precedentes, caracterizada porque va=~
riando la posicién del deflector dispuesto en el inte=
rior de la campana y regulando la apertura de las aber-
turas varlables previstas en su carcasa, se puedon mo-
dificar a voluntad las lineas de flujo y el caudal en el
interior de dicha campana, lo cuasl incide directamente

sobre la calldad del producto ligero captado y sobre el
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rondimiento de la iInstalsacilén.

4%,« Instalacidn para la separacién de un
producto heterogéneo en dos fracciones (ligera y pesa-
da), destinada especialmente al tratamiento de residuos
s611dos urbanos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y para los fines que se han espocificada.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas

a mdquina por una sola cara.
Madrid,

PoA. 1601 1974

Oczc

Por p .e Elzabyp,
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