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la  laven^dU ae refiere *  un- aparece- pera 

Uricadda de un cuerpo de pláietico celular capase en partid 

*vlar^ da realizar tea proceAiÉ^sntc para la  fa tricacidn do 

áa* caeípe Ac plástico celular* ea e l cao aetert ni Ü30&&& 

ea a  aa caasl Ae trasporte con paredes láteteles

paralelas entré sf y oca ea fendo que transcurre perpendî  ̂

laaoeaté respecto a las sienas y cayo espune&o se produce 

durante el trsasporte (este procediai esto es objeto Ae una 

solicitud independiente y no aié reivindica ea la  presente)*

loe d isp o sitiv o s comocidoo para 1 *  fabricacidn Ae 
cuerpo* da p lástico  ce lu lar presenten un canal Ae transpor­
ta  que ee nueve en direooiAt sproelssA sainte horieontel ano
un fondo plm o y dos peredas la te ra le s  perpendicUleree* ee- 

tmdo fem ados e l  fondo y la s  paredes la te ra le s  por sendas 

g^t— de papel* Debido a  q ss a l  cwtsl &e transpor­
te  se  saswe daícasente en l a  dirección Ae trunsiporte* s ic a *  
trae  queeaeaU bio e ln a te r ie l  qpe ae encuentra en e l alano 
taPttáh ao d ila ta  hacia arrib a durm te a l  proceso Ae eapHq& 
do, ea producen fuerzas A eroaasiento entre e l  a a te r ia l 
piA**4*A y la s  paredes la te ra le s#  de Bañara que re ­
so lta  ua cuerpo de p lá stico  ce lu lar oon tata su perficie  abog 

bada* Beta su perficie  abodbada  tiene que esperarse an l a  cĝ



yoría de lcacaaoa, lo cuál exige por lo menos una opera­
ción adicional de trabajo y tiene como consecuencia una 
dida de material.

Para evitar el abombamiento del cuerpo de plásti­
co celular ee ha propuesto equipar el dispositivo adicional 
mente con atetas de polletileno dilatables y defornableo y 
guiar y transportar estas cintas de tal manera que ee en— 
cunitran en contacto con las paradas laterales del camal de 
transporte* ee muevan conjuntamente con las mt datas y sean 
estiradas hacia arriba en al sector de espumado según el 
gppA in̂ ga la amperficie de la espuma. Sin en- 
taaga, asta ejecución adolece del inconveniente de que ee 
requiere un diapoaitivo de guiado testante complicado para 
guiar las cintas de pollatilono dal modo indicado. Debido e 
que el óigalo de lnfl***e*'*̂ * de la superficie de la egpuma 
an el aector de espumado depende de la clase del eaterial 
plástico celular y de la velocidad de transporte* el diapo 
altivo de guiado arriba maneionado tiana w  mar adanda re 
gulaMa* a *-**n de 1c cual ae vuelve todavía más complica
da. - -- -- -- - - - -

luego ee ha propásete an procedimiento en prlnoipi 
adadlaa*, m  el que an el aector da espumado ae introducán 
asnean ointee de papel entre las dom paredaa lataraloe del 

da transporte y la eapuna* la* cuaima son estiradas 
par un dispositivo de estirado oMft uamente hacia arriba* 
radumiaado de esta manera el roeamisnto do la espuma en la 
paredes laterales. Sin embargo, tambiód *R esta ejecución



*1 guiada da eataad oacin taa da papal adicicnalea praaéntq 
conaidarablaa problenaa, ya qua a l canal do transporta ticu­
na qua eatarcarrado harzgtlcgaeate hacia abajo y latarat^  
manta Adianto oupardlcieeplaaaa, y debido a  que en su ea^ 

5* pació in terior no daban aacantrame naturalnanta ro&illoe
n i otroo aleñantes da guiado qn a la a c to r  da l a  eapuna. Ad  ̂
nda# taahiAa aquí lad ireccid h  de la s  ointas da papal adi- 
cicnalw  adlo pueda adaptarme con d if icul tada s n diferentes 
nater ia le a d a  p lástico  ca& aar* -  -  -  -  -  -

iO. 3a ha observado, adanda# que pueda radueiraa das-
da luego a l ahnábasisato da lo a  oaarpoa da p lástico  oalular 
nedianta loa dea dtapoaltivoa que aa acaban da daacrihir, 
paro que y todo no resu lta  todavía ana superficie plana 
adao una auparfioia oaduladn* - - - - - - - - - - - - - - -

i5 . Na conocido, además# en d iapo^tivo , an a l  que e l
aatertal líquido a  aapt<aar aa conducido a  en dspáeito din- 
puaato a l principio dal cano! do tm m w ta . la  sena sitú a- 
da aás arriba da l a  parad dal depósito anoarada hacia a l 
nal da tranaporte maté femada por ana cinta da papd qoa 

20. aa e stira  primero tn trono hacia arriba y na desvía a  ccn%
anaoide a  trsvás da un rod illo  de daaviaciA; con a je  hori- 
santel y que contlnaa ^ ia d a  coa Icol Inanide hacia abajo en 
l a  acna principal del aeotor da aapunado. neta cinta da pa­
pal fam a por lo  tanto por lo  nanea en una acna del oanal 

25. da traa^ orte  a l fondo da asta  último. A p artir  dal fin a l
dal aactor da caponado, a l fondo aa llevado entoneao en di— 
rmeoide horiscntal. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



Ricasbio, Isapsrodcalsterslsa del canal de 
tranacwrta acó ccnducidaa tanto en al oactor da aapuando 
en mía stríá sn dirección horiscotal. La indinaoida Aal 
fondo ao al aactor da aapusdo aa- aliga ao sata caao da tal 
ñañara qua al perfil longitudinal de la auparficia da la etg 
puco an al aactor do aapussdo y en al aactor da adidifica- 
ciób que signa a continuación aa vualvahoriscntsl. Sinultg 
naaaanta debería conaagairaa taabiAi con elle an perfil 
transversal bcriscntal da la enparficia. Sin abarco, sata 
proesdisiento da fabricación ariga tnes dispendios oonaida- 
rablaa, debida a que la inclinación y al acida? aa dad?? 
él perfil longitudinal del fondo an al aactor da aapussdo 
tienen qua ragüsrae en función da la velocidad da trenspog 
te y de la velocidad da dilatación da la eapnaa en al prccg 
ac da aapusado para cbtanar un* eeqwílcia boriacntal da la

La pr*santa invención aa plantea per ocnsiguient< 
al problaos da orear na procadiaiento da la olsaa sencionâ  
Aa si principio par d  cusí pueden fsbrioaorsa cuerpos da 
plíatico celular Aa auparficia plena sedienta un dispendio 
da sustracción reducido, sata pradeña aa raonalva nadies 
te un proesdisiento al cual está carao tari sedo cagón la i3& 
vención pcrqpa en al aactor an Acoda enciende la enparfici 
da la Tfj*""** aa introduce un drgsto da ocntsctc en farsa At 
cinta qua aa artienda substancial santa en teda la anchura 
del da transporta^ al cusí as encuentra en contacto
con la auparficia de la aapuna en por lo senoa una sena de
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a*ctor do eoptaanlo ^.tel,nanora que an superficie de ceá!- 
tacto tranacurra perpacAicularnanto respecto a lee paredes 
laterales. la  raierenoia a esto procodiaianto se da con ol 
fin  de peimitir snanedor ^ r M S iA d e i aparáto re l^m - 

5. calo, pero AebeantnRarseqaa éste no queda imitado *  su

10.
encuentra per lo tanto

por lo nanos an. una sena del sector  de sapunado. es decir* 
en *1  sector isa dándole superficie da la  espese se denpla* 
se hsot* srribe durante el proceso de transporte* m  árgano

cidh aleonada de I* preside d* oonteoto y del poeto de le 
antmda en oonteoto* puedo conaseaireo le obta<aoi& da óâ g 
pos de plástico oSlulerAesnpsrficis Pleno sin que ol pro- 

13. ooso de oapunado resolte obstaoaAieaáo. - -- -- -- -- -

Enlasogaad* propuesto asneionado al principio* 
ya conocida* a* indica que la cinta da popal estirada obli­
cúensete hacia ̂ nriba puede arrollarse sobre un rodillo o 
poraasasosrllbaunants apoyad* sobre la superficie del cuer* 

20. pe de plástico celular, no este Atino cano* sin anbsrgo*
le clnte de p^el sAo se pene an oonteoto con A  cuerpo de 
plástico an A  sector on a l gu* al proceso de eapu*
— aa ha teminado y el cuerpo As plástico celular se our 
aunada* yo anplinnsnto aoMáiticsdo. Aásnás* *1 peso A* la
o ln t* de popel seria Asnasisdo reducido paz* tañer al efec­

to producido en la presante insanoide endiente el Argano de 
Por lo tanto, la propuesta ye concoide no se snt

23.



cipa en absoluto a  la  presente invención. -  -  — -  — — — — ^

lia invención ae re fie re  a  en d ispositivo  o aparea 

to  para l a  ejeoucióhdel procedimiento manoicnado. Bata die 

positivo e stá  oaractariaado porque presenta m  canal da 

tranaports con des paradas la te ra le s  p lanas  v e rtic a le s y 

fondo qua tran scurra parpandicolaraante raspéete a  l a s  mis- 

yef cono un Argano da contacto sin  fin# en fe m a d a  

cin ta, qaa aa extienda sabatanoialaanta en toda l a  anchura 
s - i  r,^n-i trantverte# w ya superficie amtarior transcu­

rre  perpendiculsrasate respecto a  la a  paredes la te ra le s , e3 

cual aatá  g u i^ o  mediante Órganos da gofa de ta l  aanam  qaa 
m a sonsa aeancaantra entre la a  do* paradas la ta ra * 

la a , pudllndoa* doblar di^Ao órgano por lo  nanos m  traeos 
an l a  dirección dad canal da transporte. — — -

ta  invmcióh as describa !dsora a  ccntimoaclóh nd  ̂

datalladsaanta mediante un a jsap lo  da ejocuoiAi rspraacnta^ 
do aa lo s  planos. Loa planos susatm a — — — — — —

t una aecoldn lcngitnAinal eaquengtica. t

La Pig* 2 una sección aaquamítica a  lo  largo da 

l s  l i a s a l M I  da l a  Pig^ 1*

La Pig. 3 una sección de detalla a lo  largo de 1 
111-111 de la  Pig. 1. aproaiaadmaente en tanaSo nst^

r a l . — -  -  -  - -  - -  — - " * ' * ' * * * * ' * * * * * ' * * * * * * ' * *



La ?iig¿ 4 una aeecidh a  lo  largó  de l a  libas? 

IY -lV 4 *laP ig . 3. - - - -  -  -  - - - - - - -  -  -  -

El diapositiva que sírva para l a  fabricaciáa de 
va cuerpo da plástico celular, representado sn laa  P igs. 1 
y 2 a  penueaaeacala, presan^ un canal t  de transporte ,  ĉ  
cu<  ̂ se  BMavá en la  direcoidn asHalada por la  fle cha 2- a-1̂  
largo do plano vertical* K1 cmosl i de transporte preeeg 
ta  dos paredaolaterales 3 planas 390 transcurren paralela 
acate entro a i  y respecto a l placo vertical, y un fondo 4 
que transcurre pezpendicularvnnte respecto a eotaa A tinas. 
Por lo  desda, e l fondo y ladireccidn  2 de tra sp o rte , ta l 
como maestra la ü lg *  t* trenecurwn a  lo  largo de una re a * 
horizontal. 3in embargo, e l fondo taabi&i puede estar l i^ *  
rwaonte bacía abajo o basta presentar una doblada
ra o vm codo* Lao paredes látese les 3 y A  fondo 4 eetáa 
forsados par do papel. Ie s cueles eat&i ¿ytiadanaedi
te Slsaeatosde edf** *^ **  y desarrol lada * de ro llo * d 
rarel mediante en dispositivo de accionamiento y transporta 
deseen una velocidad da 4*6 a/a&n sn la  direcoidn de trsn¿ 
porte. De loe demsntoe de guia adamante se ban reproeant, 
do eaqasaátiesasnte t n l a f i g *  2 loa do* elementos 5 de 
guia que sirvan para guiar la s  paredes laterales 3* Pueden 
ajustaras tranaversaímmite respecto a  la  direocldn 2 de 
transporte, de asnera ano puedo aeClficarsa la  distancia a  

y con ello  la  anchura de loe cuerpos de pl& 
tico celular que ae fabrican. Por lo  deadé, laa  paredes 1& 
táreles 3 y e l fondo 4 están guiados naturalmente de ta l a
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***** que al canal 1 de transporte formulo por loe mismos ea 
bermdtico. La smiAa harmdtica entra al fondo 4 y la* pare­
des lateraleaj puede ooneegairee por ajadlo doblando loa 
bordeo del primero en ángulo recto hacia arriba y spret&id̂  
loa mediantela fi jacidn así oomo por el plástico 
contra lea paredee laterales. AAemda, loa bordea aagolareo 
del fondo 4 puedan pegarse adiciona: san te a laa paredea la­
terales 3 mediante la aportacidn de ocla- - — — -

10.

15.

20.

Durante el funcionamiento del dispositivo, as al̂. 
mantean el coaianso del canal 1 de transporte material lí­
quido 7 de espumado precédante del cabeaal mesdador 6 de 
tal manera que cubre toda la anchura dd fondo 4 con una 
pa uniforma. Turante el transporte aa produce un proceso de 
espumaba, el cual ampíese aa el panto 12 y ee encuentra 
subetancialmente terminado en el punto 13* El intervalo si­
tuado entre los dos ptmtoe 12 y 13 coaatituye por txmsi- 
cuiente el seotor 8 da empernado, en donde la empuñe aa Allg 
ta hacia arribe durante al transporte, ea daoir, perpecAi<̂  
lanaante reapeoto al fondo 4 y respecto a la direcoidn 2 de 
tmeaporte, la consecuencia de dio ea que la aons 10a de 
la superficie 10 de la espuma está indinada bacía al fondo 
4 aa el sector 8 da espumado y va subiendo en la Atreecidh 
2 de transporte. Por lo donde, se libera energía debido al 
proceso de espumado, do manara que la espuma aa calienta a 
40*c aproximadamente. En su ooso ss posible, además, calen­
tar i* espume adicional mente mediante elementos calefacto­
res adecuados, A partir del punto 13 ampíese el sector 9 de
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5*

10.

15.

20.

so lid ificac ió n , en donde l a  sena 10t de l a  su perficie  10 de 
la  espuma transcurre nuevamente de ensera parale la  respecto 

a l fondo 4. Al fin a l del sector 5 de eolidificaci& a se en­
c u b r a  diepuesto un d ispositivo  cortador, e l cual ya no es 

v isib le  en l a  P ig . 1, Rediente e l cual e l  P lástico  calillar 
so lid ificad o  es cortado en cuerpos en forma de psr*lelepfp&  

do de l a  longitud deseada. -  *  ** *  *  *  *  - - < * - < * * * ' * ' * * *

^  e l sector 5 de espumado, a  saber, en e l punto 

aproximadamente en donde l a  espuma 7, 8 , 9 ha a lom ad o  l a  

mitad de l a  a ltu ra  del producto f in a l, es introduce un drga 

no 14 de contacto en forma de cin ta que ee emtiende *d *ts&  
cialnente en toda l a  enchura del canal 1 de transporte, e l 
— i  eat& en contacto con l a  superficie  10 de l a  espuma 7 ,

6, 9 por lo  menos en l a  sona reátente d el sector $ de eep^  
M d. de t a l  - ñ e r a  que l a  su perficie  de contacto fo n -d a  
por en superficie  exterior 14a transcurre perpendicular—a  

te respecto a  le e  paredea la te ra le s  1 . S e g ^  se puede ver 
— l a  P lg. 1, e l árgano 14 de contacto no solamente ee en- 
c u - tr a  en contacto con l a  su perficie  de l a  espuma en s i  
sector d de espumado, sino tssbiAn en e l sector 9 de so lidé 
ficacidn , en donde l a  superficie  10 de l a  espuma transcurre 

paralelamente respecto a l  fondo 4.  -

g l d ispositivo  pres ent a , además, un d ispositivo  

15 de áilmentecidn de c in ta , e l cual se  encuentra dispúsote 
¿ i  del canal de transporte, hediente este  d isposi­
tivo  15 de alimentación de cin ta puede aliasn taree a l canal 

1 de transporte en continuo una cin ta 16 que se extienda

25.



substsncialmcnt* en toda la  anchura dol alano. El dicpoeitl^ 
vo 15 de aliaentacidh e a tí configurado de ta l ñañara que la  
cinta 16 pana a situará# entre la  superficie 10 de la  espu­
ma 7. 8, 9 y e l árgano 14 de contacto. la  cinta 16, la  cual 
ea por ejemplo de papal, aatd provista preferentemente de 
una superficie l i s a ,  de asnera que e l árgano 14 de soporte 
puede resbalar saciña de la  cinta* Ello ee necesario porque 
le s  eleaento* de la  superítele 10 efectdan adioioaalasnte 
ea e l sector 8 de espumado a  causa de l a  eapmsláo d* la  e¡g 
puna además del aawlatsnto de transporte paralelo a l fondo 
4, todavía otro movimiento hacia arriba, de manera que su 
velocidad en e l sector 8 de espumado #e mayor que en SI *qa 
tor 9 de so lid ific a d  dn. El árgano 14 de contacto sa  intro­
duce durante e l funcionamiento convwniantaoonte con una ve­
locidad regulada electr&Mcanente, de asnera que sea iipial 
o algo mayor que l a  velocidad de transporte del canal 1 de 
transporte, ta s diferencias de velocidad que taparan antre 
la s  diversas sones de la  superficie se compensan porque e l 
árgano 14 de contacto resbala algo sobre l a  cinta 16 y la  
misma resbala entonces algo^sobre la  superficie 10. din em­
bargo, la s  diferencias de velocidad taa&ida  pueden cosysm- 
eerse cuando e l árgano 14 de contacto y/o la  cinta 16 son 
algo d ilatab les, tu cinta 16 inpide, adeude , que e l árgano 
14 de contacto resalte  pegado e la  espuma y arranque mate­
r ia l  por arrastre a l separarse de la  superficie 10 de l a  e¿ 
puna* -  -  - - - - - - ------------- - - - - - - - -

Segdn ae puede ver en la s  Figa. 1 y 2, e l árgano 
14 de contacto está  guiado por árganos de güín dispuestos



encima del canal 1 de transporte# a saber, loa rod illos 17 
de guía y loa rod illos 18 y 19 de accionamiento de ta l ats^  
re que ana de sus tenas cuelga hacia e l interior del canal 
1 de transporte y ee encuentra entre laa  dea paredes la te ra  
la s  1 . Otro rodillo  tensor 20, dispuesto paralelamente re s­
pecto a l fondo 4, permite adaptar la  poaicidn del árgano 14 
de ccmtaoto a la  altura de la  superficie 10 de la  espuma. 
Además, e l rodillo  tensor 20 puede serv ir para separar e l 
árgano 14 da contacto del fondo 4 ornando s i  dispositivo no 
ss tá  funcionando, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Adlcionalaante, no obstante, lo s árganos 17, 13, 
19 y e l rodillo  tensor 20 que llevan y guíen a l árgano 14 
de contacto, pueden desplazarme taabiáa en sentido verti­
c a l, da manera que es posible separar la  totalidad del árgg 
no de contacto, por ejemplo en e l caso de una interrqpciáb 
del funcionamiento, de l a  empuña 7, 3 , 9* Además, loe áren­
nos 17, 13, 19 de guía taahl&i son regulables en su to ta li­
dad o por lo  menea e l rodillo  13 de accionamiento en la  d i- 
receida longitudinal del canal 1 de transporte,; de manera 
que puede variarse e l punto aa el que e l árgano 14 de con­
tacto as Hsvsdo 3acia la  superficie 10 de la  espume. Bato 
p o sib ilita  la  adaptación del punto de entrada en contacto a 
diversas velocidades de transporte del canal de transporte 
y a  la s  diferentes velocidades ds espumado de empuñas de 
o la ***  diferentes. -  -  -  -  *  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

El árgano 14 de contacto conreada subatanoial­
manta e l amen toe perfilados 21, 22, representados en la  Pig>
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2 con "**** anchura fuart^aente exagerada para finco do c la r i 

dad, loo cuales se extienden aubataccialmente en sentido 

transversal respecto a  la  dirección 2 do transporto y a  laa  

paredes la te ra le s 3. Cada mo da lo s  elemento* perfilad os 
5+ 21, 22 praaeata una barra p erfilad a largo  31 y u ñ ateara

p erfilad a corta 22, estando esperadas l a *  do* b arra* 21 y 

22 por sendo* pequsSo* tap ados intermedio* 2 ). Tal como se 

puede ver en l a  P ig. 4 . loe elementos perfilados 21, 22, 

lo a  cuales sen de chapa, tienen me au eeccidn transversal 

10. ntltttvr - i i ' ' * * * * *  l a  forma de mi rectdngilo plomo. Ceda nmo
de loe elementos perfilados ss td  imido de mmtera basculable 

en doe bordes longitudinales 21a, 21b, 22a, 22b opuestos a& 
16* s í  con sendos elementos perfilados 21, 22 can tigas*. Bg, 

to s bordas longitudinales que fotmsn l a  uni&i están comfig^ 
13. rados, Meada, da t a l  manara que loa elemento, perfilad os

21, 22 consecutivos pueden desp latarme entre mí aa su  d ira ¿  
ci&* longitudinal, aa decir, perpsndlculermsat* respecto a 

lan  paradas la ta re le s 3. Por lo  demds, la s  barras la rg a s y 
le s  berras cortas están dispuestas de manera alternada, a s 

20. d ecir, en ceda lado del órgano 14 de contacto ei^sa alt*m &
tivamenta una barra corta a  m a barra la rg a . — — — — — — —

dal 1 de transporte se  encuentra di&

puesto, adeude, un d ispositivo do desplazamiento, e l cuál 
presenta en loe doe lados del órgano 14 da contacto por lo  
menos un c a rr il 24 do guía y m  órgano 25 do desplazamien­
to . Qáo do lo a  gremios 25 da desp lazamiento e stá  representa 
do en l a  P ig. 3 en tasado aproximadamente n atural. Presenta

25



5 .

10.

15.

20.

25.

tma cruceta 26, la  cual e stá  anchaveteda en a l centro con 

un árbol 27 de accionamiento. En la  cruceta 26 ae encuen­

tran alojados sobro un círculo d iv iso r e iaátricaten te  a lre ­

dedor del árbol 27 cuatro ro d illo s 25 con su perficie  la ta -  

r a l abombada y tiro  lib re . El árbol 27 transcurro p ará la la- 

mente respecto s  l a  dirscci& t del aoviaiento del árgano t i  

de contacto, y lo *  e je *  da g iro  do lo e  rod illoa  26 tranacu- 
rran perpendieularsante respecto e l árbol 27. Par lo  demás, 
s i  árem o 25 de deaplazsaiento e stá  dispuesto As t a l  sanara 

s í  miaño, o, mejor dicho, mío de ene ro d illo s 28 actúa 

en una de le s  barras 21 o 22. 3m m t* e l funoionaaisnto d el 
d isp o sitiv o , e l árgano 25 de desplssesiento e s girado por 
tm aotor no representado en le e  planee en é l sentido ssS a lg  

do por l a  flecha 29 y daaplasa debido a  e llo  l a  barra 21 o 
22, sa  l a  que actúa en dicho somanto, h acia fuera contra a l 

c a r r il 24 da guié, e l cual e stá  unido de ñauara t i j a  con é l 

t l i atn* *  5 dé guía. aegAu ae desprende de l a  P ig* 1, en la  
preaonte ejecución eet&t dispuestos de senara conaecntiva 
en le a  dea In ios dos árganos 25 de deaplanamiento tnidoa e&
ix *  sí de n saer* resisten te  a l a t o r s i á p .  to s miamos se  ha­
lla n  convenientemente alternado* entre s í  en un ángulo de 

4 ár* de 45*. de manera q p s i s *  da lo *  ro d illo * 28 aotda 
tfift-p— *n uñada l a *  barra* 21 o 22. Pasado ae m odifica 
Inaaxhura del canal de transporte sediente l a  regulación 
la te ra l de loe elemectoe 5 de guía* a * Aeaplaaa tanbián a i-  
anltáhamsant* é l c a rr il 24 de gu ía. Bata último e stá  canfi- 

gM*Ao de t a l  sanara que su gu psríie la 24a sacaroda hacia 
ai árgano 14 de contacto aatá  d ispuesta de t a l  sanara reo-



1?

peoto a la  parad la tera l 3 que la  anchara dal árgano 14 de 
contacto* deapuáa de pasar por a l c a rril 24 da guía as algo 
tumor que 3La anchara del canal 1 do transporte, o, dioho 
con ade exactitud* que la  d istancia entre laaa sp erfie io a  

5* iateriw ee de lee paredes la te ra le s 3. Radiante e l disposi­
tivo 34* 25 dedeaplsaaad.anto ae adapta por nonaigciente 
tcadticenente la  anchara del árgnw 14 de contacto a  l a  an­
chara dal canal 1 de transporte* y lee  espacios intensadlos 
23 se vuelven entonces uds o sanos grandes segAt la  anchura 

10. dal canal 1 de izatupw te. - - - -  -  -  - - - - -  -  -  - - -

Ba e l caso da qua l a  fTicciáh de la s  barras 21 y 
2 2 a o a a a  saficiante para a sa g tra rq ^  la s  adasas conser­
van su posioiáh después ds pasar por loa ra ile s  24 de caía , 
pueden n ^ rss  barras consecutivas sa  sus extraans con algo 

15. ds juago entre s f . - -  -  - - -  — - - -  -  - - -

De la  deocripciáh que antecede del árgano 14 da 
contacto se desprende que e l n isse puede dobleree en trance 
an la  direociAs longitudinal del fwmal 1 de transporte* 
siendo en c<edHo rígido y sin  psslbnidad de d o la rse  en la  

20. direociAi perpendicular respecto a  le s  paradas lateraleo  3.
y que sa  superficie de contacto fornada por an s^ e r fie ie  
exterior 14a ee enooentra sienpre en peeio iAa pespendieular 
respecto a  la s  paredes la te ra le s del canal 1 de transporte.

Dorante el fnacioneniento* e l árgano 14 de centre 
25. to pnede ser conducido de ñamare, libremente auapendida des­

de arriba* A* asnera que ee pone en contacto con l a  auparía
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5.

10.

15.

20.

25.

cié  10 de l a  espuma 7 ,  8, 9 en del propio peso del
Los ensayos bou deoovtr&ao qus e l árgano 14 do con­

tacto  pwed* e sta r ventajosanente confignrado y apiado deu& 

aera ^ p r o d u z c a  w ap re sian  de contacto de Una magnitud 

de 2 hasta 5 k p ^ .  Segdn se  puede v a r e a  l a s  F ig s. 3 y 4 . 

lo s  slsa sa to s perfilados 21, 22, lo s  cu alss san por sje^A o  

de a lu sin io , presentan una abertura ininter^m pida 21e o 
2 2 ., respectiv^n n te. y non por c o M ^ ie t e  rd ativn m n ta 

lig e ra s . Para adaptar entonces de asnera d p t la a l *  presida 

de contacto del árgano 14 da contacto a  l a  cospoaiciAa, a  

1 *  densidad y a  l a  velocidad da espesado de l a  esposa 7 , 3 , 

9 , pueden colocarse e le a n to s adicionales da carga en l a s  

aberturas 21c o 23c, reapecttvasenta. -  - -  -  -  -  -  - - - -

BE l a  fabricscidb de m  cuerpo de p lá stico  céna­

l a  presido dptün de contacto para e l  p ldstioo  ce lu lar oo- 
u s e p m d l^ t , a s í  ceso e l pinto ds entrada eo co n ta to  ada 

iPvvraBle deí drgano 14 de contacto. S I Argano 14 do caataa 
te , cenfigurado y oanduoidodo e s t a s s a s r a s e  adapta anteas- 
cea sotomdticnmnte a l p e r fil longitudinal de l a  su perficie  

to d e la e a p u a a  7 , 3 , 9 sin  menoscabo del proceso de e s n * a  
d o y  aetda de asnera qas la s u p e r f ic is  10 transcurra p erp ta  

diculanaente respecto a  lo s  paredes la te ra le s  3 en toda l a  

^<dnm  del canal 1 de transporte en e l esetor 8 de espina­
do y so  e l sector 9  de so lid if ic a d lo , re  e sta  manera * *  po 
aiV le fab ricar cuerpos do p lástico  ce lu lar que tengan una 
auperficie plena, m  procedimiento que se  acaba de descri­

b ir  presenta, adendo, m  te n ta d  da que l a  co stra  dura qus



„  fotMHB ia ag*rtici* libre del plástico coluíar ** 
s6bPtaaEüJbMH^*aábd*lgad* que en los procaAiBianto* b ss-  

ta ahora cosocidoe* - - - - - - - - - - -  - - - — - - - - -

a a  ce— * * * *  —  — 1 *  M g. 4 , l e *  *1 ——te .

gMMdMJaáo# 31* 33 t̂ sdAds pueden deapleesrae siso satn* si 
^lndireccids langitullael Asi casal 1 da tnassparta, de 

qtuttl drgsso d* ocatseto presenta darte dilatehil̂  
dad as ladireccids langitadisSl. i* nlsne puede servir*

la s  diferencies en l a  velocidad d s l s s s p e r f i c i *  10 

de 1 * sep as* que ee presenten entre e l  secto r 3  da eepaesdo 
y e l eector 9 de e d id iü c e c id s  y qae has sido d e sc rita s ya

Naturelaante no ee eheointaaaste neceeerio <pa*el 

Argano da contacto produsce e l  contacto en virtud da eapzR  

pió peso. ?or ejeaple ee poedNLe* a la  ade* producir l a  pre­
sid a  de ccnteotc nedieate ased ie* de coa?resida o ¡a sila ste  
eleeentoede treccids* que ectdsa a s  l a  ecna d el dhssno da 
contacto que ee encuentra dentro d el eector d el canal de 
inssapcrte. Adonde* <1 eector A tlaeaen te sanciónalo d d ^ R  
pp*e de contacto puede e sta r  apiado en todos lo *  panto* $ 

en puntos individualee* -  - - - -  -  -  -  -  *  - - - - -  -  -  -

H____ a------SC------A

Se declaras de novedad y propiedad para BapaHa* 
ir** terrl^o^io^ y eleeas de solaran̂ * lea sisuionteat - -
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B E I V I H BLiC AC I ONE S

1. — Parfaccirmani anteo an loa aparato# pora lo  
hricaoidh do tn  ooarpo do pldotieo colMlar. carootorioodoe 
porqoa o l oporoto prooooto Mr canal ( 1) do tranaporto oca

$* doo parodoo lotoroloo (3) plaooo w tieeloo y tn fccdo (4)

qoo tranocnrro porpandicnlomanto roopocto o loo aizooo, 

oof fono m  Argano (14) 8o contacto oin fin* an forra do 

ciato, qoa oo orticoAo aobotanelolnanta oa todo lo  aoMharo 

dol canal (1) do tranoporto, cavo aavorficio oxtarior (14o) 

10. tranocnrro parpandicdlornanto roopocto o loo porodoo lotor^

loo, ol coal ootd goíodo adianto drpoMo (1?, Id, 19) do

loo doo parodoo lotoroloo ( 3) ,  pndt&ilooo doblar dicbc d r ^  
no por lo  canco oo tronco oo lo  dirocci&r longitudinal dal 

15* canal ( 1) da tranoporto. -  -  — — — — -  — — — — — — — -

2.  -  Parfaccicnani antoo oogAa lo  roivlndicaoidh 1,  
ooraotorioadoo porqao o l árgano (14) do contacto ootd fsnqg 
do oabotanci al manto por olanantoo porfilodoa ( 21,  22) qao 
oo ootiandon porpondl col amanto roopocto o loo porodoo lot&

20.  raloa ( 3) ,  do loo tmaloo cada nao do oUco ootd m ido an
doo bordeo IcngttadlnHoo ( 21o, 21b , 22o, 22b) opaeotoo an­
tro a i do aaaer* baooaldblo ocn oaodoo olenantoo porfilodoa 
( 21,  22) ocntigaoo. -

3.  — Porfoooicnana antoo oo^n lo  roiriadioaeida 1,
25. oorootoriodoo porque puado ojaotaroo la  diotaneio antra

loo porodoo lotoroloo (3) y lo  anchara dol árgano (14) do



contacto

4.-  Perfaeolcaaaiantoa aagdt laa rairln&icaoionas 
2 y 3$ caraotariaadoaporqoacada ono A* lo * a l**m to *p ***
fii*!<* (21. aa) ..<pr*m---*<*<** (ai)
ta s ** (29) atoeort** algolaado * *  cada lodo dal Afgana

barra ada larga y pndl*adoaa aa*p aw*r anta* a flaad o a  ba- 
w **(2 1 , 22) da cada alaaanto patinado (21$ 22) patpaadh* 
c,dM mtaraapaeto a  laa pagada* la ****3 ** (3)* -  *  *  *  *

3^- íatfa'H'MMnUnt ia aagda I *  nadtlnddoaolA i 4$ 

tw a ctarlaadoa pmrnw tr^"*** candi (1) da t t c a ^ o t ta a a  

ax  man ti a dlciHitT^ *** (24+ 23) da daapiaaaaiag
to , ai coaipraacotaan loa doa lad oaA al Argano (14) da 

oontaoto  por l a  aaaoa aa  dngnao (23) dadaaplaaaaianto, a l  
c a d  aotdaan  la a  b aza** (31+ 22) y airva paaadaaplaaat 

laaaA aaaab ao ia  ib a t a * -  — *  *  — —-  — -  -  — -  — - * *

6^l*rf*coiaMHÍM**oa aagAtla raiviadicaciAi 1, 
taaaatMdUMdo* por imdlapaaltlT* (1*) da altaantaotdn da 
oiata, *1 *** aalgdíapaaato da tal aaaara qoa toada ali- 
aaa*tr<a canal (D ** traaaporta aa ocwtiHoo na* cinta 
( 16) qaa a* asmando aahatanciaEaaat* na tadalacnctara 
dal adaao, la anal pana a adtnataadawgtaal i*noionaal*B- 

calar* la aapaaidoda (10) da la Manan (7+ 3t 9) y *1  * t *  
gano (14) da contacto. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  * * * * * * * * * *

la  radvlndieacidn 1+
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cerec torteada* po?w loa drcenae (17* 13, 19) de pse* 
den repnayee en le dlrecoidn lcngitodinel del (i) do

6 **  Períecoinnenlentoe eegdh l e  retvtndlcac láB 1, 
5* ceracterteadoe pwqae lo e  dz^ano* ( l ? ,  id , 19) d e g e íd  paa-

danregnlayae en le d ire c d A e o e r tic e l* -  -  - - - - - - -  -

9* - "ÍMMOCIONMnBNKaBN Me APMAT06 PARA M  

FABRICACION BB CN CCKSPO m PLASMOO CSZaMAR*. - - - - - -

M o  e llo  aaafoesae ee deecrSb* y *etvtndicn en l a  
10* peonante naaarle ene ocnetn de volnto hojea, fo lia d **  y a * *

eenogeaflade* por ene eo le  de en* caree, y de d a* lAzlww 
de diBnJe*  qne 1 *  Uñatean*

H "'IID . ! 3 r e?. !97Í
ALCU*Bi5U#ot

r  ̂̂  ^'— .̂.
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