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uw&unﬁmammtomhm-
h'imidnuumodoplhnoooom-rwg . parti-
cular, d¢ realisar wn procedimient pmhhhﬂmibaa
mmapm«m.anmuurmumo
ummmmmomcommmmhms
paralelas entre of y oon wn fondo que tramscurTe perpendicy

aragate respecto a las mismes ¥ CUYO GEPENA0 D8 Profuco
" dursnto el tramsporte {ente procediziento 8 objeto de wma
“golicitud independients: 7 no s reivindica e 1a presento).

Los 4ispositivos canocidon pera la fabricacién de
m-poadoplmwo eelnhrprnntmmenﬂcem
te qus se misve en direccidn sproximsiemente horismtal com
mtmmympmumwm en=
tﬂotunﬂudtmﬂoxmmlnudumm
cintas auisdas de papel. Debido a que el omual 3¢ Sranspor—
to ss muve dhicanente en la direccidn de transporte, sien-
wum--ncﬂtodmmnqm'ummndm
taabién se dilata hacia arriba durante el proceso 4o ospump
do, 9 producen fusrses deo rossaiento entre ol material
pldstico celular y las parodes laterales, do Daners que ro-
sulta un cuerpo de pldstico celular oon una superficie abop
bada. Esta superficie abocbada tiene que Soparerse on la up
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yor{a d¢ los casos, 1o cual exigs por lo mends Wia Opera~
cifn adicional de trabajo y tieme como consecuencia una péy

Qida&o mtorial.-——--------------.----

Para evitar ¢l abombamiento del cuerpo de pldsti-
co ocelular se ha propuesto equipar el dispositivo adicional
nente con cintas de polietileno Ailatables y deformables y
gular y tmsportu'ufae.cmmdo tal manera que 56 on- |

_cusntren en contacto con las paredes laterales del camal dc

traeporte, 86 mavan conjmtnenﬁcon 1as wismes y sean
estiraias hacia arrida en el sector do espumado segén el &
@10 de inclinacidn ds la superficie d¢ la eepuma. Sin en~
barze, esta ejecucifn edolece dsl inoonveaniente de cus ®s
requiere un dispositivo de gaialo bastante complicado para
euiar las cintas de polietilenc del modo indicado. Debido ¢
que 1 dngulo de inclinacidn de la mperficie de 2a sepuma
e el sector de espumsdo dspends de la clase dsl material
plistico celular y de la veloctidod de trmsporte, el dispo-
sitivo 40 guisdo arriba menciomado tiens que Ber sdenis ro
gulable, a osusa 4o 10 cual 5o Veelve todavia uis cosplics

g, croomnecsvsosasswsenesesntoasnss e

Inego se ka propussto Wm procedimiento en prinoipi:
similar, e ol que en ol sector de Jspumado se introducon
sendss cintas ds papel entre lss 4os paredes lateralos del
mldo.wuyhmmm.wmhﬁu
por un dispositivo de estirado oblfcusments haoclia axrridba,
reduciendo de esta manera el rosamiento do la espuma en lt
paredes laterales. $in embargo, también en esta ejecucifn
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ol guigdo de estas dos: cintas de papel. adicionales: presentn.
considerables problemas, ye qne el canal &o: tmmom “Blipm
ne que aem cm-uao hom#ucmtc hacia mao ¥ latora;-
aante. nwtnnto maﬁcies plm. y &cbido a qne cn B o9
pacio interior no dsben encontrarse naturalmente radea
uomdmmaosauomdmmuhem Ao
nds, tanbién aquf la direccidn de¢ las cintas Qe 93901 adi-
cimales 08lo puede adaptarse con dificultedes a diferentes
materiales 49 pldstico cRlulars s v cc e v s cnccnaa

Se ha observalo, aiemis, que pusie reducirse doe-
Ge luego 61 abosbantento 4s 1os cusrpos de.pldstioco oceluler
nodiante: 1os 408 dispositivos qus se acaban 4o dosoridiz,
PerO qus a8l y todo no resulta todavia una mperficie plma-
2ino uns SUPErficle MiUlels, ~ e v e m e e e e e e ..o

Bs comocido, sdenfs, un dispositivo, en el quo ot
-quonmaMoaumwdw
mdmmxpxom@nuwm.umum
u&m&«ummaﬂnmm:nq
nal ds trensporte estd formeda por wmia cinta de papel que
ummmmmmmyuwmnmtg
mtbam&«uw&ﬂlodomwemojom
m&ym_ogmm;mw&mwon
la scna principal dal seotor da espumado. Neta cinta ds pa-
pel forma por 10 tanto por 10 manos en una sona 46l ocanal
de transporte 6l fundo de eote dltimo, A partir del final
Gal secter de espumado, el fondo 88 llevado entoncesn en dte
Tecoidn horimontal. --,--'----7---.-------‘--
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Ba- coanbio;. mpareau laterules del camal de
transporte scn conducidas tanto en el sectoxr 4e espumado cp
mo mds atrds en dirsccidn horiscntal. La inclinacidn del
fondo en el ssctor dec: espumado se- elige en oate- caoo 4o tal
Baners que 6l perfil longitudinal de la sperficle de 1la eg
puna en 6l sector-do- espumado y. en- el sector de solidifioca~
cifn que sigue a contimuncién e vuslve: horisontal. Simultd
neazents deberfa conseguirse: tamdidn con ello un perfil
Sransversal horisontal de la superficie. Sin embargo, este
procedimiento de fadriocnocidn exige wnos dispandios conside-
radles, debido a que la inclinacidn y el molds, o8 deciw,
¢l porfil longitudinal del fondo en el sector de espumado
tiensn que regularse en funcidn de la velocidad de transpox
te 7 de 1la velocidad de dilataciin de la espuma en el proog .
20 d¢ empuamdo para obtensr una superficie horisantal de 1s

m-----nA--------o-----------«

Ia pressnte invencidn se plmtea por consiguientc
el problema de. crear- un procadiniento de la 0lase mencionar
da al principio por sl oual pueden fadriocsrse cusrpos de
Pldstico celular ds superficie plana medimnte wn dispendio
de mot;&-mi‘so. Eots prohlema se resuslve nodian-
te wn procsdimiento el cual estf caracterisedo segin la in
vencidn porque en el sector en donde asciende la superfioic
ds. 1o espuna se introduce wn Srgano de contecto en forma 4«
cinta que 88 extiende sudbstancislmente an todas la anchura
del canal de¢ transporte, &l cual ge encusmtra en contacto
oon la suwerficie de la espuns en por 1o menos uma sona de.
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nctordcaMo&ommnq\nmmndnoca-
tacto trmscm'n mﬂiculamlnto rnpocto a las paredes
laterales, mufcrmuam edimiento. 60:3a con ok
fin de- pcmxtir mc wjar oowmsi& 'de)- sparato  relvinidie
cado, perc debe entuiderse que éate no M limitado u su
realisacidni, .-o-a.;_---.'-;----a-'-~--'-~=-‘------§-

mmcme.&mﬂtoummwlomto
porlomnmmm mtor&&emo.uaooir.
oduﬁwodﬂohwohuhmnam
sa hacia srriba durmnte el yroceso de: transports, W Srsmno
de contacto en contscto con esta Gltimi, lMedisnte wma sigo-
cifn atecuada de la presifn de sontacto y del pumto 4e la
auﬁammmw.momhm“qmg
mhﬂhﬁm«lﬂchwwﬁmﬂmmmdw
ceso 4o espumado resulte obstaculisado, ~ == oo oo e

En la segmis propussta amcionads al principio,
ya oomocida, ©e indica que ia cinta de popel mu-.a.ouz.
cummente hacie arrida pusds arrcllarse eodrs wa rodille o
permanecer lilremmte apoysds sobwe la sperficie del cusr~
o de pldstico celular. R este dltimo caso, sin embdargo,
1a cinta ds papel #8lo se pons en eontacto con el cuerpo dc
pléstico celular n-o;l-nctnrfcn el que 6l proceso de espu-
modo se ha terminado y el cuerpo 8¢ pldstice celular oe en-
cuantre ya smplismente solidificado. AMoenfs, el peso 4o la
cinta de pepel sorfa dommsisdo reducido para tener ol afec-
$0 producido en 1a presente mﬂ&lmuolbgmom
contactc. Por 1o tante, la propussta ya oonocida no 80 ant .



Se-

10, -

15.

cipa en: abaoluto a.la presente invencifit, = = = = = = « « «

Ia invenocidn se reficre a un dispositivo o apare~
to para la e-jemt&::aﬁéi‘ procedimiento mencionado, Este dig
positivo estd caracterisado porque presenta un canal de

\ trmsporte con 408 paredes latsrales plapss varticales y un

fondo qus transourrs mmmu=mcvo- o las oo~
mas, asf{ como wn Srgmno. de oontacto sin fin, en forma do '

'- .cinta, quo: oe extiende substancialmente en toda la amchurs

del ocmnal 4¢: trangporte, cwyas superficie exterior tramscu-
rre perpendiculerwents reapecto o las paredes laterales, sl
cusl estd guiasdo medisnte Srgmnos do gufa 48 tal manera que
wna de sus sonas se encusntra entre las dos paredes laters-

_lew, pudiéndose. doblar diocho drgano por lo mDenoes en tramoo

en 1a dirgccidn longitudinal del canal de transporte. = = <

la invencidn se descride abore a continuacidn md:

-detalladanente medisnte W ejecplo da o-jo_enolax repressnte-

Ia Pige 1 wna secoidn longitudinal esquemdtica, «

M.Muwﬁ--umiwhw.--f.

la Fige 2 wa secoifn eoquenftica a 1o largo de

' 1a 1fnea II-1I d0.1a Pigs fe == - === === oom.

Ia Pig. 3 wna seccidn de detalle a 10 largo de 1
1fnea IIX-III d¢ la Fig. 1, aproximadsaente en tanallo natu

m.’--Q--o--—-------—w---’-----
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La Pig. 4-una secciéh & 1o Yargd de la lfnes

N-nd.hug. Je e mcecnsc e nesenasconeee-

B &.tepoauiva que- sirve para: la tabricaoi&x de

un cuerpo de pléstico celular, representado en las Pigs. 1
cual se mieve: on 1a-direceif ssfialads por la flecha 2 &
largo de W plano vertical. F1 camal { de transports prese;
ta dos pareles: laterales 3 plamas que trenscurren paralels
mente entre 8fy reepecto al planc vertical, y un fondo 4
qus transcurre perpendiculzrmente respecto a estas dltimas,
Por 1o dends, el fondo y la direccidn 2 d¢ tramsporte, tal
coeo masatra 1la Pig. 1, tramscurren & 10 largo de uma rect:
hoﬁ.mm. Sin m. ek fonao mma pueae estar lige
ramsnte mcnnldo hacia adajo o hasta promtu- waa doblad:
ra 0 un codo. las paredes laterales 3 y el fondo & estén
formadoe por ointas d¢ papel, las cuales estén guladmmedis
te olementos de gufa alecusios y desarrclladas 2¢ rollcd 4
papel mumto o mtiw de accionamiento y transport:
casconmnlootﬂaﬂu Mdmﬁnahﬂmm&xdc tre:
porse., De los olaunm de gufa solamente se han reproseut.
do Mcwto on la Pig. 2 los dos dmto. de
edaqnom:)meuarhspanduhtmlu 3. Pusden
ajustacse transversalmente respscto a la direccifn 2 de
transporte, de manera que pusdc mo@ificarse la distancia €
tre la® sigmas y con allo la maclhura de los cusrpos de &
tico celular que- se fabrican. Far 1o denfs, las paredes 1o
teraluByoltondc4ut&nMoanamalmtedomm
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‘25,

nara que- 6l canal 1 de tranaporte formado por loe migog os
hermdtico. la wnidn hermftica entre el fundo 4 y las pare-
des lataralss:3 puede consegiirss por ejemplo doblamdo los
bordes del primerc. m dngulo recto bacia arride y apretdndg
los mt-unmm: ssf como por el pldstico celular
contra 1as paredes laterales. Ademfs, los bores angnlares
de1 fomdo 4 puelen: pegarse adicicnalments a las paredes lae
terales |3 modimte la aportscidn 4e Colke = = = = = = = = =

Jurante- ol fimcionaniento del dispositivo, e ali
menta en el comienso del canel 1 de tromsporte material 1¢-
quido 7 de espumado procedents: del cabesal mesclador 6 de
talmnmnmh-toﬂahmohmﬂdﬁdo4eonmog
Pa miiforme. Dursnte el trunsporte S8 produce \m proceso de
espumado, el cunl empissa en ol Pmto 12 ¥ e sncusntra
substancialmente terminado en el punto 13, El intervelo sie
tuado mmlosdoa pumtos 12 y 13 cmstituys por consis
guients: el sector 8 de empumado, en donde la sspuma se dilg
ta hacia- arrida-dursnte el tremsporte, es deoir,. perpendicy
larmente respecto al fondo 4 ¥ respecto a la direcoidn 2 de
trmeporte. la comsecusaois de ¢11o o8 que la sona 10a ds |
la mperficie 10 de la espum estd inclinada hacia el fordo
4 e ol sootor 8 aoomo ¥ va sudiendo on la direcoidn.
2 Ge transporte. Yor 1o dends, s lidara enerefa debido a
procesc de sspunmndo, de manera que ls espunn 86 calienta a
40%¢C npronmtc. En su caso 68 posidble, adexmds, calen=
‘hr 1. m alicicnalmente nedionte elenentos oaloracto-

ros uloeundo-. A partir del pumto 13 empiesa el leotocr 9 de
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eolidificacidn, em donde la gzona 10b de la superficle 10 de
la espuma tremscurre nuevamente: de aquri paralela respocto
o1 fondo 4. &1 finsl del sector 9 de sclidificacifn se en—
cusntra dispuesto un dispositivo cortador, 8l cual ya no €8
visible en la Pig. 1, mediante el cual el pldstico celular
sclidificado es cortado en cusrpos en furma de parslelepfpg
do de la longitod deseada, = === == e e e o= ===

Zn. el sector 8 de espumedo, a saber, en el punto
aproximadanente en dnde 1a espusa 7, 8, suuwoh
aital de la altura dal producto final, es introduce wn érgy
Bo 14 de comtacto en forma de cinta que se extiende substen
cialmente en toda la snchura del camal 1 de trensporte, &l
cual estd en contacto con la superficie 10 de la espuma 7,
8, Smlomo-uhmnmuAd sector 8 de espu~
mado dotdmmhmerﬁoudomtacto foruada
por su superficie exterior 14a tramscurre perpendicularnsn
te respecto a las paredes laterales 3. Segln se pusie vor
e la Pig. 1, ol drgano 14 de contacto no soclanente 8o en~
cuentra en contacto con la supsrficie de la espuna en el
sector 8 d¢ espuaado, sino tanbidn en el ssctor J de s0liay
ficacidn, en donde la superficie 10 de la espuma transcurrc
paralolacente rospecto Al fondo 4 = v s = s s s o= =

E1 dispositivo pressnta, adesmds, un dispositivo
15 4e alimentacién de cinta, &l cusl se encuentra dispusstc
al comienso 4ol canal de transportse. Hedimnte este dieposi-
tivo 15 ds alimentacidn de cinta pusde alimentarse al canal
1 de transporte en continuo una cints 16 que se extiende
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substancialmente en toda la anchura dol mismo. Kl disposity
vo 15 de alimentacifn eotd configuralo de tal manera que la
cinta 16 paea a situarse entre 1a guperficie 10 de la espu~
ma 7, 8, 9 y el 6rgmo 14 de cantacto. la cinta 16, la cual
88 por sjemplo de papsl, sstd provista preferentemente de
una superficie lisa, de amera qus ¢l Srgano 14 de socporss
puede resbelar micims de ls cinta. Zllo es necesario porqus
108 elementon d¢ la mperficie 10 efectéan aldicionalmente
en el sector 8 de espumado a cauoa de 1a expansia de la eg
puma adends del movimiento de transporse paralelo al fando
4, todavia otrc movimiento bacia arridba, de manora que mu
velocidad en el sector 8 de espumado es mayor que en ¢l Peg
tor 9 de solidificsoidn. El érgano 14 de contacto se intro-
ducs durante ¢l funcionamiento convenientements con una vee
locidad regulada electrdnicamente, de manera que sea igual
0 algo mayor que la velocidad de trensporte del canal {1 ds _
transporse. las diferencias d¢ veloocidad que imperan entre
las diverras sonas de la superficie o8 compexsan porqus el
Srgmo 14 de contacto resbala alge sobdre la cinta 16 y 1a
aigne restala entonces algo, sobre la superficie 10, 3in em~
bargo, las diferencias de velooidad tandién pueden compen~
sarse cumndo el Srgano 14 de oontacto y/0 la cinta 16 son
a2lgo dilatables. la cinta 16 impide, adends, que el Srgenc
14 de contacto resulse pegndo & la #SpUMA ¥ arrangue nato-
rial por arrasire al separars¢ do la superficie 10 4e 1la eg

m-'--------------—--QQ------Q

Segin se pueds ver en las Pigs. 1 3 2, el drgmo
14 de contacto estd guiado por Srganos de gufa dispuestos -
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encima del canal 1 de tranzporte, a saber, los rodildlos 17
de gufa y 1os rodillos 13 y 19 de accionamiento de tal mang
ra qQUa una de sus zZonas cuelga hacia el mttirior”del csnal
1 de trumsporie y s¢ encuenira enire las dos paredes laters
les 3. Otro rodillo tensor 20, dispussto paralelamente res~-
pecto al fondo 4, perumite adaptar la posicién del Srgano 14
de contacto a la altura de la superficie 10 de¢ la espuma.
Mends, sl rodillo temsor 20 pusde servir para ssparar el
drgmno 14 de contaoto del fondo 4 cuando el Aispositivo no
oot fUNCILOBMNA0, » v v e v v e rr e v nacnacncen

Micicnalixnie, no obatante, los Srganos 17, 18,
19 7 ol rodillo sansor 20 que llevan y gufan al Srgano 14
de cantacto, pusien dssplazarps tambifn en santido verttie
cal, de manera que s poaible separar la totalidad del érsp
no de cmtacts, pOr ejemplo en el caso de wma interrypoidn
del funcionamiento, de la espuma 7, 8, 9. Adends, los Srga-
nos 17, 18, 19 de gufa taadifu sm regulables en su totalie
dad o por 1o nenos el rodillo 18 ds sccicnamiento en la 4di~
receifn longitudinal dsl camal 1 de tramsporie, de maners
cque pusie variarse el punto en 61 gque el Srgano 14 de cone
tacto o8 llevaldo Jacia la suparficie 10 de la espuma. Bsto
posibilita 1a ataptacidn del punto s entrala en contacto a
diversas velooidades de transporte del canal de tramsporte
Y a las diferentes velocidades de espumaio de espumas de
clases diferenites. s v v c v v o v v cnnnanncens

El Srganc 14 de comtacto comprende substanoiale-
mente elomentos perfilados 21, 22, representados en la Pig,
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2 con uns anchura fusrtemente exagersda para fines de clari
dad, los cuales ¢ extienden substancialmente en ssantido
trenoversal respecto a la direccidn 2 do transporte y a las
paredes laterales 3. Cada wo de los elomentos porfiladoo
2%, upnmummpammma y wna barra
perfilada corta 22, estando ssparales las 409 barTas 21 y
22 por sendos pequeflos espaclos intermedios 2). Tal como s
puede ver en la Pig. 4, los elementos perfilados 21, 22,
loo cuales son 4o chapa, tienen en su seccidn transvereal
subotsncialmente la forma de un recténgulo planc. Cada uno
de 108 elementos perfilados estd unido de mamera basculadlo
en dos bordes langitudinales 21a, 21b, 22a, 22b opusstos 3
tre sf con sendos elementos perfilados 21, 22 coatiguos. Bg
tos bordes longitudinales gue forman la wnidn estén configy
rados, adends, de tal maners que los elementoe perfilados
21, 22 consecutivos pueden desplasarse enire sf en su direg
cifn longitulinal, en decir, perpendiculsrmmnte respecto a
las paredes laterales 3. Por 1o denfs, las barras largas y
1as barras cortas estén dispusstas de manera altermads, ¢85
decir, en cada lado del érgmo 14 Ge contacto sigue alterng
tivanents una barra corts 8 Wns barrs larghe = = = = = = <

Enoima de) canal t de tramsporte se encumtra &ig
puesto, alends, un dispositivo de desplasanionto, 6l cual
presenta en los dos ladoe del 4rgmno 14 4e contacto por lo

menog un carril 24 de gufa y w Srgmio 25 de desplazamien~
to. Tno de los Srgunos 25 de desplasamiento estd representy

do en la Fig. 3 en tamafio goroximadnnente natural. Presenta
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una crucsta 26, la cual esti enchavetada om el centro comn

un &rbol 27 de accicmamiento. En la cruceta 26 se encusn= _
tran alojados sobro un cfrculo divisor simétricanente alro~
dedor del Arbol 27 cuatro rodillos 28 con swperficie late- |
m»owsyamum.nmnmmﬂv
cente respecto a la direccidn dol movimiento doi érgano 14.
46 contacto, y 108 ojes de iro de los rodillos 28 transcu-
rren perpendicularmente respeoto al 4rvol 27. Por lo demds,
el érgano 25 de desplasamiento estd diwpuesto de tal mapers
que el mismo, 0, mejor dicho, wo de sus rodillos 28 actda
en una de las barras 21 0 22. armnte o1 fumcionaxziento dal
dispositivo, el érgano 25 de desplazamiento es girado poF
un Botor no representalo en los planos en el sentido selialg
domhnemaydmumoamolamzio
22, @ 1a que actda en dicho momentc, haoia fusra contra el
carril 24 de gufa, dwﬂuﬁmdodomﬁjacmoi
eleaento 5 de gifa. Jeglin se desprende de la Pig. 1, en la
presente ejecucidn estdn dispusstos de msnera consecutiva .
en los dos 2ados dos rganoce 25 deo desplasamiento unidos ey
mﬁdommualator-idr. los nismos se ho~
1lan convenientemente alternodos entre sf en un fngulo de
gire ds 45%, dommqno\nocolumdi.noczsuﬂs
elempre en una de las barras 2t 0 22. Cuando se modifica
MMGQMGOWMSOIQ“@IMi&:
hwdoludmmﬁdom.ummnjp
mlténcamente el carril 24 de gufs. Este @ltimo eatd confi-
gurado d¢ tal manera que s superficie 24a encarnda hacia
@l drgano 14 de. contacto eatd Aispussta da tal manera roo-
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Peoto & la pared lateral 3 que la anchura del Srganc 14 de
contacto, después de pasar por el carril 24 de gufa es a2lgo
aenor que la anchura del camal 1 de itrmnsporte, 0, dicho

con =fds exactitud, qus la distancis entre las mperficiocs

intericres de las parades laterales 3. Medimmte el disposi~
tivo 24, 25 de deaplssaniento e alapta por consiguimnte e
tondticansnte 1a anclurs del Srgmo 14 do contacto a la en~
cara dsl canal 1 de trsnsporte, Jy 108 espacics intermedics
23 se vuslwen entonces mis o Snos grandes segdn la anchura
del comal 1 38 VTHRSPOYLP, P P r e v o nenowvsons

En ¢l caso de qus la friccidn de las barras 21 y
22 no sea suficients para asegurer qus laos nigmea conder-
ven su posicidn despuds de pasar por los railes 24 de gufa,
pusien wWmires Sarras consecutivas en su8 extremos con algo
Gefusgoaatds s s - mrrmr e c e rcmr e rvea-

Ne la descripoifn que mtecede del Srganc 14 4s
contaotc se desprends qus ¢l mismo puede dodlarse en tramoe
o la direccidn longitudingl dsl camal 1 4e tramsporte,
siendo e cadio rfgido y ain posidilidad de doblares enm lo
direocifn parpendionlar respecto & 1as paredes laterales 3,
7 qus su superficie de¢ cmtacto formnda por mu superficie
exterior 1ia se encumtrs siezpre en poaleifn porpendiculsr
reapecto a las paredes laterales del camal 1 de transports.

Darente sl funcionamiento, el Srgmmo 14 de comtac
to pusde Ser conducido d¢ mansTa lidrements suspendida dee-

de arriba, de nsnera QU O poae en comtacto oon la supert:
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10,

15.

20.

.

cie 10 de la espuma 7, 8, 9 en virtud dsl propic peso del
miemo, 'mmaahmdmoqmelcrgmouasm-
tacto puede estar veantajosanente configurado y guiado de o
nera que memi&:hc@tmtodemmgniw
aezmsn/-"’.sm“memnmnp. 3y 4,
lom elemsatos perfilaios 21, 22, los cuales so por ejemplo
de aluminio, mmmmmm 21c o
22c, respectivammte, y 803 PoOr conpiguiente rolativaments
1igeroe. Para miasptar entonces de manera dpiima la presifn
de contacto del Srgmno 14 de contacto a la cosposicifn, &
hm-tmyaumoe;nddoweohomh 8,
s.pnndmeozocarnelmtoodtcim.sucmwm
aberturas 2ic o 22¢, respoctivannte, e s wc o e v e caw o

BEn h fabricacifn 4e W cuerpo da pléstico celu=
lar pusds deterninarse previsamte meiimte algmos enseyos
1a presidn dptima de contacto pera el pléstico celular co-
rrespondiente, asf como el punto de entrads en contacto ods
favorsile del Srgmnc 14 ds contacto. 51 Sreano 14 do contag
%0, m:mmoummu adapta enton=
ces satondticamente al perfil longitudinal de la suporfiocle
10 Qe la espuma 7y 8, 9 sin manoscabo del proceso d¢ swprug
do y aotda de menera que la superficie 10 tramscurre perpep
aamumm.mpwuuWnsmmn
mmmd1uwumdmaaem
coyoamtoeromlmﬁmlhoNatamu:g
uuotancaramoodcplbucouhnarmtmm
superficie plema, KL procedimiento que se acadba de descrie
bir presmta, adendd, 1~ ventaja 48 que la costra 4ura que
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16,

15.

20.

8.

oe formn en la supsrficis litre del pldatico celular es
m&-&m«anmpmdmmm—
“mmﬂw--"“"'-"--------~-----

7al como puade veree en la Fig. 4, loe elemmtos
perfilados 21, 22 tesdifn pusien Gssplanarss algo autre sf
en 1a Airecoidn longitulinal dsl omal 1 o transporte, de
mmnmummmummm
dad en la diveccidn langituiinal. Ia misma pucde servir,
confuciendo slecuadaments ¢1 drgmo de oontacto, parm com=
mmutmmmhm«hwdo 10
a.um.mnmomnmwaum
yamsu.aummmymmmwmn

Hatursimmte no ¢8 adeclutamente necesario que el
drgmno 49 contacto produsca el comtacto en virtud de su prg
pio peso. Por ajemplo es posibdle, sin ads, producir la pre-
sién 4s ccntacto medisnte mclles &e copresifn o mediaonte
dunmunmth.qmnthchm~mmdo
mmumummmmm sector del cmal 4o
traneports. Mends, el sector dltimasente menciomado del Sp
m«wmhﬂommdoamlumm@
-npumomzmm.--'---------—-------

L2 ___A

Se declarsn ds novedad y propiedad para Eopaiia,
sus territorios y plases de aoberania, las siguiontesy = =
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BEIVYINDICACIORES

.= Perfocoionamientos on 108 adaratos para la fa
bricacida de un cuerpo de pléatico celular, mm
porque el eparato presenta un camal (1) d¢ trensporte oom
dos paredes laterales {3}) plamas verticales y un ferdo (4)
mmm&m.mum.
asf como un drgmno (14) ds omtasto sin fin, en forza de
cinta, que se exticnde midstancialunts en toda 1a anchurs
del canal {1) de trmnsports, cuya aperficis exterior (14a)
trenscurTe parpendicularnonte respecto a Jas paredes laser)y
19, ol cual estd guiaio mediante Srgmnos (17, 18, 19) de
gufa ds tal menera que Wna d¢ SUS BoNAS 8¢ encusntia entre
las dos paredes laterales (3), pudidndoss doblar ddoho Srgn
no por 1o menos en tramos en la direccifn lomgitulina)l 4dad
canal (1) do tTOAROTLE: » v v mc v e cwccvconncew

2.~ Perfeccicnamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterisados porque el Srgmmo (14) Ge contecto estd formpg
do sudstecislmente por slsmentos perfilados (21, 22) que
se extisnden porpendicularments respecto a las paredes latg
reles (3), 4o 1os cusles cadn wo ds ellcs estd ucido en
dos bordes longitudinales (21a, 21d, 228, 220) opwatos e~
tre sf d¢ manara dasculable oon sendos elomsntos perfilados
(21, 28) cBiQWS, " c c v v cvccvcanccnacncee

3o~ Derfeccimanientos 88g0n la reivindiocacidn 1,
caracterisados porque pusde ajustares la distancia entre
1as paredes laterales (3) ¥y 1a snchura del &rgano (14) de
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20,

23.

mm. pugpsppeeas e R R R Rt AL i

4= Perfeccionanientos uah las mwm : '":

2y 3 mwmmmnmanwpm
£11ados (21, 22) cosprenis wma barra (21) ads larea y wa
barra (22) mfe corta, siguiendo en cada lado del &rgmo
(14) de contacto altemstivanmts una barra ads corta a wia
barrs ads larga y puiifndoss desplasar aatre sf las dos ba=
rras (21, &)hmdﬂﬁom(ﬂ. 22) perpenii~
cularmente respecto a las pavedss istereles (3)e v o= =~

5. Perfecoicnamientos segin 1a reiviniicacidn 4,
cerancterisaics porque encima del cmal (1) de trunsports 8o
ecusmntre dispussto wn dispositivo (24, 23) de dssplassmicn
%0, 61 cual presenta en 108 408 lslos a4l &gmo (W4) de
omtacto por 1o menocs wn &rgmo (23) 3a desplosamianto, el
cual aotda en 1las buwrres (21, 22) ¥y sirve para dssplasar
1as niemas hacia fUTN, e v e e e ccvc e awe e

s.—mmm-ﬁnmvmm& A\ IS
carecterisaios por wn dispositive (19) de alimmtacin é»
mn.nm-«wummmm.m-
amtar &) canal (1) do treasporte en contimuo una cinta
(16)mummnnmum
mm,umm.ummuamma-
to entre la superficie (10) ¢ 1la espuma (7, 8, 9) y & &~
@mo (14) Ge contactoe » v = v s e oo ccoccacsos

7.~ Perfeccicnsxientos segin la reivindicacifn 1,
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10,

cmctm'pom los Srgmos (17, 18, 19) de gufa pus-
G regilares en le direcciln longitudinal 4el camal (1) 4o
m WO OO D PP E DR E DOV D B

8.~ Pexfoccionsaientos segin la reivindicacifn 1,
caracterisatos porque los drgmos (17, 18, 19) 4s gufa puo~
MWQI&MM&. covecueoses

9.« "PEAFECCIORANMIENTOS XX 108 APARATOS PARA 14
PAIRICACION VB UB CUERPO DX PLASTICO CRBIUIAR®, © « = « « =

2080 oll0 conforme 89 descride y reiviniica en 1la
preamte memoris ques consta 40 veinto hojas, foliadas y me~
canografiedias por wn sola 4 sus caras, y 4o 4% léminnas
de dilujos que 1a 1lustrmm,

X oo, 15 007197
P-A A cuzal sufot

B CCTRNERN
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