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Este invento se refiere a la produccién de

telas empenachadas y, més en partlcular, a un procedimien o

to mejorado para la produccidn de telas empenachadas, ta:,
les como alfombras, telas para taplceria, recuhrimmentos
para paredes, y similares. -

En las mAguinas de empenachar usualés.para
produecir telas de pelo se emplea una barra de aguaas que

contiene una pluralidad de aguaas montadas ‘en 1a mismase

- La barra de agujas se extiende a traves de la anchura de

una hoja de respaldo adecuada, y‘héy previ;tos ﬁgdio§ ra

ra mover la hoja mis alld de la barra de agujas wientras

‘es movxda 1a barra alternatlvamente para produclr repeti

das penetraciones de las agujas en la hoja. Se allmentan

" hebras de hilo continuas a los ojos,deﬂlas,agujas y, al
~penetrar las agujas a través de la hoja de respaldo, las
‘hebras son cogidas y retenidas por femalladorés situadaé'

‘en una barra de remalladoras en el lado opuesto de la ho

ja de respaldo. Estas remalladoras tienen partes de gan

,,cho_que sirven para retener las hebras de hilo 1ievadas
por ias agujaé Yy para formar mallas de hilo en la cara de

- la hoga de respaldo, al ser retlradas las avuaas de 1a ho o

ja después de cada penetrac16n.

La densldad de agujas en 1a barra de dgugas de

una maqulna de empenachar se. expresa en térmlnos de su eva

;_rluaclén, es dec:r, del nﬁmero de agugas por eada 2 5 om 1"'

."



lineales'de barra de asujas. Para producir telas de pe=-
lo densas que tengan gran néuero de mallas de pélo a tra
vés de la longitud de la hoja de respaldo, es necesario
emplear miquinas de empenachar de graduacidn fina de m@Gl
5 tiples agujas, que tienen un nluero grande de agujas por
cada 2,5‘ch de longitud de la barra de agujas. Para lo-
grar esta densidaq de agujas a lo,lafgo de la barra de
agujas, las agujas estan situadas en una pluralidad de
filgs en la barra, estando las filas espaciadas en la di-
10 »rgqéién de moﬁimieﬁtO'de la hoja‘de respaldo y_coﬂ las
v‘a.g'u.j'as de cada fila al tresbolillo con respecto a las agl
jas de cada otra fila. De igualrmaneré, las correspon-
dientes remalladoras de la barra de femalladoras estén si
vtuadas en relacién de filas al tresbolilio, de modo que
15  1;s”aguJas in&ividuales quedan provistas de remalladoras
- individuales que>cooperan con ellas para formar las ma=-
| 1las de hilo. |
| f‘Eﬁ las mdquinas que tienen mdltiples filas de
agujas y renﬁlladoras, en particular en las usadas para
20 producif telas densas, de malla baja, de evaluacibn muj
fina, se plantean problemas debido a la necesaria dispo
sicidn compacta de las agujas y las remalladoras. Con
basfante frecuencia, las mallas de hilo formadas por'una
primera fila de agujas y remalladorés‘son barridas o em

25 pujadas hacla atras contra la cara de la hoja de respal
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do en movimiento por las partes posteriores de los gan-
chos de la siguiente fila de remélladoras. Este despig
plazamiento de las mallas hace querlas niswas sean ﬁre—
cuentemente empujadas haclia atris a ia trayectoria de
desplazamiento de las agujas de la primera fila de égu-‘
jas, v da por resultado que las mallas desplazadas Sk~
fran cosido pasante durante la formacibn de una flla de
mallas subsiguiente. LEsta condicidn se designa como de
'"encadgngmiehto de puntos" o de 'cosgido pasante'.
Adenmas, es frec&ente qﬁe las malias deépléza
das establezcan contacto con, y. sean empujadas por. las

puntas de las agujas durante su carrera hacia abajo, lo

'que se traduce en que se forﬂan mallas de lonnitudes irre

gulares al tzrar del hilo, o robarlo, de las mallas adya
gentes formadas anteriorumente, las cuales quedan a su
vez irregularmente cortas. Esta condicién se designa co -
rrientemente como de "mallas irregulares" . ' 4

| Tamblén se plantean problemas en el diseno de
miquinas debide al estrécho espaciamiento que se requierg
de las remallado;as y de sus tornillos de fijacign”en la
barra'dq remﬁlladoras.

Es por tanto objeto de este inygntd el propor .

éiona¥ un procedimiento mejorado pdrafprodhéir"te;és de pe
lo de.altura de pelo uniforme mediaﬁte una técnica de 'ro

bar mallés"-

- o -



srevemente expuesto, el invento comporta pro
porcionar una méquina de cmpenachar de agujas miltiples,
que tiene una pluralidad de filas de agujas ¥y remalladé
ras, en la cual las remalladoras de una primera fila de
5 remalladoras, en la direccibén de desplazamiento de la ho
ja de respaldo, son wis largas que las remalladoras de
la fila inmediatamente siguiente, de modo que los ganchos
de las remalladoras de la priumera fila estan mis proéximos,
o mis cercanos, a la hoja de respaldo gue los ganchos de
ld‘ la siguiente fila de remalladoras, De esta manera, las
mallas formadas por las agujas y los clementos de remalla
dora de la priumera £ila no establecen contacto con las
porciones posteriores de las partes de gancho de los ele-
mentos de remalladora situados mds bajos en la fila si-
15 guiente, impidiéndose con cllo que las mallas scan barri
das hacia atrds o desplazadas, y eviténdose la formacién
irregula? de las mallas en el producto de tela empenacha
da,
Los anteriores, asi como otros objetos del
20 presente invento, se pondrén mejbr de manifiesto de la
&escripéién detallada que sigue y de los dibujos, en los
cuales: l
La Pige 1 es una vista en alzado lateral, es
quemﬁtica, de los mecanisuos de barras de agujas y rema-

25 lladoras de una mdquina de cmpenachar usual para producir
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telas de pelo, © ilustra los compdnentes para aliumentar
hilo y una hoja de respaldo més allé de las cpmpbngntes

de barras de agujas y rémalladoras durante la formacién

'de una tela de pelo empenachado-

la rige 2 es.una vista en perspectlva,ra es~
cala ampllada, de una parte de las barras de aguaas Yy re
malladoras de la maquina de empenachar de la Flg. 1-.

1a Figo 3A es una v1sta en corte de una par-

te de una hoja de respaldo con una fila de_mallas de hi~

lo ilustradas introducidas en ella en posicidn normal, en

una tela de pelo de mallas;

la Flg. 3B es una vista en corte de una’ parte .

-de una hoja detrespaldo con las mallas de h110 ilustradas

" en elia'en condicibn de desplaéadas, como. resultado del:

"encadenamiento de puntos" 6-del "cosido pasénte"-

las Figs. 4 y 5 son vistas en alzado lateral,

'en corte, de los mecanismosg de barras de aguaas y remalladoras

usuales 1lustrados en-la Fige 2, habiéndose ilustrado la

barra de agujas en diferentes posiciones de movimiento al

ternativo;

las Figs. 6 y 7 son vistas‘eﬁ.alzédé iateral,
en cbrte, de un mecanismo de barra de agujas y de barra de.
remalladoras del présente inyento, con'la barra de agujas
ilustrada en posiciones dé movimiento alternativo corres="

pondientes a las de las Figs. 4 y 5, respectivamente;
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la Fige 8 es una vista en alzado lateral, en
corte, de un mecanismo uwodificado de barra de agujas y de
barra de remalladoras del presente inventoj y

la PPig. 9 es una vista en perspectiva de la,
remalladora ilustrada en la Fig. 8.

Con referencia més especifica a los dibujos,
la Fig. 1 es una vista esquemidtica en alzado lateral de
los mecanismos de barras de agujas y remalladoras de una
waquina de}empenachar usual, la cual incluye una barra de

agujas 10 que soporta una pluralidad de agujas dispuestas

" en una pluralidad de filas 11, 12 que se extienden a lo
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25
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largo de la longitud de la barra y espaciadas en la direg
¢idén de movimiento de una hoja de respaldo o de base 14,

Ilay previstos medios adecuados tales como rodillos accio

nados 16, 18, para hacer avanzar la hoja de respaldo més

alld de la barra de agujas, y la hoja estd soportada ad-

yacente a las agujas por una‘placa de garganta o placa de

‘ agujas 20,

Una hoja de hilos 22 de urdimbre es alimenta-
da a las agujas de la barra de agujas mediante rodillos
de alimentacién accionados 24, y hebras de hilo individug
les de ‘la hoja son enhebradas a través de lés ojos de las
agujas individuales, como se ha ilustrado., La barra de
agujas 10 estd apoyada para movimiento alternativo por un

mecanismo de transmisidn articulada 26 que tiene un coji-
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nete eilindrico o liso de apoyo para giro 28 montédo ex=

céntricamente sobre un eje giratorio 30, e; cual es accio

nado para hacer que las agujas penetren repetidamenée en

la hoja de respaldo 1%, para introdu&ir l§s hebras de hilo

en la hoja 14, ' _
Situado debajo de la hoja.-de respa].do‘ 1% h'ay .

un mecanlsmo de remalladoras que 1ncluye una - barra de re-

malladoras 30 que contiene una pluralldad de filas 32, 33 .de

remalladoras, situadas correspondlentemente a lo largo de_

la barra de- remalladoras para cooperaclén operante con 1as

aguaas indzvmdualeso La barra de remalladoras y las. rema- -

' 11adoras estén apoyadas sobre un eje 34 para 0scilaclén a

aplicaclon y fuera de anllcaclén con hebras de h1lo lleva-

das por las agujas. Las remalladoras tienen partes de gan‘

Vcho que se extlenden en la dlrecclén ‘de mov1miento de la

hoja de respaldo, y que retlenen las hebras para formar ma-
llas de hilo al ser retiradas las agujas desde la hoja de .
regpaldo 14; y las cuales pivotan para soltar fécilmente:
las mallas para el avance dehla hoja de respaldo antes de
una operacidn subsiguiente de formacidn de mallas.

Como se aprecia megor en la Blge 2, las agujas

: y 1as remalladoras de las correspondientes fllas ll y 32.

gstén'51tuadas en relac;6n al tresbolillo a lo largo de las
barras 10 y So'con respecto a las agujas y remalladoras de

las correspondientes rilas 12 vy 33, Cuando la barra de
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agujas 10 estd en su posicidn mids inferior de wmovimiento

alternativo, coumo se ha ilustrado, las agujas penetran en
1a hoja de respaldo (no ilustrada) y la barra de reusalla-
doras 30 es pivotada a una posicidn en la cual partes de

gancho 42 de las remalladoras se aplican a las hebras de

hilo, de las cuales se ha ilustrado una, la &4, llevadas

en los ojosg de las agujas. Ganchos 42 retienen los hilos
durante el movimiento alternativo hacia arriba de la ba-

rra de agujaé, al ser retiradas las agujas desde la hoja

de respaldo para formar un par de filas de mallas de hilo
que se extienden transversalmente a través de la hoja de

respaldo.

Cuando la barra de agujas 10 esti en sa posi
cibén més superior de movimiento alternativo, con las agu
jas retiradas de la hoja de respaldo, la barra de remalla
doras 30 y las remalladoras pivotan hacia atris con rela
cidn a su ﬁosicién de la fige 2, de modo que los ganchos
’42 de las remalladoﬁas, los cuales tienen sus puntas exw
tendiéndose en la direccidn de movimiento de ia hoja de
respaldo, sueltan las mallas de hilo qgue se acaban de for
mare. La hoja de respaldo 14 avanza en la direccidn indi-
cada por la flecha A (Figs. 1 y 2) y la barra de agujas
efectha su moviiiento alternativo hacia abajo para iniciar
otro ciclo de formacidn de mallas. Este orden de opera-

ciones se repite al continuar avanzando la hoja de respal
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do, de modo que las agujas individuales de la barra Hé'

‘agujas forman una pluralidad de mallas de hilo, tales co

mo las ilustradas en la Figs 3A,~que‘se extienden en sen

tldo 1ongltud1nal a lo largo de la 1onwitud de la hoga de

. respaldo. Como gse ve en la . Fige 2, las aguaas alternas

de la barra de agujas lO y sus correspondlentes rema}la-
doras alternas, estéan situadas para formar fllas 11, 12
Yy 32 33, respectlvamente, espacmadas en. 1a d;recclén de .

mOV1m1ent0'de la hoja de respnldo, a fin de'obtener una.“‘

. gran den51dad de mallas de hilo a través de la anchura de

,la hoja de res paldo.

~Cosio aqui se ha 1ndicado en lo que - antecede,-

se plantean problemas en el uso-de las maqulnas de empenii

char de graduacién fina, que tienen una pluralidad de fi-

las de agujas y de remalladoras. La.Fig. 4res.una vista
en alzado lateral, en corte, del mecanismo usual .deé barras

de agujas y remalladoras de las Plﬂs. 1 y 2 e ilustra la

3_,9051c16n de las agujas y las remalladoras durante la eJe-..

T s '

25
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- cucion de un par de segundas mallas 52 54 en una hoaa de'
'respaldo 55¢ Al aprox;marse las agugas a su. p051c16n su-
""miperior, fuera de la hoga de respaldc )5, las remailadoras-‘

‘.adyacentes 56 58 en lag dos filas de la barra de remalla

doras 30 estén en posicidn vertical, reteniendo las hébras
de hilo para formar las mallas 52, 54,

Comté sé aprecia mejor anAla'Figan; al iniciax

- 10 -
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la barra de agujas 59 su movimiento hacia abajo, las re-~
malladoras 56, 58 pivotan hacia la izquierda para soltar
las mallas 52, 54, Debido a lo prdéximas que estén entre
si las remalladoras, la parte posterior del gancho de la
remalladora 56 hace cﬁntacto con las mallas 52 y 60, ante
riormente formadas por la remalladora 58, y las desplaza
interponiéndolas en la trayectoria de la aguja 62 que vie
ne hacia abajo. La punta de la aguja 62 pasa por tanto a
través de la parte de malla de una o mis de las mallas 52,

60, y crea un "encadenamiento de puntos" no deseable en-

tre las mallas, como se ha ilustrado en la Fige. 3B. Al-

terﬁatiVamente, la punta de la aguja 62 puede no pasar a
través de las mallas anteriormente formadas 52, 6C, pero
puede chocar con una de las hebras de hilo, empujandola ha
eia aba;o durante el movimiento adigional hacia abajo de

la aguja, y siendo causa de que se tire de hilo adicional

tomado de la malla anteriormente formada, para producir en

la tela mallas irregularmente largas y cortas. Para evi-
tar Que ocurran estos casos no deseables, el presente ine-
vento proporciona una construccibén de mecaniswo de agujas
y remalladoras como la ilustrada en las Figs. 6 y 7.

, Coo se ve mejor en la Fig. 6, lag remalladoras
76 de la primera fila de remalladoras en la direccidn de
movimiento de la hoja de respaldo 74, son méis largas ﬁue

las remalladoras 78 de la siguiente fila de remalladoecas.

-1l =



Las partes de gancho 80 de las remalladoras-76 estin por
tanto wids préximas a la trayectori5~de 1la hojé ae reépal
do 74 que las partes de gancho 82 de las remalladoras 78.
En correspondencia, para dar acouodo a las nuevas p051c10-
5 nes de las remalladoras Yy proporclonar hllo a ellas, las »
agujas 70 de la primera fila de agujas en la d1recc16n de{
movlmlento de la hoja de respaldo son mis cortgs que las
. agujas 72Ade la siguiente fila de . agujas.; ﬁsto'hace ;ue
'jlas puntas de las agugas 72 se 51tuen més proxlmas a la
10 - trayectoria de la hoaa 7% que las de las aguJas 70 de la
: prlmera fila.
Por consiguiente, como se ve en la‘Fig; 7, al
iniciar la barra de agujas B4 su mby;miento_hacia'ahajo,,ias.
"rremalladoras 76, 78 pivotan hacia la izquierda para soltar 7
215 _l;s mallas 85, 86. ‘Puesto qué las ﬁartes ;e géncnovsz de
,A‘lgs remalladoras 78 estén'més alejadas dg la hoja de res=
paldo 74 que las partes de gancho 80 de la fila delénfera
de remall;doras 76, pasan bastante por débajé de las pun=
:fas de las mallas 85, 88 formadas por las remalladofas'76
20 de la fila delanteras Puesto que las mallas 85, 88 estan
por encima de la altura mixima de la remalladora 7éﬁ,no son
desplazadas o barridas hacia atras de modo que_inferfiﬂrbn
con la trayectoria de movimiento de las aéujasi?O en la fi
la delantera de la bharra de agujas. A

25 we la anterior descripeidn y de las Figse. 6 ¥y

5-10-7-4 - 12 -
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7 puede apreciarse que las mallas lormadas por las remallg
doras 78 mds cortas serdn inicialmente mds largas que las
formadas por las remalladoras 76 mis largas, debido a su
mayor distancia desde la hoja de respaldo 74. Para pro-

5 porcionar una tela de pelo de altura de malla uniforme, se
efectia el procedimiento de formar las mallas siguiendo una
técnica de "robar mallas", Zsta técnica consiste en que
durante-cada ciclo de movimiehto alternativo de la barra

 'de agujas se forman simultineamente dos filas de mallas de
10 hilo en la hoja de base, alimentindose una cantidad de hilo
uniforme a las agujas mediante rodillos de alimentacidn 2k
(Fige 1). El control de estos rodillos 24 se efectha por
medios usuales, bien conocidos en la técnica, y no se des
pribiré aqui con detalle. Puesto que la cantidad de hilo
1§ alimentado por los rodillos de alimentacién 24 a la fila
de agujas 72 mas largas y de las remalladoras 78 mis core
tas es la miswa que la alimentada a las agujas y las rema
lladoras 70, 76 (Figs. 6 y 7), es necesario alimentar una
cantidad de hilo adicional de alguna fuente para las ma=-
20 llas mis largas 86, las cuales deben ser formadas por las
remalladoras 78. Esta cantidad adicional de hilo es toma
da de las mallas wds largas anteriormente fofmadas por las
remalladoras 78, acortidndose asi las mallas (ilustradas co
mo 90 en las Figs 6 y 7) a la altgra descada de las mallas

25 85, 88 formadas por la fila de remalladoras 76. De esta

5-1&1-74 . "' 13 -
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manera, durante cada ciclo de foruacidén de puntos, .al ser
formadasg dos filas de mallas de hilo simulténeémente en

la hoja de base por cooperacidén de las dos filas de agu-

jas y remalladoras, las mallas de la fila delantera én la

direccidn de-mévimieﬂto de la hgja de base serén mis cor=
tas que las de la fila de mallas SQbsiédiente;-no obstan-
te, durante la formacidn simultdnea de las dos siguieﬁtes
filas de mallas de hilo en la hoja de base, se acortavau-
tomdticamente la lonzgitud de las mallas més-lafgas de la
fila de mallas mds altas anteriormente formadas, avla lon
gitud de las mallas en la otra fila de mallas anteriormeg
te formada, para proporéionar una longitﬁd uniforme de ma
llas en la hoja de baseo,

En el método del presente invento, el hilo adi
;iona; necesario para formar la fila de mallas més largas
puede ser retirado de la fila de mallas mis largas anterior
mente formada, en cualquier periodo deseado del ciclo de
formacibé de puntos, es decir, en la operacidn de formaecidn
de mallas, ajustando para ello la miquina de empenachar de
la manera usuale Por ejemplo, se puede retirar o "robar"
hilo de la fila de las mallas largas anteriormente formada
durante el movimiento hacia abajo de las agujas penetrando
en la hoja de respaldo, durante el movimiento hacia arriba
de las agujas saliendo de la hoja de resbaldo, o durante

ambos movimientos en las dos direcciones de desplazamiento

- 1l -



alternativo de las agujas.

En la Fige. 8 se ilustran fTormas nodificadas
de los mecanismosg, tanto de agujas como de remalladoras
del presente invento, Debido al estrecho espaciamiento

5 de las remalladoras entre si en la barra de remalladoras,
y a la conveniencia de que las remalladoras sean ficil-
mente desmontables para sustitucibdn o reparacidn, las
partes de base o principales de los elementos de remalla
dora sén retenidas en la barra de remalladoras por torni

10 . 1los de fijacién, como los ilustrados en 100 en la Fig,
2, A ia vista del espaciamient6 muy estrecho de las re-
malladoras cntre si en la barra de las mlquinas de empe=-
nachar de graduacidn muy fina, es dificil disefiar y cons
truiyr l#s barras y los tornillos de fijacidn en las estre
‘15 chas_toleraﬁcias requeridass Para reducir el nfumero de
medios de fijacibén y para facilitar la construccidn de la
barra de remalladoras, se¢ ha preVisto la forma modificada
de mecanismo de remalladoras ilustrada en las Pigs. 3 y 9.
Como se ve, dos medios de reimalladora de aplicacibn a he-
20 bras de hilo egtén rormados de una sola pieza’de metal, o
.gimilar. Dos partes de gancho 92, bs se extienden desde
una sola parte de cuerpo principal 9%, la cual est rete~
.nida por an solo toruillo de fijacidn 96 en una parte ra-
nurada de la barra de remalladoras 98. Primeras partes

25 de gancho 92 de cada uno de los mecanismos de remalladora

5-10-7_11 - 15 =
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o parte de cuei'po principal del mecanismo,.

estin situadas en alineacidn en una priuera fila a lo
largo de la barra, y segundas partes de gancho 93 de ca=-
da dno de los mecanismoé de remalladora estan alinegdas
en una segunda fila a lo largo de la barra, la puéi esté
por deﬁajo y por detrds de las pr;meraé partés:de g&nbh&
éz en la direccidn de movimiento de la hoja de‘respaldo.
Como se aprecia mejor en la Figo. 9, las partéé de-génché

92, 93 estardn al tresbolillo a lo largo de la longitud

P

" de la barra, por medio de una parte de pata en angulo 99 -

de la parte de gancho 92 que se extiende hacia fuera con

‘un éngulorde_uﬁos 450 dosde la parte de cuerpo principal

9% del mecanismo de remalladoras Cpn-éstafébhﬁtrﬁébi6n ;"
de dos ganchos en una sola parte de cuerpo principql'dél‘
mecanismo de remalladora, puede verse que el nfmero de‘tog
nillos de fiﬁécién y de ranuras'que,los reciben, que se
requieren pafa mantener ias remalladoras en ;a barra de re
malladoras, puede reducirse a la mitad. Ademés. se puede
mantener en el miniwo el grueso del vistago dé retencidn,

Como se ha descrito anteriormente y se ha ilus

trado en las Figs. 6 y 7, cuando los medios de barra de

‘agujas comprenden una sola barra de agujas 8%, las agujas

de la fila 72 son mAs largas, o.se extienden mds por deba

Jo de la barra, que las agujas de la fila 70, con objeto

" de cooperar operativaniente con la fila de remalladoras més
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corta 78 y de proporcionar hebras de hilo a éstas. Si
se desea, sin enbargo, pueden preverse una pluralidad
de barras de agujas 101, 12 (Fig. 8) que tienen diferen
tes trayectorias de dé5plazamiento alternativo, para si-
tuar las diferentes ilas de agujas a diferentes profun=
didades de penetracién en la hoja de respaldo para acomo
dar las filas ﬁe rewalladoras de difercntes alturas.

De la anterior descripcién detallada, puede
apreciarse gque el mccanismo singular de barra de agujas
y remalladoras del presente invento proporciona una ma=
quina de empenachar me jorada para producir telas de pelo,
Yy es de valor en particular para la p?oducci6n de telas
de pelo dengas de graduacidn fina, para las que se requie
re el uso de miltiples filas de barras de agujas y de ba-

rras de remalladoras.

La prosente solicitud que corresponde a la

‘presentadé en Estados Unidos de América, el 10 de Enero de

1972, bajo el N@ 216,630, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial.
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QEIVTNDICACIONES

Los puntos de invencidn bropia y nueva, gque
Se presentan para que sean objeto de_esta soligitud de
Patente de Invencidn én Espafia, por VEINTE aﬁos,.son los
que se recogen en las reivindicécioues siguiéntes:

la.- Un método de formar una tela de relo
que dompfende las operaciones de disponer una hoja de ba .
se,rformar simultineamente dos filas de mailas de hilo én

la hoja de base, siendo'las mallas de una fila mas largas

que’ las mallas de.la otra fila, formar a contlnuac16n, si

V"multéneamente, dosg filas de mallas de hilo en la hoaa de

15

20

25

5-10-74

base mientras se reduce la longitud de las mallas de la ..

fila anterlormente formada de mallas mis largas a la lon-.
gitud de las mallas de la otra fila de mallas an@eriprmea
te formadas. . |

2a,~ Un método de formar una telaide_pelb que

“comprende las operaciones de proporcionar una hoja de base,

alimentar trozos.de hilo de longitud uniforme a dos filas
de agujas que se extienden a tfavés de lavhojé dé base, mo -

ver alternatlvamente las agugas que . llevan hilo a través de

"la hoja mientras se retienen las longitudes de hilo intro-,

ducidas mediante las remalladoras para formar un par de fi .

1as de mallas de hilo, siendo las mallas de una fila mais

- 18 -
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Jargas que las mallas de la otra fila, alimentar de nuevo
dichos trozos de hilo de longitud uniforme a las agujas,
hacer avanzar longitudinalmente la hoja de base, y mover
alternativamente las qujas que llevan hilo a través de la
hoja micntras se retienen las longitudes de hilo introdu~
cidas con las remalladoras para formar filas de mallas de
hilo, y mientras se recoge hilo de las mallas de hilo de
la fila anteriormente formada de mallas mids largas, para

adaptar éstas a la longitud de las mallas de la otra fila

"de dicho par,

3.~ Un método seghln la reivindicacién 2a, en
el cual se retira hilo de la fila anteriorwmente formada
de mallas de hilo mis largas, durante el movimiento de las
pgﬁjas entrando en la hoja de base.

"ba,~  Un método segln la reivindicacidén 2u, en
el cual se recoge hilo de las filas anteriormente formadés
de mallas de hilo durante el movimiento de las agujas ha=
cia fuera de la hoja de hase.

Sa,= " UN METODO DE FORMAR UNA TELA DE PELC

Tal v como se ha descrito en la Memoria que‘

antecede, repregentado en los dibujos que se acoumpaiian y
para los lines quc s¢ han especificado,

. Esta hemoria consta de diecinucve hojas eseri

tas a midquina por una sola cara.

vadarid, 15 0CT. 1974

Py A
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