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E l presente invento se re f ie re  a un d isp ositivo  

empalme para estructuras tubulares destinado a f i j a r  entre 

s í  dos tubos que se  cruzan.

Los d isp o sitiv o s de empalme conocidos que corres- 

ponden a l  propuesto por e l presente invento están formados 

por un elemento de base o elemento intermedio y dos cober­

tu ras opuestas p ro v istas de alojam ientos para lo s  tubos, 

f i ja d a s  con b isagras y apretadas rígidamente contra estos 

elementos de base por medio de elementos de atornillam ien- 

to . La fabricación  y e l empleo de estos d isp o sitiv o s de
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empalme se  hallan  subordinados a normas tendentes a  propor­

cionar l a s  condiciones de seguid dad y re sisten o ia  a l a s  

so lic ita c io n e s . Asi por ejemplo, se exige que la s  diversas 

p artes del d isp o sitiv o  de empalme, es decir,- e l elemento 

de base, l a s  coberturas y lo s  elementos de ap íle te  por 

atornillam iento deben e sta r  unidos entre s i  de manera es -  

ta b le , in cluso  después de separar e l d isp o sitiv o  de empal­

me de lo s  tubos.

Al objeto de s a t is fa c e r  estos y otros req u isito s , 

lo s  d isp o sitiv o s de empalme conocidos se  fabrican  en l a  

mayor parte de lo s  casos oon acero forjado y presentan 

p e r f i le s  que han sido  estudiados y realizados oon l a  fin a­

lid ad  de lim ita r  o elim inar u lte r io re s  tratam ientos meca -  

n i eos de aoabado y han sido realizados sobre todo eon e l  

f in  de que e l  d isp o sitiv o  de empalme sea e ficaz  y r e s i s t a  

a lo s  esfuerzos durante e l empleo.

Por e sta  razón l a  fabricación  de lo s  d isp ositivos 

de empalme conocidos re su lta  lab o rio sa  y lo s  mismos son vo 

luminosos y pesados.

Se han realizado  in tentos para fa b ric a r  d isposi­

t iv o s  de empalme del tip o  considerado empleando ohapa de 

acero plegada y conformada apropiadamente, en ouyo oaso pa­

r a  obtener y conservar la s  adecuadas c a ra c te r ís t ic a s  de 

capacidad de carga y de re s is te n o ia  oon ta le s  disposiTxt.vos 

de empalme de acero forjado es necesario u t i l iz a r  una cha­

pa de acero oon propiedades adecuadas para se r  conformada 

en e l p e r f i l  deseado.
El d isp ositivo  de empalme objeto del presente 

invento está  formado por lo  menos por dos elementos cuyas
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paras opuestas presentan dos huecos destinados a  Pontener 

lo s  tubos y que están unidos entre s í  por dos pernos? y 

se  caracteriza  por e l  heoho de que uno de lo s  elementos 

posee por lo  menos un par de brazos opuestos plegados en 

forma de estrib o  para oon stitu ir una su p erfic ie  de apoyo 

para un tubo; lo s  brazos presentan longitudinalmente unos 

o r if ic io s  y uno de e llo s  termina en una a le ta  en escuadra 

que ooopera con e l  tubo y e stá  dispuesta en corresponden­

c ia  con e l extramo del o r if ic io  prev isto  en di olio brazo, 

mientras que e l  otro brazo e stá  provisto  de unas o re je tas 

plegadas, l a s  cuales forman un hueco destinado a retener 

l a  cabeza del perno que mantiene e l  otro elemento o co -  

bertura del d isp ositivo  de empalme! elemento que, en su 

otro extremo, está  provisto por lo  menos de un diento po­

seído  por e l  primero de lo s  dos brazos a f in  de re c ib ir  y 

apretar entre estos dos elementos e l tubo de l a  estructura.

De conformidad con e l  invento, a l  menos uno de 

lo s  dos elementos del d isp ositivo  de empalme e stá  re a liz a ­

do con chapa de acero recortada o estampada.

En l a  descripción que se  expone a continuación 

se  explica e l invento de manera más d etallada, en oonexión 

con lo s  dibujos anexos, que ilu stra n  a t í tu lo  de ejemplo 

una modalidad de realización  de un d isp ositivo  de empalme 

ortogonal fabricado completamente con acero estampado.

En lo s  dibujos :

La fig u ra  1 representa una v is t a  en perspectiva 

d e l d isp ositivo  de empalme del invento representado en po- 

sio ión  de ab ierto , habiéndose emitido l a  representación 

de l a  cobertura in fe r io r  para sim p lificar .



La fig u ra  2 es mía v is t a  fro n ta l del oonjunto 

sin  l a  cobertura in fe r io r . . .

La figu ra  3 representa e l desarrollo  del elemen­

to  medio del d isp ositivo  de empalme.

La figu ra  4 es una v is t a  correspondiente que 

representa una de la s  coberturas.

Puede verse en lo s  dibujos que e l d isp ositivo  de 

empalme representado e stá  formado por un elemento interme­

dio A qjue presenta unos alojamientos destinados a retener 

lo s  tubos B1 y B2 de l a  estructura de que se t r a ta ,  lo s  

cuales son apretados entre s í  por medio de dos ooberturas 

correspondientes C, id én ticas.

Como se d ijo  anteriormente, e l  d isp ositivo  de 

empalme objeto del invento e stá  fabricado a p a r t ir  de una 

chapa de acero de carac tex istí cas convenientes, en l a  que 

se  recortan lo s  elementos p erfilad o s A y C que se  presen­

tan en la s  fig u ra s 3 y 4-. El primero de estos elementos 

e stá  formado por una placa en forma de cruz (véase l a  

fig u ra  3) en l a  que cada par de brazos e stá  constituido 

por dos brazos d ist in to s  entre s í .  Para mayor prooisién 

señalaran os que lo s  brazos 10 y 11 de lo s  pares 1&-14 y 

11-15 presentan cada uno dos o r if ic io s ,  los. ouales se 

designan respectivamente por 12 y 13 , y que lo s  elementos 

de cada par son para le lo s entre s í  y para le los a l  eje 

longitud in al del brazo correspondiente, lo  qp.e se re lac io ­

na con lo  que se expondrá más abajo . Los otros bragos 

14 y 15 de estos pares de brazos están opuestos a  lo s  

primeros^ cada uno de e llo s  posee sensiblemente una fo r­

ma hexagonal y sus lados opuestos son idén ticos entre s í ;
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en e l centro de cada uno de esto s brazos ex iste  un ori -  

f i d o ,  designados respectivamente por 16 y 17, y lo s  e jes 

longitudinales de lo s  o r if io io s  ooinoiden respectivamente 

oon e l oentro de lo s  pares de brazos 10-14 y H - 15 . Los 

pares de brazos delimitan por sus bordes de ataque un 

ouadxilatero 20 que forma l a  pared de base destinada a 

su je ta r  lo s dos tubos B1 y B2*

Se p liega  la  p laca p erfilad a  A que acabamos de 

d escrib ir de manera que lo s  brazos de lo s paros 10-14 y 

11-15 que se encuentran a cada lado del cuadrilátero  20 

se  sitúen de modo que formen con l a  cara de ésto  ángulo 

in fe r io re s  a 903 y, preferentemente* de 603. Los brazos 

de cada par de brazos están marcados por unas lín eas de 

plegamiento x l  y x2, representadas en lo s  dibujos por 

trazo s mixtos, para fin es que se explican en lo  que sigue; 

lo s  brazos 14 y 15 presentan además unas lín eas de plega­

miento x3 y x4, representadas también con trazos mixtos, 

por la s  cuales se acodan en arco, mientras que lo s  extrae­

mos lib re s  de lo s  brazos 10 y 11 presentan unas a le ta s  22 

y 23 plegadas en escuadra, ouyos bordes se doblan hacia 

lo s  brazos 14 y 15 de lo s  pares correspondientes y coope­

ran con l a  p e r ife r ia  de lo s  tubos correspondientes EL y B2 

en dos lugares que corresponden sensiblemente a l  plano 

diametral de estos tubos o a lugares más elevados.

Los pares de o r if ic io s  24 y 25, formados en lo s  

extremos de la s  lín eas de plegamiento en arco de lo s  bra­

zos 14 y 15, son abatidas a su vez según la s  lín eas  x6 

hacia l a s  caras cóncavas ñe l a s  partes acodadas, para 

formar dos huecos para lo s  fin e s  que so explicarán luego.



A p a r t ir  de la s  oaras opuestas de l a  sona pea -

t r a l  20 se forman a s í  dos asien tos arqueados opuestos cu­

yos e je s medianos son perpendiculares y que sirven para 

alo jar, lo s  tubos B1 y B2 a ensamblar.

5 . E l plegamiento de l a s  a le ta s  en escuadra 22 y

23 debe hacerse según la s  lín eas X5, es decir, en l a  proxi­

midad de lo s  extremos de lo s  pares de o r if ic io s  12 y 13* '  

De manera correspondí ente, e l  plegamiento en arco de 

lo s  brazos hexagonales 14 y 15 debe efectuarse de modo 

10. que la s  partes medias de lo s  o r if ic io s  16 y 17 de estos

brazos ocupen posiciones sobreelevadas oon respeoto a l a s -  

ourvas correspondientes, para lo s  fin es que se  explican 

luego. Finalmente, lo s  paros de pliegue x6 de lo s  bra -  

zos 14 y 15 o, más bien, la s  pequeñas orejetas oorrespqn 
15. dientes 24 y 25 cierran la s  aberturas de lo s  extremos de

lo s  huecos formados por e l  encorvamiento de lo s  brazos.

Los e je s  de estos huecos son p ara le lo s a lo s  e je s  de lo s  

tubos correspondientes B1 y B2. Cada una de la s  coberturas 

o p lacas de ap rie te  C está  formada (véase también l a  fig u -  

20. r a  4) por una pieza en forma de s i l l í n  recortada en una

plaoa en o jiv a  30 y presenta una abertura cen tral 32, cuyo 

borde posterio r 34 e stá  provisto  de dos dientes 36 sepa­

rados entre s í  por una barra 35* La placa 30 posee en el 

extremo anterior un o r if ic io  38, cuyo e je  longitudinal 

25. coindioe con e l e je  medio de l a  p laca . La p laoa 30 se

p lie g a  por la s  lín eas y l  e y2 para formar l a  p ieza en fo r­

ma de s i l l í n  C, l a  cual presenta inferíorm ente, en lo s  

extremos, o ti AH zonas 35 y 42 que unen la s  a le ta s  opuestas 

40, replegadas en escuadra y vueltas l a  una hacia l a  otra
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l a s  cuales presentan hacia su parte an terior unos bordes 

re c tilín e o s 44 convenientemente orientados onn respecto 

a l a  parte in fe r io r  de l a  p ieza en forma de s i l l í n  0?

Dado que e l par de dientes 36 e stá  previsto  en 

5. l a  parte in fe r io r  de la s  a le ta s  40 y dada l a  posioión de 

l a s  lín eas de plegamiento y l e y2, dichos dientes se  ex­

tienden hacia l a  abertura de l a  p ieza en forma de s i l l í n  

0, y sus en tre-e jes son ig u a le s a lo s  de lo s dos pares de 

aberturas 12 y 13, en e l  sentido de que sus bordes 37 fo r-  

10. man, con lo s  pares de aberturas 32, unos ganchos que pue­

den engranarse, oon posib ilidades de desengranarlos, en 

e l  par de o r if ic io s  12 y 13 del elemento A. se obtiene a s í  

una cobertura que en su parte an terior, es decir, a n ivel 

del o ii f io io  38 presenta un borde arqueado formado por la s  

15 * partes del borde 33 de l a  abertura 32, que tienen un radio 

de ourvatura sensiblemente ig u a l a l  radio de lo s  tubos 

B1 y B2, de modo que la s  a le ta s  40 constituyan unas nerva­

duras de refuerzo para la  oobertura.

Teniendo en cuenta l a s  c a ra c te r ís t ic a s  de lo s  

20. elementos A y 0 del d isp ositivo  de empalme que aoabamos

de d escrib ir , se  comprende fácilm ente cómo se  fa b r ic a  d i- 

oho d isp ositivo  de empalme* Después de recortar lo s  dos ele 

mentos A y 0 que se representan en l a s  figu ras 3 y 4# so 

pliegan  y p erfilan  dichos elementos reproduciendo la s  carao 

25* t e r í s t ic a s  que hemos expuesto. Br caso necesario se  some­

te  luego lo s  elementos p erfilad o s obtenidos a tratamien­

to s  térmicos apropiados para elim inar l a  aparioión de 

deformaciones debido a l a s  so lic itac io n e s  anormales que 

se  ejercen durante e l estampado; se  aplican después sobre



l o s  elementos lo s  revestim ientos protectores, por ejemplo¡ 

mediante galvanización, barnizado u otro procedimiento 

semejante* EL montaje del d isp o sitiv o  de empalme descrito  

s e  re a liz a  por medio de lo s  pernos D, provistos de oabe- 

5. zas en T designadas por DI,' l a s  cuales se  alo jan ,' oomo

h ierros redondos, en lo s  bneoos que forman-los brazos per­

f i la d o s  14 y 15* Los vastagos de lo s  pernos D atraviesan 

lo s  o r if ic io s  16 6 17 y 38 del elemento intermedio A y de 

l a s  coberturas C, siendo f i ja d o s  .en dichos lugares medían­

lo .  t e  unas tuercas D2, apretadas sobre unas arandelas 46* En 

oaso necesario , lo s  extremos de la s . o re je tas 24 y 25 se  

abaten sobre lo s  extremos de lo s  vástagoá que forman la s  

cabezas DI de lo s  pernos D, a f in  de ev itar  que diohos 

pernos puedan atravesar lo s  o r if ic io s  16 y 17 de lo s  bra- 

15 . zos 14 y 15 cuando se  a flo jan  l a s  tuercas D2.

E l montaje y e l ap rie te  dé* lo s  tubos E l y- B2 

son* fá c i le s  de comprender a p a r t ir  de lo  qué acabamos de 

exponer; cuándo el empalme e sta  áb ierto , lo s  asien tos que 

forman lo s  pares de brazos IO-14 y 11-15 son fácilm ente*

20* aoceslb les pues l a s  coberturas C han basculado pero que­

dando retenidas sobre e l  elemento mediano A por lo s  pernos 

D. Se colocan luego la s  ooberturas C sobre lo s  tubos B1 y 

B2, introduciendo a l  mismo tiempo e l par de dientes- en fo r­

ma de ganchos 36 en e l par de o r lf io lo s  12, 13 del elemente 

35* A, de modo que lo s  bordes superiores 37 de estos dientes, 

oooperen oon la s  a r is ta s  de l a s  a le ta s  plegadas en escua­

dra 22 y 23 por e l par do o r if io io s  12 y 13*

Cuando la s  coberturas C ocupan e sta  posic ión ,se  

introducen la s  tuercas D2, oon in terposición  de la s  aran-
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d élas 46, en loe pernos D, encontrándose loe bordes r e c t i­

lín eos do la s  a le ta s  40 en posición  sensiblemente porpen -  

di ca lar  respecto a l  vastago del perno correspondí onto.Des- 

pu.es de lo  cual, se gi.ran la s  tuercas D2 de lo s  pomos D 

5* de manera que la s  coberturas 0 apxieten sobre lo s  tubos 

B1 y B2 y que estos queden apretados oontra e l elemento 

intermedio A. EL aprieto  de lo s  pernos D no solo e jerce  una 

presión do la s  coberturas C sobre lo s tubos B1 y B2, sino 

que también tensa lo s  pares do brazos IO-14 y 11-15, oon 

10.  l o  que la  separación de lo s  elementos do cada par do bra­

zos tiene tendencia a reduoirse para ap lioar sus a le ta s  

en escuadra 22 y 23 oontra l a  p e r ife r ia  del tubo corres -  

pondiente B1 o B2y el cual so so lid a r iz a  oon o l elemento 

. intermedio (1 ) del d isp ositivo  de empalme, puesto que la s  

15- partes arqueadas 33 de la  oobertura O en ouostión, quo se 

h allan  bajo la  acción del ap riete , oprimen e l tubo oontra 

e l  borde de la s  a lo tas en escuadra 22 y 23 para afian zar 

a l a s  mismas. La e stab ilid ad  del montaje quo so  re a lic e  

mediante e l d isp ositivo  de empalme del invento es s a t is fa c -  

20. t o r ia  en todos lo s  rospeotos.

Aflojando l a s  tuercas do lo s  pernos D se  puede 

separar l a s  coberturas C de lo s  tubos B1 y B2, lo  que per­

mite extraer lo s  dientes 36 de lo s  o r if ic io s  12 y 13 y 
q u ita r  o haoor bascu lar l a s  coberturas y, por tanto, lo s  

25+ tubos. Como lo s  pomos D pueden o sc ila r  alrededor de lo s 

e je s  do la s  cabezas correspondientes DI pueden se r  r e t i ­

rados fácilmente do l a  estructura tubular considerada.

La unión de lo s  pomos D con lo s  elementos del 

d isp ositivo  de empalme e stá  asegurada por e l hecho do que

' . '-.'....'y';:.'..... . ,y
'.y.:-'.". ' - ; ' / ni--- ' ?



l a s  cabezas DI de lo s  pernos permanecen introducidas,siem ­

pre en lo s  o x ifio io s 16 y 17 que presentan é l par de bra­

zos 14 y 15, puesto que e l  par de ore je tas 24 y* 25 pueden 

s e r  plegadas y aplicadas oontra la s  cabezas en T de lo s  

pernos, pndiendo O scilar e sta s  ultim as en lo s  o ri.fioí. os 

16 y 17 de lo s brazos 14 y 15*

EL d isp ositivo  do empalme del presento invento 

puede se r  objeto de m ofielaciones y varian tes de aouerdo * 

con la s  c a ra c te r ís t ic a s  y l a s  condiciones de su u t i l i z a ­

ción* Asi, por ejemplo, e l  elemento intermedio A podría 

e sta r  formado por dos p laoas elementales opuestas en. ángu­

lo  recto entre s í  y e s ta r  p ro v istas oada una de un par de 

brazos como e l par de brazos 10-14, estando la s  p lacas 

opuestas en ángulo recto entro s í  y estando prov istas oada 

una de un par de brazos o ano e l par de brazos 10- 14; la s  

p laca s están opuestas en ángulo recto entre s i ,  presentan­

do lo s  cu adriláteros 20 un o r if ic io  y estando dispuestos 

uno fren te  a l  otro y unidos entre s í  por un e je , lo  que 

permite l a  oscilación  recíproca de la s  plaoas y permite 

adaptar e l d isp o sitiv o  de empalme a l a  orientación, va -  

r ia b le  según e l  caso, de lo s  tubos B1 y B2*

Estas varian tes y o tras más se hallan comprendi­

das en e l presente invento de conformidad con la s  reiv in ­

dicaciones que se exponen a continuación*

REET7INHEC ACIONES

D escrito  e l  objeto d e l presente invento so do -  

claran  nuevas y de propia invención la s  sigu ien tes reiv in­

dicaciones con prioridad  de l a  so lic itu d  d^patento i t a l i a ­

na núm. 3OI78/73 del 16 de octubre de 1973*
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1 . -  Perfeccionamientos en un d isp ositiv o  de em­

palme para estructuras tubu lares, o,sus equivalentes, fo r­

mado por lo; menos por dos elementos ouyas caras opuestas 

presentan dos huecos destinados a contener lo s  tubos y que 

son fi ja d o s  y apretados uno oontra e l  otro mediante unos 

pernos, caracterizados por oomportar uno de lo s  elementos

(A) por lo  menos un par de brazos opuestos (10-14) plegados 

en forma de s i l l í n  para formar un asiento para un tubo

(B ) , presentando longitudinalmente dichos brazos unos ori­

f i c io s  ( 12, 16) y terminando uno de e llo s  ( 10) por una 

a le ta  plegada en escuadra ( 22) que ooopera con e l tubo y 

e stá  dispuesta en correspondencia con el otro extremo del 

o r if ic io  ( 12) del brazo considerado del par. de brazos, cuyo 

otro brazo (14) está  pro-visto, en lo s  bordes longitudina­

le s  de unas o re je tas plegadas (24), que forman un hueco 

destinado a contener l a  cabeza (D1) del perno (D) que su­

je ta  e l  otro elemento o cobertura (C) del d isp ositivo  del 

empalme, elemento que está  provisto , en correspondencia 

con su otro extremo (34), de un diente (36) que puede in ­

troducirse, con posib ilidades do proceder a su extracoi6n, 

en e l o r if ic io  ( 12) que presenta e l primer brazo ( 10) o.el 

par de brazos, para re c ib ir  y apretar entre dichos elemen­

to s  e l tubo de la  estructura.

2. -  Perfeccionamientos de conformidad con la  

reivindicación 1 , caracterizados en que e l brazo ( 14) del 

par de brazos ( 10- 14) está  acodado en aroo, cuyos bordes 

extremos terminan en dos o re je tas replegadas (24) para 

formar un hueco destinado a contener la  cabeza (D1) del 

perno (D), cuyo vastago atrav iesa  e l  o r if ic io  (16) del



otro  brazo del par de brazos, para perm itir que e l  perno'

sea retoni-do por o l primer elemento del d isp ositivo  de em­

palme a l a  misma vez que queda desarticulado y o sc ilan te . ,

3 . -  Perfeccionamientos de conformidad oon la s  

5 , reiv indicaciones 1 y 2, caracterizados en que l a  oabcza

del perno de ap riete  (D) está  conformada en T y puede pivb - 

t a r  en e l hueco del otro brazo (14) del par de brazos, don­

de la s  o re je tas (24) replegadas lo  impiden que g ir e  y per­

miten que e l  perno o sc ile  sobre un e je  para le lo  a l  eje 

10. del tubo (B).

4 *-  Perfeccionamientos de oonformidad con la s  

re iv in dicacion es 1 a 3 , caracterizados en que la  oobertura

(C) comporta una p ieza en forma de s i l l í n  (34* 40, 42), a 

lo  largo de cuyos bordes e stá  p ro v ista  de unas a le ta s  lon- 

15 . g itu d in ales (40) que delimitan su contorno, estando arquea­

da una parte (33) de esta  p ieza de modo que pueda oooperar 

oon l a  p e r ife r ia  del tubo (B), mientras que e l  extraño de 

l a  p ieza que se encuentra en l a  parte po sterio r (34) pre­

senta por lo  menos un diente en forma de gancho (36) ,  e l  

20. cual puede engranarse en e l. o r if ic io  (12) del primer brazo 

( 10) del par de brazos (10- 14) del primer elemento dol d is­

p o sitiv o  de empalme, y que e l  extremo anterior (42) de l a  

p ieza  presenta longitudinalmente un ó i i f ic io  (38) que es 

atravesado por e l  vástago del perno de apriete  (D) que man- 

25. tien e  unidos entre s í  de manera estab le  a lo s  elomontos del 

d isp ositivo  de empalme.

5 . -  Perfeccionamientos de conformidad con l a  

reivindicación  4, caracterizados por o l hecho de que la s  

a le ta s  (40) do l a  p ieza en forma de s i l l í n  que forma la
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10.

15.

20.

25.

cobertura (C) presentan en su parte an terior unos bordes 

(44) sensiblemente perpendiculares a l  e je  del perno de 

aprieto  (D) d e l d ispositivo  de empalme, a ü n  de que la  

tuorca (D2) del perno so apoye en e llo s  con in terposición  

de l a  arandela (46).

6 .-  Perfeccionamientos de conformidad con l a  

reivindicación 5) caracterizados en que lo s  dientes en fo r­

ma de ganoho (36) presentan unos bordos inclinados (37) 

ceroanos a lo s  bordos do lo s extremos de la s  a le ta s  longi­

tudinales (40), para formar con éstos unas muescas en la s  

ouales se engranan lo s  extremos de lo s  o r ifio io s  (12) pró­

ximos a l a  a le ta  en escuadra (22) del par de brazos (10-14) 

que presenta e l primero de lo s  elementos del d isp ositivo  

de empalme.

7 .  -  Perfeccionamientos de conformidad oon una 

o v a r ia s  de l a s  reivindicaciones 1  a 6, en p a rticu la r  un 

d isp ositiv o  de empalme ortogonal, caracterizados en que e l 

elemento intermedio (A) que se encuentra entro la s  dos oo­

berturas (CI-C2) comporta una placa cuadrilátera oentral 

( 20) prov ista  en sus bordes de dos paros de brazos opues­

to s (IO-14 y 11-15) dispuestos en cruz y plegados por e l 

extremo a p a r t ir  de lo s  lados opuestos a lo s  del otro par 

de brazos, para formar a s í  lo s  dos asientos destinados a 

re c ib ir  y mantener perpondioularmente entre s í  lo s  dos 

tubos (B1 y B2).

8 .  -  Perfeccionamientos do conformidad con una 

o v ar ia s  de la s  reivindicaciones 1 a 6, en p a rticu la r  un 

d isp ositivo  de empalme ortogonal, caracterizados en que 

e l elemento intermedio (A) que se encuentra entre la s  dos



coberturas (01, 02) oomporta dos p lacas cu ad riláteras ( 20) 

ensambladas de manera que pueden p ivotar y cada una posee, 

en lo s  bordes opuestos y un par de brazos (10- 14) que es­

tán  abatidos en dirección opuesta a l a  del par de brazos 

5* (11- 15 ) de l a  otra p laca cu ad rilátera , para re o ib ir  y man­

tener dos tubos (B l, B2) de manera que pueda m odificarse 

su orientación angular.

9 i -  Perfeccionamientos de conformidad oon una 

o v aria s  de l a s  reivindicaciones 1  a caracterizados en 

10 . que e l elemento intermedio (A) y/o l a s  coberturas (C) son 

de chapa de acero.

10¿- Perfeccionamientos en un d isp ositivo  de 

empalme para estructuras tu b u lares.

Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente 

3.5.  memoria descrip tiva  que oonsta de 14 hojas fo lia d a s  y es­

c r i t a s  a máquina por una so la  cara, acompañadas de lo s  d i-

MLA.
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