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por WPERI'ECCIONAMIENTOS EN UN DISPOSITIVO DE HMPAIME PARA
ESTRUCTURAS TUBULARESH, a favor de la firus iteliana PONIE
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TALLICHT ned., residente en Piazzetta Bossi, 1, MILAV:
(Italia)e
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MEMORT A DESCRTPIIVA

EL presente invento ge refiere a un dispositivo
empalme para estructuras tubulares destinado a fijar entre
sl dos tubos que se cruzan.

Log dippositivos de empalme conccidos que corres— .
ponden al propuesto por el presente lnvento estan formados
por un elemento de base © elemento intermedio y dos cober-
furas opuestas provistas de alojsmientos para los tubos,
fijadas con bisagras y spretadas rigidamente contra estos
elementos de base por medio de elementos de atornillamien-

0. Ta fabricacidn y ol empleo de estos dispositivos de
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empalme se hallan subordinados a normas tendenites a propor-
cionar las condiciones de segu.rﬁ'.dad ¥ resistonoia a las .
golicitaciones. Asf{ por ejemplo, se exige que las div'ersas
partes del dispositivo de empalme, es decir;- el elemento

de ’base; las coberturas ¥y loz elementos de apriebe por
atornillamiento deben estar unidos entre si de manera es -
table; 1ncluso despuds de separar el Glspositivo de empal-
ne de 108 tuboss '

Al objeto de satisfacer es'Eos y otros requisitos,
Llos disposi'bivos de empalme conocidos se fabrican en la
mayor parte de los casos con acero forjado y presentan
perfiles que han sido estudiados y realizados gen la fina-
lidad de limitar o eliminar ulteriores tratemientos mecd -
nicos de acabado y han sido realizados sobre todo eon el
fin de que el ‘dlspositivo de empalme sea efiocaz ¥y resista
a los esfuerzos durante el empleo. '

Por esta razdn la febricacidn de los dispositivos
de empalme conocidos resulta lzboriosa y los mismos son vo
luminosos y pesadog.

Se han realizado intentos para fabiicar digposi-
tivos de empalme del tipo oonsiderado empi_l.eanclo ohapa de
acero plegada y conformads aproPi.adamente, en ouyo 0es0 pa=—
ra obtener y conservar las adecuadas caracteristloas de
capacidad de carga y de resistencia oon tales dispogivavos
de empalme de acero forjado es necesario utilizar una che-
pa de acero con propicedades adecuadas para ser oonformada
en el perfil deseado. .

El dispositivo de empalme objeto del presente

invento estd formado por 1o menos por dos elementos ouyas



50

PP 7. X
oo g Y P

oarss Opuestas presentan dos huecos destinadog & ¢ontener

108 tubos ¥ que estdn unidos entre sf por dos pexmos, ¥
se oaracteriza por el beoho de que uno de log elementos
posee por 1o menos un per de brazos opuestos plezados en
5e forma de estribo para oonstliulr una superficie de apoyo
para un tuboj; log brazos presentan 1ongitudina;mente unes
oxlficlos y uno de ellos termina en una aleba en escuadra
que coopera con el tubo y estd dispuesta en corresponden—
cia oon el extremo del orificio previsto en dioho brazo,

10, mientras que el otro brazo estd provisto de unas orejetas
plegadas, las cuales forman un hueco destinade a rebener
la oabeza del perno que mantiene e} otro elemcnto o co -
bertura del dispositivo de cmpalme, elemento quo; en s
0tro extremo, estd provigto por 10 menos de un diento po~

15 pefdo por el primero de los dos brazos a fin de recibir ¥
apretar entre estos dog elementos el tubo de la estructuras

De conformidad con el invento, al renos uno de ‘
Llos dog elementos del dlspositivo de empalme esbd realiza~
do con chapa de acero recortada o estampada;

20, Bn la desoripoifn que se expone & oontinuacidn
se explica el invento de manera nde detallada, en oonexdidn
oon los dibujos anexos, que ilustran a titulo de ejemplo
una modalidad de realizacién de un dispositivo de empalme
ortogonal fabricado 00mplptamente con acero estampado;

254 En los dibujos 1

La figura 1 representa una vista en perspectivs
del dispositivo de empalme del invento representado en bo—
sloidn de abierto, habiéndose omitido la representacn

de la coberturs inferior para simplificar.
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Lo figura 2 es una vista fromtal del conjunto

gin la cobertura inferiore A oA

La figura 3 repregenta el desarrollo del elemen—
t0 medio del disposlitivo de empalmes

La figurs 4 es une vigha correspondlente que
representa una de las coberturas. ’ ‘

Puede verse en log dibujos que el dispositivo de
empalme representado estd formado por un elemento interme-
dio A que presenta unos alojamiéntos.destinadoa a‘?etener
los tubos Bl y B2 de la estructura de que se brata, los
cuales son apretados entre s por medlo de dos ocoberturas
correspondientes C; 1ddnticas. _

Como se dijo anteriormente, el dispositive de
empalme objeto del invento estd fabricade a partir de una
chepa de acero de caracterfsticas oonvenien%es; en la que
se recortan los elementos perfilados A y C que se presen-
tan en las figurss 3 ¥y 4: EL primero de estos elementos
estd formado por una placa en forma de cruz (véase la
figura 3) en la que cada par de brazos esta oonstituido
por dos brazos distintos entre sf. Para mayor procisidn
sefialaremos que los brazos 10 y 11 de }os pares 10-14 ¥y
11-15 pregentan cada uno dog orifici?s, los. cuales se
designan respectivemente por 12 y 13, ¥ que 103 elementos
de cada par son parslelos entre si y paralelos al eje
longltudinal del brazo correspondiente, 10 que se rolacio-
na con 10 que se expondra mis abajo. Los otros bragos
14 y 15 de estos pares de brazos estén opuestos a los
primeros; cada uno de ellos posee sensiblemente una Lore

ma hexagonal y sus lados opuestos son idéntiocos entre ef}
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en el centro de cada uno de estos brazos exisic un oml -
ficio; designados respectlvamnente por 16 y 1, ¥ IOSfejes
longltudinales de log orifioios coinciden respectlvanente
oon el oentro de los pares de brazos 10~14 y 11-15: Log
rares de brazos delimitan por sus bordes de atague un
onadrildtero 20 que forma la pared de base destinada a
sujotar los dos tubos BL y B2.

Se pliega la placa perfilada A que zoabamos de
describir de manera gque los brazos de los pares 1l0~l4 y
11-15 que se encuentran a cada lado del cuadrildbero 20
ge sitilen de modo que formen con la cara de ésto angulo
inferiores a 90% y; preferentemente, de 608, Loz brazos
de cada par de brezos estén marcados por unas linecss de

pleganiento x1 y x%2, represenbtadas en los dibujos por

trazos mixtos, para fines que se explican en Lo que sigue;

108 brazos 14 y 15 presentan ademds wnas lfneas de plega~

'miento X3 y x4, representadas también con trezos mlixtos,

por las cuales se acodan en arco, mientrss que 1los extre-
nos libres de log brazos }0 y 11 presentan unas alebas 22
Yy 23 piegadas en egcuadra, ouyos bordes se doblan hacia
los brazos 14 y 15 de log pares correspondientes y coope—
ran con la periferia de losg tubos oorrespondientes BL y B2
en dos lugares que corresponden sensiblementc al plano
dismetral de estos tubos o a lugares més:elevados:

Liog pares de orificlos 24 y 25, formados en los
oxtremos de_las 1{neas de plegamiento en arco de 10s bra-
zog 14 y 15, son sbatidas a su vez segin lag 1fgeas x6

hacia las caras céncavas Ge las partes acodadas, para

formar dos huecos para 1os fines que sc expllcardn luegOs
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A partir de las ocaras opuestas de la zona gen -
tral 20 se formen asi dos asientos arqueados opuestog ou-~
yos ejes medianos son perpendiculsres y que slrven para
alojar los tubos Bl y B2 a ensamblar.

El plegamiento de las ale?as en egouadra 22 ¥
23 debe hacerse segin las lfneas X5, -es decir en la proxi-

nidad de los extremos de los pares de orificios 12 y 13e°

De manera correspondiente; el plegamiento en arco de

los brazos hexagonales 14 y 15 debe efectuarse de modo
que las partes medlas de los orifieios 16 y 17 de esbos
brazos ocupen posicioneg sobreclevadas con respecto a las..
ourves correspond@entes; para log fines que se explican
1uego; Finalmgnte, los ?aros de pliegue x6 de 1log bra =
zos 14 y 15 o, mds bien, las poquelias orejetes correspon
dientes 24 y 25 cierran las aberturas de 1los exbtremos de
los huecos formados por el cnoorvamiento de los brazos.
Los ejes de estos huecos son paralelos a los cjeos de los
tubos correspondientes Bl y B2. Cada una de las coberturas
o placas de apriete O estd formada (véase tambidn la Pigu-
ra 4) por una pleza en forma de sillin recortada en uns
placa en ojiva 30 y presenta une abertura central 32;cuyo
borde posterior 34 estd provisto de dos dlentes 36 mepa~
rados entre si por una barra 35¢ Ta placa 30 posee en el
extremo anterior un orificio 38, cuyo eje longitudinal
coindice con ol eje medio de la placas La placa 30 se
pliega por las lfneas yl o y2 para former la pleza en for-
ma de eillfn C; la cual pregenta inferiormente, en 10S
ex@remos; unas zonas 35 ¥y 42 que unen las aletas opuestas

40, replegadas en escuadra y vueltas la una hacia la otra



las ouales presentan hacia su pafte enteri or unos hondes
rootilineos 44 convenientomente orientados emn respecto
a la parte inferior de la pleza en forma de gillfn Oy
Dado quo el par de dlentes 36 estd previsto en
5e la perte inferior de las aletas 40 y dada la posloidn de
las noas de plegamiento yl e y2, dichos dientos se ex-
t%enden hacia la abertura de la plcza en forma de sillin
Cy ¥ suSB entre~ejgs gon iguales a los de log dog pares de
abe?turas 12 v 13, en el sentido de que sus bordes 37 for-
10. man, con log pares de aberituras 32; unog ganohog que e~
den engranarse, ocon posibilldades de desengranarlos; en
ol par de ordficios 12 y 13 del elemento 4. me oObtione asi
una cobertura que en su parie anterior, es decir; a2 nivel
del oxificlio 38 presenta un borde arqgeado formado por las
15 partes del borde 33 de la abertura 32, que tienen un radio
de ourvgtura sengiblemonte igual al radlo de los tubos
Bl y B2, de modo que las alectas 40 constituyan unas nerva-
duras de refuerzo para la oobertura.
Teniendo en cucnta las caracterfstlcas de los
204 clementos A y C del dispositivo de empelme que acabamos
de describir, se comprende fdcilmente cdmo se fabrioz di-
cho digpositivo de empahme; Dospuds do reeortag 1os_§os ele
mentos Ay C que sc representan en lag figuras 3 ¥ 4;90
pliegan y perfilan dichos elementos reproduciendo las carag
254 terfsticas que hemos expuesto. B caso necesario se some-
te luego los clementos perrfilados obtenidog a drabamicn-
tos t&rmicos apropiados pera eliminar la aparicidn de
deformaciones debido a lag solicitaciones anommales que

86 c¢jercen durante el estbampado; se aplican despuds sobre
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los elementos los revestimientos proteotores& por ofemplo

modiante galvanizaclén, barnizado u obro procedlnd ento
semejante. ElL montaje del dispositivp de empalme desq&ito
ge reallzg por medlo de log pernos.D, provistos 9e oabe=
zas en T designa@as por Dl} les cuales se alojan} oono
hierros redondos, en 1log hecos que forman los brazos Der-
filados 14 y 15. Los vésﬁagos de 1os pernos D mbtraviesan
log orificios 16‘6 17 v 38 del elemento intermedio A y de
las aoberturas C, giendo fijedos en dichos lugarcs meﬁiaﬁ-,f
te unas tueroag D2, aprotadas sobre unas arandglas 46; B
caso necesario, los extremos de 1as,orejetas 24y 25 se
abaten sobre 10s extrenos de los véstagod que forman lasg
cabezas DL de 108 pernod Dy a fin de evitar que dlohos
pernos puedan atravesar los orificlos 16 y 17 de los bra=-
zog 14 y 15 cuando se aflojan las #uercasrbzl

’ El montaje y ol apricte ds’ log tubos EL y B2 - -
son’ ficiles de éomprénder‘a partir~de‘l§ qgé"aoabamos"de

exponer; ouando el empalme estd abtierto, 1os asientos que

forman los pares de brazos 10~I4 y 11-15 son £iellmdnte’

accesibles pues les ooberturas G han basoulado pexro qile=
dando retenidas sobre el cleménto mediano A por Los pernos
D:;Se colocen luego las ooberturas C sobre losg fubos Bl y
B2, introdudiendo"alfmismo tlempo el par:dg dien?éS’en for-
ma de ganchos 36 en ol par de orifioibs 12,-i3 del elemegtc
4, de modo que los bordes superlores 37 de estos dientes,
cooperen oon las aristas de las aletas plegadas en  esoua-
dra 22 y 23 por el par do orificios 12 y 13+ .
Cuando les coborturas ¢ ooupan esta post.oifn, se

introducen las tuercas D2, oon interposicidn de las aran-
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delas 46, en los pornos D; enconbrdndose 1os bordes reoti—
1lneos do las sletas 40 en nosicidn sonsiblerente porpen -
dicular respect9 al vAstago del perno corrcepondicniosDog—
puds de 10 cual, se giran lag tucrcas D2 de 10s pernos D
de manera que las coberturas C aprieten sobrg los ‘bubos
Bl y B2 y que dstos queden apretados oontra ol clomento
intermedio As El aprietc de los pernos D no golo ej?rce una
prosidn do las coberturas C sobre los tubos Bl y Baé sino
que también tensa los parcs de brazos 10-14 y 11~15, con
lo que lz separacidn do log clemenbos do cada par de bra-
z08 tlene tondencia a reduolirse para aplicar sug aletas
en escuadra 22 ¥y ?3 oontra la periferia del tubo oorrce -
pondiente BL o B2, cl cual sc sollderiza con ol elomento
intermedio (1) del dispositivo de cmpalme, puesto que las
pertes arqueadas 33 de la oobertu?a 0 en ouoetidn, quo se
hallan bajo la accifn dol apricte, oprimen ol tubo oonbra
ol borde de lag alctas en egcuadra 22 y 23 para aflianzar
a las mipmas. Ia esbabilidad del montaje quo sc raélice
mediante el dlspogltivo de empalme del invento es sgatisfac~
torla en todos 10s rospechos.

Aflojando las tuercas do los,pernos'D ge puede
separar lasg cobertubas C de los tubos Bl y B2, 10 que per-
wite extraer los dentos 36 de los orificios 12 ¥y 1_?, y
quitar o hacor bascular las coberturas y; por tanto; los
tubog. Como 1los pernos D pueden oscllar alrededor de los
ejos do ias cabezags correspondientes D1 pueden ser reti-
rados ficdilmente do la estructure tubular consideradas

Ia unidn de Llos pornos D con los clomonbos del

disposltivo de empalme estd asegurada por el hocho de que
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las cabezas D1 de los pormos permanecen introducldas siem-
Pro en los orificlos 16 y 17 que presentan el par de bra-

zos 14 y 15, puesto que el par de orejetas 24 ¥ 25 Meden

~ Ber plegadas y aplicadas oontra lag oabezas en T do los

pornos, pudiendo 6scilar esfas dlﬁmés en 1os oxifidh os
16 y 17 de los brazos 14 y 15 |

Fl dispositivo de empalme del presentc invento
puede ser obje'to de moficlacliones y variantes de aouerdo -
con las cz'araoterfstieag ¥ las condiciones de su utiliza -
cibne hef, por ejomplo, el elemento intermodio A podrfa |
estor formado por dos plaocas elementales opuestas on dngu-
lo recto entre sf y estar provistag oada une de un par de
brazos como el par .de brazos 10-14, estando lag placas
opucstas en angulo recto ontre sf y estand6 provistas cada
una de un par de brazos oomo el par de brazog }O—-lq.; las
placas estdn opuestas en dngulc recho entre of, presentan-—
do los cuadriléteros 20 un orificio y estando d:;.spués'bos
uno frente al otro y unidos entre si por un ejo, Lo gue
permite la oscilacién rocfproca de las placas y pexmite
adaptar el dlspositivo de cmpalme a la o:r"ien'baoci.dn; va -
riable segin el caso, de los tubos BL y B2a

-Estas variantes y otras mds se hallan oomprendi-
das en el presente invenbto de conformidad con las reivine
dd.caciones que Se exponen a continuacidn.

RELVINDLCACIONES

Descrito el oﬂjéiﬁo del presente lnvento sc dec =
claran nueves y de propia invencidn las siguientos reivine
dicaciones con prioridad de la solicitud dqba’ben“co italiam
na mim. 30178/73 del 16 dc octubre de 1973
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o Perfeccionamient9s enn un dispositivo de em=~
palme para estructuras tubulares, ©. sus equivalentes, for-
mado por 1lo:menos por dog elementos quyas caras opuestas
presentan dos huecos destinados a contener los tubos ¥y que
son fijadog y apretados uno conlbre ol otro mediante unos
pernoé; varacterizados por ocomporbar uno de los elementos
(A) por 10 menos un par de brazos opuestos (10-14) plegados
en forma de gillin para formar un asiento para un tubo
(B), presentando longltudinalmente dichos brazos unos ori-
ficios (12, %6) y terminando uno de ellog (1V) por una
aleta plegade en escuadra (22) que ooopera con el tubo y
estd dispuesta en correspondenclia con el otro extremo del
orificlio (122 del brazo consi@erado del par de brazos; ouyo
otro brazo (14) estd provisto, en log bordes longitudina~
les de unm orejetas plegadas (24)? que forman un hueco
destinado a contener la cabeza (D1) del perno (D) gue su~
jeta el otro elemento o cubertura (9) del dispositivo del
empalue, elemento gue esté provicto, en correspondencia
con su otro extremo (34), de un dlente (36) que puede in~
troducirse, con pogibilidades dc proceder & su extraccldm,
en el orificip (12) que presenta el primer brazo (10) el
par de brazog, para recibir y‘aprotar entre dlchvus elemnen=
tog el tubo de la estructura.

2e= Perfeccionamientos de conformidad con la
reivindlcacifn 1, caracterizados en que el brazo (14) del
par de brazos (10-14) estd acodado en arco, cuyos bordes
extremos terminan en dos orejebes roplegadas (24) para
formar un'hueco destinado & conliener la cabeza (D1) del

perno (D), cuyo véstago atreviesa el orificio (15) del
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0tro brazo del par de brezos, para permitir que el perno’

gea retonido por ol primer elemento del dispositivo de em=
palue & la misma vez que queda desarticulado y osallante.

Jem= Perfecgionamiento"s de conformidad oon las
relvindicaciones 1 y 2, caracterizados en que la oabeze
del perno de apriete (D) estd conformada en T y prede pive -
tar en el hueco del otro brazo (14) del par de brazos, don-
de las orejetas (24) replegades lo impiden que gire y per-
niten que el perno osolle sobre un eje paralelo al eje
del tubo (B). '

bom Pe'rfec?ionemien’oos de oconformidad aon les
reivindicaciones 1 a 3, oaracterizados en qu.q'la gober"tiura
(C) comporta una pieza en forma de s:;ll:fn (34-; ..40“._ 42)y &
lo largo de ocuyos bordes ecotd provista de unas glotas lon-
gltudinales (40) que delimitan su contorno, cstando arquea-
da una parte (33) de esta rleza de modo gue pueda ooopérar
oon la periferia del tubo (B), mientras que el extremo de
la pieza que se encuentra en la parts posterior (34)‘pref
senta por 10 menos un dicnte en forma de gancho (36); el
cual puede engranarse en ol orificio (12) del primer brazo
(10) del par de bra'zbs (10-14) del primer eiemon'l?o ‘dol Qig-
positivo de empelme, y que ol extremo anterior (42) de la
pieza presenta longitudinalmente un orificio (38) que es
atravesado por el vdstago del perno de apriete (D) que man=
tiene unidos entre si de manera esteble a 10s elomontos del
dispbaitivo de ompallme;

S5e= ?erfecoionamientos de conformidad con la
reivindicacidn 4, ceracterizados por el hecho de gque las

alctas (40) de la pleza en forma de sillfn que forma la
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cobortura (C) progentan en su parte anterlor unos bordes
(44) s ensivlemente perpendiculares al eje del permo de
aprieto (D) del dispositivo de empalme, a fin de que la
tucrca (D2) del permo so apoyc en ellos con inberwostalbn
5e de la arandcla (46).

6o ?erfeccionamientos de conformidad con la
reivindicacidn 5, caractcrizados en gue los dicntes en for-
ma do ganoho (36) prescnbtan unos bordes inciinados (37)
cercanos a 1og bordes de log extremos de las alecltag longle

10 fudinalos (40), para formar ocon éptos unas nucsoas en las
ouales se engranan 108 extromos de 1og orifioios (L2) proé-
ximos & la aleta en escuadra (22) del par do brazog (10-14)
que presenta el primero de los elementos del ddlawositivo
de empalme.

15; Te~  Perfeccionamientos de gonformidad oon una
o variag do las reivindicaoiones'l a 6, en paftiorgiar un
digpogitivo de cmpalme orbogonal, caracterlzadog en que el
elemento intermedio (A) que se oncuentra entre lag dos go-
berturas (C1-C2) comporte una placa cuadrilébera oentral

20, (20) provigta en sus bordes de dos paros de brazog Opucs=
tos (10~14 y 11-15) dispuestos en crug y plegados por el
extreno a.partir de los lados opuestos a lo0s deol otro par
de brazos, para formar asf los dos asiontos dosthinados a
reciblr y mantonor perpondloularmente entro sf los dos

25 e tubos (Bl y B2).

e~ Perfecalonamientos do gonformidad con una
0 varias de las reivindlcacioncs 1 a 6, en partioular un
Gispositivo de empalme ortogonal, caracterizados en que

el elemento intermedio (4) que se cnouentra entbre las dos
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coberturas (Cl, 02) comporta dos placas ouadriléteres (20)

engsambladas de manera que pucden pivotar y cadg una posee,
en los bordes Opuesto;s, un par de brazos (10-14) que g
tdn abatidos en direccifn opuesta a la del par de brazos
(11~15) de la otra placa ouadrildtera, para recibir y man—

tener dos tubos (Bl, B2) de manera que pueda modificarse

su orientacidn angular.

Jum Perfeccionamientos de gonfofmidad ooﬁ unﬁ'
0 varias de las reivindicadiones 1 a 8; caracterlizados en
que el elemento intermedio (4) y/o las coberturas (C) son
de chepa de acero. '

10;- Perfocal ontmientos en un dlsgpositivo de
empelme para estructuras tubulares.

Segﬁn se describe y relvindica en la presents
memoria descriptiva que oonsta de 14.hojés foliadas y co-
critas a méquina por una sola cara, acompafiadas de los di-

bujos reglamentariose.

Firmaco: JOSE L. MORA
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