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INVENGION
por WPERPZOCIONAIIRNIOS BY MAQUINAS TEKTILES DE ELABORAR
HII:O{', a favor de la fimma estadounidense SPRINGS MILLS,
ING., residente en Fort Mill, Souwth Carolina (EE. UUs).

MIMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un apgraﬁo para
emplazar y controlar autométicgmente el balaain rara la
descarga y la puesta en marcha, para méqu%nas de elaborar

. hilo, tales como hiladoras y retorcedoras, a fin de aunt o=
54 metizar 1os movimientos del balancin pafa permitir la des-
carga manual 0 sutomdtlca de envuelbas terminadas de hilo
elgborado y la puesta en marcha de la elaboracidn de nue-

vas envueltas de hilo;

Las méquines textiles de elaborar hilo usuales,

10 ocomo las hiladoras y rebtorcedoras poseen varlos lmsos gl-



5e

10.

154

20

25

retorios dispuestos a cada lado de la méq_uina en 1freas
generélmente re¢tas y soporbtados por un bastider estdtico
de le miquina. Un mecanismo de balanefn se mueve alberna
tivaménte hacia arriba y abajo cerca da g;_g_dg,ﬂne_a .de hu-
sos dispuestos a cada lado de la maquina, para guiar. el
milo que elabora la mdguina hacia 1os husos en patrones
predeterninados y constituir envueltas de hilo elaborado.
Existen mecanismos formadores que estén conegtados eon él .
balancin para hacer que éste se mueva alternativamente
conforme a patrones predeterminados durante la elaboracidn

normal del hilo. Después de formar envueitas de hilo ela~

borado en las bobinas de la méquina, es necesaxlo descen-

der el balencfn hasta una posicidn inferior a la posicion R

normal de funcionsmiento, situdndolo debajo de 1os husos
para que se pueda descargar de dstos las envuolbas %ormi-
nadas de milo elaborados

Esto se ha venldo realizando manualmente median—
tc un mecanismo de pedal, haciendo que el operarlo ponga
el pie sobre el pedal y presione hacia abajo oon su pro=
pio peso para descender el balancin hasta la posioldn de
descarga. Para llevar a oabo esta operacién manual de
descenso es necesario ejercer una gren presidn pues nor-
malmente se requieren unas 100 6 200 libras de presiln o
peso para hacer descender el balancfn. Por consiguientbe,
ol operario que estd encargado de descender menualmente
ol balancfn de una méyuina de elgborar hilo debe sexr 1o
suficientemente fuerte y oorpulento para ejeroer dicha
presi én, por 1o que normalmente se excluye de este Hpo

de operacifn a las mujeres 0 a 1los hombres poco rebustose
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Adenéds, despuds de la descargs, hay que prooeder
a la puesta en marcha de las mégwinas de elaboraw hilo,pa-
ra 1o cual los balancines de la mdquine son Levenbados has-
+a una posicidn de funcionamiento normal por el mecanismo
formadorly por la accifn del operario sobre el meoanismo
de pedal, a fin de iniciar la elaboraciln de nuevas en =
volturas de hilo sobre log husos. Dado que duranbe la pues
4 a en marcha ellhilo presenta normalmente ensortl jamientos
y cabos sueclbtos, el operario debe presionar de nuevo hacla
abajo el pedal para hacer que el balancfn descienda sufi-
eientementg y de manera independiente de los mgoanismos
formadores, a fin de eliminar los hilos flojos; 10s ens0r=
tijamientos y los cabos sueltos para que la puesta en mar=
cha Bea satisfactoria. Conviene también formar un cabo de
sujecién o un agrupamiento de hilos en la paric infe -
rior de la bobina para fines bien conocidos en el empleo
posterior de la envuelba de hilo elaborado. Para ello se
gecude el balancin hacia arriba y abajo formando un agrupa:
niento de hilos alrededor de la parte inferior de la bobi~

Nae
Aunque se han propuesto varlos meoand smog para

ayudar al operario a mand pular menualmente el balanaln

durante la descarga y la puesta en marcha de la miquina
de elaborar hilo, dichos mecanismos no han resulbtafo sa-
+1igfactorios por 1o general debido a su falta de atlrboma-
$iemo 0 & 10 complicado y difioultoso de congbruir, & su
carencia de uniform::.dad en las secuencias de desoarga ¥

de puesta en marchay e’bo:



Se

10,

15.

200 '

254

RESUM Y DEL INVENTO

La finalidad del presente inven'bo es sgolugionar
el mencionado problema realizendo un aparato que emplace
y ocontrole antométicamente el balancin.para la descarga
v la puesta en marcha y automatizando complebamento los
movimi entos del balancin para permitir la desoarga manual
o aubomdtica de envuelbas terminadas de hilo elaborado ¥
el comienzo de nuevas envuclias de hilo elaborado 60n un
ofnimo de intervencidn por parte del operari o.

Segdn el invento, la apuntada finalldad puede
cumplirse dotando de un apavato a las miquinas textiles
que poseen un bastidor estético, unos husos glratoriocs
receptores del hilo y soportados por el bas‘cidor}tm balan=--
cin que se mueve alternativamente hacia arriba y abajo en
$orno a 10s husos pare gwier el hilo que estd siendo ela~
borado hacia los husos en patrones prede‘berminados; para
formar envueltas de hilo elaborado y un mecand.smo foxmador
conectado con el balancin para hacer gque ésto se mueva _
alternativamente conforme a los patrones predeterminados,
con0o sigue @

Unos medios accionados por fluido se hallan co-:-
nectados con el mecanismo formador para, a su aotivaaldn,
descender secuencialmento el balancin hasta una pow‘.o;}én
de descarga situada debajo de 1los husos; permitir quey a
su activacidn, el balancin se eleve por la soclén del me=
canismo formador hasta una posicidn predeterminada de
elaboracidn cercansz a la parte inferior de los husosy ¥y
medlante su activacidn v desac‘bivacién, descender y sacu=

dir ol balancin hacia arriba y abajo en la proximidad de
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1z parte inferior de los husoe para ellmlnar lag partes
flojss y formar un agrupamiento de hilo en la puesta en
marchae

Unos medios temporizados de control de olrouito
oldctrlco so hallan conectados con 1os medios aocionados
por fluido y el balancin para ser activados por posiciones
predeterminadas de éste Ultimo para activar y ovnmtrolar
1os medios accionados por flnido a través de sus seouenclas
operativas. Los medios de control de circuito eléotrico
comprenden preferentemente un primer medio de eonmutaci n
que cs automdticamente puesto en scoidn cuando el balancin
mlcanze su posicidn mas cleveda a la terminacifn de una
envuelta de hilo elaborado sobre cada uno de loes husos.Los
nedios de control de cirouitbo eléctrico compronden adends
wnos medios temporizados oonectados eléctricamente oon el
primer medio de conmutaci én para ser inicialmente aotlivados
por lete a su accionamiento e incluyen un motor ‘fenpori zado
v medios de conmutacidn por levas asocladas oon oada una
de lag levas para ger accionados por éstas y ooncobados
oléctri camente con 1o medios accionados por fluido para
su activacidn y desactivacl fn temporizada y concobados con
ol motor Gemporizado pera mantener a éste en funolonamien~
to durante un perfodo predeterminado de tiempo después de
1a activacidn inicial de los medios temporizados por el
primerrmedio de conmutacién; Tos medios de oonbrol de cir-
oulto eldctrico abarcen ademds un segundo medlo de oon-
mutacién que es activado cusndo ol balenaln aloanza Bu
posici(')n de formacidn de un agrupemiento pars la puesta

en marcha, estd conectado cléctricamente con los medios



800 onados por fluido para su activacidn y desachivagiln
sconencial predeferminada & fin de sacudir el balanafny -
ge conectan eléctricamente oon los medios femporizados
para la desactivacidn de éstos después de un perfodo pre-
5. detorminado de tiempo para poner fin a la operacidn de la
formacidn de un agrupamiento de hilo. .
De preferencis se prevén medios de—sgjeoiéﬁ para
sujetar y retener autondticanente el bglanq:fn en la posi -
cidn de descarga cuando 4ste alcanza dicha postoldn y para
10 1iberar autondyicamente el balancin a la puesta en marchae
Estos medios de sujecifn ocomprenden un miembro sujetador
montado sobre pivote sobre el bastidor de la mégwina para
noverse hacia y desde una posicidn de sujecin para engra=
narse con el balancin cuando &ste se encuentra en la posi-
15. cidn de descarga, asi como medlos provistos de sclenoide
que estdn conectados con el miembro de sujeoidn y oon los
nedios de control de cirouito eléctrico para ser actlvados
y desactivados por éstos para mover el miembro cle.sujeoién.::
Ta modalided de realizacidn preferida del inven-
20, £0 presenta unos medios de gufa asociados con cade uno de
los husos de la méjuina para guier el hilo hacia el balan- )
ofn y 1os husos durante la elaboracidn del hilo y que se
apartan automdticamente de 10s husos al descargar datos.
Tos medios para guiar el hilo comprenden una gufa de hilo
25, situada on general encima de cada huso y que estd montada
sobre pivote en el bastidor de la miquina psra moverse
hacia y desde una posicifn de elaboracifn del hilo gene=
ralmmnte alejada del ejo del huso para la desoarga de és-

te, v unos medios accionades por fliido que agtén conec—
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tados con csda una de las gufas para moverlas haagé y deg~
de sus posiciones y que egtdn conectados eléctricamente

oon 1os medios temporizados de control de ocircuito eléctri-
co para ser activados y desactivados por éstos;

Es ademds preferible para el aparato de este ln=
vonto prever medios formadores de arrollamiento que estén
conectados coﬁ el mecanismo formador y que sean controla-~
dos @l alcanzar el balancfn su posicidn de dewocarga a fin
de que el mocanigmo formador vuelva a arrollarse autométi-
camenie. Futos medios formadores de arrollamiento ocmpren=
den de manera general un muelle de torsibn para volver a
arrollar la cadena: formadora del mecanismo formador al al-
canzar el balancin su posicidn de descarga, oon el oObjeto
de suprimir ol arrollamiento manual del mecandsmo formador
gue se realiza habitualmenic y automatizar complebanente
ol mecanismo formador de la méguina.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se han exvuesto en 10 que precede algunos de Los
propbultos y ventajas del invento, y se pondrén de mamifieg
to todavia otros en la descripcidn a que procedenos a con-
tinugcién en conexidn con log dibujos anexos, en log cua-
les ¢ '

La figura 1 es une vista esquemética; seocional
v en alzado, fragmentada, de una parte de la nd.uina de
elaborar hilo, provista de vaerios husos para elaborar hilo

y del aparato objeto del presente inventoe. ,
Lag figuras 2 a 5 son visbas a mayor escala, en

alzado, de un 8010 huzo e llustran varies posiolones del

balancfn relaclonadss con distintas secuencias del funclo~
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namiento del aparato segin el inventos

La figura 6 es un diagrama esqueméﬁico elégtricoi_A

y mecdnico que muestra las mejoras aportadas por el inven—
04

Ta figura 7 es una vista a mayor escala de una
pogicidn del mecanismo que se muestra en la figura 1. -

Tas figuras 8 o 10 son perspectivas esquemdticas
que ilustran varias posiciones del balancin en varias se~
cuencias de su funcionamlento asi como la actuacifn de al-
gunos interruptores del circuito de control Qlécﬁrioo del
aparato segin el 1 nvento. '

Ta figura 1l es una vista geccionagl de una par—
te del mecanismo formador, en general segin la 1fnes 11-11 -
de la figura l. ) 7

Lo figura 12 es une vista en corte} en general
sogin la 1fnea 12-12 de la figura 1l. '

La figura 13 es una viegta en corte; en goneral
segin la 1fnea 13~13 de la figura 1l.

La figura 14 es una vista en corte; en general
segﬁn 1a 1fneca 14-14 de la figura 13.

La figura 15 es una vista en eorte; en general
segdn la 1fnes 15-15 de la figura 13.

La figura 16 es una vista en corte} en general
segin la 1{nea 16-16 de la figura 13. '

La figura 17 es una vista en corte; en general
segin 1la 1fnea 17-17 de la figura 13.

La figura 18 es un detalle en desplcoe ¥ en Ders:

pectiva de una parte de 10s dispositivos que se muesiran

en la Tigura 1T7.
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La figura 19 es una vista en corte; an general,
gegin 19-19 de la figura 1l.

La figurs 20 c¢s una vista esquenatioa que ilus—
tra el mecanismo de guia de hilo perfeccionado quc o ob~
jeto de este invento.

DESCRIPCICON DE UNA MODATIDAD DE RUALTZACTION
PREFERTDA

La figara 1 miestra parte de una méquina 10 de
elaborar hilo, como una micuina retorcedora o hiladora,la
cual poses un bastidor estdtico 11, varios husos glratorios
12 soportados por el basgtidor 1l para recibir bobinas para
devanar hilo ¥ elaborado por la néyuina 10. Iz méiuina 10
comprende ademds un palancin 14 que se mueve alternabiva-
mente hacia arriba y abajo alrededor de los husogs 12 para
gular el hilo ¥ de mancra ya conocida sobre lag boolnas
introducidas en log husos glratorios 12, en capas de hilo
Y sogin patrones predeterminados, para formar una envuelta
de hilo elsborado sobre cada huso lz.lcomo ag ya del cono=
cimiento de 1os expertos en este ramo, las cnvuel%ag de
hilo ¥ se formen nediante capas,progresivas de hilo; meno~
res que la longitud del huso 12, comenzando generaliuente
por gbajo y ascendiendo progresivanente para oonstitulir
una envuelta de hilo I que posee generaluente lg Lorma
representada en 1os dibujos anexoss Sin embargo, sl se

desea pueden formarse envueltas de hilo Y de forme dife=

rentes
[ 4 o
La méquina 10 comprende ademas unos meCamisnos

formadores conectados con el balancin 14 pare mover alter-—

nebivanente el balancin 14 hacie arriba y abajo alrededor



de 10s husos 12 en patrones predeterminados durante la
elaboracidn normal del hilo. Estos mecanismos formadores
comprenden diversos brazos 16 de manivela montados sobre

pivotes en sus partes centrales 17, sobre una parte del

5e pagtidor estitico 1l.Los brazos 16 de manivela estan conse- : -

tados por un extremo 18 oon uns barra comin de oonexidn 19,
y empalman por el oftro sxbtremo 20 con un exlremo de unas -
barras 21 para alzar 1los balancines,las cuales estén co -
nectadas por sus otros extremos con los balancines 14,T0s
10. brazos 16 de manivela estdn vrovistos de un oombrapeso 24
que se extiende hacia afuera desde el pivote 17 eabatico
para desviar 1los brazos 16 de manivela de manera que las
barras 21 de alza y el balencin 14 se muevan en direccién
ascendente vertical, T
15« Para contrarrestar la accidn de los conbrapesos
24 y permitir que el balancin descienda »Or su proplo peso
conforme a la accidn de la gravedad en torno a los husos
12 durente su movimiento alternativo de funcionamientbo,
una cadena formadora 26 csté conectada con logs brazos 16
20, de manivela y es accionada por otro mecanismo formador,que
Be describe luecgo, ol cual mueve alternativamenie la cade-
na 26 hacia atrds y adslante y mueve los brazos 16 de me~
nivela en direccidn opuesta a la que son accionados por los
contrepesos 24, a fin de permitir gque los balancinse 14 ¥y
25;, las barres 21 de alza descienda por su propio peso bajo
la acecifn de la gravedad en el movimiento alternativo de
descengo. Ia cadena 26 se afloja o su longitud se incremen
ta durante tales movimiantos-alternativos;a‘iin de que el

balancin 14 pueda moverse alternativamente haolia arviba ¥
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abajo en torno de los husos 12 en petrones de avance y Te-
troces0 incrementables eupezando en la parte inferior y
ferminando en la superior de lug husos 124

Aungue los dibgjos 1lustran solo un lade de una
ndquine de elaborar hilo, se entlende que nornalmente se
halla dispuesta al otro lado de 1?ﬁéquina 10 una hilera
de husos glratorios 124 Tempoeo Se desoribep obros mecenis—
nos de la usuel méquina 10 de elaborar hilo, oomo log dis=
positivos para hacer glrar 1los husos 12 por conslderar gue
no gon necesarios para la comprensﬂﬁl del presentbe invento.
Su funcionamiento es bien conocido por los expertos del
remo. Los mecanismos descritos en 10 que praoede son +{pi~
cos de una miquina hiladora o retorcedora de hilo y los

expertos del ramo conocen 4ombidn bien su funocionamiento

" en la elaboracidn de hilo, por 10 que no se congidera ne=

cosario dar agui mds explicaciones al respeotO;

Una vez formadas las envueltas de hilo elebora~
do sobre 1os hugos 12 Ge la méuyuwina 10, hay que hacer que
el balencin 14 descienda a una posicidn inferior a la de
gu funcionemiento durante la elaboracidn del hilo, oomo la
ilustrada en las figuras 1 ¥ 3, & fin de que los envueltas
terminadas de hilo ¥ puedan ser quitadas de Log husss 12s
A1 efecto de que pueds procederse a ello de manera autond~
tica y =in ngcesidad de accionar un pedal o de OTra acoti~
vidad manual, el aparato perfeccionado objeto del presents
invento estsd dotado de los medios que se exponen nds abajo.
Egte aparato perfeccionado eonstituye una unidad completa=
mente automatica para preperar la dsscerga ¥ ha gldo con-

r, . [
cebido para preparar autbonaticanente la maiulla 10 de ela~
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borar hilo para la descorga despuds de completarse las en-
vueltas de hilo elaborado y para poner en maxcha de nuevo
aubondticamente la maguina de elaborar hilo una vez que
se ha efectuado la descarga;

A diocho efecto se ha dotado a la miguina de me-
dios eccionados por un fluido —que se describen mas abajo-
los cuales se hallan conecﬁgdos con el mecanismo formador
para proceder sucesivamente, a: (1) descender el balancin
desde una posicidn de envuelta terminada ~v&ase la figeo~
hasta una posicién de descarga debajo de los husos 12,
~véase figura 3=, después’de accionar el mismo pera descar-
gar la envuelta Ge hilo z; ya formada ¥y c0mpleﬁada}de1 hn=-
g0 123 (2) permitir que el balancin 14 se eleve »nor la ac=
cidn de los mecanismos formadores incluyendo la de 1los con-
trapesos 24, hesta alcanzar una posici5n para elaborar hi-
1o situada en la proximidad de la parte inferior de los
nusos ~véase la posicidn representada con lineas interrum-
pidas en la figura 4-; (3) descender y sacudlr el balancin
heacia arriba y abajo en lagbroximidades de la parte infe -
rior de 1os husos a fin de eliminar lag parfes flojas ¥
para agrupar el hilo durantc la puesta en marcha ~véase
figura 4~ al ser puestos en accidn y fuera de accifn di -
chos medios, y (4) para liberar el balancin 14 pars que
ol mecanismo formador controle la operacién normal de la
olaboracidn del hilo -véase figura 5=« Medios femporizados
de comtrol de circuito eléctrico —que se deserdben més
abajo- estin conectados oon los medios accionados por £luf
do y con el balancin 14 pare ser puestos en aocidn nor

posiciones predeterminadas del balancin 14 =oomo las de
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las figures 2 y 5- para poner en accifn y fuere de accidn,
v controlar as{ los medios accionados por fluido a través
de las secuencias del funolonamiento de la méqwina:

Log medios accionaqos por fluido citados an?es
comprenden un dispositivo 30, 31 de collindrc y olgtln, en
ol que el cilindry 31 setd conectado con log brazos 16
de manivela =fige 1, 6 y 7= ¥ el pistén 30 esté ooncetado
con el bastidor estdtico 11 de la miyuina. Un conducto
fluldico 34 se extiende desde la fuente de fluido a pre=—
a1dn hasta el cilindro 31 por ambos lados del pistén 30.
El oonducto Plufdico 34 estd provisto de una vilvula de
agujay ajustaple manuabnen?e 0 de otra vilvula 36 restric~
tora de flujo, conveniente, a fin de regular el flnjo de
fluldo que entra y sale del cilindro 31y la velocidad de
pscenso y descenso del balencin 14

EL ‘suministro de fluido a presifn al oconducto 34
y el interior del cilindro 31 se lleva a ocabo mediante
un depdsito 38 para el fluido conveniente, y uha bomba 39
socionada eldctricamente que bombea el fluido desde el
depdsito 38 hasta el cilindro 31 pasando por el oonducto
34, AL bombear flwido en el interior del cilindro 31,éste
®e desplaza hagia la derecha —como se representa en las
figuras 1 y 7—? haciende que el brazo 16 de manivela pivo-
te hacla abajo, que la barra 19 de conexlén se desplace
hacla lg derecha y que 1los otros brazos 16 de nanivela des-
ciendan, 10 que hace que bajen log extremos 20 de los bra-
zog de manivela y permifie que el balancin 14 descicnda por
gu proplo peso yhla gcoidn de la gravedad hasﬁg lag pogi -

cidn de descarga que se mmesbra en la figure 3; la cual es
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méds baja que cualguier posicibn del movimiento de vaivén
del funcionamiento normal. El dispositivo 30, 31 de cilin-
dro y plstdn puede estar provisto de un collarfn ajugbable
40 o de otro dispositivo apropiado a fin de ajustar su po-
gicibn retractada y, por tanto, la posicidn baja de des =
carga del balancin 14 segin se desce. .

Cuando los medios accionados por fluido qué se
han descrito antes son puestos en accibn y fuera de accifn
por la bomba 39, el cilindr» 31 retrocede hacia la derecha
per el efecto de los ontrapesos 24, haciendo que cl balan-
ofn 14 vuelva a elevarse hasta una posicidn de funcicna -
niento controlada por }os necanismos formadores inoclulda
la cadena formadora 36, conforme se describe oon nés deta-
11ls mds adelantc. o

Puede verse, puos; que log medios Qe aociongmien—.
to flufdico descritos antes eliminan toda maniobra de pre- '
gibn manual de pedal o cualquier otra maniobra manual para
hacer que descienda el balancin a fin de descargar los
hugos 12

El aparato segin el invento para preparar aubo-
niticamente la descarga y la puesta en marcha oomprende
ademds modios sujotadores para sujetar y rebener auwtomdti-
camente el balancin en su posicidn de descarga y para li-
berarlo autOméticamen%e en la puesta en marcha: Tetos me=-
dios de sujecidn comprenden un miembro de sujeocidn 45 mon-
tado sobre pivote en una parte intermedia 46 en el basti-
dor 11 de la mdyuina e incluye un contrapeso 47 dispuesto
en uno de sus extremos y un elemento sujebador 48 dispues—

40 en el 0tro extremo. AL desgcender el velenafn a su posi-



Se

10.

154

20,

25,

- 15 -

oldn de descarga, el elemento sujetador 48 dispuesto en el
mi embro de sujecidn 45 se traba en un sallente 51 que se
extiende hacia afuera desde un brazo 16 de @anivela; rete-
niendo el brazo 16 de manivela y, por banto, el balancin
14, en la posicidn de descargae El miembro sujebador 45 es~
t4 conectado mediante un brazo 49, en una pogicidn interme~
dla de éste, con un solencide 50 accionado eléctrdl canente,
a fin de mover el miembro 45 de sujecidn en sentide opues—
%0 & la accidn del comtrapeso 47 al pasar de una posicidn
no sujebadora ~figura 6= & una posicidn sujetadora -1 guras
1 ¥ 7=« EL solenoide 50 estéd conectado con log medios bem=
porizados de control de' elreuito eléctrico que se menciona-
ron antes ¥y que se describen con mds detalle még adelante,
para poner estos en accidn cuando el balancin 14 sc encuentra

en posicidn de descarga y para pomerlo fuera de aceidn pa~

ra liberar, en la puesta en marcha, el balancin de su su-

jeoidn en posicibn de descarga.

Las maquinas texbiles 10 de elaborar hilo poseen
unas gufas 55 en cola de oerdo para el hilo, las ocuales se
hallen situadas en general axlalmente encima de ocada huso
para guiar el hilo ¥ hacia el balencin 14 y hac¢ia los hu-
sos 12 durante la elaboracifn del hilo. Cuando las guias
55 para el hilo ge hallan en su posiciodn normal axial so -
bre cada huso 12 interfieren con la operaciln de descargar
0 quitar del huso una envuelta terminada de hilo Zl Para
solucionar este problema, las gufas 55 en ocola de ocrdo
para hilo se han montado sObre unos pivotes 56~ Liguras 6
y 20~ gobre una parte del bastidor estatico 1l de la ng =

quina para que puedan pasar desde una posicién normal axial
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de funcionamiento a une posicidn de descarge ~véase figurs
20~ aglejada del eje de los hugos 12, a fin de que pusdan
descargarse de los husos 12 las envueltas terminadas de
hilo Y.

5e Para mover las gifas 55 en cola de oerdo para hi-
lo entre las posiciones descritas se ha.previsbo.un gedio N
accionado por fluido conectado con las gufas de hilo,‘ei

- oual comprende un dispositivo a base de pistbn ¥ o11indro

57, 58 gue tiene un cable 59 introducido en gné funda, el

10, cual estd fijado al pistdn 57 y al cilindro 58 ¥ qué:ée
prolonga a partir de éstos. El dispositivo 57, 58 a base
de pistbn y cilindro estd montado de manera mévil sobre
una parte del bastidor estdtico 11 de la miguina mediante
ab?azaderas spropiadas fijadas a la funda de los cables

15. 59, de mansra que el disnogitivo de pistén y oilindro 57
58 puede desﬁlazarse hacis otrds y adelantee Uno de Los
cables 59 se extiende hasta las gufas en cola de oerdo a

un lado de la méguina 10 de elaborar hilo y el otro cable

59 enfundadd se extiende hesta las gufas para hilo situa~-

20, das al otro lado de la micwina 10. Das gufas 55 situadas
a cada lado de la migulna 10 estdn interconectadas apro-
piadamente para que se mucvan unitariamente haalza obrés ¥
adelante entre sus posiciones relativas bajo la aocidn de
los medios accionados por fluido que se describen:

254 Los medios accionados por fluido incluyen ademds
une fuente de fluido a presidn que puede consistir en la
bomba 39 y el deplsito 38 descritos antes. Un oonducto 60
se extiende desde la fuembe de fluido hasta la valvula 62

accionada por s0lenoide. Unos conductos de fluwido 63 ¥y 64
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ge extienden desde la valvula 62 hasta el ollindwo 58 a
lados opuestos del pistén.ST; Ia valvula 62 acolonada por
golencide estd conectada eléctricamente de manera aproplada
con 108 medios de control de circuito eléctrioo oitados an-
tes ¥ que e desoriben detalladamente més adelantes para

ou aocionamiento a fin de permitir que el fluido a presidn
fluye desde el conducto 60 a través del conducto 63 ¥ pene-
tre en el dispositivo a base de pistdén 57; 58 haciendo que
ol plotdn 57 y el cilindro 58 se separen entre g v que los
cablos 59 se estrechen o acorten dentro de sus fundas ¥
hagan que las gufas 55 en cola de cerdo pivoten hasba al-
cenzar una posicidn de descarga alejada del eje de los
husos 19. Cuando la vélvula 62 accionada por solenoldes es
puesta fuera de accifn, el fluido fluye desde el oonducto
60 hasta el inferior del dspositivo a base de oistbn y
cilindro 57, 58, & través del conducto 64, haciendo que
retroceda el dispositivo a base de pietén y ollindro 57,

58 y se extiendan 10s ocbles 59, permitiendo que las guies
55 en cola de cerdo pivoten de nuevo hasta glcanzar sy PO~
gicibn normal axlal respecto a 1los husos 12; de funciona~

mientos

’

Como se dijo antes, el aparato del inVento para
preparar autondticamente la descarga y la puesha en marcha
consta de un medio temporizado o de confrol de clrouito
eléctrico conectado con Los medios de control del balencin
acclonados por fluido, log medios de sujeclt On acci onedos
por solencide y los medios para mover las guias en oola de
cerdo para hilo accionados por fluido. Los referidos medios

tomporizados de control de circulto eléctrico son acciona=
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dos por posiciones predeterminadas del balanafn, el cual
acciona y controla dichos dispositivos a través de sus se-
cuencias de funeionamientos

Los medios temporizados de control del circuito
eléctrico comprenden en general ~véase figura 6m un pri-
mer interruptor 70 normalmente en estado de ablerto y dig—

. L)
puesto de maners gque sea accionado automaticaments ouando

- el balancin 14 alcanza su posicibn méqélevaqa al ‘terminar

de formar una envuelta de hilo elaborado sobrz cada uno.de
log husos 12, como ilustra la figura 2. A dicho efzcto,una
varilla 71 se extiende desde la barra 19 de oonexibn que
conecta 10s brazos de manivela para que pueda oombactar el
interruptor 70. A medida que la cadena formadora 26 va sol=-
téndose progresivamente durante la formacidn progresiva =
nente ascendatiede envuclibas de hilo elaborado sobre los
husos 12, la barra 19 ?o conexifn se desplazZa progresiva-
mente hacia la derecha, oonforme se muestra on la Tigura 6.
Cuando el balancin se desplaza la distancia A de la figura
6, la barra de conexifn 19 se mueve la distancia A' de la
figura 6, haciendo que la varilla 71 se acople aon el in-
terruptor 70 y clerre el circuito 70, accionando un cireui-
t0 eldctrico que normalmente estd en estado do abicihoe
Los medios temporizados de control de oircuito
eléotrico presentan ademds medios temporizados conectados
eléctricamente con el primer interruptor 70 para ser accio-
nados inicialmente al cierrc de éste y comprenden un motor
eléctrico temporizado T3 qucpresenta un &rbol T4 que se
prolonga fuera del mismo y es accionado giratoriamente por

4 . - "4
estees Los medios temporizadosy poseen también varias levas
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montadas sobre el Arbol T4 temporizado del motor y soﬁh
hechas glrar por dicho érbol~74. Segin se muestra en la
figura 6, hay 8 levas Cl a C8, aunque pucde emplearse el
ndmero de levas que se desees Cada leva tiene asooiado un
interruptor S1 a 88 de dos pogiciones, cada uno de los
cuales estd dotado de un palpador que se apoya oonira el
perfil de las levas Cl a C8 para cerrar y abrir dos circui=-
tos eléctricos conectados oon contactos asociados oon cada
uno de log dog imterxupbtores de dos posicionas Sl a S8. Los

interruptores Sl a 88 controlados por lasg levas estdn co -~

nectados apropiadamente con la bomba 39 a fin de controlar

los medios'accionados por fluido para hacer descender el
balzofn 14, el solenovide 50 que controla los mcdios de su=
jeeidn y la vdlwula 62 accionada por solenclde y que contro-
la las gufas 55 en cola de cerdos.

Log medios temporizados de control de clrouito
eléctrico comprenden adends un segundo interruptor 80 conec—
tado eléctricamente de menora apropiada con el clirguito nor-
malmente cerrado del interruptor S84 accionado por leva y con
la bomba 39 accionada eléctricanente para ser acltivado cuan-
do el balencfn alcenza la posiciép de agrupacinicnto duran=
te la puesta en marcha -figura 4-, para ser cerrade y abler—
to secuencialuente a fin de sacudir el balanefn, L interrup
tor 80 estd normalmente cerrado y estd controladopor une

varilla 81 que se extiende hacla abajo desde la barra de

conexidn 19 para contactar y abrir el cirecuito normalmente

cerrado por el interruptor 80 cuando el balancin se mueve
alternativanente entre las posiciones indicadas Hor B en

la Figura 6 recorriendo la varilla 81 la distancia indicada
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por B en la figura 6+ EL inferruptor 80 es pivotante y se
mueve tan solo para abrir el cirouito eléctrico ocuando al
moverse la varilla 81 desde la derecha hacia la lzquierda
segin le figura 6, la parte superior del interruptor 80
pivota al contactar la varilla 81 el interruntor que Se mue
ve desde la izquierda hacia la derecha segin la figura 6.

Los medios temporizados de control de ciroulto

‘eomprenden sdends un interruptor 85 de pulsador accl onado

menualmente o de otra menera, el cual egtd oonectado entre
el motor temporizado T3 y 1los interruptores acclonados por
levas, que se describirén deballadamente mds edclante. E
interruptor 85 se emplea para accionar 1os. medios Gempori-
nados de control eléctricu cuando despuésrd?‘deseargar las
envueltas de hilo elaborado de 1os husos 12; age desca efsc~
tuar la puesta en marchas Triste tambi &n un motor principal
88 de la mdaquina de eleborsr, el cual estd conbrolado por
un reld de conmutacidn apto para gobernar el :funclonamien-
t0 corriente de 10s husos; el mecanismo formador'del movi-
niento de vaivén y otros mecanismos accionados de la né -
quina 10 de elaborar nilo. Se ha previsto adeands un inte-
rruptor de segurlidad para desconectar; sl se desea; ‘todo

ol cirouito de comtrol eléctrico.

Al funcionar los citados medios tempordzados de
comirol. eléctrico, cuando el interruptor 10 nomealnente
abierto cs cerrado al moverse el balancin 14 a su posi -
cifn mis elevada ~figura 2- durante la Tormaaifn secuencial
de una envuelta de hilo cleborado sobre los husos 12 - 10 ‘
que indica que los husos 12 estén listos ﬁéra gu descarga,

se completa un circuito eléctrico relativo el motor tempo-
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rizado 7; que pone en funci onamiento inicial dicho motor y
hace que, por tanto, girenrlas levag CL a 08. Iz leva Cl
mueve entonces el interruntor S1 y cigrra ol clrouito Hor-
malmente abierto de dicho interruptor, 1o que hace que
pase electricidad Hasbta el motor temporizado T3 permitiendo
que continde funcionando .durante un tiempo vrodelicminado
independientemente de la posicidn del interruptor 70 accio-
nado por ¢l balancin. EL circuito shora cerrado por el in-
terruptor S1 suaninistra también electricidad y aociona los
inberruptores temporizados de dos posiciones 83y 84, 55, 87
y 58; '

Durante la operacidn que acabamos de describir,
el balancin se mueve hacia abajo una carrera de movimiento
de vaivén y se elova aproximadamente hasta la mitad de su
carrera normal de la 0perac16g formadora final debido a la
accidn del mecanismo fomador, después de lo cual la leva
03 hebrd glrado lo suficiente para mover el interruptor 53
de modo que ciere el circuito normalmente ablerfo corres=
pondientee La electricidad pasa ahora por el clrouito ce—
rrado del interruptor S3'y por el circuito normalmente ce®
rrado del inferruptor S4, asf ocomo por la bomba eléctrieca
39, 10 que hace que ésta bombee fluido a presidn a través
del conducto 34, la vilvula 36 y el dispositivo a base de
pistén y cilindro 30, 31, haciendo gque el balanein des -
ciends hasta su posicidn de descarga, figura 3: Obzérvese
que en el prescnte circulto de control no intervieche el
circuito normalmente cerrado del interruptor S3;

Al descender ol balancin 14 a su posicidn de des-

carga, el motor temporizado 73 hace girar 180 grados to-



56

10.

15.

20.

25

- 29 -

das las levas Ol a 08, durante 1o cual tienen Juger Los si-
guientes procesos _

La leva C8 gira hasta una posicifn que permite el
cierre del circuito normalmente abierto S8, suminist:{:eu&do
eleoctricidad a la vadlvula 52 accionada por solenOide; por
lo que &sta actuard dejendo que fluya fluido a presibn de .
la bomba 39 a través de los conductos 69 ¥y 63 hasta el dig-
positivo a base de pistdn y ciiindro 57, 58 haciendo que los
cablcg 59 se acorten y que las gufas 55 en dola de Oercé‘xo
pivoten hasta su posicidn de dsscarga distinta de la aiinea—
cidn axial respecto a los husos 12, No se utiliza el olr -
cuito S8 normalmente cerrado.

El circuito normalmente cerrado del interruptor
82 eccionado por leva suministra energis 2l motor pringl -
pal 88 a través del relé 89 y, al alcanzar el balancin su
posicibn mds baja o posicidn de descarga, la leva G2 abre
el circuito cerrado normalmente del interruptor S2 y el mo-
tor 88 principal se para. Ieto permite arrollar ogaﬁro 0
cineo vueltas de hilo Y alredf‘;dor de 1los husos 12; en la
parte inferfor @e cada bobina, para fines bien oonocidos.
Simulténeamente, el circuito normalmente abierto del infe-
rruptor S2 accionado por leva se cierra, activdndose y su-
ministrando electricidad al interruptor pulsador 85 normal-
mente sbierto, para fines que se exponen mis adelantes

Cuando el mlancafn 14 alcanza su posiciin de des-
carga debajo de los husos 12 ~figura 3~, el motor tempori-
zado 73 hizo que girasen 180 grados todas las levas CL a C8
¥ la leva C7 gbre el circullto normalmente cerrado del in -

terruptor 87, que esté conectado en serie con el cirouito
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cerrado =pero normalmente ablerto- del interrupbor 51; in-
terrunplendo el paso de electricldad y parando el moﬁbr T3
y ol giro de las levas CL a C8+ No se utiliza el cirouito
normalnente abierto del inberruptor S7. Al final de egte
giro de 180 grados efectuado por las levas Cl a G8i la leva
C4 habrd cerrado el circuito normalmente abierto del inte-
rruptor 84, 10 que hace qua el solenoide 50 del miembro su~
jetador 45 hega pivotar dicho miembro 45 & una posieibn
sujetadora a fin de retener el palanc{n 14, oontra el efec~
40 normal de los contrapesos 24, en su_posiciSn inferior
o posicidn de descarga. La apertura dei circulto normal =
nente cerrado del intgrruptor 84 corta el suministro de
energla a la bomba 39, deteniendo as{ el funolonamiento de
los medios accionados por £luido gue hacen desoender el
balancin.

Te mdquina 10 de elaborar hilo estéd ahora lista
pare la descargs realizada por un mecanismo antondtico o
nanualnente por un operaric. XL balancin 14 ha dosoendido
hasta su posicifn de descarga situada debajo de 1os husos
12 y L1og medios temporizados de control de cirowito eléctri-
co se degconectaron. FL micmbro sujetador 45 ftiene sujebo
al balencfn 14 en su posicifn baja de descarga y las gufas
55 en cola de cerdo para hilo han pivotado a su posicidn
de descarga distinta de una alineacifn axial respecto a los
husos 12, de manera gue pucde procederse a descargar 0
quitar de log husos 12 las envueltas terminadas de hilo
elaborado Y. .

Después de la descarga, la méquina 10 de elaborar

hilo estd lista para el préximo ciclo y se habrén colocado
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autondtica o manualmente bobines u otros portadores -sgore
cada uno de los husos 12 para la puesta en mercha de una
nueva elaboracidn de hilo y la formacidn de una nueva en-
vuelta de hilo elaborado sobre cada huso 12, FL inberruptor
pulsador 85 se dierra shora manualmente b es cerrado auto -
néticamente por un mecanismo automdtico de desoarga y oar—
ga de bobina. EL circuito de este interruptor pulsador 85
ha sido activado previamente por el clierre del clroulto .
normalnente abierto del interruptor S2 accionado por leva,
como se dijo antes. Il botén pulsador 85 se manticne cerra-
do, 1o que suministra electricidad al motor femporizado T3,
haciendo que funcione de nuevo y quc las levas ClL a 08 efec-
fudn su segundo giro de 180 grados de su ciclo de rotacidn.
Immediatamente, el interruptor S7 accionado por leva ole-
rra su circuito normalmente cerrado, el cual habfa sido
abiextg por la leva C7 al final de su primer giro de 180
srados, para suministrar clectricidad a través del aircuito
normglmente abierto, pero gue ha sido cerrado gpora poOr el
interruptor 81 a fin de que funcione el motor 73 indepgn -
dientemente de la posicidn del interruptor pulsador 85,que
ahora puede dejar de ser pulsado.

Fl circuito normmalmente abierto del interruptor
S6 accionade por leva se encuentra ahora cerrado para que
se sumimistre energia a través del relé 89 al motor prin-
cipal 88 de la miquina 10 y dar asi comienzo a las Opera-
ciones normales de la méguina de elaborar pilo. T este
invento no ge utiliza el aircuitoﬁnérmalmenﬁe cerrado del
interruptor S6. También el interruﬁtor S2 accionado por

. [ o [ 4 A
leve clerra su circuito nommalmenté cerrado, que fue abler—
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+0 anteriormente, para sumimstrar energfa nomal al motor
prinocipal 88 de la maquina y permite gye el interruptor S6
abra su clreuito normalmente abierto sin afectar el flujo
de encrgla que va a parar al motor 88 de la méquina:

Iurgnte este segundo giro de 180 grados de las
Levas Cl a 08, la leva C4 habrd ablerto el cirewlfo normal-
nonbe ablerto del interrupbor S4, que fué cerwrado al final
del primer ciclo de rotacifn de 180 graflos de la leva G4,
para desconectar el solenoide 50 y permitir que el miem =
bro 45 vlvote bajo la accifn del contrapeso 47 hasta 84 PO-
sicifn do no sujecidn. Bsbo permite gue el balanafn 14 en =
plece a elevarse a su poslolén nomal de funcionamlento
por lameidn del contrapeso 24 sobre el brazo 16 de meni -
velae. Adomds, la leva 0B habrd girado abriendo el cireuito
normelmente abierto del inberruptor §8 para poner fuera de
accifn la vdlvula 62 de solenoide, permitl endo que ésta
vuelva a su posicién nomal, lo que hace que el fluido
fluya a través del conducto 64 al otro lado del pigtdn 5T,
haciondo que se extiendan los cables 59 y quo las guilas 55
en cola de cerdo pivoten de nuevo hacia su rosicidn normal
de claborar hilo en la que eshdn axialmente alineadas enci-
na de cada huso 12.

7l balancin 14 se eleva ghOra a una posioidn nor-
nal de claboracidn para el primer movimiento geouencial
de vaivén para formar capas de hilos cerca de la parte in-
forior de 1los hugos 12 ¥ a la posicidn que e indica en
general mediante lfneas de trazos interrumpidos en la fi~-
gura 4. En este momento la leva C5 hebré girado y habréd

cerrado su circuito normalmente eblerto, suministrando asf
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electricidad a través del interruptor 80, 1o que hard que
funcione de nuevo la bomba 39, que-accionaré el dispositivo
a base de pistén y cilindro 30, 31, haciendo descender ol
balanefn 14 por 1los medios conectados con el brazo 16 de
manivela. I este invento no se utiliza el clircwito normal-
mentc cerrado del interruptor S5. .
Este movimiento descondente del balenaln 14 oli-.
nina las partes flojas y 1logs ensortijamientos del hilo Y que
es iniciado en cada huso 12 y hace que la varilla 81 abra el
interruptor 80 cuando el balancin alcanza la parte més baja
de su posicidn formadora de un agrupamiento de hilos, como
Se representa mediante 1fneas continuas en la figura 4;Cuandq
sce abre el interruptor 80 sc corta el suministro de cnorgia
a la bomba 39 y el balancin asciende de nuevo bajo la aceldn
que el contrapeso 24 ejorce sobre cl brazo 16 de manivelas
Es?o hace que la varilla 81 clerre de nuevo el interrupbor
80, permitiendo asi que se suministre de nuevo energla a la
bomba 39 y que los medios accionados por fluido que oontro-:
lan el balancin hagan descender de nuevo a dstow Se produce
asi un movimiento de valvén hacﬁa adelante y abrds en proxi-
midad de la parbte inferior de los huesos, con el objeto de
formar un agrupamiento de hilos en la parte infoerdior de los
husog durante la puesta en marcha. Bste agrupamicnto oonsis-
te en aproximadamente tres o cuatro vueltas de hilo para la
formacidn de una urdimbre vy quizis en dos a once metros pa=-
ra la formacidn de un llenados Le centidad dé hilo arrolledo
elrededor de la parte inferior del huso durante la formacidn
del agrupamiento estd controlads por la longitud del 1débulo

superior de la leva C5 y cuando la rotacidn de la leva C5
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abre de nuévo el circuito nomalmente ablerto del interrup-
tor S5 se corta el paso de la electricidad a través del in-
$erruptor 80 interrumpiéndose la operacién de formar un
agrupamniento.
 Une vez transourrido el tieupo de aotuaaln de
1a leva 05 y que ol mobor temporizado ha hecho glrar por se-
gunda vez 180 grados las resfantes levas, todos Llos circui-
08 de 10s interruptores S1 a S8 se encuentran de nuevo en
su posicifn normal y el motor temporizado 73 se hallard des—
conoctado. El control y la manipulacifn del balanoin sén
devueltos al mecaniemo formador que comicnza obro olclo de
formacidn de envueltas de hile sobre 1os husos 12, Como pue
de Verse, el circuito normalmente cerrado del interruptor
81 permite la activacién mamal del control temporizado de
cirouito eldctrico mediante ol interruptor de pulsacidn 85
g1 se desea reanudar un ciclo operativo de manera diferen-
%o do mediante el interruptor 70 y de la posioidn del ba -
lancin 14. '

Por conslguiente, los descritos medios fonporl -
zados de control de circuito oléctrico del invento propor-
cionen la operacidn automdtica y secuencial del baloncin,
ol sujetador dol balanein y las gufas para hilo a fravés de
108 ciclos de descarga y puesta en marcha, incluyendo el
enplazamiento y la sujociin adecuados del balanaln durente
la descarge ¥ el apartamiento de las gu{as en oola de cerdo
fuere de su slineaciln axial respecto a los husosj ol sacu-
dmiento del balancin durante la puesta en marcha a fin de
eliminer les partes flojas y los ensortijamientos dol hilo

mediante ol descenso del balancin contra la gociln del me=
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cahismo formador; y constituyen un agrupamiento de hilo
alredecior de la parte inferdior del husgo contra la aocltn
del meoanismo formador. ' .
EL gparato para preparar y controlar’la descarga,
Gol invento, comprende ademds, preferentemente, un mecanis-
mo formador perfeccionado que incluye medios asociados de

. . .
arrollemiento automdtico para volver a arrollar -awbomatica-~

‘mente el mecanismo formador en conexidn con el emplazamien-—

40 del balancin en la posicidn de descarga. Hasta.ahora los
mecanismos formadoreg corrientes debian ser arpollados ma~
nualmente después de, o Qurante, la descarga de 10s husos
de méquina de elaborar hiloe EL presente invento auwtomabiza
dicha operacidn y suprime n0 s0lo el desocnso manual del
balanein durante las operaciones de descerga ¥ puesta en
marcha de la maguina, sino tamblén el arrollamicnto manual
del mecanismo formador, por 1o quec el aparato perfcoolonado
del invento proporciona mecanismos para la preparaoi'tSn ente
pamentc sutomdtica de la descarga y la puesta en marchae

De conformidad con el invento, el mecanismo for-
nador posee una leva 100 formadora giratoria que ostd mon-
tada de manera giretoris apropiada sobre una partc del bas-
tidor estético 11 y que prepenta un perfil predetecrminado
para la deseada formacidn secuencial de envuelbtas de hilo
elgborado. DLa levs fon@adora 100 gira bajb la 20cidn del

motor 88 de la mdquina, por 1o gue estd controlada por 1los

medios de control de circuito eldctrlico descritos antoes a

fin de que deje de rofar -ouando el motor princlpal 88 de
la méquina se para y el balencin esté sujetado en eu posi-

cidn de descarga.
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Un brazo formador 102 estd montado mediante un
pivote sltuado a un extremo del mismo sobre el bagtidor
estético 11 de la méguina y posee un ompujador 103 soborta=
do por dicho brazo y dispuesto dec manera que se chgrane con

Se la leva 100 formadore pera producir el movimiento de avence
v retroceso del brazo formador 102 por la scclén de la ro-
taoibn do la leva formadoras

' Sobre el brazo formador 102 estd moniado un dispo
gitivo de ufia 105 ~figura 19~ que comprends un brezo de pa-
10.  lanca 106 montado de manera oscilante sobre ol ejo 107. Un
muelle 108 hace que la palanca 106 se engrane oon el tope
109 dispuesto sobre el brazo formador 102. Un elemento de
ufia 110 estd montado sobre un pivote 11 sobre la palanca
106 y un nuelle 112 hace que 8¢ engrane con un tppe 113 dig=-
154 puesto sobre el brazo 103 de palanca. Un tope 115 ajusta -
ble cstd montado de mencra estética sobre una abrazadera
116 #1jada & une parte del bastidor estitico 11 de la mé -
quing. Tl mecanismo de ufiz ooté emplazado de manore que e
engrane con el tope 115 durante cada povimiento albternativo

204 de avance y retroceso del brazo formador 102,

Una rucde dentadahunidireccional 120 estéimon#a-
da glratorlsmente sobre el eje 107 para que el elamento
de ufia 110 del dispositivo de ufia 105 se engranc oon ella
do tal menera que durante cada movimiento de vaivén del

25 brazo formador 102 el dispositivo de ufia 105 entre en con-
tacto con el tope 115 que mueve el dispositivo 105 de ufla
relativamente al brazo formador 102 pars hacer avanzar in-
crementalmente la ruede denbtada 120 al deslizarsc sobre

un dente de la misma y engrenarse con el préximo dlente



5e

10.

154

20,

254

- so;g

debido 2l efecto pivotente de la ufia 110 contra la accidn
del muelle 112¢ BEste movimien®o del dispoaltivo 105 dq ufia
tiene lugar en direccidn opuesta al tope 109 y en oontra de
la accifn del muelle 108.

Sobre el eje mufidn 107 soportado por el brazo for-
mador 102 estd montado también un primer tornillo sin fin

125 quo es hecho girar por la rucda dentada 120 una cantidad

incremental durante cada avance incremental de la mismae

Un segundo tornillo sin fin 126 estd montadolde
maners giratoria sobre un eje 127 soportado por el braéo )
formador 102 y se engrana oon ¢l primer tornillousin‘fin 125,
de modo que cada girc incremental de éste produce:la roba-
cidn incremental del referids segundo tornillo gin fin 126.
Sobre una cara del segundo tornillo sin fin sobresale un
diente 128 unidireccional dec trinquetes

El mecanismo Tormador comprende adends un disposi-
tivo 130 de tambor montado glratoriamente sobre el eje 127
y emplazado frente al segundo tornillo sin fin 126; Sobre
la cara del segundo dispositivo 130 de tambor situado frente
al segundo tormillo sin fin 126 estan dispuestos unos dlspo-
sitivog unidireccionales 132 de ufia de‘trinquete:ECOmo jibRets
tran en particular las figuras 17 y 18, estos mecanismos |
unidireccionales 132 de ufia de tringuete estan bajo la ao-
cifn de unos muelles 133 disvuestos en cavidades 134 epropig
das en la cara del dispositivo 130 de tambor y poseen unos
dientos 135 que se proyecban hacia afuera para engranar
con log dientes 128 del segundo tornilld %in_fin,izé; de
modo que al'girar el tornillo sin fin 126 cantidades in -

crenentales, el tambor 130 glra también cantidades incre-
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mentalese Sin embargo, el tambor 13b puede glrar también en
dlrecoldn opuesta el abatirsoc las ufias 132 contra la accidn
de los muelles 133 ¥ reshalar los dientes 135 sobre los
dientes 128, pasra fines gue se describiran 1uego:

Iie cadena formadora 26 comentgda enbes posee uha
parte terminal 26! fijade al tambor 130, y se arrollea alre—

dedor del tambor 130 como se muestra en partioular en las.

| figurss 14 y 17. Durante cada giro incremental del tambor

130 producido por el movimiento alternativo de avande y
retrocoso del brazo formador 102 la cadena 26 sc suelba,
desenrolla o0 extiende una cantidad incremental para hacer
pivotar ligeramente hacla abajo y a la izquier?a log brsezos
16 de manivela, como sc mucsbra en la figura l; a fin de
mover el balancin 14 ligcramcnte hacia arriba una cantidad
incremental durante cada exbensidn incremental de la cadena
formadora 26« Durante cada movimiento de avance y rolroceso
del'brazo formador 102 bajo el efecto de la leva Lormadora
100, los brazos 16 de manlvela son movidos hacie adelante ¥y
atrés produciendo un moviuiento ascendente del balanofn 14.
Por consiguionte, el balancin 14 se moverd elternativamente
hacia arri“pa y abajo en cortas carreras, preforcnfemente de
3 pulgadas, alrededor de los husos 12 ¥y avanzars, inorenen-
talmente hasta la cispide del huso 12 a medida que la cade-
na formadora 26 va siendo goltada o desarrollada del tambor
130

Cuando el balanaln 14 ha llegado a su poslcidn
més clevada o posicidn de envuelta terminadg, comO Se mues—
tra en la figura 2, y el mecanismo descrito antgs haoe que

el balencin desciends a su poslcidn de descarga, como se
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miestra en la figura 3, la cadena 26 debe ser arrollada de
nuevo sobre el tambor 130 para proporcionar de nuevo el
novimiento secuencial de vaivén para constituin nuevaé eh~
vueltas de hilo elaborado a la puesta en marcha Ge la né -
quina 10 de elaborar hilo,

Para volver 2 errollar auwtomiticanente la cadena

26 sobre el tambor 130, éste estd provisto de un melle de

- toprgifn 140 dispuesto cn uwna cavidad 141 del mismo: Un ex=

treno del muelle de torsidn 140 estd fijado a una wanura
143 de la pared 141 del tambor 130, mientras que el otro
extremo del muelle 140 esté fijado a una ranura del eje
127, de modo que el muelle de torsiln se extiende oontra
su acoifn durante el deserrollamiento de la cadena forma-
dora 26 —

Cunando se ha hecho descender el bala?afn 14 a
su posicién de descarga debajo de los husos 12; oomo se
muestra en lafigura 3, la oadena 102 hard que el empujador
103 del brazo formador deje de contactar la leva IOO: De~

bido a la ac916n de un tope 148 que actia sobre ei brazo
formador 102, se formard un aflojamiento en la cadena 26
que el tambor 130 ha desenrrollado sustancialmente; Como
el muelle 140 de torsibn estd distendido, el aflo jamianto
en la cadena 26 permite que el muelle de torsifn 140 se
arrolle y haga girar el tambor 130 en direccidn opuesta a
la de su movimiento normal dec avance altgrnativo POr res -
balar las ufias 132 sobre los dientes 128, arrollande asi
la cadena 26 sobre el tamb?r iSO.'

Por consiguiente, la cadena 26 vuelve a arrollar-

se automdticamente sobre el tambor 130 y el mecanismo for -
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mador se cricuentra preparado para la puesta en marcha y
ol comienzo de una formaoifn incremental de una nucva en-
vuelts de hilo sobre los husos 12. Dado que ol motor prin-
cipael 88 de la méquina extd controlado por lo? medlos de
control de circuito eléetrico descritos antes, la leva 100
Se para en una posicién predeterninada para que el balan-~
cin se eleve durante la operacidn de puesta en marcha des-
crita antes, el empujador 103 del brazo formador 102 vuel-
va a engranarse con la leva formadora 100 cuando el balan-
cin haya alcanzado la posicidn de trazos inberrumpidos de
la figura 4 y la leva 100 enpezard de nuevo a glrar cuando
los medios de conmtrol de circuito eléctrico pongan en mar—
cha el motor 88.

£l mecanismo formador porfeccionado misde compren-~
der tembién un medio limitador del arrollamiento en forma
de un collar hendido 150 =figuras 13 y 16~ que esmmante -
nido unido alrededor del eje 127 por un elemento filetea-
do ajustable 154 que sirven de tope, el cual esta sopor-
tado por el brazo formador 102 durante el arrollamiento de
la cadena 26 sobre el tambor 130 bajo la accl fn del muelle
de torsidn 143. Asf, estos dispositivos cooperadores 153,
154 que sirven de tope limitan y detlenen la rotaq@én del
$ambor 130 bajo la accifn del muelle de torsibn 143 para
que ios medios de arrollamiento formadores arrollen la ca-
dona formadora 0lo en una cantidad predeterminada;

Puede verse que egbe invento proporciona un meca-
niemo completamente sutondtico de preparaci6n de la descar-
ga vy la puesta en marcha para controlar el balanoin a tra-

v&s de los deseadas scoucncias de movimiento durante la des-
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carga y ;a vucsta en marcha y para amwollar el mecanismo
foimador; eliminando asf la preparacidn menual de la deg-
carga y la puesta en marcha s que era necesario proceder
hasta ahora en las miuwinas clisicas de elaborar hilo.
En log dibujos y la descripdién ge ha expu?sto
una modalidad de realizacifn preferida del invento yy aﬁn- )

que se han empleado términos especificos, ésbos ticnen sblo

- . a . . r g
un sentido generico y descriptivo y no poseen oaraocter res-—

trictivos

RELVINDICACIONES

Degerito el objeto'del presente invento se decla-
ren nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-
ciones con priorided de la solicitud de patente U.S.ds se-
riel n? 436,183 del 24 de cnero de 1974

le~ Perfeccionamientos en migquinas toxtiles de
elaborar hilo, $al como una hiladora o una retorcedora, que
pPosee un bastidor estético, husos girato;iOS recepbores del
hilo soportados por el referido bastidor, un balancaln que
se mueve varticalmente hacla arriva y abajo alrededor de
los referidos husos para gular el hilo que se elabora ha=-
cia los husos en patrones predebterminados para oongbituir
ung envuelia de hilo elaborado, y un mecanismo Lormador co-
nectado con el susodicho balencin para mover albernativamen
te aicho balancfn en patrones predeterminadog; ozracterizadog
por incluir un aparato para emplazar y controlar awbongti-~
camente el balanein pares la descarga y la puesta en marcha
¥ para aubtomagtizar log movimientos del balanain = fin de
permitir la descarga manual o automdtica de envucltas ter-

minadas de hilo elaborado y la puesta en marcha de la ela-

/d/
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boracidn de nuevas envueltas de hilo, comprendiendo dlcho

aparsto medios accionados por fluido conectades oon el mecg

- nisuo formador para que & su activaoién hagan descender se~

onencialnente el cltado balancin hasta una posioidn de des-
carga situada debajo de los mencionados hugos y permitir, a
su desactivacidn, que el balancin se eleve por la aocidn del
mecanismo formador hasta una pogicidn cercana a la parte in
ferior'de 1log husos y para, nediante su activaoifn y desacti,
vacibn, descender y saoudir el balancin hecia arriba y abajo
en la proximidad de la parte inferior de log husos para ell
minar las partes flojas y pera cons?ituir un agrupandento
de hilo durante la pucsta en marcha, y unos medios de con-
trol de circuito eléctrico oonectados con 1los referddos me-
dios acclonados por fluido y con el citado balanoin para ser
activados por posiciones predeterminadas de ésie y oontro-
lar los referidos medios accionados por fluido a través de
sus secuencias Operativas;

ne=~ Perfeccionamientos, de conformidad oon la
reivindicacidn 1, caracterizados porque los roferidos me-
d1og Formadores comprenden un brazo articulado monbsado sobre
pivote cn el bastidor de la miguwina,el cual estd gonectado
operativamente con el mencionado balancin, y oomporiando
dichos medios accionados por fluido un dispositivo a base
de pistdn y cilindro conectado entre el brazo de manivela
y el bastidor; una fuente de fluido,.medios conductores
conectados, desde la referida fuente, con dicho digpositi~
vo & base de pistén y cilindro, y una bomba do acciona =
miento eldctrico conectada y activada por los citados me—

dios de control de circuito eléctrico para bombear fluido

%
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o presidn desde la citada fuente al citado disﬁosittvo a
base de pigtdn y cilindro para mover el referido brazo de
nanivela y, por tanto, el balancfn durante las secuencias
de la descarga y la puesta en marcha.

3+= Perfeccionamientos de conformidad con la
reivindicacibn 2, caracterizados porque los referidos me-
dios accionados por fluido comprenden también medios ajus-
tables a base de una vélwula restrictora de fluido emplaza-~
dos en 10s citados medios de conduccidn a fin de reguler el
flujo de fluido a través de los mismos y, por famto, la ve-
Tocidad d6 elevacién y desocenso del referido balancfny

4e- Perfeccionamientos, de conformidad con la
reivindicacifn 1, caracterizados porque el referido aparato
comprende también unos medios de sujecidn para sujebar ¥y
retener automdticamente ol referido balanafn en la posi =
cidn de descarga del mismo cuando éste aloanza dicha pogi-
cidn y para liberarlo autondticamente a la puesta en marcha,
comportendo dichos medios de sujeeidn un miembro de suje -
cidn montado sobre pivote en el bastidor de la mdquina para
noverse hacia y desde una posicién de descarga, y unos me-
dios de solenoide conectados con el citado wiembro de suje-
cibn y con los citados miembros de control dc oirouito eléc-
trico para su activacién N desactivacidn por Ssbos a fin de
mover el referido miembro de sujecidn.

5e= Perfeccionamientos, de conformidad con la
reivindicacibn 1, caracicrizados porque el citado aparato
comprende también unos modios para guiar el hilo asoclados
con cada uno de los husog, para guiar el hilo hacia el ba-

lancin y los husos durante la elaboracibn del hilo y pa=
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ra apartarse autogéticamenﬁo de los husos para permiltir la
descarga de éstos, comportando dichos medlos para guiar el
hilo una gufa para hilo emplazada en gensral encima de ca-
da huso y montada sobre pivote en el bagtidor de la maquina
pars movergse hacia y desde una posicidn de desocarga situada
en genoral axialmente enclma de los husos hacia y desde una
posicién de descarga generalmente gpartada del eje de los
hugog para la descarga de éstos, y medios accionados por
fluido conectados con cada una de las citadas gufas para
hilo g £in de mover las cliadas gu{as para hilo haoia y des--
de sug pogiciones y dque estdn conectados con 1log refegidos
medios de control de cirouito eléctrico para ser aotivados
y desactivados por &etos.

6.~ Perfeccionamientos, de conformidad oon la

reivindicacidn 5, caracterizados porgue los menoionados me-

dios accionados por fluido comprenden un dispositivo a base

de pistdn y cilindro accionado por fluido y conectado entre
ol bagtidor de la mé uina y las referidas guias para llo;
unos medios de valwula de solenq;de controlados elégtrioa -
mente y que estdn conectados con, y controlados por, Los
mancionados medios de control de circuito elécirioo; una
fuente de fluldo a presifn y medios conductores oconectados
desdo la citada fuente oon el dispositivo a base de pistdn
y cilindro a travds de los referidos medlos de valwvula para
permitir que ol fluido a presiln fluya desde la citada fuen-
te a través de 1os medios do vélvula cuando &stos son acti-
vados por 1os medios de control de circwito eléctrioo has-
ta el dispositivo a base de pietdn y cilindro pare nover

lag referidas gufas de hilo entre sus posicloness
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Te~ Perfecqionamientos,,de conformidad oon la
reivindicacidn 1, caracterizados porque el citado mecanig-
mo formgdor comprendes una leve formadora giratorda agcio-
nada que posee un perfil predeterminado y estd montada on el
bastidor de la miquinas un brazo fomador montado sobre pi-
vote en el bastidor de la méguina y provisto de un empuja = .
dor dispuesto para engranarse con la citada leva fo:madéra
a fin de que dicho brazo sea movido alternstivamento hacia
atrés y adelante por dicha leva, soportando dicho brazo una
ufla gccionada oblicuamente y montada sobre pivote en el
migmoy unos medios de paro montados sobre el bastidor de la
miquina y emplazados de manera que se acoplen c¢on la citada
uflg y la nuevan contra su accionamiento obliocuo a oada mo-~
vimiento alternativo del citado brazv forﬁador; unos medios
de tambor montados glratoriamente en el citado brazo forma-
dor y provistos de una rueda dentada unidirececional g¢onecta-
da con ellos y emplazada Go manera que Se engrane oon la
referids uifia para hacer avanzar incrementalmente los ciha-
d0s medios a base de tambor y rueda en una direccidn duran-
te cada movimiento alternativo de gvance y retroceso del
citado brazo formador; una cadena formadora que tlcuz uno
de sus brazos oonectado alrededor de los refeﬁdos nedios
de tambor para ser movide linealmente dﬁrante él novimiento
de avance y retroceso altecranativo del citado brazo formador
¥ para ser desenrollada una canti dad deteminada durante ca-
da gvance incremental de log referidos medios de tambors
un brazo de manivela con oontrapeso montado sobre pivote
en el bastidor de la mégwina y conectado con el balanoin

para desplazar hacia arriba a éste por la accidn del oon -
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trapeso del brazo de manivela, egtando conectado el brazo
de manivela con el otro extreno de la referlda cadena for-
padora para ser movido pox éste contra la socidn de su peso
s fin de mover el balancin en patrones predeterminados, ac-
tuando el referido brazo de mamivela con contrapeso para
hacer que cl citado brazo formador y el palpador se engra-—
nen con ls leve formadora cuendo el citado balanaln se en-
cuentra en sus posiciones do elaborar hilo y pemmitir que
ol cltado brazo formador ge desengrane de la roferdda leva
formadora y se produzca un aflojamiento en la cadena forma-—
dore ocuando ol balanefn cs descendido hasta su posiciln de
descarga, y nedios formadores de arrollamiento provigbtos de
an muelle de torsidn y dispucstos en los referidos medios
de tambor, los cuales accionan 1os referidog medios de tamn-
bor en direceidn opuesta a su avance incremenbal y hacen
que 1oz citados medios de tambor giren en la dircocln opueg
ta y arrollen automdticemente la cadens formadora mobre 1os
migmos cuando ol reforido balancin es emplazado en la posi-
cibn de descarga, @ fin de evitar el arrollamiento meoéni co
y automatizar completamente el mecanismo formador de la
ma'.qu.ina.

8,~ Perfeccionamientos, de conformidad con la
reivindlcacidn 7, caracterizados porque el referido mecanis—
mo formador comprende bembiént un primer tornillo sin fin
conectado con la referida rucda dentada para ser glrado por
dots una cantidad incremental durante cada avance inoremen-

4ol de la referida rueda dentada; un segundo tornillo sin

f4n endentado con el primer tornillo sin fin para ser gl.ra~

do incrementalmonte por Sste durante cada giro incremental

W
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del primer tornillo sin fin, sobresaliendo de una cara-del

segundo tornillo sin fin un diente unidireccional de trin-
guete que esta situado contigusmente a una cara de los ci-
tados medios de tambor, y presentando dichos medios de tam-
bor sobre la cars adyacente unas ufias unidireccionales de
trinquete accionadas por un muelle para que se engranen cow
los citados dientes de trinquete sobre el referido segundo
tornillo sin fin durante la rotacidn incremental del segun—
do tornillo sin fin durante el avance incremental .de los ci- -
tados nmedios de tembor, para permitir que la cadena-forma-
dora se deseni®olle una predeterminada cantidad durante ca-
da avance incremental de los citados medios de tambor y pa—
ra ser abatidas contra su inclinacidn para permitir que los
citados medios de tambor giren en direccion opuesta con
relacion al segundo tornillo sin fin por la accion de los
citados medios formadores de arrollamiento con muelle de
torsidn durante el arrollamiento awtomdtico de la cadena
formadora.

9.—- Perfcccionamientos de conformidad con la
reivindicacidn 8, caracterizados porque los referidos me-
canismos formadores comprenden también unos medios de paro
operativamente conectados con los citados medios de tambor
para limitar y detener la rotacidn de los citados medios
de tambor por la accidn de los referidos medios formadores
de arrollamiento con muelle de torsidm, a fin de permitir

el arrollamiento de la referida cadena formadora en una

' cantidad predetermincda,

10,- Perfeccionamientos en,méquinas textiles de

elaborar hilo,

74
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Segdn se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva compuesta de 41 hojas foliadas y eseritas a

maquina por una sola cara.

Firm oo JOSE L. MORA
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