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L a  presen te  m em oria d escrip tiva  tiene como fin la  

declaración  del objeto sobre el que ha de re c ae r  el priv ilegio  de explota­

ción industria l y com ercia l, exclusivo en el te rr ito rio  nacional, de una 

Patente de Invención de acuerdo con la  vigente L eg islació n  sobre P rop ie­

dad Industrial que, como el enunciado indica, se  tra ta  de "PREN SA  DE 

EXTRUSION PARA SUSTANCIAS MUY VISCOSAS".

L a  invención se  re fie re  a  una p ren sa  de extrusión 

que corresponde a la  definición fundamental de la  reivindicación prim era.

En una p ren sa  de extrusión de e sta s  c a ra c te r ís t ic a s , 

el rodete e stá  colocado excéntricam ente resp ecto  a l cilindro de tran sp o r­

te, lo que exige un particu lar  accionam iento p a ra  el cilindro de tran sp o r­

te y  el rodete. A cau sa  de la  amplitud del espacio  de com presión, v a r ia ­

ble en el sentido del giro  del m ateria l, el m ateria l a tran sp ortar exp eri­

m enta en el in terior del espacio  de com presión  un movimiento reciproco , 

lo que im plica  el peligro  de una form ación muy estructural. L a  sección 

de flujo en la  zona del rodete que lim ita  con la  sa lida , sección  que es v a­

riab le  durante el funcionamiento de la  pren sa , conduce a un transporte  

pu lsatorio  del m ateria l a tran sp ortar, lo que lleva  consigo grandes d e s­

ven tajas .

L a  invención tiene por objeto una pren sa  de extrusión 

de elevado rendimiento de tran sporte  y de circu lación  p e r ifé r ica  unifor­

m e de la  su stan cia  a tran sp ortar en el in terior de la  p ren sa. E ste  objeti­

vo propuesto se  ha alcanzado g rac ia s  a lo s elem entos de caracterizac ió n  

de la  reivindicación p rim era . Debido a la  d isposición  concéntrica del c i­

lindro de tran sporte  y rodete puede e le g irse  aquí un accionam iento conjun 

to. Como el in terstic io  anular entre el cilindro-de tran sporte  y el rodete 

perm anece igual desde la  entrada a la  sa lid a , se  consigue una presión  en 

ta l in terstic io  de valor prácticam ente constante. A cau sa  de que la  c ircu  

lación  del m ateria l se  d e sa rro lla  fundamentalmente en la  p e r ife r ia  del ci 

lindro de tran sp orte , se  elim ina una configuración estru ctu ral, es decir,
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d iferencias de color en la  sección tran sv e rsa l, distribución irre g u lar  de 

poros y s im ila re s . L a  sustan cia  sa le  por el escape con una velocidad sen 

siblem ente constante. E l  ángulo en el centro recorrid o  por la  sustan cia  

a tran sp ortar en la  p ren sa  de extrusión es m ayor que 1809, lo que condu 

ce a una configuración de la  presión  particu larm ente idónea. E l rendi­

miento del tran sporte  de la  p ren sa  de extrusión es relativam ente elevado 

Cuando en la  p ren sa  se  configura un cuerpo desviador 

como el de la  segunda reivindicación, con lo que a l m enos una parte  del 

rodete queda recub ierta  por el cuerpo desviador citado, se  evita así* una 

corriente de reflu jo  de la  sustan cia  hacia la  adm isión.

L a  recepción de la  su stan cia  aprovisionada a l rodete 

se  consigue, sin problem as, g rac ia s  a la s  c a ra c te r ís t ic a s  expuestas en 

la te rc e ra  reivindicación.

L a s  c a ra c te r ís t ic a s  exp re sad as en la  reivindicación 

séptim a perm iten la  separación  sen cilla  del cilindro de tran sporte  con re  

lación al rodete, lo que fac ilita  sensiblem ente su lim pieza.

P a ra  com prender m ejor la  naturaleza del invento, en 

el plano adjunto representam os (a título de ejem plo m eram ente ilu s tra t i­

vo y no lim itativo) una form a preferente de rea lizac ión  in dustria l a  la  que 

nos rem itim os en nuestra descripción ; sobre dicho plano:

L a  figura 1 es una sección por la  línea 1-1 de la  figu

ra  2.

11-11 de la  figura 1.

L a  figura 2 es una sección  longitudinal por la  línea

L a  figura 3 m uestra  una particu laridad  de la  figura 2 

L a  pren sa  de extrusión tiene una c a rc a sa  (l) en fo r­

m a de tam bor, que presen ta  en su p e r ife r ia  un orificio  de llenado, como 

adm isión o entrada (2), y un orificio  de vaciado, como expulsión o escape 

3). L a  adm isión y el escape se encuentran represen tados en la  figura 1 

esencialm ente en la  m itad superior del perím etro  de la  c a rc a sa  (1), y sus
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e je s  son perpendiculares entre sf. E ntre la  adm isión (2) y el escape (3) 

se  encuentra, recubierto  por la  c a rc a sa , un ángulo en el centro de ap ro ­

xim adam ente 302 . E l  o rificio  de llenado de la  adm isión (2) se  encuentra 

situado de form a que la  pared  de la  c a rc a sa , represen tad a  en la  figura 1 

a  la  derecha, se  extiende verticalm ente, m ientras que la  o tra  pared  del j 

o rificio  de llenado form a un ángulo con resp ecto  a  la  v ertica l de aproxi- ! 

m adam ente 302 . E l  o rificio  de vaciado del escape (3) en la  c a rc a sa  (1) B 

presen ta  una form a cilin drica .

Sobre el orificio  de llenado de la  adm isión (2} se  

asien ta  una tolva de llenado (4), que p resen ta  un ángulo cónico de ce rca  

de 602. A l o rificio  de vaciado del escape (3) se  conecta una boquilla (5) 

que p resen ta  una cám ara  de com presión  (6) de form a p iram idal con b ase  

rectan gu lar. L a  cám ara  de com presión (6) se  estrech a hacia el exterior, 

donde el ángulo, del cono en la  figura 2 a lcan za un valor aproxim ado de 

902 , m ien tras qué el ángulo cónico representado  en la  figura  1 alcanza 

un valor de ce rca  de 202 , de donde se  ve que lo s v a lo re s se  eligen en fun 

ción de la  amplitud de la  boquilla.

En una de la s  c a ra s  p lanas de la  c a rc a sa  se  encuentr: 

colocado un cojinete (7) en un alojam iento de cojinete (8), y sobre otra de 

la s  c a ra s  se  encuentra una puerta (9). E s ta  puede o sc ila r  alrededor de 

una b isa g ra  (ÍO) y se  su jeta  a  la  c a rc a sa  (1), por el lado alejado de la  b i­

s a g ra  (ÍO), por medio de torn illos, c ie r re  con torn illos de a le tas , ó s i ­

m ila re s . L a s  dim ensiones de la  puerta (9) son m ayores que la s  del díame 

tro  in terior de la  c a rc a sa  (1). - {

En el cojinete (7) se  apoya, de form a g irato ria , un ! 

e je  (11), que puede acc ion arse  por un m otor de accionam iento no rep re-  S 

sentado, ó eventualmente por un acoplam iento. E l  eje (11) es so lidario  en 

su movimiento de giro  con un cilindro de tran sporte  (12), que se  encuen­

tr a  situado en el in terior de la  c a rc a sa . E l  cilindro de transporte  (12), 

apoyado en voladizo, y que ocupa toda la  anchura (1) de la  c a rc a sa , adop-
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1 ta una form a cerrad a , presentando en la  c a ra  opuesta a la  que se apoya

s

en el eje una garganta p ara  a lo ja r  en e lla  una brida (13). L a  garganta e s ­

tá pro v ista  de una corona de p asad o res (14), p a ra  su encaje en lo s  ta la ­

dros (15) de la  brida (13). A la  brida (13) se  su jeta  un rodete (16), coloca 

do a  una c ie rta  d istancia del cilindro de tran sporte  (12) y coax ial con éste

10

y que se  extiende sobre toda la  anchura del cilindro de transporte,. E l ro- 

dete (16) presen ta  un juego rad ia l a lo la rg o  de toda su su perfic ie  externa 

respecto  a  la  superfic ie  interna de la  c a rc a sa .

Rodeando el cojinete (7) se  eleva un r e sa lte  anular 

(17) de la  c a rc a sa  (1), en el in terstic io  (18) comprendido entre el rodete

(16) y el cilindro de transporte  (12). E l  juego existente entre el cilindro ]

de tran sporte  (12) y el re sa lte  (17) es tan pequeño que rep resen ta  p rá c ti­

camente un c ie r re  herm ético. L a  holgura de rodam iento entre el re sa lte  

(17) y el rodete (16) es de un valor aproxim ado de O a 0 '2  m m . y  la  hol-

15 gura entre la  superfic ie  externa del rodete y  el perím etro  de la  c a rc a sa

(1) alcanza un valor de 0 *5  a 1 m m . En la  rea lización  p ráctica , el c ilin ­

dro de transporte  tiene un diám etro exterior de aproxim adam ente 3 0 0

m m ., el rodete (16) un diám etro externo de aproxim adam ente 4 0 0  mm. B

20
y el in terstic io  (18) una longitud rad ia l de aproxim adam ente 25 m m . E l 

número de revoluciones del cilindro de tran sporte  (12) y del rodete que

25

g ira  solidariam ente con 61, v a r ía  de 5 a ÍO revoluciones por minuto.

Entre el orificio  de llenado de la  adm isión (21) y el 

o rificio  de vaciado del escape (3), por una parte , a s í  como entre el cilin ­

dro de transporte  (12) y el rodete (16), por otra parte , se  sitúa fijo , y su 

jeto por uno de sus extrem os a la  c a rc a sa  (l) o al re sa lte  (17), un cuerpo

30

de desviación (19). E ste  cuerpo de desviación tiene en su su perfic ie  exte­

rior una longitud que corresponde a la  separación  entre dos á labes conse 

cutivos del rodete (16), cuyos á labes en form a de p lacas áe encuentran in 

d iñados con una inclinación, en el sentido de giro, de ce rca  de 308, don-

de este  ángulo de inclinación de ce rca  de 309 se m ide en relación  con un
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1 radio de la  circunferencia. E l  cuerpo de desviación (19) presen ta  en el 

lado del escape una inclinación muy s im ila r  a  la  del álabe próxim o al 

cuerpo citado, m ien tras que, por e l lado de la  adm isión, presen ta  una in­

clinación aproxim adam ente perpendicular a l álabe próxim o a este  lado.

5 E l cuerpo de desviación (19) e stá  colocado frente a  la  su perfic ie  exterior 

del cilindro de tran sporte  (12) y presen ta  la  form a de un ra s tr i l lo .

P a r a  efectuar la  lim p ieza  de la  p ren sa  de extrusión, 

se  abre  la  puerta (9) y se  desm onta el rodete (ló) con relación  a l cilindro 

de transporte  (12). E l  rodete lim pio  (16), o uno nuevo, puede u n irse  nue-

10 vamente al cilindro de tran sporte  (12) de una form a muy sen cilla , donde 

los p asad o res (14) que encajan en lo s ta lad ro s (15) constituyen una unión 

so lid aria  entre el cilindro de tran sporte  (12) y  el rodete (16). D espués de 

c e r ra r  la  puerta (9), puede volver a  pon erse  en m arch a la  p ren sa  dé ex­

trusión.

15 ' L a  tolva de llenado (4) s e  rellen a  con una c a rg a  (20) 

de m a sa  de pan. E l  rodete (16) seccion a y  extrae  trozos de m a sa  de e sta  

ca rg a  (20), que se  transportan  a l in terstic io  (18), y desde é ste  h asta  el 

cuerpo de desviación (19)- E s te  com prim e la  m a sa  de pan transportada 

hacia el o rificio  de vaciado (3) y desde éste  hacia la  cám ara  de com pre-
20 sión (6) cuya sección  dism inuye en el sentido de la  expulsión de la  m asa . 

L a  m a sa  de pan es im pulsada en el in terstic io  (18), colocado en la  su per­

ficie  exterior del cilindro de tran sporte  (12), siem pre en el m ism o sen ti­

do de giro . No ap arece  aquí ninguna corrien te  no p a ra le la  de la s  capas de 

m asa , lo que lle v ar ía  a una configuración estru ctu ra l de la  m asa  extrusio
25 nada^ de donde se  fo rm arían  irregu larid ad es en la  m asa  de pan y en el 

pan cocido a p artir  de ella. L o s espacios entre lo s á labes del rodete (16) 

están rellenos de m a sa  que form an, en combinación con el rodete, una 

cam isa  envolvente cerrad a .

E l cuerpo de desviación (19) encuadrado en el in te rs-
30 ticio (18) se  extiende todo a lo la rgo  de la  anchura del cilindro de tran s-
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1  porte, o bien del rodete (16) de su m ism a anchura. Cuando el cuerpo de 

desviación (19) tiene una longitud p e r ifé r ic a  externa igual a la  separación  

entre dos á lab es consecutivos del rodete (16), se  im pide con e sta  configu­

ración  una corrien te de retorno de la  m a sa  de pan en el o rificio  de llen a-

5 do de la  adm isión (2). En el ca so  de d e se a rse  una corrien te de re c irc u la ­

ción de la  m asa , puede d arse  al cuerpo de desviación  (19) una longitud pte 

r ifé r ic a  externa m enor. E sto  m ism o puede a p lica rse  a l trozo de c a rc a sa  

colocado frente a l cuerpo de desviación (19).

D esc rita  suficientem ente la  naturaleza del presen te

10 invento, a s f  como su realización  industria l, sólo  cabe añadir que en su 

conjunto y p artes  constitutivas es posib le introducir cam bios de form a, 

m ateria  y disposición , sin s a l ir s e  del cuadro del invento, en cuanto ta le s! 

a lteraciones no supongan variación  su stan cial del m ism o.

E l solicitan te, a l am paro de lo s Convenios Internacio

15 nales sobre Propiedad  Industrial, se  re se rv a  el derecho de extender la  ! 

presen te demanda a lo s p a íse s  extran jeros, si fuera  posib le , reivindican

do la  m ism a prioridad  de la  presen te solicitud.

Igualm ente, el solicitante se  re se rv a  el derecho de 

so lic itar  lo s adecuados C ertificados de Adición, en la  form a señalada por
20 la  Ley, al introducir en el presen te invento cuantos perfeccionam ientos 

se  deriven del m ism o.

N O T A

L a  Patente de Invención que se so lic ita  por veinte 

años p ara  E spaña, de acuerdo con la  vigente L eg islació n  sobre Propiedad
25 Industrial, deberá recae r  sobre "PREN SA  DE EXTRUSION PARA SUS- [ 

TANCIAS MUY VISCOSAS", en todo de acuerdo con la s  sigu ientes: j

R E I V I N D I C A C I O N E S  ! 

13) P re n sa  de extrusión p ara  su stan cias muy v isc o ­

s a s ,  en particu lar  p ara  m asa  de pan, p ro v ista  de un cilindro de transpor-
30 te, colocado entre la  adm isión y la  expulsión, rodeado exteriorm ente por
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un rodete, c a rac te rizad a  porque el cilindro de transporte  e stá  colocado 

coaxial con el rodete, siendo am bos im pulsados a  la  m ism a velocidad de 

rotación ; y porque entre la  adm isión y la  expulsión, por un lado, a s i  co­

mo entre el cilindro de giro  y el rodete, por otro lado, se  encuentra fijo  

un cuerpo de desviación  cuya función con siste  en cam biar la  dirección 

del movimiento del m ateria l a  tran sp o rtar , im pulsándolo hacia  el o r iíic i 

de sa lid a .

25) P re n sa  de extrusión p a ra  su stan cias muy v isco ­

s a s ,  en todo de acuerdo* con la  p rim era  reivindicación, ca racte rizad a  

porque la  longitud del cuerpo de desviación, m edida en el sentido circun­

feren cia l externo corresponde, por lo m enos, a  la  d istancia  por su ca ra  

interna entre dos á lab es adyacentes del rodete; y porque la  longitud del 

trozo de la  c a rc a sa  opuesto a l cuerpo de desviación  corresponde, por su 

c a ra  interna, a la  d istancia, m edida por su c a ra  exterior, entre dos á la ­

bes consecutivos del rodete.

35) P re n sa  de extrusión p a ra  su stan cias muy v isc o ­

s a s ,  en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reiv indicaciones preceden­

te s , ca rac te riz ad a  porque lo s á labes del rodete tienen form a de pletina 

y están inclinados en el sentido del giro.

45) P ren sa  de extrusión p ara  su stan cias muy v isco ­

s a s , en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reivindicaciones preceden­

te s , ca rac te riz ad a  porque la  adm isión y la  expulsión se  encuentran d is­

tanciadas entre s f  en un ángulo central superior a  ciento ocheqta grados, 

medido en el sentido de giro ; y porque el cuerpo de desviación presen ta  

un p e r fil ta l que su inclinación, en la  c a ra  cercana a la  expulsión, co rre s 

ponde a la  inclinación del álabe del rodete que se  encuentra en e sa  p o si­

ción, m ien tras que la  inclinación en la  c a ra  próxim a a la  adm isión form a 

aproxim adam ente un ángulo recto  con el álabe situado en esta  otra  p o s i­

ción.

55) P ren sa  de extrusión p ara  su stan cias muy v isco-
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s a s ,  en todo de acuerdo con la  cuarta reivindicación, carac te rizad a  p o r­

que e l cuerpo de desviación presen ta, por el lado de expulsión, un r e s a l­

te dirigido h acia el cilindro de tran sporte .

63) P ren sa  de extrusión p a ra  su stan cias muy v isc o ­

s a s ,  en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reiv indicaciones preceden­

te s, ca racte rizad a  porque el rodete g ira  so lidariam ente con el cilindro 

de transporte  y e stá  unido fijam ente a este  últim o.

73) P ren sa  de extrusión p ara  su stan cias muy v isc o ­

sa s , en todo de acuerdo con la  sexta  reivindicación, carac te rizad a  p o r­

que el rodete presen ta, por una de su s c a r a s , una brida de em palm e uni­

da con el cilindro de tran sporte  por m edio de una unión de p a sad o re s des ¡ 

m ontables. C

83) P re n sa  de extrusión p ara  su stan cias muy v isc o ­

sa s , en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reiv indicaciones preceden­

te s , caracte rizad a  porque, p ro v ista  de una c a rc a sa , el cilindro de tra n s­

porte e stá  apoyado en voladizo dentro de un cojinete; porque e l cuerpo d e ! 

desviación está , tambión, apoyado en voladizo; porque la  c a rc a sa  puede C 

a b r ir se  por la  c a ra  opuesta a l cojinete del cilindro de tran sp orte , a l ob- Q 

jeto  de re t ira r  el rodete; y porque la  unión desm ontable entre el rodete B 

y el cilindro de transporte  se  encuentra situada en la  c a ra  opuesta a l co­

jinete citado.

9-) P ren sa  de extrusión p a ra  su stan cias muy v isc o ­

s a s , en todo de acuerdo con cualquiera de la s  reiv indicaciones preceden­

te s , caracte rizad a  porque junto a la  c a ra  del cilindro de tran sporte  p ró ­

xim a al cojinete existe  un re sa lte  de la  c a rc a sa  que encaja en el in te rsti- j 

cío situado entre el rodete y el cilindro de tran sp orte , re sa lte  que pro- ! 

porciona la  estanqueidad entre el in terstic io  y la  pared  de la  c a rc a sa . !

103) "PREN SA  DE EXTRUSION PARA SUSTANCIAS

MUY VISCOSAS".

Según queda sustancialm ente d escrito  en la  presen te !
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