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La presente memoria descriptiva tiene como fin la

declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota-

cidn industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de una
atente de Invencién de acuerdo con la vigente Legislacibén sobre Propie=
ciad Industrial que, como el enunciado indica, se {:ra;:a de "PRENSA DE
XTRUSION PARA SUSTANCIAS MUY VISCOSAS".
La invencibn se refiere a una prensa de extrusidén
que corresponde a la definicién fundamental de la reivindicacién primera.
En una prensa de extrusién de estas caracteristicas,

el rodete estd colocado excéntricamente respecto al cilindro de transpor-

te, lo que exige un particular accionamiento para el cilindro de transpor-
te y el rodete. A causa de la amplitud del espacio de compresibn, varia=-
ble en el sentido del gii‘o del matetrial, el material a transportar experi~
menta en el interior del espacio de compr'ssiﬁn.un-'movimiento reciproco,
lo que implica el peligro de una formacién muy estructural. La seccién
de flujo en la zona del rodete que limita con la salida, seccic’m.que es va-
riable durante el funcionamiento de la prensa, conduce a un transporte
pulsatorio del material a transportar, lo que lleva consigo grandes des«
ventajas.

La invencibn tiene por objeto una prensa de extrusién
de elevado rendimiento de transporte y de circulacidn periférica unifor-
e de la sustancia a transportar en el interior de la prensa. Este objeti-
vo propueséo se ha alcanzado gracias a los elementos de caraétefizacién
de la reivindicacién primera. Debido a la disposicidén concéntrica del ci~
lindro de transporte y rodete puede elegirse aqui un accionamiento conjun
to. Como e.l intersticio anular entre el cilindro-de transporte y el rodete
permanece igual desde la entrada a la salida, se consigue una pr.esién en
tal intersticio de valor pricticamente constante. A causa de que la circu
lacién del material se desarrolla fundamentalmente en la.periferia del ci

lindro de transporte, se elimina una configuracién estructural, es decir,
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iferencias de color en la séccibn transversal, distribucién irregular de
oros y similares. La sustancia sale por ¢l escape één ﬁna velocidad sen
siblemente constante. El &ngulo en el centro recorrido por la sustancia
transportar en la prensa de extrusién es mayor que 1802, lo que condu
ce a una configuracién de la presién particularmente idénea. El rendi-
iento del transporte de la prensa de extrusién es: relativamente elevado.
Cuando en la prensa se configura un cuerpo desviador
ficomo el de la segunda reivindicacién, con lo que al menos una parte del
rodete queda recubierta por el cuerpo desviador citado, se evita asf una
lcorriente de reflujo de la sustancia hacia la admisidn. - -
La recepcién de la sustancia aprovisionada al rodete
se consigue, sin i)roblemas, gracias a las caracteristicas expuestas en

la tercera reivindicacién.

Las caracteristicas expresadas en la reivindicacién
séptima permiten la separacién sencilla del cilindro de transporte con re
lacibn al rodete, lo que facilita sensiblemente su limpieza. -

Para comprender mejor la naturaleza del invento, en
el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilustrati-
vo ¥y no liﬁlitativo) una forma preferente de realizacién industrial a la que
nos remitimos en nuestra descripcidn; sobre dicho plano:

La figura 1 es una seccibn por la linea I-I de la figu~
ra 2.

La figura 2 es una seccibn longitudinal por la linea
1I-Il de la figura 1.

La figura 3 muestra una particularidad de la figura 2.

La prensa de extrusién tiene una carcasa (1) en for-
ma de tambor, que presenta en su periferia un orificio de llenado, como
admisién o entrada (2), y un orificio de vaciado, como expulsién o escape}
(3). La admisidn y el escape se encuentran representados en la figura 1

esencialmente en la mitad superior del perimetro de la carcasa (1), y sus
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‘“lejes son perpendiculares entre sf. Entre la admisibn (2) y el escape (3)

se encuentra, recubierto por la carcasa, un &ngulo en el centro de apro-
ximadamente 302. El orificio de llenado de la admisién (2) se encuentra
situado de forma que la pared de la carcasa, representada en la figura 1
ala derecha, se extiende verticalmente, mientras que la otra pared del
orificio de llenado forma un éngu]:o con respecto a la vertical de aproxi-
madamente 302. E1 orificio de vaciado del escape (3) en la carcasa (1)
presenta una forma cilindrica. ' 7

Sobre el orificio de llenado de la admisidn (2) se
asienta una tolva de llenado (4), que presenta un angulo cdnico de cerca
de 602. Al orificio de vaciado del escape (3) se conecta una boquilla (5)
que presenta una cdmara de compresién (6) de forma piramidal con base
rectangular. La cdmara de compresidn (6) se estrecha hacia el exterior,
donde el 4ngulo del cono en la figura 2 alcanza un valor aproximado de
9092, mientras qué el 4ngulo cbnico representado en la figura 1 alcanza
un valor de cerca de 202, de donde se ve que los valores se eiigen en fun
cibén de la amplitud de la boquilla.

En una de las caras planas de la carcasa se encuentrd
colocado' un cojinete (7) en un alojamiento de cojinete (8), y sobre otra de
las caras se encuentra una puerta (9). Esta puede oscilar alrededor de
una bisagra (10) y se sujeta a la carcasa (1), por el lado alejado de la bi-
sagra (10), por medio de tornillos, cierre con tornillos de aletas, 6 si- '
milares. Las dimensiones de la puerta (9) son mayores que las del didme
tro interior de la carcasa (1).

En el cojinete (7) se apoya, de forma giratoria, un
eje (11), que puede accionarse-por un motor de accionamiento no repre-
sentado, 6 eventualmente por un acoplamiento. El eje (11) es solidario enf
su movimiento de giro con un cilindro de transporte (12), que Sse encuern=
tra situado en el interior de la carcasa. EIl cilindro de transporte (12),

apoyado en voladizo, y que ocupa toda la anchura (1) de la carcasa, adop-
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-[respecto a la superficie interna de la carcasa.

Fa una forma cerrada, presentando en la cara opuesta a la que se apoya
en el eje una garganta para alojar en ella una brida (13). La garganta es-
it4 provista de una corona de pasadores (14), para su encaje en los tala-
dros (15) de la brida (13). A la brida (13) se sujeta un rodete (16), colbc_a;
do a una cierta distancia del cilindro de transporte (12) y coaxial con éste
y que se extiende sobre toda la an.chura del cilindro de transporte, E] ro-

dete (16) presenta un juego radial a lo largo de toda su superficie externa

Rodeando el cojinete {7) se eleva un resalte anular
(17) de la carcasa (1), en el intersticio (18) comprendido entre el rodete
(16) y el cilindro de transporte (12), El juego existente entre el cilindro
de transporte (12) y el resalte (17) es tan pequefio que representa pricti-
camente un cierre hermético. La holgura de rodamiento entre el resalte
(17) y el rodete (16) es de un valor aproximado de O a O'2 mm. y la hol-
gura entre la superficie externa del rodete y el perimetro de la carcasa
(1) alcanza un valor de O'5 a 1 mm. En la realizacién préctica:, el ciline
dro de transporte tiene un didmetro exterior de aproximadamente 300
mm., el rodete (16) un difmetro externo de aproximadamenie 400 mm.
y el intersticio (18) una longitud radial de aproximédamente 25 mm. El
nimero de revoluciones del cilindro de transporte (12) y del rodete que
gira solidariamente con &1, varfa de 5 a 10 revoluciones por fninufo.
Entre el orificio de llenado de la admisién (21) y el
orificio de vaciado del escape (3), por una parte, as{ como entre el cilin~
dro de transporte (12) y el rodete (16), por otra parte, se sitfa fijo, y sg
jeto por uno de sus extremos a la carcasa (1) o al resalte (17), un cuerpo
de desviacibn (19), Este cuerpo de desviaCién‘tiene en su superficie exte=
rior una longitud que corresponde a la separacién entre dos é_labres conse
cutivos del rodete (16), cuyos &labes en forma de placas ge encuentran in
clinados con una inclinacién, en el sentido de giro, de cerca de 309, don-

de este &ngulo de inclinacibn de cerca de 302 se mide en relacién con un
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radio de la circunferencia. El cuerpo de desviacién (19) presenta en el
Fado del escape una inclinaciédn muy similar a la del 4labe préximo al
cuerpo citado, mientras que, por el lado de la admisidn, presenta una in-
clinacién aproximadamente perpendicular al §labe préximo a este lado.
1 cuerpo de desviacidn (19) estd colocado frente a la superficie exterior
Eel cilindro de transporte (12) y presenta la forma de un rastrillo.

Para efectuar la limpieza de la prensa de extrusidn,
se abre la puerta (9) y se desmonta el rodete (16) con relacién al cilindro

de transporte (12). El rodete limpio (16), o uno nuevo, puede unirse nue-

vamente al cilindro de transporte (12) de una forma muy sencilla, donde

os pasadores {14) que encajan en los taladros (15) constituyen una unién
solidaria entre el cilindro de transporte (12) y el rodete (16). Después de
cerrar la puerta (9), puede volver a ponerse en marcha la prensa dé ex-
rusién.
" “ La tolva de llenado (4) se rellena con una carga (20)
de masa de pan. El rodete (16) seccioda y extrae trozos de ma.sa de esta
carga (20), que se transportan al intersticio (18), y desde éste hasta el
cuerpo de desviacién (19). Este comprime la masa de pan transportada
acia el orificio de vaciado (3) v desde éste hacia la cdmara de compre-~
sidn (6) cuya seccién disminuye en el sentido de la expulsién de la masa.
L.a masa de pan es impulsada en el intersticio (18), colocado en la super-
icie exterior del cilindro de transporte (12), siempre en el mismo senti-
do de giro. No aparece aqui ninguna corriente no paralela de las capa;s de
asa, lo que llevaria a una configuracién estructural de la masa extrusio
nada, de donde se formarian irregularidades en la masa de pan y en el
pan cocido a partir de ella. Los espacios entre los flabes del rodete (16)
estin rellenos de masa que forman, en combinacidn con el rodete, una
camisa envolvente cerrada. '
El cuerpo de desviacién (19) encuadrado en el inters-
ticio (18) se extiende todo a lo largo de la anchura del cilindro de trans-

LRI
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porte, o bien del rodete (16) de su misma anchura. Cuando el cuerpo de
desviacién (19) tiene una longitud periférica externa igual a la separacién
entre dos 4labes consecutivos del rodete (16), se impide con esta configﬁ-
racidén una corriente de retorno de la masa de pan en el orificio de lle'na-
dq de la admisién (2). En el caso de desearse una corriente de recircula-
cién de la masa, puede darse al éuerpo de desviacibn (19) una longitud pe
riférica externa menor. Esto mismo puede aplicarse al trozo dé carcasa
colocado frente al cuerpo de desviacién (19).

Descrita suficientemente la naturaleza del presente
invento, as{ como su realizacifn industrial, sblo cabe afiadir que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicibn, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales
alteraciones no supongan variacién sustancial del mismo. .

El solicitante, al amparo de los Convenios Internacio
nales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la
presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera posible, i;eivindica_q
do la misma prioridad de la presente solicitud.

Igualmente, el solicitante se reserva el derecho de
solicitar los adecuados Certificados de Adicibn, en la forma sefialada por
la Liey, al introducir en el presente invento cuantos perfeccionamientos
se deriven del mismo. 4

NOTA

La Patente de Invencién que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo conla vigente Legislacibén sobre Propiedadp
Industrial, deberd recaer sobre ""PRENSA DE EXTRUSION PARA SUS-
TANCIAS MUY VISCOSAS", en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

12) Prensa de extrusibén para sustancias muy visco=

sas, en particular para masa de pan, provista de un cilindro de transpor-

te, colocado entre la admisién y la expulsibn, rodeado exteriormente por
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.Izas, en todo de acuerdo con la primera reivindicacién, caracterizada

jun rodete, caracterizada porque el cilindro de transporte esti colocado
coaxial con el rodete, siendo ambos impulsados a la misma velocidad de
rotacién; y porque entre la admisién y la expulsibén, por un lado, asi co-
o entre el cilindro de giro y el rodete, por otro lado, se encuentra fijo
l:; cuerpo de desviacién cuya funcién consiste en cambiar la direccién
del movimiento del material a tra.nsportar, impulsé.ndolo hacia el orificid
de salida.

22) Prensa de extrusién para sustancias muy visco-

orque la longitud del cuerpo de desviacién, medida en el sentido circun-
ferencial externo corresponde, por lo menos, a la distancia por su cara
§nterna entre dos 4labes adyacentes del rodet'e; vy porque la longitud del
trozo de la carcasa opuesto al cuerpo de desviacién. corresponde, por su
cara intei'na, a la distancia, medida por su cara exterior, entre dos 3la-
bes consecutivos del rodete.

32) Prensa de extrusién para sustancias n{uy VisSCOo=-
sas, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden=-
tes, caracterizada porque los 8labes del rodete tienen forma de pletina
y estén ixic]:inados en el sentido del giro.

42) Prensa de extrusién para sustancias muy visco=
sas, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque la admisién y la expulsidén se encuentran dis-
tanciadas entre s en un dngulo central superior a ciento ochenta grédos,
medido en el sentido de giro; y porque el cuerpo de desviacibén presenta
un perfil tal que su inclinacién, en la cara cercana a la expulsién, corres]
ponde a la inclinacidn del 4labe del rodete que se encuentra en esa posi=-
cidén, mientras que la inclinacién en la cara p;céxima ala admisién forma
aproximadamente un é’mgulo recto con el dlabe situado en esta otra posi~
cibn. '

e

52) Prensa de extrusién para sustancias muy visco-

Mod 8




10

15

25

sas, en todo de acuerdo con la cuarta reivindicacibén, caracterizada por-
que el cuerpo de desviacibén presenta, por el lado de expulsién, un resal-
te dirigido hacia el cilindro de transporte.

62) Prensa de extrusidén para sustancias muy visco-
sas, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden~
tes, caracterizada porque el rode-te gira solidariamente con el cilindro
de transporte y esti unido fijamente a este Gltimo.

72) Prensa de extrusién para sustancias muy visco-
sas, en todo de acuerdo con la sexta reivindicacibén, caracterizada por=-
que el rodete presenta, por una de sus caras, una brida de empalme unj-
da con el cilindro de transporte por medio de una unién de pasadores des
montables.

82) Prensa de extrusién para sustancias muy visco-
sas, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque, provista de una carcasa, el cilindro de trans-
porte esti apoyado en voladizo dentro de un cojinete; porque el cuerpo de
desviacibn esté, tambfén, apoyado en voladizo; porque la carcasa puede
abrirse por la cara opuesta al cojinete del cilindro de transporte, al ob-
jeto de retirar el rodete; y porque la unién desmontable entre el rodete
y el cilindro de transporte se encuentra situada en la cara opuesta al co-
jinete citado.

92) Prensa de extrusién para sustancias muy visco~
sas, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque junto a la cara del cilindro de transporte prb-
®ima al cojinete existe un resalte de la carcasa que encaja en el intersti-
¢io situado entre el rodete y el cilindro de transporte, resalte que pro-
porciona la estanqueidad entre el intersticio y la pared de la carcasa.

102) "PRENSA DE EXTRUSION PARA SUSTANCIAS
MUY VISCOSAS", '

Seglin queda sustancialmente descrito en la presente
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1 memoria descriptiva que consta de diez hojas, m‘ecanografiadas poOr una
sbla cara, acompafiadas de sus dibujo
Madrid, a
El Agente
> MIGUEL FEDATDEE - L
P.P.
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