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Esta invencidn se refiere a wn procedimiento de pre-|
paracign de cemposiciones detergenies liguidas. lds especial-
mente, la invencidn se refiere 2 un procedimiento para pre-
parar composiciones detergentes liguidas pars grandes sucie-
dades que pueden ser odecusdamente emplesadas vara el lavado

intensivo de tejidos muy ensucizdos, ya sea a m2no o a md-

) quina'

- la comodidad proporcionada por los dztergenies refor

zados para grandes suciedades en forma liquila en contraste

con los preparadss convencionales en polvo seco ha sido admio

tida'desde hace mucho tiempo. Algunas de las veniajas de los
deteféentgs liquidog son, por ejemplo, la ausencia de polvos
y obturaciones; facilidad.de solubilizacibn y_facilidad de
empleo, especialmente en los.dispensadores automdticos y en
los dispositives de medida encontrados en alzunasg de las néd-
Quinas lavadoras actueles, Se han sugerido numerosas composi-
ciones detergentes l{quidas acuosas para grandes suciedades,

tales como las descritas, por ejemplo, en las patentes ingle-

-sas nims. 1,190,023 y 1.223.911; en las patentes estadounidsn

ses mims. 3.527.707, 3.591.508, 3.634.263, 3.707.503 y
3.720.621, Pero todavia no se ha conseguido la aceptacién
popular de estos productos debido a varios inconveﬁientes
inherentes a les tipos actuales de preparados lfguidos para
grandes suciedades, Un fachor adverso fundamental es el ma-
yor precio de coste de estos prepérados 1iquidos para grandes

suciedades,
C . Para ser cémparables en eficacia con un detergente
sdélido cénvencional para grandes suciedades, una composicién
detergente liquida debe contener no solemente una cantidad

adecugda de reforzanite sino también uma proporcidn suficien-
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tads soiubilidad de las sales sédicas, frecuentemente se hace

conseguir las concentraciones regueridas de agente tensoacti-

.y

quier coadyuvante que mejorara el comporitamiento dei productol

temente alin de matsrial activo detergente. Debido & la limi-

uso de las ssles de potasio, amonie o Hrietanolamina gue son

mde solubles vero también mds caras, incluyendo el menos efi-

| caz pero mds soluble reforzante de virofosfats, con objeto def

vo y reforzante. Jin embargo, no pocas veces los resuliados
sor. odavia un preparado poco reforzadc o no r?forzado en ab-
soluto ¢ un producto insuficientemente concentrado con umas
propiedades inadecuadas para limpilar lag grandes suciedades,
En wuches casos, tambiédn se hace uso de centidades relativa~
mente grandes de hidrotropos, como los toluensulfonatos y
xilensulfonatos de metales alealinos o amoﬁio. Ia mé&oria de
los hidrotropoélconocidos.sonlcaros v ademds no coﬁtrihuyen
a la detergencia de la composicién finel, Con ello séwéiérde

un valiose lugar en la formulacidn,_que podria haber quedado

disponible parz aumenter la detergencia o la cantidad de cual

Adends, la formulacién de una composicidn detergente
liguida pare grandes suciedzdes aque resulte catisfactoria es-
t4 ligada a ciertas limitaciones de viscosidad, Cuanto mds
concentrado sea el producto, generalmeniez mayor es la visco-
sidad, afectando con ello adversamente a la manipulacidén y
cepacidad de vertido del preducto. Por otra parte, un prepa-

rado liguido acuwoso demasiado claro generalmente presenta un

nal comportamiento y, por lo tanto, es indeseable. Ademds, es

ta consistencia no cumple los requisites del consumidor ge-

neral,
Un intervalo de viscosidades satisfactorio.para los

preparados detergentes liguidos gue permite una dosificacidn
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y manipulacidén cémodas es la comprendida enire unos 100 cen~
tipoises y unos 2000 centipeises,

Ia invencidn ahora’trata de pr&poréionar una COmpo-
gicién detergente iiquida acuosa eficaz para grandes sucle—
dades, -que-comprende proporcicnes adecuadas de agentes ten—

soactivos y reforzantes, que presenta vna viscoesidad com-

"t prendida dentro de diche intervalo ¥ que puede ser formula~

da econfmicamente sobre la hase del scdio como catidn funda-
mental y del tripelifesfato sbédice como reforzante principal,
Yor 10 tanto, un ebjete de esta invencidn es propor-
clonar una compbsicién detergente liquida eficaz para gran-
des suciedadés, a un precio de coste reducido.
Otro objeto de esta invenciba es proporcionar una
composicién detergente liquida para grandes sucisdades; que

comprende sodic como catidén primario de los constituyentes

‘gnidnicos.

Otro objeto de esta invencidén es proporcionar una

composicién detergente liquida para grandes suciedades que

-comprende una alta proporcidn de material &etergénte activo,

es deeir,.entre 10 y 50 % del peso de.la composicibn total,

aproxipadamente y una proporcidn adecusda de sales refor-

.

zantes, : : -

Todavia otro objeto de esta invencién es proporcio-
nar una composicidén detergente eficaz pare grandes sucieda~
des en forma de un liguidc homcgéneo vertibls y estable; de
viscosidad satisfactoria,

Estos y otfos objetaé quc se pondréa en evidencia en
lo qué sigue, pueden alcanzarse emplesndo como liquido de ba-
sSe una soluéién acuosz de una ccmposicidn de jabén, que com-

prende una mezcla de (A) por 1o menos un jabén sédice de dci-
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dos grasos saturados Cg-Cq, ¥ (B) por lo menos un jabén sédi~-
co de deidos grasos mono- y/o di-insaturados C,g-C,,, donde
la relacién en peso del jabdn (A) a jabdén (B) estd compren-
dida entre 9:1 y 1:9, preferiblemente entre 4:1 y 1:4.

Se ha encontrado que con una base liquida come la.
definida anteriormente, se proporciona un medio mejorado pa=
ra disolver los materiales activos, les reforzantes y otros
ingredientes, evitando con ello o reduciendo al minimo el uso
de hidféé;oﬁgg ggnvencionales 0 aéentéé solﬁbilizantes.

También se ha descubierto sorprendentemente gue la
base liquida de la invencién puede tomar las sales sédicas
bagtante fdcilmente, de manera que puede evitarse o reducirse
al minimo el uso de las costosas sales de potasio, amonio o
trietanolamina, sin afectar a las propiedades de limpieza de
grandes suciedades de la composicidén final,

Ia cantidad de composicién de jabdn empleada en el
liquido de base dependerd de la cantidad de los dfros iﬁgre-
dientes presentes en el preparado lfquido final para grandes
suciedades y en general variard entre alrededor del 3 % y el
30 %, expresado como concentracién en peso de la solucién de
jabén, aunque es igualmente adecuada una concentracién de so-
lamente el 1.% y no estd excluida. Un intervalo preferible
de concentraciones del jabdén es alrededor de 5 a 20 % en pe-
so, Estas concentraciones corresponden aproximadamente al
1-20 % en peso, preferiblemente al 2-15 % en peso de jabdn,
calculado sobre la composicién final,

En conéecuencia, la composicién detergente liquida
para grandes suciedades de esta invencidn comprende alrededor
del 10~50 % del peso del material detergente activo total en

un sistema homogéneo acuoso que comprende un material activo
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1 eo coms principal reforzante; y de 1 a 20 % er peso de una

nis y preferiblemente estdn seleccionados enire los siguien-

lineal o ramificada, por ejemplo Qodecilbenzosulfonato sbédico

%Iy dodecilbenzosulfonato povdsico;

bono y cuyo zrupo algquilarile contizne un grupe alquilo

detergente sintético seleccionade enire el grupe formade por
detorgentes sinbéticos anidnicos, ro idnicos; anféteros y

uwibseridnicos y mezclas de los mismos; tripolifosfato sddi-

compesicién de jabdn constituide por uma mezela de (A) por
lo menos un jabén sédico de deidos gresos saturados Cg=Cay
7 (B} por 1o menos un jabén sddico de £cidos gresos mono- y/o
di-insaturados 016-022’ donde la relacifn venderal de (4) 8
(3) estd comprendida entre 9:1_y 129 y preferiblemente entre
31 7 114, -

Los detergentes aniénicos sintéticos que pueden uti-
lizarse en la composicién de la invencidn son lcsz sulfonatos

¥y sulfatos orgdnicos de sodio, potasic, amonio y alcanolamo-

tes grupes:

1. Alguilbenzosulfonatos, cuyos grupos alquilc con=-

Yienen de Ba 16 4tomos de carbono y que pueden ser de cadena

2, Alcano y alqﬁeno-sulfonatos conteniendo de 8 a
25 4%omwos de cerbone, por ejemplo dodecilsulfonato'sédico y
olefin(08—012)su1fonatos sédicos o sug eqﬁivalenﬁes potdsicosj
3. Sulfatos .de alcoholes alifdticos primarios conte-
niendv de 8 & 1§ dicmos de carbono, por ejemple laurilsulfa=~
to s8dico y tridecilolsulfato sbdico;
| 4. Alquil- o alquilaril-polioxietilen-sulfatos de

sodio, cuyo grupe alguilo contiene de 8 2 18 dtomos de car-

08“018 y-un grupe arilo, preferiblemente fenilo y el grupe .

polioxietileno contiene'prcferiblemente de 1 a 10 moles de
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éxidc de etileno, por ejemplo lauril-4-O0E-sulfato sdédico.

A cauca de su economfa, se preficren las sales sé-
dicas,

Log productos de condensacidn de éxido de etiiéﬁo.
no idnicos que pueden utilizarse en ests invencidn son:

i, los alquilfenoles etoxilados que contienen de
6 o 12 dtomos de carbono en la cadena alquilica y de 3 a 25
moles de éxi@p'de etilenc per mol de alquilfenol; S

_ 2. aleoholes Cg~Cy, etoxilaﬁos; primerios o secunw=

darios, procedentes de alcocholes naturales o sintéticos y
conteniendo de 1 a 50 moles de dxide de etileno por molécu-
1la de alecohol; - '

3. copolimeros derivados de diferentds ¢Xidos de

—

alquileno, como 6xido de etileno y éxido de propileno, cono-
cidosrcomercialmente bajo el nombre de FPlpron'c";

4. los productos de condenszcidn de dxido de etile~
no con amidas de deidos grasos, por ejemplo la amida del dci-
do graso'del sebo condensada éon 11 moles de &éxido de etile=
no; ‘

5., los productos de condensacién de &xido de etile-
no con los productos de reaccidn obtenidos & partir de un ex-
ceso de éxido de propileno y etilendiemina, conocidos comer-
cialmente con el nombre de "Tetronich,

Los detergentes anfoli{ticos pueden ser descriﬁos en
sentido amplio como derivados de aminas alifdticas secunda— -
rias y terciarics, en 123 que el radical alifdtico puede ser
de cadena lineal o ramificada y donde uno de los sustituyenfee
alifdticos contiene alrededor de 8§ a 18 dtomes de carbono y
otro contiene un grupo aniénico solubilizante en agua. Son

ejemplos de los compuesios comprendidos dentro de esta definis
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Vdescritos en sentido amplic como derivados de compuestos de

2-hidroxipropanc-~1-sulfenato.

—e .,

| Un material activo detergente preferible para uso en la com—

"la composicidn liquida de la invencidn proporcionard una

en esta invencidn podemos ciiar el caprilato sédico, caprinza-

¢idén el 3-dodecilaminopropiorato sdiico y el 3-dodecilamino-
propancsulfonato eddico,

Los detergentes sintéticos zZwitieridnicos pueden ser

amoni.o cuaternario alifdticcs en los gue el radical alifdti-
¢o puede ser de cadena 1inea1 o ramificads y dondse uno de
los sustituyentes alifdticos contiene alrededor de 8 a 18 4io
mog de carbono y otro contiene un grupo anidnico solubilizan—
fe en agus. Son ejenplos de los compuestos comprendidos dene—
tro de esta definicidn el 3-(K,N-dimetil-N-hexadecilamonic)-
propano~j-sulfonmato y el 3-(N,N-dimetil-N-hexadecilamonio)-
Ios detergentes anidnicos,; no iénicos;-anfolf%i;;s
vy zwitteribnices antes mencionados pueden ser empleados por

s{ solos ¢ en combinacidén en lz prdctica de esta invencidn,

-

posicién de la invencidn comprende unz mezcla de detergentes

sintéticos anidnicos y no idnicos. El uso de esta mezcla en

buena detergencia y una formacién de espuma satisfactoriz,
que son propiedades tipicamente adecuadas para la méquina la-
vadora.

Como ejemplos tipicos de jabdn sddiceo de deidos gra-

s08 saturados'08-014 que pueden ser adecuzdamente empleados

to sédico, laurato sédico y miristato sdédico. Los jabones pred
feridos de esta categoria son el laurato sédico y los Jjabones
derivados de las mezclzs de 4cidos grasos que comprenden mds

del 50 % en peso de dcidos grasos Cg~Cyae
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contener ademds cualquier-otro de los diversos tipos de refor-

Estos jabones, ya sea como compuesio vnico ¢ como
mezelad, pueden ser derivados de los deidos grasos vegetales
que son ricos en estos dcidos grasos, v.g.. dcidos grasos del
coco v 4cidos grasos de la semilla de palma.

- Son ejemplos tipices del jabdn sédico de los deidos
grasos mono- yv/o di-insaturados 016"022 el oleato sdédico,
ricinoleato sbdico y los jabores sddicog de log deidos grasos
derivados del aceite de castor, del aceite de colza o'de mez~-
cjas de log mismog, ‘

El {érmino decidos grazos insaturados en‘el Sentiio
utilizado aqui comprende también los doidos hidroxigrasce in-
gaturagdos, '. |

Ios jabones preferidos de esta categoria son el olea
t6 gédico y 21 jabdén derivado de los dcidos grasos que contie-

nen una proporcidén de deidos grasos imsaturados T.g superior

al 50 ¢ en peso.
Ventajosamente, la composicidn detergente liquida pa-
re grendes suciedades de esta invgncién contiene por lo menos

wm 5 %en peso de ﬁripolifosfato addico y, si se desea; puede

zantes conocidos, incluides los reférzantes orgédnicos como el
virofosfato sédico o ﬁotésico y el nitrilotriacetato sbédico;
sgentes secuestrantes, como etilendiaminotetraacdtato sédico
y cualouier oiro coadyuvanite §ie sea convencionalﬁénté“empleado
en los preparados detergentes. '
.Como ejemplos de otros, coadyuvantes citaremos log Sl
iicatos alcalinos; los sgentes contra la redeposicién, como la
lcarboximetilcelulose sédice, la polivinilpirrelidons, ete; los
blanqueadores épticos y quimicos; perfumes; agentes antibacte-

riaos; agentes colorantes; enzimas; mejoradores o depresores
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'Ruede prepararse ung composicidn detergente lIquida estable

lfé'iiquida de esta invencidn, ademds del tripolifosfato sédi~

- 10 ..

Ge la espuma; hidrotropos ¥y agentes dispersantes, Por razones
gue no son nececariamente esencia&es pare la invencién, tam~
bién pueden agregarse otros coadyuvantes Utiles, como los di-~
versos compuestos de polfmerc/copolimerc comocidos en la tée=
nica, por ejemplo los copolimercs de anhfdrido meleico y eti-
leno o éter vinilmetilico.

Ademds, puede tolearse la presencia 4s peauefizs can-
tidades de otros jabones de dcidos grasos, éunque s indesea-
ble. &n general, la cantidad de otros jabones de deidos grascs
presentes no debe ser superior 2l 20 % del peso de la compo~
sicién de jabén definida.

Se sobreentiende que, de acuerds con este invencidn,

que ccnliene una. proporecidn adecuasdamente slta de materiales
activos detergentes as{ como cantidades adecuandas de reforzanﬁ
fes pero que jodavia presenta una viscosidad comprendida den-
tre del intervalo aceptable de wnes 100 a vnos 2000 cps., para
comodidad de manipulacidn y dosificacidn.

Ia composicién defergente liquida de la invencién
tendrd preferiblemente wna viscosidad de 200 a 1500 cps apro-
ximadamente. o -

. Una ventaja particular de esta invenciéﬁ eé qde la
composicidn de jabén aqui empleada, que éctﬁa como golubili-
zante 36 los diversos ingredientes, es vor sl misms un mate-
riel detergents activo y, por lo tanto, coniribuye a la accidn
de detergencia del preparado detergente liquide.

Aungue pueden incorporarse a la composicidén detergen-

co, otros reforzentes de la dstergencia enire 1os que se en-

cuentra el tripolifosfato potdsico, la invencidn ‘considera el

s e
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ugo del tripolifosfato sdédico como reforzante principal de
Ja composicidn.

Iz proporcidén de tripolifosfato séddico y de cual-
quier otra sal reforzahte gue pueda ser uitilizada en la com—~
posicidn de la invencién no es estrictamente critica pero
‘puede variarse ventajesamente dentro de ciertes 1lfmites qus
dependen ds ¢a proporcidén de material detergente activo en
el sistema 1iqu1do. En general, puede emplearse ventajosamen—
te uma cantidad del orden del 5 2l 30 % en peso de tripolifosd
fato =ddico, -

Una caracteristica sorprendente de esta invenéién es
gue siguiendo el método de la misma, puede formularﬂe Lna 00m-
POSlClun aetergente 1fguidza que presenta wns estabxl;dad no=
tablomenzn tuena frente al frio, a temperaiuras tan bajas co-
mno -5°C; en otras palabras, el liquido no presenta ninguns se-
égigzién ni golidificacidn mientras que mantiene su viscosidad
dentro. del intervalo antes citado, lo ¢ue constituye una ven-
taja adicionals ,

“ Aunque es posible incorporar hasta alrededor del 50 3
en peso de material detergente activo, comprendido el jabdn,
en ¢l preparado liquido, no se prefiere esta gran proporcidn
ya que enbtonces no queda mucho lugar para ofros ingredientes
Gtiles que también son necesarios en la formulacién de una
composicién detergente para grandes suciedades.

Por consiguiente, en una realizacidn preferida de la
invencidn, se¢ proporcions una composicién ﬂetergenmo liquida

pare grandes suciedades que estd coanstitulda por'una solucidn
lacuosea homogénea que contlene alrededor de 10-25 % en peso de
un matarial active detergente sintético como el definide ante=-

riormente, alrededor de 5 a 30 % en pesc de iripolifosfato sé-
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dico y alrededor de 2 a 15 % en _peso de una composicién de ja-
bén como Ja que se ha definido. b

Los’siguientes gjemplog ilustrards la invencién sin
que esta se limite a ellos.

BJEMELOS -2 ~

Se preparan composiciones detergentes 1lfquidas para

grandes suciedades, con las siguientes formulaciones:

Componentea (% en pesc) 1 2
Dodacilbenzosulfonato sédico _ . 5 5
E;féifdi<§>15~s-9t {alconol secundarie 5 5

012—015 condensado con 9 moles de
- 6xido de etilenc)

Tripolifesfato sédice ' - 8 14
lezela 60/40 de oleato sédico/laurato 3 '12
sddlco (relacidn ponderal) .
|Agua ' o 31?_ 64
Descripeidn de la composicidn | 1iqu1do- liquldo ko~

homogéreo mogéneo
trangspa- ‘trenspa-
rente rente

Viscosidad <1000 cp <1000 cp

t ) R

Tergitol es wna merca rogistrada
EJEMPLO 3
Se preparan composiciocnes detergentes para grandes su-

ciedades, con las sigulentes formulaciones:

Componentes (% en veso) 3 A
'Bodecilbenzosulfonato sédico - Ty5  Ts5
Alcohol 012~c secundario condensado . .. ' .

con 9 moles de §xide de etileno "5 T:5
Hexahidrate de tripolifosfato sddico 20,0 -

Mezcla 50/40 de oleato sodicq/laurato . -
sédico (relacidn ponderal) 19,0 -

Oleato sddico , - . 10,0

e
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Comporentes (% en peso) 4 5
Dodecilbenzosulfonato sddico 7 -
Tanrilsulfato sddico ' ' . - 15
Aleohol secandario Cjp-Ci5 ~ § OB 6. -
Pripolifosfato gddico 17 10
Mezcle 50/50 de oleatc sddico/laurato sdé-

-—-dico (relzcidn ponderal) 10 10
“Agua - 50 65 -
Descripeidn de i1z composicidn liguido 1liguido

~-13 -

EJEMPIO 3 _( continuacidn)

Componentes (% en peso) : 3 A
Agua o _ - 55,0 75,0
Doseripeidn de la composicidn : 1iguido  s6lido
homoge= :
neo trans
parente
Vigcosidad <1500 ¢p -

EJEMPTOS 4-3

--Se preparen composiciones detergenies liquidas para

granfes suciedades, con las siguientes formulaciones:

homogé- homogé~

parantel

Viscosidad <1'500 ep <1500 ¢p

EJEMPIO 6
Se¢ preparan les dos composiciones siguientes y se com

paran entre si:

Componentes (% en peso) 5. B
Dodecilbenzosulfonato potdsico Ts5 1,5
Aleokol primaric Cy-Csq condensado con .
6 moles de dxido de etileno 4,5 4,5
Mezcla 50/50 (peso/peso) de oleato sddico/ _ :
Jeedn G0y sédi.eo 3,0 -
Jabdn sodico del deido graso del coco .. - - 3,0

neo gpacd neo trews

[ER——
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-ciedades con la siguiente formulacida:

Comvonantes (% en veso) 1
Iaurilsulfato-g OE sddico - 5,0
Alcohol zecundarig Cyo- 5 condensado o
con 9 moles de oxi&o ad etileno 6,0
¥ezela 70/30 (peso/pesc) de oleato sé ,
dico/jabon sodico de coco 10,0
| Hexehidrato ds tripolifosfato sbdico 15,0
i Agra + varios hasta : ' 100 %
Deseripcidén de la composicién ' ’ 1iguido homogéned
' : wransparente
Viscosidad 900 op

- 14

BIEMPLO 6 (continuacida)

Componentes (% en peso) : £ 3
Tripolifosfato sbdico ; 18,0 18,0
Tripolitosfato potdsico L 3;0 3,0
Silicato sédico (Nay0:810, = 2,5) 5,0 5,0
Copolimero de éter vinilmet{lico y anhi-

drido msleico 0,75 0,75
Ague + verios hasta : 100 % 100 %
Descripeidn de la composicidn ' 1lguide sélido pad

homogé- tos0 oo
neo oparo PESO

Viscosidad . . 600 cp -

Se prepara otra composicidn liguide para grendes su-

En resumen, 1a Patente de Tnvencidn que se solicita
deberd recaer sobre les siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de preparacidn de una composi-
cién dstergente 1{quida que comprende un sistema acnoso ho-
mogénzo que contiene un material active detergente sintéti-

co, se¢leccionado entie ol grupo formede por detergentes

T, e T
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anidnicos, no inicos, anféteros y zwitteridnicos y mezelac
de lcg mismos y tripolifosfato sddico, cgracterizado porque
el material activo detergente sintdético y el tripolifosfato
sbédico se mezclan con una solucidn acuosa de nna COmﬁosicién
de jebdn constituida por una mezcla de (A) por lo menos uﬁ
javén sddice de dcidos grasos saturados Cg~Cyp ¥ {B) por 1o
menos un jabdn =édico de dcidos grasos mdno-y/o di~insatura-
d08~C; cwCy,, donde la relacidn ponderal-de-jabén (A) a jabon
(B) estd comprendida entre 9:1 y 1:9, en preporciones fales
que se forma una composicidn detergento liquida constitnide
por 10«50 % en ﬁeso de materisl defergente activo total, 5e
30‘%-en peso de triﬁol?fosfato sédico y 1-20 % en pesc de
dicha composicidn de jebdn y que tiene una vigcesided de 100

& 2000 centipoises aproximadamente.

---—7 2, Un procedimiento segin le Reivindicaciln 1, carag
terizado porgue la relzcidén de dicho jabdn (A) a dicho jam
bén (B) estd comprendida entre 4:1 y 1:4e

3. Un procediniento segun la Reivindicacién 2, carac-
terizado porque el jabdn:(A) derdva de una mezcla de dcidos
grasos que comprende més del 50 % en peso de dcidos grasos
CgQCHz ¥ el jabdn (B) derive ds una mezcla de deoidos grescs
con une proporcidn de dcides grasos insaturados 018 SUpGe
ricr el 50 % en peso.

4. Un procedimiento segun le Reivindicacidn 3, ca-

racterizado porque el jabdn (A) es laurato sédico y el je-
bén (B) es oleato sddico.

5. Un procedimiento segin la Reivindicacién 2, co-
racterizado porque los componentes se mezclan en proporcio-
nes tales que le composicidén comprende de 10 & 25 % en pe~

S0 de un meterial activo detergents sintético, 5-30 % en pe-
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g0 de tripolifosfato sddico, 2<15 % en peso de la composi-

cidn de jabdn y tiene wne viscosidad ds 20C a 1500 centi-

poises aproximadarcentec
_ »-60 Un procedimisnto segin la Reivindicecién 5, ce~
recterizade porque el material sctivo detergente sintétice
coxprende unz mezcla de detergentes anidnicos § no idbniccs.
», Se reivindica por Altimc como objeto sobre el que
ha de reczer la Patente de Invencion gue se solicita: UN
PROCEDIMIENTG DE PREPARACION BE UNA CCMPOSICION DETERGENTE
LIQUIDA.
odo conforme queda descrito y relvindicado en la
presexte memoria descriptiva que consta de dieciseis pagi-
nas mecanografiadas. \> _
Madrid, 10 de Cctubre de 1.974
- BERNARDO UNGRIA
DeD.
i
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