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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente ¢ la solicitud de concesién de un&.

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: ALTOS. JIORNOS. DB VIZCAYA, Seba..

RivIDENCIA: . Carmen,. 2. = BARACALDO. (Vizesya) .

ENUNCIADO: PPROCEDIMIENTQ. DL FABRICACTON. DE BANDA
.CONTINUA_ESTANADA EN. CALIENTE".

Prioridad: Patente n* del

INVENTOR: D. CARIOS MIRONES; do nacionalidad
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Ia presente Msmorie desoriptive tiene como £inalided
1n declarpcifin del objeto sobre el cus) ge solicita el Privie
legio de sxplotaciln industrisl y comerclal exclusives en el
serritorio nacional, de uns Patente de Izmrioi.&n. de ammo'
oon las normes qus sobre el particulsr contiens ) vigente By
tatuto mobre Propiedad Industriale Esta Patente de Invenociln
bajo t{tule "PROCEDIMIENDO DE PABRICACION JE BANDA CONTINUA w

| ESTANADA EN CALISNTE® viene a perfsccionar las téonicas conoe

cidng, planméndoae en soluciones qus aventajan 6 ins COnYVELe
oicnalesy tal ¥y como srumbrayremos & lo largo de esta nemoria.

Uno do entos procesos convencionales de fabricmcddn -
de ho;]alata.‘.‘ utilizados en el pasads, consiatin en el fratami
to de material laminado por lmmersiln, o bese de ftremos ¢ 2«

planchas del mismo que sucesivemente se iban tratendo en ol -
proceso, que &ntre otros pasos, qus no hace al caso refarir,

inolufan sl f£inal del nismo, unos "rodillos escurridores®, o
uno de ocuyos objetivos fundamentales me ¢ifrsba en sl control
adscuado del reveotimiento.

Eate prooeso, de todes conocoido, considerames obvio -
resaliaxrlo, dada como deciamos eu extyraordinaria divalgaciém

en el pasado, peyo sin embargo, si diremos que los "rodillos
ssourridores” citedos, 38 encantraban inmersos en un bafio de
aceite a tmpemm superior & 1a de fupibn del sstefio.

Con posterioridad, y utils.nmda 1dénticos nistomon u
progenos, se intonté la fabricnoiln de hojmiata partisndo de
bande Jaminada en continuo, realizéndose al efecto innumesrems

bles sxperiencios,
8in cmborgo, nunca 86 pudo lograr un control adocuss

do del rovostimiento con loe "rodillos escurridores®, puesto
que Setos & la large pordian ou pequefio "revestimiento de enw

Mod. 17




10

15

20

25

30

tefic" dmproseindible para une buena lubricmcifn entve bends y
rodills, que asegurars en cuglguier casd el ropotids rovestie
miento oon uniformidad, En t6rminos wilgares, podria hablarwe
B8 dé quo 108 rodillps so “secaban®, 10 que motivs, entre -
otron factorea-; 61 abandonn de ‘lap investigaciones,

Fllo coinciddd con el desarrollo 4ol eotafindo clogws
trolitico, que utilizendo mevaa t?,cna.oaa, so goneyslizd note
blemente, hoste nuestros dfss, haciendo olvidar 19s procosos
oltados, |

Hodéynamente, on olertas Tinoss de Revestimlento, %5
les comd galvenizede, slunirdssde ¥ unpleméﬂe, Bo he dosarrpe
1lado tembidn e téonica de dos "emcuridores por chorro de -
finidey bhasto el punto de que con "tame", es aeeh‘. aleacilén
de 80/20 de plomo y estafio sproximadenente, se han logvado Te
vestimientss ten bajos como 30 gmmos/ma, oin ns.ngtm difionl
MQ i s ’
Elle, a:tn duda, hizo pemsar en que lo aplicnocidn de
1on “esouwmoma por chorro ae £lufdo™ al Proceso convencio-
nal do fabrﬁ.qaoién do ho;jalata. fuers :gaﬁlible » 1o cual se com.
probé posteriormente en las expericncisp realizadas.

_ Dado ademfin ue ol Totefiado Eloctrolttios convencio-
nely debie dnocluir 105 provencs provies de desengrasads, veod
oido y temple, se destaoaria favorablomente la oircunstanch ~
4o su eliminacién, con 10 que ¢l praveso pe abaratarda notese

hlonentee . ' -
loe esourridores por chorro de Fiufdo, sustituirfan,

dentro do wna incteloocién eonvencfonal comd la citads en prin
cipic do 1o Hemoria, & los rodillos esourridores on bafio ds -
sositey ¥ eotardn constituidos por unas toberas que proyootiae |

rén flulds sobwecolentado, Légicaments temperatura sunorior
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2 e fusifn del estefio.
Ias toberas en ouestiln se dispondrédn hacia el fina)

ds1 proceco, en nfimere y situacién, que dependerd de todey -
lnn var.tables de dicho procoso, y del psese pox unidad 40 B
perficis, que deba teney el recubrimiento f.’meﬂ.g $udo ello on
sustituciln de los rodildlos ucm;aoras. '
- E) flufdo sobrecalentndo qu'a proyecten 1as toborag =
; sobre la bonda, dobe tener wnos limites aconsejobles de Sptima
atilizacitn en ousnto @ su tempsraturs, que la préotica de
1an experienciss realizadns ha sconsejsdo situar alrededor ds
25'6" dentro olaro amté do los limites entre 1¢s ‘que se mitfa.
1a temperatura de i’usidn del estafio, .

Como deciomon en pdrx'a:toe zmtor:loma, 8l wmaro ¥ et

tuacifn de las toberss, puede muﬁd.ﬂ.mua sogfin varisbles del
proceso, v en ente sentido me desea aoﬂalar que las oitedas - |

toberas irdn, con carfoter preferente, dispuestas con indepen

dencia de la adopeidn 0 no de bafio de soelie, sunque ouando -
las condioiones nof lo exijan se incorporard “"befio de acolte®

o la instalaoién, en cuyo beflo quedarfn introducides las %ohe
™8, prétorentmuto, pudisndo inoluso dieponorse fuera del
mismo, aln existiendo éute, oomo oasd mas improbable.

Es%as posibilidados de motuacidn quedardn por tanto
recogides dentro de lp ides inventivae, como solucicnes constie
tutivas del mimmo proceso bisioo. | |

Bl tipo Qe flufde ¢ acolte u‘bmsm & 1o largo ded .
pr&oesa pusde sor, por oitar un a;}empld. ol “asolte de palma”
o cualquieyr otro %ipo de agoeite mineral de propiedndcs ¥ Ot
racterdoticns eimilaves.

B oonnacwnoia; los revestimlentos con lue que la ho
Jalata finnliza en 6l procese varinrédn entre los 5 y lom 30
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BI‘O/mz-

En cualqulier ¢usoo, éie consigue indudablemente que la
alimontacién se realice a baa‘a e bonda _eontinua con 10 quo «
al margen de aumentar la pm&uoeién, se logra abarater ol cog
to de la mstalacs.bn senaiblemento, en ou sspooto phramsnie
moecénioo.

Resumiendo ﬁués las bases‘ae 1a presente Patente de
Invenoitn, direx;xoa que 108 puntos sobre lus que 86 solicitard
el Privilagio de explotaoidn exclusiva serén dcn fundamentiaee
10:3. a pabers

a)e Alimentecibn minte.ﬁumpida e base d$ venda GOne
t4nua, ' -

'h)« Adepeién, en un compartimento £insl, de "escurrd
dores por chorro de flufde a temperatura suporior a ln de fue
oién del estefioy en condiciones ya desoritas, los ouales cone
siguen finolmente el adecuado control del revestimiento finel,
en Gptimaa condiclonos.

Ise ventajes que ente aiatema aporia, son esencialen

¥y my destacables, resefisndo de entre ellss los mas caracterfs
tiosat A
’ - insﬁalaci&z nfs sencilla que los convoncionales
utilizaden en el pasado, ¥y por ends mas econémicns.

« Jontrol prociso del mvestimimto £inal.

- Ob‘kancién de hojalais de mﬂ;jorea caracterfoticas,
bépicamento o 18 conservas, incluse en relaoifn con la hoja-
lata £, (mejores camcterietiaaa enticorrosivan).

Por todo allo, oonviens resaltar, una vez desorites

la naturaloss ¥ ventajaa de este invento, el carécter no 1imd
tativo dol mismo, por cvanto los cembios en ls Lorma, materia

dimmeionae de sus partes conptitutivas no altorarfn en o
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do algumo eu esencinlidad, en tanto no supongen wna sustancial
variacitn en el conjuntos '

' Au:;nﬂnmo. el solicitente adhiridndons o ioa Conves -
nioa’mtemuo&mlea sobys l?rojﬁ.adad Industirisl, hace constay
fmy dorecho & la mtmidm 48 eote solicitud a los patses Yxaw
tran;)sm, veivindicando la priortdad do la misma, -

Iguslmente el solioStente ms vesorva el derecho de =»

’mmducir on la propente :mrmoiﬁn oumnton perfecolonemiense

tos o deviven del mirmo mdiantl Ia solioitud de los ooma-
pondientes Certificados de acuoiﬁn. on la forme sefialads por
da Iey.
| BOTA
Los puntos de invenoién propic y nueve gue se pressy |
tan para qus msean objeto de Patonte de Invencidn en Eppofia de

berdn recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE BANDA CON
TINUA ESTANADA EN CALINNTEY, de amrdo con las siguientesy .
BEIVINDICADIONES |
184w "PROCEDYMIINTO DE FABRICAOXON DE BANDA CONXINUA
BITARADA BN CALIENEE" que usilizando en parte sl sistemn cone
vencional de fobricacién de hojelate por inmersifng, qus oftww
sistds en o1 Yratanionto eucesivo de elsgentos u hojem separp
das de maborial, las cuslos gl final dol proceso atrevesaban
por unos rodillea escurridores o controladores de Yovostis w-
mionto, on beffo de nceite a tempemium puperior A 1 de fuee
846n del entallo, ssencinlmente se caiactem Porque Ja aldww
mentacién ee realiva ahors en una bande continua ds material
8 tratay, sin interrupeibn alguna en todo el proceso, pasendo
finalmonte por wna odmars en la que se disponen esourridores
por chorro de flufdo scbrecclentads, constituidos por toberns
que reciben el £1uldd & wna presiln aproximada ds 0,35 Kg/om®
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| de do 250 gradom centferados, dieponifndose les toberas en nfi

e

¥ Klo proyeotan, estends ol flufdo s wmn temperatura aproximoe

nexrd y poeicién adecundss, pmferéntmnento sin la inclusién -
éé bafio de ageite en el proceso, regmémlose; on casd do ine
corporar ol baﬁo. la inmersifn de las toberas en el mismo, tap
bidn som gardoter preferente, con lo qim pe obtiene perfoctos
mento un controll dol mvoa‘bimientoiﬁnal qup pﬁed@ onciler o |
tre 5 y 30 gmmou/cma. _
204 "PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE BANDA OON'.EIX'SUA'
ESTANADA EN CALIENTE".
‘ Tado el ¥ como queda descrito en le prosonte HemQme |
r:la, gue consta de siete hojos mecanografisdos por una sola ogJ

b o2 I

noazsa, 10 0CT 1074

Mod. J7



	Bibliographic data
	Description
	Claims



