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PATENTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN MOLLNO TUBUILAR" a fayor de
la firma austriaca WAAGNER-BIRO AKTIENGESELLSCHAFL, resi-

dente en 1051 Wien, Margaretenstrasse 70 (Austria).

MEMORTA DESCRIPTIVA
Este invento se refiere a un molino tubular
con un revestimiento de placas molturadoras en el que
las placas molturadoras estén sujetas en parte a la en-
voltura del molino y en parte sobre soporte de tambor a
lo largo de una seccidn tramsversal interna poligonal,

y en particular cuadrada,

Se conoce ya la conatruccibén de molinos tubu-—
lares con seccidn transversal interna poligonal, Estos
molinos presentan gran nimero de formas diferentes para

las placas molturadoras, por lo gue su fabricacidn estd
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recargada por un gran dispendio de modelos para la produc-
cién de las placas de fundidién. Ademis de eso; el reves~
timiento compacto implica un alto peso especifico del
molino, por lo que el accionamiento ha de hacerse corres-
pondientemente potente.

El invento que aqui se expone evita dichos
inconvenientes sin perjudicar la duraccidén del molino ni
su revestimiento de placas molturadoras. EL invento se
caracteriza en que en la envoltura del molino; en anillos
consecutivos, de preferencia dislocados en el mismo 4n-
gulo, estén dispuestos soportes de tambor a los que
estédn sujetas las placas molturadoras directa.io indirec=
tamente, En particular; los soportes de tambor de los
diversos anillos -estdn unidos entre s por tirantes
dispuestos en sentido axil junto a la envoltura 4dcl
molino y forman preferentemente un refuerzo intefno
contra la abolladura para dicha envoltura, Segin un
rasgo esencial del invento, las placas molturadoras
presentan; particularmente en las esquinas, para la
sujecidn a la envoltura del molino por medio de torni-
llos de Sujecién; aberturas coladas previamente en las
que los tornillos de sujecién estén montados en la placa
molturadora en formg basculante por lo menos en un plano
y en la cara de las placas moltiradoras vuelta hacia la
cnvoltura las placas molturadoras presentan un gpéndice
on forma de cono o pirdmide truncada con el cual asientan

en la envoltura del molino, Do proferencia la placa moltu-
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éadora presenta ch su superficle de asiento una~ih£efcéla—
oién blanda y eldstica (por ejemplo; un cartén de 1 mm
aproximadamente de espesor, grafitado por ambsas caras;
una arandela de plomo 0 sluminio o un pléstico aplicado
a la superficie de amsiento) y est4 unida con la envol-
tura del molino por un tornlllo., Segin otro rasgo del
invento, entre los soportes de tambor, o respectivamente '
entre la envoltura del molino; ¥ las placas molturadoras;
en el fondo y en el sentido periférico del molino o de
la envoltura del molino estd fijada una tira eldstica
de la anchura aproximadamente de las placas moliuradoras
v ostén dispuestos en las tiras clédsticas sghondamioentos
puntiformes, cénicos y que se van ensanchando desde
fuera hacia dentro, de seccidn transversal preferznite~
mente redonda, en los que engarzan al modo de botonss
de presidn unas elevaciomes correspondientes de loo
placas molturadores, Segun otro rasgo del invento, las
clavijas de unién de cada dos placas molturadoras estédn
provistas de puntos de asiento bombeados para las placas
molturadoras cuyos centros de curvatura presentan cierta
distancia, Otros rasgos caracteristicos de este invento
ge exponen en las reivindicaciones secundarias,

Bl invento se representa csquemdtlcamente y
a tftulo de ejemplo dn las figuras 1 a 19,

La figura 1 muestra una seccidén transversal
de un molino tubular con soportes de tambor soldédoa por

dentro .
La figura 2 muestra un corte longltudingl
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correspondiente:

Ias figuras 3 y 4 muestran dos tipos de su-
jecidén de las placas molturadoras.

Ias figuras 5 y 6 muestran en alzado y en
proyeccibn cruzada la sujecidén de la placa molturadors
por medio de tormillos basctilables,

Ias figuras % y 8 muestran la configurecidn
de las cabezas de tornillo.

Ias figuras 9 y 10 muestran el alzado y 1la
planta de una placa molturadora; sujeta directamente a
la envolture del molino en 1la esquiha del revestimiento
de éste.

Ia figura 11 muestra una scccidn transversal
de un molino tubular en el que las placas molturadoras
estdn sujetas a la envoltura del molino por medio de un
substrato eldstico,

Igs figuras 12 y 13 muestran on alzado y en
proyeccidén cruzada la sujecidén de las placas molturado—
ras; en detalle.

Lo figura 14 muestra la unién entre la placa
molturadora y el substrato, asf como la formacidn del
seguro para impedir que se suelte la unién,

' Ta figura 15 muestra otra posibilidad para
establecer dicho seguro,.

Ias figuras 16 a 19 muestran elementos de
tensién cuneiformes para su revestimiento de pléoas

molturadoras hecho sin tornillos.

En la figura 1 se representa una seccidn



transversal de una envolbura 2 de molino en la dﬁe eéfﬁn
soldados por dentro los soportes de tambor l; 1los ouale?
eatdn dispuestos, preferentemente dislocados unos respecto
) a otros on el mismo 4ngulo, en anillos consecutivos é a 6.
5. Ios diversos soportes de tambor estén uni&éé’gﬁire sf por ti.
rantes de refuerszo ; dispuestos paralelamente respecto al
ele del tambor; de modo que en coleboracidén con los sopor%es
de tambor forman una construccidn de refuerzo para_la .
envoltura 2 del molino. |
10, En la figura 2 se representa al respectd un
corte longitudinal por la lfnea IT de la figura 1 en el
que estén dibujados cuatro anillos consecutivos 3 a 6o
También estd dibujada la 1lIinea de corte I para la fi-
gura 1, Ios diversos soportes de tambor 1 se compoﬂgn cada
15. uno de dos piezas 9 y 10 con seccidn transversal en

forma de gancho, las cuales estén unidas entre s por

piezas de refuergzo 1l en la prolongacién de los tirantes

e

de refuerzo T,
Por la incorporacidn de los soportes de tambor

20, en la seceidn transversal portante del molino se obtlene
una disminucién del peso de la construccidn, Ademds de
680 puede reducirse el nimero de taladros para la sujecidn
de las diversas placas molturadoras a la envoltura del
25; molino; por cuanto se las sujeta dircctamente a los so-
'

portcs de tambor, Con este recurso se obtiene mayor li-
bertad en la eleccidn de las placas molturadoras, por
lo que puede procederse a una normalizacién de tipos

sin tencr que contar con la distribucién de los tornillos,
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En la figura 3 se ha representado un co. .o
de un soporte de tambor 1 en 61 gie Se ve al mismo +iempo
la sujecién de la placa molturadora 13, lg placa moltura-
dora 13 presenta en su cara inferior 24 dos rendijas 15
en las que engarzan las piezas en forma de gancho 9 y 10
del goporte de tambor 1 gque estd soldado a la envoltura
2 del molino, Para reduclr el desgaste de los so-
portes de tambor estdn aplicadas en el lado oxterno de
ést0os unas placas de blindaje 16; recambiables, |

Ia figura 4 muestra una variante de la cons=-
truceidn de la figura 3. Ias placas molturadoras 13 tienen
una parte de asiento 21 bombeada con la que descansan
sobre el soporte de tambor 1, en particular por mediacidn
de una intercalacidn eldstica 32. Ia sujecibn do ias
placas molturadoras 13 a la envoltura 2 del molino o
respectivamente al soporte de tambor 1 se efcctdz por
medio del tormillo 14; cuyas tusrcas 1; presentan una
parte de asiento bombeada, por lo que son posibles posi-
ciones oblicuas del tornillo, Este estd fijado en una
abertura 20, previamente colada, de la placa molturadora,
Ta sujecién del tormillo a la envoltura 2 del molino
se realiza por medio de la pieza de refuerzo 11, la cual
presenta una escotadura corresponﬂiente:

El tipo de sujocidn que se ha representado
en la figura 4 para las placas molturadoras se presta
especialmente para la sujecidén del tramo final ‘del re-
vostimiento de placas molturadoras y para constituir el

punto fijo de dicho revestimlento. Esta construceidn
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permite reducir el mimero de las uniones de tormillo]

Por la soldadura de los soportes de tambor
v la disposici&h de los tirantes de refuerzo % entre
los diversos soportes de tambor 1 se produce un refuerzo
de la envoltura del molino; por 1o que pueden omitirse

las nervaduras externas de refuerzo para impedir el

abollamiento de la envoltura del molino. Ademés; se
obtiene con la misma rigidez una reduccidén del espesor
de la envoltura del molino, En el montaje de éste; para
el cual los anillos de molino se suministran enVSegmentos;
se obticne una simplificacidn en la realizacidén de las
Juntas, por lo que se ahorra tiempo de moniaje;vV

En las figuras 5 y 6 sc representa eSQue@é—
ticamente en alzado ¥y en proyeccién cruzada un réyesti—
miento de placas mol%uradoras en el que se ha simnlificado
considergblemente la construccién del soporte de tambor
1, Ias placas molturadoras 1 estén dotadas en el
centro de un shondamiento acanalado 22 que se adelgaza
hacia la cara inferior 24 de la placa molturadora l;
pero que serensancha constantemente sobre la profundidad
de la placa., En el fondo acanalado cst4 dispuesta central-
mente una rendija 23 que llega hasta la care inferior 24
de la placa molturadora 13. Ia rendija.23 estd hecha
separdndose hacila abajo; por lo quo ¢l tornillo de su~
jecidn 14 de la placa molturadora 13 estd dispuesto en
ésta basculantemente, Este tornillo de sujecién sélo

pucde scr embutido desde la superficie de molturacidn
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2; de la placa molturadora 13 en el shondamiento 22
hasta el punto de que su cabeza 25 repose en el fon-

do acanalado. Con tal fin se representan en ias figusa -

ras 5 y 6 tornillos 14 con cabeza especial 25 en forma

de T, y en las flguras 7 ¥ 8, con cagbeza especial 25 en
forma de pera; ademés, en la figura ;, para evitar la
cebeza especlal, se ha establecido una pieza intermedia
26; osferoide, que de conveniencia se hace partida.

El vdstago del tornillo 14 puede bas cularse en las cuatro
construcciones de modo que la tuerca 17 descanse en lag
envoltura 2 del molino con eje perpendicular, Puede reali-
zarse de acuerdo con el tamailo de la rendija 15 un torci-.
miento; necesario para el montaje, del eje del tormillo

en cierto éﬁgulo; por lo que en una modalidad de cons-
truccidén todas las placas molturadoras 13 reciben la
mismg forma de la escotadura central o asiento del torni-
1lo y por lo tanto una forma goométrica comin que faci-
lita la normalizacidn de las placas molturadoras y re=-

duce el nYmero de los modelos de fundicidn necesarias

" para fabricarlas, Esta ventaja se hace posible también

porque las placas molturadoras sélo revisten la superfi-
cie interna; mientras que como proteccidn contra el des-
gaste para el soporte de tambor 1 estdn dispuestas placas
protectoras propias.

En las modalidades de construceildn segin las
figuras ; ¥ 8; las aspereza de la abertura 20 pfeviamente
colada en que se dispone la cabeza de tornillo 25 del

tornillo de sujecidn 14 es de tan alto grado, que no
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hay necesidad de disponer un seguro contra el giro éé
la cabeza de tornillo 25, Por este motivo la cabeza del
tornillo puede hacerse con simetrfa de rotacién. Pero si
por motivos de coste se emplea un tornillo normalizado;
es’to puede hacerse factible insertando una pieza inter-
nedia 26, como en la figura 7. Con estas formas de rea~
lizacidn pueden también compensarse pequefias inexacti-
tudes o irregularidades en la distribucién longitudinal
de log taladros en la envoltura del molino, a igualdad
de forma de las placas,

Para mejorar el asiento, las placas molitu~
radoras 13 presentan en su cara inferior apéndices 21
on forma de cono o de pirdmide truncada, por lo qﬁe cada
placa asienta solamente sobre una supe;ficie centyai.
Eventualmente puede también disponerse, como se indica
en las figuras 9 y 10, una intercalacidn eldstica (como;
por ejemplo; una arandela) en la superficle de asiento
28 de la placa molturadora 13.

En las figuras 9 y 10 se representa en alzado
y en planta una sujecidén de las placas molturadoras di-
rectanente a la envoltura 2 del molino, tal como puede
emploarse; por ejemplo; en ol revestimiento de las eg~
quinas de un molino fubular con seccién interna poligo-
nal, BEn una envoltura cilindrica 2 de molino con cje de
curvatura 8 estd dispuesta una placa molturadora 13 cuya
superficie de molturacidn 2; presenta el eje de curva~

tura 31, Como se comprende, toda la envoltura 2 del
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molino, o respectivamente sus soportes de tambor =
dos, estin revestidos de tales placas molturadoras a

lo largo de toda la periferia interna y de toda su lon~

“gitud y las placas molturadoras estén desplazadas unas

respecto a otras y dispuestas en una formag de superficie
molturadora modificada de acuerdo con el revestimiento,
Igs diversas placas molturadoras estén asentadas por pun-—
tos contralmente en la envoltura 2 del molino o en el
soporte de tambor 1l y sus bordes so proyectan libremente
en forma de hongo y estén dispuestos casi tocéndose en—~
tre si, las placas molturadoras 13 presentan en la cara
24 contraria a la superficie de molturacién 27 vuelta
haeia la envoltura 2 del molino un apéndice 21 ea formg
de pirdmide trunoada; cuya superficie cobertora mis Pe-
quefla estd configurada como superficie de asientc 28:
Enftre la superficie'de aslento 28 y la envoltura 2 del
molino o el soporte de tambor 1 se halla una intercala~
cidn 29; relativarcente blanda. Ia intercalacién 29 es;

0 blen un cartén grafitado por ambos lados de 1 mm aproxi-
nadamente de espesor; 0 bien una arandelas de plomo o de
aluminio; 0 bien un plistico inyectado sobre la superfi~
cie de asiento 28; el cual presenta la ventaja de no

poder perderse, En ocasiones la intercalacién puede tam~

bién estar pegada.

Ia sujecién de la placa molturadora 13 a la
envoltura 2 del molino se realiza por medio de un Hor=-

nillo 14, representado esquenmdticamente en la figura 10,
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Este tormillo estd dispuesto en un shondamiento, previa~
mente colado, de la placa ﬁolturadora, por lo que la
cabeza del tornmillo sélo tiene ligera abrasidn durante
el funcionamiento del molino, Para asegurar el tornille
14 en el lado interno del molino; el agujero del torniilo
puede presentar una ranura para que el fornillo no gire, .
Io importante en esta construccidn es el asiento por.
puntos, con lo que se compensan las ilnexactitudes de

las juntas y las desigualdedes de la envoltura 2 del
molino y de la placa molturadora 13 mediante la interca-
lacidn 29, Ia propia placa molturadora es de fabricacién
favorable en técnica de fundicidn; por lo que se gvitan
anpligmente las tensiones intrinsecas, Ia superfinia de
molturacidn 2; de la placa molturadora estd incurvada
oilindrioamente; pero la curvatura de ella no coineide
con la curvatura de la envoltura 2 del molino,

Fn las figuras 11 a 19 se ha representado en
dos variantes un revestimiento de placas molturadoras
para molinos tubulares hecho sin tornillos, Ios revesti-
mientos de placas molturadoras hechos sin tornillos se
conocen ya para Secciones redondas, pero en las divergen-
cigs de la seccidén redonda del molino bastan ya pequefios
defecton de forma para que se produzcan dificultados;
por lo que los revestimientos de placas molturadoras
hechos sin tormillos para molinos tubulares de seccidn
interna poligonal presentan un grado especial de difi-~

cultad, sobre todo cerca de las esquinas,



revestimiento sin tornillos para un molino tubular de sec-

~eidn interna poligonal; en el que entre la placa molturadora

13 y la envoltura 2 del molino o respectivamente ¢l soporte
5. de tambor 1 soldado se halla un substrato eldstico eh

forma de tifa eldstica 32, Ia tira eldstica 32 estd cons-

titufda, por ejemplo, pdr una banda de goma con dureza

Shore de 60 a 85,
) En las figuras 12 y 13 la sujecidn se repre-
10, senta en detalle en alzado y respectivamente en proyeccidn
cruzada. En la figura 12 la placa molturadora 13, que ha
de montarse‘justamente antes de la curvatura de la tira
eléstica 32, aparece en forma desmontada; para que se
5. vean las elevaciones 34 dispuesta§ en su cara infefior
24, Estas elevaciones 34 engarzan, una vez efectuado el
montaje, en los zhondamientos 33 de la tira elédstica 32;
o sea que los ghondamientos 33 y las elevaciones 34 forman
una unidén del tipo de botén de presidn. Para asegurar la
20, unidén se han dispuesto en la tira eldstica 32; cerca de
los ahondamientos 33 ¥y cerca de la superficie, taladros
35 on los que después del montaje de las placas molbura~
doras 13 se incluyen espigas 36 para aumentar la dureza
N del substrato eldstico 32 junto al lugar de unidn, Ia
23 tira eldstica 32 estd unida por medio de un tornillo
embutido 38 y de una chaps de calée 3; con el fondo;
0 sea, on egte caso, con un soporte de tambor Aesmoniable.
Tn la figura 13 se ha representado un corte segin la

1inea XIIT de la figura 12, En 41 se reconoce la construc-
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oién del soporte de tambor 1, formado por dos almas ra~
diales 9 y 10 unidas entre s por una placa cobertora,
Para impedir el desgaste de las almas 9 ¥ 10 se han dis-
puesto placas de desgaste 16 que estdn unidas al soporte
de ‘tambor por una atornilladura,

En la figura 14 se representa en detalle la .
construceidn de la unién de tipo de botdén de presidén
entre la placa molturadora 13 ¥ la intercalacidu ¢léstica
32, En la parte derecha de la figura se¢ mwectra la pleza
desmontada; y en la parte izquierda de la figura, la
pieza montada. Ia placa molturadora 13 presenta eil su
cara inferior una elevacidn 34 en forma de botdén que se
ensancha hacia abajo. En la tira eldstica 33 se holla
un shondamiento correspondiente en el que la elevavién
34 penetra después de una deformacién eldstica del ahon-
damiento 33 de la tira 32, Al mismo tiempo se introduce
un anillo 18 en la tira; de modo que la deforwaeidén
ocasionada por la insercidn del anillo da rigidez a la
tira eldstica 32 en el lugar de unidn; por lo que no
pucde producirse sin més la disolucidén de la unién,

En la figura 15 se ha representado otro se-
guro de la unidn de tipo de botén de presién., En
cote caso se¢ inserta entrs la tira eldstica 32 y la placa
molturadora 13 una banda metdlica 19 que en correspon-
dencia con la divisidén de las clovaciones de la placa
nolturadora o de los ahondamicntos de la tira eldstica

presenta escotaduras 12 de ontalladura semicircular,
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Ia tira eldstica 32 estd sujeta por tormillos 38 al
substrato; v al mismo tiempo la banda 19 estd hecha
para que sirva de arandela de asiento para los torni-

1los 38.

Estg forma especial de revestimiento permite
también divergir de la seccidén transversal cuadrada, poxr
1o que pueden proveerse también con ella secciones de
molino poligonales, Como muestra la figura 11; lz2g tiras
eldsticas 32 estdn dispuestas de manera que abarcan siem-
pre desde el centro de un soporte de tambor, pasando por
una eSQuina; hasta el centro del soporte de tambor vecino,.
Ias tiras eldsticas 32 salvan siempre asl una esguina,

por lo cual las placas molturadoras pueden sujetarse tam~

6]

bién en la esquina sin $ornillos,

En las figuras 16 a 19 se representa otra
forma de construceidn para un revestimiento de molino
sin tormillos, En la figura 16 sc nuestran dos placas
molturadoras 13 unidas entre sl por ung espiga de unién
40; rectangnlar, Esta espiga de unidn presenta en el lado
vuelto hacia la envoltura 2 del molino un gancho 41 con
el cual la espiga de unién 40 esté sujeta a la envoltura

del molino, Ia espiga de umidn 40 tiene configuracién

- ¢llindrica en su lado rectangular estrecho, por lo que

engarza por su lado estrecho en acanaladuras corres—
pondientes 43 de las placas molturadoras 13 y permite el
movimiento basculante de &stas duranbte el montaje., Para

que ambas placas molturadoras no se estorben relativa-
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46 de ambas superficies cilindricas de asiento 43 y 44
estin dispuestos a distancia uno de otro.

Ia figura 1& muestra una construccidén semes
jante de la unién de dos placas molturadoras 13 que, a
diforencia de lo que ocurre en la figura 16; estén incli=~ |
nadas una hacia otra. Por esto la espiga de unidn 40,‘
que también puede designarse como cuﬁa; presenta £oc-
ci6n transversal aproximadamente en forma de habm, J0mO
es ldgico; tanbién en este cnso puedsn estar dispuestos
ganchos 41 como en la figura 16, |

En la figura 18 se representa otra construce
oldén de una eepiga de uniédn quo ruestra una encajadura
parcial en la que asienta una cufia con la cual puéde
regularse la fuerza de apretamiento de las diversas bie—
zas do la espiga de unién 40 contra lasplacas moitura:
doras 13 y por tanto contra la cnvoltura 2 del molino,
Esta congtruceidn se presta especialmente para las plezas
finales de un anillo de revestiniento. En esta construc-
cién, las dos piezas de la espiga de unidén 40 llevan un
gancho 41,

En la figura 19 se representa otra construc-
cidn; semejante a la de la figura 18, en la que en 1uga?
de la cufla 42 se ha dispuesto un elemento 4% cuneiforme,
el cual estd fijado a la envoltura 2 del molino por un
tornillo 14, Mediante la construccidén de la espiga de
unién 40 se impulsan una apartc de otra las dos placas

molturadoras 13 representadns, por lo que se apoyan por
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sus extremos (no representados) en contrafuertes o en
otras placas molturadoras. Ias placas molturadoras 13
que aparecen en las figuras 16 a 19 presentan en sus
extremos lugares de asiento esferoides 48 con los que

e apoyan en el soporte de tambor 1 o directamente en

la envoltura 2 del molino. Esta construccidén permite una
superficie de asiento que puede discrepar ampliamente de
lg forma geométrica de un plano o de una envoltuwra cilin-
drica de molino; por lo cual las toleréncias de fabrica~
cién para estos grandes elementos de construceidn pueden
ger relativamente groseras.

Ias construcciones que se han descrito ofre—
cen la ventaja de que puede reducirse considerablemente
el nimero de atornilladuras entre la envoltura de. molino
y las placas molturadoras; con lo cual no s6lo se 1ebaja
0 gnulg durante el montaje el gasto de tiempo para tala—

drar la envoltura del molino, sino que ademds se simpli-

fica durante el servicio la vigilancia de la instalacidn,

ya que no necesita atenderse gran cosa la abrasidn de
las cabezas de los tonillos. ELl invento muestra ineluso

posibilidades para evitar por completo estas atornilla~

duras,

RELVINDICACTIONES

Descrito el objeto del presente invento se dew
claran nuevas y de propla invencidén las siguientes rei-

vindicaciones, con prioridad de la solicitud de paten-

e
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tes austriacas ne A 8651/73 del 11 Octubre de 1973 ¥ )
ne 10669/73 del 20 Diciembre de 1973.

1,~ Perfeccionamientos en un molino tubular
con un revestimiento de placas molturadoras; en el gue las
placas molturadoras estdn sujetas en parte a la envol~
tura del molino y en parte a soportes de tambor g lo .
largo de una seccidn transversal interna pollgonal ¥y en
particular cuadrada, caracterizados en que Jjuniv & lag
envoltura (2) del molino estdn dispuestos en anilios
consecutivos (3; 4; 5; 6); de prefoerencia desplazados
en ol mismo 4ngulo, soportes de tambor (1) a los Jue
estdn sujetas, directa o indirectamente, placas ﬁoltu—

radoras (13).

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindisacién
1; caracterizados en que los soportes de tambor (1) de los
diversos anillos (3 a 6) estdn unidos por tirantes (7)
dispuestos en sentido axil junto a la enmvoltura (2) del
molino, (Pigs. 1y 2),

3,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
l; caracterizados en que los soportes de tambor (1) estén
formados por d0s piezas (9; 10) dispuestas transversgl—
mente respocto al eje del tambor (8) y en particular con
seccidn transversgl en forma de gancho; las cuales estén
soldadas con la envoltura (2) del molino,

4.~ Perfecoionamientos segun la reivindicacién
2; caracterizados en gue los tirantes de refuerzo (7)
que cooperan con los soportes de tambor (1) estén cons~

trufdos como refuerzo interno contra la abolladura para

Z
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la envoldura (2) del molino y constituyen un refuerzo
interno de var;os pasos, semejante a una espiral. (Fig. 2).

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
42§caracterizados en que los diversos pasos de la espiral
esfén unidos a modo de red por tirantes de refuerzo.

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio-
nes 2 6 3, caracterizados en que se establecen en la pro-
longacién de los tirantes de refucrzo (7), entre las gi--
versas piezas (9, 10) de los soportes de tambor (1), pie-
zas de refuerzo (11) que presentan adaptaciones (12) pare
sujetar las placas molturadoras (13) a los soportes de’.
tambor (1) por medio de tornillos (14). (Figs. 2§ 4). -

T.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados en que entre los soportes de tambor (1Y{

o respectivamente la envoltura (2) del molino, y las

. placas molturadoras (13), en el fondo y en el sentido‘”:

periférico del molino o respectivemente de la envoltura
(2) del molino, estd sujeta una tira eldstica (32) dela
misma anchura aproximadamente que las placas molturadoras
(13), y en que en la tira eldstica (32) se hallen ahonda-
mientos (33),.06nicos, puntiformes y de seccidén transver-
sél preferentemente redonda; que se ensanchan de afuera
hacia dentro y en los que engarzan, a modo de botones
de presién, elevaciones (34) correspondientes de las
placas molturadoras (13). (Figs. 11 a 15).

8.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 7,
caraclerizados en que cerca de los ahondamientos punti-
formes (33), paralelamente y a vecindad de la superficie

de la tira eldstica (32), se han dispuesto en ésta tala~

Z
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dros (35) en los que estédn introdwidos pasadores o
espigas (36) para la fijacién de las elevaciones (34)
de la placa molturadora (13) en la tira eldstica (32)
(Figs. 12 3 13).
9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 7;
caracterizados en que el nlmero de las tiras eldsticas (32)
que revisten una seceidn transversal corresponde.al
nimero de esquinas de la seccidn transversal del molino.
y en que cade tira (32) individual estd tendida aproxi-
madamente desde el centro de un lado de la seccién trané-
versal, pasando sobre una esquina, hasta el centro del
lado adyacente. (Fig. 11). o
10,~ Perfeccionamientos segin la_reivindicacién T,
caracterizados en que entre las placas molturadoras (;3)f
vy las tiras eldsticas (32) se disponen sueltos en torno
& las unioncs (33, 34) del tipo de botdén de presidn uﬁdé'
anillos (18) que 2l ser embutidos en las tiras eldsticas
(32) refuerzan éstas localmente una vez efectuada la
unidén de la placa molturadora (13) con la tira eldsfica
(32), evitando que se deshaga por si sola la unién de
tipo de botén de presidén (33, 34). (Pig. 14).
11.~ Perfeccionamientos segin la reivindiecacidn 7,
caracterizados en que la fijacidén de las tiras eldsticas
(32) se efectlan por medio de bandas (19) que tienen mds
0 menos la misma longitud .que las tiras (32) y presentan
en la zona de las uniones de tipo de botdénde presidn
(33, 34) escotaduras (12) semicirculares o fedondas,
con lo cual se logra en dicha zona un refuerzo suplemen-

tario del 'lndo superior de las tiras eldsticas (32).

o
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(Fig. 15).
12.~ Perfeccionamientos en un molino tubular.
Seglm se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 20 pdginas foliadas y escri-
5 tas a mdguina por una sola cara.

Madrid, alO de octubre de 1974.

Pede  JAIME ISERN
p. p.

e -
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