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PATAENTE
DE
INVENCION
por "PERFECCIONAMIENTOS BN UN BLANCO PARA BALLESTERIA"; a fa-
vor de la firma itgliana LUIGI TRANCHI S.p.A.; residente en

17, Via Calatafimi, BRESCIA (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Z1l presente invento se refiere a un blanco de tiro
pars su empleo en ballesteria.

Tos blancos de tiro gue se utilizan con mayor fre— .
cuencia en la actualidad en ballesteria adoptan forma de
cuerpos de paja prensada con una cubricidn de tejido de yu~-
63 esta cwbricidn es necesaria para eviter que so desparra-
nen pequefias porciones de paja cada vez que se elava una
flocha on ¢l blanco 0 cuando g6 extrac una flecha de la
paja.

Toc blancos de este tipo conocido adolocen de se-
rins dosventajas, como es la dificulted de oxtraer lag fle-

ches clavades en éstos, cuya dificultad se debe, en parto,
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a gque el blanco estd constituido por paja prensada y, en parte,
a que la flecha, al penetrar en la paja, forma una sgerie de re-
babas orientadag en el sentido de penetracién; estas rebabas
rosisten el desenclave de la flecha en viritud del efecto de a-
cufiamiento de su forma gue las presiona fuertemente contra la
flecha cuando se intenta extracrla en la direccidn opuesta a
la de ponetracidn.

Eatas rebabas ejercen un cfecto tractor sobre el vag-
tago dc una Tleche cuando se extrac oi se trate de una flecha
de madeore este efecto tractor, junto con el ofecto do aculia~ '
miento de las robebas individuales, produce la formacidn de
Inoscas © incisionss en el vastago, quo pueden sor de conside-
reble tamefio y que disminuyen la resistencia fisica de la fle-
che. Ademds, oste ocfocto de acufiamiento de las robabas pucdo
producir la formacidn sobre la flocha de incrustaciones de pa-
jo quo, si bien de grosor limitado, pucden dar lugar a desvia-
ciones perceptibleos en las trayoctorias de subsiguientes dis~
paros do la flecha. En ol caso de flochas con véstago meta-
lico, la rosistencia que ofrecsn los bordes astillados para
1z oxtraceidn de la flecha del blanco implica, frecuentemente,
ol ricsgo de que so doble el véstago de metal, por consiguien-
te la flecha guedz inservible y debe desecharse.

Otra deagventaja do 1os blanccs conocidos de paja pren—
sada radica en su peso y en las dimensionss gbultadas que ha-
cen que sea dificil y gravoso la manipulacidn, el almacenca-
mionto y el transporteQ

El probloms téonico do cste invento consiste en pro-
porcionar ul blenco para utilizargse cn ballosteria gue posee

carncteristicas estructurales talcs quo se eliminan todes les
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desventajas antes citedas del blanco de paje prensada.

Sogin el presente invento, un blanco para ser emplea~
do en ballestorie comprende un bastidor que incluye un basti-
dor de base, un primer bastidor auxiliar comportado por el bas-
tidor de base y que sc extionde transvorsalmente con respsctho
e dote, un segundo bastidor auxiliar comportado también por \
ol bastidor de base y que se extiende sustancialmente parcle-
1o 2l primer bastidor cuxiliar e clorta distancia de dste, un
fronte de blanco formado por, & 1o menos, una lémina de un
matoriel ficilmente penetrable por une fleche disparada por
un arco y soporiada por el primer basgtidor auxiliar y un teo-
jido do malla de un tipo, de por si conocido, de hilo elasti-
camente deformable, constituido de modo quoe el tamafio de la
malla pucde aumenter con la informacidn eldstica del hilc has-
to un tamafio mdximo predeterminado, estando soportzde dicho
tejidoe de malla, de forma elastiea y por su periforia, sobre
el referido segundo bastidor auxiliar,

Las ventajas do una congtruccidn de esta indole se
cneuontran on su inhorentc pceso ligero que haco muy facil el
transporto y le manipulacidn y la facilidad con gue pueden
extracrse las flechas que han penstrado en el blanco sin que
deban aplicorse fuerzcs que pudieran doblar, accldentalmente,
el vdutago.

A continuacidn se degeribird con mayor detalle una
roclizacidén del invento que so ofrcco a2 titulo de ejemplo con
refercncia a los dibujos que sc¢ acompafian, én los ¢ue @

L figura 1 ¢s uhne visgta en perspeciiva de un blanco

do ballesgtoriz formado segin una realizacidn del prosente im-

vanto;
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Lo figuras 2 roprescnta una vista en seceidn tomada por
la linea II~II de la figura 1.

Togs Tiguras 3, 4 y 5 oon vistes on seccidn similares
a la figura 2, mostrando el comportamiento del blanco de las
figuras 1 y 2 cuando pehnetra una flecha y se oxtrae dol frgn-
to del blanco,

Haciondo ahora roferehcia a log dibujos, con 1 sc in-
dica, de forma general, un bastidor de tubo motdlico consti-
tufdo por un bastidor de base 2 en forma de tubo metdlico do-
blado sogdin un rectingulc cuyos brezos mayores formen énguio
recto en un extremo v definen un primer bagtidor auxilicr
transversal dotado dc dos brazos laterales 3z, 3b. En la
proximided del primer bastidor auzilier 3 y paralelo a dsto
se enoucntra unido un seguhde bastidor auxilier transversal
4, EL gegundo bastidor auxiliar 4 go une al bagtidor de base
2 por medios conocidos, por ejemplo goldadura,

Los bastidores secundarics 3 y 4 no gon perpendicula-
rog al bastidor de bese 2, sino que forman un ligero dngulo

gudo con respecto al plano porpondicular al plano del basti-
dor de base 2.

Bl bastidor euxiliar 3 soporta una lamina frontal de
blance 5 de un material que sc perfora fédcilmente por una fle-
cha'disparada por un arco. El materisl puede. ser, por ejen-
plo, cartdén de embalajoe simple, cartulina o similar, © un me-
terial pldstico, por ejemplo, cloruro de polivinilo expandide
de un grosor de 5 mm, En el cjemplo que se ilustra, la lomi-
na frontal del blanco 5 adopta la forma de una banda sin fin
di§puesta sobre el bagtidor auxilicr 3, o partir de un extre~

mo, y egtd sopcriada y tonsades por los tramos verticales 3a y




10.

. 20.

25,

ép.del bastidor euxiliar 3. EL fronte 5a de dicha ldmina estd
pintado, o comporta de otro modo, uha serie de anillos concén-
tricos (no representados) que constituyen un blanco.

El segunde bagtidor auxiliar 4 soporta, seqin 5o das-
cribird mds adelante, un tojido de malla 6 de tipo conocido
on donde cada puntada estd atacade para Tformer un bucle'cefrd~

do. Ia malla se toje con hilos triples-de nylon, de 840 donier,

" do elevada tenacidad y tupida (12 bucles por pulgede cucdrada).

Este tejido de malla 6 os de un tipo que se encuentra en el co-
mercic en donde cada bucle es deformable clasticemente para
proporcionar un tamafio que no puede sobrepasarse sin gque e
rompa ¢l hilo. En el ejemplo ilustrado, el tamafio mdximo de
108 bucles do la malla es menor que el arca-de la seceidn trans-
vorsal del véstago de una flecha 12 utilizzda normalmente en
ol doportoe de ballesterfa y la resisbencia a la traccidn de los
hilos es tal que la fuerze aplicada por cl impacto de una fle-
cha es menor gque la rosistencla a lea rotura de los hilos., En-
torno del sogundo bastidor auxiliar 4 se onrolla, helicoidal-
mente, un crueso hilo eldstico cuyos bucles go indican con 8,
9, 10, 11, Bn estos bucles 8, 9, 10, 11 se enganchan los ex-
tremoy de une seric de tirante T cuyos otros extremos se fijan,
uniformomente espaciados, en torno del borde dsl pancl 6 do
material do red olastico.

Haciendo defercncia a les figuras 2 a 5, cuando una
flocha 12 incide on ¢l blanco peasa a travds de la doble parced
5a y 5b do lo lamina 5, encontrando une resistoncia muy limi-
tada debido a le naturaleza dc la ldmina y su reducido espe-
sor. Al pasar le flecha z través de las léminas 5a y 5b ho so

produce csfuerzo sobre el vastago dc la flocha dobido a la
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limitada resistencia do las laminas 5a y 5b. Cuando la fleche
12 pasa e travds de las ldminas 5a y 5b forme rebebas 13, 14
(figura 3) vucltes hacia ol sentido de movimicnto de la flé-
cha. Ia flecha, dospués de pasar a través dé la léminc 5, en-
cucntra el tejido de malla 6 gue, bajo el vioclento impacto,

se deforme tal come s¢ representa en la figura 4, extondiendo
108 bueles clasticos 8, 9, 10 y 1l por los que estd soportado
periféricemonte y llevando a la fleche 12 al reposo con la
sbsoreidn de su onorgia. Inmedistamente despuds (figura 5) ol
tojido do mella 6 c¢s dovuelto por los bucles clasticos 8, 9, .
10 y 11 a su posicidn inicial, llevando la flecha 12 hacia
atrds y percialmente fuera de la doble pered 5a, 5b do la la-
mina de blanco 5 citada. Este desompefio parcial do la flecha
12 hace gque ge invierte la oriontacidn do les vobabas 13 y 14
de la lamina 5 con respecto a su posicidn original ilustrada
cn la figura 3, como resultado de lo cuai 3¢ facilita en gran
manera la extracecidn monual de la fleche do la doble pared 52
¥ 5b. Bl tojido de mella 6, debido o su construccidn, no pue-
de ser atrevesada por la fleccha 12 aun cuando le flecha incidsa
en ol blanco con gran velocldad.

TLas vontajas dol blanco de este invento radican csen-
cialmento en la casi complote ausencia de esfuerzo sobre el
vdstago de la flecha cuando pasa a través del. frento del blan—
co y por la facilidad con que pucde extrasrse la Tlccha del
blanco. Ademds, como alternativa al soldedo del bastidor,
tal como sc ha descrito en relacidn con la realizacidn des-
crita, los tubos pueden formarse como partes componentes indi-
viduales que pucden conectarse entro si, por ejomplo medionte

el acoplamicnto de uno dentro del otro, eventualmente con la
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pare mantenerlos armados. Do oste modo, cuando el /
no so utilice puede desmontarse y envasarse plana., BEllo pro-

porciona considerables ventajas para el almacenamiento y ol

transporte.

- —
- v —-

REIVINDICACIONES

Deserito el objeto de la presente inveneidn, sc decla-
ran huevag y de propia invencidn las siguientes reivindicaclo-
nes, con prioridad de la solicitul de patonte italians nimero
30002~-4/73 del 11 de octubre de 1973. '

1,~ Perfeccionamiontos en un blanco para ballesteria,
caracterizados por compronder un bastidor (1) que ineluye un
bagtidor do base (2), un primer bastidor auxilier (3) compor-
todo por ol bastider de base (1) y que sc extiende tronsver-
salmente con respocto a Ssto, un sogundo bastidor suxilier (4)
comportado tambidn por ol bastidor éo base (1) y quo se ex-
tiende sustancislmente paralelo al primer hastidor auxiliar‘

a ciorta distancia do dste, un frentc de blanco formado por,

e 10 monos, una ldmina (5) de un matoriel facilmonts ponetra-
blo por une flocha (12) disperada por un arco y soportada por
el primer bastidor auxiliarl(B) y un tejido de malla (16) de
un tipo, de por gi conocido, do hilo olagticamontc deformable,
congstituido de modo que ol tamafio de la mella puede aumentarso
con la deformacidn cldstica del hilo hasta un tomafio maximo
predotorninado, estando soportado dicho tejido de malla (6), de
forma oldsticn y por su periferia, sobre el reforido sesundo
bastidor auxiliar (4).

2.~ Porfoccionamientos, de conformidad con la reivin-
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dicacidn 1, caracterizados porque le lamina frontal do blenco
(5) adopta la forma de unz banda sin fin tonscda en torno de
dos brazos paralelos (3a, 3b) del primer bastidor auxiliar (3),
para former dos capas paralelas (Ta, Tb) dol materizl del fron~
te del blanco. '

3.~ Perfececionamientos, de conformidad con la reivin-
dicacidn lfb 2, caracterizados porque ol bastidor de bage (2)
¥ ol primer y sosundo bastidor auxiliar (3, 4) son de metal
tubular, )

4.~ Porfeccionamientos en un blanco para bellestoris.

Sozin se describe y reivindica on la prosonto memoria
descriptiva gue consta do ocho hojas foliadas y escritas o ma-

quina por unha sola de sus caras, acompafiadas de los dibujos

raglamentarios.
Hedrid,
p- ao

ri-e fdor JCSE L. MCRA
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