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PATENTE DE INVENCION

por 20 anos

A favor áe G. D SOCIETA' PER AZIONI, razón so cia l 

ita lian a  domiciliada on BOLONIA (ITALIA) Via

Pomponia, 10 . ---------  -  -  -  - ------ --------------  - ------

En: "DISPOSITIVO PARA EXFOLIAR PILAS DE FOLIOS, 

PARTICULARMENTE TROZOS TROQUELADOS DE CARTULINA Y 

SIMILARES PARA ALIMENTAR UNO POR UNO A MAQUINAS ACON- 

DICIONADOHAS DE CIGARRILLOS EN PAQUETES DEL TIPO CON .

TAPA ABISAGRADA".--------------- -------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

Forma objeto do la  presente invención un 

d ispositivo para ex fo lia r p ilas de fo lio s , particularmente 

trozos troquelados de cartulina y sim ilares para alimen­

tar uno por uno en rápida sucesión a máquinas acondicio- 

nadoras de c ig a rr illo s  en paquetes del tipo con tapa 

abisagrada (Ringed-lid).
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Como se sabe, la  alimentación de trozos 

troquelados de cartulina y materiales sim ilares a las 

máquinas acondicionadoras de c ig a rr illo s  en paquetes 

del tipo con tapa abisagrada se re a liz a  tomando 

rítmicamente en rápida sucesión, por lo  común a través 

de medios do aspiración,.uno por uno trozos troquelados 

de la  base de una p ila  o columna de tales trozos contenida 

normalmente en un depósito de abastecimiento.

La naturaleza bastante rec ia  de estos trozos 

troquelados (generalmente cartulina, cartulina laminada 

con estratos de m aterial p lástico  o metálico y sim ilares 

sobre una o sobre ambas caras; e t c .) ,  la  altu ra de la  

p ila  en e l depósito que produce una considerable presión 

sobre los estratos in ferieres de la  p ila , y e l hecho de 

que ta les trozos troquelados presentan a lo  largo de sus 

bordes de delimitación rebabas o rebordes de manera que 

una vez apilados incluso por la  fuerte adherencia entre 

sus su perficies o caras normalmente superlisas en contacto, 

constituyen un bloque casi monolítico, dan como lógica 

consecuencia que con un semejante sistema de alimentación 

con medios de extracción por aspiración en la  práctica 

sucede frecuentemente que en la  base de t a l  bloque o 

p ila  se encuentran notables d ificu ltades para conseguir 

en rápida sucesión la  separación de cada uno de los 

fo lio s  o trozos.

Para resolver ta les d ificu ltades se ha decidido 

adoptar un depósito o almacén con disposición inclinada 

respecto a la  v e rt ic a l y con una de sus paredes lateralee 

móvil de manera que pueda ser ajustada según una diversa 

inclinación hacia e l in terio r de dicho depósito.
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De esta forma se tendía a aumentar la  

capacidad del depósito disminuyendo a l  propio tiempo 

la  presión de la  p ila  de trozos sobre sus estratos 

in feriores y además, con la  posible regulación ajustada 

5 de la  inclinación de su mencionada pared móvil, a crear 

un sistema adecuado para ex fo lia r  cada uno de los 

trozos a la  base de la  p ila  en combinación con la  

extracoión rítmicamente sucesiva de cada uno de los 

fo lio s  o trozos de dicha base.

10 Otra propuesta para obviar las d ificu ltades

arriba mencionadas, habida también cuenta del aumento 

de la  autonomía del abastecimiento, prevé un aparato 

estructurado de un modo ta l que actúe a la  base de una 

p ila  de trozos v e rt ic a l mantenida continuamente a un 

15 n ivel casi constante de t a l  manera que garantice a los 

medios de aspiración una segura y e ficien te extracción 

rítm ica de cada uno de los trozos en sincronismo con 

la  máxima velocidad operativa de la  máquina envolvedora- 

-empaquetadora a a lta  velocidad productiva.

20 En conformidad con cuanto acabamos de esponer,

es decir en e l intento de conseguir la  extracción en 

rápida sucesión de cada uno de los trozos de la  base 

de una p ila  de ta le s  trozos teniendo también en cuenta 

e l aumento de la  autonomía de abastecimiento, uno de 

25 los objetivos que se propone la  presente invención es e l  

de proporcionar un dispositivo  adecuado para ex fo lia r 

p ilas de fo lio s  en general y de trozos troquelados de 

cartulina y sim ilares en particu lar para alimentar dichos 

fo lio s  uno por uno a máquinas acondieionadoras de 

30 c ig a rr illo s  en paquetes del tipo con tapa abisagrada
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(hingcd-lid), a l  menos on correspondencia de la  zona 

más baja de la  p ila , o sea en proximidad de la  base 

de dicha p ila  de la  que son extraídos en rápida 

sucesión cada uno de los antedichos fo lio s  o trozos.

5 Otro objetivo de la  presente invención es e l

de rea liza r  un d ispositivo  adecuado para lograr e l 

objetivo precedente y capaz de garantizar e l posiciona- 

miento ajustado respecto a una posición de ajuste de 

cada uno de los sucesivos fo lio s  o trozos antes de su 

10 respectiva extracción por parte de los medios de extracción 

a asp iración ..

Estos y otros objetivos más son conseguidos 

con e l d ispositivo  según la  invención para ex fo lia r  

p ilas  de fo lio s , particularmente trozos troquelados de 

15 cartulina y sim ilares que alimentar uno por uno a

máquinas acondicionadores de c ig a rr illo s  en paquetes del 

tipo con tapa abisagrada (jin g e d -lid ), en que la  p ila  

de fo lio s  o trozos está contenida en un depósito o almacén 

de cuya base mediante medios a aspiración son rítmicamen- 

20 te extraídos cada uno de dichos fo lio s  o esbozados, e l

cual d ispositivo  se caracteriza por e l  hecho de comprender: 

a l  menos un elemento de presión o impulsor dispuesto en co- 

rrespondeñeiade una cara de la  p ila  formada por la  superpo­

sición  de cada uno de los fo lio s  o tro z o s ;-a l menos un 

25 segundo elemento de presión o impulsor dispuesto en

correspondencia de la  cara opuesta a la  antedicha,primera 

cara más abajo de dicho primer elemento de presión o 

impulsor respecto a l movimiento de los fo lio s  o trozos *- 

hacia e l  punto de extracción de lo s mismos de la  p ila ,

30 y medios adecuados para mover dicho primero y dicho
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segundo elemento 3o presión o impulsor contra la  

respectiva cara y desáe esta misma respectiva cara 

de la  p ila  para imprimir correspondientes desplaza­

mientos alternados a sucesivos fo lio s  o trozos 

' 5 respectivamente superpuestos en su correspondiente 

plano de recíproco contacto.

Otras características y ventajas resultarán 

más claras con la  descripción detallada que sigue de 

una forma preferida pero no exclusiva de realización  

10 práctica del dispositivo según la  invención, ilustrada 

a t ítu lo  de puro ejemplo no lim itativo  en los diseños 

que .se adjuntan, en los que:

- la  figura 1 muestra, en forma esquemática, e l d ispositivo 

en cuestión según una v is ta  en perspectiva, y 

15 - la  figura 2 muestra e l mismo dispositivo  según una v is ta  

esquemática en alzado fro n ta l.

Con referencia a tales figuras se observa que 

la  tolva A, contenedora de los trozos troquelados - 1 -  

a ex fo lia r  con e l d ispositivo  objeto de ,1a presente inven- 

20 ción antes de ser extraídos uno por uno y depositados en 

e l transportador B situado debajo que los va llevando 

a pasos sucesivos a la  máquina acondicionadora-empaquetadora 

para su u tilizac ió n , es del tipo de capacidad regulable 

en los dos sentidos ortogonales entre s í  y está  consti- 

25 tuida sustancialmente por cuatro m ontantesform ados

por elementos angulares unidos en disposición ajustable, 

mediante medios conocidos cualesquiera, entre s í  y a una 

parte f i j a  -3 -  perteneciente a la  estructura portante  ̂

del conjunto a través, por ejemplo, de los bloques -4- .

30 Dichos trozos o fo lio s - 1 -  son colocados en
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ol in terio r de la  tolva A manualmente o también 

aut omát i  carne n te .

Dicho transportador B es del tipo llamado 

a cajones contenedores cada uno de un trozo - 1 -  y 

5 consta, en e l ejemplo representado, esencialmente de 

una pluralidad de co rre íta s-5-arrolladas en an illo  

cerrado en torno a re la tivas poleas de. reenvío, de 

la s  que sólo dos indicadas con -6- son v is ib le s  en la  

figu ra 1 .

10 Estas correítas - 5-  están transversalmente

unidas entre s í  mediante b arritas -7 - de sección 

transversal en forma de T e stiliza d a  invertida de manera 

que los cajones contenedores de los antedichos esbozados 

- 1 -  están formados por dos b arritas -7 -  sucesivas.

15 En correspondencia con e l fondo de la  tolva

A están previstos, soportados por los bloques - 4- ,  los 

lis to n c ito s  -8 - que sobresalen hacia e l  in terio r de la  

to lva con un pequeño tramo a manera de dientes de sostén 

de la  columna o p ila  de trozos - 1 -  de empaquetamiento.

20 Dichos trozos - 1 - ,  como ya se ha dicho antes,

son rítmicamente estraídos uno por uno de la  base de la  

p ila  y son depositados en los cajones del transportador 

B que están debajo, e l cual transportador los va 

llevando en pasos sucesivos a la  máquina acondicionadora- 

25 -empaquetadora no indicada en los adjuntos diseños.

La mencionada extracción rítm ica se rea liza  

mediante un d ispositivo  de extracción a as iración de 

tipo conocido que comprende, esencialmente, una pluralidad 

de ventosas -9 - dotadas de movimiento alternativo de 

30 vaivén v e r t ic a l y conectadas a una fuente de aspiración
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(no representada en las figuras de los adjuntos diseños) 

mediante e l conducto - 10 -  (véase figu ra  1).. .

Como ya se ha dicho antes, por la  naturaleza 

bastante rec ia  de los fo lio s  o trozos troquelados (normal-  

5 monte cartulina, cartulina laminada con estratos de

material p lástico  o metálico y sim ilares por una o por 

ambas partes, e tc .) ,  por la  altu ra de la  p ila  de ta les 

esbozados en e l in terio r de la  tolva A que produce una 

considerable presión sobre los estratos in feriores de 

10 la  misma p ila , y por e l hecho de que normalmente tales 

trozos troquelados presentan a lo  largo de sus bordes 

de .delimitación rebabas de manera que una vez apilados, 

incluso por la  fuerte adherencia entre sus superficies 

o caras generalmente muy lis a s  en contacto mutuo,

15 constituyen un bloque casi monolítico, en la  práctica

sucede frecuentemente que se encuentren notables d if ic u l­

tades para conseguir a la  base de dicho bloque la  sepa­

ración' . en rápida sucesión de cada uno de los trozos 

que trasladar sobre e l transportador B de suministro 

20 a la  máquina empaquetadora.

Para resolver estas d ificu ltad es, segán la  

presente invención, se re a liz a  e l  exfoliado de cada uno 

de los trozos en correspondencia a l  menos con la  zona 

in ferio r de la  p ila , disponiendo los medios de traslado 

25 a aspiración en situación de poder trabajar en las 

mejores condiciones.

Para e llo  está  previsto e l  d ispositivo  ex fo lia ­

dor que, ta l  y  como se ilu s tra  en la  forma de realización  

representada, comprende dos brazos acodados - 1 1 -  y - 12 -  

30 acoplados por uno de sus extremos sobre los ejes - 13-  y
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- 14-  de forma que se extiendan con e l otro de sus 

extremos hacia arriba a los lados opuestos de la  

tolva A.

Los antedichos ejes - 13-  y - 14- ,  que están 

5 soportados giratoriamente por la  estructura portante 

del conjunto, están unidos entre s í  mediante un meca­

nismo articulado que comprende dos levas - 15 -  y - 16 -  

unidas entre s í  mediante un patín - 17-  soportado* por 

e l  perno - 18 -  fijad o  a la  leva - 15-  y encajado desliza- 

10 blemente guiado en e l o ja l - 19-  que presenta la  leva 

- 16- .  * .

Al extremo lib re  de la  leva - 15-  está articulada 

en -20-la  cabeza de una b ie la  - 2 1-  cuyo extremo in ferio r 

está  montado en e l eje -22- (véase figura 1) para accionar, 

15 con medios conocidos no mostrados y en la  forma que se 

verá mejor más adelante, e l  d ispositivo  en cuestión con 

movimiento rítmico a modo de t i je r a s ,  en fase y en 

relación d irecta, múltiplo o submúltiplo, con e l movimiento 

do la s  ventosas -9- de extracción de cada uno de los 

20 fo lio s  - 1 -  de la  base de la  p ila  contenida en la  tolva A.

Al extremo lib re  de los brazos acodados - 1 1 -  

y - 12 -  está montada una correspondiente barra horizontal 

- 26-  y - 27- ,  sobre cada una de la s  cuales está a su vez 

montada una pluralidad de elementos - 23-  y  - 24-  respecti-* 

25 vamente.

Dichos elementos - 23-  y  - 24-  se prolongan por 

lados opuestos hacia e l in terio r de la  tolva A y, mientras 

los elementos - 24-  acaban en su extremo lib re  con una *- 

parte a modo de cabeza - 24 ' -  con superficie asomada.a la  

30 columna de trozos 1 en disposición arqueada, los elementos
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"23- acaban en su. extremo lib re  con una parte a modo 

de cabeza - 23 ' -  con superficie asomada a la  columna 

o p ila  de trozos - 1 - ,  en contraposición con la  parte 

a cabeza - 24 ' -  de los elementos - 24- ,  en disposición 

v e rtica l por su tramo in fe r io r , con ün tramo superior 

terminal en disposición inclinada hacia e l exterior 

respecto a la  tolva A.

Por debajo de los elementos - 24- ,  soportado 

por los correspondientes bloques -4 -, está previsto 

un tope - 25-  ajustable en posición f i j a ,  adecuado para 

permitir e l posicionamiento ajustado de los fo lio s  o 

trozos - 1 -  en e l momento de su extracción mediante la s

ventosas de aspiración -9-.

Con un dispositivo  a s í realizado, a consecuencia 

del movimiento rítmico a modo de t i je ra s  proporcionado

a los elementos - 24-  y -23- mediante la  b ie la  -2 1-  y a 

través del mecanismo articulado antes descrito, con la  

cabeza - 24 ' -  en disposición arqueada de los elementos 

- 24-  se orea un movimiento correspondiente entre los 

trozos a medida que éstos van despendiendo hacia abajo 

en la  tolva contenedora A, mientras con la  cabeza - 23 ' -  

de los elementos -23- dichos, trozos van siendo llevados

a posición de ajusto contra e l tope f i j o  - 25-  y luego van 

siendo rítmicamente extraídos de t a l  posición de ajuste 

por las  ventosas de aspiración -9- y van siendo depo­

sitados en e l correspondiente cajón, que está debajo, del 

transportador B de abastimiento que a pasos sucesivos los 

va llevando a la  máquina empaquetadora.

En la  práctica, este tratamiento de los fo lio s  

o trozos a la  base de la  p ila  ha permitido superar la s
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notables d ificu ltades basta ahora encontradas en la  

extracción de cada uno de los trozos en fase rítm ica 

con e l movimiento a pasos sucosivos del transportador 

B y consiguientemente con la  máquina acondicionadora- 

5 -empaquetadora.

La invención, dentro de su esencialidad, 

podrá ser llevada a la  práctica en otras formas de 

realización  que d ifieran  sólo en detalle  de la  indicada 

únicamente a t ítu lo  de ejemplo, a la s  cuales alcanzará 

10 igualmente la  protección que se recaba. Podrá, pues,

fabricarse este d ispositivo , con los medios y materiales 

más adecuados y con los accesorios más convenientes, por 

quedar todo e llo  comprendido en e l  esp íritu  de las siguien­

tes reivindicaciones.

15 A todos los efectos pertinentes se hace constar

con la  presente so lic itu d  de patente de invención que 

se invoca la  prioridad de 21- 11-1973 correspondiente 

a la  patente ita lia n a  n9 3529A/73 .

N O T A

20 Se reivindica como objeto de la  presente patente

de invención:

1 . -  D ispositivo para e x fo lia r  p ilas  de fo lio s , 

particularmente trozos troquelados de cartulina y 

sim ilares para alimentar uno por uno a máquinas acondiciona- 

25 doras de c ig a rr illo s  en paquetes del tipo con tapa

abisagrada, en e l cual la  p ila  de fo lio s  o trozos está  

contenida en un depósito o almacén de la  base del cual, 

a través de medios de aspiración, son rítmicamente 

extraídos cada uno de dichos fo lio s  o trozos c a r a c t e -  

30 r i z a d o  por e l hecho de comprender a l  menos un primer
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elemento de presión o impulso dispuesto on correspon­

dencia de una cara de la  p ila  formada por la  super­

posición de cada uno de los fo lio s  o trozos, a l monos 

un segundo elemento de presión o impulsor dispuesto 

5 en correspondencia de la  cara opuesta a la  antedicha 

primera cara más ahajo do dicho primer elemento de . 

presión o impulsor respecto a l movimiento de los fo lio s  

o trozos hacia e l  punto de extracción de los mismos do 

la  p ila , y medios adecuados para mover dicho primero y 

10 dicho segundo elemento de presión o impulsor contra y 

desde la  cara respectiva de la  p ila  pasa imprimir 

correspondientes desplazamientos alternativos a sucesivos 

fo lio s  o trozos respectivamente superpuestesen su 

correspondiente plano de recíproco contacto.

15 2 . -  D ispositivo según la  reivindicación 1 ,

caracterizado por e l hecho de que e l  movimiento de dicho 

primero y de dicho segundo elemento de presión o impulsor 

contra y desde la  respectiva cara de la  p ila  para imprimir 

correspondientes desplazamientos alternados a sucesivos 

20 fo lio s  o trozos respectivamente superpuestos en su

respectivo plano de recíproco contacto es un movimiento 

alternativo de vaivén.

3 . -  D ispositivo según la  reivindicación 1 ,  

caracterizado por e l hecho de que e l movimiento de dicho 

25 primero y de dicho segundo elemento de presión o impulsor 

contra y desde la  respectiva cara de la  p ila  para imprimir 

correspondientes desplazamientos alternados a sucesivos 

fo lio s o trozos respectivamente superpuestos en su 

respectivo plano de recíproco contacto es un movimiento 

30 rotativo .
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4 .  -  D ispositivo según la s  reivindicaciones

de 1 a 3) caracterizado por e l hecho de que e l  movimiento 

de dicho primero y de dicho segundo elemento de presión

0 impulsor se rea liza  simultáneamente en sincronismo con 

5 e l  movimiento periódico de los medios a aspira.ción de

extracción sucesiva do cada uno de los fo lio s  o trozos.

5 .  -  D ispositivo según la s  reivindicaciones de

1 a 3? caracterizado por e l hecho de que e l movimiento de 

dicho primero y de dicho segundo elemento de presión o

10 impulsor se rea liza  sucesivamente en sincronismo con e l 

movimiento periódico de los medios a aspiración de 

extracción sucesiva de cada uno de los fo lio s o trozos.

6 . -  D ispositivo según la s  reivindicaciones de 

1 a 5* caracterizado por e l hecho de que la  superficie

15 de dicho primero y de dicho segundo elemento de presión

0 impulsor destinada a ponerse en contacto con la  respec­

t iv a  cara y a separarse de esta  misma respectiva cara de 

la  p ila  de fo lio s  o trozos está  configurada según un p e r f i l  

arqueado.

20 7 . -  D ispositivo según la s  reivindicaciones de

1 a 5) caracterizado por e l hecho de que la  superficie 

de dicho primero y de dicho segundo elemento de presión

0 impulsor destinada a ponerse en contacto con la  

respectiva cara y a separarse de esta  misma respectiva

25 cara de la  p ila  de fo lio s  o trozos está configurada 

según un p e r f i l  arqueado y plano respectivamente..

8 .-  D ispositivo según la s  reivindicaciones de

1 a 7, caracterizado por e l hecho de que la  parte de  ̂

dicho primero y de dicho segundo elemento de presión o

30 impulsor destinada a actuar contra y desde la  respectiva



cara de la  p ila  so extiende sustancialmente por toda 

la  extensión de dicha respectiva cara de la  p ila .

9 .  -  D ispositivo según la s  reivindicaciones 

de 1 a 7 , caracterizado por e l hecho de que la  parte

de dicho primero y de dicho segundo elemento de presión 

o impulsor destinada a actuar contra y desde la  respec­

t iv a  cara de la  p ila  está  provista según una pluralidad 

de tramos respectivamente distanciados entre s í .

10.  -  D ispositivo según la s  reivindicaciones 

de 1 a 9, caracterizado por un elemento de tope f i jo  

dispuesto a l lado o cara de la  p ila  en que está dispuesto 

e l primer elemento de presión o impulsor en contraposición 

con e l segundo elemento de presión o impulsor.

1 1 .  -  D ispositivo según la  reivindicación 10, 

caracterizado por e l hecho do que dicho elemento de tope 

f i jo  es ajustable.

1 2 .  -  D ispositivo según la s  reivindicaciones 

de 1 a 1 1 ,  caracterizado por un elemento de guía f i jo  

dispuesto a l lado o cara de la  p ila  en que está dispuesto 

e l segundo elemento de presión o impulsor más arriba del 

primer elemento de presión o impulsor, presentando dicho 

elemento de guía f i jo  una su perficie  in terior a l depósito- 

inclinada para desviar e l flu jo  de los fo lio s o trozos 

hacia dicho primer elemento de presión o impulsor.

13.  -  "DISPOSITIVO PARA EXFOLIAR PILAS DE FOLIOS, 

PARTICULARMENTE TROZOS TROQUELADOS DE CARTULINA Y SIMI­

LARES PARA ALIMENTAR UNO POR UNO A MAQUINAS ACONDICIONA­

DOR AS DE CIGARRILLOS EN PAQUETES DEL TIPO CON TAPA 

ABISAGRADA".
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Consta la  presenta memoria descriptiva 

de catorce hojas mecanografiadas, fo liad as, numeradas 

y escritas por una sola cara, acompañada de dos 

láminas de dibujos.

liadrid, a 1 0 tRL-K
G. D SOCIHTA' PER AZIONI

ja
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