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_ La presente 1nvencién g refiere & unog per
:‘feccionamientos en la fabricacién de piezas de hormipon,
‘ especialmente a una pared de hormigén 0 pleza terminadn
1de hormigin con superficie amortigmadora del ruido y en

s, _2;* 'i caso dado a decorativa, lisa o estructurada, y,a un pro-~
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‘logrAr determinadas calidades de superficie y-estructuras de

fsuperrioie del hormigén. Las capas frontales de estos e*emsn-
 tos de encofrado no 8e pusden unir sin @mietas de union y los

‘ _restos de hormigdén adheridos repercuten con su contraforma H0=
: se desgastan rapidamente, los lugares de unién forman rebabas
.'y a temperaturas més elevadas ge perjudioan grandemente le su~|
perricie debido al secado de los elementos de. enoofrado de ma-
; dera durante el tiempo de fraguado Todo esto 1mplica unos tryy
.;»bajos anteriores y ulteriores baatantee costosos asi como gram

: engrasado del encotrado con acelte de encofrado, la 1lmpieza

‘do y el ultarior espatulado, en la mayoria de loa ochgos sobr

;_rieies de hormigén lisas, ol amplear placas de enoorrudo es«

. pecialmente reoubiert&s 0 alisar el encofrado colocando una

-14mina dentro del mismo.'Las impurezaé dentio del hormigén, ta

cedimiento-para la obtencién de plezas de hormigbén. Las plezas

de hormigén se fabrican en encofrados de distinta claaé. Pa&u
- )

superfioie, agi como para evitar grietas o deniés interrupeio- !
nes y desigualdades en la superrioie de hormigén, se emplean
materiales de encofrado de distinta clase, especialmente lisos!
y también de superficie grande. Todos estos procedimlentos tie
nen la desventaja de que hacen heoeéariafun_mdteria; de enco-
frado muy costoso y una agitaoién intensd del hormigsn y que,

gin embargo, slempre se presentan resultados diferentes en la

bre la superficie de hormigdén. Las superficies del encofrado

des pérdidas de tiempo de trabajo y costes de materiql. Se

éuenta entre. estos especialmente la 1impieza del ancofrédo, ei‘
de las grietaa y de 1as desigualdades mﬁs bastas, 91 -desbarba-
toda. la suparricie de hormigdn, para 1ograr upa superrioie Lim

pia.
Tambian se ha intentado, para lograr superw

1.
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‘les como grietas, ete. no se pueden eliminar con diche ldmina

.de.vidrio ¢ placas de material espumado, se pueden colocar en

del hormigdn.

por lo que'tampoco aqui se puede evitafiun trabajo ulterior de
tratamiento. Ademds, con este procedimiento no es posible do-
tar las piezas'de hormigép terminado, a fabricar sobre hesas

de encofrado, en ambos lados con una superficle de igual aspec)
to. Finalmente es conocido que los materliales para el ais;ar

miento térmico y contra el ruido, tales como esteras de fibras

el encofrado antes de introducir la mase de hormizdén y permith

de esta manera que se forme una cierta unién con la superficie

Se ha descubierto ahora qué, en forma sencilla, se
pueden logrer superficies de hormipgdén lisas o dotadas de una
estructura igualeda que, si ultqrior tratamiento, se pueden
dotar de pinturas o empapelados, si en el encofrado, antes Qe
la introduccién de la mase de hormigbn, se introduce fne;te—
mente tensado un vellén de fibras, preferentemente un vellén
de fibras sin~fin, de un material sintético termoplééﬁido,qué
durante el proceso de fraguado se une intimamente con el hor-
migdn. ‘

Objeto de la presente invencidn es, por lo tanto,
la fabricacién de una pieza de hormigén, especialmente una pa-
red de hormigén o pieza terminada de hormigdn con superficie
amortiguadora del ruido y en caso dado a decorativa, lisa o
eétructurada, caracterizada bor una capa de un velldn de i~
bras de un meterial termopldstico unida intimamente como mini-
mo en un lédo con la superficie de la pieza de hormigdn.

las propiedades y la constitucién del material dé
vellén empleado es aqui de gran importancia, ya que la resis~

tencia del materlal, manteniendo ung clerta elasticidad, tie-
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| nen un papel muy importante. Se ha acreditado agqui un vollén de

hividual a una mete perseguidé. 8{, por ejemplo, se emplea un

_con capas intermedias més o menos solidiricadas. Por regla ge-

‘ :neral se emplean vellones de fibras sin—fin agujeteadas, pero

.reoubierto, por ejemplo, con una - -14mina o tambien estructurauo

“la superficie del vellén.

.gente invencién ea, entre otras, muy blen adecuado para la BMOY

‘tiguacidn térmiea y/o del ruido en la congtruccién, pudiéndose

‘variar el efecto amortiguedor del ruido por el espesor del nd-

fibras sin-fin haciendo posible el espesor del volldn, su peso

especifico y constitucién de la superficie, una adaptacidén in- |

vellén dengo con un pesgo superricial alto, por ejemplo, uno con.
un peso superficial de 250 g/m? ,'el hormigén pene trard uOlO en
las cepas limite, dando.agi una adhesién 1nsoltable, no siendo
sin embargo posible que el hormigén atrav;eae el vellén, quedan
do por lo'tanto»una superficle de igual cbnsisfehcia libre de
defectos e igualada formada por el vellén. -

El agua necesaria para el fraguado y m&ntonwmien
to del factor agua - cemento no se puade-salir obteniéndose
asi unos valores de fraguado teonicanente tavorable. Al- emplear

vellones de varias capas es posible aplicar und capa de. vellon‘

también ‘08 posible el empleo de vellones aglutinados. Asimiamo
es posible emplear vellones con superfiocie aellada por un 1a-
do, formando el lado-de pelo del vellén una unién firme ocon ol
hormigén, mientras el lado del Vellén opuesto al honmigon es

la capa sellada que tiene un aspecto similar a una ldmina, El
1ado del vellén opuesto al hormigén pusde estar también taﬁido,'

sesun lag exigenciaa ‘que se le impongan a la. constitucién de

Bsta variante de la pieza de hormigdn de la pro-

d;eO‘quefqueda'po qntremezolado'con el hormigén. En compare-
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' ta 18 pieza de hormigén de la presente invancién 1a ventaja de”

' sente invencién combina, por el contrario, la ventaja del oTeoctq

' y sin superficie sellada, pudiéndose obtener entonces piezas de
‘ hormigén en lag cuales la capa de te jido estd totalmente atrave-

|sada por el hormigon. Esta veriante de la pieza de hormigén de

cién con la clase hasta ahora usual de amortiguar ol calor y en
caéé'dddé el ruido mediante la colocacién de esteras amoxtigua-

doras de toda clase, tales como esteras de fibras de vidrio,apar

una posibilidad ds fabricacién ‘més barata, ya que ol velldn es- .

té disponible en anchoa de bandas considerablemente maynres que
1as esteras amortiguadoras hasta ahora usuales que, por.lo. tan-

+o, son’ més dificiles y costosas de ‘colocar. otra desventaja de

la claae tradicional son” las uniones que e mantienen entre lasy-
handas estrechas y que hacen necesario una macanizacién axterior'
de la superficie badiante bandajes y similares, independlédﬁemeq'.
te de que las esteras tradicionales tienen en 1a mayoria de los -

casos una superficie blanda, inestable, que precisa de un trata-~'

misnto ulterior solidifioador. la .pleza de. hormiyén de 1a pro-

1a superricie de acuerdo con 1os distintos gustos. ;.

LN N

1a rabricacién del ve116n en superficies gnan—

LR

do casi sin. huecos. La simple posibilidad de poder .colocay el |

vellén, tambidén en detalls, es,aqui de importancia transcen@ente7

. Naturalmente también es posible empledr un ve-

llén_eofrqspondipﬁtemente_deiga@d con reducido peso superficial

la presente 1nvenc16n se empleard. ouando solamente se desee lo-
grar el efecto dg un recubrimiento de 1la superficie para oscure-

cer las desigualdades y similares, y no se desea un efecto amon-

des permite en los objetos de hormigén una amortiguacién del rui

tiguador. u éptico adicional.
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gun la presente 1nVenci6n son poliolerinas, especialmente po-
_ ée p%eden empledr vellones de poliamida o vellones de polids-

teri

 1lén teﬁido~o‘estructurado Y en el otro lado, sin embdfgo; wn

- vellédn 1190, sin tefiir, que en caso dado puede estar totalmen-

' minadas de hormigén, tales como elementos de pared, que por
, ejemplo ge han de colocar sobre mesas de encorrado 0. de vibra-

.cién horizontales, ya que en la rorma tradiclional practioamcn—

lado superior de la otra. Tales plezas terminadas de hormigén

. El material preferente para los vellones'a colocar se-

lietileno, poliproplleno y copolimeros del etileno y en casgo
dado del propileno, bien entre s{ o con qtras olefines. Tambich

|
|-

Las plezas de hormigén de la presente invencidn pueden
estar dotadas por un ;ado, o también por ambos lados, con el
vellén pudiendo los vellones empleados ser lguales o distin-

tos. Asi, por ejemplo, es posibls emplear, en un iado,fup:veu

te impregnado por el hormigén. Aqui son posibles todas 1us va-

riaciones.

Una ventaja especial ée obtiene équi en las piezas ter

te no es posible lograr superfioies iguales en ambog lados. Si
una pleza de hormigén de estas ge dota en ambog lados de una

banda de velldén de igual constitucién se logrard con ello una

i

igualdad en el aépecto por ambos lados, lo que tienen la venta
Ja de que estas plezas se pueden montar siﬁ?teper en conslde-

racién de si el lado superior de una pieza se combiné con el

se pusden dotar totalmente, es declr, en los lados estrechos
del'fellén, lo que tienen la ventaje de que los elemontos de
pared intermedia se pusden desarrollar graduablea N logra una

mejora en los lugares de uniédn.

BL prooeso de rabricaoién de la pleza de honmipén do
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‘terior del é de los elementos de encofrado, se raoorta-y sé sut
: .na con masa de. hormigén y se comprime- y el vellén, durante pl

'soltado, totalmente 1impios y por lo tanto se pueden volve

¥y el tratamiento con acelte de encofrado. - o ,;,91-'
tiene debido a que en ol proveso de rabricacién de la presante o

ﬁsariamente grandes para lograr superficies limpias en encofra—

“la bresente iﬁvencién, se pusden suprimir totalmente los refﬁgy.

o 708 dontra loé agjietamientos por‘merma, ya que'talés grietds

la presente inVencidn, se caracteriza porque unAvelldn de -
bras, profereniemente de auporrioie prahaa, da material qinté~
tico termopldstico, se ooloca tensado por gncimaqul lado in-
Jeta en estos elementos de encofrado, después de ‘lo cual g6 llc

proceso de desencofrado, se suelta de los elementos.de encofra»

Estos elementos de encofrado estén, después dei

emplear directamente. Se suprime por lo tanto, 1a hasta ahora

muy costosa 1impieza del encofrado de los restos del hormipon ;

T2

~ A

Otras ventajas, o bien ahorros en oostes, se ob-'

invenclén ya no se necesitan 1as proporaiones\de oemento nece—r

dos. En la proporoién de mezéla. para la. ma.sa. du hormipén & emr

plear ge necesita solamente tener en oonsideracion la resiétenw
oia del hormigon a lograr, es decir, adaptar la mezela solo &

las exigencias de resistenoia, al igual como sucede en’ los ca~::
sos en los que ho se exige una superficie limpia de enoofrado.

De impgrtancia decisiva es qu@,‘al eliplear el procgdimiento de

no son apreciablas ‘debldo al recubrimiento por . el vellén."
' El vellén ge sujeta prefarentemente como mini—
mo en dos bordes opuestos, por ejanplo, pudiando el vellon es—'

tar fijado después de /su aoblado en el lado opuesto al dal hor

migén. I sujecién se puede erectuar bien mecanicamente por
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elementos do enclaje, tales como dientes, parras u'érpunus pun

- ,taja de que se pueda‘lograr simuitaneamenie la sujecidén y el

| e clase de 1a elaboracién como tambien por la pr0piedad gspo-
"oirioa del vellén, una serie de variantss gue permiten ulterio

“'res modiricaoiones. ‘ S S : .

"hormigén en 1a que en el lado izquierdo existe un elamento de

encorrado 1.

‘una- armadura vertioal 5, Ia unién con la. fundacidén o los te- -

" chos adyacentes ge erectua a través de hierros de inseroion 7,

tiagudos, 0 también por aglutinacidén o adhesién. Al cesenco~

frar se retira el velldn de los elementos de enclaje, pudiéndo-

"'se, mediante disposicién correspondiente de los elementos de af

claje, recortar justo dentro del mismo, segin si se desea un.
velldn sobresaliente, por ejemplo, para recubrir el borde es-

trecho ‘superior o no. Al tratarse de una sujecién por adhesidn,

ésta se pusde soltar por via mocénica ) tambien por via quini-

-

ca. v
. Tembién es posible aplicar los elementos de.encla-
Je total o parcielmente en el lado de los olementos de éncbfraﬂ

do dirigidos hacis el hormigén.'Esto tiene, por ejemplo, la ven

perrilado de la pileza de hormigdn.
’ Seg&n la presente invancién ge obtienen, tanto en

En base de los dibujos se representan algunas da
estas posibilidades y variantes.

-En- la figura 1 se ha representado una pared de

~ Sobre éste se ha tensado’ el vellén 2, EL cuerpo-

4

de ﬁbrmigén 3 esté’armado de una drmadura horizontal 4 vy de

‘En la Tigura 2 se ha representado la sujecion de

un. elemento de pared intermedio 6 segﬁn la preaente 1nvenc16n. 
i

El elemento de pared con bordea biaeladoa enoaja en’ el teoho

B S T SDIPEPIP SO
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| nillos de unidn duros entre el elamento de la pared y del techm.-
""En la suparficie de un;én superior 8 se puede colooar entre |

las dos superficies de vellén ima pleza de unién gpneradora de V

"welldn sobre el que- entonces se Tija el elemento’ de. pared con

_anclaje 15, que aqui eatén deaarrollados oomo ganohos. Tie- Lar-
| ma y disposicion de’ estos ganchos se determina Y varia confbrn_

‘e & 1as propiedades del material del recubrimiento de laASur N

" mentos de enelaje_;s. En el lado supqrior delVelemento dg pa-, '

peifiiado 7. Bste perfiladO'se puede‘eredtuar en igual Torna sy
wna 0 varias direcclones. De esta manera ‘88 posible desarrollaz,;

graduables 1os - elementos de pared, sin que sean necesarios toru

friecién. Sobre el techo inrerior Se puede coloocar asimismo. un |

ayuda de contra-piezas en forme de cuﬁa 9. o

‘ La figura 3 muestra, aproximadamante en es"ala 1
10, la sujecién de un vellén en el elemento de enoofrado "1 El
vellén 2 se ocoloca abajo y arriba alrededor de como minimo -un

borde del encofrado. En estos bordes del’ enoofrado g6 hay’ pre-_

visto elementos individuales o continuos 1o, los elemsntos de'

perficie. Adicionalmente se puede disponer, en el pie deL en—
cofrado, w ulterior ‘perfil 11 de sujecién y proteccién. En el o
'1ado ~superior del encofrado ge muestra un ulperior perfil de
quecién 12 en ejecucién asimetrica Para aumentar la seguri-

dad durante el _Pproceso de hormigpnado se han dispuesto en ol

';lado exterior del elemento de encorrado unos tetones 16 en 1os LT

ouales encaja el perfil de sujeoién con ayuda del escote 13 El
doblado 1nclinado 14 faéilita la colocacién del perril da su-.."
Jecién. , : .
Figura 4: Sobre la mesa de encofrado 17 se han
dispuesto los enoofrado- de borde 18y 8e han revestido de un 7 ’
vellén 2. Bl borde del Vellén doblado. arriba se fija con ele-
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:ed se une el velldén 20 por los bordes con el velldn 2 y des~

; puede efectuar mediante sujecidn mecédnica con elamentos en ror-

mentos de pared 19 en forma de U .gegln la presente invencién se

_ El degarrollo de lag uniones se puede realizqr igual que en la

figura 5.

' rilar 1a superficle de elementos de hormigon asd recubiertoa 30~

" bre el elomento do encofrado ‘L se cplooa un vellén 2 que csté

% la rorma originalmente dada. -

“fla capa bage del encorrado 1, ge he, dispussto una placa de co=-

- 10 =

pués de desencofrar se dobla a La‘posicidn 2l y se fija., Esto se

ma- de ganchos o por pepado o soldadura.

La figure 5 muestra el desarrollo de la unién de
dos elmmentos de hormigén 3, recubiertos sepln la pregsente in-
vencién, en forma modificada. Ambos 1adoa se han desarrollado
Pimetrioamente, lo que es posible mediante un encorrado corres-
pondiente._En las uniones se_puaden coloqar perriles 22 qge_se
andlan con ayuda de un perfilado cbrrespondiente donfra'oaidh.;

‘La figura 6 mues tra como en el techo o en los ele-

pueden revestir las superficies del encofrado 24 con vellones 2.
En-la figﬁra 7 ‘se muestra una?posibilidad para peb-

barfilado'en un lado, habiéndose denominado con 23 el ladovper-

filado. Este perfilado se puede efectuar también mediante compre
kién por pﬁntos o'tiras en direcclonesd distintas, E1 hormigér 26
oprime, -al hormigpnar,'el perfilhdo dasi completamente y se'an—>

pla en el velldén. Después de desencofrar retrocederé ol velldn
La figure 8 musstra otra rorma pare perrilar. Sobre

bertura.perfilada 25, Sobre esta placa perfilada se coloca el

ollén 2, El hormigdn oprime, por su présién, al vellén iguala-

amente contra la. placa perrilada 85. Despues do desencofrar se

ilata el material de recubrimiento, pero mantiena la rormﬂ de
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‘ra que formen una estructura de nopas. Como en- la figura 7,con N

1 se denomina el ancofrado y ‘con 26 el 1lenado de hormieén.

;queda en lo fundamental, definida,por las reivindicaciones -que
"siguen. .

Vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe

' hacerse constar que las disposiciones anterdormente indicadas

cohstituye la esencia del referido invento. y'pdrtlo que se so-|-

' licite Patente de Invencién por 20 afios en Espa&a sobre: Peir-

s -—.‘ll - A

Jla. placa perfilada 25 ) , ‘

La figura 9 muestra otra posibilidad de sujecion
y estructuracién del vellén 2 con ayuda de pasadores puntiror-
mes o panchos 15. Estos se pueden disponer sobre toda la ‘super-

ficie o por secciones. En detalle estén desarrollados de mane- '

La presente - realizacién asi eJemplifioada 6s
11ustrativa ¥y no limitativa, por lo cual podrén introducirse .|
modificaciones (o] mejoras al ejemplo de realizacion preoadente—'

mente detallado, ‘gin escapar por ello a los alcahces de es-

rera de proteccién de la presente patente de 1nvencién, la cud)

Yan oy

Descrita suficientemente la naturaleza ue; in-

son susceptibles de modificaciones de detalle en. cuanto no. al—
teren su principio rundamental También ge hace constar que &1
invento corresponde a una solicitud de Patente presentada_en
Austria con fecha y nimero siguientes: Q,dg octubre 66.1973,’
ne 4 B806/73; acbgiéndose por lo tanto & los benericies que

conceden los anvenibs Internacionales en vigor. Siend6~lo que

feccionamientos en la fabricacién de plezas de hormigén oarac
terizéndose por lo siguiente' '

l.- Perfecoionamientoﬁ en la fabricacién de

B

piezas de hormigon, caracterizados porque se coloc& un Vellén
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desencorrado, se suelta de los élementosvde encofrado. -

, rras u érganos puntiagudos, 6 similares y al retirar el elemen-

'cién 2, caracterizados porque el velldén de fibras se sujete en

,unién de adhesidén se suelta, al retirar los elementos dol en-

AVellén, rebordeado en la parte superior, se sujeta por los ele]

. mantos de anclaje.

elén §, caracterizados porque la superficie de hormipon libre,

despuéds de llenar la masa de hormigon, Se recubre con.un ve-

- 14 -

de r‘ibras,, preferentemente de superficle grande, de z’ratei‘ial

sintético, termopiésticd, de forma tensado por encima del lado
interior del 4 de‘los elementos de encofrado, se recorta y su-
jeta en los elementos de encbrrado, después de lo cual se lle-

na con masa de»hormigén y se comprime y el vellén, durante el

- 2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados po:qucila.sujecién.ﬁe éféoﬁﬁa como minimo en
dos lados opubstds de 1os'element§s de encofrado.
Be= Perfeccionamientos segun las reivind*ca-
clones 1 6 2, oaracterizados porque el vellén de fibra se auje-
ta en los bordes o en el lado-interior de los elementos de en-

oofrado mediante elementos de anclaje tales cOl10 dientes, 2a-

to de enqorrado, 8e suelta de estos yor extracoién.

4,- Perrecoionamientos segin la reivindica—
los bordes de los elementos de encorrado por aglutinado y asta

corrado, medianta medios mecdnicos o quimicos.
. B.- Perfeccionamientos sepun la reivindica-
oidn 3, caraoterizados porque-sobre una mese de encofrado,los

encofrados marginales e tensen con el vellén, y ‘el borde del |

6.— Perreccionamientos segin la reivindica

116n de igual oonstitucién como el vellén tersado sobro .las

coberturas del borde, despuds de 10 cual, el lado suporior del
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‘nes anteriores, caractarizados porque como vellén ge dispone
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ve116n recubierto ‘'ge une con 1a mase de hormigén por vibracidn
7.- Perfeccionamientos segﬁn la reiv1ndlcaaién

6, caracterizados porque el vellén de cobertur& unldo fijaman-

te por los bordes con al vallén tensado sobre los. bordes des~ |

pués de desencofrar, se dobla a una posicién paralela oon rela :

'oién a los- bordes Laterales de 1& pieza de hornipén Y alli se

sujeta o fija msdiante medios mecdnicos, aglutinado é& soldadu~
ra. ' o ! '

8o~ Perfeccionamientos segun lag reivindioacio

“V “q

un vellén dotado de perfiles en el lado dirigido hacia el hor—
migén. -f~' Ch "

9= Perfeccionamiéntoé segln las feivipdibacig

" nes 1 a'v,'cafacterizados porque se diépone'comd'minimo de un.
_elemento de ‘ancofrado’ con. una plaoa de coberturq perfilada 80~

,.bre 1a oual ge sujeta tensado el vellén plano.

10.- Perfeccionamientos segin las reivinﬂi—

: cadiohés 1a?7, caracterizados porque el vellon se sujeta ma-

dianta elementos de enclaje repartidos igualadnmente en ol la-
do interior del elemento de encofrado y después de endurecar
el hormigén, llenado & continuacién, los elementos de anclaje
se retiran del-vél;dﬁ_qon 61 elemento dé;ehoofrado quedando
entonces una supérficie oorrespondientemante'estructuféda;

11,- Perreccionamientos segin las reivindica

-.ciones anteriores, {espscialmente pared de hormigdn o pieza

' terminada de hormigén con superficies amortiguadora del ruido

0 decorativa,.lisa o estruoturada), oaracterizadcs porque la
cape de vellén de fibras, de wn matarial tarmoplﬁstico ae une -
intimamente como . minimo por un lado coh la superficie de la
pleza de. honmigén. ‘ '
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‘caciones 1l a 13, caracterizados porque el vellén de fibras es-
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12,.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 11,
caracterizados porous el vellén de fibras es un velldn de fi-
bras sin-fin,

13.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 11 §
¥ 12, oaracterizados porque solo la capa 1imite del velldn de !
fibras se impregna, en el lado dirigido hacla el hormipédn, coni
la mezcla de cemento-hormigén, uniéndose asi intimemente con el
material de hormigdn.

' 14.- Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones
11 6 12, caracterizados porque el vellén de fibras sin-fin se
une intimamente con el hormigén Por su impregnacién totsl con
el 1iquido de hormigdn, '

. 15.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 11 a 14, caracterizados poraue el vellén de fibras sin
~fin se une unilateralmente en el lado exterior o bien recubiex
to. » _

16,~ Perfecclonamientos gegin una de las reivindi-

td agujeteado,

17,- Perfeccionamientos segin una de las reivin-.
dicaciones ll.a 16, caracterizados porque el velldén de fibras
dispone de un peso superficial minimo de 250 g/m2, |

18.~ Perfeccionamientés_segﬁn lag reivindicacio-

nes ll a 17, caracterizados porque el velldn de fibras se com-
pone de poliolefinas, |

 19,- Perfeccionamientos segin las relvindicacio-

res 1l a 18, caracterizados porque toda la superficie de la pie)

za de hormigén se recubre con el velldn de fibras,

20.- Perfeccionamientos en la fabricacidn do

plezas de hormigén; tal y como queda desorito sustanciulmente
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en la presente Memorla e ilustrado en los dibujos adjunbtos.
Esta Memoria consta de 15 hojas escritgas a mé-
quine por una sola cara.

Madrid,

% i
JOSEF LINECKER 7 e JUK. %976
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