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PATENTE
DE
INVENCION
por "PROCEDIMIENTO CON SU DISPOSITIVO PARA EL CORTE FOCAL DE
PERFILES EN UNA BANDA‘DE MATERIAL EN MOVIMIENTO"; a - favor de .
la firma alemana WINKLER & DUNNEBIER Maschinenfabrik und
Eisengiesserei KG., residen‘be‘ en 5450 Neuwied am Rhein (Ale-

mania) Schlerweg 65.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un procedimiento y wn disw
positivo para el corte focal de perfiles de una banda de mate~
rial en movimiento o una pleza de banda en movimiento, hecha
de papel, carton o similares, mediante un rayo de liser.

Bl corte perfilado de papel, cartdn o similares se
efectia normalmente por medio de una cuchilla o de un juego
de cuchillas. Las cuchillas y los juegos de cuchillas exigen
un dispositivo cortador que los sostenga y que los guie durans-
te el movimiento de corte. El dispositivo cortador, necesa~
riamente mecénioo, ¥ ;as cuchillas o los juegos de cuchillas
experimentan desgaste, son relativamente complicados y caros

y permiten sdlo una velocidad de corte limitada y, en el ocaso
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del Puncionamiento periddico, sdlo una frecuencia de coxrte
limitada. |

Para ovitar los inconvenientes de las cuchillas mega~-
nicas se conoce ya la realizacidn de un corte por medio del
foco de un rayo de laser. | _

Este invento tiene por objeté crear un procedimiento
y un dispositivo para el corts focel de porfiles de una bah-
da‘de material en povimiento 0 una piega ée banhda en movimien~-
‘o, hechg de papel, cartdn o similares, por mzdio ds un rayo
de laser, que permite un corte bidimensional del perfil con
el gasto mas pequefio posible de elementos de construccidn y
de mando. '

ELl problgma se rosuelve segun este invento, en cmanto
al procedimiento, haciendo que para producir un corte bidimen~-
sional del perfil el rayo de ldsar sea difractado unidimensio-
nalmente, en su lugar de interseccidn, de uha o varias tra-
yéetorias de corte rectas tendidas‘oblicua 0 transversalmen-
te respecto al gentido del movimiento del material, estando
la difractacidn regida por la velocidad. .

Segun sl procedimionto de este invento, se ofectia
un corto bidimensional del perfil conduciendo el rayc de léf
ser a lo monos a le largo de una trayectoria de corte reeta,
mientras ol material que se ha de coriar os conducido por de-
bajo de osta trayoctoria do corte. ILa voloecidad con gue se
conduce el rayo de ldsar a lo largo de la trayecctoria do cor-
16 recta se regula dc acuordo con ¢l corte del perfil. Nor-
malmentc se la varia durante un paso dnico por la traysctoria
de corte. Modiante ol movimiento simultaneo del ﬁaterial por

daebajo do la tféyectoria de corte y del rayo dc ldsar a lo
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largo dc la trayectoria de corto, wondlda obliocua o transver-
salmonte rospocto al gentido deol movimionto del material, puc-
de producirgs una curva do corto bid;monsional 0 roespecetivamen~
to un cortoc bidimonsional del perfil, a pesar de gque tanto ol
matorial como el rayo de ldser roalizan cada vez solamente un
novinionto rectilinao; es decir, unidimecnsional. Ello ha de
considerarso'como una ventaja osonoial'dol procedimiento de
este invento, pues la difractacidn sdlo rectilinea del rayo

do lasor rogquiorc unicamento un mando dol laser correspondion~
tomento seneillo.

Bl grado de obliculdad de la trayectoria do cortc do- |
pende de la velocidad dol matorial, de la velocidad maxima de
radiacidn del rayo do lédser on la traycctoria de corte y de la
forma de corite del porfil, &i el perfil ticne tambicn elomen-
tos gue vayan transvorsalos regpecto al soentido do movimiento
del material; a igualdad de voloeidad do rediacidn la traycc—
toria de corte he de diseurrir tanto mds llang cuanto mayor T3]
la velocidad dol matorial. En el caso limite, sin embargo,
la trayoctoria de corto puede discurrir #amhién transveraal-
monte rospocto al sontido del movimiento, si el perfil de cor-
t6¢ no ticne elemontos do curso transversal.

81 ha de producirse un corte de perfil yue empiece en

el borde del material y termine en el miamo borde, como puede

necegltarge, por 2jemplo, en el troceo para sobres y cucuru-
ohos, el rayo de ldsar ha de ser guledo hacia dentro del mate-
rial y otra vez hacia fuera. Para ello se ha previsto? 6h con-
figuracidn ventajosa del procedimiento de este iaventc, qus el
rayo de ldsar sea conducido a lo largo de la misma trayecto-

ria de corte en log dos sentidos de eata traysctoria.
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~ No obstante, son también concebibles cortes de perfil
que hgyan de cortarse desde’el borde, en los que sl rayo de _
ldser, al retornar a lo largo de la misma traysctoria de corte,
no puede ya aloanzar todos los elementos del corte dé perfil.
Por ellg se ha previsto, en otra configuracidn ventajosa del
invento, que 6l rayo de ldser sea conducido poruunamprimefa
trayectoria de corte sn una primera direccién.y“por ina seghne~
da trayectoria de corte en una segunda direccidn. BSegiin esta
modalidad es posible, por ejemplo, efectuar la incisidn en el
material a lo largo de la primera traysctoria de corte, mion-
tras que el retorno del rayc de ldser y la segunda parte del
corte dc efectian a lo largo Ge la segunda trayectoria de cor-
te., De preferoncia egtan en tal caso ambas ?rayectorias de
corte, o respectivamente sus lineas medianas, dispuestas como
las ramas de una %V,

Un dispositivo construido de acuerdo con el invento

y destinado a la realizacidn del procedimiento comprende dos
espejos orientables concctados en serie, que al ger girados
pueden difractar o desviar el rayo de ldser y de los cuales,
con el objoto de difractar el rayo, el espejo que ge halla
primere en el ssentido del rayg realiza predominantemente un
giro’an uﬁa primera direceidn, mientras que 6l espejo que se
halla segundo eh el sentido dol rayo realiza predominantemen—
te un giro on una segunda direccidn. El rayo de lédser incide
primeramente en el pr;mer espejo orientable. Medlante el giro
de este primer espejo, ol rayo de¢ ldser ¢s difractado en una
primera direceidn. En ¢l sentido del rayo, despuds del. primer
copejo, esta dispucsto ol segundo espejo, en ol cugl el rayo

ineide, 0 bien mediatamente desde ol primor espejo, o bien,'
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dogpuds de haborse girado 6ste; inmodiatamente desde la tra~
yectoria del rayo, Girando ol segundo cspejo se desvia ol ra-
yo de ldser en una segunda direccidn. Antes y despuds de los
dos egpejos y cnire ellos pueden ostar dispuestos otroc cle-
mentos dpticos, 109 cuales sin embargo no son necesarios para
la realizacidn del dispositivo do eete imvento en su forma nasg
soneilla.

. Una ventaja capital del diQPOSitivo ge ezte invento
radica, como enh ¢l procedimiento del invento, en que el rayo
de ldser os difractado cada vez solamonte a lo largo dc una
roota o consecutivamente a lo largo de rectas diferentes, lo
oual so realiza por la simple oricntacidn dec un espejo en tor—
no a su eje. De csta manera pucde consiruirse muy sencillamen-—
te ol dispositivo de ajuste para la difraccidn del rayo. Sin
empargo, a pesar do la difraccidn sdlo unidimensional del ra-
yo, puede producirse un corte de perfil bidimensional, Otra
vontaja esencial del dispositivo de cste invento consiste en
que para Gos direcciones dg la difraccidn del rayo ostan pro~
vigtos tambidn dos espejos, de los guc uno cada vez cfectia
predominantemente el dosvio en una gola dirsceidn, Esto cs
vontajoso es?ecialmcnte en la ineision aguda desde ol borde
dol matorial, pues ontonees debe producirsc una rédpida inver-
gidn del reyo. 8in ombargo, la inyorsién rdpida del sentido
de giro de un espojo tione limites, a causa do lag masas que
con ello se retardan y se aceleran, BEstas dificultades so
salvan on el dispositivo de esto invento porgue para el r6t0rw-
no del rayo sc¢ utiliza el sogundo espejo, que ho neces;ta gor
proviamonte rotardado on la masa coro el primer Gspojo, ya que

no ha participado en ¢l movimiento de giro para el avance., Io
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miomo ocurre con ol primor espejo. Al transferirse la funcidn

ée desvio del rayo del primer cspejo al segundo, ambog espajos
pucden estar én movimicnto al mismo tiempo. Pero en todo caso
so consigne quo ol cambio de direccidn se produzea mds rdpida-
mente de lo que scria posible en otras circunsiancias con las .
nmigmas fucrzas de naniobra.

Para el caso de que s0lo tenga gue ser onfilada una
éia de corte on ambas dircecioncs, se ha previsto, en configu-
racidn ventajosa del invento, gue los ejes de giro del primer
espejo y del segundo sean paralelos y que la segunda direceeion
esté opussta a la primera. : SRS

81 se corta a lo largo de dos vias de corte, pucde es-
tablocerse, on otra modalidad més del invento, que los ejes de
giro del primer espejo y del segundo espejo formen un dngulo
correspondiente a dos vias de corte distintas y que ol rayo
de lésor seca dirigido al segunhdo cspejo por uno o varios eﬁpe-
jos difractores en ¢l sentido del rayo antes del segundo cgpe-,
jo. Tambidn eh osta modalidad el desvio en la primera direc~
eidn es ofsctuade por el primer cgpejo que dirige el rayo, o
lo deja llegar directamentc, al espojo difracto? 0 los capejos
difractores, de los que llega al segundo cgpejo, el cual ofec-
tla la difraceidn en la sogunda dircccidn a lo largo de la se~-
gunda via de corte. En modalidad ospecialmente soneilla do Og-
to dispositivo estd provisto que los ejes de ziro sc hallen
paralelos a2l plano de corte y formon ol mismo angulo que las
viag de corto. Un ulterior desarrollo ventajoso consiste en
gue el primer espejb pueda ser girado sacandolo dol rayo do
ldser y que de esto modo el rayo de ldser llegue al espejo

difractor o los espojos difractores., Pero también puede
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dojarse el paso libre al rayo hacla los espejos difractores
poxr abatiniento de un éspejo que para lo demss ostd rigido,

En otra realizacidn ventajosa del invento so prevé gue
el novimiento do gilro do cada ospejo soa regulable, programa=
do gogun 6l corte del porfil, Medianto la programacidn do la
rogulacidn do velocidad dol desvio del rayo se facilita la
transicidn do un corte de perfil a otro por ¢l cambio del pro-
grama o del respectivo portador de informacidn.

Para concentrar el rayo de ldscr sobre la via de corte °
es ventajoso que, segin la configuracidn dol dispositivo, uno
de los dos csgpejos o ambos espojos tengan propicdados focali-
zantos.

Ia nitldez dc bordes del corte de pexrfil producido
puedo mejorarse mediante una pantalla ranurada colocada ontre
log egpejos y ¢l género que #o corta y cuya ramra 0 ranuras
86 hallan en el plano de giro log planos de giro del rayo.
Eote pantalla ranurada puode utilizarse tarbidn para ooncon~
trer la energia dol reyo de ldsor sobro la via de corte, con
tal do que la ranurs 0 las ranuras tongan log flancos inclina-
dos do tal modo gue una parte a lo menos de la radiacidn que
choque on los flancos Sea reflejade hacia el género quo sc
corta., Oon esta construccidn se logra que incluso un rayo de
ldaor que noiosté oxactamente enfocado no contribuya a ongro-
sar la mancha dol foco, sin que se picrda la enorgia de la
parte tapada dol rayo de ldeer. Esta construccidn do la pan-
talla puode incluso hacer guperfluog los dispositivoe Spticos
de onfoque. Con veptaja la anchura dc les ranuras de la pan-
talla og menor de 0,5 mn,

En log dibujos se exponon unos ¢jonplos de realiza-
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cidn del invento, gue a continuacién se explican con mds de-
talle., Lag figuras muegtran:

Tigure 1t Una vigta on perspectiva de un primer ejomplo
do realizacidn de un dispositivo de acuerdo
con el invento.

Figura 2¢ Una vigsta on porspoctiva do un socgundo ejenplo
de realizacién de un dispositivo de acuordo
con el invento.

Bn ol primer ojomplo de realizacidn (figura 1), ol
rayo de ldser 1 as conducido por una via de corte on ambas
direccionos., BEl digpositivo comprendc un primer egpejo 2,
oon el cual ol rayo do laser chooa primoramenre. En la di-
roceidn del reyo, despuds dol primer ospejo, se halla un
scgundo ompejo 3, dosde ol cual ol rayo de liser es diri-
gido hacia el gdénero que sc¢ ha de cortar (no representado);
Cada uno do los espejos cotd sujeto a un £rbol de un accio-
naniento posicionador 4 y raospoctivamonte 5. ILos ojcs do
giro de ambos.accionamientos posicionadorGss, y por tanto
aribog egpejos, se hallan peralelos uno roespacto a otro y
respecto al plano dol génoro que s¢ ha do cortar, Ios ac-
clonamiontos posicionadores son gobornados por una unidad
roetora (no reprosentada). El princr cspejo tienc forna
céneava y produce por consiguionte una focalizacidn dol
rayo 4o ldsor. El sogundo espejo es un ¢spojo plano,

Inmediatamento oncima del gdnoro quo so ha do cortar
ge hallas uha pantalls ranurada 6, que iicne una renura 15.
Ia ranura 15 sc halla on el plano dc basculacidn dol rayo
do lédser, Ios flancos 16 de la ranura cstan inclinados

Tornando un porfil on "V® abierto hacia arriba.
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El procodimionto de este invento se realiza con ol
d;spositivo reprosentado en la figgra 1l de la nanera siguiah~
to:'Debajo de la pantalla ranurade, estacionaria cn el cupa-
cio,'so hace pesar con volocidad constante une banda do mate-
rial, por ojomplo, EL cspejo 2 y ol ospojo 3 estdn dispuos-
tos de menera que dlrijan sobre ol borde de la banda de mate=
rial un rayo de ldsar que chogue con ol espejo 2. - Tan pronto
coro lloga debajo do la ranura 15 el lugar del bords de lg
banda do nmaterial on gue ha de empezar el coxrte perfilado,
la fuonto do ldser omito un rayo; cuyo punto de interseccidn
7 inieia ol corde porfilado. Luogo ol capejo 2 eg giredo en
el sentido do las agujas de reloj, con lo cual el punto de in-
torgoceidn 7 se.desplaza sobre la ranurs 15, Dgrante esto el
gogundo ospejc 3 estd quieto. Alternativamente, 6l espejo 2
pucde ompezer su movimiento do pgiro ya antos de que ol punto
do ineisidn del corte perfilade alcance la ranura 15, ZEn eg~
o caso el espejo 2 deborie hallarso previanchic oen una pogi-
oidn on la gue ol rayo do ldsor todevia no sea dirigido sobre
ol borde do la banda de naterial.

El giro dol espejo 2 so realiza con volocidad varia-
ble. Ia velocidad de giro esté acomodada al corte pexrfilado
que soe ha do ofcctuar, Para elonentos del corto per?ilado
quo van contra ol sontido do movinmionte del natéerial, la
velooidad del rayo en la via de corte es nula; pare olemen-
tos que van transvorsalnente respecto al sentido de novioien~—
to del matorial; le velocidad del rayo cn la via de dorte os
igual a v/ocog m, donde v cs la velocidad do la banda de na-
torial y o es ol éngulo entre la vie do corte y el sentido

de noviniento de la banda de neterial. Ios elencentos del
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corte perfilado ouya alineacidn se halla ontre los sentidos
nenocionados requiersh una velocidad del rayo entre Oy v/cos
® . ILos elomontos del corts perfilado que estan dirigidos
hacia delente en el sontido de movimiento del material ro-
quieren uha veloecided dol rayo maeyor que v/ecos &, auhgue
en ol caso limite; gin embargo; gélo go pucde slcanzar una‘
inclinacidn @ respecto al sentido del movimisnto,

Poco antes de que el punto de.intersecoién llegue al
punto mds bejo de la via del materiel, se inicia el frena-
rniento dol primer espejo 2, siempre qud dste no estd ya quic-
tg. Al nismo tionpo se pone on movimionto ol ssegundo esnejo
3, ¥ ello igualmente cn el sentido de les agujas de reloj (en

la figura 1). Con esto erpieza el retorno o narcha hacia

atrds del rayo de léser. Cuando el primor espejo he quedado

gquieto, el ultorior dosvio del reyo de ldser os efociuado
todavia por el sogundo espejo., Tarbidn la velocided de giro
de dgto estd gobernaqa eh corregpondencia con el coxrte per-
filado. Sin enbargo, durante el -rctorno del rayo de lésar
no puode ya corbarsc ningin elemsnto cuya inclinacidn res-
pebto a2l sentido de noviniento del nmaterial sca nayor que

ol dhgulo @, Tan pronto como el punto de intersceccidn llo-
ga de nuovo al borde de la banda de nmaterial, se interrurpe
la fuonte del rayo ldser y ambos ospejos vuelven a la posi-
¢idn de partida. .

Durante toda la operacién de corto, los rayos que
inciden en los flancos inclinadgs 16 do la ramra 15 son re-
flojados, por lo monog on parte, hacia la via ds corte.

El nismo dispositivo puede utilizarse tenbién hacien~

do que primeranentc el segundo espejo, nediante ol giro on
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gentido contrario al d¢ las agujas do reloj, cfoctic la con-
duoeidn del rayo do ldsor hacia delante y quo luego el prinor
espejo 2, medignte ol giro en sontido contrario 2l de las a-
gujes de reloj, ofoctic ol retorno del rayo Ge lésor.

Adends, pusde estar dispuesto en el borde opuesto ds
la banda de naterial un dispositivo semojantec que produzeca un
coxrto perfilado iggal o distinto. '

Por ultino, todo ol dispositivo do la figura 1, inclu~
aivellas pantellas ranuradas situadas sobre la bande de nate~
risl, puede estar consitrufdo en forma giratoria en torno 2 un
eje porxpondicular a la banda de naterial, para poder ajustar
la ineclinacidn do le ranura y la via do corte al tipo deo cor-
to pexfilado.

En la figura 2 se reprosenta uh sogundo ojenplo de
realizecién dol dispositivo de oste invonto. En dicha figu-
ra, log nunmoros de reforencia igualcs desighan partss igna-
lesg o lzs dol dispositivo de la figure 1. Del primer ospejo
2 os rayo de lésor lloga a un espejo rigido 8; que envia el
rayo & una primera via de corte 13'. Para la incisiég, el
priner ospejo 2 se haco girar rogido por la velocidad, de la
nisne nenera que se ha explicado a} fratar de 1§ figura 1.
Mediantc cste giro pueden cortarse, por ejomplo,.la parte de-—
rocha y le posterior do un corto perfilado 12 que ostd indica-
do por linca do punto ¥y reya en la Plgure 2. Ten pronto cono
on el caso roprgsontado s6 llega & la cgsgquina izquier@a del
corte perfilado, cl espejo 2 ee glrado y sale do la trayocto=
rie ‘del rayo de lésor; por lo que dstc ineido en dos egpojos

doaviadores quo lo dirigen al segundo espejo 3, ol cual s



10.

15 .

20.

25,

-12 -

encarga entogces de retrotrasrlo a lo large de una segunda Yia
de corte 13", con lo cuzl se corta la parte izquierda del cor-
e perfilado., ! ' -

El eje do giro del sogundo espejo 3 se hdlla, igualr
que el del primer espejo; paralelo al plano qG corte; el cual
es idéntico a2l plano de la banda do naterial, pero forna con
el-ojo de giro del primor ospejo un éngqlo gue eés igual al
éngulo entre la prinera via de corto 13! y la sogunda via de
corte 13", Ibkdiante ol giro del segundo cspejo con velocidad
rogulada se lleve a tdrmino el corto perfilado, A causa de
que la segunda vie de corte no os iddntica a la primers, ro-
sulta posible nayor diversidad de formas tacbidn durante ol
rotorno del rayo de ldser. Con el dispositivo reprosentado en
la figura 2 pueden cortarse tambidn durante el retorno elemsn-
t08 que se hzllan trensversales respecto al sentido de novi}
rndento 1l de la banda de material. Asimismo pueden coriarsg
los elementos quo ostan dirigidos oblicuamcnte hacia delante
en ol sentido de nmoviniento do la banda de material; eh cuyo
caso ol 1imito estd impuegto por el dngulo entre ol senti-
do del moviniento y la segunde via do corite.

Alternativamente, la disposicidn del primer espejo 2
y ol ospojo rigido 8 pucde sor tembidn la inversa, en cuyo
caso gin ombargo ol cspejo 8 debe ser girable para salir de
la trayectoria dol rayo do liser y el espsjo 2 giraré; al
coxrtar, eh el sentido contrario al do las agujas de reloj.

Puede realizarse tarbidén un dispositivo para dos vias
de coxte 13'_y 13" sin osgpejo desviador, 6nicamgnto con dos
cgpejos 2 y 3. En ostg caso ol rayo do ldser 1, desde }a do-

recha (on la figura 2), incidiria on ol priner espojo 2, el
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cual puede conducir el xayo a 1lo largo de la viz do corte 13'..
Encina dol punto de interseceidn de las vias de corte 13! f
13" ogtar{e situado ol segundo espejo 3; sobre ol cual dirige
el primer cspejo el rayo do léser al Tinal de su noviniento
5. de giro. EL sogundo ospejo 3, cuya proyoccidn dosde el oje
de giro hasta la banda de natoriasl se halla perpendicular
rogpocto a la sogunda viz do corte. 13¥, estd sujeto al drbol
del elenento posiclonedor 5 dq nodo que dirigo hacia abajo;
a la sogunda via do cortc 13", y ol rayo dc liser guo llega
1o, en direccidn dol cje de giro. MNediante ol giro del ssgundo
ospejo en torno a su ojo de glro se llevasn rayo de ldsor a

lo largo de la segunda via de corto. _
En un dispositivo para dos vias de corte rectas dife-

rentes no hay necesided de quoe las vias de corte se junten
15. una a otra, Por el contrario, pusden tener cierte distan-
ola entre si tambidn eon ol sentido ds la banda y terminer
antos do que sus lineas nedisnas se crucen. S0 logra esi
gque ontre el momento en que se tormina el corte en la prime-
re via y ol monento en que so prosigue ¢l corte en la segun-
20, da via oxiste une difersncia do'tiompo depondionte do la ve=-
locidad do la banda de nmaterial, diferencia que queda dispo-
nible para operacionos necanicas de ajuste. ZEn esto caboe
ver otra ventaja esencial de la nodalidad de reaiizacién pa-
ra dos vias de corte. Diche difercncia do tiempo puede apro-
25, vooharse, por ojenplo, para ol oorte.de puntas que entran
lateralmente en la banda de naterial, cn cuyo oaso selrocorre
con velocidad apropiada del rayo sobro el oxtreno de la pri-
nere via do corte hacia fuera, 8¢ pone luego ol primer ospe-

jo on la posicidn en que ol segundo espejo recibo el rayo de
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liser, se acelera el segundo ospejo y ol rayo de léser; una vez
transcurride la difersneia de tiompo, empieza ya con apropilada
velocidad de radiacidn el corte en la segunda via de corto, Ia
diforencia de tionmpo pucde estableccrse tal que so dilspongs de
tienpo sgficiente para las operaclones de reajusite que se han \
descrito, por lo que la inercia meecdnica do los diversos ele-
nentos del dispositivo no impone ninguna limitacidn respscto
a la forma del corte perfilado,

REIVINDICACIONES

Degerito el objoto del presenite invento, se declaran

nuevas y G6 propia invencidn las siguientes roivindicacionss
con prioridad de la solicitud de patonte alemcna n? P 23 50 933.5
del 10 de octubre de 1973.
1.; Procodiniento con su dispositivo para ol cor?e
Tocal de perfiles on una handa dg natorial en moyimiento, 0

una pieza de banda en movimiento, hecha dc papel, cartdn o

ginilares, nediante un rayo de ldsor, caracterizado en que,
paxa producir un corte bidinonsional del perfil, el rayo de
laser es desviado en su lugar de interseccién.unidimensional—
nente hacia una o varias vias de cortc rectas, tendides obli-
cha 0 ﬁrgnsversalmente respecto al sentido do nmoviniento del
material, con desviacidn regida por la velocidad.

2.- Procodiniento sogin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado en que ol rayo de laser es conducido a 1o largo de la
misna via de corte en las dos direcciones de la via‘de corto,

3.~ Procodinionto segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado en que el rayo de laser es conducido por una primsra

via de corto on una primera direceidn y por una sogunds via
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do corte on una segunda direceion,

4.~ Procodinionto segin una de las reivindicaciones
la é, caractofizado en quo el dispositive para su realizagién
corpronds dos ospejos oricntablem (2, 3) conectados on ser%e,
que al sor gifedos pucden desvier o difractar ol rayo de 16w
ser (L) y de los cuales; con 6l objeto de desviar ol rayo; el
eapejo (2) que se halla primero en la direccidn del royo rea-
lize prodominantemento un giro on una primora direceidn, nion-
tras que ol espojo (3) quo so halla segundo en la diroceidn
dol rayo roaliza prodoninantensnte un giro on una seguhda Qi=-

roceidn.
5.- Procediniento segin la roivindicacion 4, caracte~

rizedo porque en ol dispositive los ejes do giro del primer s~
pojo (2) y dol sogundo espejo (3) se hallan paralelos y cn gue
la sogunde direccidn os opuesta a la prinera. '
6.~Procedinionto sogin la roivindicacidn 4, caracte-
rizado porqus en ol dispositivo log ojes de gire del priner
espejo (2) y del sogundo cspejo (3) forman un dngulo correspon-
dionte & dos vias de corto (13', 13%) distintas y cen gue ol
rayo de léser os dirigido al segundo ospejo por nedio de uno
o verios cgpejos desviadorcs (9; 10) en lo direceidn del rayo
antes del sogundo cspejo. ‘
7.~ Procodiniento sogin la roivindicacion 6, caracto-
rizedo on quo los ojos do giro cstdn paralelos respecto al
plano do corte y forman el mismo dngulo quo las vias de corte
(13t, 13%). , ,
8.~ Procedinionto sogin las roivindicacicnos 6 o 7,

coracterizado ch quo el primer ospejo (2) puede ser girado

gacdndolo de la treysctoria del reyo de laser (L), con lo
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cugl dsto llega al ospejo desviador o los egpejos desviadoraes
(9, 10). |
9 Procediniento segun una de las r01v1nd1caclonca
4 a 8 caracﬁcrlzado on que ol movimiento de giro de cada os-
pejo (2, 3) es roguleblo, progranado sogiun la forma dol cor- .
te perfilado. '
10.~ Procedimicnto segun una de las r01v1nd1cac10ncs

4 7 9, caracterizado en que uno de los dos cespejos (2, 3) “tio~

ne propicdades de focalizacidn.

11.- Procodinionto sogin las reivindieaciones 8 o p,

caracterizado ch que arhos espejos (2, 3) tienen propicdades de
focalizacidn. '
12,~ Procedinionto segin una de las reivindicaciones

4 8 11, caractorizado por una pantalla ranurada (6) dispuos-

ta entre los espejos (2, 3) y ol gdnero que s¢ ha do cortaw,
cuja ranure (15) o ranuras se hallan eh el plano de gixro o
respectivamonte los planos do giro del rayo.

13.~ Procediniento segin la reivindicacidn 12, cerac—
torizedo eh que la ranure o las ramuras (15) tienen £lancos
(16) inelinados de tal modo que una parto a lo nenos de la
radiacion quo incide en los flancos soa roflojada hacie el
gdnero quo se ha do cortar.

14,~ Procediniento segiun lag roivindicacionss 12 o 13,

caracterizado on que la anchura do lam rapuras s nenor de
0,5 mn,
15.~ Procodinionto con su digpositivo para el corte
focal de perfiles on una banda de naterial cen novimionto,
Sogun sc deseribo y reivindica on la prosente nomoria

dogeriptiva quo consta do diccisgiote hojas foliadas y oscri-
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tas a ndquina por una sola do sus caras, acompafiadas do los

dibujos reglamsntarios.
Madxrid, a 9 do octubre de 1974
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