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Conmposiciones Detergentes

Esta invencidén se refiere a composiciones
liquidas para limpieza que comprenden un producto

mejorador de detergencia de polifosfato. Tales come

0

posiciones incluyen tanto soluciones detergentes 1i
quidas que comprenden un agente tensicactivo tales
como las que se emplean en la actualidad como deter
gentes para lavado de vajillas y detergentes para
productos textiles, y tzwbién soluciones fuerteomen-—
te alcalinas que comprenden poco o nada de agenile
tensiocactivo tales como las que se utilizan para la
limpieza de superficies duras, D.ejs., los interio-
res de hornos y para el lavado mecdnico de vajillas,
de botellas y de barriles de cerveza. lLas presentes
composiciones pueden tener diversos grados de dilu-
cidén acuosa y, en el caso extremo, pueden ser svs-
pensiones o meles estables, Las soluciones de poli-
fosfato pueden secarse también por medios apropia-
dos para proporcionar una composicibén de producto
mejorador sdlida. En la rorma,de gel o de suspen-
sién, las composiciones se pueden utilizar en deter
gentes cosméticos, p.ej., en cremas para el afeita-
do. 1.os productos mejoradores de polifosfato son G-
tiles en todas las composiciones citadas, tanto por

su efecto secuestrante sobre los lones de metales
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pesados, notablemente sobre los ioncs de calcio, co
mo por sus wpropicdades de productos mejoradores pa-
ra deterpentes n:iircionales a este ciecto secuestran
te.

Se han realizado esfuerzos considerables
para proporcionar composiciones para limpieza aditi
vadas ggtisfactoriamente de los tipvos citados arri-
ba como ejemplos, pero, sin embargo, persiste un
cierto nifmero de problemas.

Lu principal dificultad en el caso de las
composiciones liguidas para limpieza estriba en la
naturaleza diversa de los ingredientes necesarios,
unida a las propiedades que ha de poseer la composi
¢cién 1iquida paras limpieza. In el caso de las compg
siciones que comprenden agentes tensioactives en so
lucidn, el problema primario puede expresarse como
el de proporcionar una composicibén que tenga une
concentracidén suficiente de agentes tensioactivos y
producto mejorador en la misma golucidn para dar un
comportamiento de limpieza satisfactorio, pero que
al mismo tiemwpo sea homopénea, tenga un punto de
conrelacidén wmuy inferior a la temperatura ambiente
y un tiempo de relicuefaccidn breve a la temperatura
ambicnte. Adicionalmente, con el fin de lograr me-

jor aceptocidn, la solucidén debe estar lo bastante
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concenbrada cowo para que un reclpiente de un tama-
fio moderado que contenga la solucibén proporcione un
nimero aceptable de lavados ~-aproximadamente tan-
tos lavados como un recipientc de detergente sdlido
de un tamaiio equivalente. Todos estos requisitos
son onerosos por el hecho de que obligan a aumentar
la necesidad de que ¢l producto mejorador y los a-
gentes tensiuvuctivos tensan una compatibilidad ele~
vada, Las limitaciones de compatibilidad se vzn con
frecuencia agravadas ademds por la necesidad de in-
gredientes adicionales tales como un silicato (como
inhibidor de corrosidn), productos mejoradores d=
la espuma jabonosa, y disolventes orginicos. En el
caso de composiciones liquidas para limpieza fuerte
mente alcalinas que comprenden poco o nada de agen-—
tes tensiocactivos, se presentan problemas similares
en relacidn con las compatibilidades en solucidn a-
cuosa del producto mejorador de fosfato y el ingre-
diente alcalino, el cual es normalmente un &lcaii
caustico o un silicato de sodip, o una mezcla de am
bos.

Los intentos para mitigar estos problemas
se han concentrado en la variacidén de la naturaleza
del apente tensiocactivo y del producto mejorador,

con el fin de descubrir una combinazcidn que tenga

Y
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un alto grado de comwpatibilidad, o en la incorpora-
cibéu de un ingrediente adicional a la composicidn,
el cual tiene por objeto homogeneizar la solucibn.
Se han utilizado también cowbinasciones de estos en-
foques.

3in ewbarmo, el alcance de la variacidn
ce ve limitado por las propiedqges deseadas de la
composicidn, y el éxito en la mitigacidén de los pro
blemas arriba indicados se ha visto limitado.

El alcance de la variacién de la neturale
sa de los ingredientes tensioactivos (en el caso de
que se utilicen &stos) estd limitado por las carac-
teristicas de deterpencis requeridag de la coumposi-
cién, es decir, que no todos los agentes tensioacti
vos poseen las propiedades de formscidn de espumas
(puede desearse una susceptibilidad de formacidn de
espumas alta o baja), la suavidad, la susceptibiii-
dad de lavado y el coste bajo que se requieren para
enupleo en detergentes liquidos. Surge una difienl-
tad notable en el caso de los agentes tensioactivos

e
no idnicos que tienen las propiedades de escasa for
macién de espuma que son esenciales en los detergen
tes liquidos para uso en méquinas automdticas para
lavado de vajillas, asi como otras propiedades desea

bles para el lavado, Tales agentes tensioactivos no
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idnicos se pueden disolver s5élo con dificultad en
soluciones alcalinas concentradas de producto mejo-
rador, a no ser que se anadan ciertos ingredientes
especiales para lograr la compatibilidad (véase por
ejemplo Patente Brilténica 99198C).

Se utiliza también ampliamente una diver-
sidadAﬁe agenles homogenizadores destinados a aumen
tar la compatibilidad de los diversos ingredientes,
en muchos tipos de composiciones para limpieza. En-
tre éstos se hallan sumamente extendidos los deromi
nados "hidrotronos", en particular sales de sodio o
potasio de los dcidos benceno-, toluen-6 xilensulfd
nicos, y fosfato de triamilo. Se han sugeridc tam-
bien diversos copolimeros orgdnicos (véase, por
ejemplo, la latente Rriténica 943%53), y se ha pro-
puusto la incorporacidén de "solubilizantes auxilia-
res" tales como etanol o etilenpglicol.

La desventajs de todos estos ingredientes
adicionales es gue los mismos contribuyen poco O na
da a las propledades de limpicza reales de 1la combg
sicién, por 1o que el coste de su incorporacién ha
de contrarrestarse solamente con su capacidad de ha
cer posible el aumento de la concentracidén del pro-
ducto mejurador o del agenke tensiocactivo en la so-

lucién. For otra varte, la dilucidn del efecto de
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limpieza resultante del cmpleo de tales homogeneiza
dores reduce la efectividad de la composicidn.

Ta tercera posibilidad importante de gumen
tar la compatibilidad de los ingredientes de las
composiciones reside en la variacidn de la naturale
za del producto mejorador. El alcance de tal varia-
cidn estd limitado, sin embargo. Los fosfatos con-
densados son los productos mejoradores aceptados
mds ampliamente para detergentds, y se han ectudia-
do muchos de ellos. Las sales mejoradoras de deter-
gencia de polifosfatos mls aceptadas en el comevcio
son los pirofosfatos de metales alcalinos y los tri
polifosfatos de metales alcalinos, asi como los he~
xameLafosfatos de metales alcalinos. Para las compo
siciones 1iquidas detergentes, el producto mejora-
dor aceptado més smpliamente es el pirofosfato dg
potasio. Si bien se reconoce que este compuesto es
un producto mejorador menos efectivo que otros com=-
puestos tales como el tripolifosfato de sodio, el
pirofosfato de potasio esté rglativamente exento de
las desventajas de una compatibilidad limitada con
otros ingredientes en las soluciones detergentes, ¥y
de la hidrdlisis en las soluciones acuosas que ata-
can a los tripolifosfatos. Aun asi, el pirofosfato

de potasio no es tan compatible con los agentes

- -
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itensiocactivos como podria desearse, y los problemas
arriba resefiados dificultan todavia el desarrollo
de los detergentes ligquidos.

Se ha descubierto shora uns gama de sales

mejoradoras de¢ detersencia de polifosfatos adecua-

-das para uso cn composiciones liquidas para limpie-

za que]?educcn considerablemente las desventajas an
tes indicadas en couparacidén con los productos mejo
radores conocidos de polifosfatos, antes menciona-
dos, La invencidn proporciona una mezcla de wna plu
ralidad de sales de polifosfatos de una o més ami-
nas primariasg, gecundarias o terciarias, mezcla que
se ha obtenido por un procedimiento que comprende
la reaccién de una solucidén acuosa de &cido polifos
férico que comprende de 80 a 88% en peso de pentdxi
do de fdésforo que se ha dejado hasta alcanzar el e~
quilibrio con una o mds aminas primarias, secunda-
riss o terciarias sin ninguna hidroélisis sustancial
de 1o capccie dc dcido polifosférico presente an la
solucidn de dcido polifosférico.

De acuerdo con otro aspecto, la invencidn
proporciona composiciones liquidas acuosas para lim
pieza que comprenden una mezcla de sales de polifos
fatos como se ha indicado anteriormente junto con u

no o mids coadyuvantes seleccionados de los grupos
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coustituidos por agentes tensiocactivos, hidréxidos

de metal alcalino y silicatos de metal alcalino. Las

salus de polifosfato de esta invencidn encuentran

una aplicacidn especcial en composiciones liquidas

para limpieza, del tipo arriba definido. Tales com=-

posiciones constituyen un aspecto preferido de la

invencidn.

En particular, pueden enumerarse las pro-

piedades vintujosas siguientes:

(1) Alta capacidad secuestrante para los

(2)

(3)

(%)

iones de calcio y de magnesio;
Propiedades excepcionalmente satisfac
torias como productos mejoradores ps=
ra detergentes, unidas a su capacidad
secuestrante;

Compatibilidad en solucidn acuosa con
los reactivos fuertemwente aslcalinos ¥y
con los agentes tensioactivos sustan-~
cialmente mejor que la de las soliucip
nes de productos, mejoradores convencio
nales;

Viscosidades satisfactorias dentro de
un amplio intervalo de contenidos de
sblidos, lc cual conduce @ una manipu

lacidn conveniente. Tales propiedades

-9 -
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son deseables en la formulacidn de
productos liquidos para limpiezs,

Debe entenderse que si bien las mezclas
no son necesariamente superiores a los productos me
joradores convuncionales en todos los aspectos arri
ba indicados, las miswmas son, sin embargo, extra-—
ordingriamente val:osas en la combinacidn que poseen
de estas propledades.

Las soluciones de los productos mejorado-
res se obbGienen por neutralizacidn de soluciones a-
cuosas de &cido polifosfdrico que comprenden de &0
a 88% en peso de pentdxido de fésforo. Las esgpezies
de dcido polifostdrico nresentes en tales solucinnes
estén en equilibrio unes con otras, y la composizién
olobal esté déterminada Gnicamente por el contenido
de PQOS del dcido, como se ilustra en la revista Ca
nadian Journal of Chemistry, Vol, 34 (1956), pag.
790,‘cuyas pertinentes descripcionces se incorpoaran
de estec modo aqul como referencia, donde se detallan
las composicicnes de cierto nfmero de &cidos que son
itiles de acuerdo con la presente inveneién. Estas
especies son princicalmente los dcidos polifosfdri-
Cos de cadena recta,

Yueden producirse soluciones acuosas Gti

les de &cido polifosférico por medios convencionales

- 10 -
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tales como pur concentracidén de soluciones de dcido
ortofosférico o por dilucidn con arua de soiuciones
de dcido polifosfdrico yue tengen un contenido de
P205 mayor que el deseado. Si bien no se excluye la
presencia de otros materisles en las soluciones de
dcido polifosférico, es deseable que estas soluciones
esténJﬁustancialmente exentas de¢ adulteraciones, y
se prefieren las soluciones de &cido polifosférico
derivadss por cualquiera de los procedimientcs arri
ba mencionados del pentdxido de fésforo obterido por
la combustién del fésforo producido por método slec
trotérmico. Tumbién son Otiles de acuerdo con la in
vencidn las soluciones de Acido polifosfdérico obte-
nidas por disolucidn de P205 en el dcido fosfdrico
denominado del "procedimiento himedo" producido nor
scidificacibén de fosfato mineral. Los equilibrioss
detallados arriba entre las diversas especies de dci
do polifosférico contenidas en un &cido polifosféri
co que tenga un contenido particular de P205 se es—
tablecen de un modo practicemente inmediato en dicho
4cido, pero preferiblemente se deja que el écido al
cance el equilibrio antes de la etapa de neutraliza
cidén, p.ej., dejando que aquéllas permanezcan en re
poso durante cierto periodo de ticmpo a la tempera=~

tura ambiente entes de iniciarse la neutrslizacidn.

- 11 -
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Mempos adecuados son desde un minuto en adelante.

Las mezclas en solucidn acuosa pueden obte
nerse por la reaccién de las soluciones de &cido po
lifosférico con una amina primaria, sccundaria o ter
ciaria. En el término "emiua", tal como se utiliza
en esta memoria, estén incluidos todos los compues-
tos que tlenen un grupo amino que sean capaces de
neutralizar el dcido fosfbérico, es decir todos aque
llos compuestos que tengan un grupo amino distinto
del unido a un prupo carboxilo, cualesquiera que
sean los obros constituyentes de la molécula, de tal
modo que, por ejemplo, este tér&ino incluye aminroé-
cldos y aminas sustituidas tales como las alcarola-
minas. Las aminas preferidas tienen pesos molecula-
res inferiores a 200, y més preferiblemente inferio
res a 150, Aminas particularmente valiosas incluyen
mono~, di- y tri-etanolaminas y propanolaminas. Otras
amings que pueden utilizarse incluyen morfolina, mo
no~, di~ y tri-etil, n-propil, isopropil y n~-, iso-
¥y sec-butilaminas, W,N~dimetiletsnolamina, aminoeti
letanolamina, MN-2-aminoetiletanolamina, N-metildieta
nolamina, N-metilmorfolina, N-etilmorfolina, N,N-die
tiletanolamina, N-wmetiletanolamina.

Puede ser deseable efectuar la etapa de

reaccién simultdneamente con una dilucién para con-

-~ 12 -
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seguir la concentracidn final deseada de la solucidn
del producto mejorador, con tal que tal diluecibn no
dé lugar a la hidrdlisis de las especies de anién po
lifosfato presentes. s caracteristico de las solu-
cionés de productos wmejoradores psra el presente uso,
el hecho de que el espectro de los aniones de poli-
fosfatquresentes se corresponde sustancialmente con
el exiétente en la solucidn original de &cido poli~
fosfbérico. La hidrdlisis de los aniones de polifos=~
fato se evita prefesiblemente manteniendo el i del
medio de reaccidén dentro del intervalo de 4 a 12,
preferiblemente de G a 12, y mds preferiblemente de
7 a 10, y la temperatura por debajo de 702C, prefs-
riblemente por debajo de 402C, por ejemplo entre
1590 y 708C, o entwre 1520 y 402C.

Los intentos previos para neutralizar las
soluciones de &cido polifosférico que tengan un con
tenido de P205 comprendido dentro del intervalo de
80 a 885 en peso no han apreciado la necesidad de
evitar la hidrdlisis de las especies de polifosfatos
durante la etapa de neutralizacidén. Por ejemplo, la
Patente Briténica 919.249 describe la neutralizacidn
de una solucidén de 4cido fosfdrico que contiene 84%
en p656 de P205 utilizando una mezcla de dietanolw

amina e hidrdéxido de potasio. 3e reivindica que el
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polifosTato resultante es un producto mejorador G-
til en deterentes liquidos, pero sin embargo, con
el fin de incornorar :antidad suficiente del produg
to mejorador cn una solucibén de detergente liquido,
es esencial la presencia de un codisolvente orgéni-
co miscible con - L agua, tal como etanol. Las sales
me, oradoras de ocminas de la presente invencidn obte
nidas en las condiciones resefiadas arriba, son sufi
cientemente compatibles con 1as soluciones detergen
tes para permitir evitar el uso de un tal codisol-
vente orgdnico 5i se desea. No obstante, la presen-
cia de tales codisolventes en las composiciones de
la presente invencidn no queda excluida,

En 18 Patente Briténica 1.066.234 se des-
cribe un producto mejorador para detergentes séli-
dos que se produce por la neutralizacidén de una so-
lucidn de édcido polifosférico que contiene 83% en
peso de P205 con un exceso de una sal de metal aleg
lino, preferiblemente el carbonato., Aun cuando esta
patente afirma que es deseablguevitar la hidrdlisis
de los aniones de polifosfato presentes, la misma
se refiere sdlo a las sales de metal slcalino y a
su empleo en mezcla con carbonatos de metal alcali-

no como productos mejoradores para detergentes sdli

—

dose.

- 14 -
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Las mezclas para uso presente son preferi
blemente las que pueden obtenerse por la reaccidn
de dichos 4cidos fosféricos con dichas aminas en u-
na proporcidén 1:1 de &tomos de hidrbgeno dcidos en
el o los dcidos polifosféricos a dtomos de hidrdge-
no unidos a nitrdgeno en la amina, pero tienen tum-
bién utilidad los compuestos que pueden obtenerse
por neutralizacidn purcial de los dcidos polifosfé-
ricos por las auminas. En el caso general, los pro-
ductos mejoradores serdn compuestos que pueden obLte
nerse por la reaccidn de dichos dcidos polifosfdri-
cos con aminas en una proporcidn comprendida entre
1:10 y 10:1, por ejemplo entre 1:5 y 5:1, y preferi
blemente entre 1:1 y %:1, expresada como la propor—-
cidén de grupos amina a étomos de fdsforo.

En cualquicr caso, la reaccidn entre ia g
mina y la mezcla de dcidos polifosfdricos transcurre
preferiblemente hasta un pH final comprendido entre
4 y 12, preferiblemente entre 4 y 10, y mds preferi
blemente entre 7 y 1C,

Las sales mejoradoras de detergencia se
obtieﬁen convenientemente por la adicidén directa del
dcido polifosfdérico a la amina o la solucidn acuosa
de la misma, seguida por concentracidén o dilucidn,

segln se requiera para la utilizacidén propuesta,

- 15 -
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kn el caso de lus sales derivadas de ami-
nas que contengan un sustituyente hidroxilo en su
cadena carbonada, €3 necesario mantener el conteni-
do de agua del sistema en un nivel suficiente u fin
de garantizar que se produzca la formacidn de la sal
deseada en lugar de esterificacidén tal como se des-
cribe en la Patente de los LE,UU. 3.728.419, siendo
normalmente suficiente uns proporcibén de agua supe-
rior al 15% en peso. T'or lo general, se prefiere
mantener el contenido de agua en la solucidn de la
sal mejoradora comprendido dentro del intervalo que
va desde 20 a 40% en peso, ya que esto facilita la
manipulacidn del producto. En el caso de las ewinas
que no contengan un gruapo hidroxilo y, por consi-
gulente, no puedan esterificarse, no es esencial es
ta restriccién, aun cuando se prefiere mantener el
contenido de apua del sistema por encima de 25% en
peso. La disminucidn de este contenido de agua da
como resultado una tendencia progresiva a la formg-
cibén de un producto sélido, y tales procedimientos
son menos preferidos.

Una propiedad particularmente valiosa e
inesperada es que las soluciones acuosas de las mez
clas pueden, dentro de ciertos intervalos de propor

ciones, que dependen de la amina de que se trate,



comprender concentraciones de dicha mezcla de sales
de polifosfatcs que excedan del linite de solubilidad
para una solucidédn verdadera, si bien permanecen en
forma de susponsiones o geles estubles gue son Qti-
5 les como productos mejoradores para agentes de lim-
pieza de tipo de pasta tales como los productos pa-
ro limpicza de hornos y otros productos para limpie
za de superficies duras fuertemente alcalinos, asi
como productos cosméticos para limpieza en forma de
10 pasta, tales como cremas para el afeitado. Luc coupo
siciones acuosas para limpieza de la invencién, de
acuerdo con e¢llo, se definen cen esta memoria como
incluyendo soluciones en las quec las mezclas de ooli
fosfatos estidn en forma de sol y de suspensidn, asi
15 como an forma dc¢ soluciones verdaderas. Las mezclag
eouo ge han definido anteriormente en esta memcria
que se encuentran en la forma de guspensiones acuosas
egstables, constituyen un aspecto preferido de esta
invencién., n generul, tales soluciones de tipo sus
20 pensidn compronderan de 35 a 60 en peso de mezcla
de polifosfotos expregado couwo pnagso de P205 referido
al veso total de mozela de polifosfatos mds agua
precente. 3in embarco, la concentracidn minima a la
que se forman las suspensionecs variz algo con 1la ng

25 turaleza del cati’n, y las suspcnsiones de la inven

27.11.74 ~ 17 -
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¢ién pueden couprender diversamente .le 40 a 60, de
AC a 50 y de 4% a G0 en peso de la tmezcla de poli-
fosfatos (sobre la osse anbes wmencionads), dependien
do de la awing de gue .« trate.

I:as soluciones we los productos mejorado-
res acil formadag pueden proporcionar un producto me
jorador sdlido para su incorporacidén en formulacio-
nes de detersentes sdlidos con otros ingredientes
convencionales. I'roferiblemente, aquéllas se pulveri
zan en forma de soluciones sobre las composicicnes
de detergentes sdlidos previamente formadas. Tales
formulaciones de determentes sélidos constituyen un
aspecto adicional de la invencidn.

TLas nuevas wmezclas pueden estar prescentes
en las nuevas comnosiciones para limpieza en un am-
plio intervalo de concenlracionss que depende de la
aplicacidn deseads y de la solubilidad de la mezcla,
pero en meneral estdn presentes en concentraciones
que van desde 4 a 2% en peso, mds usualmente de 6
a 184, p.ej. de 10 a 15% en peso (expresandose to-
dos estos porcentajes como porcentajes de P205 de
los polifosfatos respectivos) referidas a los pesos
totales de las composiciones. Las soluciones acuosas
de las mezclas de polifosfato tal como se han defini

do anteriormente en esta memoria que comprenden al

- 1 -



10

20

25

27.11.74%

menos 46, preferiblemente al menos 105 de las mis-
mas, sobre la base antes indicada, constituyen un
aspecto adicional de esta invencidn. Tales solucio-
nes preferidas comprenden de 6 a 187, mds especial-
mente de 10 a 167 en peso, de la mezcla sobre la ba
se antes indicada.

-« La proporcidn de agente tensioactivo (en
el caso de que exista éste) en las nuevas composi-
ciones puede variar dentro de amplios limites oxac-
tamente igual que sucede en el caso de tales courpo-
siciones conocidas, dependiendo del uso de que se
trate. En el caso seneral, las nuevas composicicues
comprenderdn desde 0,05 a 704 on peso de agenie ten
sioasctivo, ¥y en casos particulares pueden comprer-
der, por ejemplo, desde 0,1 a 5%, verbigracia de 0,5
a 34 en peso en el caso de un producto para limvieza
de superficies duras, y de 10 a 604, por ejemplo de
20 a -507%, verbipracia de 20 a 30% en el caso de un
detergente liquido para servicio severo. La mayoris
de las veces, la proporeidn serd de 0,1 a 0,5 a 603
6 704, mds usualmente de 1,2, & 3% a 50, 60 § 70% en
peso.

T.os a;ientes tensioactivog que se pueden
emplear en las nucvas composiciones incluyen agen-—

tes tensioactivos no idnicos, aniénicos, catidnicos

- 19 -
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anidteros, generalmente tales cono se mencionan

LS

&stos en el Volumen 19, pdpinas 507 a 566, de la
Encyclopoedia of Chemicsl Technology, 22 edicibn,
por Kirk-Othmer, publicada por Intersciencie 1969,
cuye ‘descripeidn y..rtinente se incorpora de este mo
do como referencia en esta memoria,

Los agentes tensioactivos particulares que
pueden encontrar arlicacidn en las nuevss composi-
ciones incluyen: sulfonstos de alcohil~arilo tales
como sales de litio, sodio, potasio, amonio u o%tras
sales solubles en arua de Scidos sulfdnicos de ben-
cenos sustituidos con alcohilo tales como decil-to
lueno, dodecil-xileno, octilbenceno, nonilbenceno,
decilbenceno, tridecilbenceno, tetradecilbenceno,
pentadecilbenceno, dodecilbenceno y hexadecilbencenos

oclefin-sulfonatos tales como sales de me-
tal alcalino y de metal alcalinotérreode &cidos mono-
o di-olefin~-sulfénicos solubles en agua que tienen
de 8 a 24 &tomos de carbono;

alcohil-sulfatos de:rmetal alcalino o de
amonio en losg que los grupos alcohilo tienen de 10
a 13 4tomos de carbono, y derivados polioxietilena
dos y polioxipropilenados de lus mismos;

sales de metales alcalinos o de amonio de

alcano-sulfonatos;,
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sales de metules alcalinos o de umonio de
materisles sulfosuccinados de la férmula general me

dia:

0
I
T‘H?_ - ¢ (OCH, CL) OR,

- 053 - CH2 - 002 -

en 1a que n cs de O a 25, R us hidrdseno o un grupo
metilo y R2 un grupo alcohilo gue tiene de 8 a 25 é
tomos de carbono;

bdxidos de aminas tales como log descriwos
en la latente Briténica 94%.35%, que tienen la FAr-
mula RleRBNO, en la que Rl ecs un radical alcohilo
que tiene de 9 s 25, preferiblemente de 10 a 16 dto
mogs de carbono, y &, ¥y R, son grupos metilo o etilo;

betainas de la férmula general

R

o

en la que R2 y R5 son grupos alcohilo o alquenilo
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que conticnen de 1 2 © dtowmos de cerbono y preferi-

Lizmente son rupos metilo, R, es un grupo alcohilo

S
que conticne de L s & 4vomos de carbono y Rl es un
srupo alcohilo o alquenilo que contiene de 8 a 18 §&
tomos de carbono;

derivados de awido-aminas que tienen la

Formula

/ .
RCON (Uil I‘I\

25
en la que R representa un grupo alcohilo o alquenie
lo que ticne dc 8 a 20 &towos de carbono, Ry ¥ B,
son prupos isuales o diferentes seleccionados de en
tre dtomos de hidrdmeno, grupos metilo o etilo, y n
es un nfimero entero couprendido dentro del interva-
lo que va desde 1 a 4, y las aminas y derivados de
bataina correcpondientes;

compuestos de polio¥ictileno de la férmu-
la sencral RO (CHCHRIO)XH, en la que R es un grupo
alcohilo, arilo, alcarilo, aliciclico, acilo, amino
o alcohilamino; Rl es hidrdégeno o un grupo alcohilo
que tiene de 1 a 4 4tomoc de carbono y x es de 3 a

1CC, usualmente d2 6 a 50. Tales compuestos incluyen
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n A e e e s e s b A e a e A SS2Enee

poli(etoxilatos de ulcoholes grasos), poli(etoxila~
tos de &cidos prasos), poli(éteres de etilenglicol),
poli(éteres de etilenglicol y propilenglicol) mixtos,
poli(etoxilatos de aminas y de diaminas), y etoxila
tos de aleohilolemidas grasas;

fosfatos de alcoholes grasos y derivados
polietoxilados y polipropiloxilados de los mismos;
NS

jabones de 4cidos grasos.

Las nuevas composiciones que comprendsn a
gentes tensioactives se prepararan normalmente por
adicidn de una solucién acuosa del agente (0 sgeates)
tensioactivo(s) utilizado(s) a una solucidén de 12
mezcla de polifosfatos, seguida opcionalmente por
dilucidn, aun cuando pueden utilizarse también otros
medios.

n el caso de los productos para limpieza
fuertemente alcalinos de la invencidn que compren-
den poco o nade de apgente tensloactivo, la propor-~
cibén de mezcla de sales de polifosfatos representa-
ré por regla peneral desde 2 a 20% en peso (expresa
do como P205> en la composicidn, preferiblemente de
5 a 15, si bien el o los componentes alcalinos,
los cuales nurmalmente serdn hidrdxido de sodio y/o

una sal de silicato de metal alcalino tal como meta
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gsilicato de sodio, estardn pr:scentes generalmente
en una proporcién comprendida entre la mitad y el
doble, en peso, del peso de ls mezcla de sales de
polifosfatos (expresado como peso de materias soli-
das). En el caso de 4lcalis céusticos tales como hi
drdxido de sodio y de potasio, éstos podrian repre-
sentar tinicewmente de 10 a 15% en peso del conteni-
do total de sdlidos de lo composicidn. En los casos
en que se utilizan :.les de silicatos de metales al
calinos, éstas podrisn representar tipicamente de
25 a 40% en peso del contenido total de sbélidos de
la composicibn. Tos silicatos de metal alcalino pa=-
ra uso en la presente invencidn son preferiblemente
aquéllos que tienen una proporcidn M,0:510, coupren
dida entre 0,5:1 y 2:1, en la que M es sodio ¢ pctia
sio, siendo particularmente preferido el metasilica
to de sodio.

Las nuevas composiciones pueden compren-—
der también coadyuvantes conocidos para composicio~
nes liquidas para limpicza talés como agentes contra
la redeposicidn de la suciedad, p.ej., carboximetil-
celulosa, poli(vinil-pirrolidond), o las sales de
sodilo de un copolimero alilico de di-isobutileno y
anhidrido maleico, agentes de sbrillantado éptico;

perfumes; tintes; bacteriostdticos y bacteriocidas;

- 24 -
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agentes opucificantes; colorantes; agentes formado-
res de espuma jabonosa, pe.ej., etanolamidas tales
como etanoclamida de coco y alcoholes grasos tales
como alecoholes laurilicos; estabilizadores de fases
tales como alcoholes alifdticos inferiores y agen-
tes homogeneizuadores. Aun cuando los productos mejo
radores de polifosfatos permiten por lo general que
esté presente una cantided de agente homogeneizador
menor que la que scria precisa con los productos me
joradores convencionales de fosfatos, las comocsi-~
ciones preferidas de la invencidn son aquéllas que
incluyen uno de los denominados hidrdtropos taleg
cowo una sal de metal alcalino, de metal alcalino-
térreo o de amonio de un dcido benceno-4 naftalensul
fénico o de uno de los dcidos alcohilbenceno~ & elco
hilnaftalensul fénicos gue no tenga mds de 5 4tounus
de carbono aliféticos. Freferidos entre tales hidro
tropos son los xilensulfonatos de sodio (vendidos
por Albright and Wilson Limited bajo la denominacidn
comercial repistrada de "Eltesol"), toluensulfonato
de sodio, bencenosulfonato de sodio y naftalensulfo
nato de sodio. I'referiblemente, los hidrotropos es-
tén presentes c¢n las nuevas composiciones en propor
ciones que van desde 2 a 204 en peso, mids preferi-

blemente desde 2 a 105, y lo mds preferiblemente
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entre % y 5.4. &n el caso de productos para limpieza
de superficies duras de la invencidn, puede desear
sc también incorporar un a;senta que desprendas cloro,
el cusl es preferiblemente hipoclorito de sodlo, aun
cuando se pucden utilizar también isocianuratos clo
rados. Normalmente, lou wmentes que desprenden clo—
ro, en cuso de ser utilizados, estaran presentes en
una concentrascidn tal que dé entre 0,5 y 3%, p.ej.
entre 1 v 27 de cloro disponible (peso/volumen), lo
cual es aproximadanrente equivalente en el caso del
hipoelorito de sodio a &-129% volumen/volumen de hipo
clorito de sodic.

Las composiciones de la invencidén pueden
emplearse con ventaja en una goma de aplicacicnes de
limpieza toales como la limpiezs de productos textvie
les, con inclusidén de lana, madera, cuero, mevsles,
alfareria, porcelana y piedra, asi como para el uso
humano.

Los productos mejoradores de polifosfatos
de la invencidén son particularmente aplicables en las
composiciones de detergentes liquidos destinadas a
la limpieza e productos textiles selectos. Estas
composiciones contendrdn normalmente desde 4 a 10%
del polifosfato cxpresado como-el peso de P205 Yy

desde O a 55 de un agente tensioactivo adecuado que

H
no
ca

!



es preferiblemente un agente tensioactivo no idnico.
La invencidn se ilustra por los ejemplos
que siguen, en los cuales todas las partes se expre
san sobre una bhase de peso y todas las proporciones
5 de ingredientes de agentes tensioactivos patentados
se expresan en términos de ingrediente activo (i.a.),
estands incluida cualquier posible cantidad de agua
presente en el agente tensiocactivo tal como se afa-
de &ste en las proporciones dadas de agua total,
10 Fjemplo 1
3e prepard una composicidn como sipue:
. Polifosfato de monoetanol
amina que comprende 36,759

en peso de P205 y 63,25%

15 en peso de monoetanolamina...8%, expresaw
do ea PgoS
(1) Nansa 53 60 15%
(2) Fmpinmin KSN 27 8%
Monoetanolamida ldurica/
20 miristica 2%
(3) Eltesol 3X 9% 3,7% 1.2,
Apua Hasta 100%

(1) Nowbre comercial registrado para una pasta
acuosa al GO peso/peso de dodecilbencong

25 sulfonato de sodio suministrada por Albright
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and Wilson Ibd.

(2) Nombre comerciel registrado para una solu
cién acuosa 8l 27% de laurilsulfato de sg
dio etoxilado que comprende tres grupos
de éxido de etileno por molécula, suminis
trada por Albright and Wilson Ltd.

(3) Hombre comercial registrado para un xilen
sulfonato de sodio 81 9%% suministrado por
Albright and Wilson Ltd., siendo el cesto
del material sulfato de sodio y agua.

El rroducto era adecuado para uso CGHO un
detersente para lavado de vajillas para utilizanién
manual, siendo un liquido homogéneo y transparente
a la temperstura awmbiente. En contraste, la misma
formulacidn, en la que se habia reemplazado el poli
fonfato de monoetanolawina por pirofosfato de tetra
potasio a un nivel de 8J como P205, se separd en dos
fases.
fjemnlo 2

5S¢ prepard una compesicidén que tenia la
misma formulucidn que la del Ejemplo 1, excepto que
dicha composicidn contenia 12% (expresado en P205)
de polifosfato de monoctanolamina y %,7% de Eltesol
SX 93. Una vez mis, la composicidn era un liquido

homogéneo y claro a la temperatura ambiente, adecua

- P28 -~



do para uso como un deteriente para lavado de vaji-
113,

i¥n contraste, la miswa composicidn con em
pleo de tripclifosfato de sodio en sustitucidn del

5 polifosfato de monoetanolamina para contenido equi-
valente de F,0c, ge separd en dos fases diferencia-
das a-la temperatura ambiente. Se obtuvo el mismo
resultado cuando se empled pirofosfato de potasio
anflogamente en sustitucidn del polifosfato de mo-
10 noetanolamina,

FiemPlo 3

Se prepardé uns composicidn como sigue:

Polifosfato de monoetano-

lanina 16,8% (expresa
15 do como
P205)
Nansa {3 60 15% i.a.

Monoetanolamina léurica/

miristica 2%
20 Tltesol 5X 9% 3,7% i.a.
Agua Hasta 100%

Esta composicidn era también un liquido homogéneo y
claro a la temperatura ambiente, adecuado para uso
como determente para lavado de vajillas,

25 Ln contraste, la sustitucidén del polifos-

27.11,74 - 29 -
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futo de monoetanolamina por 14,85 (expresado como

1,0c) de pirofosfato de potasio, dié una composi-
A

¢idn que estaba constituidu por dos fases a la tem

peratura aumbiente.

iiemnlo &4
Se prepard una composicidén como sigue:
Tolifosfato de

isopropanolami

na 12,6% (expresa
(que comprende do en
71,82 on peso P205)
de ;05 ¥ 68,184
en peso de iso-’
propanclanina)
Hanga 35 &0 12% i.a.
(1) Empimin ¥K3N GO 5 L.,

honoetanolamida 14u

rica/niristica 2%
mltesol $X 93 2,8%
Apua s Hagta 100%

(1) NMombre comwercisl repistrado pars un lauril
etoxi-gulfato de sodio que comprende 3 gru
pos de dxido de etileno por molécula en una
solucidn acuosa al GOYJ que comprende 10%

de etanol como solubilizador, suministrado

-

i
AR
o

i



~or Albright and YWilson Ltd.

Ta composicidn era un ligquido homogéneo y transpa-
rente a la tem.cratura ambiente, adecuado para uso
como un deterzente para lavado de vajillas. Como

> en los e¢jemplos anleriores, la sustitucidén del po
lifogfato de¢ isopropanolamina por una cantidad e-
quivdfﬁnte de piroiocfato de potasio expresado co-
no PEOS, di6 una comvosicién de dos fases a la tem~

peratura ambicnte,

10 fLiewplo 5
e prepord una composicidn como sigue:
(1) Hansa SOA 355 dea.
Trietanolamning 2%
Monoetanolamina 1,5%
15 Acido praso de
nuez de coco 0
rolifosiato de
- noncetanolami-
na 9,6 (expre-
20 como el utilizg sado co-
do on el Wjems mno PQOG
plo 1
(2) ¥ltesol iCs ©3 5% 1.8,
(3) Fupilan LKA 5 5% i.a.
25 Loua Hasta 100%

27.11.74 - 21 -
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(1)

(2)

(3)

Hombre comercial repistrs.. para un &cido
dodecilbencenosulfénico al 96% suministra
do wor Aibripht and YWilson Ltd.

Mombre c¢. icrcial registrado para un cumen
sulfonato de potasio al 9%%, siendo el
rcsto sulfato de potasio y agua, suminis-
trado por Albright and %Wilson Ltd.

Hombre comcrcial registrado para un etoxi
lato de alcohol laurilico que comprende
aproximadaucnte 60% en peso de bxido e
etileno, suministrado por Albright erd

Wilson Ltd.

Esta composicidén era un liquido homogéneo y urans-

parente a

la teuperatura ambiente, y era adecuada

para uso como un detergente liquido para servicio

severo, destinado a aparatos pura lavado mecfnico.

En contraste, la sustitucidén del polifosfato de

moncetanolamina por una cantidad equivalente de

pirofosfato de potasio dibé una composicidén de dos

fases a la temperatura ambiente.

Biemnlo 6

Se prepard una composicidn como sigue:
Pollfosfato de monoeta-
nolamina como el utili-

zado en cl ejemplo 1 12% (expre-

-3 -
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sado como

P205)
(1) Bmpilen Piis 2910 1% i.a3.
Acido graso de nuez
de coco 2%
Trietanolamina 0,4%
~*  Fltesol I'C3 9% 5% il.a,
Apua Hasta 100%

(1) Nombre comercisl registrado para un po-
licondensado de alto peso molecular de
bxidos dec propileno y etileno, guminige
trado por Albright and Wilson Ltd.

La composicidén era una solucidn homogénea y transpa
rente para uso como detergente para lavado de vaji-
llas destinado s lavado mecdnico, La sustituciodn
del polifosfato de moncetanolamina por una canti-
dad equivalente de pirofosfato de- potasio, did u-
na composicidén que era una pasta espesa a la tempe
ratura ambientle.
Ljemplo
Se prepararon dos composiciones como
sipue:

Composicidn 1

Politosfato de monoetanol

amina como el utilizado en

- 53 -
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el ejumplo 1 12% (expresado
como P205)

Jolucidbn acuosa al 30% de

lauril-fosfato de potasio

etoxilado que comprende 5

grupos de dxido de etileno

por wolécula y aue euid cons

tituida esencialwente por

una menrcla 1:1 en moles de

mono-(laurilpentetoxi)-fos

fato v di-(laurilpentetoxi)

~Tosfato 3,6% i.2.

Apua Hasta 100%

Composicibn 2

Como la composicidén (1), pero con polifos
fato de isopropanolamina (como el utilizado en el
Ejemplo 4) en sustitueidn del polifosfato de monoeta
nolamina,

Ambas composiciones (1) y (2) eran liquidos
homogeneos y transparentes a-1a” temperatura ambiente,
adecuados para uso como detergentes liquidos para la
limpieza de superficies duras.

En contraste, una composicidn en la que 12%
(expresado como P205) de pirofosfato de potasio reem

plazd al polifosfato de monoetanolamina (o de isopro

-3 -
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panolamina), se¢ separd cn dos fases diferenciadas a
la temperatura sublente.
Ljemplo 8
e prepard una composicidén como sigue:
5 Polifosfato de mong
etanolawina como el

utilizado en el ejem

plo 1 4% (expresado co
mo P205)
10 ¥ fopicol IQ 3% 10% i.a.
¥ % Fupigen BB 5 1e8e
Eltesol 8X 9% P
Agua Hasta 100%

¥ Ngmbre comercial registrado para una solucida acuo
15 sa al %335 de lauril/miristil-sulfato de monoetano
lamina, suministrada por Albright and Wilson Ttd,
* ¥ Nombre comercial refistrado para una solucidn
acuosa al 30 de alcohil-dimetil-betaina repre
sentada por la férmula R - vt - MeaoHEGOZ- en
20 la que R ¢ predominantemente laurilo/miristi-
lo, suministrada por Albright and Wilson Ltd,
Ta couposicién era un liquido homogéneo y
claro a la temperatura ambiente, adecuvado para uso
como producto liquido para limpieza a mano,

25 Fn contraste, una composicidn en la que

27.11,74 - 355 -



el pirofosfato de notasio reemnplazd al poli(fosfato
de monoetanolamina) a un nivel de 4% de P205, era
una pasts helerosénea a 1la teumperatura ambiente.
Bjemnlo 9

5 Se prepard una composicién (1), que se en
contrd wuy avropiada tanto para lavado mecdnico co-

mo para lavado a mano de prendas de lana, como sigue:

Hansu J0A 10% i.a.
Trietanolamina 6%

10 Monoetanolamina 2%
Pmpimin L0 29 2,7%
Acido rraso de coco 4%

i'olifosfato de monoetano

lawina, cowo el utiliza-

15 do en el ejemplo 1 6% (expresa-
do como
P205)
Empilan PIE 2910 2% i.a.

Airente de sbrillantado

20 bptico - 0,2%
Bacteriocida 0,1%
Perfume i 0,2%
Azua Hasta 100%

Se preparé tzwmbién una composicidn adicio

25 nal (2) de utilidad similar con la misma formulacidn

27.11.74 - 35 -



excepto que 2% de Triton CPF32 reemplazd al Empilan
PEFE 2910 (Triton CF32 es un nombre comercial regis
trado para un condensado de poli(glicol-amina) ten
sicactivo y no idénico suministrado por Rohm and

5 Haas Company).

Se prepard ademds una composicién (3), co

mo sigwue:
Nansa S5A 10% i.a.
Trietanolamina 4.,4%
10 Monoetanolamina 24,2%
¥ pupicol SDD 134
Polifosfato de isopropa
- nolamina como el utili-
zado en el ejemplo 4% 6% (expresads
15 como P205)
Arente de abrillantado
dptico 0,%%
Bacteriocida 0,1%
Perfume 0,1
20 Apua Hasta 100%

* Nombre comercial registrado para una solucién acuo
sa al 40% de un semiéster de alcohiletoxi-sulfosuc
cinato de digodio en el que los grupos aleohilo
son predominantemente lourilo/miristilo y el grupo

25 etoxl se deriva principalmente de dietilenglicol

27.11-74 h 57 -
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(suministrada por &lbright and Wilson).

Tas composiciones (1) y (2) eran del tipo

de "poca cgpums™, incorporando Jjabdn de Acido graso

de nuez de coco con mpilan I'PHR 2910

’»

o Triton CF32

como depresorcs de la forwacidn de espuma. Las tres

cowposiciones (i), (2) ¥ (3) eran liquidos homogé-

neos y claros a la tewmperasura ambiente.

Todas y cada una de estas composiciones

se compararon cn ensayos de lavado normalizades con

un polvo deterrente tinico convencional que fiznia

la composicidn sisuiente:
Dodecilbenceno-sulfo
nato de sodio
Poli(etoxilato de al
cohol mraso)

(11 wmoles de tho)
Silicato de sodio 1:2
Tripolifosfato de sodio
Amente de abrillantado
bptico -

% MAlcalase P
Perfume

Humedad

9%

b
ot
0

425

0,49%

0,5%

0,2%
10%

pH (solucién al 1%), aproximadamen

te 10

- 38 -
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* Una enzima proteolitica suministrada por Novo In-
dustria S.4.

La electividad de las composiciones 1, 2
vy 3 y del polvo de referencia se determind después
en ensayos duplicados de lavado normalizados. Lstos
iwplicaron someter 40 muestras de 7,5 cm x 7,5 cm
de ufid' tela para ensayos normalizados a la accidn
de lavado rotativo de un aparato "launder-O-metexr"
suninistrado por Atlas Electrical Device Co. LChi-
cugo). Las muestras se lavaron por pares (dos mueg
tras por cada cilindro de la mesa de carga) con la
adicidén de 2 g de la composicidén a ensayar a cada
cilindro. El lavadu se efectud a 80¢C utilizando
agua de una dureza dada, y tuvo una duracidn de 20
minutos, después de lo cual las muestras se enjua-
garon, se plancharon en seco entre telas de algoddn
y se compararon luego en reflectancia de la luz uti
lizendo determinaciones de color segin Hagxrison con
una baldosa blanca como referencis y una fuente de
luz filtrada a través de un filtro verde. Los resul
tadgs se evalifian como porcentajes, calculados cofor

me o la férmula:

% = 100 x [Reflectancia A (lavada) - Reflectancia A
- [Reflectancia R (lavada) - Reflectancia R (sin

sin lavar
lavar

-39 =
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en la que Reflectancia 4 es la lectura en la escala
de color de la wucutra lavada con la composicibdn de
ensayo, v Reflectancia R es la lectura en la escala
de color de la muestra lavada con la composicidn de
referencia.

Be 1llevd 2 cabo una serie de ensayos uti-
lizando muestras patrones de lana sucia, de referen
cia Empa 162 (suministradas por Impa Laboratories,
de SBuilza), utilizando tanto agua con 50 partes por
milldn de dureza (como UaCUB) y agua con 300 partes
por willén de dureza (como CaCOa), siendo la rela-
cidn atdémica Ca:l\y presente en el aguu de 4:1 en am
bos casos. Los resultados fueron como sigue:

Agua Blanda Agua Dura

(% (%)
i'olvo de Referecncia 100 100
Composicidn 1 92,6 86,8
Componicidn 2 87,6 86,8
Composicidn 3 95,0 90,0

Sgtos resultados estdn comprendidos den-
tro del intervalo correspondiente & un detergente
liquido comporado con un polvo, y se comparan favo-
rablemente con los resultados que pueden obtenerse
a partir de deterruntes liquidos convencionales co-

mo se demuestra a continuacidn.
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Be llevaron también a cabo ensayos simila
res utilizondo muestras de polidster/algoddn sucias
(Dacrdén/ilioddn CG/4G), suwinistradas por Test

Fabrics Inc., con los resultados siguientes:

5 Arua Blanda Agua Dura
) %)
X rolvo de Heferencia 1C0O 100
Composicidn 1 89,3 118
Composicibn 2 75,0 122,7
10 Composicibn 3 93,8 128

Aqui se puede ver que el comportamiento
de las composiciones de la invencidn sobrepasa de
hecho al del wpolvo de referencia en la mayoria de
las condiciones de lavado de ensayo, es decir en a=~

15 gua dura.

Se llevaron o cabo tombién ensayos de es-
tabilidad del cotlor después del lavado con las com-
posiciones 1, 2 y 3, de acuerdo con el método 1.W.S.
nimero 165, utilizendo tejidos de lana teiiidos nor-

20 malizudos. Luag evaluacionesg del cambio de color y
del manchado se realizoron conforwme a la Escala
Gris del British Stondards Institute, siendo el to-
tal preferido de 27 puntos como minimo.,

Le.: regultados fueron:

25 Folvo de Referencia 23,5 puntos
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Composicidn 1 30,5 purtos
Composicidn 2 %C,5 puntos
Composicidn 3 32,0 puntos
Yaro demostrar adiclonaslmente la efectivi
5 dad mejorada de las comnosiciones de la invencidn,
se compsnd su comportamiento con los de composicio-
nes siwilarcs preparadas utilizondo moléculas de po
lifesfatos convencionales a aproximadamente la méxi
ma conceutracidén nosible, sin caussr turbidez o pre
10 eipitacidn o separacidn de fases a las temperaburas
mds bajas (es decir, la concentracién mis alta posi
ble para una composicién comercialmente aceptable).
Estas formulaciones convencionales (A, B, C y D) e~
ran como sifue:
15 ' A. Nansa %3 60 10,0%
Empimin KNS 27 10,0%
Pirofosfato de tetrapots
of

sio 6,5% (exprasado

como 9205)

20 ¥ mpilan CDE e 2,5%
Bltesol B4 9% 9,0%

Apente de abrillantado

dptico 0,24
Bacteriocida . 0,1%
25 Apua Hasta 100%
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* Wombre comercial registrado para un derivado de
dietsnolamida que tiene actividad como agente tensio
activo, de &dcido israso de nuez de coco "total", su-

ministrado por Albright and Wilson Ltd.

B. Nansa 88 60 8,5%
¥ Empicol Ei3B 3 13,0%
“mpilan CLE 1,0%

Firofosfato de tetra

potasio 5,0% (expresa-
) do coino

P205)

Eltesol 8X 93 5,0%

Agente de abrillantado

bptico 0,2%

Bacteriocida 0,1%

Perfume 0,2%

Agua Hasta 100%

% Nombre comercisl registrado para una solucidn acug
sa al 27,5% de lauril~etoxi-sulfato de sodlo que com

prende dos grupos de 8xido de-etileno por molécula.

C. Dodecilbenceno-gulfong
to de trietesnol-amina 145 1.8,
Empimin KON 27 4,0%
Pirofosfato de tetrapo
tasio 6,5% (expresado
- 4% -



como P205)

Jabbén de acido graso

de coco 5,0%
Triton CF 32 4,0%
5 ¥ Eltesol SCS 9% 2,0%

Agente de abrillanta

do bptico 0,2%
’ Bacteriocida 0,1%
Perfume 0,2%
10 Lgua Hasta 100%.

* Nombre comercial registrado para un cumeno-sulfo
nato de sodio al 9%, siendo el resto sulfato de 50

dio y agua, suministrado por Albright and Wilscn

Ltd.
15 D, Empilan KA 5 10%
Bmpimin KSN 27 1,35%
Pirofosfato de tetra
potasio 3,5% (expresado
como Péos)
20 Fltesol SX 93 5%
Agente de abrillan
tado Optico 0,2%
Bacteriocida 0,1%
Perfume 0,2%
25 Agua Hasta 100%
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Y la eficiencia de lavado de estas composiciones

A a D se compard con las de las composiciones arri

ba indicadas 1 y 2 por el método que se ha indica~-

do arriba contra el mismo polvo de referencia, uti

lizéndose muestras de lana patrones (Empa 102).
Tos resultados fueron como sigue (evalua

dos sobre la misma base que anteriormente):

Composicidn Asgua Blanda Agua: Dura
%) (%)

Polvo de referencia 100 100

1 87~ 89,5

2 87 89,90

A 85 82

B 85 48,0

¢ - 62,0

D 85,5 56

El comportamiento mejorado como detergen-—
tes de las composgiciones 1 y 2 de la invencidn se ve
claramente observando estos resultados. Esto es es=
peclalmente ¢vidente en 1osa§£sayos en que se utili
z0 Bgua dura, en cuyos casos la capacidad secuestrap
te del producto de adicién de polifosfato es suma~
mente critica.

Una coumparacidn particularmente notable

es la que puede establecerse entre el efecto de la
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R Y DA A .

composicidn C y los efectos de las composiciones 1
y 2. Aun cuando la Gltima contienc una proporcidn
menor del ingrediente activo Empimin KSN 27, menos
dcido graso de coco, menos agente tensiocactivo no
idénico y menos "hidrotropo" (Eltesol SCS 93), di-
chas composiciones exhiben, sin embargo, una deter
genci¥ mejorada en aguas duras, atribuible a las
excelentes propiedades como coadyuvantes de los pro
ductos mejoradores de polifosfato de la invencidn
sobre el pirofosfato de Tetrapotasio convencional.
Ejemplo 10

572 kilogramos de una solucidn acuoéa de
un écido fosfdrico que contenia 84% en peso de nen~
téxido de fdsforo y que representaba 32,2 partes
en peso de la mezcla de reaccidn, se afladieron a
una solucidn de 37,9 partes de monoetanolamina en
29,9 partes en peso de agua en un recipiente de
acero inoxidable encamisado equipado con un mezc¢la-
dor de turbina a lo largo de un periodo de 2,5 ho-
ras, con enfriamiento y agitacidén eficientes. Ia
temperatura se mantuvo por debajo de 402C todo es
te tiempo. El producto de polifosfatc de monoetang
lamina era un liquido viscoso de color de paja que
comprendia 27,0% en peso de P205 que tenia una vig

cosidad de 1500 centistokes a 202C y una densidad
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de 1,375. El producto era 4til de acuerdo con el
Ejemplo Ném. 4.
Ejemplo 11

A 44% g de isopropanol en 297 g de agua
se afiadieron lentamente, con agitacidn, a una teu~
peratura comprendida entre 15 y 402C, 260 g de una
soluedbén de dcido polifosférico que comprendia 87
en peso de P205. El pH estaba comprendido entre 4
y 10 durante todo este tiempo. ELl producto era ade
cuado para uso de acuerdo con el ejemplo nﬁm, 4,
Ejemplo 12

Se prepard polifosfato de isopropanolami
na por un procedimiento andlogo al utilizado en el
ejemplo 10, utilizando 24,65 partes de un acido po
lifosférico que contenia 84% en peso de pentdxido
de fésforo, 44,3 partes de monoisopropsnolamina y
31,05 partes de agua. El producto era un liquido
viscose y claro, Gtil de acuerdo con el ejemplo 4.
Ejemplo 1%

Se prepard una composicidn como sigue:
Polifosfato de monoetanolamina

(como el utilizado en el ejem-

plo 1) 9,6% como P205
Empilan 2910 3%
Acido etilendiamintetraacético 0,2%
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Acido fosférico 2,6%

Hidrdxido -i2 potasio (al 50%) 9,1%
Metasilicato de sodio pentahidratado 5,0%
Formalina (solucidén al 40%) 0,2%

5 ¥ Acrysol ASE 108 6,25%
Agua Hasta 100%

¥ Acrysol ASE 108 es una marca comercial registreda

para una emulsién de copolimero de &cido de peso mgo

lecular elevado, suministrada por Rohm and Haas Com
10 pany. '

El producto era un liguido homogéneo, muy
apropiado para uso en lavadoras mecdnicas de vaji-
1llas,

Esta solicitud que corresponde a la pre-

15 sentada en Gran Bretafia el 5 de Octubre de 1973 ba
jo el no 46657/73 y el 21 de Febrero de 1974 bajo
el n® 7999/74, se acoge a 1os beneficios del arti-

¢« - L1 del vigente “statuto sobre Propiedad Tndug
trial.
\“-.

20

25
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REIVIIDICACIONTS

Los puntos de invencidn vronia y nweva que oo
presentan pars que sean objeto de esta smolicitud de Taten-
te de Invencidn en Bspafia, vor VEINTE afios, son loz que se
rocogen on las pelvindicaclones slpuicenteg:

12,- Un procedimiento npara prevarar una composi
cidn limpiadora lfigulda acuosa, que comnrende hacer reaccig
nar un Aeido polifosférico que compreonde 50 a 884 on npeso de
ventbxido de f£ésforo con al menos una alcanolamina mclecclo-
nada del grupo consistente en mono~, di- y tri-clanolominas
y mono-, di- y tri-propanclaminas a un »il de 4 a 12 y a una
temperatura de 15 a 70 grados centfgrados, y mezclar 65 en
peso (expresado vomo peso de pentéxido de fdaforo) de dicho
producto con un sulfonato de acohilbenceno que se ha obleni-
do neutralizando 10% en peso de un dcido alcohilbencenosulf§
nico con una alcanolamina seleccionada del mencionado grumno.

28,- Un procedimiento segin la reivindicacidn 1%,
en el cual el contenido de agua deiwgistema de reaccidn se
mantiene por encima de 15% en peso,

32,~ Un procedimiento seglin la reivindicocién 182,

en el que el contenido de agua del sistema de reaccifn es al

menos de 15% en neso.
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42,~ Un procedimiento serin la reivindiczeidn
12, cn el acue la amina tiene un peso molecular menoy do
00.

]

58,~ Un procedimiento scein la reivindicacidn
12, en el que el 4cidec polifosfdérico zcuoso sc hace rcacecio
nar con dicha amina en una relacidn commrendida entre 1:10
v 10:1 de é;apos anino a 4dtomos de TFdoforo.

62,~ Un procedimiento scgin la reivirdicacidn
13, en el que eldcido volifosférico acuocso se hace reaccigo
nar con dicha amina en una relecidn comnrendida entre 1:1 ¥
3:1 de gruvos amino a 4tomos de Ldsforo.

78,- Un procedimiento segmin lo reivindicacidn
18, en el que dicha reaccidn se lleva a cabo por adicidn
del 4dcido volifosférico acuoso a la amina,

88,- Un procedimiento segin la reivindicacidn
1%, en el que se realiza la operacidn de afiadir uno o HAS
produétos coadyuvantes de limpieza scleccionados del sruno
constituido por asgentes tensioactivos, hidréxidoc de metal
alecolino y silicatos de metal alealino.

94,~ Un orocedimiento semin la reivindicacidn
12, oue inecluye la operacidn de afiadir de 0.05 z 70% en nC
so de un agente tensioactivo.

10&,~ Un procedimiento semin la reivindicacidn
92, que incluye la operacién de afiadir de 10 a 60 en nelo

de wn arente tensioactivo.
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112,- Un procedimiento serin la reivindicacidn
12, cue incluye la operacién de afladir de 10 a 150 en neso
(expresado sobre una base de sdlidos) de hidrdxido de sodio
o de potasio.

5 122,~ Un procedimiento sersln la reivindicacidn
12, oue incluye la operacidn de afiadir de 25 a 405 en neso
(expresado sobre una base de s6lidos) de un cilicato de me-
tal alcalino, :

132,~ PROCEDILIZNTO PARA FRAPARAR UHA COLPOGI-
10 UION LII'PIADORA LIQUIDA ACUOSA,
Tal y como se ha descrito en la llenoria que antg
cede y vara los fines que se han especificado.
Esta lemoria consta de cincuenta y una hojas es-
eritas a miguina por una sola ecara.
15 Fadrid, 02A60.1976
P,A.

-

Fernando de Klzabu
Por

e

30"7.76 .
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