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La p reson to  Memoria d e s c r ip t iv a  t ie n e  como f in a l id a d  

l a  d e c la ra c ió n  d e l  o b je to  sobro e l  c u a l so s o l i c i t a  e l  P r iv i ­

le g io  de e x p lo ta c ió n  in d u s t r i a l  y com erc ia l e x c lu s iv a s  en o l  

t e r r i t o r io  n a c io n a l, do una P aten te  de Invención , de acuerdo 

con l a s  normas que sobre o l  p a r t ic u la r  con tien e e l  v ig e n te  E s­

ta tu to  sóbre P rop iedad  I n d u s t r ia l .  E s t a  P aten te  de Invención 

I b a jo  t í t u lo  "PROCEDIMIENTO PAMA LA FORMACION HE AISLAMIENTOS 

!'¡ 1 ARA EMANES QUE ACOJAty U^HDOS HUY FITOS" v ie n e  a  p o rfe cc io -  

} n a r  l a s  tó c n ic a s  co n o c id a s, plasm ándolo en so lu c io n e s  que aven 

}! t a ja n  a  l a s  co n v en c io n ales, t a l  y como enumeraremos a  lo  largo  

¡I de ó s t a  Momoria.
¡í
¡¡ La invención  so r e f ie r o  a  un s is te m a  re a liz a d o  con
!

l a  f in a l id a d  do d isp o n er un a is la m ie n to , y en con secu en cia  su 

form ación , a p l ic a b lo  a l  in t e r io r  do en v ases que hayan de con­

te n e r  l íq u id o s  muy f r í ó s .  E l a is la m ie n to  en c u e s t ió n , e s t a r á  

c o n s t itu id o  p or v a r i a s  cap as de un m a te r ia l ,  n a tu r a l  o a r t i f i ­

c i a l ,  a i s l a n t e . ,  j

B ásicam en te , lo s  a is la m ie n to s ,  o b je to  de l a  in ven - j 

c ió n  so d e s t in a rá n , con p re fe re n c ia  a  en v ase s contenedores de j 

g a se s  l ic u a d o s  p or so b re-en friam ien to  y se rán  d e l  tip o  de aquén 

l í o s  que se  componen de p an e le s  de v a r i a s  c a p a s , en tre  l a s  ! 

c u a le s  van a lo ja d a s  p l a n t i l l a s  de r e fu e rz o , de m a te r ia l  a i s ­

la n te .
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Un cano p a r t ic u l a r  de a p l ic a c ió n  d e l  a is lam ie n to  en

c u e s t ió n , se  prevee en d e p ó s ito s ,  " a  bordo" de buques, t r a n s -  
t
j p o r ta d o re s  de g a so s  l ic u a d o s , pero s in  embargo, o l  o b je to  de 

l a  in ven ción , se  p r e s t a  s in  ningún gónero de dudas, a  en v ases 

o d e p ó s ito s  sobre vagon es, c a m io n e s ...e - tc . y en g e n e ra l a  cua3 

q u ie r  o tro  medio de tr a n sp o r to .

E l problem a b á s ic o  derivado  do t a l e s  a is la m ie n to s ,
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v ien e  provocado por l a s  tem p eratu ras extremadamente b a ja s  y ! 

p or l a s  d i fe r o n c ia s  do tem peratura e n tre  d e p o s ito  y a is la m ie n ­

to ,  que indudablem ente m otivan l a s  c o n s ig u ie n te s  te n sio n o s tó r  

m ic a s . E l  a is la m io n to , por ta n to , no so lo  ha de so r  lo  s u f i ­

cientem ente r e s i s t e n t e  fre n te  a  l a s  in f lu io n c ia s  m ecánicas a  

que se  v ea  s o l i c i t a d o ,  sin o  que debo e s t a r  d o tad o , a  su v ez , 

de l a  s u f ic ie n t e  e l a s t i c id a d ,  como p a ra  a b so rb e r  l a s  defoim a-

10

c ie n o s d e r iv a d a s  do lo s  m ovim ientos té rm icos que su r  jen  con 

l a s  d i fe r e n c ia s  de tem peratura c i t a d a s .

H asta  o l  momento, se  conocen a is la m ie n to s  do v a r i a s

} cap as do e s t e r a s  de f i b r a  m in oral y de cap as do espuma s in tó -
¡
j t i c a  con p l a n t i l l a s  de re fu e rzo  de t e j id o  de alam bro o len a!
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de f i b r a  o v i d r i o ,  b x isto n  también o t r o s ,  con a c e p ta b le  e fe c to  

a i s l a n t e ,  lo s  que disponen d irectam en te sobro l a  pared  ¿ e l  de­

p ó s ito  una cap a  de c o n sid e rab le  e l a s t i c id a d ,  a  baso  do e s t e r a s  

de f ib r a  m in era l, r e c u b ie r ta s  de t e j id o  de r e fu e r z o . Sobre e s ­

t a  capa in f e r io r ,  se a p lic a n  p or in y ecc ió n  una o v a r i a s  cap as 

do espuma s in t ó t i c a ,  p o liu ro tan o  o s im i la r ,  c a a i  siem pre en 

con ju n te , de modo que on com binación con l a s  p l a n t i l l a s  de r e ­

fu e rz o , se  puede lo g r a r  una buena dureza m ecánica d e l  a i s l a ­

m ionto, que en s i  e s  e l á s t i c o .

S in  embargo, p resen tan  o l  in con ven ien te do que e l  

a islam io n to  se  ha do c o n fecc io n ar  completamente in dependiente 

de forma que lo s  t r a b a jo s  de a is la m ie n to  quedan a  merced de 

l a s  co n d ic io n es c l im a to ló g ic a s ,  y además son c o s to s o s .

Considerando por o tro  la d o , que e l  campo p re fe re n te  

de a p lic a c ió n  d e l  o b je t iv o  de l a  in ven ció n , e s  e l  de lo s  r c c i n - 

to s  e s tr e c h o s , vemos quo so hace n e c e s a r ia  una r e v is ió n  y mojo - 

ram iento do lo a  a c tu a le s  s is te m a s , a  p e sa r  de que on l a  a c tu a ­

l id a d , también se  su elen  u t i l i z a r  unos a is la m ie n to s  a  base  de

Mod. <7
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p an o le s p ro í'ab ricad o 3 on t a l l e r ,  lo s  c u a le s  se  montan en e l  

lu g a r  a  a i s l a r .

Decimos " a  p e s a r " ,  puesto  que l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de 

lo s  d e p ó s ito s ,  o b lig a n  a  re n u n c iar  a  p l a n t i l l a s  con tin u as de 

re fu e rz o , y a  que muy frecuentem ente se  p ro d u c ir ía n  f i s u r a s  en 

e l  a is la m ie n to  term inado, que an te  l a s  tem peraturas tan  b a ja s

;} d e l  contenido d e l d e p ó s ito , pueden te n e r  co n secu en c ias impro- 

v i s i b l e s .
<

A l a  v i s t a  pues de lo s  t ip o s  do a is la m ie n to s  c ita d o s  

señalarem os quo e l  logro  de l a  in ven ción , o s l a  de aúna!?' l a s
i
¡t v e n ta ja s  de ambos t ip o s  de a is la m ie n to s ,  c o n s t i tu id o s  por v a -
}!jí r í a s  cap as de lan a  do f ib r a  n a tu r a l  y de espuma s in t ó t i c a .  !

DI procedim iento de fa b r ic a c ió n , se  i n i c i a  con l a  3 

a p lic a c ió n  de una prim era capa a i s l a n t e  de f ib r a s  m in e ra le s , 

d irectam en te sobro l a  parod d e l d e p ó s ito , cubrióndcso  p oo te- 

r ion aon te  por un te j id o  de re fu e r z o . Sobro e s te  t e j id o  de r e ­

fu e rz o , se  a p l i c a  una segunda cap a  a i s l a n t e ,  con o t r a  c u b ie r­

t a  do t e j id o  de re fu e rz o , y sobre ó s t a ,  o t r a  cap a  de m a te r ia l  

s in t ó t i c o ,  despuós de lo  c u a l ,  se  d ispone una c u b ie r ta  p ro te c ­

to r a  e x t e r io r  y oportunam ente, l a  a p lic a c ió n  de una su je c ió n  

m ecánica p a ra  e l  m a te r ia l  a i s l a n t e .

Dentro de l a  r e a l iz a c ió n  c o n s t r u c t iv a  d e l  a is la m ie n ­

to se  da p r e fe r e n c ia  a l  s is te m a  donde e3. c ita d o  a is la m ie n to  sí 

compone de p a n e le s  de v a r i a s  c a p a s , en tro  cuyas cap as de m ate­

r i a l  a i s l a n t e ,  n a tu r a l  o a r t i f i c i a l ,  van a le ja d a s  p l a n t i l l a s  

de r e fu e rz o . Según l a  invonciún , so preveo que l a  capa in f e ­

r i o r ,  do f i b r a  n a tu r a l  que se apoya sobre l a  pared  d e l  envase 

de cada p an e l, l l e v a  por todo su  a lre d e d o r  ó contorno un borde 

que so b r e sa le  f r e n te  a  l a s  demás c a p a s , y quo l a s  p l a n t i l l a s  

do re fu e rz o , de lo s  p an o les ad y ace n te s , se so lap an  en l a  sen a
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d e l  borde que r e s a l t a .

E l lo  e s  p o s ib le  en su con secu ción , debido a  que e l  

tamaño d e l c o r te  p ara  l a s  p l a n t i l l a s  de ro fu o rn o , corresponde 

aproximadamente a  l a  s u p e r f ic ie  b a se  de l a s  c ap as in fe r io r e s  

d e l borde r e s a l t a n t e ,  do modo que lo s  bordos de l a s  p l a n t i l l a s  

do re fu e rz o , tam bién so b re sa le n , fr e n te  a  l a s  cap as su p e r io re s  

do espuma s i n t é t i c a .

E s to s  p a n e le s , pueden f a b r ic a r s e  to ta lm en te er con­

d ic io n e s  n orm ales, do modo quo só lo  se a  n e c e sa r io  su  m ontaje 

on e l  lu n ar d o l d ep ó sito  a  a i s l a r .
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Por o tro  la d o , e l  tiempo n e c e sa r io  p ara  o l  m ontaje 

e s  muy roducido y no ex igo  l a  u t i l i z a c ió n  do h erram ien tas e s ­

p e c ia le s .  A su v e s ,  l a  form ación  d e l  bortle o r e s a l t e ,  y de lo s  

bordes so b r o sa lio n to s  de l a s  p l a n t i l l a s  do ro fu e rz o , f a c i l i ­

tan  durante e l  m ontaje o l  co n se g u ir  unas p l a n t i l l a s  do i 'o fu e r­

zo co n tin u as, de modo quo son p rácticam en te  im p o sib le s  l a s  f i ­

su ra s  en e l  a is la m ie n to  acabado.

L as ran u ras o g r i e t a s ,  form adas durante o l  m ontaje , 

debido a l  borde s o b r e s a l ie n te ,  so re lle n a n  p osteriorm en te  con 

un m a te r ia l  a i s l a n t e  defortnablo, liq u id o  o p l á s t i c o ,  do modo 

que se  lo g r a  un a islan tio n to  homogónoo, do e le v ad a  dureza mecá­

n ic a  y uniformemente e l á s t i c o  on toda su  e x te n s ió n .

Con e l  f i n  de ayudar a  l a  p e r fe c ta  com prensión de 

l a  id e a  de l a  in ven ción , so acompaña una h o ja  sim ple de d ib u jo  3 

en l a  que so d o serib o  un caso  p rá c t ic o  do un d e p ó sito  d e s t in a ­

do a  buques. En e l l a  so re p ro so n ta  lo  s ig u ie n te :

La f l g .  18 o s  una v i s t a  en p e r sp e c t iv a  r e l a t i v a  a  un 

p an el de a is la m ie n to .

La f i g .  28 e s  una se cc ió n  p a r c ia l  do una pared  d o l 

envase ya a i s l a d o .

Mod. '?



- 6-

1

5

10

15

20

25

30

La figr. 36 fin alm en te  so  r e f ie r e  a  una v i s t a  l a t e r a l  

de un d e p ó s ito  a i s la d o .

Loa p an o les p r e v is t o s ,  c o n s t i tu t iv o s  d e l a is la m ie n ­

to p arte n  de una capa i n f e r io r  ( i ) ,  do la n a  de b r ib r a  m in era l, 

cuya s u p e r f ic ie ,  o p u esta  a l  d e p ó s ito  ( 7 ) ,  e s t á  tap ada con un 

t e j id o  de alam bres ( 2 ) .  Sobre o l  t e j id o  de alam bres ( 8) ,  se  

d ispone o t r a  cap a  a i s l a n t e  ( 3 ) de m a te r ia l  s in t ó t i c o ,  espuma

}¡ s in t ó t i c a ,  sobro l a  c u a l so en cuen tra una p l a n t i l l a  de re fu a r -
i
I zo (̂ 4) de te j id o  da v id r io .

! Sobro l a  c i t a d a  (^) v a  d isp u e s ta  o t r a  capa a i s la n t e

) ( 3 ) de espuma s in t ó t i c a ,  cuya s u p e r f ic ie  l i b r o ,  puede e s t a r

!j c u b ie r ta  a  su  v e z , de una p i e l  que actúo  de freno  p ara  e l  v a -
}!
}¡ p or.
<¡

Según o l  o b je to  de l a  in ven ción , y a  c i t a d o ,  l a  capa 

in f e r io r  ( 1 ) do la n a  de f ib r a  m in era l, l l e v a  por todo su  con­

torno p e r im e tr a l,  un bordo s o b r e sa l ie n te  ( 6) ,  que so b re sa le  

v a lg a  l a  redundancia , fre n te  a l a s  o t r a s  dos c a p a s .

De ig u a l  fonna, so b re sa le n  lo s  -bordes do l a  p la n t i ­

l l a  de re fu e rzo  (4) a lo ja d a  en tre  l a s  cap as (3 ) y ( 3 ) ,  según 

se  desprende d o l contenido de l a  f i g .  1& t a l  y como se  ad ver­

t í a  con a n te r io r id a d .

R1 conjunto a s i  r e a l iz a d o ,  f i g .  25 se  monta por l a  

c a r a  e x t e r io r  d e l  d ep ó sito  ( 7 ) ,  do t a l  forma que lo s  bordes 

s o b r o s a l ie n te s  (6 ) do l a  cap a  in f e r i o r  (1 ) so unon muy e s t r e ­

chamente. Durante e l  m ontaje y como su je c ió n  p r o v is io n a l ,  se  

u t i l iz a r á n , c l i p s  o s im i la r e s .

Hn l a s  ran u ras (S ) form adas por lo s  b o rd es so b re sa ­

l i e n t e s ,  so in tro d u ce  p o ste r io rm en te , m a te r ia l  a i s l a n t e  en fo r  

ma l íq u id a  o a i s l a n t e  que so a  p lá stic am e n te  deform ab le . También 

e s  p o s ib le  r o l le n a r  l a s  ran u ras ( $ ) ,  m ediante t i r a s  proconfoo-

Mod. *7
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clon ad as do un M a te r ia l a i s l a n t e  de se cc ió n  adocuada.

E l  m on taje , se  i n i c i a  primeramente m ediante l a  unión 

de l a s  p l a n t i l l a s  de re fu erzo  ( 2 ) ,  hechas do t e j id o  de alam bre 

sobre l a  capa in f e r io r  ( 1 ) ,  m ediante cordones o a lam b res. A su 

v oz , lo s  bordes do l a s  p l a n t i l l a s  ( 4 ) ,  do re fu o rso  en tre  l a s  

cap as (3) y ( 3 ) ,  so doblen primeramente h a c ia  h r r ib a ,  co n tra

l a s  c a r a s  l a t e r a l e s  do l a  capa su p e r io r  ( 5 ) do form a que en
í¡ l a s  ran u ras ( 8 ) ,  so pueda in tr o d u c ir  m a te r ia l  a i s l a n t e  de un 

g ro so r  ig u a l  a l  de l a  capa ( 3 ) .

P osto rion n en to , lo s  c i t a d o s  bordes do l a s  p l a n t i l l a s  

( 4 ) ,  se  abaten  h a s t a  que so s itú a n  en p lan o s p a r a le lo s  a  l a s  

cap as (3) y ( 5 ) ,  do atodo que lo s  bordes c o rre sp o n d ie n te s  a  pa­

n e le s  c o n tig u o s, se  so lap an  en l a  zona de l a s  ran u ras ( 8 ) .  En 

e s t a  zona so la p a d a , so unen lo s  bordes do l a s  p l a n t i l l a s  ( 4 ) ,  

en tro  s i .  Cuando l a s  p l a n t i l l a s  sean  de t e j i d o s  do v id r io ,  pue 

den p egarse  lo s  b o rd es .

F in alm en te , so in tro d u ce  m a to r ia l  a i s l a n t e  en l a s  r a ­

nuras ( 8 ) ,  p ara  co m p le ta r la s  en su  to ta l id a d  y se  a p l i c a  una 

capa de c u b ie r ta ,  que a l  mismo tiempo puede te n e r  e l  e fe c to  do 

un freno do v a p o r . E s ta  ú ltim a  capa de recubrim iento  puede ap i: 

c a r se  continuam ente por todo e l  a is la m ie n to , pero también pue­

de -e sta r  r e a l iz a d a  en con son an cia  con l a s  p l a n t i l l a s  do r e ­

fu erzo  ( 4 ) ,  de form a que lo s  bordes de ó s t a  cap a  de re c u b r i­

miento se  so lap an  en l a  zona do l a s  ran u ra s  pudiondo e s t a r  u n i­

d as en tre  s i  en l a  zona so la p a d a . También o s  p o s ib le  r e a l i z a r  

e s t a  capa de recubrim iento  on l a  ex te n sió n  de l a  capa a i s l a n ­

te  su p e r io r  ( 5 ) ,  cerrando l a s  ran u ras ( 8 ) ,  por medio de una 

t i r a  de c in t a  ad h esiv a  o s im i la r .

Con e l  f in  do a se g u ra r  d e fin itiv am e n te  e l  conjunto 

pueden u t i l i z a r s e  bandas to n so ra s , do tip o  con ocido , que su jo -

Moti. I?
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ta n  e l  a is la m ie n to  sobre e l  d e p ó s ito . En e l  caso  de d e p ó s ito s  

con s u p e r f ic ie s  c u rv a s , e s f ó r i c o s . . . e t c .  pueden pre-conform ar- 

se  io s  d i s t in t o s  p an e le s  on f á b r i c a ,  con e l  f i n  de f a c i l i t a r  

o l  m ontaje , según se  re se ñ a  en l a  f i g .  3 - .

Con to d os e s to s  d e t a l l e s  y p o s ib i l id a d e s  de ac tu a­

c ió n , dentro  de l a  misma id e a  b á s ic a  de l a  in ven ción , entende­

mos que ha quedado su fic ien tem en te  d e s c r ito  e l  o b je to  do l a  

p resen to  s o l i c i t u d ,  de form a que c u a lq u ie r  exp erto  en l a  mate­

r i a ,  com prenderá e l  a lcan ce  y conten ido de l a  misma, y l a s  

v e n ta ja s  c i t a d a s ,  n e c e s a r ia s  p or o tro  lado p a ra  cum plim entar 

lo s  a r t í c u lo s  p e r t in e n te s  d e l  v ig e n te  E s ta tu to  sobre l a  Pro­

p ied ad  I n d u s t r i a l .

Conviene r e s a l t a r ,  una voz d e s c r i t a s  l a  n a tu ra le z a  

y v e n ta ja s  de e s te  in ven to , e l  c a r á c te r  no l im ita t iv o  d e l m is­

mo p or cuanto lo s  cam bios en l a  form a, m a te r ia  o dim ensiones 

de su s  p a r te s  c o n s t i t u t iv a s  no a l te r a r á n  en modo alguno su escín 

c i a l id a d ,  en tan to  no supongan una s u s t a n c ia l  v a r ia c ió n  en e l  

co n ju n to .

Asimismo, e l  s o l i c i t a n t e  ad h irién d o se  a  lo s  Conven 

n lo s  In te rn a c io n a le s  sobro Propiedad I n d u s t r ia l ,  hace c o n sta r  

su  derecho a  l a  ex te n sió n  de e s t a  s o l i c i t u d  a  lo s  p a ís e s  ex ­

t r a n je r o s ,  re iv in d ican d o  l a  p r io r id a d  de l a  misma.

Igualm ente o l  s o l i c i t a n t e  so re se rv a  e l  derecho de 

in tr o d u c ir  on l a  p resen to  inven ción  cuan tos perfeccion am ien ­

to s  se  d eriv en  d e l mismo m ediante l a  s o l i c i t u d  de lo s  c o r r e s - j  

p en d ien tes C e r t i f ic a d o s  do A d ición , en l a  form a se ñ a lad a  por 

l a  Ley.

E O T A

Los puntos de inven ción  p ró p la  y nueva que se p re ­

sen tan  p ara  que sean o b je to  de P aten te  de Invención  en España
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deborán r e c a e r  sobro ''ÍUíOCi^DIMIENTO L*-A!M. M  FORMAOIO?í DE AIS­

LAMIENTOS TARA ENVASES QUE ACOJAN LIQUIDOS MUY FRIOS", do a -  

cuordo con l a s  s ig u ie n te s :

N K I  V I  N D I  C A C I  O N U S 

H . -  "mOCEDIHIENTO PARA LA FORMACION DE AISLAMIEN­

TO.. PAPA ENVASES QUE ACOJAN LIQUIDOS MUY FRIOS", esen cialm en te 

c a ra c to r iz a d o  porque so a p l i c a  una prim era cap a  a i s l a n t e ,  de 

f i b r a s  m in e ra le s , d irectam en te sobre l a  pared  d o l d o p ó s ito , 

siendo c u b ie r ta  por un te jid o  de r e fu e rz o , p a ra , postoriorm ontt 

a p l ic a r  sobro o s t a  una segunda capa de m a te r ia l  a i s l a n t e  s in tó  

t i c o ,  con una c u b ie r ta  de un t e j id o  de re fu e rzo  y sobre e s t a  

o t r a  do m a te r ia l  a i s l a n t e  s in t é t i c o ,  sobre l a  c u a l  se  in c lu y e  

o t r a  c u b ie r ta  e x te r io r  de p ro te c c ió n  d e l con ju n to , r e a liz á n d o ­

se  l a  oportuna ad ap tació n  do una su je c e ió n  m ecánica p a ra  e l  

a i s l a n t e .

2 ' . -  "PNOCEDIMIRNW PARA LA FORMACION DE AISIAMEN­

TOS PARA ENVASES QUE ACOJAN LIQUHX)S MUY FRIOS" según l a  a n te ­

r i o r  re iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d o  porque l a  cap a  a i s l a n t e ,  en 

con tacto  d ir e c to  con o l  d e p ó s ito , r e a l iz a d a  on f i b r a  n a tu r a l ,  

se  c o n stitu y e  con mi borde p o r im e tra l, so b r e sa l ie n te  con r e s ­

pecto a  l a s  o t r a s  cap as de a i s l a n t e s ,  a  excepción  do l a s  p lan ­

t i l l a s  de re fu e rz o , que e s ta b le c ie n d o  con borde p e r im e tra l so 

so lap an , perm itiendo durante e l  p ro ce so , quo lo s  bordes de l a  

p l a n t i l l a  de re fu e rzo  su p e r io r , se  p lieg u en  v e r t ic a lm e n te , pa­

r a  in tr o d u c ir  un re lle n o  en e l  c a n a l p e r im e tr a l c o n st itu id o  con 

un m a te r ia l  a i s l a n t e ,  liq u id o  o p l á s t i c o .

3 * . -  "PROCEDIMIENTO PARA LA FORMACION DE ATSLAMIEN- 

K)S PARA EWASES QUE ACOJA: LIQUIDOS MUY FRIOS" según l a s  an­

te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  c a r a c te r iz a d o  porquo l a  p l a n t i l l a  

Jo re fu e rzo  sobre l a  capa a i s l a n t e  en oon tacto  con e l  d e p ó sito

Mod. i7
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c o n s t i tu id a  por lan a  do f i b r a  m tac  r a l ,  pro f  e re  atóntente e s tá n  

so la p a d a s  y u n id a s ontru s i  con m edios co n v en c io n ales, e n tre ­

tan to  que l a  p l a n t i l l a  do rofuerno su p e r io r , en t e j id o  do v i ­

d r io ,  puede s e r  s u sc e p t ib le  do p eg arse  en su s  b o rd es , de modo 

que a s i  c o n s t itu id o  e l  s is te m a , lo s  p an o le s c o n s t i tu t iv o s  pue­

den preconform arso p a ra  su ad ap tac ió n  a l  d e p ó s ito .

4 * . -  "PKOCKDIHIBNTO PARA LA FORMACION CE AISLAMIEN­

TOS PARA ENVASES QUE ACOJAN LIQUIDOS MUY FRIOS".

Todo t a l  y como queda d e s c r ito  en l a  p resen te  Memo­

r i a  que c o n sta  de d ie z  h o ja s  m ecan ografiadas por una so la  cara  

acom pasada de lo s  d ib u jo 3 c o rre sp o n d ie n te s .
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