MEMORIA QESCRIPTIVA

~*ctirespondiente a la soficitud de concesién de un®

PATENTE DE INVENCION

souciianys, TONTERO KAEFER, S.A.
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ENUNCIADO:
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La presonte liemoria descriptiva ticne como finalidad
la declaracidn del objoto sobro el cual se solicita el Privie
logio de oxplotacidn industrial y comercial exclusivas en ol
torzdtorio nacional, deo una Patonte de Invoneidn, de acuerdo
con las normas que sobre el particular contiene el vigente Ls-
tatuto sébre Propiedad Tndustrial. EBsta Patente de Invencidn
bajo titulo "PROCEDIMTENTO PARA LAAFUHMACIQN e ATSLAMIFNTOS
PARA BRVASES QUE ACOJAN LIQUINDGS 1Y MII0s®™ vione a porfeccios
nar las técnicas conocidas, plasmdndolo- en soluciones que aven
tajan a las convencionales, tal vy como cnuwmeraremos a lo 1a£§o
de dsta !omoria. .

La invencidn sc reflere a un sistema realizado con
ln finalidad de disponer un alslamliomtio, y en consecuencia su
formacidn, aplicable al interioxr de envéses que Iayan e con-
tenor 1fquidos muy friés. El aislamiento en cuestidn, estard
constituido por varias capas de un material, natural o artifi-
cial, aisiente., .

Bdsicamente, los aislamientos, objeto de la laoven-
cidn se destinmrdn, con preferencia a envases contenodores de-

mases licundos por sobre-cnfriamicnto ¥ serdn del tipo e aqugi

ey

llos gque se componen do paneles de varias capas, entre las
cualos van alojadas plantillas de refuerzo, de material ais-
Jante.

Un caso particular de aplicacidn dol aislomiento on
cuestidn, se prevee en dopdsitos, "a borde" de buques, trans-
portadoros de gasos licuados, vero sin embargo, ¢l objeto de
la inveuncidn, se presta sin ningin género de dudas, @ envasos
o depdsitos sobre vagones, CaMionos, , sotc, ¥y en general a cual
quier otro medio de transporto.

Bl probloma bidslico derivado do tales alslmudonton,
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viene provecado por las tomperaturas extremadamente bajas v
por las diferoncius do temporatura ocntre depdsito y aislamlen-
to, que indudablonente motlvan las consiguiontog tonsiones tdy)
micas, 31 aislamionto, por tanto, no solo ha de ser lo sufi-
ciontamento resistonteo frente a las influiencias wecdnicas a
que se vea soliclitado, sino que debo estar dotado, a su veoz,
do la suficilonte elasticidad, cowo para absorber los deforma-
: closes derivaaas de lous movimie#tos térmicos que surjen con
las difereqpias de touperatura citadas,

ilasta el mowmenlo, se conocen alslamlentos do varias
capas do esteras de [ibra minoral y de capas do cspuwaa sinté-
itica con plantillas dc refuerzo do tejido de alambre o lsna
jde fibra o vidrioc. ixiston tambien otros, cen aceptable efecto
alslante, los quc digponen directamente sobre la pared del de-
pdsito una capa de considorable clasticidad, a Luse de osleras
de Libra mineral, rcecublertas de tejido de refuerzo. S2%re es-
ta capa inferior, se aplican por inyeceidn una o vardas capas
do espuma sintdtica, poliuvotano o similavr, casi sicmpre on
conjunto, de modo que on combinacidn con las plantillas de re=-
fuerzo, se puode lograr una bucna dureza nocdnice del aisla«
mionto, que on =l es eldstico.

Sin embargo, presentan el inconveniente de que el
ajslamionto se hn do confeccionar completamente indepoendiente
de forma quo los trabajos de aislamiento quedan a merced de
las condiciones climatoldgicas, y ademds son costosos,

Considerando por otro lado, que el campo preferente
de aplicacidn dol objetivo de la invencidn, es el de los recin
tos eatrechos, vemvs quo se haco necesaria una rovisidn y mejo
ramliento do los actuales siatemas, a pesar do quo an la actua-

lidad, tambion se suolen utilizar unoe ailslaaiontos a base de
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paneles profabricados en taller, 1los cuales se montan cn el
lycar a aislar.

Tracimos "a pesar", jriesto que las caracterfsticas dﬁ
los depdsitos, obligan a renunciar a plantillas continuas de
refusrzo, yo que smy frocucabtermente se producirian fisuras en
el aislaniento terminado, que ante las temperaturas tan bajas
dol contenido dol depdsito, puedan'tener consecuandias impro-
visibles,

A la vista pues de losz tipos do alslamientos citadod
sefialaremos que ol logro de la invoncidn, ¢s la de aunar las
ventajas de ambos tipos de alslamientos, coastituldos por va-
rias capas de lana de fibra antural y de espumn sintdtiica.

131 procoedimicnto de febricacidn, se inicia con la
aplicacidn d¢ una primera copa alslante de fibras minerales,
directamente sobre la pared del dopdsito, cubridndcse poute-
riomonte »ox un tedldo de rofuerzo. Sobro este tejido de xre-
Tuerzo, se¢ aplica una segunda capa aislante, con otra cubier-
ta do tejido de refuerzo, ¥ sobre ésta, obtra capa de material
sintdtico, después de lo cual, sc dispone una cubierta protecs
tora exterlor v oportunamento, la aplicacidn de una sujecidn
socialica péra ol material aislante.wa

Dentxro de la reallzacidn constructiva del alslamiena
tu se da preferencia al sistema donde el citado aislamiento od
compone‘de panclos de varias capas, entre cuyas capas de mates
rial aislante, nalural o aritificial, van alojadas plantillas
de rofuerzo, Segln la invencidn, ze prevee que la capa infe-
rior, do fibre natural gque se apoya sobre la pared del envase
tie cada panel, lleva por todo su alrededox ¢ contcrno un bordd
que schresale fronte a las demds capas, vy quo las plantillas

da refuerszo, de los pancles adyscontes, se solapan on la zona
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del bhorde que resalta.

Elle es posible en su consecucidn, dobido a que el
tamafio del corte para las plantillas de rofuorzo, corresponde
aprosimademonte a la suporficle base de las capas inferioros
del borde resaltante, de modo que los bordes de las plantillas
do refuerzo, btambion sobiresalen, fronte a las capas supcriores
do espuma sintdtica.

tstos panelos, puciden fabricarse totalmento er con-
diciones noxwales, de modo que 3610 sea necesaric su montaje
o ol lupar del dopdsito a alslar.

Por otre lado, ol tiompo necesario para el montaje
es muy roducido ¥y no exire la utilizacidn de horranlentap es-
peciales. A su vezm, la foimacidn deol bomis o resalte, ¥ do los
hordes sobreosaliontos do las plantillas do rofuerso, facili-
tan durante el montaje ol coasegulyr wuas plantillas do refucre
zo continuas, de modo que son pricticamonte imposibles las Li-
suras en el aislamionto acabaldo.

Las ranuras o grietas, fomnadas dursnte el montuyje,
debido al borde sobresaliente, so rollenan postorionitente con
un rnaterial aislante deformable, lfquido o plédsiico, de modo
que se logra un aislanionto hiomopdnuo, do elovada duroza necd-
nica y uniforuemente oldstico en toda gu extdnsidn,

Con ol Lfin de ayudar a la poerfecta comprensidn de
1n ides de lz invencidn, sc acompafia una hoja sinple de dibujop
en la gue se doscribe un caso prdctico de uwn depdsito destinae
do a bugues. En ella se represonta lo siguiente:

La fig, 18 es une vista en perspectiva relativa a un
panel de aislamiento,

La Eig. 2% es una seccidn parcial de una parcd dold

envase ya aislado,
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1 La fig. 3& finalmoente se refier9 a una vista lateraJ
de un depdsito aislado, ‘

Los panoles previstos, constitutivos del aislamien-
to parten de una capa inferior (1), do lana de bribra mineral,
5 cuya superficie, opuesta ol depdsite (7), estd tapada con un
tejido de alambfes (2). sobre ol tejldo de alambres (2), se
A
_idispone otra capa ailslante (3) de material sintético, capuma
. sintStica, sobre la cual se oncuentra una plantilla de refuer-
o (L) de tojido de vidrio.

10 ! Sobre la citada (&) va dispuesta otra capa eislanto

(5) de espuna sintética, cuya suporficle libre, puede estar

cubierta a2 su vez, de una piel que actide de freno para el va-

P

poT.

Segin el objoto de la invencidn, ya citado, 1la capa
15 inferior (1) do lana de fibra mineral, llcva por todo su con=-
torno perimetral, un borde sobresaliente (6), que sobrosale .
valra la redundancia, Trente a las otras dos capas.

De igual forma, sobrosalen los ‘bordes do la plantie-
lia de rofuerzo (%) alojada entre las capas (3) vy (5), segin
20 se desprende del contenido de la fign, 1% {tal v como se adver-

tZa con anterioridad,

A

Bl conjunto asf realisado, fig. 22 se monta por la
cara extorior del depdsito (7), de tal forma que los bordes
sobrasalientes (6) de la capa inferior (1) so unon muy estre-
25 chamente. Durante el monfaje y como sujecidn provisional, se
utilizardn clips o similares.

In las ranuras (&) formadas é;r los bordes sobresa-
liontes, se iniroduce posteriormente, material aislante en for
ma Liquida o alslante que soa plidsticamonte defoxmable. debie#

30 o6 posible rollenar las ranuras (8), mediante tiras proconfoc-
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cionadas de un meterial aislante de seccidn adecuada,

%1 montaje, se inicla primeramente mediante la unidn
do las plantillas de roefuerzo {2), hechas de tejido de alambre
sobre la capa inferior (1), mediante cordones o alambros. A su
vez, los bordes de las plantillas (4), de refuorzo entre las
capas (3) vy (5), so doblen primeramente hacia hrriba, contra
'las caras laterales do la capa superior (5) de forma qus en
| 1as ranuras (8Y, se pueda introducir materinl alslante o un
grosor igual al de la capa (3).

Postoriormento, los cilitados bordes de las plantillas
(4), so abaten hasta que so sitdan en planos paralelos a las
capas (3) y (5), do modo que los borxdes correspondiontes a pa-
neles contiguos, se solapan en la zona de las ranuras (8). En
esta mona solapada, se unon los bordes do las plantillas (4),
antre sf, Cuando las pluntillas sean de tejidos de vidrie, pug
den porarse los bordes.

Finalmonte, sov introduce wmatorial alslante en las ra-
nuras (8), para completarlas en su totalidad y se aplica una
capa deo cublorta, que al mismo tiompo puede toner al efecto do
un freno Jde vapor., HEsta iltima capa de recubrimliento puede ap1$
carse continuamonte por todo el alslamiento, pexro tambien pue-
do ,ostar realizada on consonancia con las plantillas de re-
fuerzo (4), de forma quo los bordes de ésta capa de rocubri-
mionto se solapan on la mona de las ranuras pudiondo estar uni-
das ontre si en la zona solapada, Tambien c¢s posible realizar
sata capa de recubrimiento en la extensidn de la capa aislone
te superior (5), cerrando las ranuras (8), por medio de una
tira de ciﬁta aditesiva o similar,

Con ;1 fin de asegurar defilanltlivamente el conjunto

pucden utilizarse buandas tensoras, do tipo conoecido, que sujo-
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tan el aislamionto sobre el depdsito, ¥n el caso de dopdsitos
con superficies curvas, esféricos...etc. pueden pre-conformars-
se los distintos paneles on f4brica, con el fin de facilitar
el montaje, segdn sc resefla on la fig. 3°.

Con todos estos detalles y posibilidades de actua=-
cidn, dentro de la misma idea bédsica de la invencidn, entende-|

mos quo ha quedado suficientemente descrito el objeto de la

ria, comprenderd el alcance ¥y contenido de la misma, vy las
ventajas citedas, necesarias por otro lado para cumplimontar
los articulos pertinentes del vigente. Nstatuto sobre la Pro-
piedad Industrial,.

Conviene resalitar, una vez descritas la naturaleza
vy ventajas de este invento, el cardcter no limitative del mis-
me por cuanto los cambios en la forma, materia o .dimensiones
de sus partes constitutivas no alterardn en modo algunc ru qéq&
cialidad, en tanto no supongan una sustancial variacidn en el
conjunto,

Asimismo, el solicitante adhiridndese a los Convem
nios Tniernacionales sobire Propiedad Industrial, hace constar
su derecho‘a la oxtensidn de esta solicitud a los palses exwe
tranjeros, reivindicando la prioridad de la misma.

Ipualmente ©l solicitante so reserva ol derecho de
introduéir en la presente invencidn cuantos perfeccionamien~
tos se dexriven del mismo modiamnte la splicitud de los corres=-
pondientes Ceortificades do Adicidn, on la forma sefialada por
la Ley.

T 0T A
Los puntos de invencidn prépia y nueva que se pre-

sontan para que sean ohjebo de Tatente de Invencidn en Espaiia|
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deberdn recaer sobro “PROCHNIMIENTO UARA LA POTMACTON DE ALS-
LAMIENTOS TARA BNVALUS QUL ACOJAN LIGUINOS MUY FPRIOSY, do a-
cuerdo con las siguientes:

RETITVIADICACTIONES

18 ,« YPROCEDIHIENTO PATA LA FORMACION DE ATSLAMIBN-
TOS PAZA ENVASUS QUE ACOJAN LIQUIDOS MUY FUTGSY, osoncialmente
caracterizade porgque se aplica una frimera capa aislante, de
\fibras mineralés, directamente sobre la pared del dopdsito,
siendo cublorta por un tejide de'rofuerzo, para, postoriormentJ
aplicar sobre osta una sepgunda capa deo material alslante sintdd
tieco, con una cublerta de un tojldo de refuerzo y sobre esta
otra do matorial aislante sintético, sobre la cual se incluye
otra cubieréﬁ exterior de proteccidn del conjunto, realizdndo-
se la oportuna adaptacidn de una sujeccidn mecdnica para 21
alslante,

2%, = "PROCTDINIENTO PARA LA YOIWACTOW DE ATSIAM] DNe
TOS PANA BRVASES QUE ACQJAY LIQUTOS MUY FRIOS" semin la ante-
rior reivindicacidn, caracterizado porque la cape alslante, on
contacto directo con el depdsito, realizada en fibra natural,
se constituye con un borde porimetral, sobresaliente con res-
pecto a 1as.§tras capas de aislantes, a excepcidn de las plan=
tillas de refuerzo, que estableciendo con borde perimetral so
solapan, permitiondo durante el preceso, que los bordes de la
plantilld tde refuerzo superior, se plieguon verticalmente, pa-
ra introducir un relleno en el canal perimetral consiituldo con
rn material aislante, ligquido o pldstico,

38 ,~ YPROCUDIMIENTO PARA LA PORMACION DY ATSLAMIEN -
TUS PARA EN?ASES OUE ACOJAY LINTIINOS MUY TUTOS" sexiin las ane
toriores roiviﬁdicaeiones, caractorizado porque la plantilla

do rofuerzo sobre la capa aislante on oontacto con el depdsito
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consiituida por lana de fibra mineral, nrefercnieniente estdn
sclapadas y unidas ontru si con medios convoncionaldes, entree
tanto quo 1la plantilla de rofuerzo superior, en tejldo de vie
drio, puede ser susceptible do pegerse en sus bordes, de modo
que asi constitulde el sistema, los panoles constitutivos pue-
den preconformarsce para su adaptacidn al depdsilo,

Le,« "PROCUDIMIBNTO ?ARA‘LA FOMRIACTON UE AISTAMIEN=
TGOS PARA DNVASES (UE ACOJAN LTQUIDOS WUY FRIONSY,

Todo tal v como queda descrito on la presente Memoe-
ria que consia do diez hojas mecanografiadas por una sola cafa
acompaiiada de los dibujos correspondientes.

Hadrid,

T 4 ROV 10
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