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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA SINTESIS DE PRODUCTOS DE 

REACCION A BASE DE EPOUDOS, AMINAS CRASAS Y ACIDOS CRASOS" 

a favor de la  firma suiza CIBA GEEGY AG, residente en BASI 

LEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de este invento son preparaciones de pro­

ductos de reacción a base de epóxidos, aminas grasas y á c i­

dos grasos en disolventes orgánicos, caracterizadas por 

contener t

5 . 1 ) Productos de reacción de

a) un epóxido que contiene por molécula dos grupos 

epoxídicos a lo  menos,

b) una amina grasa oon 12 a 24 átomos de carbono,

c) un ácido graso, d i-  y /o  tri-m erizado, que so d e ri-  

10 . va de ácidos grasos insaturados, monómeros, oon 16
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5 .

lo .

15.

20.

25.

a 22 átomos de oarbono, 

eventRaimante

d) un anhídrido de un ácido dicarboxílioo aromáti­

co con 8 átomos de carbono a lo  menos, de un áci­

do monocarboxílico a l i f á t ic o  con 2 átomos de 

carbono a lo  menos o de u.n ácido dioarboxílico  

a l i f á t i c o  con 4 átomos de carbono a lo  menos,

e) un ácido dioarboxílico a l i f á t ic o , saturado, con 

2 a 14 átomos do carbono y/o

f )  un compuesto difuncional diferente do lo s compo­

nentes a ) , d) y e)

y

2) un precondensado aminoplástioo provisto de grupos de

é te r  a lq u ílico ,

en la s  que el precondensado aminoplástioo se emplea en

mezcla con 1 ) ,  o como componentes de reacción para preparar

1 ) ,  o como componentes de mezcla y de reacción.

Son además aptas soluciones caracterizadas por

contener:

1 ) Productos de reacción de

a) un epóxido que contiene por molécula dos grupos 

epoxídicos a lo  menos,

b) una amina grasa con 12 a 24 átomos de carbono,

c) un ácido graso, dimerizado y/o trim erizado, que 

se deriva de ácidos grasos insaturados, monómeros, 

con 16 a 22 átomos de carbono,

eventualmente

e) un ácido d icarb oxílico  a l i f á t i c o , saturado, oon 

4 átomos de carbono a lo  menos y/o



f )  un compuesto di funcional diferente de lo s  componentes

a) y e)

y

2 ) un precondensado aminoplástico provisto de grupos de 

é te r  a lq u il!co ,

en la s  que e l precondensado aminoplástico se emplea en mez­

c la  con 1 ) ,  o como componente de reaccién para preparar 1 ) ,  

o como componente de mezcla y de reaccién .

' Son también muy aptas la s  preparaciones que con­

tienen productos de reaccién obtenidos con empleo de los  

componentes d) y e) en los que como componente e) se em -  

plean ácidos dicarboxflicos a l i f  á tic o s , saturados, de 2 y  

3 átomos de carbono. EL componente 2) puede emplearse como 

componente de reaccién , como componente de mesóla o oomo 

ambos a la  vez.

Objeto del invento es además un procedimiento pa­

r a  componer la s  preparaciones, asi como e l empleo de los  

productos de reaccién  contenidos en la s  preparaciones como 

adobos para e l cuero, por ejemplo, o como p la stifio a n te s  

para lo s  te jid o s sin te j e r .  Las preparaciones pueden ser  

soluciones en disolventes orgánicos, y eventualmente tam -  

bien emulsiones o dispersiones acuosas.

Los epéxidos del componente a) se derivan preferen­

temente de fenoles o polifenoles p o liv alen tes, oomo la  re  -

so rcin a , o de productos de condensación de fenol-form aldehi- 

do del tipo de lo s resoles o la s  novolacas. Para la  s in te sis  

de los epéxidos se prefieren especialmente oomo compuestos 

de partida los bisfenoles, como e l b is-(4 -h id ro xifen il)-m e-  

tano y, sobre todo, e l 2 ,2 -b is-(4 '-M d ro xifen il)-p ro p an o .
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Cabe c i ta r  en esp ecial lo s  ep&xidos del 2y2-*bis- 

-(4 '-b id ro xifen il)-p ro p an o  que tienen un contenido de epó- 

xido de 1 a 6, y respectivamente 1 ,8  a 5 ,8 ,  equivalentes de 

grupos epoxfdicos por kg, pero de preferencia a lo  menos 5 

5 . equivalentes de grupos epoxfdicos por kg, y que correspon­

den a la  fórmula

(I)
en l a  que

z s ig n ifica  un número medio por valor de 0 a 6,

15* preferentemente de 0 a 2 ,2  y eventualmente tam­

bién de O a 0,65*

Estos epóxidos se obtienen por reacción de epiolor chidrina 

con 2 ,2-b is-(4 '-M d ro xifen il)-.p rop an o.

Se han revelado como componentes b) de buena ap- 

20. titu d  sobre todo la s  monoamidas grasas con 12 a 24 átomos 

de oarbono. Normalmente se t r a ta  de aminas de la  fórmula 

Ĥ C -  (CEg)^ -  NHg, (2 )

en la  que

x representa un número entero por valor de 11 

25* a 23 y preferentemente de 17 a 2l*

Eh el caso de la s  aminas se t r a t a  pues, por ejemplo, de 

la u ri lamina, palmitilamina, estearilam ina, araqui dilamina 

o behenilamina. También entran en consideración la s  mezclas 

de ta le s  aminas, como la s  que son obtenibles en forma de
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productos in d u stria le s .

El componente c) atañe a los ácidos grasos dime- 

rizados y/o  trim erizados que se derivan de ácidos grasos 

monámeros, insaturados, con 16 a 22 átomos de carbono. Son 

5 . especialmente aptos como productos de partida aquellos de 

estos ácidos grasos que contienen a lo  menos un enlace e t i -  

lánicamente insaturado, pero preferentemente 2 a 5 de ellos  

como, por .gjemplo, e l ácido hexadecánico, e l ácido o leico , 

el ácido e la íd ico , e l  ácido hiragánico, e l  ácido lio án lco , 

1 0 . e l  ácido e leo steárico , e l ácido araquidónico, e l ácido

clupanodánico y en p a rticu la r  e l  ácido lin álio o  y e l lin o -  

lá n ico . Estos ácidos grasos, y eventualmente también sus 

mezclas, pueden proceder do a ce ite s  y grasas n atu rales, 

en lo s que están contenidos sobre todo en forma de g l i c á i i -  

1 5 . dos.

Bi calidad de oomponente d) puede u tiliz a rs e  pre­

ferentemente un anhídrido de un ácido dicarboxflico aromá- 

tio o  monocíolico o b ic íc lic o  con 8 a 12 átomos de carbono, 

de un ácido d icarboxílico  a lifá tio o  con 4 a 10 átomos de 

20. carbono o de un áoido monooarboxílico a lifá tio o  con 2 a 10 

átomos de carbono. Han demostrado ser muy ventajosos en 

este  aspecto lo s anhídridos de un áoido dicarbo^dílico aro­

mático monocíolico con 8 a 10 átomos de carbono. Tiene par­

t ic u la r  in te ré s  e l anhídrido f tá l io o , eventualmente su b sti- 

25* tuído con m etilo .

Como componente d) entran pues en cuenta anhídri­

dos cono, por ejemplo, e l anhídrido a cé tico , e l anhídrido 

maleico o e l  anhídrido f tá l io o .

..En e l  oaso del empleo conjunto del componente
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e) para la  s ín te s is  de los productos de reacción, lo s  á c i­

dos d icarboxílicos son aquellos qu.e tienen a lo  menos de 2 

a 14 átomos de carbono y que corresponden, por ejemplo, a 

l a  fórmula

5 . HOOC-(CH^)y^-COOH (3 )

en l a  que

g es un número entero por valor de 1 a 13, y

preferentemente de 5 a 13.

Especialmente aptos son lo s  ácidos dicarboxílicos de la  

1 0 . fórmula (3 ) en que g es un número entero por valor de 5 a 

9 .

En calidad de oomponente e) entran pues en cuen­

t a ,  por ejemplo, ácidos dioarboxílicos como e l  ácido oxá -  

l i c o ,  e l ácido malónico, e l  ácido succínico, e l  ácido glutá  

1 5 . í le o , e l  ácido adípico, e l ácido pimálico, e l  ácido sube- 

r ín ic o , e l  ácido acelaico  o sebáci*co, e l ácido nonan-, 

deoan-, undecan- y dodecan-di carb oxílioo . Los componentes

d) y e) pueden eventualmente completarse mutuamente.

E l oomponente difunoional f ) ,  igualmente faoul -  

20. ta t iv o , contiene preferentemente oomo grupos o átomos fun­

cionales átomos de halógeno ligados a un ra d ica l a lq u il!co , 

grupos de v in ilo  o de á s te r  carboxílioo o a lo  sumo un 

grupo de epóxido, ácido oarboxílico o hidroxilo junto con 

otro grupo funcional o con otro átomo de la  olase in d ica-  

25 . da. Se t r a ta  aquí en p artío u lar de compuestos orgánicos di 

funcionales que contienen como grupos o átomos funoiona -  

le s  átomos de cloro o de bromo ligados a un ra d ica l alquí- 

l i c o ,  grupos de v in ilo  o de á s te r  carboxílioo o a lo  sumo 

un grupo de epóxido o de áoido oarboxílico junto oon otro .
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grupo funcional u otro átomo de la  clase  indicada*

Compuestos orgánicos difuncionales especialmente 

apropiados son lo s a l i f  á tic o s . Se tr a ta )  por ejemplo, de 

epihalogenhldrinas como la  epibromohidrina o, sobre todo,

5 . l a  epiclorohidrina.

Otros compuestos difuncionales que entran en cuen­

ta  son, por ejemplo, l a  glicerin od icloroh id rin a, e l ácido 

a c r í l ic o , JLa m etilolacrilam ida y e l  a c r i lo n itr i lo .

Los precondensados aminoplásticos que sirven de 

1 0 . componente 2) son de conveniencia compuestos m etilá lico s ,

t o t a l  o en p a rticu la r  parcialmente e te rifica d o s , de amlno- 

p la st ágenos nitrogenados oomo l a  urea, l a  t i  ourea, lo s  de­

rivados de urea (por ejemplo, etilen u rea o propilenurea) o 

l a  glioxalmonourefna. El oompononte 2) puede h a lla rse  en 

1 5 . la s  preparaciones de este  invento como componente mixto 

conjunto o exclusivamente como componente mixto.

Sin embargo, de preferencia entran en ouenta 

m etilolam inotriacinas e te rifica d a s , oomo, por ejemplo, éte­

re s  alq uil!eos de melamina muy m etllolada cuyos rad icales  

20. alu u ílíeos contienen de 1 a 6, y preferentemente de 3 a 6,

átomos de carbono. En calidad de rad icales alq u il!eos  

entran en cuenta, entre otros, lo s rad icales de m etilo , 

e t i l o ,  n-propilo, isopropilo , n -b u tilo  y aún n -h exilo .

Además de ta le s  rad icales a lq u ílico s , pueden e x i s t i r  en 

25* l a  molécula todavía otros ra d ica le s , como lo s rad icales

p o lig lio é lic o s . Se prefieren  por lo  demás los éteres n-bu- 

t i l io o s  de una melamina muy m etilolada que contengan de 

2 a 3 grupos de n -b u tílico s  en l a  molécula. Por melaminas 

muy m etiloladas deben entenderse aquí la s  que presentan
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por tém in o  medio a lo  menos 5 grupos m etiló lico s , de con­

veniencia 5)5 aproximadamente. Se emplean con preferencia  

la s  m etilolam inotriacinas e te rifica d a s  insolubles en agua.

La s ín te s is  de lo s productos de reacción puede 

5 . efectuarse por métodos ya oonocidos, haciendo reaccionar 

lo s  componentes entre s i en diverso orden de sucesión. De 

conveniencia se hacen reaccionar primeramente entre s í  los  

componentes a) y b) o a ) ,  b) y c ) .  La reacción del compo­

nente c) con lo s  componentes ya reaccionados a) y b) puede 

1 0 . eventualmente efectuarse a l  mismo tiempo con lo s  componentes 

d ), e) y f )  o e l  componente 2 ) .

De una parte es también posible hacer reaccio  -  

n ar primeramente entre s í  lo s  componentes a ) , b) y c) 

a l  mismo tiempo y a continuación hacerlos reaccionar even- 

1 5 . tualmente con lo s  componentes d ), e ) , f )  y 2 ) .  esta

v arian te  del procedimiento es conveniente hacer reaccio  -  

n ar entre s í  los componentes a ) ,  b) y e )  a temperaturas 

de 80 a 1208 C, y preferentemente de 1008 c , y normalmente 

se eligen para ello  la s  proporciones cu an titativas de modo 

20. que para una equivalencia de grupos de epóxido de 1 entren 

de 0 ,1  a 0 ,7  equivalentes de grupos amínicos del oomponen- 

t e b ) ,  de 0 ,2  a 1 ,5 )  y preferentemente de 0 ,4  a 1 , 5 y equi­

valentes de ácido del componente c ) ,  de 0 ,1  a 0 ,8 ,  y pre­

ferentemente de 0 ,1  a 0 ,6 ,  equivalentes de ácido del com- 

25. ponente d) y del e ) , de 0 ,1  a 0 ,7  moles del oomponente f  ) 

y de 10 a 80, y preferentemente de 30 a 60%, en peso del 

componente 2) respecto a l  peso to ta l  de lo s  componentes a) 

a f )  y 2. Si e l componente 2) se emplea como oomponente 

de l a  mezcla, se le  puede in c lu ir  igualmente en oantida-
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des de un 10 a 80%, y preferentemente de 30 a 60%, en peso 

respecto  a l peso en to ta l  de lo s  componentes a) a f )  y 2)*

El empleo del componente 2) como componente de la  mezcla sin  

empleo simultáneo como oomponente de la  reacción para l a  

5* preparación de lo s  productos de reacción , merece preferen­

cia*

De otra  p a rte , también pueden hacerse reaccionar  

primeramente entre s í  lo s  componentes a) y b) solos y a 

continuación hacerse reaccionar con el componente o) y even 

1 0 . tu  alimente, en una te rce ra  o cu arta  etapa, con e l  componen­

te  d ) , e ) , f )  o 2 ) . La s ín te sis  de lo s  productos de reac -  

ción a base de a) y b) según esta  segunda varian te  es igual­

mente conveniente efectu arla  a temperaturas de 80 a 1203(3, 

y preferentemente alrededor de 1003 0 . La reacción en la  

1 5 . segunda etapa con e l  componente c) es conveniente efectuar­

l a  a temperatura de 80 a 1103 C, y preferentemente alrede­

dor de 1003C.

La reacción con lo s  componentes d), e ) , f )  y 2) 

se efectúa normalmente a temperaturas de 60 a 1003 c , y p re- 

20. ferentemente alrededor de 1003 c .

Los productos de reacción que se obtienen sin  em­

pleo del componente 2) como oomponente de la  reacoión pue­

den presentar normalmente un ín d ice de acidez de 5 a 100, 

y preferentemente de 20 a 60.

25* A t í t u l o  de disolventes orgánicos en ouya presen­

c ia  se s in tetizan  los productos de reacción entran en cuen­

t a  principalmente lo s disolventes orgánicos solubles en 

agua, y más convenientemente los que son m iscibles con e l  

agua en cualquier proporción. Como ejemplos merecen mención
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el áioxano, e l isopropanol, e l etan ol, e l metanol, e l é ter  

n -b u tílico  de e tile n g lic o l (= n -b u tilg lic o l) , e l é te r  mono- 

bu t i l i c o  de 3i e tile n g lic o l y la  dimetilformamida.

Pero de o tra  parbe es también posible efectuar  

5 . l a  reacción en presencia de disolventes orgánicos insolubles  

en agua; por ejemplo, en hidrocarburos como la  benoina, 

e l  benceno, e l tolueno y e l x ilen o , en hidrocarburos halo- 

genados como e l  bromuro de motileno, e l  te tra clo ru ro  de 

carbono, e l cloruro de e tilen o , e l  bromuro áe etüeno y el 

1 0 . s-te traclo ro etan o  y especialmente también en tx io lo rO e ti-  

leno.

Las preparaciones de e ste  invento contienen pro­

ductos de reacción que se sin te tizan  con empleo del com -  

ponente 2) o bien contienen los productos de reacción en 

1 5 . mezcla con e l componente 2)* Debería emplearse a lo  menos 

un preoondensado aminoplástico, ya sea como componente de 

reacción  2) para la  s ín te s is  de los productos de reacción, 

ya sea como componente de la  mezcla.

Las preparaciones pueden contener, por ejemplo,

20. lo s productos de reacción o mezclas siguientes:
* * i

Productos de reacción de :  a ) ,  b ) , c ) ,  e ) , 2 ) ,

a ) ,  b ) , c ) ,  d), 2 )t

&)? b ) , c ) ,  d), e ) , 2)y

n ), b ) , c ) ,  2 ) ,

25* b ) , c ) ,  e ) , f ) ,  2 ),

a ) ,  b ) , c ) ,  d ), f ) ,  2 ) ,

a ) ,  b ) , c ) ,  f ) ,  2 ) ,

o estos productos de reacción en mezcla con e l componente 

2 ) ,  que entonces, eventualmente, no ha de in clu irse  como
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componente de la  reacción*

EL contenido de m ateria seca en la s  preparacio­

nes puede importar alrededor de 40 a 70% en p eso .'

Las preparaciones de lo s  productos de reacción  

5 . pueden emplearse para diversos fin e s , especialmente como 

adobos o aprestos para e l cuero o como agentes p la s t if l  -  

cantes, adhesivos y de recubrimiento para m ateriales t e x t i ­

l e s ;  por -ejemplo, para te jid o s sin  te j e r ,  revestim ientos  

te x t i le s  para e l  suelo (alfombras) y sim ilares* La aplíca­

l o .  ción se efectúa normalmente a p a r t i r  de un medio acuoso en 

e l que lo s  productos de reacción se hallan en foima emul -  

s i  onada. Para e llo  se mezclan la s  preparaciones de lo s  pro­

ductos de reacción con agua y eventualmente oon humectantes 

y dispersantes. Las emulsiones acuosas establos que así  

1 5 . se  obtienen pueden presentar un pH de 3 a 8 aproximadamen­

t e ,  y preferentemente de 4 a 6 . EL contenido de m ateria se­

ca puede ser de un 10 a 40% en poso. Humectantes y disper­

santes apropiados son, por ejemplo, lo s aductos do un Óxido 

de alquileno (de preferencia, óxido destalono) y aminas,

20. alcoholes, ácidos grasos o amidas grasas de peso molecular 

a lto , a lifá tic o s  o c ic lo a l i f á t ic o s , que eventualmente pue­

den e s ta r  también esterificad o s con ácidos polibásicos u 

orgánicos en lo s  grupos h id ro xflico s, o aún cuaternizados 

cuando se t r a t e  de compuestos de nitrógeno. Además, estos 

25* compuestos pueden hacerse reaccionar todavía con otros com­

ponentes más, para lo g ra r , por ejemplo, una acción r c t ic u -  

la n te .

Los baños de aplicación pueden contener, además 

de los productos de reacción emulsionados o la s  mezclas
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emulsionadas de los productos de reacción y lo s  preoaaden- 

sados am inoplásticos, otros aditivos más, como, por e jem ­

plo, ácidos, sales o también agentes de apresto o de acaba 

do. En concepto de ácidos cabe c i ta r ,  por ejemplo, e l  á d -  

5 . do fo sfó rico , e l  su lfúrico  y e l  clorhídrico  o también el 

o xálico , e l fórmico y e l  a cé tico .

La cantidad de producto de reacción o de l a  mez­

c la  del producto de reacción y e l  precondensado aminoplás- 

t i c o  (sin  contar e l  disolvente ni e l  agua) respecto a l  subs- 

1 0 . t r a to  es de conveniencia de 1 a 10 g por m  ̂ para e l adobo 

del cuero y de un 10 a 50% en peso (preferentemente, de 10 

a 30% en peso) para e l apresto y la  so lid ificació n  de los  

te jid o s  sin t e j e r .  La aplicación se efeotúa oomo norma a 

20-100a 0 y de preferencia a la  temperatura del ambiente.

15 . La aplicación se re a liz a  por métodos conocidos;

por ejemplo, mediante inmersión, rociadura, chorreo, cepi­

lla d o , fulardeo, e tc .

E l cuero para ap restar puede ser de cualquier 

origen, aunque se emplea de preferen cia e l llamado "ouero 

20. graneado", o sea cuero que se adoba por e l lado del grano.

EL adobo del cuero puede re a liz a rse  convenientemente en 

dos etapas, aplicando la s  preparaciones de este  invento 

junto, por ejemplo, con un colorante o pigmento apto para 

l a  tin ción  del cuero, secando y aplicando una preparación 

25 . in co lo ra , que, por ejemplo, puede im partir a l a  capa teSida  

b r il lo  suplementario. Los cueros aprestados con estos  

adobos presentan muy buenas propiedades generales de so -  

lid e z . En p a rticu la r , tienen muy buena solidez a la  luz, 

al f ro te  en húmedo y en seco y asimismo a l planchado eaUeg3¡
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t e  y a la  dobladura. También e l  ta c to  m anifiesta ana mejora 

c la r a . EL cuero asf aprestado puede por lo  tan to  c a l i f i c a r ­

se de "ouero de cuidado lig ero "? teniendo en cuenta la  to ­

ta lid ad  de la s  propiedades de solid ez, es superior a un 

5 . cuero que haya sido aprestado con poliuretano o p o lia o iila ­

to s . Complementando lo s efectos d escrito s , se obtiene aún 

un buen apresto antimicrobiano del cuero.

^Para la  fabricación de los m ateriales t e d i l e s  

(por ejemplo, vellones de fib ra  o nonwovens) que se tra ta n  

1 0 . con la s  preparaciones de este  invento entran en cuenta la s f i  

bras textiles usuales y asimismo la s  fib ra s  áe v id rio . Son 

muy apropiadas la s  te la s  de vellón hechas, por ejemplo, de 

algodón, de lana celu ló sica  v isco sa  o de fib ra s  s in té tic a s  

de poliamlda, p o lié s te r , p o lia c r ilo n itr ilo  o polipropileno. 

1$. Igualmente aptas son la s  mezclas de estos m ateriales de f i ­

b ra .

Los vellones de fib ra  aprestados oon la s  prepa -  

raciones de este  invento muestran buena solidez, a l  mismo 

tiempo que muy buenas propiedades t á c t i l e s .  Además de los  

20. efectos d escrito s , con la s  preparaciones de este  invento  

se consigue a l  mismo tiempo un apresto antimicrobiano de 

lo s  su b strato s. Este apresto es especialmente valioso  cuan­

do dichos m ateriales te x t i le s  se emplean como revestim ien­

to s para e l  suelo (por ejemplo, alfombras de vellón de agu- 

25. j a  o e s te r i l la s  para lo s  p ie s ) , para r e j i l l a s  de piso de

la s  piscinas y los bordes de é s ta s , como recubrimientos pa­

ra  la s  paredes o como m ateriales de f i l t r o  (por ejemplo, 

f i l t r o s  de a i r e ) ,  ya que estos m ateriales están expuestos 

muy fácilm ente a la  contaminación microbiana, por b acterias
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y hongos, por ejemplo.

La acción antimicrobiana se consigue respeoto a 

lo s representantes de la s  b acterias  gram-positivas y gram- 

negativas (como, por ejemplo, Staphylococcus áureas, ^ c h e -  

5* rio h ia  co li y Proteas vu lgaris o respecto a los hongos (por 

ejemplo, Trichophyton mentagrophytes) .

Los m ateriales te x t i le s  aprestados oon la s  pre -  

paraoiones de este  invento m anifiestan buena resisto n o ia  

a l  lavado, a l champuneado y a la  limpieza en seoo. Por 

1 0 . ta n to , l a  actividad  antimicrobiana se oonserva lo  mismo 

que la  buena solidez y la s  buenas propiedades t á c t i l e s .

En lo s ejemplos que siguen, la s  partes son partes  

en peso, y lo s porcentajes, porcentajes en peso.

EJEMPLOS DE PREPARACION 

1 5 . EJEMPLO 1

Se agitan a 1003 c de temperatura in tern a , dn -  

ran te  una hora, 49 g de un epóxido formado a base de 2 ,2 -  

-b is -(4 '-h id ro x ife n il)-p ro p a n o  y epi olor Obi drina (0,25  

equivalentes de epóxido), junto con 27 g de esteaiilam ina  

20 . ( 0 , 1  equivalente de amina) y 10, g de é te r  monobutflico de

e ti le n g lic o l .

Se añaden luego 49 ,4  g (0,175 equivalentes de 

ácido) do una mezcla de un 95% de ácido dimerizado de C^g 

y un 4% de ácido trim erizado de 0^^ (a  base de áoido l i  -  

25* nólioo y lin o lán io o ), más 12?5 g de áoido sebácioo (0 ,125  

equivalentes de ácido),  y se a g ita  por 3 horas más a la  

temperatura in tern a de 1003 c .

Se agregan todavía 1 1 ,6  g (0,125 moles) de epi- 

clorobidrina y se ag ita  por 2 horas más a 1003 0 de tempe-
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ratu ra  in te m a .

A continuación se in s t i la  on e l ourso de 30 minutos una 

solución a l  80% de 149,5 g de é te r  d ib u tílico  y tr ib u tí l ic o  

de hexametilolmelamina en butanol, l a  cual se ha diluido pre 

5 . idamente oon 60 g de é te r  monobutídioo de e tile n g lic o l , y se

ag ita  poy una hora a 1003C de temperatura in tern a.

Por dilución con 191,5 g de percloroetileno se ob­

tien e  una solución de resina a l  50%, límpida.

E l índice de acidez es de 22.

10. 560 g de esta  solución de resina se tra ta n  ahora

con 67 g do una solución acuosa a l  50% de un aducto de a l­

cohol h id ro ab ietilico  y 200 moles do óxido de e tilen o  que se  

ha tratad o oon 1% de 1 ,6 -d iisoo ian ato  de hexametileno, así 

como con 27 g de una solución aouosa a l  50% de un aducto de 

15. hidroabletilam ina y 70 moles de ó:d.do de e tilen o , y con 

adición de 746 g de agua se emulsiona mediante un aparato  

emulsi onador.

Se obtiene una emulsión finamente dispersa. El 

contenido de resina es de 20%, y  e l pH, de 4 ,3 .

20. EJEMPLO 2

Se agitan durante una hora a 100^0 de temperatu­

r a  in terna 98 g (0 ,5  equivalentes de epóxido) de un epóxi- 

do según e l Ejemplo 1, junto con 54 g (0 ,2  equivalentes 

de amina) de esteaiilam ina y 20 g de é te r  monobutílico de 

25. e ti le n g lic o l . Luego se aüaden 113 g (0 ,4  equivalentes de 

ácido) de la  mezcla de ácidos polimcrizados del Ejemplo 1 

y 18,25 g (0,25 equivalentes de ácido) de ácido adípioo y 

se ag ita  por tre s  horas a 100SC de temperatura in tern a .

A continuación se agregan 23,2  g de epiclorohidrina (0,25
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moles) y se ag ita  por dos horas más a 1003 o de temperatura 

in te rn a .

Después de d ilu ir  oon 286,45 g de peroloroetileno  

se  obtiene una solución límpida de resin a a l  50%. EL índice  

5* de acidez es do 48,5*

A 120 g de esta  solución de resina se agregan 

50 g de una solución a l  80% de étó r di bu.tí l i e  o y t r i b u t í l i -  

co de hoxametilolmelamina on butanol, 24 g de un aducto de 

alcohol h id ro ab ie tílico  y 200 molos de óxido de f i le n o ,

10 . re titu lcad o  con 1 % de 1 ,6 -d iiso cian ato  de hexametileno,

y 9 ,6  g de una solución a l  50 % de un aducto de hidroabie- 

t i lá o in a  y 70 moles de óxido de e tilen o . Después de añadir 

296,4  g de agua se obtiene por medio de un aparato emulsio- 

nador una emulsión finamente dispersa. EL contenido de r e -  

15* sin a  es de 20 %, y e l  pH, de 4,5*

EJEMPLO 3

Se agitan durante una hora a 1003 o de tempera­

tu ra  in tern a 98 g de un epóxido según e l Ejemplo 1 (0 ,5  

equivalentes de epóxido) junto con 67,5 g de estearilam ina  

20. (0,-25 equivalentes deemina) y 20 g de é te r  monobutílíco

de e tile n g lio o l. Luego se añaden 113 g (0 ,4  equivalentes 

de ácido) de la  mezcla de aoidos polimerizados referid a  en 

e l  Ejemplo 1 y se ag ita  por 3 horas más a 1008 o de tem -* 

peratura in tern a . A continuación se agregan 23,2  g (0 ,25  

25* moles) de epiclorohidrina y se ag ita  por una hora todavía  

a 1008 o de temperatura in tern a . Después de d ilu ir  oon 

281 ,7  g de peroloroetileno se obtiene una solución límpi­

da de resina a l 50 %. EL índice de acidez es de 29,5*

280 g de esta  soluoión de resina se mezclan oon
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75 g de una solución a l  80 % de é te r  d ibutilioo y t r i b u t í -  

11 co de hexametilolmelamina en butanol. Se añaden a esto 

48 g de una solución aouosa a l 50 % de un aducto do aloo -  

hol h id roab ietilico  y 200 moles de óxido dee&ileno, r e tic u -  

5 . lado con 1 % de 1 ,6-d iiso o ian ato  de hexametileno, a s í cono 

19)2  g de una solución aouosa a l 50% de un aducto de hidro- 

abietilam ina y 70 moles de óxido de e tilen o . Después de 

agregar 577,8 g de agua se obtiene, por medio de un aparato 

emulsionador, una emulsión finamente dispersa.

10 . El contenido de resin a  es de 20 % y ol pH 6 ,6 .

EJEMPLO 4

Se agitan durante una hora a 1000 c de tempera -  

tu ra  in tern a 98 g (0 ,5  equivalentes de epóxido) de un epó- 

xido según e l  Ejemplo 1 , junto con 54 g ( 0 ,2  equivalentes 

15* de amina) de estearilam ina y 20 g de b u tilg lio o l. Luego se 

añaden 98 ,8  g (0 ,3 5  equivalentes de ácido) de l a  mezola de 

ácidos del Ejemplo 1 y 25 g (0 ,25  equivalentes do ácido) 

de ácido sebácico y se sigue agitando por tre s  horas a 1000 

C de temperatura in tern a . A continuación se agregan 23,2  g 

20. (0 ,2 5  moles) de epiclorohidrina y se ag ita  por dos horas

todavía a 1003 o de temperatura in tern a .

Después de d ilu ir  oon 279 g de percloroetileno  

se  obtiene una solución límpida de resina a l  50 %. El ín ­

dice de acidez es de 39 ,8 .

25* A 28O g. de esta  solución de resina se añaden

75 g de una solución a l  80 % de é te r  d ib u tíü co  y trib u  -  

t i l i c o  de hexametilolmelamina en butanol, 48 g de una so­

lución a l  50 % de un aducto de alcohol h id roab ietilioo  y 

200 moles,de óxido de e tilen o , reticu lad o con 1 % de
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1 . 6 -  diisocianato de hexametileno, y 19) 2 g de una solución  

a l  50% de un aducto de hidroabietilam ina y 70 moles de óxi­

do de etileno. Después de agregar 577)8 g de agua se obtie­

ne) valiéndose de un aparato emulsionado!-, una emulsión f i -

5 . ñámente dispersa.

El contenido de resina es de 20%, y e l pH,- de

4 )3 .

EJEMPLO 5

Se agitan durante una hora a 1002 o de tempera -  

1 0 . tu ra  in tern a 98 g de un epóxido según e l Ejemplo 1 (0 ,5  

equivalentes de epóxido) junto con 54 g de estearilam ina  

( 0 , 2  equivalentes de amina) y 20 g de b u tilg lio o l. Luego 

se  añaden 113 g (0 ,4  equivalentes de áoido) de la  mozola 

de ácidos del Ejemplo 1 , asi como 18,25 g de áoido adípico 

1 5 . (0 ,2 5  equivalentes de ácido) y se sigue agitando por tre s

horas a 1002 o de temperatura in tern a . A continuación se  

agregan 23,2  g de epiclorohidrina (0,25 moles) y se ag ita  

por dos horas todavía a 1002 c de temperatura in tern a . Des­

pués de d ilu ir  con 286,45 g de percloroetileno se obtiene 

20. una solución límpida de resina a l  50%. El índice de acidez 

es de 4 8 ,5 .

A 280 g de esta  solución de resina se añaden 75 

g de una solución a l  80 % do é te r  d ib u tíü co  y tr ib u tí  -  

l i c o  de hexametilolmelamina en butano!, 48 g de una solu -  

25* ción a l  50 % de un aducto de aloohol h idroabietílioo y 

200 moles de óxido de etilen o , reticulad o con 1 % de

1 . 6 -  diisocianato  de hexametileno, y 19)2  g de una solución  

a l  50 % de un aducto de hidroabietilam ina y 70 moles de 

óxido de e tilen o . Después de agregar 577)8 g de agua se



obtiene "con ayuda de un aparato emulsionador una emulsión 

finamente dispersa.

EL contenido de resin a  es de20%, y e l pH, de

4 , 5 .

5 * EJEMPLO 6
Se agitan durante una hora a 1003 c  de temperatu­

ra  in terna 98 g de un epóxido como e l  del tem plo 1  (0 ,5  g 

de equivalentes de epóxido) junto con 62 g de una mezcla de 

1-amino-eicosano y 1-aminodooosano (0 ,2  equivalentes de 

10# amina) y 20 g de b u tilg lic o l . luego se añaden 98 ,8  g de la  

mezcla de ácidos polimerizados re fe rid a  en el Ejemplo 1 

(0 ,35  equivalentes de ácido) y 14,75 g de ácido suooinico 

(0 ,25  equivalentes de ácido) y se sigue agitando por tre s  

horas a 1003 o de temperatura in te rn a . A continuación se  

15- agregan 23,2 g de epiclorohidrina (0 ,25  moles) y se ag ita  

por dos horas todavía a 1003 c de temperatura in te rn a . Des­

pués de d ilu ir  con 276,75 g de peroloroetileno se obtiene 

una solución límpida de resina a l  50 %. Indice de acidez:

43* A 240 g de esta solución de resin a  se añaden 100 g de 

20. una solución a l 80 % en batanol de é te r  d ib u tílico  y t i l  bu- 

t i l i c o  de hexametllolmelamina ( = 80 g de producto a l  100 %), 

48 g de una solución acuosa a l  50 % de aloohol b id ro ab ietí-  

l i c o  y 200 moles de óxido de e tilen o , reticu lad a oon 1 % de

1 ,6 -d iiso cia n a to  de hexametileno, y 19 ,2  g de una solución  

25* acuosa a l 50 % de un adacto de hidroabisHlaidna y 70 moles de 

óxido de e tilen o .

Después de añadir 592,8 g de agua se obtiene con 

l a  ayuda de un aparato emulsionador una emulsión finamen -  

t e  dispersa. Contenido de resin a : 20 %, Indice de pH: 5 ,4 .
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EJEMPLO 7

Se agitan durante una hora a 100 R O de temperatu­

ra  in terna 98 g de un epóxido como'el del Ejemplo 1 (0 ,5  

equivalentes de epóxido) junto con 54 g de estearilam ína  

5- ( 0 , 2  equivalentes de amina) y 20 g de b u tilg ü o o l. Luego se

anaden 150 g de una mezcla de un 91 % de ácido de C ^ , t i i -  

merisado, y 5 % de ácido de O^g, dimeiizado, a base de áo i-  

do lin ó lio o  y linolénico (0 ,5  equivalentes de ácido) y se  

a g ita  por dos horas a 1003 O de temperatura in tern a . A con- 

10 . tinuación se agregan 23,2  g de epiclorohidrina (0 ,25 moles) 

y se ag ita  todavía por 30 minutos a 1008 C de temperatura 

in te rn a .

Mediante dilución con 305 ;2  g de peroloroetileno  

se obtiene una solución límpida de resina a l 50%. EL índice  

15 . de acidez es de 46,3*

240 g de esta  solución de resina a l 50% se mez -  

clan con 100 g de una solución a l  80 % en butanol de é te r  

d ib u tílico  y tr ib u tí l ic o  de hexametilolmelamina (80 g de 

producto a l  100 %), 48 g de una solución acuosa a l  50% de 

20. un aducto de alcohol b id ro ab ie tílico  y 200 moles de óxido

de e tilen o , reticulad o oon 1 % de * 1 ; 6 -d ii s o ci anat o de hexa- 

m etileno, y 19 ,2  g de una solución acuosa a l 50 % de un 

aducto de hidroabietilam ina y 70 moles de óxido de etilen o , 

Después de añadir 592,8 g de agua se obtiene oon ayuda de 

25- un aparato emulsionadoruna emulsión finamente dispersa. 

Contenido de resin a : 20 %. Indice de pHs 6 ,8

IMPLO 8

Se mezclan 120 g de la  solución de resin a a l 50% 

del Ejemplo 4 con 50 g de una solución a l  80 % en butanol
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de éter di bu t í  l i e  o y tr ib u tí l ic o  de hexameti lolmelamina,

24 g de una solución acuosa a l  50 % de un aducto de alcohol 

hidroabi e t í l ic o  y 200 moles de óxido de e tilen o , retíoulado  

con 1 % de 1 ,6 -d iiso cian ato  de hexametileno, y 9 ,6  g do una 

5* solución acuosa a l  50 % de un aducto de hidroabietilam ina y 

70 molos de óxido de etilen o . Después de añadir 296,4 g de 

agua se obtiene con l a  ayuda de un aparato emulsionador una 

emulsión finamente dispersa.

'contenido de resin a : 20%. Indice de pH: 5,3*

10. EJBIPLO 9

Se agitan durante una hora a 1002 c  de temperatura 

in tern a  98 g de un epóxido como e l  del Ejemplo 1 (0 ,5  equi­

valentes de epóxido) junto con 54 g de estearilam ina ( 0 , 2  

equivalentes de amina)y 20 g de b u tilg lio o l. Luego se afía- 

15 . den 98,8 g de la  mezcla de áoidos polimerizados referid a

en e l ejemplo 1 (0 ,35  equivalentes de ácido) y 13 g de ácido 

malÓnioo (0 ,25  equivalentes de ácido) y se sigue agitando 

por dos horas a 1003 c de temperatura in tern a . Luego se  

agregan 23,2  g de epiolorohidrina (0 ,25 moles) y se ag ita  

20. por una hora todavía a 1003 c de temperatura in tern a . Des­

pués de d ilu ir  con 267 g de percloroetilen o  se obtiene una 

solución límpida de resina a l  50%. Indice de a cid e z : 41,5*

A 100 g de esta soluoión de resina se añaden

6 2 ,5  g de una solución a l  80 % en butanol de é te r  dibutí -  

25. l io o  y tr ib u tí l ic o  de hexametilolmelamina, 24 g de una so- 

luoión acuosa a l  50 % de un aducto de alcohol b id roab ietí­

l ic o  y 200 moles de óxido de e tilen o , r e t í  culado oon 1 % de

1 , 6-d iisocianato  de hexametileno, y 10 g de una solución  

acuosa a l 50 % de un aducto de hidroabietilam'.na y 70 moles



de óxido dee&ileno. Después de agregar 136,5  g de agua se 

obtiene con ayuda de un aparato emulsionador una emulsión 

finamente dispersa. Contenido de resinas 30 %. Indice de 

pH* 4,7*

EJRíPLO 10

Se agitan durante una hora a ICOS C 98 g de un 

epóxido como e l  del Ejemplo 1  (0 ,5  equivalentes de epóxido) 

junto con 54 g de estearilam ina ( 0 , 2  equivalentes de amina) 

y 20 g de b u tilg lic o l . Luego se añaden 98,8  g de la  mezcla 

de ácidos polimerizados referid a  en e l Ejemplo 1 (0 ,35 - equi­

valen tes de ácido) y 11,25 g de ácido oxálico (anhidro;

0 ,2 5  equivalentes de ácido) y se ag ita  por dos horas a 1003 

C de temperatura M em a. A continuación se agregan 23)2 g 

de epiclorohidrina (0 ,25  moles) y se  ag ita  por una hora to­

davía a 100& o de temperatura in tern a . Después de d ilu ir  

con 265,25 g de percloroetileno se obtiene una solución lím  

pida de resin a  a l  50 %.

In d ice  de acidez: 7 1 ,2 .

A 100 g de esta  solución de resin a  se añaden 62,5  

g de una solución a l  80 % en butanol de é te r  d ib u tílico  y 

t r ib u ti l ic o  de hexametilolmelami&.a, 24 g de una solución  

acuosa a l  50 % de un aducto de alcohol h id ro ab ietilico  y 200 

moles de óxido de e tilen o , reticu lad o con 1 % de 1 , 6 -d iiso -  

cianato de hexametileno, y 10 g de una solución aouosa a l  

50% de un aducto de hidroabietilam ina y 70 moles de óxido 

de e tilen o . Después de añadir 136,5  g de agua se obtiene con 

ayuda de un aparato emulsionador una emulsión finamente dis­

p ersa . Contenido de resin a : 30 %. Indice de pK: 3,7*

E3IMPL0 11
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Se ag ita  durante una hora a 1003 C de tempera­

tu ra  in te m a  98 g de un epóxido como e l  del Ejemplo 1  (0 ,5  

equivalentes de epóxido) junto con 54 g de estcarilam ina  

( 0 ,2  equivalentes de amina) y 20 g de b u tilg lio o l*  luego 

5 . se añaden 98,8 g de la  mezcla de ácidos polimexizados re ­

ferid a  en e l Ejemplo 1 (0 ,35 equivalentes de ácido) y 12,25  

g de anhídrido maleico (0,25 equivalentes de ácido) y se 

a g ita  porados horas a 1003 o de temperatura interna* A con 

tinuación se agregan 23,2  g de epiclorohidrlna (0 ,25  moles) 

10* y se ag ita  por una hora todavía a 1003 c  de temperatura in ­

te rn a . Después de d ilu ir  con 266,25 g de peroloroetileno  

se obtiene una solución límpida de resina a l  50%.

Indice de acidez: 4 5 ,2 .

A 100 g de e sta  solución de resina se agregan 

15# 62 ,5  g de una solución a l  80 % en butanol de é te r  d ib u tí-

11co y tr ib u tí l ic o  de hexametilolmelamina, 24 g de una so­

lución acuosa a l  50% de un aducto de alcohol h idroabietí­

l ic o  y 200 moles de óxido de e tile n o , reticu lad o  oon 1 % 

de 1 ,6 -d iiso cian ato  de hexamotileno, y 10 g de una solu -  

20. ción aouosa a l  50% de un aducto de hidroabietilam ina y 70 

moles de óxido de e tilen o . Después de añadir 136,5 g de 

agua se obtiene con la  ayuda de un aparato emulsionador 

una emulsión finamente dispersa.

Contenido de resin a : 30%. Indice de pH: 5 , 8 .

25* ETEKPLO 12

Se agitan durante una hora a 1003 o de tempera­

tu ra  in tern a 98 g de un epóxido como e l del Ejemplo 1  

(0 ,5  equivalentes de epóxido) junto con 54 g de o s te a r i l -  

amlna (0,2.. equivalentes deemina) y 20 g de b u tilg lio o l.
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5*

10.

15*

20.

25.

Luego se añaden 98 ,8  g de la  mezcla de ácidos poümerizados 

referid a  en e l Ejemplo 1 (0 ,3 5  equivalentes de ácido) y

18 .5  g de anhídrido i tá l ic o  (0 ,25 equivalentes de ácido) 

y se ag ita  por dos horas a 100R C de temperatura in tern a .

A continuación se agregan 23,2 g de epiclorohidriua (0,25  

molos) y so ag ita  por una hora todavía a 100R 0 do tempe­

ra tu ra  in tern a .

Después de d ilu ir  con 272,5 g de peroloroetileno  

se obtiene una solución límpida de resina a l 50 %.

In d ice  de acidez: 4 1 ,5 .

A 100 g de esta solución de resin a se agregan

6 2 .5  g de una solución a l  80 % en butanol de é te r  d ibutí- 

l i c o  y tr ib u tílio o  de hexametilolmelamina, 24 g de una so­

lución acuosa a l 50%, de un aducto de alcohol hidroabie- 

t í l i c o  y 200 moles de óxido de e tilen o , reticulado oon

1 % de 1 ,6 -d iisO cian ato  de hexametileno, y 10 g de una 

solución acuosa a l  50 % de un aducto de hidroabietilam ina 

y 70 moles de óxido do e tilen o . Después de añadir 136,5 g 

de agua se obtiene con ayuda de un aparato emulsionador 

una emulsión finamente dispersa.

Contenido de resin a : %- Indice de pE: 6 ,2 .

EJEMPLO 13

Se agitan durante 4 horas a 100R C de tempera -  

tu ra  in tern a  92 ,4  g de un epóxido como e l  del Ejemplo 1  

( 0 ,2  equivalentes de epóxido) junto con 27 g de e s to a r i l -  

amina (0 ,1  equivalente de amina) y 27,8 g de una mezcla 

de un 91 % de ácido de C ^ ,  trim erizado, y 5 % de ácido 

de dimorizado (derivados del ácido lin ólioo  y e l  

lin olén ioo) (0 ,1  equivalente de ácido) y 5O g de b u til -
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g lio o l . Se añaden luego 5 ,3  g de a c r i lo n itr i lo  ( 0 , 1  mol)* 

y se ag ita  por una hora todavía a 1002 C de temperatura 

in tern a . Mediante dilución con 102,5 g de peroloroetílenp  

se obtiene una solución límpida de resin a  a l  50 %. EL in -  

5 . dice de acidez es de 32* "Viscosidad: 21,800 oentipoises 

a 202 o.

120 g de esta  solución de resin a se mezclan oon 

50 g de una solución a l  75% en butanol de é te r  d ib u tílico  

y tr ib u tí l ic o  de hexametilolmelamina y 34 g de una solu -  

10 . ción acuosa a l  50 % de un aducto de alcohol h id ro ab ie tíli  

co y 200 moles de óxido de e tilen o , reticulado con 1 % de

1 ,6 -d iiso cia n a to  de hexametileno. Después de añadir 122 g 

de agua se obtiene con ayuda de un aparato emulsíonador 

una emulsión finamente dispersa.

15 . Contenido de resin a: 30 %. Indice de pH: 6 ,1 .

EJIMPLO 14

Se agitan durante una hora a 1002 o de tempera­

tu ra  in tern a 197 g de un epóxido como e l del Ejemplo 1 

( 0 ,2  equivalentes de epóxido) junto con 27 g de e s te a r i l -  

20. amina ( 0 ,1  equivalente de amina) y 100 g de b u tilg lic o l .

Se añade luego en el curso de 20 minutos una solución de 

27,8  g de una mezcla de un 91 % de acido de C ^ , tr im e ri-  

zado, y 5 % de acido de C^g, dimerizado (derivados del 

ácido lin ó lico  y e l  linolénioo) ( 0 ,1  equivalente de á o i-  

25. do) y 10 g de b u tilg lic o l . A continuación se ag ita  duran­

t e  dos horas y media a 1002 c de temperatura in te m a ,s e  

agregan 5 ,3  g de a c r i lo n itr i lo  ( 0 ,1  mol) y se a g ita  por 

una hora todavía a 1002 o de temperatura in tern a . Hedían­

t e  dilución con 147 g de peroloroetileno so obtiene una
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5 .

10 .

15 .

20.

25.

solución límpida de resin a a l 50 %. EL índice de acidez 

es de 24*

120 g de esta  solución de resina se mezclan con 

50 g de una solución a l  75 % en butanol de é te r  di-butílico 

y tribu*t;ílico de hexametilolmelamina (37? 5 g de producto 

a l  100%)  ̂ 24 g de una solución acuosa a l  50 % do un aducto 

de alcohol h id ro ab ie tílico  y 200 moles de óxido de etileh o , 

roticu lado con 1 % de 1 ,6 -d iiso cia n a to  de hexametileno, y 

10 g de una solución acuosa a l  50 % de un aducto de hidro- 

abietilam ina y 70 moles de óxido de e tilen o . Después de 

añadir 122 g de agua se obtiene con ayuda de un aparato  

emulsionador una emulsión finamente dispersa.

Contenido de resin a : 30 %. Indice de pH: 6 ,8 .

EJBÍPLO 15

Se agitan a 100S c de temperatura in tern a  du -  

rante 4 horas 92 ,4  g de un epóxido como e l del Ejemplo 1 , 

( 0 ,2  equivalentes de epóxido) junto con 18,5 g de dodecil- 

amina (0 ,1  equivalente de amina) 27,8  g de una mezcla de 

un 91 % de ácido de C ^ , trim erizado, y 5 % de ácido de 

C^g, dimerizado (derivados del ácido lin ó lico  y e l  lin o  -  

ió n ico : 0 ,1  equivalente de ácido-) y 40 g de b u tilg lic o l .

Se añaden luego 5 ,3  g de a c r i lo n itr i lo  ( 0 ,1  mol) y se agi­

t a  por una hora todavía a 100s C de temperatura in tern a . 

Después de d ilu ir  con 104 g de percloroetilen o se obtiene 

una solución límpida de resin a a l  50 %.

Indice de acidez: 24*

"Viscosidad: 29,000 centipoises a 203 c .

120 g de esta  solución de resin a se mezclan 

con 50 g de una solución a l  75 % en butanol de é te r  dibu-
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t i l i c o  y tr ib u tí l ic o  de hexametilolmelamina y 34 g de una 

solución acuosa a l  50 % de un aducto de alcohol liidroabie- 

t i l i c o  y 200 moles de óxido de e tile n o , reticulad o oon 1 ¡P 

de ^6-d iisocianato  de hexametileno. Después de añadir 122 g 

5 . de agua se obtiene con ayuda de un aparato ernnlsionador 

una emulsión finamente dispersa.

Contenido de resin a : 30 %. Indice de pH: ó , 2* 

EJEÍPLO 16
Se agitan durante 4 horas a 100 R C de temperatu- 

10 . r a  in tern a 92?4 g de un epóxido como e l  del Ejemplo 1

( 0 , 2  equivalentes da epóxido) junto con 27 g de e s te a r i l -  

amina (0 ,1  equivalente de ataina) 22? 2 g de una mesóla de 

un 91 % de ácido de trim erizado, y 5 % de ácido de 

Cgg, dimerizado (derivados del ácido linÓ3ioo y del lin o -  

15. lén ico) (0 ,08 equivalentes de ácido) 2?3 g de ácido dode- 

candicarboxilico (0 ,0 2  eq'uívalentes de ácido) y 50 g de 

b u tilg lio o l. Se añaden luego 5 ,3  g d e a o r ilo n itr ilo  ( 0 ,1  

mol) y se ag ita  por una hora todavia a 100R C de tempera­

tu ra  in tern a. Mediante dilución con 99?2 g de p e ro lo ro e ti-  

20. leño se obtiene una solución límpida de resin a a l  50 %.

Indice de acidez: 23

Viscosidad: 15.000 centipoises a 20R C.

120 g de esta  solución de resina se mezolan con 

50 g de una solución a l  75 % en butanol de é te r  d ib u tílico  

25. y tx ib u tílic o  de hexametilolmelamina y 34 g do una solu -  

ción acuosa a l  50 % de un aducto de alcohol hidroabi e t í l i ­

co y 200 moles de óxido de e tile n o , reticulad o oon 1 % de

1 ,6 -d iiso cia n a to  de hexametileno. Después de añadir 122 g 

de agua se,..obtiene por medio de una aparato emulsionador
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una emulsión finamente dispersa.

Contenido de resin a : 30% .

Indice de pH: 6 ,0 .:

EJEMPLO 17

5 . Se agitan durante 6 horas a 1003 C de temperatura

in tern a  92 ,4  g de un epóxido como e l del Ejemplo 1 ( 0 ,2  

equivalentes de epóxido) junto con 27 g de e steari lamina 

( 0 ,1  equivalente de amina), 1 3 ,9  g de una mezcla de un 91% 

de ácido de C ^ ,  trim erizado, y 5 % de ácido de C^g, dime- 

10 . rizado (derivados del ácido lin ó ü c o  y del U nolénicos

0 ,0 5  equivalentes de acide), 5 ,05  g de ácido sebácioo (0 ,05  

equivalentes de ácido) y 50 g de b u tilg lic o l . Después de 

d ilu ir  con 88 ,35  g de peroloroetileno se obtiene una solu­

ción límpida a l  50 %.

15* Indice de aoidez: 42.

120 g de esta solución de resina se mezola con 

50 g de una solución a l  75 % en butanol de é te r  d ib u tílico  

y tr ib u tí l ic o  de hexametilolmelamina, 24 g de una solución  

acuosa a l  50 % de un adacto de alcohol h id ro ab ietílico  y 

20. 200 moles de óxido de e tilen o , reticulad o con 1  % de 1 ,6 -

-d iiso cian ato  de hexametileno, y  10 g de una soluoión acuo 

sa a l  50 % de un aducto de hidroábietilam ina y 70 moles 

de óxido de e tile n o . Después de añadir 122 g de agua se 

obtiene con ayuda de un aparato emulsionador una emulsión 

25* finamente dispersa.

Contenido de resin a : 30% .

Indice de pH: 5 , 6 .

EJEMPLO 18

Se agitan durante 4 horas a 1003 o de temperatu-
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ra  in tern a 4 6 ,2  g de un ep6x10.0 como e l  del tem plo 1 (0 ,1  

equivalento de epóxido) junto con 1 0 ,8  g de estearilam ina  

(0 ,0 4  equivalentes de mina), 5 ,5 6  g de una mazóla de un 91% 

de ácido de C ^ , trim erizado, y 5 % de ácido de C^g, dime- 

risado (derivados del ácido lin ó lico  y del lin o lén ico ; 0 ,0 2  

5* equivalentes de ácid o ), 8 ,08  g de ácido sebácioo (0 ,08  equi 

valentes de ácido) y 20 g de b u tilg lic o l . Se añaden luego 

2 ,8  g de epiclorohidrina (0 ,03  moles) y se ag ita  por una 

hora más a 100R C de temperatura in tern a . A oontinuaoión 

se agregan en e l curso de 30 minutos I33 g de una solución  

10 . a l  75 % de é te r  d ib u tílico  y tr ib u tíl io o  de hexametilamina 

en butanol, la  cual se ha diluido con 30 g de b u tilg lic o l , y 

y se ag ita  por otros 30 minutos a 100R o de temperatura in ­

te rn a . Mediante dilución con 89 ,44  g de percloroetilen o se 

obtiene uno solución límpida de resin a a l  50 %.

1 5 . Indice de acidez: 15.

200 g do esta  solución de resina se mezclan con 

34 g de una solución acuosa a l  50 % de un adneto de alcohol 

hidroabi e t í l ic o  y 200 moles de óxido de f i le n o , retioulado  

con 1 % de 1 ,6 -d iiso cia n a to  de hexametileno, Después de 

20. añadir 166 g de agua, se obtiene con ayuda de un aparato 

emulsionador una emulsión finamente dispersa.

Contenido de resin a : 25 %; pH : 5,4*

EJERPLO 19

Se agitan durante 4 horas a 100R C de temperatu- 

25* r a  in terna 4 6 ,2  g de un epóxido como e l  del Ejemplo 1  ( 0 ,1  

equivalente de epóxido) junto con 13 ,5  g de estearilam ina  

(0 ,0 5  equivalentes de aniña) 11 ,12  g de una mezcla de un 91% 

de ácido de C ^ , trim erizado, y 5 % de ácido de C^g, dime- 

rizado (derivados del ácido lin ó lico  y del linolénico?
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0 ,0 4  equivalentes de ácido)., 8 ,08  g de ácido sebácido 

( 0 ,0 8  equivalentes de ácido) y 20 g de b u tilg lio o l. Se aña­

den luego 2 ,8  g de cpiclorohidrina (0 ,0 3  moles) y se agita  

por una hora todavía a 1003 O de temperatura interna* A 

5- continuación se agregan en e l  curso de 30 minutos 148 g de 

una solución a l  75 % de é te r  d ib u tílico  y tr ib u tílio o  de 

hexametilolmelamina en butanol, la  cual se ha diluido con 

35 g de b u tilg lic o l , y se ag ita  por 3O minutos más a 1003 

C de temperatura in tern a . Hedíante dilución con 100,7  g de 

10 . p erclo ro etilen o  se obtiene una solución límpida de resina  

a l  50 %*

Indice de acidez: 17*

200 g de esta  solución de resin a se mezclan con 

34 g de una solución acuosa a l  50% de un aducto de aloo -  

15* hol h id ro ab ie tílico  y 200 molos de óxido de e tile n o , r e t i -  

culado con 1 % de 1 , 6-d iisocianato  de hexametileno* Des -  

pues de añadir 166 g de agua, se obtiene con ayuda de un 

aparato emulsionador una emulsión finamente dispersa*

Contenido de resin a : 25 %? pH: 3*5*

20. TEMPLOS DE APLICACION

EJBMPL0,.20

Se impregna un vellón de aguja constituido por 

p o li ami da con e l  baño siguiente :

750 g de la  preparación del ejemplo 1 (a l  20 %)

25-* 250 g de agua

1000 g de baño.

La impregnación se re a liz a  en un fu la r  ajustado 

con presión de ro d illo s , con e l que se logra una retención  

de líquido del 100 % aproximadamente. El género pasa a la



velocidad de unos 2 metros por minuto. EL secado so efectúa  

a I4OS C en 15 a 20 minutos*

Esta alfombra de vellón de aguja muestra buena re ­

s is te n c ia  a l  f ro te .

De manera análoga se fulardean a l a  temperatura 

del ambiente alfombras de vellón de aguja hecho de p o li­

propileno, empleando la  preparación del Ejemplo 1 , y a con­

tinuación se la s  seca durante 15 minutos a 1208 C.

Las muestras de alfombra a s í aprestadas se ensa -  

yan con la  prueba de difusión en agar(método de prueba 

90-1970 de l a  AATCC, modificado) y con la  prueba de desinfec 

ción (método de prueba 100-1970 de la  AATCC, modificado) 

contra los organismos experimentales siguientes*

B acterias : Staphylococcus aureus SG 511 

Esoherichia colj NCTC 8196 

Protous vu lgar!s NCIB 4175 

Hongos : Trichophyton mentaaronhytes ATCC 9533

I .  Prueba de difusión en agar (Prueba de inhibición)

De la s  muestras de alfombra aprestadas se reco r­

tan  por estampación unas probetas (redondeles de 2 cm de 

diám etro). En una cápsula de P e tri se cuelan 5 cc de agar 

bacteriano BBL do la  AATCC, y una vez so lid ificad a  l a  capa 

de agar, se depositan la s  probetas con su cara  superior 

contra esta  oapa de agar. Luego se la s  recubre oon 10 cc 

del mismo medio n u tritiv o , pero que está  inoculado con gér­

menes de ensayo.

Para la  siembra se ajustan unos cultivos del 

dia an terior de los gérmenes de ensayo en B rain-H eart-In- 

fusión Broth Difeo por dilución con caldo e s t é r i l ,  de t a l
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modo qu.e después do añadir el inóoulo a l  agar l a  densidad 

de gérmenes sea  de 5*10** — 1*10^ b acterias por oc de agar* 

Las placas l i s t a s  se incuban a 373 0 durante 24- horas y a 

continuación se recuentan la s  zonas de inhibición*'

5* Con e l germen de ensayo Trichophyton metagrophy-

te s  AATCC 9533 se procede ig u a l. Las discrepancias respecto  

a l  método d escrito  son la s  sigu ientes:

Para la  preparación del inoculo se a r ra s tra  con 

10 cc de oaldo m icáfilo  BBL un cu ltivo inclinado de 7 di as 

1 0 . a lo  menos sobre Hycosel-Agar BBL, se le  f i l t r a  por una 

guata de vid rio  e s té r i l  y se le  añade alagar* La densidad 

de la  siembra se aju sta  aproximadamente a 5*10^ -  1.10** 

esporas por cc do agar. EL terreno n u tritiv o  empleado en l a  

cápsula de P etri para e l  Txiohophyton fué Hyoosel-Agar BBL. 

15* Estas placas se incuban durante 7 dias a 283 c .

2* Prueba do desinfección.

De lo s te jid o s  en examen se troquelan probetas 

(redondeles de 2 cm de diámetro) que se e s te riliz a n  con 

óxido de e tile n o . Las probetas este riliz a d a s  se inooulan 

20* luego con lo s  gérmenes de ensayo. E&ta inoculación se efec­

tú a  por medio de 10 gotas de uüg suspensión para cada pro­

beta* La suspensión para e l  inoculo se prepara de l a  misma 

manera que se ha d escrito  en l a  prueba de difusión en agar 

y se aju sta  mediante diluoión de modo que en e l  efecto  f i -  

25* n a l existan en la s  probetas la s  densidades siguientes de 

gérmenes :

B acterias  : 10 -  10 ' gérmenes por probeta.

Triohophyton: alrededor de 5*10^ esporas por probeta.*

Las probetas inoculadas se depositan en una cama-
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r a  húmeda y se incuban durante 24 horas a 373 0 (para el 

Triohophyton, a 283 C). Despué^áe l a  inoubación en l a  cáma­

r a  húmeda, se sacuden la s  probetas en 20 cc de tampón fos­

fa to  (pH 7 ,4 )  con adición de 1 % de Tween 80# Tras e l saou- 

dimiento se mezcla cada vez 1 cc de la  solución oon 9 oo 

de agar AC Difeo o respectivamente Nycosel-Agar Difoo (pa­

r a  e l Trichophyton) y se cuela la  mezcla en placas# Al agar 

se añade nuevamente 1 % de Tween 80 como agente bloqueador. 

Se incuban estas placas durante 24 horas a 373 o (para e l  

1 0 . Trichophyton, durante 7 dias a 283 C) y a continuación se 

determina e l número de gérmenes, se oompara oon controles  

pertinentes y se excluyen por rein o cu lad én  eventuales re ­

percusiones m icrostáticas en la s  placas (a  causa de blo -  

que o in su ficien te)*

1 5 . Con la s  pruebas que se han descrito  se oomprueba

s i  los gérmenes de ensayo u tilizad o s son ihnibidos en el 

desarrollo  (e fecto  m icrobiostático) o si son exterminados 

(e fe cto  m icrobicida)*

Las alfombras de vellón aprestadas muestran bue- 

20. nos efectos antimicrobianos:

Vellón de poli ami da :

Depósito de substan da: 15, 16 y 17 % en peso.

Temperatura de secado : 1403 0 .

Resultado: buena acción contra e l  Tiiohophyton (fun gid da  

25* y fu n g istá tica ) y contra la s  b acterias  (bacte­

r ic id a  y b a c te r io s tá tic a ) .

Vellón de polipropileno:

Depósito do subsbanda: 17 % en peso.

Temperatura de secado: 1203 0 .
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Resultado: buena acción contra e l  Trichonhyton (fungípida 

y fu n g ístátio a) y contra la s  b acterias (bacte­

r ic id a  y b a c te r io s tá tic a ) .

También con la s  preparaciones según lo s Ejern **

5 . píos 2 a 19 se obtienen efectos antimicrobianos análogos 

en lo s  m ateriales de fib ra  aprestados.

EJEMPLO 21

Aglutinante para nonwovens

a) Se fulardea a la  temperatura del ambiente con 

1 0 . una emulsión a l  10 % como la  del Ejemplo 4 vellón de lana 

celu ló sica  (longitud de espátula, 70 mm? 3 ,5  deniors) y 

a continuación se le  seca durante 10 minutos a temperatura 

de 120 a 1403 C. El depósito de producto de reacción res  -  

peoto a l  peso del substrato es aproximadamente del 11 % en 

1 $ . peso. EL vellón solid ificad o  muestra muy buen ta c to , sin  

ningún endurecimiento. Aun después del lavado (15 minutos 

de lavado a 803 o en 400 cc de baño que contiene 0 ,8  g de 

un detergente corrien te  en e l  comercio) o de l a  ¡limpieza 

(15 minutos en tr ic lo ro e tile n o ) se conservan estas propie- 

20. dades.

Propiedades mecánicas:

Longitud de desgarro (a  1203 0) 0 ,5 9  km

(a  1403 C) 0 ,7 6  km 

Alargamiento (a  1203 C) 30 %

25- (a  1403 C) 23 %.

b) Se fulardea a la  temperatura del ambiente con anuí- 

siones acuosas cumo la s  do lo s  Ejemplos 15, 16, 18 y 19 

vellón  de lana celu ló sica  como e l de a) y a continuación 

se lo  seca durante 5 minutos a 1402 C. He aquí la s  propie-
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dados de los vellones de lana ce lu ló sica  a s í aprestados :

Depósito Longitud de 
desgarro

Alarga 
mi ento

R esistencia  
a l  agua x

Solidez a 
l a  limpie 

za

Ejem. 15 21 % 0 ,9  km 14 % buena buena

" 16 17 % 0 ,8  km 15 % M M

" 18 17 '% 0 ,9  km 13 % ! t !!

" 19 17 % 0 ,8  km 15 % tt H

í  -  Lavado y limpieza como en a ) .

o) Se fulardoa a la  temperatura del ambiente oon una 

emulsión a l 10 % como la  del Ejemplo 5 vellón de p o lié ste r  

(longitud de espátula, 65 mm? 4 ,0  deniers) y a continua -  

oión se le  seca durante 10 minutos a temperatura de 120 a

20.

25*

1403 C. EL depósito de producto do reacción respeoto a l  

peso del substrato es aproximadamente de 15% cu peso. EL 

vellón  solid ificad o m anifiesta muy buen ta c to , sin  ningún 

endurecimiento. Estas propiedades se conservan aún después 

del lavado o l a  lim pieza.

Propiedades mecánicas :

Longitud de desgarro (a 12°". .0 ) 0 ,4 1  km

(a 1403 0) 0 ,45  km

Alargamiento (a 1203 0) 41 %

(a 1403 C) 45 %.

Los vellones c' alfombras aprestados

h asta  e) m anifiestan buenas propiedades antimicrobianas 

(prnebas como se ha descrito  en e l Ejemplo 2 0 ).  

d) Se fulardea a l a  temperatura del ambiente oon emulsio­

nes acuosas como la s  de los Ejemplos 1 5 y 16, 18 y 19 vellón



de p o lié s te r  como el de o) y a continuación se la  seoa du­

rante 5 minutos a 1409(3. He aquí la s  propiedades de lo s ve­

llon es de p o lié s te r  a s í aprestados:

Depósito Longitud de 
desgarro

Alarga
miento

R esistencia  
a l  agua K

Solidez a 
l a  limpie 

za

Ejem. 15 24 % 2 ,2  km 58 % buena buena

" 16 18 % 1 ,5  km 57 % t t t !

" 18 24*% 1 ,9  km 55 % )! t t

" 19 18 % 1 ,5  km 59 % t t t t

X -  Lavado y limpieza como se ha d escrito  en a ) .

e) Aglutinante para alfombras de vellón de aguja*

Se fulardean a la  temperatura del ambiente con 

emulsiones acuosas a l  15 % como la s  de los Ejemplos 15 , 16 

y 18 alfombras de vellón de aguja hecho de m aterial de f i ­

bra de poliamida (poühexametilenadipinamida) y a continua­

ción se la s  seca durante 15 minutos a 140 C. EL depósito 

de producto de reacción respecto a l  peso del substrato es 

de 1 3 ,8 , 13 ,5  y 1 4 ,1  % *

E l m aterial a s í aprestado se ensaya para aveii -  

guar su re s is te n cia  a l  f ro te  procediendo de la  manera s i ­

guí ente:

a) después del apresto;

b) después de 5 champuneados

(espuma acuosa de detergente; relación  de líquido,

1 :1 0 ) ;

c ) después de tratam iento con disolvente  

(10 minutos en tr ic lo r o e ti le n o ) .

- Las muestras se fro tan  400 veces en dos d irec -

lo
 M



clones con un tapón de poliuretano (diámetro, 15 mm, para 

una carga de 400 g ) .  Todas la s  muestras son c a lif ica b le s  

de re sis te n te s  a l  fro te*

EJEMPLO 22

a) Apresto cubriente sobre cuero de vaqueta

Se mezclan 200 partes de una dispersión de óxido 

de hierro (40 % de oontenido de pigmento) con 450 partes  

de la  emulsión del Ejemplo 1 y a continuación se diluye con 

agua hasta 1000 p a rtes . La solución de apresto pigmentada 

se ro cía  cuatro veces en cruz sobre ouero de vaqueta, se s^ 

ca este  y luego se le  ro cía  dos veces en cruz con una solu­

ción de apresto in co lora  hecha de

450 partes de la  emulsión del Ejemplo 1 ,

10 partes de ácido fo sfó rico  y 

49O partes de agua,

a temperatura de 25 a 303 0 . A continuación se seca e l cue­

ro durante dos horas a 603 C y se lo  plancha a 803 o y con 

presión de 100 bares.

b) Se ro c ía  por ambos lados cuero de vaqueta con l a  solu­

ción de apresto in colora de a) y luego se le  seca*

El cuero a sí aprestado tien e  tanto en l a  cara  

superior (apresto a) como en ambas caras (apresto buena 

acción antimicrobiana (pruebas como se ha descinto en e l  

Ejemplo 2 0 ). Además, está  aprestado con solidez a  l a  luz 

y a l  f ro te . Tiene buena re s is te n cia  a la  dobladura y es 

planchable en los cantos hasta 2503 c .

Con la s  emulsiones de lo s  Ejemplos 6 a 13 se con­

siguen resultados análogos.

EJEMPLO 2R



Acabado de an ilin a  sobre cuero' de vaqueta.

Se disuelven 10 partes del colorante de l a  fo r­

mula

Cl"

COOCH.

en 300 partes de agua, se añaden 400 partes de la  emulsión 

del Ejemplo 1 y 5 partes de ácido fo sfó rico  y ce diluye 

con agua hasta 1C00 p artes .

E sta  solución de apresto coloreada se ro c ía  tre s  

veces en cruz sobre cuero de vaqueta. A continuación se 

seca  éste  a l a  temperatura del ambiente o a 4-03 c y luego 

se  le  ro c ía  en cruz una o dos veces con una solución de 

apresto in co lo ra  constituida por :

400 partes de la  emulsión del Ejemplo 1 ,

10 partes de ácido fo sfó rico  y 

590 partes de agua.

A continuación se seca e l  cuero durante una a 

dos horas a 603 c y se le  plancha a 803 c/100  bares.

E l cuero asi tratad o e s tá  aprestado con r e s is ­

te n c ia  a la  luz y a l  f r o te . Muestra buena re s is te n cia  a 

l a  dobladora y solidez a l  planchado hasta 2003 c y tien e  

apresto antimicrobiano (pruebas como se ha d escrito  en



e l Ejemplo 2 0 ).

EJBHPLO 24

Apresto da anilina sobre cuero de napa 

Se mezclan 30 partea de un pigmento disperso de 

l a  fórmula

con 400 partes de l a  emulsión del Ejemplo 1 y 10 partes de 

ácido fo sfó rico  y se diluye con agua hasta 1000 partes*

B1 cuero de napa teSido se ro c ía  oon e sta  solu­

ción dos veces en cruz, se seca y luego se ro c ía  o.cn una 

solución abrillantad ora in co lo ra  hecha de

400 partes do la  emulsión del Ejemplo 1 ,

10 partes de ácido fo sfó rico  y 

590 partes de agua.

A continuación se seca e l cuero, se le  guarda durante una 

hora a 60R 0 y luego se le  plancha a 80R 0 . EL cuero así  

tratad o  m anifiesta buenas propiedades generales de solidez, 

tien e  excelente ta c to  y está  aprestado antimicrobianamente 

(pruebas como se ha descrito  en el Ejemplo 2 0 ).

Con resultado igualmente bueno pueden emplearse 

también la s  emulsiones de lo s Ejemplos 13 a 19 .
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REEVINDrCACIQNES

D escrito e l  objeto del presente invento se decía 

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivin di­

caciones con prioridad de la s  so licitu d es de patentes su i-  

5 . zas núms. 14256/73 del 5 de octubre de 1973 y 17405/73  

d el 12 de diciembre de 1973*

1 . -  Procedimiento para la  s ín te s is  de produc­

to s  de reacción a base de epóxidos, aminas grasas y áci -  

dos grasos, caracterizado por hacerse reaccionar en un d i-  

10.. solvente orgánico a temperaturas de 80 a 1203 0:

1 ) a) un epóxido que contiene por molécula dos grupos

epoxídicos a lo  menos,

b) una amina grasa con 12 a 24 átomos de carbono^

c) un ácido graso, dimerizado y/o trim erizado, que

1 5 . se deriva de ácidos grasos insaturados, monórne-

ro s, con 16 a 22 átomos de carbono, 

eventualmente

d) un anhídrido de un ácido d icarb o xíü co  aromático 

oon 8 átomos de oarbono a lo  menos,- de un ácido

20. monocarboxílico a l i f á t i c o  con 2 átomos de oarbo-?

no a lo  menos o de tu facid o dicaxboxíüoo a l i f á -  

tio o  oon 4 átomos de carbono a lo  menos,

e) un ácido dioarboxílico a l i f á t i c o , saturado, con 

2 a 4 átomos de oarbono y/o

25* f )  un compuesto difuncional diferente de lo s  compo­

nentes a ) , d) y e) 

y eventualmente

2) un preoondensado aminoplástioo provisto de grupos de 

é te r  a lq u ílico ,
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5.

10.

15 .

20.

25.

y mezclarse eventualmente con e l  componente 2) e l producto 

de la  reacción.

2 .  -  Procedimiento según l a  reivindicación 1, 

caracterizado por hacerse reaccionar en un disolvente orgá­

nico a temperaturas de 80 a 1203 0;

1 )  a) un epóxLdo que. oontiene por molécula dos grupos

epoxfdicos a lo  manos,

b) una amina grasa oon 12 a 24 átomos de carbono, 

o) un ácido graso, dimerizado y/o trim erizado, que 

se deriva de ácidos grasos insaturados, monómcros, 

con 16 a 22 átomos de carbono, 

eventualmente

e) un ácido dicarboxúlioo a l i f á t i c o , saturado, oon 

4 átomos de carbono a lo  menos y/o

f )  un compuesto difuncional diferente de lo s  ocmpo- 

nentes a) y e)

y eventualmente

2) un precondensado aminoplástico provisto de grupos de 

é te r  alquúlico,

y mezclarse eventualmente oon e l componente 2) e l  produc­

to  de la  reaoción.

3 .  -  Procedimiento según la  reivindicación  1, 

caracterizado por hacerse reaccion ar lo s  componentes a ) , 

b ) ,  o ), d ), e ) , f )  y 2 ) .

4 -.- Procedimiento según la  reivindicación 1 , 

caracterizado por hacerse reaccion ar lo s componentes a ) ,  

b ) , o) y 2 ) .

5 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1 , 

caracterizado por hacerse reaccionar lo s componentes a ) ,



b ) ,  o ), 3) y f )  y mezclarse con el componente 2).^

6 .  -  Procedimiento según l a  reivindicación 1, 

caracterizado por emplearse en calidad de oomponente a) 

u.n epóxido que se deriva de un bisfenol.

7 .  -  Procedimiento según la  reivindicación 6, 

caracterizad o  por emplearse en calidad de oomponente a) 

un é te r  p o H g lio id ílico  del 2 y 2 -b is -(4 '-h id ro x ife n il)-  

-propaao.

8 .  -  Procedimiento según la  reivindicación 6, 

caracterizad o  en que e l  componente a) presenta un conté-' 

nido da epóxido de 1 a 6 equivalentes de grupos epoxídi- 

oos por kg*.

9 * -  Procedimiento según la  reivindicación 6, 

caracterizad o  por emplearse en calidad de oomponente a) 

un producto de la  reaooión de epiolorohidrina con 2y2-bis- 

-(4 '-h id ro x ife n il)-p ro p a n o .

1 0 .  -  Procedimiento según l a  reivindicación 1 , 

caracterizad o  por emplearse en calidad de oomponente b) 

una monoamina grasa con 16 a 22 átomos de carbono#

1 1 .  -  Procedimiento según la  reivindicación 1 , 

caracterizad o por emplearse como productos de p artid a  pa­

r a  e l componente c ) ácidos grasos insaturados con un enla 

ce , a lo  menos, insaturado etiiónicam ente y de preferen­

c ia  con 2 a 5 enlaces insaturados etilénicamente#'

1 2 # - Procedimiento según l a  reivindicación 1, 

caracterizad o por emplearse en calidad de componente d) 

un anhídrido de un ácido dioarboxílioo aromátioo con 8 a 

12 átomos de carbono, monpcíolico o bioíoH co, o de un 

ácido dioarboxílioo a lifá tio o  con 4 a 10 átanos de carbono.
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1 3 * -  Procedimiento según l a  reivindicación  1, 

caracterizado por emplearse en calidad de componente d) un 

anhídrido de un ácido monocarboxílico con 2 a 10 átomos de 

carbono.

5* 1 4 * - Procedimiento según l a  reivindloaoiÓn 12,

caracterizado por emplearse en calidad de componente d) 

un anhídrido de un ácido d icarboxílico  aromático monooícli- 

co con ^  a 10 átomos de carbono.

1 5 * - Procedimiento según la  reivindicación  14)

10 . caracterizado por emplearse en calidad de componente d) un 

anhídrido i t á l i c o ,  eventualmente substituido con m etilo .

1 6 . -  Procedimiento según la  reivindicación  1, 

caracterizado por emplearse en calidad de componente e) un 

ácido alquilendioarboxflico con 2 a 14 átomos de carbono.

15* 1 7 * -  Procedimiento según l a  reivindicación  1 ,

caracterizado por emplearse en calidad de componente e) un 

ácido d icarboxílico  de la  fórmula

HOOC-(OH-) .,C00H '  2 'y - l
en l a  que

20. g  es un número entero por valor de 1 a 13*

1 8 . -  Procedimiento según la  reivindicación  16, 

caracterizado por emplearse en calidad de componente e) 

un ácido d icarboxílico  de la  fórmula

H000-(CHg)^-C00H

25* en la  que

g ' es un número entero por valor de 3 a 13*

1 9 * -  Procedimiento según la  reivindicación 18, 

caracterizado en que en la  fórmula del componente e) g ' 

s ig n ifica  un número entero por v alo r de 5 a 9*
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2 0 .-  Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado por emplearse en calidad de componente f ) un 

compuesto orgánico difunoional que contiene como grupos o 

átomos funcionales átomos de halógeno ligados a un rad ical  

5* alq u flico , grupos de v in ilo  o de á s te r  carbosflioo o a lo  

sumo un grupo de epóxido, de ácido carboxflico o de bidro— 

x i l o  junto con otro grupo funcional o junto con otro átomo 

de la  c la se  indicada.

2 1 *- Procedimiento según la  reivindicación 20, 

10 . caracterizad o por emplearse en calidad de componente f )  un 

compuesto orgánico difuncional que contiene oomo grupos o 

átomos funcionales átomos de cloro o de bromo ligados a un 

ra d ic a l  a lq u flico , grupo de v in ilo  o de á s te r  carboxflico  

o a lo  sumo un grupo de epóxido o de ácido carboxflico jun- 

15. to  oon otro grupo funcional o junto con otro átomo de la  

clase  indicada.

2 2 . -  Procedimiento según la  reivindicación 21* 

caracterizado por emplearse en calidad de componente f )  

una epihalogenhidiina.

20. 23<-  Procedimiento según la  reivindicación 1*

caracterizado por emplearse en calidad de componente 2) 

un é te r  alq uflico  de una m etilolam inotriacina.'

2 4 * -  Procedimiento según la  reivindicación 23* 

caracterizad o por emplearse en calidad de oomponente 2) un

25. é te r  a lq u ilico  de una melamina muy m etilolada cuyos radi -  

cales  alq uflicos contiene de 1 a 6, y preferentemente de 

3 a 6 átomos de carbono.*

2 5 . -  Procedimiento según la  reivindicación 24* 

caracterizad o  por emplearse en calidad de componente 2)
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5 .

10.

15.

20.

25.

NLA.

éteres  n -b u tílico  de una melamina muy m etllolada que oon -  

tienen en la  molécula de 2 a 3 rad icales  de n-butilo.-

2 6 .  -  Procedimiento según la  reivindicación l ,  

caracterizado por hacerse roaooionar: 1 ) 1 equivalente de 

epóxido del componente a)* 0 ,1  a 0 ,7  equivalentes de amina 

del componente b ), 0 ,2  a 1 ,5  equivalentes de áoido del 

oomponente o ), eventualmento 0 ,1  a 0 ,8  equivalentes de áoi­

do de log,, componentes c) y e) y /o  0 ,1  a 0 ,7  moles del com­

ponente f )  y eventualmente 10 a 80 % en peso del oomponen­

t e  2 ) ,respecto a l  peso to ta l  de lo s componentes a) a f )  y 

2 ) ,  empleándose e l componente 2) en mezcla con 1 ) o bien 

como componente de la  reaooién para s in te tiz a r  1) o bien 

oomo componente de mezcla y de reaooién.

2 7 . -  Procedimiento según la  reivindicación  26, 

caracterizado por emplearse de 0 ,4  a 1 ,5  equivalentes de 

ácido del componente c) y eventualmente de 0 ,1  a 0 ,6  equi­

valentes de ácido de los componentes d) y e ).

2 8 . -  Procedimiento según l a  reivindicación 26, 

caracterizado por mezclarse 1 ) y 2) en l a  relaoiÓn ponde­

r a l  de (70 a 40) : (30 a 6 0 ).

2 9 .  -  Procedimiento para la  s ín te s is  do produc­

to s  de reacción a base de epóxidos, aminas grasas y ácidos

grasos.

Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente me­

moria d escrip tiv a que consta de 45 hojas fo liad as y e s cr i­

ta s  a máquina por una sola  ex

Madrid, 3^4 Q,cj^nre ; ^74 

p. a.

F i r ^ o :  UCSE L. M C 3 í
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