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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a la preparación y uso de 
polímeros estabilizados, teniendo tales polímeros unidades 
estabilizantes de látex incorporadas en sus maoromoléoulas. 
Las unidades estabilizantes de látex son unidades de una o 
más sales de vinilbenciltrialquilamonio, particularmente ha­
llaros de vinilbenciltrialquilamonio. La invención proporciona 
polímeros en látex que contienen unidades de una o más sales 
de vinilbenciltrialquilamonio como estabilizante del látex. -

Los polímeros en látex preparados y utilizados según 
la invención evitan los problemas asooiados con el uso con­
vencional de emulsificantes aniónicos, no iónioos y catióni­
cos oomo estabilizantes del látex. Estos problemas incluyen 
una excesiva espumación, sensibilidad al agua, plastificación 
y migración.---------- ----------- — -- ----- --- -------

Los polímeros en látex preparados y utilizados según 
la invenoión son en general útiles pero tienen tres oampos 
específicos de particular utilidad: - - - - - - - - - - - - -

(1) Oomo agentes aprestantes para aumentar la rigidez, 
la resistencia al agua, la resistencia mecánica, la uniformi­
dad o el peso de varios materiales tales como papel, telas y 
similares. Los resultados de laboratorio indican que pueden 
prepararse polímeros de la invención que se comparan favora-



- 3

blemente con la colofonia para este uso;---- - - - - —  -

(2) Como aglutinantes, en el cual uso pueden eliminar 
el empleo de coadyuvantes de deposición en la pila holandesa. 
Los .principales problemas en la deposioión en la pila holan-

5, desa con látex preparados utilizando surfaotantes convencio­
nales son la espumación y la contaminación del agua. Además, 
durante la deposición, se requieren coadyuvantes de deposi­
oión. Las espumas pueden interferirse realmente con el proce­
so de deposioión y pueden requerir el uso de desespumantes 

10, auxiliares y de otros aditivos. El surfactante y el desespu­
mante pueden entonces acabar en el agua de desecho, originan­
do problemas de contaminación. Los polímeros de esta inven­
ción pueden depositarse en la pulpa sin requerir coadyuvantes 
o desespumantes externos de deposioión, simplificando asi to- 

1 $, da.la operaolón y superando los problemas ecológicos de la
contaminación del agua. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

(3) Como aglutinantes extendedores para repelentes de 
agua a base de fluocarbono. El proceso normal para hacer que 
un substrato no tejido sea resistente al agua y al alcohol,

20. por ejemplo para el uso en batas quirúrgicas de un solo em­
pleo en hospitales, es tratar primero el substrato con un 
aglutinante de látex que contiene un surfactante oonvencio- 

\  nal,. Entonces el substrato se trata con la cantidad requerida
de un repelente catiónico del agua, se requiere un proceso en 

2$, &°s etapas debido a que el látex, si se prepara con un sur­
factante aniónico, es incompatible con el repelente. Cuando 
se sintetiza utilizando un surfactante no iónioo, es difícil



alcanzar el necesario nivel elevado de repelencia. Este fenó­
meno está relacionado con la capacidad de migración del sur- 
factante. Cuando el surfactante está enlazado con el esquele­
to polimérico y cuando es de carga catiónica pueden obtenerle 

5. ausencia de migración y compatibilidad. - - - - - - - - - - -

Las sales de vinilbenciltrialquilamonio útiles en 
los polímeros preparados y utilizados segón esta invención 
incluyen las de la siguiente fámula estructural:

CHgfC]
OH.

, O & y #  -Rl

en la cual R* es un radioal alquilo, por ejemplo Un radical : 

alquilo de cadena recta o ramificada, que contiene de 8 a
22 átomos de carbono y, preferentemente, que contiene de 12 !

i
a 18 átomos de carbono tal como ootilo, nonilo, decilo, un-

¡

deoilo, dodeoilo, trideoilo, tetradedlo, peutadecilo, hexa-! 
decilo, heptadeoilo, nonodeoilo, eicosilo, iíeneoosilo y do- 

oosilo; es un anión, por ejemplo un haluro, tal como 
bromuro y cloruro, hidróxldo, sulfato, nitrato, acetato u 
oxalato. El anión preferido es cloruro. - - ------ - - -

Los substituyentes del anillo benceno están prefe­
rentemente en la relación para. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -
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Loe inventores de la presente han hallado que para 

que loe polímeros en látex preparados y utilizados según es­
ta invención se estabilicen eficazmente deben ser preferen­
temente productos de polimerización de una mezcla de monóme- 

5. ros que oontenga por"lo menos 0,25% en peso de sal de vinil-
benciltrialquilamonio. Los polímeros preferidos contienen 
de 0,25 a unos 5 por oiento en peso del polímero total de 
las unidades de sal de vinilbenoiltrialquilamonio, siendo la 
gama preferida de 0,5 a 2,5 por ciento de estas unidades en 

10+ el polímero total. Los látex deseados pueden prepararse por '
oopolimerizaoión del monómero de haluro de vinilbenciltrial- 
quilamonio con, por ejemplo, uno o más de los siguientes mo- 
nómeros! -

(a) monómeros de la fórmula!

A
**v**Uít

15 en la cual es hidrógeno o alquilo, por ejemplo, alquilo 

inferior de 1-4 átomos de carbono, y es un radical alqui­
lo, alcoxialquilo o alquiltloalquilo de cadena recta o rami­
ficada o cíclico en que el alquilo contiene de unos 1 a unos 
20 átomos de carbono y el radical cioloalquilo contiene de 
5 a 6 átomos nucleares de carbono. Los ejemplos de estos ra­
dicales incluyen metilo, etilo, propilo, n-butilo, 2-etil- 
hexilo, heptilo, hexilo, ootilo, 2-metilbutilo, 1-metllbutl- 
lo, butoxibutilo, 2-metilpentilo, metoximetilo, etoxietilo,



ciclopentilo, ciclohexilo, isobutilo, etiltioetilo, metil- 
tloetilo, etiltiopropilo, 6-metilnonílo, decilo, dodecllo, 
tetradeoilo y pentadeoilo. R^ puede eer también ureido, 
hidroxialquilo inferior de 1 a 5 átomos de carbono, tal como . 
hidroximetilo, hidroxietilo, hidroxipropilo, hidroxibut$.lo e' ' 
hidroxipentilo; 2,3-epoxipropilo, alquilamíno inferior, tal 
como aminometilo y aminoetilo, mono- o di- alquilamino infe­
rior alquilo inferior, tal como terc-butilamlnoetilo y dime- 
tilaminoetilo; ---------- ------ -d

(b) monómeros de la fórmula $

A
en la cual R es hidrógeno, metilo o halo, tal como cloro, 
y similares, y R^ es hidrógeno, halo, tal como cloro, y si­
milares; aloanoiloxi inferior, tal como acetoxi y similares, 
oiano, formilo, fenilo, carbamoilo, N-hidroxime tilo, tolilo, ; 
metoxietilo, alquil-2,4-diamino-s-triacinilo inferior o 
epoxi.. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los ejemplos específicos preferidos de loa monóme- 
ros (a) y (b) incluyen: etileno, metacrilato de metilo, me- 
taorilato de etilo, metacrilato de propilo, metacrilato de 
isopropilq, metacrilato de n-butilo, metacrilato de isobuti­
lo, metacrilato de seo-butilo, metaorilato de tero-butilo, 
metacrilato de pentllo, metaorilato de isopentilo, metaori­
lato de terc-pentilo, metacrilato de hexilo, metaorilato de



oiolohexilo, metaorilato de 2-etilbutilo, metaorilato de 
2-etilhexllo, metaorilato de ootilo, metaorilato de deoilo, 
metaorilato de laurilo, metaorilato de miriatilo, metaorila­
to de cotilo, metaorilato de estearilo, aorilato de metilo, 
aorilato de etilo, aorilato de propilo, aorilato de isopropl- 
lo, aorilato de butilo, aorilato de iaobutilo, aorilato de 
aeo-butilo, aorilato de tero-butilo, aorilato de pentilo, 
aorilato de iaopentilo, aorilato de tero-pentilo, aorilato 
de hexilo, aorilato de ootilo, aorilato de 2-etilhexilo, 
aoetato de Tindío, aorilato de tetradecilo, acrilamida, 
aorilato de pentadecilo, estireno, metaorilato de pentade- 
oilo, viniltolueno, metaorilamida, N-metilolacrilamida, me- 
tacrilato de glioidllo, metaorilato de metilaminoetilo, me­
taorilato de tero-butilaminoetilo, metaorilato de dimetil- 
aminoetilo, 6-(3-butenil)-2,4-diamino-s-triaoina, metaorilato 
de hidroxlpropilo, metaorilato de hidroxietilo, acrilonitri- 

lo, metaorilonitrilo, metaorilamida de metoximetilo, meta­
orilamida de N-metilol, aoroleína, metaoroleína y 3,4-epoxi- 
-1-buteno. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En los sistemas acuosos no deben utilizarse mate­
riales sensibles al agua, tales oomo isocianatos, a menos 
que estén bloqueados, por ejemplo por reaooiÓn con un fenol 
que protege el Isooianato hasta el subsiguiente calentamien­
to o hasta el uso de otros medanlamos de reaccióp, tal oomo 
el uso de un catalizador de compuesto de calcio, zinc o es­
taño, convencional en la téonica. - - - - - - - - - - - - -

Los aniones haluro son los empleados generalmente



como X aunque pueden utilizarse otros aniones para dar re­
sultados similares. Estos otros aniones incluyen hidróxido, 
sulfatoy nitrato, acetato, formato y oxalatc. Estos aniones 
pueden introducirse en el monómero o polímero utilizando téc- 
nicas conocidas de intercambio iónico, - - - --------

Los copolimeros preferidos en emulsión tienen un peso 
molecular de entre unos 70.000 y 2,000.000,y, preferentemen­
te, de entre unos 250.000 y 1.000.000 y se preparan por la 
copolimerización en emulsión de los monómeros elegidos en las 
proporciones adecuadas. En las patentes norteamericanas, 
2.754.28o y 2.795.654 se describen técnicas convencionales 
de polimerización en emulsión, puede utilizarse un iniciador 
de polimerización del tipo de radicales libres, tal como per- 
sulfato amónico o potásico, solo o conjuntamente con un ace­
lerante, tal oomo.metabisulfito potásioo o tioeulfato sódico. 
LOs peróxidos orgánicos, tales como peróxido de benzoilo e 
hidroperóxido de tere-butilo son también iniciadores útiles. 
El iniciador y acelerante, denominado comúnmente catalizador, 
pueden utilizarse en proporciones de 0,1 por ciento a 10 por 
ciento cada uno basado en el peso de monómeros a copolimeri- 
zar. La cantidad, como se ha indicado anteriormente, puede 
ajustarse para controlar la viscosidad Intrlnseoa del poli- 
mero. La temperatura puede ser desde la temperatura ambiente 
a unos 200SF (aprox., 93RC). - - - - - - - - - - - - - - - -

Los haluros de vinilbenciltrialquilamonlo. son compues­
tos conocidos y pueden prepararse por métodos conocidos, por 
ejemplo haciendo reaccionar un alquildimetilamina con un ha-
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5.

luyo de vinilbenoilo.

Loa siguientes ejemplos ilustran algunas realizacio­
nes de esta invención. En los Ejemplos, todos los porcentajes 
lo son en peso, a menos que se especifique de otra forma. - -

Ejemplo 1 - Látex de acrilato de butilo (60%), estireno
(37#5%)) cloruro de dlmetile stearil-4-vlnilben- 
ollamonio

Etapa A - cloruro de dimetile stearil-4—vinilben- 
oilamonio

10.

Un agente superfiolalioente activo de nitrógeno cua­
ternario, cloruro de dlmetllestearil-4-yinilbencilamonio, se 
prepara introduciendo lentamente oloruro de 4-vinilbenoilo 
(486 g; 3,2 mol) a un reactor que oontlene agua (2400 g), 
el metlléter de hidroquinona (4,4 g), yoduro potásico (0,8 
g) y dimetllestearilamina (960 g; 3,2 mol). La temperatura 

se mantiene a 450-5030 durante el periodo de adición de 30 
minutos. La disolución, túrbida primero, se haoe límpida y 
viscosa. Después de unas 1,5 horas, la titulación de la mez­
cla de reacoión indica que ha reaccionado el 98% de la amina. 
Se utiliza la disolución al 37% de sólidos como oomonómero y 
el únido surfaotante en el siguiente experimento. - - - - - -

Etapa B - Polimerización de cloruro de dlmetilestea- 
ril-4-vinilbenollamonlo con aorílato de bu- 
tllo y estireno ___________  _ _ _

En un reactor adecuado, provisto de un termómetro,
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barrido de nitrógeno, agitador, condensador y embudos de 
adioión se introducen agua (1800 g) y 100 g de una mezcla de 
aorilato de butilo (840 g), estireno (562 g) y 48 g de la 
disolución de surfaotante de la Etapa A. La polimerización 
se inicia a 58oC por adioión al reactor de un sistema ini­
ciador compuesto por hidroperÓxido de tero-butilo (0)6 g), 
sulfato amónico'ferroso (10 mi de disolución al 0,1%) y 
sulfoxilato foxmaldehidlco sódico (0,6 de Formopon). Cuando 
ha empezado la polimerización, como lo indica una exotermia 
de aproximadamente 5ac, se añade gradualmente, en un periodo 
de tres horas, el resto de la mezcla monomérica que contiene 
ahora hidroperÓxido de tere-butilo (4 mi) y una adición de 
48 g de disolución de surfaotante. simultáneamente se añade 
una disolución de Formopon (3,0 g) en agua (100 mi ). -ge 'for-! 
ma un látex estable al 39,5% de sólidos con un tamaño de par­
tícula de unas 0,12 mieras. La composición es de 6o% de acri— 
lato de butilo, 37,5% de estireno y 2,5% de cloruro de di- 
metilestearil-4-vinilbenoilamonio.

Ejemplo 2 - Látex de acrilató de etilo (60%), estireno
(37%) y cloruro de dime tile stearil-4-vinilben- 
cilamonio (3%)

De una manera similar a la descrita en el Ejemplo 1 
se prepara un polímero estable en látex al 39,5% de sólidos 
substituyendo el acrilató de butilo del Ejemplo 1 por aori­
lato de etilo y siguiendo el proceso descrito en aquél. La 
preparación libre de goma, con una composición de 60% de acri 
lato de etilo, 37% de estireno y 3% de cloruro de dime til- 
este aril-4-vinilbenoilamonio, tiene un tamaño de partícula



11

de 0*10 mieras.

Ejemplo 3 Látex de acetato de vinilo (97,5%) y cloruro de 
dime tile stearil-4-vinilbenoilamonio___________

Se prepara un látex catiónico estable por intro- 
duoción, en un periodo de 3,5 horas, de una disolución de 
acetato de vlnilo (681 g) y de hidroperóxido de tero-butilo 
(2,0 mi), en un reactor adecuado que contiene agua (649 g), 
disolución de cloruro de estearildimetil-4-vinllbencilamo- 
nio (153,0 g) y el sistema de iniciación compuesto por hi- 

10  ̂ droperóxido de tere-butilo (10,6 g), sulfato amónico ferro­
so (10 mi, 0,1%) y sulfoxilato formaldehidioo sódioo (0,6 
g). Durante el periodo de adición se añade también lentamen­
te una disoluoión que contiene una cantidad adloional de 

v sulfoxilato formaldehidioo sódioo (1,5 g) y cloruro de ea- 
tearlldimetil-4-vinilbencilamonio (46,5 g). Al final del 

. periodo de reaooión el contenido de sólidos es de 39,9%. La 
r composición del producto final es de 97,5% de acetato de vl-
- nilo y de 2,5% de cloruro de dlmetilestearil-4-vinllbencila-

monio. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20

\

25*

Ejemplo 4 - Látex'de acetato de vinilo (60%), aorilato de
(37,5%) y cloruro de dimetilestearil-4- 

-vinilbencilamonio (2,5%)

En un matraz que contiene agua (649 g) y '50 g de 

una mezcla de aorilato de etilo (261 g), acetato de vinilo 

(420 g) y una disolución de cloruro de dimetilestearil-4- 
-vlnilbencllamonio (153 g) se introduce un sistema iniciador
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í; idéntioo al utilizado en el Ejemplo'1. Después de que ha 
cesado la exotermia, se añade gradualmente la mezcla res­
tante de monómeros en un periodo de tres horas al tiempo que 
se mantiene la temperatura de reacción a 60-65SC. El conteni­
do de sólidos del látex blanco azulado es de 37,8%. La com­
posición es de 60% de acetato de vinilo, de 37)5% de acrila- 
to de etilo y de 2,5% de cloruro de dimetilestearil-4—vinil-.; 
bencilamonio. ---- - - ----- -------- -------- - - ----

Ejemplo 5 - Látex de aorilato de butilo (40%), metaorilato 
=c-c=c=-= metilo (57)5%) y cloruro de dimetilestearil-

-4**vinilbencilamoñio____ ____

En un matraz que contiene agua (900 g) y 50 g de 
una mezcla de aorilato de butilo (28o g), metaorilato de 
metilo (4o6 g) y disolución de cloruro de dimetilestearil- 
-4-vlnilbenoilamonio (24 g) se introduce un sistema inicia­
dor idéntico al utilizado en el Ejemplo 1. Después de qpe 
ha cesado la exotermia, se añade gradualmente la mezcla res­
tante de monómeros durante un periodo de tres horas al tiempo 
que se mantiene la temperatura de reaooión a 600-65a0. El 
contenido de sólidos del látex blanco azulado es de 40%. La 

composición es de 40% de aorilato de butilo, de 57,5% de me- 

tacrilato de métilo y de 2,5% de cloruro de dimetilestearil- 
-4-vinilbencilamonio. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Ejemplo 6 - Cloruro de dimetil-lauril-4-vinilbencilamonio
<zM=ssE,*,ta=s: y cloruro de dimetilmiristil-4-vinilbencilamonio

25. ----------------------------------------------

Se prepara un agente cuaternario de actividad su­
perficial oomo se ha descrito en la Etapa A del Ejemplo 1, 
excepto que los reactivos son una mezcla de dimetilaminas

!
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5.

en R-C^g y n-0^ (388 g; 1,61 mol), cloruro de 4-vinilbenoi- 
lo (1,61 mol), metiléter de hidroquinona (2,4 g), yoduro po­
tásico (0,4 g) y agua (1200 g). La conversión a la mezcla 
de cloruro de dimetil-lauril-4-vinllbenoilamonio y de cloru­
ro de dimetilmiristil-4-vinilbenoilamonio es superior al 
95,5% aegdn se determina por titulaoión. El oontenido de 
sólidos es de 34^6%. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Ejemplos 7 a 16

De una manera similar a la desorita en el Ejemplo 1 
10. se prepararon otros polímeros. Asi, substituyendo la dima-

tilestearilamina de la Etapa A del Ejemplo 1 por otras al- 
quildimetilamlnas adecuadas y siguiendo substancialmente el 
proceso descrito en aquél, se obtuvieron otros haluros de 
vinilbenoilalqulldimetilamonio que se hicieron reaccionar 

15^ con ciertos monómeros para proporcionar los productos desea­
dos en látex que tenían las unidades de agente superficial­
mente activo estabilizante en su esqueleto. La siguiente 
ecuación, considerada conjuntamente con la Tabla I, indica 
los materiales monomérioos de partida. - - -  - -  - -  - -  - -



CH„

Cl^ t  Moa&nero A + Mw&aere B-^CopoU&aéro

CH.

E j #
TABLA 1 

Mon&aero Mon&$yoNa

7

R, ^ , , B .,'

CHg-CHCl ?CHggCHOCCHg
0

8 n-Ĉ Hgi- CHĝ íClg tt
 ̂ ¿9

9 3-Cn"23- CHg-CHCN @-CH*CHg

10 Ĉ13H27̂ CHĝ CHCHO
CH,o1̂11

11 15̂ 31" CHg-cJ-OCgĤ
Q 0

12 -̂ 16̂ 33" CHĝ CHC-OĈ Hy CHg-CHOCCĤ

13 CHg-cJLoĈ Hg
0

OĤ -C-<X¡H,

14 CHĝ aÜ-OOgĤ CH-CHg

15 S*̂ 19̂ 39* CHg-Ĉ OCgĤ
0

CHg-CHC-OĈ Hg
%0



Ejemplo 17 - Aprestado
*= *a*K3Etat*t*tSI

se Incorporan emulsiones poliméricas en papel por 
deposición sobre pulpa KPaft no blanqueada Chesapeake 500 
CFS a pH 4*5. La base en peso se mantiene a unas 150 lb/resma 
(aprox.* 70 kg/resma). Después de la formación los papeles se 
secan a 2000F (aprox., 93oC) en el secador de tambor durante 
un ciclo de 7*5 minutos. Las emulsiones se incorporan al 0*5% 
en pulpa* añadiendo primero 0*1%, en pulpa, de un coadyuvan­
te oatiónico de aprestado (sólidos respecto a sólidos en am­
bos casos). - - - - -  - - - -

Ejemplo 18 — Deposición en pila holandesa

Los polímeros de esta invención se depositan en una 
pila Valley a un nivel de 30% en un material de sulfito de 
pasta de madera dura alfa no batida. Las deposiciones se rea 
lizan a una consistencia del 1% y entonces se diluyen a una 
consistencia del 0*25%. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Ejemplo 19 - Repelencia del agua

Se prepara un baño de formulación diluyendo 5 par­
tes de la emulsión del Ejemplo 1 con agua y añadiendo 0*5 
partes de un fluocarbono (FC 824 - un fluocarbono de 3M).
Los sólidos finales en el baño son de 3,5%. - - - - - - - -
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N O T. . .JL.

3a declaran da novedad y propiedad para EapaSa, 
sua territorioa y plazaa de aoberanía, lea siguientea: - -

a B I.X.IN S OJLSS.

$. 1.- Procedimiento para la preparación de un polí­
mero en látex, caracterizado porque coaprende las opemcio- 
naa da: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1) cargar un reactor coa un atedio acuoso ade­
cuado para realizar en el mismo una reac­

io. cidn da polimerización en amalaida, - - -

2) constituir un sistema moncmárico capaz de 
proporcionar, con la subsiguiente polimexl 
zaeión en emüsidn, un polímero en látex,

3) introducir dicho sistema moncagrieo en al
13. reactor, simultáneamente, en su caso, con

un sistema catalizador, y emulsionarlos en 
al medio acuoso, - - - - - - - - - - - -

4) calentar al sistema según lo exija la natu
raleza del — — — — — — — — —

20. coaprô diendo dicho sistema Htaaoa&rico (a) da 0,2$ a $ por
ciento en peso del peso total de moa&sero da una sal de vi- 
niíbonciltriaíquilamonio de la fórmula: - -- -- -- -- -



o a&* moadaevoa da la fármala! -

alquilo, alcoxialquilo a alquiltioalquilo da cadena recta, 
raadficada o cíclica, ureído, hidroxialquilo inferior, 2,3- 
epoxipropilo, alquilaaino inferior c nono- o di-alquilamlno 
inferior alquilo inferior c inferior al­
quilo inferior y/o uno o mía nondaeroo de la formulen - -

lo, alcenoiloai inferior, formilo, fucilo, H-hidroxietilo, 
tolilo, netonietilo, alquilo iaRsrior 2,4-dlanino-o-triaoi- 
nilo o epori; oleado didta cal do vinilbenoiltrialquilamo- 
nio el dnico aurfactento del litar, y efactuíndcoe, en au 
caao, conguntaaenta dw o mío do lao aanoionadas operacio- 
nao^

en que ee hidrógeno o alquilo (a,-Ĉ ) y R̂  eo un radical

CR

en que R̂  eo hidrógeno, metilo o halo y R̂  ea hidrógeno, ha
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2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carao 
terizado porque el sistema moacmdrico contiene de 0,5 a 
2*3% de la sal de vinilbenciltrialquilamonio.

3. - Procedimiento aegdi la reivindicación 1 d 2,
$. caracterizado porque es halógeno. - - - - - - - - - - -

4.  -  Proccdiadento aegda cualquiera de las reivim * 

dicacimes 1 a 3* caracterizado pw^ae R̂  as alquilo (3^g-

3.- *mecs&n;iEKTe páHA M  ^RPA&asî  &s ux poii 

io. n s m  Es lATBx^ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Todo ello conforme se deacribe y reivindica, en la 
presente memoria que consta de dieciocho hojas? foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus cavas.

ERB8I9+ 3 3CI- 1974
p.A* n. conga& suSei

oaf.
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