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" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CABEZALES DE EXTRUSION, PARA LA FA-
BRICACIUN DE CUERPOS CONTINUOS RECUBIERTOS DE MATERIAL TERMO-
PLASTICO "

— —— - 4 o g o

MEMORIA DESCRIPTIVA

De acuerdo con un procedimiento elésico, conocido y practi-
cado desde hace muchos afios, paia recubrirrobjetos'ébntinuos
(tal como conductores, dintas, perfiles metalicos, hilos, ete.,
ete.) con una capa uniforme de material pléstico, se obliga a
pasar al cuerpo céntinuo que se trata de recubrir a través de
un cabezal montado sobre uns méguina normal de moldeo por extru~
gibn, de tipo asimismo conocido. E1 cuerpo continuo atraviesa
el cabezal en sentido perpendicular u oblicuo con respecto al
eje de la maquina, y es recublierto por el flujo de materia plig-

tlca en estado de fusién que es suministrado de manera continua
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por ésta Gltima. EL conjunto formado por el cuerpo continuo o
fnima y la materia pléstica en estado de fusibén que lo recubre,
es obligado a pasar a través de una hilera que le confiers su
configuracidén definitiva, siendo inmediatemente enfriado, por
medio de un bafio de agua o mediante aire frio, de manera que lm
materia pléstica se solidifica y consolida alrededor del objeto
recubierto.

En el estado actual de la téenica, con el fin de regulari-
gay y dirigir el flujo de materia pléstica, desde el sentido de’
avance, paralelo al eje de la miguina extrusora, hacia el senti-
do de recubrimiento, ortogonal al anterior y paralelo a la dire;z-
cibn de avance del cuerpo continuo que se trata de recubrir, de
manera general resulta necesario utilizar nt@cleos o noyos de
mayor © menor longitud , situasdos en el interior del cabezal y
provistos de canales o reséltes que, gl mismo tiempo que deter-
minan un cambio de direccidn de 902 en el sentido de avance del
material, desarrollan un efecto de retencién del mismo, forman-
do una o varias cdmaras de retencidén del flujo de pléastico, que
hacen que el materiaml tenga una presidn aproximademente unifor-
me alrededor del cuerpo a recubrir.

Las soluciones antualmente conocidas adolecen de una serie
de ‘defectos, el mas importante de los cuales proviene del hecho
de que para consegulr la expresada igualacibén de la velocidad
vy presidn del flujo transversal, sea necesario establecer came-
ras de compensacién directamente sobre el nidcleo central o en
las paredes de la corregpondiente cavidad del cabezal, obligando
con ello a aumentar considerablemente las dimensiones de los ca=-
bezales y la longitud de las zonas de circulacidn de la materim

pléstica y provocando una consecuente degradacibén de esta mate-

ria, que es obligada a permanecer durante un tiempo excesivo emn

contacto con el material constitutivo del cabezal,
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Los perfecclonamientos objeto de la invencidn se encaminan
precisamente a subsanar los inconvenientes gque han quedado esque
méticamente estudiados. De acuerdo con estos perfeccionamientos,
en efecto, la cémara de compensacidn de flujo y presién del mex,
terial pldstico se prevé directamente en el mismo punto en el
que se produce la entrada en el cabezal del material procedente
de la miquina de extrusién, habiendose previsto en esta cémara
- de manera esencial - una sucesidn de aberturas o-téladros pa-
ralelos a la direccién de avance del cuerpo continuo a recubrir,
que determinan el cambio de 902 en el sentido de desplazamiento
del material de recubrimiento. La presién del flujo transversal
as{ obtenido es de une gran regularidad en todos los puntos, de
maenera que el cuerpo continuo a reocubrir recibe en todo su peri-
metro o periferia una cantlded de maferial sensiblemente constan
te. .

Una matriz o hilera de salida, dotada de la misma, andloga
o distinta forma que el cuerpo que se trate de recubrir, puede
geyr colocada a muy reducida distanoia de esta cédmara de compen-
gaclidn de presiones y cambio de direccidén del flujo. De esta ma-
nera, el cuerpo cintinuo a recubrir estd en contacto con este
flujo durante un perfodo de tiempo sumamente corto, siendo rela-
tivamente muy modesta la presidn a la que es sometida por el
mismo. En estas condiciones, se eliminan préctibamen&e todos
los riesgos de que el cuerpo a recubrir experimente arrugas y
desperfectos, a causa del exceso de tensién a que deba ser some-
tido para hacerlo avanzar, 0 por exceso de presidén del material
pléstico, o como consecuencia de la excesiva duracién del perfo-
do de contacto con el material fundido. Por esta razbn, las me-
joras objeto de la invencidn, efin admitiendo una amplisima gama
de aplicaciones, se prestan extraordinariamente al recubrimien— -

t0 de cuerpos continuos delicados con finas capas de material
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pléstico, muy regulares dé espesor, sin necegsidad de prever dis-
positivogde centraje del flujo de material; tal como, por ejem-—
plo, cintas decorativag de pepel, fibras, tejidos, aluminio
fino, etec., etc., con decoraciones o lmpresiones, que son fa-
cilmente alterados si el reocubrimiento se lleva & cabo utilizan-
do cabezales de tipo olésico. Por otra parte, el conjunto del
cabezal presenta unas dimensiones realmente minimas, no ofre-
ciendo dificultades congtructivas de ninguna clase, y conatando
de un verdadero minimo de piezss, dotadas de formas simples y
féciles de mecanizar.

Con el fin de sclarar y puntualizar cuanto queda expuesto,
con la pregente memorlia se acompaiia una lémina de dibujos, a
los que en lo sucesivo se referirs la explicacién y en los que

-~ en forma esquemética y, desde luego, sin caracter limitativo

.de ninguna clase - se ha representado un ejemplo concreto de

realizacién préctica de las mejoras objeto de la invencidn.

En egtos dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva de la pieza basice -
integrante del cabezal, |

La figura 2 es un corte del conjunto del cabezml, conve-
nientemente montado, realizado segin la l{nea II-II de la figu-
ra 3.

Le figura 3 es una seccién segln la linea III-III de la
figura 2.

Y, finalmente, la figura 4 es una seccidén segin IV-IV de-
la figura 2.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con los

perfeccionamientos que ge preconizans

El cabezal objeto de la invencidn consta, en primer lugar,
de un soporte 1, que podrid, desde luego, adoptar cualguier es—

tructura apropisda, pudiendo eventualmente hallarse descompues-
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t0 en tantas piezas independientes, convenientemente solidariza~
das entre sf, como se considere oportuno, y que quede en dispo-
gicidn de ser acoplaedo y fijado por medios convencionales - no
representados -~ a la boquilla de expulsién de la correspondiénﬁﬁ
te maquina extrusora.- tampoco repreéentada -. Egte soporté pre;
senta una abertura o cavidad eilindrica 2, dispuesta con su eje
ortogonal al de la boquilla, y un conducto gque prolonga sin so-
lucibén de continuidad esta Wltima, quedando alineado con la mis-
ma, y a través del que se realiza la circulacién del material
pléstico a presidn suministrado por la maquina desde la referi-
da boquilla hagta la cavidad 2, Preferentemente, aunque no de
manera necesaria, en su tramo final este conducto se subdivide
en dos o mas conductos divergentes 3-3', que desembocan en pun-
tog opuestos de la referida cagvidad, equilibrando gproximdamen-—
te la aportacidén de material alrededor de la misma,

En el interior de la cavidad 2 del cuerpo 1 puede alojarse
en forma ajustada un cuerpo 4, que constituye elemento esencial
de las mejoras objeto de la invencidn y que queda inmovilizado
en la posicidén de montaje por un sistema cualesquiera apropiado.
En el ejemplo de realizacidbn representaedo en los dibujos, la
cavidad presenta simplemente en sumextremidad posterior un re-
borde interior continuo 5, contra el due es obligado a apoyarse
el cuerpo 4, por la propia presidén del materisl suministrado por
la méquina, en la forma que se verd. Esta misma presién asegura
la hermeticidad de acoplamiento entre los cuerpos 1 y 4, elimi-
nando todo riesgo de fugas de material por la parte posterior
del cabezal, aunque, ni que decir tiene, a este mismo efecto
cabria prever cualquier tipo de juntas que se consideraren con-
venientes, o bien juegos de relieves que encajarén conveniente~
mente entre si, formando laberinto u otra disposicidn cualesquie

ra. Cebe, ademés, prever en el cuerpo 4 y en la cavidad un juego
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cualesquiera adecuado de salientes y alojemientos, dispuestos
para encajar entre s{, inmovilizando a aquel cuerpo en la posi-
¢ibn en giro correcta, con respecto a este cabezal,

El cuerpo 4 presenta una rendija o sbertura axiel 6, cuya

gseccidén deberd, coincidir, con una holgura minima, con la del

cuerpo continuo (perfil metélico, cinta, tira, etc.) que en
cada caso se trate de reoubrir, el ocual es obligado a avanzar

a través de egta asbertura por un gistema exterior de estiraje

de tipo convencional cualesquiera. El expregado cuerpo presentd,
ademds, una canal periférics 7, en la que desembocan los conduc-
tos 3'-3" de aportacibén del material a presidn procedente de la
méquine de extrusibn. En una formae preferente, sunque no necesa~
ria, de realizacién, esta canal periférica adoptard una seccidn
aproximgdemente en V asimétrica, definida por una superficie
pogterior 7! aproximadameﬁte troncocbnica, de generatriz reota

0 arqueada, y una superficie anterlor 7" plena o aproximademen—
te plena, sensiblemente paralela gl plano de las bases. De mane-
ra esencisl, de acuerdo con la invencidn, el cuerpo 4 en cues-
+i6n presenta una multiplicidad de pequefios conductos o perfora-
ciones 8 - iguales entre sl y regularmente distribuldos, parale-
log al eje del cagbezal, o ligeramente inclinados, respecto a es-
te eje - que establecen la comunicacidn entre la cémara gnular
definida por la canal 7 y la parte frontal de aquél. El material
en estado de fusibn, suministrado a presién por la méquina ex=—
trusionadora, es obligado a avanzar a lo largo del conducto 3.

v de los conductos 3'-3", en los que se subdivide éste, pasando
a ocupar en su totalidad la cémars T, que constituye la cémara
de compensacidén de presiones y cambio de direccibn del flujo,

y siendo finalmente expulsado a través de los orificios 8, en
el mismo gentldo de avancé del cuerpo & recubrir, gque atraviesa

le agbertura 6, rodedndolo. La forma especial, ya descrita, adop=
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tada por la canal 7 coopera a facilitar el cambio en ladirec-
cién de avance del materisl, facilitando su ciroulacién hacia
los orificios 8.

Merced a la digposicidn descrita, el cuerpo continuo a 77\“
recubrir recibe en toda su periferig ung cantidad de material “
gensiblemente constaente, dada la regularidad de la presién de

?£lugo que se obtiene en todos los orificios 8.

Seglin una caracteristica de la invencién, a muy poca dis+
tancia de la superficie frontal del cuerpo 4 se sitda una matriz
0 hilera de salida, que comporta la abertura axial 9 para paso '
del cuerpo continuo recubierto. Esta abertura axial puede pre-
gentar forma coincidente con la secciln transversal definitiva
gue deba adoptar el cuerpo continuo recubisertc o una forma dis-
tinta, sometiendose a continuacidén a dicho cuerpo, en este Wlti-
mo supuesto, a unas operaciones finales, por ejemplo, de plegee-
do, que le confieran la expresada conformacidén definitiva. Esta
matriz o hileras de salida se halla constltuida por un cuexpo
independiente 10, que ajuste tamblen en el interior de la cavi-
dad 2 del soporte 1, quedando aplicado contra el cuerpo 4. En
una forms preferente de realizacidn, estos dos cuerpos 4 y 10
pregenten unos juegos de rebordes 11-12, dispuestos para enca-
jar convenientemente entre gf en la posicién de montaje. Ademés,
normglmente se dispondrén entre estos dos cuerpos o entre el
cuerpo 10 y el soporte 1, un juego cualesquiera apropiado de re—-
lieves y alojemientos, dispuestos para encajar convenientemente
entre sf, garantizando el bloqueo de le hilera en la posicidn
en giro correcta. En esta misma formg preferente de realizacién,
las superficies enfrentadas de los cuerpos 4 y 10, presentan,
respectivamente, una convexidad y una conocavidad, de manera que
en conjunto la cémara 13, de dimensiones sumamente reducidas,

definida entre los mismos, adopta una forma iddnea para facili-
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tar la circulacidn del material hacia el cuerpo continuo a recu~
brir, que atraviesa este cémara en sentido axial, entre las ra-
nures 6 y 9, obedeclendo a un adecuado sistema de estiraje.
Finalmente, el cuerpo 10 puede ser fijado en su posicién
ajustada en el interior del goporte 1 a través de uno cualesquie
ra de los numerosos sigtemas que pueden fécilmente imaginarse,
por ejemplo, tal como se ha representado en los dibujos a los
que ge viene refiriendo esta Memoria Desgcriptiva, por medio de‘
una arandela de presidn 14, que rosca en el interior de la zona
extremag de la cgvidad 2, aprisionando gl conjunto de los cuerpos

10 ¥ 4 uno contra otro y ambos contra el reborde posterior de

‘reténcidn 5.

Se comprende que lg idea inventiva.esencial que preside las
mejoras que tratan de protegerse, es decir, la previsién de la
cémara 7 y de la multiplicidad de orificios 8, dispuestos roe
deando al cuerpo s recubrir, en sentidos paralelos o gproximada-
mente paralelos al de avance de este cuerpo, puede ser llevada
a la practica a través de realizaciones muy distintas de la que
ha quedado descrita a titulo de ejemplo, todas las cuales debe-
rén, como es légico, considerarse por completo comprendidas en
el dmbito de proteccidn del registro que se solicita, al igual
que todas las adiciones ¥y ﬁodificaciones de detalle que en la
expresada idea quepa introducir. Asi, por ejemplo, sin aparter-
gse del expresado dmbito de proteccidn, cebra descomponer el ex-
presado cuerpo 4 en dos o mis piezas convenientemente acopladas,
0 cabré situar, al menos en parte, alguno o glgunos de los ele~
mentos esenciales referidos, tal como la cémera o cansl 7, en
el soporte 1, etec., etc., Conviene, sin embargo, sefialar que la
forma de reelizacidén descrita resulte particularmente ventajosa,
por constar de un nimeroc realmente minimo de piezas, que adop-

tan formas relativemente muy fA& ciles de mecanizexr y que, ade-
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més, pueden ser congtrufdas en pequefias series, quedando en
disposicidn de ser utilizédas para el recubrimiento de cuerpos
continuos dotados de formas y caracteristicas muy distintas,

gin mds que practicar en aquellas piezas los orificios 6 y 9.\\K'

de acuerdo con la seceidn y forma concretas adoptadas por ‘el

cuerpo continuoque en cada caso se trete de recubrir.

N O T A

SE REIVINDICA:

1 - Perfeccionamientos en los cebezales de extrusién, para
la fabricacibén de cuerpos continuos recubiertos de material ter-
mopléstico, de acuerdo con los cuales se dota al cabezal-de unm
cémara anular, dispuesta con su eje ortogdnal~al ejede ld bo-
quilla de expulsién de le méquina extrusionadoras a la que se ha-
1lla acoplado el conjunto, y comunicada con esta boguilla porxr
medio de al menos un conducto a través del que circula hacia
squélle el flujo de material pléstico a presidn procedente de
ésta; con la caracterfstioa esencial de que la expresada cémara
anular se halle comunicads por medio de uha multiplicidad de
pequefios orificios regularmente distribuidos, equidiétantes del
eje, con una cémare frontel de forma aplanada, a través de la
gue circula el correspondiente cuerpo continuo, que atraviesa
el conjunto del cabezal en sentido axial, obligado a avanzer
por un silstema adecuado de estiraje; todo de manera que en la
repetida cémara anular el flujo de material experimentg un cam=-
bio de 902 en su dirececibén de avance, siendo expulsado, a pre~—
sién sensiblemente uniforme, a travée de la multiplicidad de
orificios referidos, y pasando a recubrir el cuerpo continuo,
gobre el que formg una capa de espesor uniforme.

2 - Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn precedente,

de scuerdo con los cuales el cabezal comprende un soporte, des—
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tinado a ser acoplado y fijado a la boquilla de expulsién de
naterial de la correspondiente méguing extrusora, que presenta -
una cavidad o abertura cilindrica, ocuyo eje es ortogonal al de
la boquilla, y en el interior de la que ajusta y queda conve-
nientemente fijada, en forma amovible, una pileza independiente
que pregenta una sberturs axigl, de forma apropiliada para permi-
tir el paso gjustado del cuerpo continuo a recubrir, y una canal
periférica, que constituye la canal anular hacia la que es im-

pulsado el flujo de material procedente de la méquina, y en la

'que ge agbren la multiplicidad de pequefios orificios a través

de los que egte material es conducido hacia el expresado cuerpo.
3 - Perfeccionamientqs, segin las dos reivindicaciones pre-
cedentes, de acuerdo con los cuales se prevé una segunda pieza
independiente, dispuesta para ajustar y ser convenientemente
fijada en el interior de la cavidad cilfndrica del soporte refe-
rido en la reivindicaciénisegunda, cuya pleza obtura frontalmen-
te esta cavidad, presentando tan s86lo una aberturs asxial para

pago gjustado del Cuérporddntinuo recublerto, y queda aplicada

contra le pleza que conforme la cémars enuler asimismo referida,

definiendo en combinaecién con esta pieza la cémara frontal, sen-
giblemente gplanade, que es atravesada en sentido axial por el
cuerpo a recubrir, y en la que ge deposita sobre el mismo una

cape de espesor uniforme del flujo de material que es aportado,

' a presién asimismo uniforme, a través de la multiplicidad de

pequefios orificios previstos en agquella cémara anular.

4 e_Perfeccionamientds en los cabezales de extrusién, parsa
la fabricaciﬁn de cuerpos:continuos reocubiertos de material ter-
nopléstico,

Consta la presente Memoris Descrip-
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tiva de once hojas mecanografiadas, es-
critas por una sola cara, numeradas del
1 a1 11, con sus lineas numersdas, a ..su\_. 7
veé, de cinco en cinco y de dibujos ane- .‘

XO0Be

Barcelona, 26 SET 1974
P. A '
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