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" para solicitar PATENTE DE INVENCION
4 nombre de ALAIN MEUDEC
de nacionglidad francess
regidente en rue de la Tour Coulon, 89000 Laborde

par Auxerre, IFrancia

Por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUGIDOS EN RODILIOS
DE INPRENTA"

(Clase Internacional B41n, B41f, B411)
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La invencidn se refiere a perfeccionamientos
en los rodillos utilizados en imprentas, y especialmente en
imprentas "offset", por ejemplo para la humectacidén, el en-
tintado, etcess

Es conocido pars estas diversas utilizaciones,
revestir un rodillo, por ejemplo un rodillo de gzoma o de ma-
teria plastica flexible, de un revestimiento de tejido o de
cuero. Tales rodillos son utilizados, por ejemplo, en el pro
cedimiento offset pars asegurar la humectacidén de la placa
antes de su entintado y se utiliza corrientemente un mangui-
to de tejido de punto tubular que no presenta por tanto cose
tura. La aplicacidn de este mangulio sobre el soporte es en
general diflcil, pues el manguito debe estar apretado fuer-
temente sobre su soporte. Ademds, estos manguitos presentan
el inconveniente, sobre todo cuando son nuevos, de soltar
pelusa. Las pelusasg se desprendgn del manguito, se depositan
sobre la placa y provocan asl defectos de impresidn.

Se ha propuesto reemplazar estos manguitos tu
bulares de tejido por revestimientos de terciopelo cosidos
0 begados sobre el soporte y que estan menos sujetos a la
formacidn de pelusas. El inconveniente comin de estos dos re
vestimientos es sl de presentar una zona de discontinuidad
que provoca huellas en ciertos trabajos, en particular los

trabajos, de plano.
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Se ha propussto igualmente utilizar mengui
tos retrdetiles por accidn del agua, 1o que facilita su co
locacidn sobre el soporte. Necesitan sin embargo soporie
de dureza especial. Ademds, son delgados y, por este hecho,
constifuyen una reserva de liquido insuficiente y se secan
rdpldamente en cada parada de la méquina. Ademés, son muy
frégiles cuando estdn secos y son de precio muy elevado.

Todos estos revestimlentos, con excepcidn de
los revestimientos encolados, ofrecen en general el incon=
veniente de retorcerse alrededor del soporte si su tensién
es ilnsuficiente. Son, en genersal, difliciles de lavar pues
los humectadores se cargan de tinta en 8l curso de la tirg
da y esta tinta penetra en las fibras del tejido o del gé-
nero de puntoe |

Para el entintado en impresidn offset, se hs
propuesto igualmente utilizar un rodillo recubierto de cue~-
ro cardado. Estos rodillos ofrecen buenas cualidades de ab~
sorcidn de la tinta y permiten eliminar en gran parte defec
tos de impresidén llamados "moscas" que provocan pelusas de~-
bidas a los humectadores, particulas de polvo o de papel,

o de tinta. Estos rodillos recublertos de cuero ofrecen sin
embargo diversos inconvenientes. Primeramente, es necesario
utilizar un rodillo diferente para cada color de tintsa, pues
el cuero, que absorbe la tinta, no puede ser limpiado totalw

mente. Ademds, presentan una costura en toda su longitud y

~3h
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el cuero debe ser estirado de nuevo frecuentemente. El cue~-
ro debe ser, ademds, cardado a menudo para conservgr sSus cua
lidades.

Se ha propuesto igualmente revestir la super
ficie de un rodillo de imprenta de fibrss textiles deposita
das por flocaje. Estos rodillos no han podido ser utilizados
préicticamente, pues presentan diversos inconvenientes. Pri-
meramente, las fibras se despegan fécilmente bajo el efecto
de los frotamientos importantes sufridos en la utilizacidn.
Ademés, las fibras se aplastan tangencialmente, lo que redu~
ce considerablemente la reserva de agua contenida por tales
rodillos ubtilizados pars la humectzcidne

La invencidn trata de mejorar las propiedades
de los rodillos de imprenta cuya superficie estd recubierta
de fibras textiles depositadas por flocaje a fin de permitir
su utilizascidn en el Admbito de la imprentz sin encontrar los
inconvenientes de los rodillos conocidos.

Un objeto de la invencidn es especialmente el
de permitir la reelizacidn con un precio de coste econdmico
de un rodillo humectador destinado, por ejemplo, & depositar
une pelicula de agua sobre un cilindro portaplacels

La invencidén tiene igualmente por objeto la
realizacidén de un rodillo recoge-"moscas" de precio de coste
reducido y de un funcionamiento particularmente seguro gque

permita recoger prdcticamente la totalidad de las moscas que
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se depositan, por ejemplo, en un cilindro porta-placa con
el cual coopera el rodillo.

Por dltimo, la invencidn tiene por objeto
un procedimiento que permite la realizacidn fécil, con un '_\‘

precio de coste reducido, de rodillos de imprenta que pre-

genten cualidades mejoradas.

El rodillo segin la invencidn posee en su su
perficie fibras textiles depositadas por floeaje y estd ca-
racterizado por el hecho de gue las fibras textiles estdn
unides unas a otras por un eglubinante eldstico gue rodea
las fibras al menos en una parte importante de su longitud.

La utilizacién de un aglutinante permite con
solidar la implantacidn de las fibras en su soporte, formar
un conjunto relativemente rigido y que presenta una cierta
porosidad. Ademéds, en la utilizacidén como rodillo entinta~
dor las fibras no estdn en contacto con la tinta.

Las fibras utilizadas pueden ser fibras natu
rales, artificiales o gsintéticas. Para un rodillo humectador,
3¢ prefiere rayén y pars un rodillo recoge "moscas" ge pre~
fiere el nylon. '

El rodillo recoge "moscas" gegun la invenw-
cidn presenta fibras individuales cuyo tItulo estd compren-
dido entre 4 y 20 deniers y una longitud de fibra de 0,5 a

3 mm.

Se puede utilizar ventajosamente un rodillo
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recoge "moscas" con fibras de nyloﬁ de 6 deniers y de 1 mm.
de longitud. ‘
Para un rodillo humectador el titulo de las
fibras estd comprendido entre 4 y 20 deniers y la longitud
5 de las fibras estd comprendida entre 1 y 3 mm. Para un rodi
1lo tal se prefiere una fibra de raydén del orden de 5 de~-
niers y aproximadamente de 1,5 mm. de longitud.
La elasticidad del aglutinante, cuando esta
go0lidificado, debe ser la de una goma que tieng, en estado
10 - puro, una dureza comprendidas entre 25 y 90 shore y preferen
temente entre 55 y 70 shore. _
¥l aglutinante puede ser una disolucidn de
caucho, o un aglutinante a base de poliuretano, un policlo~
ruro de vinilo, o cualquier otro aglutinante eléstico. Pre~-
15 ferentemente, el adhesivo de flocaje puede tener la misma qé
turaleza quimica que el aglutinante.

' La constitucidn del rodillo recoge "moscas™
se caracteriza por el hecho de que las fibras, al menos en
el plano estadistico, estdn rodeadas enteramente de agluti-

20 | nante y porque entre las fibras o grupos de fibras unidas
entre si se encuentran espacios libres en una longitud im~
portante de la fibra. Asi el rodille presenta, desde su su-
perficie, una capa muy delgada de adhesivo de flocaje, por
ejemplo, comprendida entre 10/100 y 2/10 de mm., y una ca-

25 pa méds gruesa de aglutinante, Por ejemplo de un tefcio de
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la altura total del pelo, estando los pelos que emergen de
dicha capz recubliertos a su vez de aglutinante.

La estructura del rodillo humectador se dis-
tingue del rodillo recoge "moscas" uUnicamente por el hecho
de que la capa de aglutin:nie es mucho mds delgada, dejaﬁdo
un desplazamiento mucho mds importante para las fibras,las
cuales estén recubiertas de aglutinante igualmente. De for-
ma particularmente ventajosa, el extremo de las fibras de es
te rodillo humectador estd desprovisto de aglutinante, con
ohjeto de hacer a las fibras humectables.

El procedimiento segin la invencidn compren~
de las etapas que consiten en depositar gobre un cilindro,
por ejemplo un cilindro metélico, recubierto de une capa fle
xible por sjemplo de goma, PVC, eldstdmero u otro, una capa
delgada de adhesivo de flocaje, en efectuar a continuacidn
el flocaje de las fibras textiles preferentemente por floca
Je electréstético, en efectuar el secado del adhesivo, en re
tirar el exceso de fibras depositadas sobre el cilindro, en
impregnar el ecilindro flocado por al menos una capa de aglu-
tinante elédstico.

Para la realizacidn de un rodillo recoge "umos
cas" se puedé hacer girar ventsjosamente el cilindro alrede~-
dor de un eje horizontal después de la impregnacidn de aglu-
{$inante, durinte el secado del aglutinante.

De forma ventajosa para la realizacién de un

-7-

.
Ny
.



10

i5

20

25

rodillo humectzador, se ubtiliza un aglutinante menos viscoso

que para la impregnacidén de un rodillo recoge "moscas'. Des

pués de la impregnacidn del aglutinante, el rodillo humecta

dor es colocado de preferencia verticalmente, despuds gira-

do, siempre verticalmente al cabo de un cierto tiempo. Cuan

do el aglutinante estd seco se descubren los extremos de las
fibras, por ejemplo montando el rodillo sobre un torno y tra
bajando su superficie con un lienzo abrasivo. |

La colocacidn de la capa de adhesivo de floca
je se efectia por impregnacidén con pincel o pistola. Prefe-
rentemente la colocacidn de la capa de aglutinante se efec-
tiia por impregnacidn del pincele

El soporte sobre el que.son depositadas las
fibras puede ser metdlico o de materia sintética. Se puede
prever iguelmente un revestimiento textil intermediod entre
el soporte y las fibras. La superficie del rodillo puede ser
rectificada.

La naturaleza porosa y egponjosa del rodillo
segun la invencidn le permite presentar una gran capacidad
de reserva de liguido. La estructura es suficientemente ri-
gilda para soportzr los esfuerzos en el curso de su utiliza-
cidn y las fidbras textiles, incluso cuando son pasantes, es-
tén suficlentemente ancladas para no ser arrancadas por los
frotamientos.

Otras ventajas y caracteristicas de la inven

-8 -
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cidn aparecerdn con la lectura de la descripeidn siguiente,
hecha a tItulo de ejemplo no limitativo refiriéndose al di=-
bujo anejo en el cual?
- la figura 1 es una vists esquemdtics en cor. \
te axial agrandado de un rodillo recoge "moscas" , ' ‘
~ la figurs 2 es una vista esquemdtica par~
cial en corte axial agrandado de un rodillo humectador.

12) Pabricacidn de un rodillo recoge "moscas"

Se utiliza un cilindro metdlico, por ejemplo
de acero habitusl para la fabricacidn de rodillos recoge "mog
cas" , estando dicho rodillo recubierto de una forma en si
conocida por un manzuito grueso de goma o de elastdémero. Se
aplica con pistola una capa delgada de un adhesivo de floca
Jje eléastico muy viscosgo que tiene una viscosidad de 30 a 100
cps y preferentements de 45 a 85 cps en la pruebs Brook Field
LVE 30t/mn rotor Ne 2/258C. Un adhesivo tal puede ser, por
ejemplo, el adhesivo vendido bajo la designacién UK 1430
vendido por la Sociedad alemana Henkel,

Inmediatemente después de la colocacidn de
esta capa se efectia un flocaje electrostédtico con ayuda de
fibras de nylon de 6 deniers, de un milImetro de longitud,
hasta obtener un excedente de fibras. A continuacidn se de~
ja secar el adhesivo o se ayuda a su secado elevando la tem
peratura. Despuéds del secado se quita por cepillado el exce

dente de fibras yue se desprende.

"'9"
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Se impregnan a continuacidén con pincel las
fibras flocadas con ayuda del aglutinante UK 1430 que tie
ne la misma viscosidad citada. La impregnacidn se efectia
con pincel de forma que se cree un exceso de aglutinante.

Después de la impregnacidn, el rodillo es
colocado sobre un eje horizontel y arrastrado lentamente
en rotacidn hasta el secedo del aglutinante. Durante es~-
ta rotacidén, el exceso de aglutinente se evacua por si
mismo.

Después de secado del aglubtinante,el rodi-
11lo estd dispuesto pars la utilizacidne.

Es notable observar que el rodillo asi rea
lizado permite recoger practicemente la totalidad de las
moscas yle aparecen sobre un cilindro porta-placa siendo
recogidas las "moscas" més resistentes a los sumo después
del tercer giro del cilindro mientras gque los rodillos co-
nocidos no permiten generalmente recoger mis del 60 al 70%
de las "moscas" .

29) PFabricacidén de un rodillo humectador

Se efectda, en las mismas condiciones que
precsdentemente, el flocaje de flbras de raydén de 5 deniers
y de 1,5 mm. de longitud. Despuds del secado del adhesivo
y retirada de las fibras en exceso se, impregna el rodillo
con el mismo aglutinante que precedentemente Pero en un eg

tado diluido, por ejemplo con una disolucidén de 1/5 de aglu

- 10 -
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tinante por 2/3 de disolvente tal como el tolueno.

Después de impregnacidén con un exceso de
aglutinante, el rodillo es colocado verticalmente y el ex
ceso de aglutinsnte fluye. Al cabo de un'cierto tiempo, el

aglutinante es coloczdo verticalmente sobre su otra cara.y

permanece asl hasta el final del secado del aglutinante.

Uns vez secado el aglutinante, se monta es~-
te rodillo sobre un torno y se le hace girar aplicéndole un
lienzo abrasivo de forme que provoque el levantamiento de
la parte aglutinante que recubre el extremo libre de las
fivbras flocadas.

Como variante, cuando se utiliza un agluti-
nante tal como, por ejemplo, goma, se diluye ventajoszmen-
te el szlultinante con benceno para la impregnacidén del ro-
dillo Lhuwmectador.

Se ve en la figura 1 el manguito de goma 1
coaxial al eje 2+ El cilindro de metal interior no estd re
presentado. Sobre la capa 1 estd situada la delgada capa de
adhesivo 2 en l2 cual penetran las bases de las fibras de
nylon 3. Se ve que estas fibras de nylon estén recubiertes
por el aglutinsnte 4 el cual forma, pPor encima de la capa
2, una capa que tiene una altura 5, por ejemplo del orden
de un tercio de lez altura total de las fibras 3. Se ve gque
las fibras estdn recublertas enteramente por el aglutinan=-

te 4, pero gue entre las fibras existen espacios o alvéo=

-] -
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los 6 en los cuales se inbroducen las "moscas" a recoger.
Refiriéndose més particularmente a la figu
ra 2, se ven fibras de raydén 7 colocadas en el adhesivo 2
y una capa de aglubtinante 8 mds delgada que la capa 5. Ade
més, se ve que los extremos superiores 9 de los pelos es~
tédn separados del aglutinante.A
La presente solicitud gue corresponde a la
presentada en Francia, el 4 de Octubre de 1,973, bajo el
Ne 73 35466, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pg
tente de Invencidn en Espaila, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicsciones siguientes:

18~ Perfeccionamientos introducidos en rodi~

llos de iuprenta constituidos por un soporte recublerto de
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fibras textiles depositadas por flocaje caracterizados por
el hecho de que dichas fibras textiles sstdn unidas unas &
otras por un aglutinante eldstico. .

28 .~ Perfeccionamientos segun la reivindica
cidn 18, caracterizados por el hecho de que las fibras teg
tiles tienen una longitud comprendida entre 0,5 y 3 mm. y
un titulo comprendido entre 4 y 20 deniers.

38.~ Perfeccionamientos segtn una cualquie=
ra de las reivindicaclones 12 y 28, caracterizados por el
heche de que dicho aglutinante es elegldo en el grupo cons
tituldo por la goma, el policloruro de vinilo y el poliure
tanc. '

48 .~ Perfeccionamientos segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 32, caracterizados por el he-
clho de que la dureza del aglutinante puro estd comprendida
entre 25 y 90 shore y, preferentemente, entre 55 y 70 sho~
re.

58 .~ Perfeccionamientos segun una cualquie-
ra de las reivindicaciones 12 a 44, caracterizados por el
hecho de que el aglutinante es de la misma nafﬁraleza que
el adhesivo de flocaje.

&,~ Perfeccionamientos segun ung cualquie~
ra de las reivindicaciones 12 a 58, caracterizados por el
hecho de gue 1a viscosidad del adhesivo estd comprendida

entre 30 y 100 cps y, preferentemente, entre 45 y 95 ops.
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72.~ Perfeccionamientos segfin una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 6%, caracterizados por el hecho
de que el aglutinante no sumerge complebtamente las fibras,
pregentando dichas fibras un extremo Llibre desprovisto de
aglutinante,

82.~ Perfeccionamientos segfin una cualquiera de
lag reivindicaciones 1% a T#*, caracterizados por el hecho
de aue la superficie del rodillo estéd rectificada.

92, ~ Perfeccionamientoé geglin una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 8%, caracterizados por el hecho
de que dicho zoporte es metdlico.

10%,~ Perfeccionamientos segflin una cualguiera
de las reivindicaciones 12 a 82, coracterizados por el hecho
de que dicho soporte es a base de goma o materia que tiene
elasticidad anfloga a la goma.

112.~ Perfeccionamientos segfin una cualguiera
de las reivindicaciones 1% a 102, caracterizados por cl he-
cho de que estd interpuesto un revestimiento textil entre
el soporte y las fibras depositadas por flocaje.

122,~ PERTECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN RODI-
LLOS DE IUPRENTA.

. Tal y como se ha descrito en la Femoria que an—
tecede, representado en los dibujos que ge acompailan y para

los fines gue se han especificado.

- 14 -
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