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Le presente invenoidn se refiere a un aparato o maquina de
boaer perfeocionada y, en partioular, a un aperato pars coser
oremalleras en las aboriurss de artloulos,

la toonologla anterior, ejemplificade por lae patentes Esta

5 dounidenses N® 3.199.479, N® 3.200.779, N® 3.329.109, N 3.359.931,
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" estar limitados a coser une sola linea de puntadas o contura en una

N® 3.425.373, N® 3.442.236, N® 3,448,705, Nt 3.536.020, N? 3,570.434
y N2 3,705.446, comprends muchos aparatos para coser articglos, inclu
yendo aparstos para coser cremanlleras en lag aberturas de articulos;
Al gunos aparatos o m&qﬂinas de coser de le tecnologla anterior e;tan

nuy éuiomatizadas; no bostante, dichos aparatos au£om&ticoa sualen

configuracidn y tamaflo elegidos en un atrtlcule. los materiasles en for
ma de cinta, como son las cremalleras, que se cooen en los artlculon
varian generalmente de 1onéitﬁd con cada artlculo diferente,; con lo
que los aparatos automdticos de 1la tecnologla anterior no_resultan-
pacticos para coser dichos materiales en forma de cinta en articulos.
Otra m3quina de coser de la teonologla anterior utiliza dispositivos
de costura con agujas dobles para acelerar la costura de materinles
en forma de cinta en los artloulos; no obstrnte, dichas miquisas de
coser de dobles apguja exigen en general operaciones manuales paca rem
lizay fundiones distintas a la formacidn de las costuras. Macnas md_
quinas de coser de la tecnologla anterior emplean dispositives para
guiar low articulos, pero dichos dispositiéoe eptin en general limi .
tados & una sola gama de espesores ds materipl. Asimismo héy miquinas
de coser de doble aguja disponibles provistas de une aguja retréottl,
oomo ead la maquine Pfaff modelo N° 122, pero los mecanismos para ha_
ocer retroceder las agujas sori generalmente complejos y/o no estin ‘
adaptados a la automatizaoidng en general no hay disponible un apars
%o de movimiento lineal que exija solamente una pequefia fuerze mdvil
e lo largo de una direocidn linesl, si no que permanece rigido con_
tra una fuerza muchas veces mayor que la fuerza mdvil 2 lo largo de
la direccidn lineal,

La invencidn se resume a un aparato para coser un par de cintas
de wne cremallera a las partes respectives de un artlculo que ticne

una sbertura entre las partes que se unen en un punto terminal en un
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punto terminal en‘un extremo de la abertura cuyo aparato comprende wn |
par de dispositivos, oada uno de los cuales comprende una aguja para
formar costuras oon un hilo respectivo, medlos para alimentar el par
de ointas y las pertes del artlculo a travds del par de dispositivos
formadopres de costura para formar un par de lineas paralelas separa .
das de costura, oada una de las cuales sujeta una cinta a una parte
renpeotivas medios de mando o control monual pars iniciar el funcio
nemiento del par de dispositivos formadores de la costura y los medios
de alimentacidny medios para detectar el punto terminal de in abartqw!
ra, y medios de control automdtico que responden a log medios ‘deteo
tores para dar por terminado el funéionamiénto del par de dispcsifivo%

formadores de la costura y de los medios alimentadores,

Bste invento tiene por objeto proporcionar un aparato v miguina
de comer automdtice para realizar muchas funciones de costure realingf
das anteriormente por operaciones manuales. -

Otro objeto del invenio es terminar y formar automiticamente un
tope inferior al comer una cremallera en una abertura de un crilcula,

0tro objeto adiccional del invento consiste en cose sutomdtica
camente mpoteriales en forma de cinta en artloulos, haciendo que el
odolo iniolado por un operario continue hasta que se detepfe un pup
40 terminal en un artloulo para iniciar wn o;olo automdtico de termi

nacidn. o
Otro objgto adiocional ‘del invento es proporcionar un mecanipmo

!
de movimiento lineal, como es un mécanismo de retroceso de las sgu__ }
jas en un aparato de comer de doble agujia, que exige una pequefia fuer
ze mdvil pero que se fija en una pomicidn alegida, f

Otro objeto del invento es proporcionar un meconismo de gula i
ajustable para las partes marginales u qrilloa plegados de los arti_ ’

oculos con el fin de sgerviy para diferentes espesores de material o

ganﬁm . [
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Otras oaracterlsticas adiccionales del invento comprenden la ha
bilitaoidn de dispositivos para cortar una cremallera en requesta a
1la deteccidn de un punto terminsl de una abertura en un articulo,'la
habilitacidn de un dispositivo para cortar el hilo en la miquina de
coger ejaerciendo una acoidn de costura y cizallamiento sobre elhilos
1z habilitacidn de dispositivos automdticos para soltar la tensidn
del hilo en una mdquina de coserj la habilitacidn de dispositivos pa
ra mover la prenda transversal a la direccidn normal de avance en
une miquina de coser en reﬁpﬁedta a los dispoeitivos de contror auto
miticos; la habilitacidn de placas plegadoras con elementos de -cierre
de la costura accionados por resorte; la habilitacidn de un_g}gmento
arrollador en uns plegadora que tiensn un canal cdncavo ajustable; y
la‘habilitacibn de dispositivos para nlimentar y guiar cadena de ors
mallera a la miquina de coser, -

Otroe objetos, caracteristicas y voentajas del invento resultarin
avidentes por la descripoidn que sigue de la modalidad de ﬁreferen_
cia, tomando como referencia los dibujos adjuntos.

La figura 1 es una vista en perspectiva con partes costadas de
una mdquina de coser segin el invento,.

La figura 2 es une visia en planta de una parte cortada de una
oremallera que ha de coserses a un articule con el aparato de la figu
re l.

La figura 3 es una vista en plonita de una parte cortada de un

artloulo a 1la que se ha de coser una secoldn de cremallera con el apa

rato de la fipgura 1,

La figura 4 es una vista en perspectiva de una parte frontal ;
cortads del aparato de la figura 1 con la taps de sustentacidn del :
artioulec quitada,

Le figurs 5 es una vista frontal de un mecanismo de freno, par

oislmente en secoidn transversal y cortado, del aparato de 1la fipgura
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~setelas y el mecanipmo ‘de corte y retencidn del hilo, izquierdo y de

l.

La figurs 6 es una vista superior parcialments en seccidn trans_
verssl que comprende un meoanismo de leva transversal, un mecanismo
de alimentacidn del artlculo transversal y un mecanismo para levantar
el preﬁsatolas cortado del aparato de la fipgura 1.

La figura 7 es una vista en seccidn transversal del lado derecho
tomada & lo largo de las lineas 7-7 de la figura 6, del mecanismo trang

versel de leva. I

La figure 8 em un diagrema en forma linesl del radiio por dngulo !
de rstaoibn de una leva del mecanismo transversal de leva iluoirado
en las figures 6 y Te
la figura 9 s una vista frontal de una parte coriada que com _
prende un mecanismo transversal de alimentacidn del artloulo del apa,_
rato de la figura 1.
Le figura 10 es una vista en perspectiva del mecanismo de doble

aguja del aparato de la figura l.

La figura 11 es una vista en seccidn transversal de la parte
frontal de un mecanismo de retroceso y fijacidn de aguja del mesanis
mo de doble aguja ilustrado en la figura 16.

La figura 12 es una vista similar o la figura 11 pero a escals 7

reducida y ocon algunas partes cortedes gue ilustran de un modo dife_

rente la aguja izquierda en posioidn alzada.
La figura 13 e8 una vista on perspectiva de un portasgujas re_ |
tractil del mecenismo de retroceso de la aguja de las figuras 11 y 12.§

La figura 14 es una vista en perspectiva de una leva del mecanigf

mo de retrooeso de la aguja de las figuras 11 y 12. !

La figura 15 es una vista en perspectiva de una barra de retdn
del mecanismo de retroceso de la aguje de las figuras 11 y 12.

ILa figura 16 es una vista en perspectiva de un Bopérte de pren_ |
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recho, superior, c@rtado del aparato de la figura l.

La figura 17 es une vista de costado,'paroialmeﬁte en seccidn
transversal, de.una parte del mecanismo deé corte y retencidn del hilo
izquierdo superior, ilustredo en la fipura 16 en una primera poeicidn.

La figura 18 es una vista en planta de partes ocortadas de los me
oanismos de oorte del hilo. izquisrdo y derecho, superiores, ilustra_
dos en la figura 16, en segundas posiciones.

La figura 19 es.una vista en planta de una parte cortada de las
ho jas enganchadoras superio?es izquierda y dereéha del mecanimmo cor
tador de hilo ilustrado en las figurss .16 y 18 en terceras posiolo_
nes, »

La figura 20 és una vista detallada en seccidn transverssl del
mecanismo de corie y retencidn del hilo superior igzquierdo de la f£i_
gora 17 en una cuarta pouicibn.

La figura 21 es una viata similar a la figura 20, que iluaira
una quintp posiocidn del mecaniemo de coris ¥ raténcibn del hilo supe
rior izquierdo.

La figura 22 es una vista superior de un mecanismo de movimien_
40 de alimentacidn ein basculamiento, cortado de la miquina Ge coser
de le figura 1. .

La figurae 23 eé una vista en perspectiva de un'mecnniumo de cal
da del retdn de alimentacidn, costado del aparato de la figura 1, en
una primera pésici&n.

La figura 24 e8 uno vista de costado del meoanism§ dé calda del
retdn de alimentacidn de l1la fipura 23 en una segundsa posicidn.

Le. figura 25 es una viasta de costado de un mecanimmo pare liberan
le tensidn del hilo, costado del aparato de la figura 1,

La figura 26 es una vista inferior de una plaoca plegadora con
un elemento de cierre de la costura acclonado por resorie, cortada

del aparato dé la figura 1.




La figura 27 on unn vistn de costndo de la dereocha de un brago

|
|
l
|
detector del punto torminal del ertioulo, mecanismo de guia del artl |
culo, meconismo deteotér y guiador de la cremallera y mecanismo de |

i

~oorte del hilo inferior izquierdo y derecho, cortado del aparato de
54 la figura 1.

La figure 28 es una vista en perspectiva del meocanismo de gula
del artlioulo, el macenismo de deteocidn y gula de la oremallera y el
mecanismo do corte del hilo inferior iéquierdo y derecho ilusirado

on la figura 27.

10, La figura 29 es una vista en seccidn transversal de la parte

frontal del mecanismo de gula del artloulo ilustrado en las fipuras

27 v 28;
La figura 30 ee una vista en seccidn transversal detallada de

|

| |
1a parte inferior de un mecanismo de ajuste del can~l arrollader i
!

15, cortado del meoanismo de gula del articulo ilustrado en las figuras

28 y 29.

La figura 31 es una vista detallada en secoidn trasversal de la
derscha del meoanis&o de ajuste del canml arrollador de la figura 30.

la figura 32 es una vista superior del mecanismo de detsccidn
20. y gula del exiremo de la oremallera ilusirado en la figura 28,

La figura 33 es una vista detallada en secoidn transversal del

mecanismo de detecoidn y gula del extremo de ln oremallers, tomada

a lo largo de la 1linea 33—33 de 1n figursas 32, !
La figura 34 os una vista superior de los meornismos ds corte |
t

25. del hilo.inferior, izquierdo y derecho, ilustrados en la figura 28.

La figura 35 es una victa detallada en seocidn transversal del |

! .

mecanismo de corts del hild, izguierdo, inferior, tomada a lo largo
de 1a linea 35-35 de la figura 34.

La figura36 es una vista en seccidn transversal tomada de la

30.

dorecha del meoanismo de corts de la cremallera, tomada del aparato |
}
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de 1la figura 1.

La figura 37 es una vista detallada en seccidn transversal de las,

cuchillas de corte de la cremallera, tomeda a lo largo de la linea -
37-37 de la figura 36.

La figura 38 es una vista detallnda en seccidn transversal de
los portacuchillas pars cortar la crempllera, tomada a lo largo de les
1ineas 38-38 de la figura 36.

La figura 39 es una vista de ocostado, en sBeocidn transversal, de
la derecha de un mecanismo de alimentacidn y gula de cinte y mecanis_
mo detector de defectos de la cremallera, tomada del aparatc éc la fi
gura 1.

La figura 40 es una vista detallada en seccidn itransversal del

mecanismo de alimentacidn y guie, tomada & lo largo de la 1linéa 40-40

de la figura 39.

La figura 41 es una vista inferior del mecanismo detector de de_
feftos de la cremallera ilustrado en la figura 39.

La figura 42 es un diagramn de un circuito de control,sldctrico
del aparato dé'la figura l.

La figure 43 es una vista en seccidn transversal de una vilvula
neumdtioca de 5 lumbreras, que ilustra los principios de diversas vil
vulas de 5 lumbreras empleadas en el aparato de la figura 1, con wn
elemento de V&lvula en una pr{mera posicidn, '

La figura 44 es una vista similar a la figura 43, pero ilusira
una segunds posicidn del slemento de vilvula,

La figura 45 es una vista en seccidn transverscal de waa vilvula
neumdtica de 7 lumbreras, que ilustra los principios de divernas vil_
vulas de 7 lumbreras emplendns en el aparnto de la fignra 1, con un
elemento de valvula en unn primera posicidn,

La figura 46 s una vista similar a la figura 45, pero ilustra
una segunda posicidn del elemento de vilvula.
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La figuré 47 es ung vista en seocoidn transversal de una vilvula
obturadora que ilustra los prinoipios de diversas vidlvulas obturado_
rag empleadas en el aparato de la figura 1, oon el elemento de la val
vula en .une primers posipian.

La figura 48 es una vista similor a la figura 47, pero ilusira
una segunda posioidn del elemento de vilvula,

La figura 49 es una viata en seccidn iranmversel de unn vidlvula
de impulsos, que ilustra los principios de diversas vidlvulas de impul
803 empleadas en el aparato de la figurse 1, ocon pistones peaueiio y
grande en primeras posic;ones.

La figura 50 ee una vista similar a la figura 49, pero ilustra
el pistdn pequedio en una segunda posicidn.

La figura 51 es una vinta similar a las figuras 49 y 50, pero
ilustra el pistdn grande en una segunda posicidn.

La figure 52 es un diagramn de ung primera parte de un circuite
de ocontrol neumatico del aparato de la figura 1.

La figura 53 es un diagrama de una ségunda parte del cirouito
de oontrol neumdtico del aparato de la figura l.

La figura 54 es una vista supsrior del artioulo de la figura 3
en una primera posioidn del aparato de la figura 1.

La figura 55 es una vista en seccidn irmnsversal del articulo
dq la figura 3 en una sogun@a posiocidn dei aparato de la figura 1.

La figura 56 es una vista superior del artloulo de ln figura 3
en la segunda posioidn y una secoidn de la cremallera de la figura 2
en una primera ﬁosicibn en el aparato de la figura l.

LQ figura 57.es una vista superior del artlculo de la figura 3
en una tercers posioidn y la neccidn de la cromalleva de lo fipura 2

en una segunda posioidn donde la seccidn se ha cortado en el aparato

de la figura 1.
la figura 58 es una vista superior del srticulo de la figura 3
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en una cuarta posicidn y la seocidn cortadn de ln cremallera de la
figura 2 en wna tercera posicidn en el aparato de la figura 1.

Le figura 59 es una vists superior del artloulo de la figura 3

¥ 1ls secoidn cortada de la cremallera de la figurn 2 en las mismas po :

siciones que en la figura 58, pero deapuds de la alimentacidn trans
versel y la formacldn de lineas transversales de puniadas.

La figura 60 es una viota en socoidn transversal del articulo
de la figura 3 y la-seccibp cortada de la cremsllers de la fipura 2,
tomada 8 lo largo de la linea 60~-60 de la fipura 59. 4

La figura 61 es una vista superior del artloulo de la figura 3
oon la seccidn cortads unida de la cremallera de la figura 2 y uh
cursor montado.

La figura 62 es unn viata superior con otro artleulo entrs pla_
cas plegadoras del aparato de la figura 1. )

 la figura 63 es una vista similar a la figurn 62, pero ilustra

una segunda posicidn del otro articulo entre las placas plegadovas.

Segin se ilusira en la figura 1, el invento se incorpore en un
aparato de coser que comprende una miquina de oomer indicnda de un

modo genernl por el N2 64, como es el modelo 212 G 141 de Singer Ma_

-nufacturing Company, montada sobre un tablerc 65 y movida por un mo_

otr 66 medisnts una oorrea trapszoidal 67. Bl aparato de coser esta
destinado a coser una seccidn de material en formm de cinta, como
puede ser una oremallera indicada de un modo general por la referen
ola 68 en la figura 2, en un artloule, como puede ser ln prenda indi
oade de un modo genotral por la referenoia 69 en la figura 3. El artl
cule 69 tiene dos partes 70y7l que se unen en una costura 72 que tor
mina en un punto 73. Por encima del punto torminal 23, las partes
forman una sberture indicada de un modo general por 1n rofercncias T4.
Lag toleranoinrs de la coptura 75 y 76 se replieran baje los hordes

adyacentes de las partes 70 y Tl, La cremallera 68 tiene ¢intas de




5e

10,

154

20.

25.

30.

1]

telg 77 y 78 a las oue se sujetan juegﬁa renpectivos de interconexidn
de olementos sujotadores 79 y 80. Les cihtas de tela 77 y 78 se han
de coser a las partes respectivas 70 y Tl en lados opuestos de la
abertura 74.

Una tapa spropiada 81 sobre el tablero 65, delante de la mdquina
64, tiene una superficie superior lisa aue permite llevar el srilcu_
lo con facilided hacia la mdquina. Porvdebajo de 1a tora, segin se
ilugtre en la figuro 4, un meosnismo dg alimentacibn y gula de oremé
llera, indiondo de un modo general por la reforencia 82, éc monta por
debajo de la parite superior del tablero 65 y se curvae haclas arriba en
un rebajo 83 en el tablero 65. Un mocanismo de gula del artlculo, in
diendo de ﬁn modo general por la referancis 84, se monta por encima
de una base 85 de la miiquina de coser 64 delante de un retdn de ali_
mantacidn 86 y un prensatelas 87 (figure 1) de la miquina de cosers
Un mecanismo detector del punto tefminel, indicado de un modo general
por la referencia 88, se monta delsnte del mecanismo de gula del ar_
tloulc 84, mientras que un mecanismo cortador de oremallera,  indicado
de un modo general por la referencia 89, se monta por debajo del me_
canismo detector 88 y en serie con 8l extremo del meconimmo de alimen
tacidn y gule de cremallera 82, Una caja indicada de un modo general
por la referencia 90, por debajo del mecanismo de gula del articule
84, oontiens partes de un mecenismo de deteccidn y gula del extremo
de la oremallers y mecaniémos'infe%iorea imquierdo y derecho de cor_
te de hilo.

Las modificaciones en la miguina de coser 64, segin se¢ ilusira
en 1a.figura 1, cémprenden un meconismo de freno de disco indicndo
de wn modo general por la referencin 91, un mecnnismo de retencidn
¥y retroceso de aguja, indicado de un modo generpl por la refereancia
92, que gootiene agujas 93 y 94 de forma que la. eguja 96 pucda reirp

ceder, un meconismo pora soltar la tonsidn del hilo indicado de un
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modo general por la referencia 95, y mecanismos de corte del hile, su
periores, izquiérdo y derecho, indicados de un modo genoral por la re
forencia 96, Ademis, un mecanismo de accidn de leve para alimentacién
transveral, indicndo de un modo general por la referencia 100, se mon
ta en la parte trasera de la maquina d- coser 6/ y so unc a un meoa_
nismo de alimentacidn transversal indicado de ur modo general por la
referencia 102, Un pedal de control manual 104 se monts pivotalmente
entre las patas del™tablero 65 y se wune pivotalmente a una biela 105,
Una vilvula de accionemiento con la rodilla, indicada de un modo gene
ral por la referencia 106, se monta por debajo del canto delontero de
le parte superior del tablero 65. Un mando o control auwtomdtico, que
comprende circuitos do control neumdticos y oldctrico, estd indicado
de un modo general por la refercnocia 108 en ol lado de 1la derecha del
tablero. Ung unidad de circﬁito de control del motor de tipo normal
110 se monta tambi3n en el lado derecho del tablero.

Segln se ilustra en la figura 5, un freno de disco 112 7 una po

lea do resaltas 114 se unen a una polea de corren trapezo%dal il6 mo_

vida por la cofrea-67. Una correa de resaltos 118 une 1a polaa de ro

saltoe 114 a una polea de resaltos 120 montada en un eje 122 del meca
nisio de accidn de leve 100, Las poleas de resalto 116 y 120 tienen
el mismo tamafio para mover el eje 122 en sincronismo con la maquina
de comer 64. El mecanismo de fremo 91, que se monta en la maguina de
coser 64, tiene un canal 124 donde se introduce el disco del freno
112 entre un par de zapatas de freno 126, Por lo menos une de las zg

patas del freno se monta en un vdstago de'pistan 128 cue sple de wn

cilindro 130 aue contiene un pistdn 132. Un muelle 134 empuje al ris_

t3n 132 y la zapota del freno 126 sepsrandola del disco del freno 114,:

mientras que un conducto 136 se encuentrs en el extremo ferecho del
cilindro 130 para abstecerse aire y obligar el pistdn 132 y la zapata
del freno 126 ocontra el disco del freno 112,

|
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El mecanismo de leva de alimentacidn transversal 100, scgin se
ilusfra en las figures 6 y T, oompren?e una caje 138 don@e se monta
apropiadamente para girar el aje 122, Fl eje 122 tiene un itornillo
sinfin 140 que engrana con un engrans je holioaidal 142 que se doneg
ta a un elemento de eje husco 144 montado para girar en cojinetes 14&
148 y 150 dentro de la caje 138, Fl extremo inferior del elemento de
eje hueco 144 tiene una parte saliente horizontalmente 152 oon un ele
mento de acoplamienio, como es un pasador 154, que sale de su superfi
oie inferior para nooplarse con un elemento de uwna pluralldad de ele_
mentos de acoplamiento, por ejemplo agujeros 156, en la suparficie su |
perior de la leva 158. Una parte de montaje superior 160 de la leva
158 8o monta de una forma deslizante ¥y giratoria en un cojinete 162
dentro del elemento de eje hueco 1l44. Una parte de montnje interior
164 de ln leva 158 se monta de una forma deslizante y giratoria por
medio de un oo jinete 166 en el interior de 1la caja 138. Un slomento

de aooplanicnio, como puede ser un pasador 168, montado en 1le caja

138 ﬂaln &n lu m;sma hwcia arriba. Tara ocoplarse con un élemento de

aooplamiento, por ejemplo un agujero 178, en la parte infericr de la

'f'éomo'varinnta, se pueden emploar d1entes, ore jotas, otc, co
mo elementcs;de ‘acoplamiento 154, 156, 168 y 170, Un cilindro neumdti
co 1172 tiant tn vistapge de pistbn 174 que atraviesas de una forma cog,
xial ¥ dealizanta 8l enggangje»hiliooidal 142, el eje hueco 144 y la
leva 158, y se sujeta a uwna horquilla 176 sujeta verticalments a un
cojinete de empuje 178 smobre la parte de montajo inferior 174 de le
lave 158 paraAhaoer subir y bejor la leva 158,

Una. vilvula 180 montada en la caja 138 tiene un brazo accionado
por resorte y oon movimiento pivotal 182 con un rodillo 184 acoplado
al lado inferior cerca del canto exterior de la leva 158 para funcio_
nar cuando la leva 158 sube y baja. Una v3lvula 186, montada tambidn

en la ocaja 138, tiene un elemento accionador empujedo por resorte 188,
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" yversal oompleto formado sobre la leva 158.
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un rodillo 190 separndo de forma guse dicho rodillo se acople con un
saliente de leva inferior 192 formedo en el lado inferior hacia el cen
tro de la leve 158 con un angulo especifico de rotacidn de.la leva 158
La periferia exteriér de la leva 158 me acopla con un sdguir dé leva
196 montado sobre una palanca 197 que pivotas en un punto 198 sobre un
saliente 199 de la caja 138. La palanca 197 y el s§guidor de leva 196
son empujados contrn la leva 158 por un vastago de pistdn 200 que sale
de wn oilindro neumitico 201 montado en la caja 138. La periferis ex_

terior de la leva 158 se mecaniza paras desplazar la placa 226 y el

que las agujas 93 y 94 eotin en posicidn inferior para proporcionar
el movimiento transversal deseado del material en lu miquina de coser
segin se ilustra en la figura 8.

Se forman grandes essalones 202 y 203 para eviter la introduceidn dg
la eguje derecﬁa 94 en la zona de los elementos sujetadores T9 Y 80
(figura 2) de 1a cremallora 68. Solamente hay un agujero 170 y un sa_
liante 192 en: 1a parte inferior de la leva 158 pare oada ciclo trans_

Un mecanismo datector de punto muerto auperior, segin se iluntra
en 1a figura 6, oomprende un disoo .de posioi&n 205 montado aobre el -
o je 122. n diaco 205 tiens formada rqdialmente una ranura 206 yoob _
a&tua entre los extremos abiettos alineados de necciones de tubo 207
y 208, Bl disoco 205 tiene una alinemcidn angular oon relacidn al aje
122 de forma que la ranura 206 se sitde entre 1os extremos abiertos
de las secciones de tubos 207 y 208 curndo las agujns 93 y 94 (figu_
re 1) y una palanca recoptora de hilo 209 (figural) entdn en sus po_
giociones de punto muerto superior.

El mecanismo de nlimentacidn tranaversal 102, segin se ilustra .
en las figuras 6 y 9, comprende un eje 210 montado deslizamiento en

soportes 212, 214, y 216 unidos a la maquina de coser 64, Un par de
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~un bloque de sustentaocidn de peana 250. Una ranura horizontal 252 en

64, Bl prensatedas 87 va montado pivotalmente sobre un soperte 260

platos 218 y 220 montados en el oje 210 @e acoplan oon un caguidor
de leva 222 en un oxiremo de la painnce 197 entre lom platos 218 y :
220 para mover el eje 210, Un soport; 224 uneé el eje 210 a una placa
de alimentacidn trrnaversal 226 aue se monta deslizantemente sobre |
1a base 85 de la mdquina de coser medinnte una placa 230 sujeta a la
base 85 por tornillos 232 a travds de una ranura 234 formada en la

placa 226, La placa 226 se extiende ocon aberturss 236 alineadas cor

aberturas en una placa de garganta de retdn de slimentacidn 238 y el |

retdn de alimentacidn 86 de la mdguina de coser 64.
Un soporte 242 se sujeta al eje ﬁio ¥ a un patlin 244 guo, segin
ge ilustra en la figura 16, tiene un par de orificios verticnlas 246

¥ 247 que alojan deslizantemente ejes de gula 248 y 249 montadas en

el bloque 250 reeibe deslizantemente un pasador 254 sujeto al extre_

mo de una varilla de barra de prensatelas 256 de la mdquina de coser

que se sujeta por tornillos 262 al bloaue de sustentacidn dol prenég;
telas 250, Bl prensatelas 87 tiene una abertura 264 que alcja 1 mo_
vimiento basculante de las agujas 93 y 94 (figura 1) asi como el mo_
vimiento transverssl del prensatelas 87 ocon ruspecto a 1a apujas é%ég

v

recha 94 (figura 1).
Refiriendonos s la figurs 6, una palanca levaniadora del prensa

telas 266fque pivota en el punto 268 en la miguina 64, s6 une a un
vastago de pistdn 271 (figura 52) que sale de un cilindro neumdtico
para levaniar el prensatelas 270 montado en la parte superior de la
m3quina 70. Fl vistago de pistdn 271 normerlmente es nccionado por re
sorte a ﬁna posioidn roplegada hasta que se alimenta aire comprimido
al cilindro neumitico 270. La palanoca 266 se acorla a la barra del
prensatelas 256 (figuralé) que es empujnda por muolle hacis abajb,

realizandose de una forma normal el acoplamionio y empuje (qun no ne




5

10,

15.

20.

25.

30.

" ilustra en la figurs 10, tiene una barra de aguja tubular 274 que atpg'
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1lustra),

El mecanismo de rotencidn y retroceso de la aguia-92, serin ae

viesa deslizantemente los orificios verticales 276 y 278 &e un arma_
zdn basculador de barra de la aguja 280 que sé monta para oscilar re i
ocorriendo un angulo de una forma normsl., Un pitdn de conexidn de la i
barra de agujas 282 montado en la barra de agujas tubular 274 se une
pivotalmente a un extremo-de una palanca intormedia de conexidn de

la barra de pgujas 284 que'se une pivotnlmente por su otro extremo

a una ciguefia de Yarra de agujas 286 quo se monta giratoriamenie de
una maners normal en la miquina do coser 64 (figurs 1). Unos conduq;
tos o tubos flexibles de aire 288 y 290 se conecian apropirdemente en
commioacidn con un motor de movimiento alternative lineal o una pap
te de cilindro neumdtico, indicada de un modo general por ln'feforegv‘
cia 292, del sje tubular 274. Segin se ilustira en las figuras 11 y
12, un pistdn neumdtico 294, montado deslizantemente dentro de la pai_
te de cilindro 292, tiene un v3stago de pistdn 296 que atraviesa uno
parte estanca divisora 297 y se monta a rosca por su extremo inferior
a un elemento de acoplamiento 298 que tiene una 1evé 300 sujeta por
un ﬁhsador 302, la leva 300 se acopla de una forms selectiva a los
elementos de fijacidn mdviles, por sjemplo bolas de acero 304 & 306;
montadas deslizantemente dentro de un portasgujas retractil indicado
de un modo general por ln referencia 308 que se desliza dentre de una
ranuras vertical 309 en la barra tubular 274. Un rortasfujas no retrac
til 310 y una barrs de retdn, indiceda de un modo general por la ro_
ferencia 312, se sujetan al extremo inferior del eje tubular 274 porx
un pasador 314. Bl portaagujns no retraoctil 310 tiene una ?avidad de
alojamiento apropiado de la aguja 315 que se dirige verticalmente
desde la parte inferior del portaagujas 310 que tiene tambidn un ta_

ladro roscado 316 con un tornillo de ajuste 317 (figura 12) que retip
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ne la aguja 94 en la cavidad 315.

Segln se ilustra en la figura 13, al portaagujns rotractil. 306

tiene una seccidn cilindrica 318 meccionada longitudinalmente para fo:!

mar une parte plana 320, y una parte a modo de placa inferior 322,

Una ranura o canal dirigido verticelmente 324 se forms desde la parte ;

plana 320 hesta la parte ollindrioca 318 y penetra en la parte a maclo
de placa 322, Los rebajos & Animas horizontnles 326 y 328, con diame
tros mayores que la anchure de la ranurs 324, se formaon a rartir ée
la parte plana 320 hasta la parie cilindrica 318, viseotando la ranu
ra 324 dichos rebajos de forma que se formen canales horizontales en
las paredes do la ranura 324 pors recibir deslizantemente y retener

verticalmente las bolas de acero 304 y 306 (fipura 11). Una cavidad

. aproplada para el alojamiento de la aguja 330 se extionde desmde el

canto inferior del elemento de placa 322 y un taladro roscadv 332 se
extiende desde el canto del elemento de placa hasta la oaviﬁad 330
para reoibir un tornillo de ajuste 331 (figura 12) con el fin de re_
tener la aguje 93 en el portsagujas retractil 308,

La leva 300, segln se ilustra en la figura 14, tiene une confi_
guraocidn generalmente plana destinada a doslizarse dentro de la ranu
re 324 del portasgujas retractil 308 de 1lns figuras 11 y 13. La leva
300 tiene una parté de leva en forme de V 336 que tiene una cara in_
clinada inferior 338 para acoplaree con la bola 306 (figura 11) con
el fin de empujar la bolé-d;‘aoero 306 hacia ebajo hocia fuera del

taladro 328 cuando el pistdn 294 es empujado en sentido descendente.

" De un modo similar, una cara inclinada surerior 340 de la yorts en

forma de V 336 es de tal magnitud que #se acopla & ls bola de acero

304 pera Empujar dicha bola de acero 304 hncia arriba y hacia fuern

cuanido el pistdn 294 es empujndo en sentido ascendente.
La barra de retdn 312, ilustrada con detalle en la.fipura 15,

comprende la parte estanca divisora 297, unn parte cantral 348 secei_
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nada longitudinalmente a partir de un c¢ilindro para formar una parte .
plana 350 que coincide con la pnrte plana 370 (figura 13) del norta_
agujas retractil 308, y una parte cilindrioca inferior 352 que tiane
una ranura 354 -pera recibir la parte a modo de placa 372 (figura.l)
del portasgujns retractil 308. En la parte central 348 se forman re
bajos 356 y 358 horizontalmente a partir de 1la parte plana 350 y
tienen dilmetros suficientemente mis pequefios quellos didmatros de
las bolas respectivas 304 'y 306 (figura 11) y los rebnjos 326 y 3.

(figura 13) de forma gue lns partes extremas redondeadas de Ja deye

Jos respectivos 356 y 358 para acoplarse con los cantos abievius de
los rebajos 356 y 358 on un Angulo inclinado respecto al edle de la
barra tubular 274. ;

Seglin se ilustra en las figuras 11 y 12, la anchura horizontal.
saliente de la parte de acoidn de leva 338, la profundidad horizontal
de la ranura 324 y el didmelro de las bolas de acero 304 y 306 qus
eligen de forma que ias bolas de acero 304 y 306 retongan lu leva
300 en la ranura 324 cuando la leve asciende o desclende cen las ho

lag de acero 304 y 306 deslizandose en contacto con ln parte plnnn'
350 entre los rebajos 356 y 358.

ios mecrnismos de corte suneriores dzquierdo y derecho 96 ge
ilustran en las figuras 16, 17, 18, 19, 20 y 21, y rafiriendonon en
primer lugar a las Piguras 16 y 17, tionen un elemento de suntenta
oidn 358 y una placa de sustontacidn 360 sujeta a la parte posterior
del bloque de sustentacidn del prenmatelas 250 por tornillos 362. Un
dispositivo de corte del hilo surerior izquierdo tiens un clemento
de sustentacidn inferior y sula 364y un elomento de nuatrntacidn on

perior y gula 366 sujeto dentro de unn ranura 368 del elamento de

sustentacidn 35§'por un tornillo de ajuste 370, Kl elemanho inferion i .

de sustentacidn y gula 364, ti-ne un canrl 372 que coinclde con ur
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canal 374 en el elemento de gula de sustentacidn euperior para com_

prender uma hoja inferior eaganchendora 376, una cuchilla de corte |

378 y una hoje enganchadora surerior 380. La cuchilla 378 tienc uno
parte de ala 382 que atraviess partes mecanizadas apropiadas de los
elementos superior e inferior 364 y 366 hasta la parto inferior del
elemento inferior 365 donde un tornillo 384 en una ranura longitudi
nal 386 (figura 18) del ala 382 sujeta la cuchilla 378 al elemento
da gula inferior 364. Un oilindro neumitico 390 so sujeta apropiada
mente a la placa de montaje 360 ¥ tieno un vdmtago de pistdn 392 con
un'paaador 394 sujeto a los exﬁremop traneros de los bhojas enganchae_
doras 376 y 380. Segin se ilustra en la figura 18, 1» cuchille de
corte del hilo derscha tiene un elemento inferior de sustentacidn y
gula 396 y un elemento surerior de sustentacidn y gula 398 (figura ¥)
para comprender una hoja enganchandora inferior 402 y una hoja en_
ganchadora superior 404 con una cuchilla 406 emparedada entrs las
hogas enganchadoras 402 y 404. Una parte de ala 408 de la enchilla
406 s6 sujéta al elemento de gzula inferior 396 de una mensra similar
a la parte de ala 382 de la cuchilla 378. Un cilindro neumitico 409
(£igura 16) tiene un vistago de pistdn (no ilustrndo) unido a los ex
tremos traseros de las hojas anganchodoras 402 y 404 de unn manora
similar al vastago de pistdn 302 del cilindro neumdtico 390 y las ho
jas enganchadoras 376 y 380.

Refiriendonos & 1aé-f;gurau“18 ¥y 19, el por de la izmquierda de

ho jas enganchadoras 376 y 330 y el par de la derecha do hojas enman

leva 410 y 411 que se disefien para ejercer accidn dn leva sobre los
hilos sureriores respeétivou 414 ¥ 416. Unns partes de gancho 418 &
420 se forman en pares respectivos de las hojns enganchadoras 376,
380, 402 y 404, de forma quelos hilom 414 y 416 se enganchen al avan
zar las hojas. En los bordes delanteros de las ouchillas 778 y 406
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se forman filos cortantes 422 y 424 de las cuchillas 3f8 Yy 406 y se
extienden en Angulo a la direccidn de movimiento de los hojas engex
chadoras 376 y 380, 402 y 404 de forma que se induzca fuerzas de
accidn de leva en los hilos 414 y 416 por los filos cortantes 422 y
424 para mantensr los hilos 414 y 416 dentro de las partes de gnncho
418 y 420 mientras -lor hilos son llevados a lo largo de los filos
cortantes 422 y 424. Los filos 422 y A24 Bs formmn Ae modo que cor '
ten los hilos 414 y 416 mediante una accidn de cizallamiento (veﬁsq
la figura 20) entre los filos 422 Yy 4247y las partes de gancho 4187‘.
¥ 420 de las hojas engenchadoras superiorss 380 y 404 asl coéo une, -
sooidn de raspadura o desgarramiento de los hilos Al4 y 416 ouandoi:
las partes de gancho 418 y 420 retroceden a una pos;oibn poéﬁefior
de los filos cortantes 422 y 424, Rn los extremos delanteror. de Yos
elementos de sustentacidn inferiores respectivos 364 y 396 s« fo;ﬁés'
canales on V 425 y 426 por debajo de las partes de gancho 418 y 420
para permitir que los extremos cortndos de los hilos que srlen del
articulo caigan libromente desde los mecanismos superiores de corte
dsl hilo.

Segin se ilustra en las figures 16, 17, 20 y 21; un ele&ento de
ret3n del hilo 428 se monta en el elemonto de gula superior 366 me
diante un tornillo 430 y un muelle que sc sitda entre la cdbeza del
tornillo 430 y la suporficie superior del clemento de retdn del hilo
428, Urna parterdelantera 434 del elemento de ratdn del hilo 428 se

'extiende hocia ‘delante y hacis abajo a partir del ocsnto delrntero .

del elemento de gula superior 366 y es empujads por el muelle 432
en contacto con la hoja enganchadora del hilo superior 380 de for
ma que el extremo cortedo del hilo 414 que sale de la aguja izquier
da 93 (figura 1) quede agarrado o retenido entre &l elemento 420 y
la hoja enganchadors 380. Un elemonto de retdn de hilo similar 435,

tornillo y muelle (no ilustrados) se sujetan al elemento .de gula su
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- tos osollante del eje 448 y bnsoulamiento simultdnco de alimentaoidn
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perior 398 del dispositivo de corte del hilo superior derecho para
agarrar el extremo cortado del -hile 416 de la aguje derecha 94 (figu

axtremos que galen de les agujos 93 y 94 con una fuersza de rotencidn
sufioientemente grande para que el movimiento de las agujas no tire
dal hilo sacandolo de los alemantos de retencidn del hilo hasta que
se cose de nuevo s un artlculo. ‘

La figura 22 ilustra una modificacidn hecha al mecanismo dnver
sor de alimentacidn normnrl para el movimiento de alimentacidrn basculan|
te del rotdn de alimentnoidn 86 (figura 4) y las agujas 93 y 94 (£i_
gura 1), El mecanismo inversor indicado de un modo genernl por 1a re
ferencis 440 e8 parte de la midguina de coser normal y mediante un -
juég& de palancas acodadas apropiado (que no se describe en la presen
te memoria) conecta una exodnirioca de trensmisidn de alimentnuidn
442 accionada por un eje impulsor de la hobina o ocenilla 444 a.un :
brazo de oigliefial de transmisidn de alimentacidn 446 unido a wn oje

osolilante de transmisidn de alimentacidn 448 para producir movimien_

de las agujas y el retdn do nlimentacidn . El mecanimmo inversor 440
tiene un eje inversor de alimentacidn 450 al qie e une un brazo p&
ra girar entre una posicidn directa de anlimentacidn y una posicidn
inversa de alimentacidn. La modifioacidn comprende una placa 456 uni
de apropiadamente al ladé inferior de la hase 85 de ln mdquina de oo,
ger oon un cilindro neumdtico 458 unido pivotalmentela’la prlaca 456..
Un vistago de pistdn 460 que sale del cilindro neumdtioco 458 se une
pivotalmente, por medio de un pivote 462, al brazo 452 para hacer gi
rer el brazo 452._Un soporte 464 montado en la rlaca 456 tiene un
elemento de tope roscado ajustable 466 que detarmina la 1ongitud'd§
avance del vistago de pistdn 460, La posiocidn del elemento de tope

466 se elige pera que produzca un rdgimen de alimentacidn nulo do
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log retenes de alimentacidn y la aguja curndo avanza el vistago del
pistdn 460. La unidn al brazo 452 se haoce dé forma que, ouando, retro
cede el pistdn 460, se alimentn una artioulo por 6l movimiento bascu
lante del retdn de alimentncidn 86 y las agujas 93 y 94 en sentido
directo desde la parte delantern a la trasera de la mdquina de coser
por el movimiento omoilaente del cje oscilante de transmisidn de ali_:
mantacidn 448.

Un mecanismo pars dejsr caer el retdn de alimentacidn 86 separan
dolo de su acovlapientorcoh el gdnero o materigl se ilustra en las.
figuras 23 y 24. Bl retdn de nlimentesidn 86 se monta sobre»pﬁAaoq_.
plamiento o armazbn de barra alimentadors 470 que se conec#a pivote)
mente n una parte de cigilefia 471 del ejo oscilante de transﬁiéibn éh
alimentncidn 448, Un soporte 472 montado én el armazdn do alimenta_
cidn 470 por un tornillo 473 se diripe hacia abajo a travds dc una
aberturs ranurada 474 en una pieze postiza seguidora de alimqntnoi&n
476 y tiene une rarte inferior agreondada 478 que éqstiene deglizante
mente la pieza nostiza sesuidora 476. Un cilindro neumdtico de calda
del rstén de‘alimentncién 480 se monta on la pieza postiza seguidora
de la alimentacidn de onida y tiene un vistago de pistdn 481 que me
sujeta al soporte 472 para mover la pieza postiza meguidora de alimen
tacidn de caida 476, Un seguidor de leva de alimentacidn de caida 482
montado en el armazﬁn de alimentacidn 483 que se monta en el eja de
transmisidn del gancho 444 mientrns que una placa de resorte de ali
mentacidn de caida 484, montada en el soguidor de leva 482 por un pg
sador 485, 6s empujada por un muelle 486, montade en la parte infe
rior 478 del soporte-472, contra la parte inferior de la leva 483,

La pieza postize seguidora de alimentacidn de caida 476 tiene una par
te de recuperacidn 487 curvada hacia arriba y hacin atras por debajo
del seguidor de leva de nlimentacidn de caide 482.y tiene un extremo

inolinado 488 que sigue la introduccién de la parte de recuperscidn
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487 por debajo del seguidor de leva de alimentacidn de calda 482 y la
leva 483 cuando el vdetago de pistdn 481 avanza con relacidn sl cilip
dro neumdtico 480 y se retira de la parte de recuperaci@n 488 entre

61 peguidor de leva de alimentacion de calda 482 y la leva 483 cusndo
ol vdstago de pistdn 481 retrocere con relacidn al oilindro neumitico

480. La parte de recuperacidn 487 tinne un espesor disefindo para ha_

cer subir el retdn de alimentacidn 86 a una posicidn donde se acopla
‘y hace avenzar un artioulo por debajo del prensatelas 87 curndo 1la

parte de recuperacidn 487 se introduce y para permitir que elretdn

un artlculo cuando la'parte de recuperncidn 487 se retira.
Rofiriendonos a ia figura 1, los hilos suveriores 414 y 416 me
sxtienden desde bLobinas respeciivas 489 y 490 sobre una pleteforma 491
montado en la pnrte-ﬁrasora del tablero 65 a travds de gulas 492 y 493
un mecanismo de tensidn del hilo indicado de un modo general por la re|
forencia 494, la palanoa de captacidn del hilo 209, gulas 495 y 496 :
hasta las agujos 93 y 94. El mecanismo para soltar la tensidn del hi_
lo 94 comprends un soporte 498 montado en la mAquina des coser €4 y
un c¢ilindro neum?2tico 500 montado en sl soporte 498, Un vidstago de
pistdn 502, que sale del cilindro neumdtico 500, se conectn a un bra_
zo de accidn de leva 504 que tiens unna parte de scoldn de leva 506,
segin se iluetra en la figura 25, que se oxtiende por deirds de unn
ﬁalanon de liberacidn de la tensidn 508, que hace funoionar niicleos
mdviles para solter la tensidn 510 y 512 del mocanismo de tenaibﬁ del
hilo 494 de forma que, -ouando sl viastngo dsl pistdn 502 avenza, se
sueltan el mecanismo de $rnsidn, y cuando retrocede al vAstngo dal pig]
$3n 502, el mecanismo do tensidn 494 pasa al estado inactivo. Refi_
rieydonos de nuevo a la figura 1, un elemento de huelgo del hilo 515
se monta en el brazo de eccidn de leva 504 y tiene un extremo enpun__

ocho 516 que se extiende alrededor de los hilos 414 y 416 entre l.n
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guias 495 y 496 para.formar holgura adiccional en los hilos 414 y
416,

El mecanismo de gula del articulo 84, segln se ilustra en la £i
gura 28, comprende uné placa 518 sujeta apropiadamente s ln oaja 90.
Lo® soportes 519 y 520'en lo placa 518 sostienen una place de Fula
de oursor 521 que, segin se ilustra en las figu}aa 27, 28 y 29, tie_
nen canales 522 y 523 que tienen seoPionas tronsversales en cola de
milano que oontienen barras deslizantes 524y525 con sacciones traﬁsﬁ
versales en cola devmilano’odinoidentes. Las placas saparadoras 526
¥ 527 se sujetan ajustohlemente a las barras deslizantes respectivas
524 y 525 mediante tornillos 528 y 529 que atraviesan aberiurax rany
radas 530 y 531 en placas separadoras respettivas 526 y 527; Tnas pla
cag plegadoras de costura 532 y 533 se montan ajuetablehante e las

placas separadoras. respectivas 526 y 527 mediante tornillos 534 y 535

.que tianen partes de cabeza rebajedas dentro de ranuras 536 y 537 de

las placas plegadoram 532 y 533. Las placas plegedoras 532 7 533 ne
montan—hara deslizaree en ¢l mismo plano una hacia la otra y en sen__
tidos oﬁucatos y tienen elementos de cierre la costuras 539 y H40 mon
tados sobre muelles respectivos 541 y 542 ( estos Vltimos ilustrados
en la figura 26) sujetos dentro de rebajos 543 y 544 en el lado infe
rior de las placns plegadoras respectivas 532 ¥y 533. Los elementos .de
clerre de la coatura 539 y 540 se extisnden hacia delante y hacia 61
interior uno hacin el otro hasta la porte trasera de un doble arrolle
dor ajustable indidado de un modo genaral per la referencis 545.
Refiriendonos a la figura 4, las placas plefadorss 532 y 533 se

conootan medinnte pasadores pivotes H46 y 54T a articulnciones res_

pectivas 548 y 549 (estas dltimas ilustradas como dos partes unidas)

que se conectan por pasadores pivote 551 y 552 a los extremos respec

tivos de una palance 553, la cual se montn pivotalmente por ou oen_

tro medipnte un pngador 554 en la base 85 de la mdnuina de oosar.'pn
;

l
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cilindro neumdtico 556, montado apropiadamente sobre la base 83, tie
ne un vadstago de pistdn 557 que se une por un pasador pivote 558 a
un extremo de la palanca 553, pera haver pivotar la palonca 553 alre
dedor del pasador pivote 554 con el fin de mover las placas plegado_
ras 532 y 533 una haola la otra en sentido contrario.

Segin se ilustra en la figurs 28, el arrollador doble 545 ocompren
de partes izquierdas de arrollador 560 y 561»y partes derachas de
arrollador 562 y 533 sujetas aproplndnmonie por sus extremor dslante
ro# a un blogque o patin 564 que me montn apropiadnmente cobre laplaca
de gule ds cursor 521. Segin se ilustra en la figura 29, la parte de

arrollador 560 y 561 se curvan pera formar una superficie clncava

que forma un canal de alojnmiento de toleranciads costura lsquierds

556, y una parte del arrollador 562 y 563 se ourvan para fornar una
auparficie cdncava que forms un canal receptor de la toleranscia de
la costurs derecha 567. Las partes del arrollador 560, 561, 562 y
563 pe fabrican des material de resorts ‘flexible aprbpiadoy ae extien
den en voladizo hacia la parte trasera.

Un meoanismo para ajustar el tamafio o capaoidad de 168 oauales
566 y 567, en los extyemos traseros de las partes de arrollador 560,
561, 562 y 563 ee ilugtra en las figuras 29, 30 y 31. Un blogue 569
montado por tornillos 570 sobre la placa de gula de cursor 521 tiene

bifurcaciones 571 y 572 que se extienden enire las partes de arrellx

‘dor izquierde 560 y 561 y las partes de arrollador derechas 562 y

563, con una place 573 sujeta pof tornillos 574 a los exiremos de
las bifurcacionss 571 y 572. Un elemento de sujecidn supsrior 575 y
un eleﬁento de sujecidn interior 576 se montan deslipantemente den_
tro de una gula vertioal formads por el blogus o patin 569, las bifw
oaclones 5TL y 572 y la placa 573+ Los elementos de.sﬁjeocién 515 vy
576 son empujados el uno haocia el otro por muelles de tensidn 577 su_

Jjetos apropiadamente por posadores 578 en los elemoentos de sujeccidn
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575 y 576 y las bifurcaciones 571 y 572. E1 elemento de sujsccidn su_
perior 575 tiene ‘partes de ala dirigidas horizontalments 579 y 580
con bordes inclinndos respsctivos 58i ¥y 582 que se ;ooplan a las par_
tes superiores del arrollador 561 y 563. De un mdo similar el alemeé_
to dé sujeccidn inferior 576 tiens partes de ala dirigidas horizontal
mente 583 y 584 con hordes inclinados respectives enocarados. hacia aiqi
ba 585 y 586 que se acoplan a las partes inferiores del arrollador
560 y 562. Un tormillo de ajuste 587 en una berture b taladro rosod_
do 588 en 1ln placa 573 tiéne.un extremo cdnico 589 que se pons en coq_-
tacto con 1a§ superficies de accidn de levs interiores 590 y 591 de
los elemantos de sujsccidn respectivos superior & inferior 575.y 576.
log muslles 577 se eligen rara que proporoionen fuersa de Lensidn su_
ficiente para incurvar los extremos traseros libres de las partes del
arrollador 560, 561, 562 y 563 para que loa canales 566 y 567 sean me
rores en sus sxiremos traseros, ’

Refiriendonos & la figura 29, e extremo interior de la bnerra
deslizante 524 tiene un canto inclinado 592 para acoplarse coi un can
to incliﬁado coincidente encarado hacia abajo 593 en Ié pavte de ala
583 del elemento de sujeoidn inferior 576, de forma que la placa ple_
gadora 532, .cuando ae cierra, ae introdusos en e] ocanal una distancisa
determinada por el ajuste de los elementos de sujécidn 575 y 576, De
un modo similar, el eitromo interior de la barra desligzante 525 tiene
un canto inclinado 594 para acoplarse conm un canio inolinado coincidern
te encarado hacia abajo 595 en 1s parte de ala 584 del elemento de su
jecidn inferior 576.

Seglin se ilustra en la figura 4, un bastidor izquierdo 596 y un
bastidor derecho 597 se sujetan apropindamente a la parte nuperior-
del tablero 65 y la base 05 para sostener la tapa 81 (figura 1). Fl
vastidor 596 tiene un taladro roscado 598, miantras que el bastidor

597 tiens un taladro rosocado 599 para recibir tornillos respectivos
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600 (de los ounles solamente se ilustrs uno en la figura 1) para sq_

1 jotar 1& tupa 81 a los baatidores 596 ¥y 597,

.4 neoanismo detector del punto teruinal del artloulo 88 compron

 de fm braso sensor 601 montado en un eje 602 sostanido girwtoriamento

dentro de un elemonto tubular de oojinetel 603 quo 86 sujetn a uns
placa 604 uontada en el bastidor 597. El sje 602 tiene una leva 605 _:
nontada en el mismo.que 86 pone en contacto con una barra aaguidor.',

ﬁo leva 606 aoltonida deslizantemente sobré un elemento de guls de oo

.jineto 607 y que coopcra oon un 1nterruptor ellotrioo 608+ Un soopla

miento 609 une el extremo del eje 602 a un eje flexible 610 conecta -
do @ un brago 611 montado giratoriemente en wna oajn 612 que vontiene
uns vilvula neumdtios 613 se colaca ocon relacidm al brazc 511 pera
thnoionar cuando la palance uanual.614‘se 1lovn'totalnento baoia'lg..b
parte delantera. oy o ”
Segin se ilustra en 1a figura 27, un w extreno'GIS'&eltbrnso Qou

sor 601 me forma en una diagonal de forma que ooiuoidu con ua ualiqg

te 616 que se extisnde hacia delante desde el bloque o patin 564 (fi

E gursw28) ouando el hruzo 301 gira a su posioidn posteriori Fl1 borde

supsrior. 617 del braso 601 se sxtisnde por encima de la parte delan_

tera dei blogus o pabin 564 y 61 arrollador 545 de formsque el artl

oulo 69 lo levante por encima dal bloque o patln 564 y el arrollador

Refiriendonos shors a la figuré 23, la'caja 90'combrende'und plg.

fzc; de gula y detecoidn duperior de 1la oremallera 620, una plaoa de

-gnla‘y‘dotédoién inferior de la oramnliera 622, uﬁa placa superior

cortudora del hilo 624 y una placa infarior cortadors de hilo 626

, quo se montan apropisdamente la base 65 (figura 4) de.la néquina de

coser. Las placas de gula y detecoidn de la cremallera 620 y 622 tie

.nen aus suparfioien ooinoidontes mecaninadaa para formar un camino de

paso ‘de gula de 1a cremallera 628 que laa etraviesa Gende la parte as
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lantera hasta la trasers por delnnte del prensatelasﬂ&?.(figura 15.
Segin se ilustra en la figura 32, una barra 630 se monta degligants
mente dentro de uno gula 632 mecanizada en las sﬁperficiek coinciden
tes de las placas 620 y 622 y tiene un tornillo de maripose 634 (fi_
gurs 28) que atraviesa una ranura 636 en la placs superior 620 para
sujetar la barra deslizante 630 en posicidn elegidas El extrbmo,trq__
sero de la barra deslimante 630 tisne un bloqua de montaje de tubo
638 sujeto por un pasador 639 y, segin se ilustra on la figura 33,
donde se sujetan las mecclones tubulares planas superior e inferior
640 y 642, los exbtremos cerrados de las secoliones tuﬁulaﬁes 640 y 642
penatran en reb;jos 644 y 646 formados en las plaoas respsciivas 620
y 622 por onoima ¥ por debajo de una parte de la gula 628, Un talaedro
648 en 1a parta'inferior de 1la secci&n {ubular superior 640 se pone
en 1lnea oon un taladro encarado hacis affiba_GBb on-la seocian"tuﬁg
lar inferior 642. los taladros 648 y 650 se ;lineaﬂ con una ranuras

]

652 en la pleca superior 620 y una ranura §54 en la place inferior

622, de forma que el aire que pasa desde la seccidn tubular 840 a tra

vée de un érificio 648 no pueda ponetrar en el agujero 650 en la-sq_:
ccidn tubular 642 pér la presentacidn de la cinte de la cremallera

T7 deﬁtro del-oaniiq de paso 628. La ranura 652 y 654.tienen una lon

gitud en la placa 620'y 622 alegida para dar la gomn deseada de aju§ |

tes con el fin de_de%ener la costura en un exiremo cortado de la cre |

mallsrea.
Segdn se ilustra en la figura 4, el ‘mecanismo inférior para cozx.
tar el hilo ocomrrende un par de soportes 658 y 660 que se montan en

la base de 1la miquina de coser 85 y tienen oilindroe neuniticos res

pectivos 662 ¥y 664 sujetos B los mimmom. los vistapgos de piét&n 66§

y 668 se extionden desde los cilindros neumdticos 662 y1664'y B8 co_

nectan por medio de pasadorés 669 y 670 a barras desligantes de lasn

placas 624 y 626 (figura 28)., Refiriondonos a las figuras 34 y 35,
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loe pasadores 678 y 680 se sujetan a lojas enganchadoras guperiores
respectivas 682 y 684 y a hojas enganchedoras inferiores- respectivas
686 y 688 y penstran en aberturas ranuradas 690 y 692 dentro de bﬁg
zos dirigidos haoia ol interior 69A y 696 de las barras dgslizantes

671 y 672. Una ocuchilla de corte izquierda 698 se #itda entre- las

ho jas enganchadcras 686 y 688. Se formen sberturas ranuradas 702 y
704 en las cuchillas respeotivas 698 y T00 a travds de las cunales -
pasan pasadores 678 y 680. Loa exitremos delanteros 706 y 700 de las
cuchillas respectiﬁas 698 y 700 me doblaﬁ para introducirse en un
canal 710 formando deniro de un blogue o patin ajustable 712 que tig
ne une ranura 714 & travds ds le cual se introduce un tornillo 716
para sujetar de una forma ajustable ellbloque o patin T12 a la pla_
ca inferior 626, los extiremos ourvados 718 y 720 del par xeépnctivo
izquierdo de hojas enganchadoras 682 y 686, y el par_deraoho de ho_,
Jas enganchndo;aa 684 y 688 sge disefian para ejercer una acéibn de
leva en los hiloe 722 y 724 que salen de las bobinas hasta un srtiou
lo de forma que sean arrastrados por las partes de génohos 126 ¥y

728 del par izquierdo respectivo de hojas enganchadoras 682 y 686 y - |
el par derscho de hojéa enganchadoras 684 y 688. Los filos de cuchi
1las 730 y 732 en lapzouchillaa roépectivas 698y iOO se formen en
disgonal dé forma aue los hilos se corten ousndo las hojas engancha
doras 682, 684, 686 y 688 retroceden de una manera similar al meoca
nismé guperior.deldorte deI hilo.. Los extremos T18 y 720 de las ho=
jas engenchadoras 682, 664, 686 y 688, asl como los filos 730 y 732 -

de las cuchillas 698 y 700 se introducen en cannles o ranuras 734 f

736 qué se formen en la placa de garganta 238 por debajo de 1a placa

de alimentacidn transversal 226.

El mecanismo de corte de la oremallera 89 se ilustra en-las i
guras 36, 37y 38 ¥y tiene soportes laterales 746 (de los cuales 80_

lo se ilustra uno) montndos apropiadamente en la parte inforior de_
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la base de la miquina de coser 85, con una pléoa<traaera 748 sujefn

apropiadamente nl soporte 746, Una plnca delantera 750 hooha apropim

damente para formar gulas 752 y 754 para las partes 4e brazo extep@i

das #ertioalmenten756 ¥ 758 del elemento mdvil en forma de yugo reg
tangilar 760, me sujeta apropiadamente a la place tfasera'748 pof
medio de tormillos 76é. Una cuchilla transversal 764 y una, éﬁohilla.
de elemento sujetador 766 se sujetan'a la parte surerior 767 del ele
mento de yugo 760 mediante una placa de sujeécibn 738 sujeta por tor

nillos apropiedamente 769, Un dispositivo de corte estaoionario com

prende un portacuchillas T72 sujeto por torailloq 174 a la.plaoa de
lantera 750 y un poftacuchillan tirasero 776 sujeto a la pluus tralé_.
ra T48 por tornillos 778; para formar una sbertura que oqinoide oo; 7
las ouchillas 764 y 766, Una gula de cremallera 779, monteds mpropis

damen#e‘eiVlﬂ vlace delantera 750 pe configura de una forma apfop;g

da para FfOrMAr un camino de paso de gula para la oremallers entre -

las ouchillas T64 y 766 y los portaouctillas 772 y 776+ Un hloquévde
pivote 780 suleto a la tapa delantera 750 por tornilles 76% tiena we

pesedir 784 que o&necta pivotalnente a wn extremo de las pélanoau '

: intermediau‘786. Las pnlances intermediss 788 se montan pivotalmen

te for un extremo em un pasador 790, qus se aujéta a'la'parte infa -
rioy deltcle@ento’da yugo 760. Las palanocas iﬁtérmedias 788 ¥ 766,@6:
montan pivotaiﬁente por mug otres exiremos a un paaaddr 792,en ﬁaa'

horquilla 794 para formar una junto de palnnoa acodada, Lz horquilla

794 ge monta en un vhstago de pistdn 796 que male de un cilindro nex

. matico 798 al oual g6 montus pivottlmente por medio del blogque pivote
-80 dentro de soportes laterales 746,

" E1 meoanismo de ol imentecidn y gula de la oremallera 82, aegﬁn
se ilustra en las figuras 39 y 40, comrrende una placa posterior 804

a la que se oujetan places laterales 806 y 808 y places delanteras -

' 810 y 812 para formar una gula 814 dara la oremallera 68, Las placas

M
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delanteras 810 y 812 se separsn para dejar una ranura 816 enire las

mismas que forma una gula para los elementos sujetadores 79 y 80 de

la oremallera 68, Un cilindro neumdtico 520, montzdo en el extremo
inferior de la placa trasera 804 tione un vistago de pistdn 822 qu§

ss sujeta a un soporte 824 sujeto a un o&tremo de un elemento de
avancs del muslle 825 entre la place poaterisr 804 y 1la cadena de
cremallera 68. El otro extremo 828 del elemonto de avance 826 tione
partes en punta para ponerse en oontacto oon las ointas 77 y T8 de
1s oremallera 68 cuando avansa el Vistago del pistdn 822, Un elemen
$o de ufieta de tringuste de resorte 830, montado por tornillos 832
¥y muelles 834 en un blogus 835 sujeto a las placas delanteras 810 y
812, tiene dientes en punta 836 que peneiran enm abert@ras reafecti_
ves 838 de les placas delanteras 810 y 812 (vease la figura 4) para
acoplarse a yipujetar las cintas 77 y 78 de la cremallera cuando gé
trooede el elemento de avance 826, Fl elemento de avance 826 tieno.
ranurss centrales 839 para reducir el aooplamiento de fricuidn con
lo; elementos sujetadores 79 y B0,

Segln se ilustra en la fipura 1, la cremallera 68 se nlimenta
desde un ocarrete 846’ movido por un motor 848 controlado por un man_
do de tenaidn normal 850, Un braso do oigiefia 852 sale del mando de
tensidn 850 para db%eotar el huelgo o tensidn en la cremallera 68
con el fin de hacer avanzar de una forma selectiva el carrete 846,

La oremallera 68, segin me ilustra en la figufa 41, tiene una
1lamina conducti;a 856 unida a la misma siempre que haya un defecto,
come por ejemplo un empalme, en la cadena de cremallera, Un sensor
para detectar la limina conductiva 856 oomprende un bloque aislante

358fuontado en la place trasers 804, spgﬁh se ilustra en la figur@

' 39, y. tiene una gula apropiada 860 para nue pase la cremallera 68,

Un par de'contactﬁi_@o resorte 862 y 864 se montan por pasadores

terminales 866 y 868 en el bloque 858 de forma que se acoplen simul_
I o
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tdneamente y hagen contacto aldotrico con la limina 856 cuando pass
a travde de la gula 860, ]

El cirouito de control eldctrico rara sl ararato de coser so ;
ilustra en la figura 42 y comprande iuterruptorc- norualnente abier

tos 874, 876 y 878 y un potenciometro 880 qne funciona por una big_,-

. la 105 desde el pedal 104. El imterruptor 874 se conbotu en merie o

oon un terminal 884 y los comtoebon -norezlusnte ocrrrﬂos BAE d¢ un
reld de ciolo atea&tioo, indicade do un modo gonml por 1a ro:reron_"'

cia 888, y un interruptor ‘de aire nqrmalmonto corr&do 890 a un tor

minal de control ds energls 891,del eircuite de control del motor 110
para permitir el funcionamiento ds) motor 66, Un trayeoto nctivndor |
alterno pars el terminal de contyol de Oncrsia 891 zo cltublsce &

-travis del 1ntorruptor de aire normalmente cerrado 892, w 1ntorru;

tor de aire normalmente abierte 894 y contectos nornalnente: dbiazto:
896 dsl reld de ciolo autom&tieo 888 hasta el 1ntorruptor de airo N

'normalmente cerrado 890, E1 comtacto u&vil del potenotolotro 680 se

conecta atravis de oontactou normalments oorradoo 898. dcl riil do K
ciclo automdtieo 888 y el interruptor 876 hasta el torminnl de onir
giu 884, mientraa aue ‘los otros terminales del potenciecmetro 880 88
conedtan a los terminales de regulacibn de la vcloctdad del motor- :f.
899 del eircuito de cohtrel del. uotor 110, Los contaotol norualmonte

- abidrtos 900 del reld 888 se conectan entre ol toruiual do energla _
884 §. un termitial de ontrada de bajn velocidad ‘902 dal oircuite de oo

control del motor 110. El termipal 902 se coneota a un braso de oog:

;tacto 904 de un interruptor de asirs indioado de un modo genernl norf .

la refercnoia 906, que tiens un contacto normnlmente cerrado 908 - 6o di

_nectado a un terminal de ontrada de gran velocidad_?lo del oirouito

de control del motor 110. Un contacto normalmente zbierto 912 del in

' ferr&ptor de_aire-906»se conecta 8 un brazo de contacto 914 de un in

:ter?uptor de aire indicado de un modo general por laureterehcin_élﬁ,
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que tiene un contacto normalmente cerrado 918 conectado al terminal
de bﬁja velocidad 902, Un contacto normalmente -@bierto 920 del inte
rruptor de.aire 916 se conecta a un brazo:de contacto 922 de un intg
rruptor de aire indiondo de¢ un modo general por la referencie 924,
que %iense un controto cerrado 926 consctado ul.ter;inul de baja velo
oidad 902. Un contaoto normolmente abiorto 928 del interruptor de aire
924 se coneocta al terﬁinal de gran'velooidnd 910,

El cirouito de conirol del motor 110.es cualquier oircuito apro
piado que pueda utilizarse para hacer funcionar um motor a velocida_
des vari;blas bajo el oontrol de voltajes variables dcsde un potencig
metro, un terminal de velocidad variabls, un terminal de alta‘voloql
ded. Se cree que existen muchos circuitos: aprorimdos disponidbles o
qus se pueden disefiur f2oilmente empleando tdcnicas de la Zecnologia
anterior. .

El reld de ciolo gutonltioo 868 tiene una bobina 930 que s cé_
necta en serie con el intorruptor detoeotor del punto terminal normsl
mente sbierto 608 ¥ el interruptor 818. Us solenoide de vdlvula neumd
tica 932 s conecta en paralelo a la bobina 930, Un imterruptor de
aire normrlmente cerrado 934 se conécta on serie con un interruptor
de aire normelmente abierto'936 & travis de loé intgrruptores 818 y
608 para Eonseguir un trayecto aotivador aliérno para la bobina 930
¥y el solenoide 932 . F1 terminal de anerg@a.884 se conéota en serio
con los contactosAde resorte 862y 864 en un solenoids de vilvula neu
mifioa 938, mientras que el interruptor de aire normslmenis abierto
940 se conecta entre el terminal de enorgia 884 y una lidmpara 942.

En las figuras 43 y 44 se ilustrs una vdlvula noumdtics de oin_
co 1umbrer;s que sirve de eojemplo de diversas valvulas de cingo lum
breras utilizades en el oircuito de control neumdtico. La v3lvula de
cinco lumbreras tiene un bloquo 944 que tiene una cavidad dilindrica

946, ocuya cavidad ocontiens un elemento de vilvula deslizante 948 que

)
i
1
1
1
3
1
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" tiene Juntas tedricds separadas 950, 952, 954 y 956. Una primers lum

. brera 958 me comunica oon el extremc de la izquierds de la cavidad

946 pars slimentar airé comprimido sl erxtremo de la izquicrda del 515

A"meﬁto:de vilvule 948 con el fin de empujar sl elemento de vilvula 948

hacis le derecha. Una segunda lumbrera 960 se comunioa con el extre_

mo de la derecha de la cavidad para inducir presidn neumdtios en a1

" extremo ds la derechs del elememto de vilvula 948 con el fin de empn

jar al elemento d} vilvula 948 hacia la igquierda. Una tercera lumbre
ra 962, una cuarta lumbrar; 564 y uma quiﬁtg lumbrera 966 ae'comuni;
can 5 travds de sberturas separadas en lo cavidad 9461 las junt;s'950
952, 954 y 956 estdn sepnradns, de forma que, cuamdo el elemento_d;-
vilvula 948 estd en la posicidn de la ipquierde, segin se ilﬁatra en
la figure 43, ia tercers lumbrera 962 ge comunicn con la ouarte lum_
brers 966 ge aisla por medio de las juntas 954 'y 956, ¥ cuanéo el ‘ele
mento de vilvula estd en la posicidn de-la derecha, scgin se iluutrqi

en la figura 44, la tercera lumbrera 962 corn 1la quinta lumbrara 966

“entre las juntas 952 y 954, mientras que la ocuarts lumbrerse 964 se

aisla mediante las juntas 950 y 952, Adanﬁs, algunas viklvulae de 5
luﬁbrerae tienen recuperacidn pér muelle, por ejemplo por medio de
wr muslle de compresidn 968 entre un extremo del elemento de vilvuls
948 y un eitremo de un rebajo en un extre&o de 1a cavidad del ocilin_
dro 946. Aﬂimiumo, algunas vdlvulas de 5 lumbreras estin provistas

de un solemoids que comprende una bobina 970 & une armadura 972 co

_ mectada oon un elemento mdvil de wilvula 974 para acoplarse con un

extremo del elemento de vdlvula 948 y mover dicdho elemento de vil#q;
12 948. los muelles de recuperacidn y solenoides se disefian para ejer
ver menos fuerza mobre el elsmento de valvula 948 que 14 fuorzma pro_ |°
duoida por la presidn neumhfioa elimsntada a la primera y la ssgunda
lumbreras 958 y 960, : '

Bn la8 figuras 45 y 46 se ilustrs una vdlvula de 7 lumhraras qué
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sirve de ejmplo de las v&lvulua'de;7 lumbfernl emplendan en el ociroui
to de control ncumdtico, La vilvula de 7 lumbreras tiene wn bloque
978 c¢on una cavidad oilindrica 960 que uo;tiene un el;mento de vilvu
la deslizante 982 que tiene juntas‘tarioa; 984, 986, 988, 990 y 992
separadss en ol mismo. Una primera lumbrera 994 se comunica con ol
extremo de la igquierda de la cavidad 980 para alimentar aire comnri
mido oontra el extremo de 1n izquierda de]l elemento de vidlwula 982 ha
ola la derecha. Uﬁa'segundn lumbrera 996 se comunioca con el extremo
de la derecha de lg cavidad 980 para abamtecer aire comprimido contra
el elemento de vélvul# 082 y empujar al elémonto de v@lvulé 982 haoin
la izquierda. Las juntss 984, 986, 988, 990 y 992 se sitdan en el.
slemento de vdlvula 982, y una'tcroora lumbrera §98 y Una cunrta lum

brera 1000, una quinta lumbrera 1002, unas sexta lusbdrers 1004 y uns

. meptima lumbrera 1006 se comunican con las aberturas smeparadas en ls

. oavidad 980 de forma que, cuando el elemento de valvula 982 estd on

la posicidn de la izquierda seglin se ilustra en la figura 45, la tor
cera lumbréra 998 se comunica con la quinta lumbrera 1002 entre Jun_
tam 988 y 990, la ouarta lumbrera 1000 ne;comuﬁioa ocon la sexta lum_
brers 1004 entre juntas 986 y 988, ﬁ 1s aiptima lumbrera 1006 se ais
la mediante JuntaéI990 992, ¥ ouando la bobina 1982 estd en la posicidy
de la'daredha aegﬁx se ilustrs en la figuta 46; la tercera lumbrera
998 se comunica con'la ouarts lumbrera 1000 entre las juntas 986 y
988, 1a quinta lumbrera 1002 s oonunioa son la septima lumbrera

1006 entre las juntas 988 ¥y 990, ¥ la sez%a lumbrera 1004 e aisla
ror medio de juntas 984 y 986. Algunas vaivula de 7 lumbreras en el

cirouito de control neumdtico estin provistas de recureracidn por re

. sorte de la misma maners que la vidlvula d% 5 lumbreras ilustrada en

K}
&

las figuras 43 y 44,
Bn las figurus 47 y A8 se ilustra una vilvula obturadora gue

sirve de ejemplo ds las diversas vilvulas' obturadoras -del oircuito
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de oontrol neumdtioo. La vilvula obturadora tiene un blogue 1010 oo£
una cavidad oilindrica 1012 que contiens un elemento de vilvula 1014,
ouyo alemento tiene una junta t3rica 1016, Una primera lumhrera 1018
¥ una segunda lumbrera 1020 se comunican con la oavidad del cilindyo
en lados opuestos de la junts 1016, mientras qus una ieroara lumbrera
1022 se comunica ocon une abertura separada en el centro dentro de la
cavidad 1012, de forma que, cuando se alimentz aire comvrimido a la
primera lumbrera 1018, el elemeniode vdlvula 1016 es enpujado hacia
la derecha, segln se ilusira en la figura 48, para permitir que la

primera lumbrera 1018 ae comunique con la tercera lumbrers 1022, con

" .la segunda lumbrera 1020 aislada, y cuando s5¢ alimenta preslida neuwmd

tica n la segunda lumbrera 1020, el elemento de v&lyula 1016 28 empu
Jjado haoia la izquierda segin se ilustra en la figura AT, nare permi
tir la ocomunicacidén desde la segunda lumbrera 1020 hasta la tercera
iumbrera 1022, con ls primera lumbrera 1018 aislada, - ‘

En las figuras 49, 50 y 51, se ilustrn une vilvula de impulsos
que sirve de e jemplo vara las diversas vlivﬁlae de impulsos que se

inoluyen en sl circuito de control neumdtico. lLa vAlvula de im@ulaos,

‘tiene ‘un bloque 1026 que contiene uns cavidad de oilindro,-ouyé cavi

dad comprende unz parte de cavidnd pequeﬁé inferior 1028 y unz parte
- . . 1 f
de oavidad mayor superior 1030 ocon una boca de escapes 1031 que desem

booa en la unidn de las partes de cavidad 1028’y 1030, Un pistédn tu_

. bular‘yequaiq 1032 estd ocontenido dentro de 1a parte de oavidad menor

1028 y tiené una junta térica 1034 que #e' 00loda por encima de una

lumbrera de entrada 1036 en comunicacidn oon la partc infarior de lz

.. parte de cevidad menor, de forma que, ouando sé alimenta aire compri_

" mido & la lumbrera de entrada 1036, empuja haoia arriba al pistdn pe

quefio 1032,  Una lumbrera de selida 1038 se cominica con la parfe de

davidad menor 1028 de forma que, cuando el pisidn pequefio 1032 est§

" en la pomicidn alpada segin se ilusira en' 1a figura 50, lz lumbrera

!
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de entrada 1036 se comunica con la lumbrera de salida-1038 por deba,
Jo de la junte 1034, Ademds, la lumbrera de enirada 1036 se comuni
ca a travde de una restriccidn 1040 con un oonduoto.oentral 1042 que
atraviesa el pistdn pequefio 1032, Bl extremo surerior 1043 del pis_
tdn pequeiic 1032 se achaflana de forma quo, cuando ¢l pistdn peaueiio
1032 se ?ncuontra en la posiocidn alzada, el extremo 1043 se asienta
oon un oconducto oentral 1044 que atraviesa un pistdn tubular grande
1046, ouyo pistdn tione una junta tdrica 1048 dentro de la parte de
cavidad mgyor 1030. El pistdn mayor 1046 tiens un didmetro suficien
tamenia mayor que el pistdn pequefic 1032 para que el flujo rectrin_
gido del aire que pasa a travds de la resiriccidn 1040 y los conduc
tos 1042 y 1044 hasta la parte superior de la parte de la cavidad
mayor 1030, deshudsde una duraccidn, obligﬁe a bajar a los pistones
1046 y 1032, segin se ilustra en la figura 51, hasta la posicidn de
ocolocar la junte 1034 entre le 1uﬁbrera de entrada 1036 y la lumbre_
ra de salide 1038 y para conectar la lumbrora de salida 1038 con la
boca dé escape'1631. Un muelle de cbmprenéibn 1052 se colocn entre
el pistdn pequefio 1032 y el pistdn grande 1046 para devolver 6l pig
t3n grande 1046 a su posioidn alzada segin sé ilustra en la fipura
49, deapuds de cortarse la presidn neumdtica de 1a lumbrera de entra
da 1036, - '

El cicuito de control neumaiico se ilustra en dos partes-en las

figuras 52 y 53 que pueden colocarse lado con lado con la figura 52

a la lzquierda y la figurs 53 a la dmrech# para mostrar todo el cir

cuito de control neumdtico. Las diversas lumbrorcs de las vAlvulas

en el oircuito neumdtico mo se iluatran conectadas a ningin condnc_

to, de forma que laos lumbreras no conectndas quedan nbiertas y almm

. ' .
nas veces se utilisan como lumbreras de escape, Las ramificacionens

del mismo conducto e identifican con los mismos nimeros de roforen

oln.
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Una fuente de aire arropiada 1056 se conecta a un conducto 10%
que, a su vez, se conecta al interruntor de aire 894 y un dispositi
vo de lubricacidn con aceite 1060 en serie con una vilvula unidire_
coional, por ejomrlo una vdlvula de bola 1062, para abagtecer a una
tubuladura o colector 1064. Fl colector de abasteoimiento 1064 se

conecta & diversas lumbreras y vilvulas en el circuito de cnntrol

neumdtico y se identifica en los dibujos por una "s" y se denominara

oomo "fuente de abasteoimionto", La vilvula de rodilla 106, cérrada

normalmente por un muslle de reouperacidn con su booa de salida abier

ta 88 conecta entre la fuente de abagtecimiento y un conduoto 1066

- que se gonecta a’ la primers lumbrera de una vAlvula qbturaddra 1066,

Le tercers lumbrera de la vAlvula obturadora 1068 se conecte por un

conducto 1070 al cilindro neumitico levantador del prcnntélnd 270.
Une valvula de 5 lumhreras 1072, con un muelle de racurarncibu

que conécta normalmente la terocers lumbrera con la cuarta lumbrera,

comprende el solenoide 932 para conectar la tercera lumbrera c-n le

quinta lumbrera cuando se active el solenoide 932, La teroara lumbre

ra de la vilvula 1072 se oconecta a la fuénte deabastecimiento, mion

tras que la cuarte y la quinta lumbreras de la vilvula 1072 se conec

tan & oonductos respectivos 1074 y 1076, La junta tdrica extrema
(veass 950 en la figura 43), que aisla la cuarta lumbrora de la pri
mere. lumbrera cuando se activa el solenoide 932, se quita da 1a vl

vula 1072 para permitir que el conducto 1074 ﬁengh escene a travis

de la primers lumbrera. Una vadlvula de 5 lumbreras 1078 tiene gu

quinta lumbrera conectads al oonducto 1076 y su primera lumbrera os
nectads al éopductc 1074, La tercara lumbrers ‘de la vilvula 1078 P
conecta a la primera lumbrera de la vilvula de 7 lumbrar&s>1082. e
tercera lumbrera de la v3lvula 1082 se conecta a la fuente de abas_
tecimiqnto,’mientras la cuarta lumbrara de la vidlvula 1082 se coneg

ta por un conducto 1084 a la entrade de Tetroceso del vistago del
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pistdn del cilindro neumdtico 556 del plegador. La auinta lumbrara
de la valvula 1082 se oonecta al conducto 1086 que se comunioa oon
la entrada de avance del oilindro neumdtico 556,

El oonducto 1084 se concctan tambidn a lo segundn lumbrera de
1a vilvula 1078, al interruptor de aire 936 y a la lumbrors de. entra
de de una vadlvula de impuleos 1088 que tienen su lumbréra de salida

consctada por un conducto 1090 a la primera lumbrera de la vilvula

|
|
obturadora 1092 se conecta aun conducto 1094 que sé comunica con la }
primera lumbrera de una vdlvula de 7 lumbreras 1096, La tercera lum I
brera ﬁe la vilvula 1096 se conecta a la fuente de abastecimiento, !
miontraa que la ounrta y quinta lumbreras de la vilvgla 1096 se conogi
tan por los conductos respectivos 1098 y 1100 a las bocas de entradn |
respectivas de avance y retroceso del,éilindro neumdtioo del diopo_ !
sitivo cortador de cremallera T98. ; '

Fl conducto 1076 se conecta tambidn o una primaré lumbrera de |
una valvula de 5 lumbreras 1102 que tiwnw un muelle do recureraoidn
que oon;cta normolmente la tercera lumbrera con la cuarta lumbrera,
La quinta lumbrera de la vdlwvula 1102 se coneota al conducto 1058 pa
ra proporcionar abastecimiento de aire sin contenido de aceite pars
la tercera lumbrera de la valvula 1102, oonectnds & un conducto 1104,
que se oconocta por una restricidn 1106 a la secoidn tubular 640 del
mocanismo de gula y deteocidn de la oremallera, La seccidn tubular
642 se conecta a una boca de entrada de deteccidn de una vidlvula re
forzadora 1108 que tiene oira booa de entrada consctada al conductq
1104. La vdlvula reforzadors 1108 es-cualquier Yalvula apropiada que
funcione con wna diferencial de presidn muy bajo aplicada a la entra
da de deteccidn para consotar otra entrada anuma salidny diches vAl
vulas son bien conocidas y se enouehtran disponibles en mercado. lLa
galida de la vilvula reforzadota 1108 se conecta por un conducto 1110

al interruptor de aire 906 y a la cuarta lumbrera de una vidlvula de
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|
cinco lumbreras 1112, La tercera lumbrera de ln vdlvula 1112 se concg {
ta por un conducto 1114 & la seocidn de tubo 207 situada en un lado !
del disco posicionador 205 y a uma boca de entrada de una vilvula re \
forzadora 1116 que es similar a la vdlvula 1108, T1 tubo 208 en o1 lg i
do opueato'del disco posicionador 205 se conecta 2 ln éntra&a dgﬁecti
re de la vidlvulae reforzadora 1116 que tiene mui . salida conectadahavﬁn
un conducto 1118 que se comunica con lgs primerés lumbreras de la vil
vulas de cinco lumbreras 1120 y 1122, La quints lumbrera de 1a vidlvu
la 1120 se comecta a la fuente de abastecimienio, mientres qua su ter
csra lﬁmbrera se conecta wor un conducto 1124 al interruptdr>de aire
892 y al oconducto 136 del cilindro del fremo 130. La quinia lumbrare
de la vdlvula 1122 g6 .conecta a la fuente de abasteocimiento y tienea
tercers lumbrera conectada por un conducto 1126 o la primora.lumbrera‘
de una vilvula de 7 lumbreras 1128 que tiene su tercera lumbrera coneg;
tadas a la fuente de abastecimi@nto Yy su.cuarta ¥y quinta lumbrerac co
neétadas a conductos respectivos 1130 y 1132. La entrada de avance del
vistago del pistan del cilindro neumdtico de al imentacidn oun ‘oasculuy
miento nulo 458 y la entrada de retroceso del cilindro noumaiico de
caida del retdn aa alimentacidn 480 se conectan al conducto 1130,
mientras que la entrads de retroceso del oilindro ncum&tico 458 y ia
entrada de avance del oilindro neumdtico 480 se conectan a su conduc_
to 1132,

El conducto 1126 se conecta tambidn a la lumbrera de entreda de
una vdlvula de impulsos 1136, que tiene su lumbrera de nalida conecta
da por um conducto 1138 a la primera lumbrers de uns vilvula de 7lum_
breras 1140 y a la terceraz lumbrera de una valvula de 5 lumbreras
1142, Lla ouarta y quinta lumbreras de la vilvula 1142 se conectan por
oconduotos respectivos 1144 y 1146 o lzas priﬁeraa Y segundas lumbreras
respectivas de una vhlvula de 7lumbreras }148 oue tiene su terocera .

lumbrera conectada a la fuente de abasteciniento y su cuarta y auinta
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lunbreras conectadas a conductos respectivos 286 y 290 que hacen fu@_
oionar el cilindro neumdtico de retroceso de la apguja 292._La teorce_
Ta lumbrera de la vadlvula 1140 se conecta a la fuente de abastecimien
to ¥ la cuarta lumbrera de la vilvula 1140 se conecta a un conducto
1150 que se comunica con la Entrada de avance del gilindro neumiticc
que suelta la tensidn del hilo 500, gon’la lumbrora de entrada de una
valvula de impulsos 1152, y con la primera luhbrera de una vdlvula no
1154, La vdlvula no 1154 se ilusira como‘unn vialvula do 5 lumhreras
oon un muelle de recureracidn que empuja nﬁrmaimento ﬁ la vAdlvula
1154 ﬁara conectar su cunrts lumbrera con su tercera 1umbrera; 1
conducto 1156 de la lumbrera de salida de la vidlvule de impulson 1157
B8 conscta a 1a.priuura lumbrera de la vidlvula 1112 y a 1la vfinars

lumbrers de una parte de vidlvula de 7 lumbreras 1158 de une vidilvula

ldgiea 1160,

La vilvule 13gica 1160 es conveniontemente una unidad nwe contie

ne la vilvula de 7 lumbreras 1158, asl como vdlvulas de diafragma
1162 y 1164 junto con vidlvulas de impulsos 1166 y 1168 conectedon
por los conductos y restriociones ilustradas dentro de 1na lineas de
rayas, La tercera lumbrera de la vidlvula 1158 se conecta a la fuente
de abasteoimiento y la ouarta lumbrera de la.vilvula 1158 ne conecta
/a un conducto 1170 que se conecta a la tercera lumbrern de una valvu

la de 5 lumbreras 1162. La quinta lumbrera de ln vilwula 1172 me co_

necta por un conducto 1174°'a la entrada de avance del pimtdn del .ci

" lindro heumdtico del corte del hilo surerior izquierdo 390 y ol ei

lindro neumdtico de corte del hile inferior izquierdo 662. las cnira
das de retroceso del pistdn de los cilindros neumdticos 390 y 362 se
conectan por un conducto 1176 a lu quinta lumbrera de una vdlvula de

5 lumbreras 1178 que tiene su tercera lumbrera conectada nor un con_

" ducto 1180 a la quinta lumbrera de la vdlvula 1158 y a la cdmara de

funcionamiento de la vi3lvula de diafragma 1164Vpara abrir la vilvula

|

i

|
|
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1164 en tanto que-exista aire comprimido dentro del conducto 1180. I:
sexta y septima lumbreras de la v&lvula 1158 se conectan a travds de
restricciones respectivas 1182 y 1183 a lumbreras de escape. Una res
triccion 1184 conecta el conducto 1170 2 un conductc 1186 que se co_
necta por una parte de valvula normalmente cerrad: de la vilvula de
diafragma 1164 a una boca,de, escape 1188, para que la presidn no se
ecumule dentro del conducto 1186 hasta que la presidn rolativa dentre
del conducto 1180 caiga suficicntemernte para permitir que se cierre
la vilvula de diafragma 1164. La lumbrera de entrada de la vilvula de
impulsos 1168 se conecta al conducto 1186 y tiehe su lumbrera de sa_
lida conectada en serie con un conducto 1190, una cdmera de retardo
1192 y uwn conducto 1194 a la segunda enirada de la vilvula 1158: El

conducto 1170 se conecta a la cidmora de accionamiento del diafragma

[y
LR

de la valvula 1162, y un restriccidn 1196 une el conducto 1180 ‘21 coy
ducto 1198, que se conecta a través de una parte de vilvuls no&%hlmei
te cerrada de la valvula de diafragma 1162 a unas boca de eacaﬁg:l?O(
de forma que la presidn neumdtice relative dentro del conducto, 1108,
que se conecta a la lumbrera de entrada de lé valvula de impuls;{
1166, sea insuficiente para hacer funcionar la vilvula de impkfﬁés
1166 mientras los vdstagos de pisidn 392 y 666 estin retrocedzgﬁio.
La lumbrera de salida de la vAlvula de impulsos 1166 se:;éédni_
ca con un conducto 1202 que se& conecta a una primera lumbrera de un-
valvula de 5 lumbreras 1204. lLa ouinta lumbrera de la vdlvula 1204
se conecta a la }uente de suministro mientras que la tercera lumbhre_
ra de la valvula 1204 se comunica con un conducto 1206 gue se conect:
con la segunda lumbrera de la vilvula 1140 la scgunda lumbrera de 1z
valvula 1120 y la cuarta lumbreraz de una vilvula de 5 lumbreras 120¢
La quinta lumbrera de la vilvula 1140 se conecta a un conducto 121¢C

aue se conecta a una entrade de retroceso del cilindro neumdtico de

tensidn del aire 500 y por una clmara de retardo 1212 a un conducto
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1214 conectado a la segunda lumbrers de la vdlvula 1204, Le torcera
lumbrera de la vilvula 1208 se conecta ror un conducto 1216 & la pri
mera lumbrera de una valvula de 7 lumbreras 1218 quo tiene su terce
ra lumbrera conectada a la fuente de abnstedimiento y su cuarta lum
brera conectada a un conducto 1220, La lumbrera de entrada de retro
o880 del cilindro neumitico del eﬁbrngue de leva 172 la rrimera lum
brera de 1a vilvula 1208 ¥ la segunda lumﬁrera de 1r vilvula 1147 se
comunican con el conducto 1220. La auinta lumbrera de la vilvula
1218 se conecta por‘un conducto 1222 n lz entrads de avance del oi_
lindro neumdtico 172.

Xl conducto 1058 se conecta dasde la fuente de abastecliniento
de aire 1056 a le primera lumbrera de unavidlvula de 5 lumbrevas
1226 que tiene un muelle de recuperacidn que conecta normalmente la
tercepra lumbrora de la vdlvula 1226 a su cuarta lumbrera, ln cvrl
86 conacta o la fuente de abastecimiento, la tercera lumbreras ide la
vilvula 1226 se comunica con un conduoto 1228 el cual se conecta a
la primera lumbrera de una valvula obturndoras 1230. La segunda lum
ﬁrera de 1la vidlvula obturadora 1230, #e oonscta por sl conducto 1732
a la vdlvula de reposicidn 613 que se cierra por aceidn de reuorts
y se conecta a la fuente de abastecimiento para abastecer aire com__
primido a la valvula obturn&ora 1230, ouando funciona, y al conduck
de esoape 1232 cuando esta inaoctiva. La tefcern lumbrera de la VBL_
vula obturadora 1230 se ;onecta por ¢} conducto 1234 a la primera

lumbrers de una vilvula de 7 lumbreras 1236 que tiene un muelle de

recuperacidn que conecta normolmente la ouarta lumbrera de la v3lvu

la 1236 a su sexta lumbrora y que consota normalmente la auinta lum
brers de la vilvula 1236 a su tercera lumbrers, la curl se conecta
& la fuente de abastecimiento, La quinta lumbrera dela valvula 1236
se coneota a un conducte 1238 que se comunica con la vilvula de dete

ccidn dé posicidn de la leva ascendente dsscendente 180 que se ilus_
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tra on funcidn como una vilvula de 7 lumbreras con un muclle da rocu
perooidn, ouyo muelle normalmente la tercera lumbrern de 1a vdlvula
180 con su quinta lumbrera y normalmenteconecta la cunria lumbrera
de la vilvula 180 con su sexta lumbrera que estd abierta a escnre,
Ademds, la vidlvula 180 se ilustra en funcidh con su brazo rivotadae
182 en ascoplamiento con un elemento de sccionamiento de 1a valvuln,
1239 que cuando se oprime hace funcionar la vadlvula 180 para conec_
tar la tercera lumbrera de la vilvula 180 & su cusrta lumbrorn y la
quinta lumbrern de la valvula 180 a su sevrtima lumbrera, la cual esg
t& abierta a escﬁpey el elemento de nccionamierto de la vadlvula 1230
es gimilar al elcecmento de accionamiento de la vdlvula de 5 lumbreros
974 ilustrado en la figura 43. La quinta lumbrera de la viivula 180
86 conecta por un conducto 1240 al interruritor de aire 916. lLa cuar
ta lumbrera de la valvula 180 se conecta por un conducto 1242 a una
lumbrers de entrada de una valvula de impulsos 1244,

La valvula de leva de costura transversal 186 se cierra mormal_
mente por accidén de resorte pare vaciar un conducto 1246, Rlinlemeg
to de accionamiento dela vAlvula 188, cuando se oprime, hace Funcio_
nar la vdlvula 186 para conectarla fucnte de sbastecimicnio sl eon_
duoto 1246, que se coneota a la segunda lumbrera de la valvula de
5 lumbreras 1172, lo segunda lumbrera de la valvula de 5 lumbraras
1173, la segunda lumbrera de la valvula de 7 lumbreras 1218, la pri
méra lumbrera de una valyula obturadora 1247, ls primera lumbrera

de una valvula obturadora 1248 y la primera lunbrera de una vAlvula

obturadora 1249, La tercera lumbrera de la vidlvula obturadora de aire

1247 se comunica, a travis de un conducto 1250, con la segunda lum_
brera de ls vilvula 1122, la lumbrera obturndora de aire 1246 tiene
una tercera lumbrera conectnda a un conducto 1252 que se armunioca
con la scgunda lumbrera de la vilvula de 7 lumbrernr 1096,

La ocuarta lumbrera de Lo vilvula 1172 se coneein ror un sondun
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to 1256 a las bocas de entrada de nvance del pistdn del oilindro de
aire del diépositivo cortador de hilo superior derecho 409 y el cilin
dro neumdtico del dispositivo cortador del Rilo inferior deresho 664.
La ouarta lumbrera de la valvula 1178 se coneecta, por un oondqcto
1258, a las entradas de retroceso de los c¢ilindros neumdticos 409 y
664. Bl conducto 1256 se conscta tambidn a la lumbrera de ontrada de
una vidlvuls de impulsos 1260 que tiene su lumbrera de salida conectg
day Por un conducto 1262, & uns primera lumbrers de una vilvula de 5
lumbreras 1264. La quinta iumﬁrcra de lo vilvulae 1264 se conecta &

la fusnte de abamtecimiento, mientras qus lz tereera lumbrera de la
vidlvula 1264 se conecta, por un oconducto 1266, a la eunrta lumbrera
de la vidlvula 1154 y al interrupbor de airs 890. Ls torcers lasdrera
de la vdlvula 1154 se conecta a la segunda lumbrora de la vilvula oj
turadora 1068 por un conducto 1268 que se conscta tambidn al interrup
tor de aire 934,

La lumbrera de salida de la valvula de impulsos 1244 ce oomuhica
con un oconduocto 1270 gque se conecta a2 la primera lumbrera de una vﬁl
vula obturadora 1272, la ocual tiene su tercera iumbrera conerctada,
por un oonducto 1274 a la segunda lumbrera de la vidlvula 1112.

La cuarta lumbrera de la valvula de 7 lumbreras 1236 se conectea
por un conducto 1280, a una tubuladura o eolector de ropopicidn 1282
que estd identificado en los dibujos por una "R" y que se conecta co
mo sigue:s La segunda lumbrera de la vilvulas. de 7 lumbroras 1082, la
gegunda lumbrera de la vilvula de 7 lumbroras 1128, la primera lum_
brera de la vilvula de 5 lumbroeras 1142 la primera lumbrera de la vd |
vula de 5 lumbreras 1172, la primere lumbrera de la vilvulas de § lum
breras 1178, la segunda lumbrora de la v&lvula’de 5 lumbreras 1208,
la sepunda lumbrera de la valvula obturadora 1247, la segunda lumbqg
ra de la vidlvula obturadora 1272 y la quinta lumbrera de una vilvula

de 5 lumbreras 1284, La tercera lumbrera de la vdlvula obturndorn

!
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1249 se conecta pér wi conducto 1285 a la primera lumbrera ﬁe ls vl
vula 1284, que tiene su tercera lumbrera coneotada por un conduoto
restringido 1286 a la dntrada de avance del cilindro neumatico de i
alimentacidn de cremallera 820, La entrada de retrocese del cilindro ;
neumatico 820 se conscta por un conducto 1238 a la quinta lumbrers

de la valvula 1236, k1 conducto 1238 se conacta tambidn por un conduc
to restringido 1288 a la lumbrera de ontrada de una valvula de lmpu] -
808 1290 que tiene su lumbrera de salida an ocomunifacidn, wor un c&g :
ducto 1292, con la sepunda lumbrera de vdlvula 1284, Un conducto sin ;
rostriceidn 1294 con une valvula unidireccional 1296, se conecta en ‘
paralelo con el conducto restringido 1286, de forma que, curndo el
conducto 1238 se pone -de nuevo a presidn despuds de la liberacidn
de la vdlvula de reposicidn manual 613, el cilindro neumdtice 4e ali_
mentacidn de cremallera 820 puede retroceder lentomente para permi_

. tir que el pronsatelas 87 descienda y agarre la cremallera 68 antes

de que retroceda el elemento de alimentnecidn 826,
El conducto 1238 se conecto tumbidn a una lumbrora de enirada
de una valvula de impulsos 1298 que tiene su lumbrors de gaiidn en

comunicacidn con un conduoto 1300 conectado & la segunda lumhrera <o :

la vavliula 1274.
Una vidlvula de nlimentocidn manual de cinta 1304, conectada a
fuente de abastecimiento se comunica con un conducto 1306 que se co

~necta a una segunda entrada de la.vilvula obturadora 1249, la vélvﬁ

la 1304 es accionadsa por resorte paras vaciar normalmente el conducto
1306 hasta que se oprime para conectar la fuente de abastecimiento i
con el conducto 1306,
Una vdlvula de corte de cinta manual 1308 se comunica con un |
conducto 1310 que se conecta o una primera lumbrera do una vdlvula |

de 7 lumbreras 1312. La vdlvula 1308 es accionada por resorte para

vaciar normslmente el conducto 1310. La valvula 1312 tiene yn muelle
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de recuperacidn que conecta normalmente la tercers 1uﬁbrera de ‘1n

vilvula 1312 con su quinta lumbrera y que conecta normalmente la cuar

ta lumbrera de la vdlvula 1312 con sn sexia lumbrera. La quinte lum

|
|
|
|

brera de la vilvula 1317 ge conecta por un conducto 1814 a la lumbre -

ra de entrada de una valvula de impulsos 1316, mientras que la cuap
ta lumbrera de 1s valvulas 1312 se canecta » Por uncondunocto 1318, a
la segunda lumbrera de la vilvula obiuradorsa 1092, La lumbrera de
gnlida de la vélvula*de impulsos 1316 se comuniea con un conducto
1320 conectado a 1a.ségundﬁ lumbrera de 1ln valvula ohtursdora 1248.

Una vilvuie de 5 lumbreras 1322comprende el solenoide 938, que
cuando se activa, hace funcionar una valvula 1322 para conectu§ sU
tercera lumbrera a la cuarta lumbrera de 1a vidlvula 1322 hania qus
se alimenta aire comprimido a la primers lumbrera de la vialvule

1322, a través de un conducto 1324 conectado a la valvula do concei

b

miento de defecto de cremallera manual 1326 conactado a lo fuente dr u

abastecimiento. La vilvula 1326 es acoionade por msorte para vaclar
normalmente el conducto 1324 hasta que se oprime pare conechar la
fuente do abastecimiento sl conducto 1324. La cunrte lumbrerr ée la
vilvula 1322 se conecta a la fuente dé abastecimiento, mieniras qﬁo
la tercera lumbrera de le vilvula 1322 se conecta, por un conducto
1328, a la segunda lumbrera de la vilvula de T 1um£reras 1236 vy al
interruptor de éire 940, .

En el funcionamiento de lm miquina de coser, el articulo 69
(figura 3) se coloca mobre la tapa 81 (figura 1), sexin se ilustra
en la figura 54, con las tolerancies de costura 75 y 76 sobre lon
cantos interiores de las placas plegadorans abiertas 532 y 533 ¥ el
arrollador 545 introducido en la abertura 74 entre las pertes 70 y

Tl. La mégquina de coser sc reponc moviendo el braze de polanca GL4

(figura4) hacia delonte y hacia abajo haciendo que se cierre las P,

cas plegadoras 532 y 533, segin se ilustra en las figuras 55 ¥y 56,y

|
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puntos 1360 y 1362 donde ¢l punto terminal 73 se poné en contacto

-48-

haciendo que se alimente el extremo de¢ la cremaliera 68 por debajo
del prensatelas 87 (figura 1) y las agujas 93 y 94. El movimiento del
bragzo 614 hacia delante hnece mubir tambidn el brazo detector 601 a
su posicidn alzada o surerior dentro de la abertura 74. Fmplerndo la
valvula de rodilla 106 para lovantar el rrensatelas 87, el oporrria
ocolooa el articulo 69 en posicidn con los bordes del artloulo en lés
puntos 1352 y 1354 directamente por debajo de las agujas respectivas
93 y 94. Oprimiendo a mano sl pedal 104 (figura 1) haoe funcioner la
mAnuina ds coser 64 produciendo la puntada de los lineas parslelas

ds costura 1356 y 1358, segln se ilustra en la figura 57, hasta los

con ¢l brazo detector 601 hace girar el brazo detesctor 601 y dizpara

ol dimmrositivo auntomdtico de finalizacidn de la operacidn de costure. :

Asimi@mo, 1a rotasidn del brazo sensor 601 pone en funcionamiento el
mecanismo de corte de cremallera 89 (figura 4) para cortar la crema
llera en 1364 y formar la secoidn cortada 1366 de lo cremzllors cosi
da al artioculoc 69. Fl funcionamiento de la mdquina de coser €4, bajo
control automdtico, continua para coser las llneas de costuras 135¢
v 1358 a partir de los puntos 1360 y 1362 hasta los yuntos 1368 y
1370 donde la maquina se detiene avtomaticamente al detectarse ol ex
tremo trasero de la meccidn cortada 1366 de la oremallers. Cuando'rg
trocede la aguje izquierda 93, se cortan los hiles de la igquierda.
superior ¢ inferior, y el mecanismo de avance normal de la maquina
de coser 64 se desactiva. El mecanismo de acoidn de leva transversal
100 y el mecanismo de alimentacidn transversal 102, junio con la ma_

quina 64, se nonen on funcionamiento para que la prenda 69 y la se

i

ocidn cortada 1366 de la orsmmllera me desplacen havia la deroohn RO - l
obgervara en la figura 59 paran formar la linea tranaversal de costurs;
1372, volviendo hacio la izquierda para formar la linea de retrooess ;

de 1as costuras 1374, despuds de lo cual la mdquina 64 oe detienn,

~
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Fl oorte automdtico de los hilos superior e inforior de la derechs
y el alzamiento del pronsatelas 67 tormina 8l eicle da funcionmmien
to del aparato de coser,

Segln se ilustra en las figurass 59 y 60, las llneas de costuras
1372 y 1374 unen las partes 70 y T1 del articulo y les cintas 77 y
78 de la seccidn cortada de la cremallera, entre ai. Nespuds un cur_
gor 1376, ilustrado en la figura 61 se monta en los slementon suje_
tadores de la seccidn cortads de la cremsllera y el articulo se aca
ba de una manera apropiadd péra formar una abertura cerrable en el
serticulo. Las lineas de costuras 1372 y 1374 forman el tope inferior
para el cursor 1376 eliminando la necesidad de topes inferiores ma_
talicos o de plastico.

Refiriendonos shora de un modo mas especlfico al aparsto de cg
ser y a las figuras 28, 29, 30 y 31, el articulo se coloea inicirl
mente un el mecanismo de pula 84 con los hordes interiores dc les
partes 70 y T1 (figura 3) en la abertura 74 en los caneles respecti
vos 566 y 567 del arrollador 545. Las tolerancias de costura plegn_
ds 75 y 76 se colocan mars quedar por dehajo de los hordes iuberio_
res de las placas plegadoras 532 y 533,

Bl tamafio del extremo trasero de los cnnales 566 y 567 y la ex
toensidn de los cantos intoriores de 1lns placas wlegadoras 523 y 533
en los canales 566 y 567 puede ajuatarse por medio del tornille 587,
Girando el tornille 587 para que avance hacia la izquierda sepin ne
observard en la figura 31, Be fuerza cl extremo de noccidn decrecien
te 589 entre las surerficies de accidn de leva 590 y 591 de los ele
mentos de sujecidn superior e inferior resvectives 575 y 576 pars
deslizar el elemento de sujecidn superior 57% hacia arriba y para
deslizar ¢l slemento de sujeccidn inferior 576 hacio abajo dentro
de la guia formada por el bloaua 569, las bifuroaciones 571 y 572

(figura 30) y la placa 573. El movimiento agsocondente de las nporien

!
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horizontales 579 y 580 (figura 29) del elemento de sujecidn 575 y
el movimiento descendente de las paries horizontales 583 y 584 del
slemento de sujecidn 576, permite que los extremos traseros libres
de las pertes resilientes del arrollador 560, 561, 562 y 563 se ss
paren aumentrndo el tamafio de los extremos treseros de los cancles
56é Y 56?. Asimismo, la bajoda del elemanto 576 haze descendar los
cantos inelinados 593 y 595 de forme gue los ocantes inclinados 592
¥ 594 de las barras deslizantes respectivas 524 y 525 me acoplen
con los cantos inelinados 593 y 595 en posiciones mds separadas,
de este modo, los cantos interiores de las placas plegadoras 532
¥ 533 no pueden extenderse mids en el interior de los canales 366 y
567. E1 aumento en el tnmafio del extremo trasero de loa caualas 566
¥y 567 ¥ la menor introduccidn de las plaens plegndoras 532 y 533 en
los canales 566 y 56T permite que los canales 566 y 567 recibsn y o
guien artioulos con un material o gdnero de mayor espesor.

Por el contrario, girando el tornillo 587 pars hacer retroce_
der el exfremo de seccidn decreciente 589 entre les superfiocins d-
accidn de leva 590 y591 de los elementos de sujecidn respectives
575 y 576, rermite que los muelles 577 muevan los elemontos G¢ suje
cién 575 y 576 uno hacia el otro. Los cantos inclinsdos 581 y 582,
585 y 586 que se rcoplan a los extremos libres de las partes del
arrollador 560 , 561, 562 y 563, fuerzan los extremos traseros de
las partes de arrollador 560, 561, 562 y 563 entre sl reduciendo sl
tamafio de los extremos traseros de los ocanales 566 y 567. Asimismo
el movimiento ascendente del elemento 576 mueve los crntos inclina
dos 593 y 595 hacla arriba permitiendo que los cantos inclinndos
592 y 594 de las barras deslizanfes 524 y 525 se acorquer ehtre sij
de este modo, los cantos interioros de las placas plegadorns 532 ¥y
533 pueden introducirse mis en los canales 566 y 567. Reduciendo el

tamafio de los nanales 566 y 567 y permitiendo que 1rs plncas plega
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doéas 532 y 533 se iﬁtrcduzcaanis en los caqales 566 y 567, se aqu;
ts laz capacidad de los canales 566 y 567 para:lojar y guiai artiou_ !
los que tengan un menor espesor de material.

Refiriendonos a la figura 4, cuando 61 brazo 614 ‘se mucve para
reponer el aparato, el cable flexibie 610 girs para acovlar el brnzo:
611 con la vilvula 613. Sepgin se ilustra en la fig'ra 52, sl funeio g
namiento de la v3lvula 613 hace pasar aire comprimido desde el co_ i
lector deabastecimiento 1964‘0 sbastecer la segunde lumbrera (vease I
1020, figura 48) ds laz vilvula obturadora 1230 desplazando su ele_ g
mento de vdlvula (1014, figpura 47) para coneotar la segunda iumbrém
ra de la vilvula 1230 eon su tercera lumbrera ( 1022, figure 47) ¥
el conducto 1234, la presidn en e% conducto 1234 mueve el éleﬁento
de vilvula (vease 982, figura 43)'de la vilvula de 7 lumbreras 1236
para oonectar su tercera lumbrera (998, figura 46) a su cuarte lum_
brera {1000) dejando pasar el suministro de aire al conduoto 1282 y
reponer sl coloctor 1282, y vaciar el conducto 1238 a travds de 1la
guinta y septima lumbrerss (1602 y 1006) de la vilvula 1236, Bl aire|
comrrimideo en el colector de reposioian.1282 alimontado a la primera
lumbrera de la vdlvula 1082 mneve su clemento de vilvula que ooneo_
ta la tercern lumbrera (998, figura 43).de 1a valvula 1082 con su
quinta lumbrers (1002) y que conmecta la cuerta lumbrera (1000) de
la vdlvula 1082 ocon su sexta lumbrern (1004), que estd abierts, ra
ra abastocer aire al conducto 1086 y vacinr el condnoto 1084 que ha
o6 funcionar el cilindro neumdtico 556 y avanzar el vistago del pig
tdn 557 para hacer vwivotar la palanca 553 (figura 4) y tirar de la
palanca intermedis 548 hacia la derecho y empujar la pelanca inter
media 549 hacia la izquierda con el fin de cerrsr las plaoas plegs
dorae 532 y 533, Bl escaps del conducto 1084 repone 1la vilvula de
impulsos 1088,

Bl aire comprimido procedente del colector de reposiocidn 1282
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a travds de la vdlvule obturadora 1247, ilustrada en la figura 53,

v el conducto 1250 a la segunda lumbrera de la valvula ds 5 lumbrs
ras 1122, muove su elemento de vialvuls (vense 948, figura 43) para
conectar.la tercera lumbrora (962) de la vilvula 1122 & su ouarta

lumbrera (964) y pars aislar la quinta lumbrera (966) de la vilvula
1122 deaconeotando el abastecimiento del conducto 1126 ¥ ava¢uando'

i
‘ , |
el conducto 1126 y la primera lumbrera de la vilvula de T lunbreras l
o !
1128, El aire comprimids procadante del ocoleeotor do reposicidn en

&l segunda lumbrera de la vdlvula 1128, hace funcionar la vdlvdla '

11.8 para sbastecer sire al conducto 1132 Y paraAevﬁouaf el écndqgi;"
to 1130 haoiendo funcionar los cilindros neumdticos 458 y 480'p;§;”:
que retroceda el vistago del pistdn 460 y para que avanoe «l vﬁsﬁg
go del pistdn 481, Refrriendonos a las figuras 23 y 24, el svance
del vistago del pistdn 481 con relacidn al cilindro neumdtico 480

mueve el canto inclinado 488 y la parte de rscuperacidn 497 de 1a’

pieza postiza seguidora de alimentecidn de oaida 476 a wna pqeici&h
entre la 1e§a de plzamiento de alimentncidn 483 y el seguidsr de lg_l
va de alimentascidn &e oaida 482 levantando el retdn de alimentacidn j
86 a una posicidn alzﬁda donde se pona en contacto con un artioulo :
coloeade por dehajo del prensmatelas Bf (figufa 11) cgando la leva
483 ha subido el retdn de alimentaoidn 86 a su posioidn superior.
Sepln se ilustra en la figura 22, el retroceso del vistago del ris
tdn 460 haoe girnr el brazo 452 y al eje 450, haciendo que el meoa
nismo de inversidn de alimeﬁtacién 440 de la m3guina da coser 64,
cuando 56 muevs poi la exodntrica de tronsmisidn deé olimentacidn
442, y la rotacidn dcl eje de transmisidn de gancho 444 hagan’6§cg_
lar la cigfiefia 446 y el eje bosoulante de iransmisidn de alimenta_
oidn 448 de forma que las ngujas 93 7 94 y ¢l retdn de alimentaclidn
86 se muevan de la parte delantera a’'la trasern cuando las agujas

93 y 94 descienden y el retdn de alimentaoidn 86 se ancuentra en
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su pbsicién superior para alimentar un articulo a t.avds de la ma_
quina de coser 64,

Refiriendonos ahora a la figura 52 y 53, el aire comprimido de
reposioldn procedente del colector 1282 pasa a travds de la tercera
¥y la quinta lumbrera de la valvula 1282 y eldonduoto'restringido
1286 hasta la entrada de avance del cilindro neumitico de alimenta_
cidn de oremallera 820 ocon su lumbrsra de retroceso evasuando por €
conducto 1238 pars hacer avanzar el vistago del pistdn 822 y el ele
mento de avance de resorts’ 826 (fipgura 39) para poner en oontacto la
punta 828 con las cintas 77 y 78 de la oremallera y hacer avanzar b
eremollera 68 hasta que sl extremo da la oremnllera 68 queds por dg‘
bajo del prensatelas 87 v las agujas 93 y 94. Las puntas 828 no es_
torban a la cremallera 68 que pasa a travds del mecanismo ds zlimen
tacién y gula de ls cremsllers 82 gracits al ﬁovimieﬁto de ulimenta
0idn oscilante del retdn de alimentacidn 86 y las agujas 94 y 93.

Ademis, el aire procedente del colector de reposicidn 1282 me
alimenta at (1) las primeras lumbreras de las vilvulas 1172 y 1178
desplazando sus elementos de vdlvula (vease 948, fipura 44) rora oo
nectar las terceras lumbreras (962) de las vilvulas 1172 y 1176 =
sus quintas lumbroras (966) y aislandolas ocuartss lumbreras (964) de
las v3lvulas 1172 y 1178 para conectar el conducto 1170 al conducto
1174 y conectar el conducto 1176 al conducto 1180 para preparar el
funcionamiento de los mecanismos de oorte del hilo superior e infe_
rior izquierdos: (2) la primera. lumbrera d? la valvula 1142 para par
mitir el retroceso de la aguja izquierda 931 (3) la segunda lumbrexrs
de lo vilvula 1208 para permitir el funcionamiento del eilindro neu
mitico de acoidn de leva transversal 172, y (4) la segunda lumbrera
de la vilvnla obiuradora 1272 que alimenta aire a travds del ;ondug
to 1274 a la ﬁegunda lumbrera de lg vdlvula 1112 qué hace funcionar

la vilvula 1112 para peimitir que ests detecte la posicidn.oentral
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de punto muerto superior de la miguina de coser 64.

La exhaustacidn del conducto 1238 permite que las vilvulas de
impulsoé 1290 y 1298 evacuen sus lumbreras de entrsda (vease 1036,
figura 51) permitiondo que los muelles (1052) de las vdlvulas 1290
¥ 1298 devuelvan sus pistonss grandes (1046, figura 49) a sus posi_
ciones alzadas, recolocando de sste modo las valvulas de impulsos ‘
1290 y 1298.

Al soltarse la palanca de reposicidn manual 614, &l muelle ds
recuperacidn de la vilvula de reposicidm 613 desconecta el aire com
primido a travds de la vilvula obturadora 1230 y evacua el conducto
1234 permitiendo que el muclle de recuperacidn (veas 968, Tigura 43)
de ln vilvula 1236 evacue el conducto 1280 y el colector 1282 y oo
nagte de nusevo la fuente de abastecimiento a la quinta lumbrera ds
la vidlvula 1236 y el conducto 1238. El aire comprimido procedente del
conducto 1238 a travéds de la restriceidn 1268 hace funcionar la vil
vula de impulsos 1298 para abastecer un impulso de aire a travds del
conduocto 1300 hasta la segunda lumbrera de la vdlvula de 5 lurbreras
1264, que desconocta el suministro de eire comprimido desde el con_
duoto 1266 y evacua el conducto 1266 para desactivar el interruptor
de aire 890, ﬁefiriendonos a la figura 42, el interruptor de aire
890 vuelve a su posioidn normalmente cerrada para permitir el funcio
namiento del circuito de control del motor 110 y el motor 66. El in
terruptor de aire 894 se mantiene cérrado por la presidn neumidtioca
en sl ‘conducto 1058 (figura 52) d; la fuente de suministro 1056, la
exhaustsacidn del aire comprimido en el conducto 1266 (figura 53) eva
aua el conducto 1268 a travds de la vdlvula 1154 cerrando el interyup
tor de aire 934 junto con la evacuacidn del condusto 1070 y e; cilin
dro neumdtico 270. Cuando se cierra el interruptor 934 (figura 42)
se permite la iniclacidn de un cielo de terminacidn agtomhtico sub__

siguiente, La exhaustscidn del aire comprimido desde el eilindro nat
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mdtico 270 permite que la palanca del prensatelas 266 (figura 6) pi
vote haciendo que la barra del prensatelas (figura 16) y el 'prenss_
telas 87 desciendan, Despuds el operario utilizaxla vilvula de rodi
1la 106 para alimentar aire comprimido & travds del conducto 1066
(figura 53) a la primera lumbrera de le vilvula obturadora 1068 des_
plazando su elemento de vilvula (veas 1014, figurs 48) para coneotar

la primera lumbrera (1018) de 1a valvula 1068 a su tercera lunbrera
(1022), el conducto 1070 y el cilindro neumdtico 270 para elevar el
prensatelas 87 ouando se introduse un artiouls por debajo de -dicho
prenaantelas 87,

La realimentacidn de aire comprimido al condueto 1238 haoce fun
olonar tambidn la vilvula de impulsos 1290 elevando su pistdn peque
flo (1032, figura 50) para acoplar el extremo de seocidn decreciente
(1043) del pistdn pequefio con sl conducto (1044) én el pistdn gran_
de (1046) haeiendo gue pase aire comprimido a través de la rostri_
ocidn (1040) y Jom conductoe (1042 y 1044) paras despuds obligar =
que el descenso de ambos pistones (1044 y 1032, figura 51) alimente
un impulso de aire comprimido a través de la lumbrera de salide
(1038, figura 5) cuando se eleva el pistdn pequefio, EL impulro de

eire comprimide se alimenta a través del conducto 1292 haste la g6_ -

gunda lumbrers de 1ls vidlvula 1284, hasta el eonducto de escape 1294,

¥ la lumbrera de avance del oilindro neumdtieco 820 a travds de la
vadlvula unidireecional 1296 y la valvula 1284, Rl aire comprimido
en ¢l condueto 1238 ha la lumbrera de restroceso del eilindro neumd,_
tico 820, haae retroceder lentamente al elemento de ovance de resox
te 826 ilustrado en la figura 39, los dientes 836 del elemento dar
trinquete de resorte 830 y el prensatelas 87 se azcoplan & las cintas
77 ¥ 18 para evitar que la cremallera 68,retroccdu ouando retrocede
el elemento de avance 826. Los dientes 836 no sstorban la aceidn de

tirar de la oremallera a travds del mecanismo alimantador y de gula




5

10.

15,

20.

25,

30.

—56-

de la oremallera 82 por el movimiento deslimentaocidn oscilante del .
retdn de 2limentaoidn 86 y las agujas 93 y 94.

Cuando el operario hace funcionar ol pedal 104, ilustrado en b
figura 42, el interruptor de pedal 874 se cierra para activar ol oir
ouito de control del motor 110 desde el terminal de energla 884 &
travds del interruptor 874 los contactos norm-lmente cerrados B86 del

reld de ciclo automatioo 888, el interruptor de aire 890 y ol termi

nal de control de energia 891. El pedal 104 hace funcicnar el oontag

to mdvil del potenciometro 880 para alimentar sefiales de econtrol va
riables desde el terminal de ensrgls 884, a travds del interfuptor;
876; los contactos 898 y el potenciomeiro 880 hasta loe terminales
de velocidad variable 899 del cireuito 110 determinando la velocidad
del motor 66 y de la mdquina de coser 64 pars formar laz liness parg
lelas de cospuras 1356 y 1358 (figura 57).

Cuando el punto terminal 73 (figura 3) en sl artloulo 69 se po
ne en oontacto con el brasgo 601 (figura 4) el brazo 601 hace girar
8l ejs 602 y la leva 605 que hace funcionar la barra seguidora de
leva 606 para cerrar el interruptor 608. En lo figura 42, la ocorrien
te a travds del inyerruptor 878 cerrado por el pedal 104 pasa por
el interruptor 608 para activar la bobina del reld del ciclo sutomdi
co 930 junto con el solenoide de la vidlvula 932. El funoionamiento
del reld de ciclo automdtico 888 abre los contactos normalmente ce_
rredos 886 y 898 para dai por terminado el funoionamiento manual del
cirouito ds control del motor 110 y el motor 66 por el pedal 104, ¥
cierra los contactos normalmente abiertos 896 y 900 para aotivar el
terminal de control de energia 891 del oircuito de control del motor
110 desde el tarminal de energia 884 a travds del interruptor 892,
interruptor 894, coantactos 896 e interruptor 890, conecter el fermi
nal de energla 884 al terminal de control de baja velogidad 902 del

circuito de control del motor 110 a travds de los contactos 9003 y

I
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coneotar el terminol de energia 884 a travds del contacto 900, el
brazo de contactio 904 y el contacto normalmente cerrado 908 del in
terruptor des aire 906 al terminal de control de alta velooidad 910
haciendo que el molor 66 funcione a alta velooidad.

© E1 funeionamiento del solenoids 932 haoe funcionar el elemento
de gocionamiento de la vilvula (vease 974, figur.~.¢35 de la vumg
1072 (figura 52) para mover eu elemento de vilvula y alimenter aire
comprimido al conducto 1076 que pasa & travds de lz vdlvuls 1078 y

el conducto 1080 a 1a primera.lumbrera de la vilvula 1082, Como le

junta $8rica del extremo de la derecha (veéase 950, figura 44)fde B

vdlvula 1072 se ha quitado, el conducto 1074 evacua ahors & travde
de 1a primera lumbrera de la vilvula 1072, E1l suministro de aire
ocomprimido me dirige a travids del eondueto 1084 desde la vidlwvule B
1082 para hacer retroceder la lumbrera del oilindro ﬁeum&ticoASSGi
mientrag que el conducto 1086 evacua para abrir las plaoam plégaqg
ras 532 y 533 (figurs 4). La presidn en 8l conducto 1084 hacerfun;
clonar la vél;ula 1078 para désconectar el oconduoto 1076 del condue
to 1080 y pars evacuar el conducto 1080, '

Segin se ilustra en la figura 27, la rotacidn del brazo 601
aoopla €l extremo 615 del brazo con la parte saliente 616 del arrg
1lador 545, haciendo que el puhto torminal 73 se deslice sobre el
canto 617 y mubiendo el artliculo 69 por encima del arrollador 545 .
segln continuan avangzandi el artioulo 69 entre el prensatelas 87 y
el retdn de alimentacidn 86, V

El aire comprimido en el conducto 1084 (figura 52) hace funolo
nar ls vadlvula de impulsos 1088 pare abastecer un impulso de aire
a travéQ del condueto 1090 y la vilvula obturadora 1092 al conduq;
to 1094 y la primera lumbrera de la v&lvu}a 1096 gue funciona qué
alimentar aire comprimide al oconducto 1098 y para evacuar el condug

to 1100 haciendo avenzar el vdstago del pistdn T96 en el oilindro
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neumdtico 798, Segin se ilustra en las figuras 36, 37, 38, las palan
cas acodadas T86 y 188 pivotan por avance dsl vasgtago -del pistdn 796
para mover el elemento de yugo 760 en sentido deseendente de forma
que las cuchillas 764 y T66 cooperen con los portasuchillas fijos

772 y 776 oara cortar la seccidn 1366 (figura 57) de la longitud con
tinua de cremallera y para cortar la parte delantera de los slementos
sujetadores de la cremallera del exiremo en avanocs de la lohgitud
continua restante de la ocremallera.

- Bl aire comprimido en el conducto 1076 (figura 53) se alimenta
tamﬂibn a la primera lumbrera de la vadlvula 1102 Pars haoer-funoionar
dicha vdlvula 1102 y alimentar aire desde el conducto de entrauds sin
aceite 1056 hasta el conducto 1104 y a travde de la restriccidr 1106
hasta la seccidn de tubo superior 640 del mecanismo detector del ex_
tremo de la cremallera, Cuando la seccidn cortada 1366 de 1la cremalls.
ra ha avanzado a travds de la gule 628 (figura 28, 32 y 33) enire las
placas 620 y 622, de forma que el extremo trasero de la ssooidn cor_
tada pasa entre las secciones tubulares 640 y 642 (vense tanbidn la
figura 58) el aire procedente de la abertura 648 puede pasar a travds
de las ranuras 652 y 654 y penetrar en la abartura 650 de lu ssocidn
tubular 642, Un ligero aumento en la presidn causade en la mecocidn
tubular 642 es sufioiente para hacer funocionar la vdlvula reforzado
ra 1108 (figura 53) que conects el conducto 1104 al coaducto 1110 hs.
ciendo funcionar el interriptér de aire 906. El funcionamiento del
interruptor de aire 906 mueve el brazo de contacto 904 (figura 42) -
desacoplando del contacto 908 y desactivando el tearminal de alfs ve_
locidad 910 y acoplandose con el contacto normalmente rbierto 912 pa
ra hacer funcionar el motor 66 a baja velocidad.

El aire comprimido en el conducto 1110 (figura 535 pasa por la
valvula 1112 al conducto 1114 para alimentar aire comprimido en la

sscoidn tubular 207. El aire procedento del extromo abierto de la me
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coidn tubular 207 incide mobre el disco de posicidn 205 (figura 6)

montado en el eje 122, hasta que el disco 205 alecanza la posicidn

donde la ranura 206 queda en linea con los extremos abiertos de las

l

secciones tubulares 207 y 208, despuds de lo cual el aire proceden
te de la meccidn tubular 207 penetra en la secoidn tubular 208, La |
valvula reforzadora 1116 (figura 53) funciona por el ligero sumento .
de la presidn en la seceidn tubular 208, para conectar el‘oonduoto
1114 al condnoto 1118 haciendo funcioner la vilvule 1120, La vilvula
1140 alimenta sire & presidn.al oonducto 1124 que &bre el interrup
tir de aire 892 y hace svanzar e; pistdn 132 en el eilindro de aire
130 para acoplar la zapata del fremo 126 (fipura 5) con el dimeo
del freno 112 para detensr la magquina de comer 64 en au posieidn
central de punto muerto con las aguijas 93 y 94 (figura 1) y palenca
captadora de hilo 209 en sun posiciones alzodes, Tl aire comprimidoe
en el conducto lllBI(figura 53) hace funcionar tambidn la vilvula
1122 para conectar la fuente de sbastecimiento al conducio 1126 ha_ .
ciendo funcionar la vilvula 1128 para alimeniar sire comprimide al
cénduoto 1130 y evacuar el conducto 1132, Fl aire comprimido ern el
conducto 1130 hace que el vistago del pistdn 460 avance haciendo gi
rar el brazo 452 (figura 27) y el eje 450 para acoplar el pivote 462
contra el tope ajustable 466, cuando el mecanismo inversor 440 me
coloos en una posicidn que da por resultado un movimiento oscilante
prioticamente nulo del eje de transmisidn de alimentncidn omcilan_
te 448 para eliminar el movimiento de alimeniacidn oscilante de vai
ven de las aguias 93 y 94 (figura 1) y del reidn de plimentacidn 86
(figursa 24). Asimismo, el aire comprimide en el conducto 1130 hacse
retroceder el cilindro neumitico 480 con relacidn al vistago del
pigtdn 481 quitando la parte de retroosso /87 de la posicidn entra
la leva 483 y el meguidor de leva 482 para permitir que el muelle

486 y 1la placa de resorte 484 hagsn caer el retdn de alimentacidn
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86 de forma que no se ponga en contacto 06n la cremallera por debajo
del prensatelas 87. ‘

Fl aire comprimido en el condueto 1126 (figura 53) hace funcio
nar la vdlvula de impulsos 1136 produciendo un impulso de aire en el
conducto 1138. Fl impulso de aire se alimenta a través de la valvu_
la 1142 y el oconducto 1146 a la segunda lumbrers de la valvula 1148,
para conectar la fuente de abastecimiento al conducto 292 del meca_
nismo de retroceso de la aguje izquierda. Refiriendonos 2 las figu_
ras 10, 11,12, el aire coﬁprimido dsl conducto 290 obligs al pistdn
294 e ascender tirando de la leva 30 y la oara de la leva 338 dejah
do de hacer eontacto con la bola 306. Bl movimiento amcendente de la
leva 300 pone la superficie de la leva 340 en contacto con 1a dola
304 empujando la bolna 304 hacia la dereche en contacto con la parte
plana 350 del elemento de retdn 312, La bola 304 queda retenida con
tra todo movimiento vertical dentro de la parte de canal formada por
el 3nima 326 (figura 13) cn la ranuraV324 del portaagnjas retractil

308 y el movimiento ascendente adlocional de la leva alimenta fuerza

agoendentes a la bola 304 para mover el conjunto de la bola 204 ¥y

el retdn 308 en sentido aocendrnte deslizando la hola 304 sobre la.
parte plana 350. ¥1 acoplamionto de la bola 306 con el &nima 358
en la superficies inclinadas en un &npulo al eje gedmetrico de la
barra tubular 274 da por resultado el que la bola se desplace hacis
la izquierda desde ls protrusién en el anima 358 para permitir el
movimiento ascendente del portaagujas 308, Ulteriormente, el porta
agujas 308 alocanza la posicidn superior de la figura 12 donde la ba
1la 304 corre hacia la derecha para intrcducirse en el orificio 356
fijando el portaaguins 308 a la barra de retdn 312 eon la aguja 93
on la posioidn alzada inactiva.

El imrulso de aire en el conducto 1138 (figura 53) hace funcig

nar la valvula 1140 para conectar el comducto 1150 con la fuente de




10,

15,

20,

25,

30.

-

abastecimiento y para evacuar el conducto 1210. Tl aire comprimiﬁo
en el conducto 1150 hace funcionar el cilindro neumdiico 500 para
hacer avanzer el vistogo del pistdn 502 (figura 1) y el brazo 504,
oon el fin de introducir i£>1eva 506 (fipura 25) por detris de la-
palanca de liberacidn de tensidn 508 ocon objeto de solfar sl meocn_
niemo de tensidn del hilo 494, el avance del vistapgo del piat&n 502
hace avanzar el elemento de holgura del hilo 515 (figuras 1) hacien
do que el exitremo vualto.516 tire de una cantided adiccional de hi
lo a travds del mecanismo de tensidn del hilo 494.

~ El nire comprimido en el conduoto 1150 (figura 53) hace funoip
nar & la vilvula de impulsos 1152 que alimenta un impulso de uire
a travds del conducto 1156 hasta la primera lumbrera de la vdivule
1112 désconectando el conducto 1110 del oconducto 1114 y para evncﬁar
el conducto 1114, la seccionses tubulares 207 y 208 y la vilvula re
forzadora 1116,

EL impulso de aire en el conducto 1156 hace funcionar la val_
vula de 7 lumbrerss 1158 en ls unidad de vdlvula ldgica 1160, coneg
tando el suministro al ¢onducto 1170 y conectando el éonducto 1180
a ia 1inea de exhsustacidn restringida 1183, El aire comprimido en
el oconducto 1170 ge alimenta n travds de la vilvula 1172 hasta las
lumbreras de avance del cilindro neumatico del dispositivo cortador
de hilo superior izquierdo 390 y el cilindro neum&tioo'del dispos;
tivo cortador de hilo inferior izquierdo 662, Las lumbreras de ra_
troceso o exhaustacidn de 108 cilindros neumdticos 390 y 662 se co_
neotan a travds del conducto 1176 y la valvula 1178 =2l conﬁuoto 13
80. Como el conducto de exhaustacidn 1183 estd restringido, 61 aire
comprimido en el disfragma de la vdlvula 1164 abre la vilvulae 1164
conectando el conducto 1186 al escape 1188 para evitar que el sire
del conducto 1170 a travds de la restriccidn 1184 aumente la pTe_.

8idn neumdtica en el conducto 1186,
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Segln se ilustra en las figuras 16, 17, 18 y 19, cuando el ci_
lindro noumdtico 390 funciona, el vastago del pistdn 392 avanza paera
hacer avenzar las hojas enganchadoras izquierdas 376 y 300 para em_
pujar los cantos de accidn de leva 410 en contacto con el hilo 414
haciendo que el hilo se desplace hacia la derecdha hasta que el hilo
414 cae en los rebajos por detras de las partes de gancho 418 da
las hojas 376 y 380. De un modo similar, las hojas enganchadoras is_
quierdas inferiores 682 y 686 (fipuras 34 y 35) avanzan por la acoidn
dol vidstago del pistdn 666 (fipura 4) para enganchar el hilo inferior
izquierdo T22.

Refiriendonos de nuovo a la figura 53, cuando los vidaiagos del
pistdn neumdtico 392 y 366 alcanzan ol extremo de su recorridn, la
presgidn del aira del escape en el conducto 1180 se reduce a cero ha
ciehdo que se cierre la vidlvula de dinfragma 1164, ¥l aire somdrimi_
do que penstra en el conducto 1186 a travds de la restriccidn 1184
desde el conducto 1170, hace funcionar entonces una vAlvula ce impul
sos 1168 producicendo un impulso de aire en el conducto 1190 aua se
alimenta a travds de la odmara de retardo 1192, despuds de un retar
do, el oconducto 1194, & la segunda lumbrera de la vidlvula 1150 para
conectar la fuente de suministro al conduecto 1180 y rara conectar

conducto 1170 al escaps resiringido 1182, ¥l aire comprimido en el

conducto 1180 hace reiroceder los vastagos de pistdn 392 y 366, las

ho jas enganchadorns izquierdas suneriores 376 y 380 y las hodas en_
genchadoras izquierdss inferiores 682 y 686.

Segin se ilustra en la figura 20, el retroceso de las hojas en
ganchadoras 376 y 380 tira de los hilos 414 on contacto con el filo
422 de 1a cuchilla 378. Como el filo cortante 422 estid inclinndo h&
c¢ia atras a la izquierda segln se ilustra en la Tigura 18, el hilo
414 experimenta una accidn de leva por detras de las purtes de gan__

cho 418 evitando que el hilo 414 aea empujado saliendone do las paxy
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tes de pancho 418. Ademds, la inolinaéiéh del filo cortante 422 pro_
duce una clerta aseidn de dangarramiento o de sierra on al hilo 414
ademzs de someter al hilo 414 a una accidén ocizallante entre la hojs i
enganchadora del hilo superior 380 y el filo 422, cortando de eate
modo el hilo adn cu-ndo ¢l filo se vuelva romo yor uso prolongado.
Las cuchillas inferiores izquierdas 682 y 686 (figura 34) funcionan
de una manera similar para cortar el hile inferior 622 sobre el filo
cortante 730 de la onohilla 698 con nocidn cizallante y de sgierra.

Segln se ilustra en lﬁ figura 21, ocuando la hoja anganchadora
superior izquierda 380 rﬁtrocede totalmente, el extremo cortido del
hilo 414 que sale ds la npguim 93 (figura 1) queda agarrado enire el
elemonto de retdn del hilo 428 por la fuerza del muslle 432 (fipura
17). Quedande rotenido el extramo cortado del hilo Jjunto con el huel
go.producido por el elemento de holgura del hilo 515, =ze evita que
el funcionamiento de la mdquina 64 y el movimiento de la aguja 93
tiren del hilo 414 sacandolo de la aguja 93. El extrémo cortndo del
hilo que sale del articulo se deja caer libremente desde el dispoai
tivo cortador a travds del canal en forma de V 425,

Refirientlonos ahora a la figurs 53, el escape de aire deasde 1la
lunbrera de avance de los cilindroe neumdticos 390 y 362 pasa a tra
v3s del condncto 1174 la valvula 1172, el conduoto 1170 y la vidlvula
1158 al escape restringido 1182. La prosidn en el conducto 1170, dd
bide & le reatriccidn 1182, es suficiente pars hacer funcionsr la
vdlvula de diafragma 1162 y conectar el conducto 1198 con el escape
gin restrinmir 1200. Despuds que los viAstagos de pistdn 392 y 666
han retrocedido totalmente, la presidn en el conducto 1170 cae cerrgn
do la vdlvula 1162 y permitiendo que el aire comprimido en el conduc
to 1198 pase a travds de la restriccidn 1196 para aumentar y hacer
funcionar la vilvula de impulsos 1166. La vdlvula de impulsos 1166

produce un impulso de aire en el conducto 1202 que se plimenta m la
]
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primera lumbrera de la vilvule 1204 que conecta la fuente de abasts
cimiento al conducto 1206, La presidn en el conducto 1206 hace fun
cionar la vilvula 1140, para coneotar la fuente de sbastesimiento
al conducto 1210 y para evacuar sl conducto 1150 reponiendo la vﬁ;
vula de impulsos 1152, La presidn del aire snd conducto 1210 se aii
moenta a la lumbrera de retroceso del cilindro de_aire 500 haciendo
retroceder el vastago del pistdn 502 (figura 1) y el elemento de
holgura del hilo 515 deja una cantidad adiccional de hilo flojoe
Asimismo, el brazo de lsva pars soltar la lensidn 504 retroceds de
Jando que el mocanismo de tensidn del hilo 494 aplique tensién en
los hilos 414 y 416,

El aire comprimido en el conduoto 1206 (figura 53) hace Tuncio
nar la vidlvula 1120, desconcctando la fuente de nbastecimiento del
conducto 1124 y conectando el conducto 1124 @ escape, lo oual ole_
rra el interruptor'de aire 892 y permite que el muelle de recupers
cidn del cilindro de aire del freno 130 haga retrooceder la zapate
del freno 126 (figura 5) desacoplandola del disco de fremo 112. Sg
gin se ilustra on la Tigura 42, el cierre del interruptor ds aire
892 activa el terminal de control de enerplia 891 a travds del inte
rraptor 894, los contactos 896 y el interruptor 890 para poner en
marcha el motor 66 a velocidad lenta,

La presidn del aire on el conducto 1206 (figura 53) pasa a
travds de la valvula 1208 hasta el conducto 1216, haciendo funcip
nar la vdlvula 1218 para conectar la fuenie de abastecimiento al
conducto 1220 y al conducto de escape 1222 haciendo funcionar el '
interrurtor de aire 924 y aplicando presidn noumdtioa a la lumbréra>
de retrocesc del cilindro neumdtico de embrague 172. Wl aire compri
mido en el conducto 1220 hace funolonar tambidn las valvulas 1208
¥ 1142. La valvule 1208 desconecta el conducto 1206 del conducto

1216, con lo que la vAlvula 1218 puede funcionar despuds por la

i
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presion neumdtica en su segunda lumbrdéra. Bl funeionamiento de la
valvula 1142 desconecta al conducto 1138 del conducto 1146 y conscta
el conducto 1138 al condueto 1144, permitiendo de este mode un impul g
BO da'aire ulterior en el conducto 1138 pare haser funcionar la val_ !
vula 1148 y devolver la aguja 93 a su posicidn inferior. Segln se ilui
tra en la figura 42, el funcionamiento dal interruptor de aire 924
hace funcionar el brazo de contacto 922, para conectarse con el con
tacto normalmente abierto 928 como medida preparatoria para un ulte
rior funcionamionto.a gran'wlocidad del motor 66 y la miquina de co_
ger 64.
Refiriendonos a la figura T, el retrocdso del vistago del wis_

tdn 174 en ol oilindro newmdtioo 172 induce fuerza a travis de la ha

quilla 176 y el cojinote de empuje 178 a la leva 158 empujando la le

alinea necesarirmente con uno de los agujeros 156 on 1ln parte supe<
rior de la leva 158, La rotacidn de la parte saliente 152 por el aje
tubular 144, el engranaje helicoidal 142, tqrnilloq sinfin 140, aje
122, poles de resalto 120 (figura 5), correa de resalios 118 y poled
de resaltos 114, hace deslizar el pesador 154 sobre lo superficies
superiores de la leva 158 hasta que el passdor 154 alcanza uno de los
agujeros 156 donde se acopla al agujoro 156 desacoplando el pasador
168 del agujero 170. La leva 158 gira entonces con la parts saliente
152, Refiriendonos & la figura 6, el seguidor de leva 196 en ol bra_
zo 197, que es empujado por el pistdn 200 desde el oilindro neumdti
co 201, sigue la perifieria exterior de la leva 158, Fl brazo 197
Pivota alrededor del punto 198 subiendo el seguidor de leva 222 en_
tre las platos 218 y 222, hacinndo que o)l ejs 210 siga el movimiento
del brazo 197. Segin se ilustra on la figura 9, el soporte 224, la
placa de alimentacidn tranmversal 226, el bloque o petin 244, low

ajes de pula 248, el bloque desoporte del prensatelas 250, sl soror_
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te 260 y el prensatelas 87, siguen el movimiento del eje 210 para .
producir las lineas transversales de costura 1372 y 1374 (figura 59).
Los grendes escalones 202 y 203 (figura 8) evitan la rotura de la
aguja 94 por scoplamiento con lor elemenios sujetadores 79 ¥ 80 (:1
guta 2) de la cremallera 68. Cusndo la leva 158 se desplaza a su po
sicidn superior, la vilvula neumdtica 180 (figura 7) funciona por el
movimionto del rosillo sopguidor de leva 184 y el brazo 182. Segin se
ilustra en la figura 52, la vilvula 180 desconecta el conducto 1242
del conducto 1238 y coneota el conducto 1240 al interruptor de aire
916 y al.conducto 1238. Cuando funciohr el interruptor de amire 918;
el brazo de contacto 914 (figura 42) se demconecta el contncio 918:
y se acopla al contacto normalmente abierto 920 para conactar sl tég
minal de energla 884 a travds de los contactos 900, el brazo de con
$acto 904, el contacto 912, el brazo de contucto 914, el centreto ’
920, sl brazo de contacto 922, el contacto 928 al terminal de alta
velocidad 910 del circuito de control del motor 110 haciendo funcio
nar el motor 66 a alta velocidad. Asimismo, la vdlvula 180 eveua ol
confuoto 1242 reponicendo la valvula de impulsos 1224 sesin 50 6bsoz
varid en la figura 93.

En un punto determinado por el salientel92 (figura 7) en la ass
rie inferior de la leva 158, la valvula neumdtioca 186 funciona por
acoplamiento del saliante 192 con lo rueda 190 y el elemento 188.

Segln se ilustra cn la figura 53,. el funcionamiento de lag valvulass

186 conecta la fuente de abastecimiento al conducto 1246, que hﬁégfff

funcionar las vdlvulas 1172, 1178, 1218, 1247, 1248 (figure 52)'y
1249, F1 funcionamiento de las vdlvulas 1172 y 1178 conecta los oon
ductos 1170 y 1180 a los conductos rospectivos 1256 y 1250 para pre
pararse para un funcionamiento ulterior de los mecanismos do corte
dal hilo superior e inferior derechcé. El funcionamiento deo la val_

vula 1218 oonecta a la fuente de abastecimiento al condneto 1222 y




5e

10.

15,

20.

25.

30.

.

evacua 61 conducto 1220 haciendo funcionar el silindro neumatico 172
para producir el avance del viAstago del pistdn 174, la evacuacidn deli
condueto 1220 desactiva el interruptor de aire 924 que, segin se 11ug;
tra on la figura 42, desacopla en el brazo de contacto 922 del contap

to 928 abiendo el oircuito al terminal de alta velocidad 910 para hs

cer que el motor 66 funcione a baja velocidad, Refirieﬁdonos ahora
a la figurs 7, el avance dsl Qiatago del pistdn 174 desplaza la leva !
158 hacia abajo en contacto con el pasador 168, Como moclements hay
un agujero 170 por ceda °iélo.transvorsa1 ocompleto de la leva 158,.
la leva oontinunrd girando hasta que el agujero 170 se pongs ‘en linea
con el pasador 178, para permitir que la leva 158 descienda perdieq;
do el contacto con el‘basador 154 en posicidn para el ciclo trinsver
sal siguiente., El funcionamiento de la leva 1247 (finura 53) induce
presidn neumdtica en el conducto 1250 haciendo funcionar la vilvula
1122 pare consetar la fuente de abastecimiento del conducto 1126 y
pars evacuar el conducto 1126 reponiendo la vdlvnla de impulsos 1136.
Fl zire comprimido que haée funocionar la vilvula 1248 (figura
52) se alimenta al conducto 1252 que hace funcionar la vilvula 1096,
para conectar la fuonte de sbastecimiento al conducto 1100 3 al con
duoto de escape 1098 haciendo retroceder el vidstago del pistdn 796
en ¢l cilindro neumdtico del dispositivo cortador de cromallera T98.
Refiriendonos a la figura 36, el retroceso del vastago dol pistdn
796 hace que suba el elemento de yugo T60 para subir lns cuchillna
764 y 766 separandolos de los blogues de corte 772 y T76. Fl funoio_
namiento de 1a vdlvula obturadora 1249 (figura 52) por la vilvula
196 alimenta aire comprimido & travds del conducto 1285 hasta la pri
mera lumbrera de la vilvula 1284, haociendo funcionar la vdlvula 1284
para coneotar el colector de reposicidn al conduoto resiringide 1286
como medida preparatoria a dna alimentacidn ulterior de cremallera

durante la operacidn de repsocidn sipuiente,
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El aire comprimide alimentado emteriormente al conducto 1210
(figura 53) se slimenta tambidn a travds de una o2mera de retsrdo 12
12 al oonducto 1214_para hacer funcionar la vdlvula 1204 deaconect@g
do la fuente de abastecimicnto del conducto 1206 y svacuando el oon_
ducto 1206 para preparar para la segunda detencidn pendiente de 1a'
maquing de coser.,

Cuando la leva 158 (figura 7) desciende poniendose en sontacto
con el pasador 168 en el azgujero 170, la vilvula neﬁmatioa 180 funoig
na para oonectar el conduoto 1242 (figura 52) &l conducto 1238 y R,

‘T8 evacuar el condusto 1240, El aire comprimido en sl conducto .1242

desde sl oconducto 1238 hace funcionar la vilvula de impulsos 1244 (fi{
gura 53) que alimenta un impulso de aire comprimido 8 travéc.dcl’o@g

duoto 1270, la vialvula obturadora 1272 y ol conducto 1274 para haée}

. funoionar la vilvula 1112 que conecta el conducto 1110 al conducto o

1114. Cuando el disco de posieidn 205 se pone de nuevo en llnea ocon
la ranura 206 (figura 6) con las seociones de tubo 207 y 208; 1aHV§l |

- tyula reforzedora 1116 funciona de nuevo para alimentar airQ'compiiﬁi

do al eonducto 1113 haciendo funoionar la.valvuia<ll20 para consctar .
la fuente de abastecimiento al condueto 1124 y hacer funoionar el 61
lindro neumdtico delifreno 130 y el interruptor de aire 8924daténie£; :
do la miquine de coBeT, ‘

El aire comprimido en el conducto 1118 hace funoionar:la vilvu_

" la 1122 para oonectar la fuente de abastecimiento al conducto 1126

haéiéhdo funcionar la vilvula de impulsos 1136, E1 impulso d@ aire
comprimido en la salida de la vidlvula ;136’sq zlimenta a traﬁ&s del
ooﬁduo#o 1138 & la vidlvula 1140, cambiando la conexidn de la fuente
Ae abogtecimiento desde el conducto 1210 hasta el conducto 1150.y .

conectando el conducto 1210 4t escape. La presidn en el condueto 1150

-haée funcionar el oilindro neumdtico 500 ¥ el mecaniemo de 1iberacidn

de tensidn 95 (figura 1) para extrasr mis hilo & travds del mecanismo
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de tensidn del hilo 494 (figura 25) segin se ha 4escfito anteriorpeg
te. La presidn en e;,;onduoto 1150 hace'funcionar 1# vilvuia de im_
pulsos. 1152 para producir de nuevo un impulso de aire comprimido eﬁ>_
el oonducto 1156, haciendo funcioner la vilvula 1112 para desconeo_
t#r el conducto 1110 ael conducto 1114 y haoer fundionar 1la valvuls
13gioa 1160. La vilvula 1dzica 1160 alimenta alternativamente giro',
comprimido a travds de los conductos 1170 y 1180 y.lasviivulas 1175’
¥y 1178 a loe conduotos respectivos 1256 y 1258, haoiendo funcioner
los oilindrom neumatioos,del'dispositivo ocortador &e hilo ;uperior'
e inferior de la‘ derecha 409 y 665, Refir_iendonou 2 las fié:u;ra.l‘viéf,‘i'
18 y 19, el funcionamiento del eilindro noumAtioo/409;ﬁueo;EVunsar, f
¥y retroceder las cuchillas enganchadoras shperiores dﬁreéhas AOé y*’"
404 pars enganchar el hilo 416 y cortar dioho hilo 416 oon el filo __‘”
424 e 1la cuchilla 406 de una manera similar 2 la doscrita anterior

mente con relacidn al meonniamo de corte del hilo suverior izquierdx

El extremo cortado del hile 416 qus sale de la aguja 94 queda reteni®
do por el elemento de reteneidn del hilo 435. Rafiriendonou 'Y 1an "A' '

P

tiguras 4 y 34, el funcionamiento del oilindro neumdtioco 654 haoe

avenzer y retroceder las hojas enpanohadoras ‘inferioras deracnau 684 ,f;f

y 688 para cortar el hilo 724 de la cuchilla 70, de uhamaneru aimi

lar a la descritsa con relacidn ml mecenismo oortador de hilo iz_

quierdo inferior, . }
El aire comprimido en &1 conduocto 1150 (figura 53) hace funoiog

nar la vilvula 1154.deseonectando el conducto 1266 del. conducto 1263..";

El aire comprimido en el oonduéto{lzsg procedente de la vilvula 18_
gica 1160 hace funocionar la v&lvuié de impulaoa,126b'reiroduciendo '
un impulso de aire comprimido end oonduc:t'o 1262 que hace funcionn;j
la vidlvula 1264 para conectar la fuente de abastecimiento al Aonqég
to 1266 y abrir el interruptor 890 que, segin se ilustra en la ftgé_
ra 42, desconscta el terminal de energla 884 del terminal dc b6n£f61

v
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de energia 891 pars evitar el funcionamiento al motor 66. Cuandoe 1a
valvula 1dgica 1160 éompleta su funcionemiento, haece funcionar de
nuevo la vidlvula 1204 produciendo presidn néumitica en el conducto
1206 que hace funoionsr la vilvula' 1140 para cambiar la fuente de
abastecimiento desde el conducto 1i50 al econducto 1210y para coneg
tap el conducto 1150 a esoape. El egoape del conducto 1150 permite'
que la vilvula 1154 vuelva a su estado donde el conduofo 1266 se co
necta al conducto 1268. Bl aire comprimido én el oonducto 1268 prgn
oaden?e del conducto 1266 abrs el interruptor de aire 934 desastivan
do el solenoide 932 (figura 42) y la bobina'del reld de oiclo autbﬁi '

tioo 930 para abrir los contaotos 896 y 900 y cerrarlos contastos

- B86 y 898, La desactivaoidn del solancide 932 permite que el mu&lle

de recuperacidn de lg'vhlvula 1072 (figurs 52) conecte la fuente de
abastegimiento al o&nducto 1074 haociendo funcionar la vhlvula 1073

para conectar el conducto 1076 al oonduoto 1080 como medida prepara
toria para el oiclo ciguients. La presidn neumdtica end conducto

1268 pasa & travds de la vdlvula obturadora 1068 y el oonducto- 1070

_haéiendo funcionar el cllindro neumatico del proensatelas 270 para;h1,

bir el prensatela 87 (figura 1).
Bl impuleo de aire comprimido del conducto 1138 pama~s'travéq

de la vilvula 1142 y el conducto 1144 hesta 1s vilvula 1148 conedtan

do el abastecimiento de aire al conducto 288 y evacuando el conduo_

to 290 pars haocer funcionar el oilindro neumdtico de retrooepé de

. la'agujﬁ 292, Refiriendonos a las figuras 1l y 12, el aire comprimi -
4o en el conduato 288 (figura 10) mueve el viistago del pistdn 296

hacia abajo desacoplando la cara de la leva 340 de la bola 304 per_
mitiendo que la bola 304 ge desacople desl rebajo 356. Al continuar

ﬁgncendiendo la leva 300 se acopla la superficie de la leva.338 con

- 1a bola 306 obligando a la bola hacis la derecha oohtra la parte pla

na 350, despuds de 1o ocual el oconjunto de la leva 300, la bola 306
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 habilitacidn del elemento ‘de’ fijacidn 306 permite 61 uso de un mo_

502 y & travds del retards 1212 hace funocionar la vilvula 1204 paéi

dasooneotar la fuente de asbasteoimiento del condueto 1206 y paru ova

- mallera cosida sl mismo, la miquina de comer queda” an.cond;qipncn.“j

. .

Y &l yortasgujas retractil 308 desecisndan juntoz hastae la bola 306
aloanza sl rebajo 358 donde ss ve obligada & penetrar por la aaoibﬁ;

de la superficie de leva 338 para fijar el portssgujes retractil 3&8

Los motores lxneales, somo son los oilindros neumitiooe, de una
tamafio suficientemente paqueiio al estar contonidos en una barna de
sguja 274 no produeen fuerza suficiente para mantener la posici&n

inferior ocuando la aguja 93 se pone en contacto con un artioulo.la

tor lineal pequefio para del portangdjes retractil 308, Suje_
tando el portaagujas 308 en su posicidén inferior mediante el nlemeﬁ
to de fijuoidn 306, se tiene la seguridad de que las agujan quoden
fijas entre sl. Cuando el portasgujas 308 queda rijo de eato modo,
puede resistir fuerzas , como la generada por la introduooibn de la -
aguja 93 en el nrtioulo, muches veces mayorss que la tuerza db accio :
namiento producida por el cilindro neumdtioco 292. '
El aire comprimido em sl oconducto 1206 (figura 53) hace funcio
nar de nuevo la vidlvula 1120 para desconectar la ruente de sbasbeci
miento del condueto 1124 y para evacuar el condueto 1124 cérr#do;éi
interruptor de aire 892 y soltan66.01 cilindro neumdtioo éé;!?genp =
130, La alimentacidn de aire comprimido al conductd.lZlQ;haEqii@%%é';
osder de nuevo sl vistago del pistdn de liberacidn de 1a‘$eﬁéibﬁfgﬁ; '

euar el conduoto 1206, Al retirar el artleulo con lu aeodibn da cra

Al . P

de iniociar otro cioclo de funcionamiento. R
‘Refiriendonos a las figuras 39, 41 y 42, cuando la'tirdlﬁoﬁAub

tiva 856 es detectada’ por los contactos 862 y 864, indicando qua 1a

oremallera 68 tiens un defsoto, el solanoide 938 (figurgA42) ge ac )
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‘tivh desde el terminal de ensrgla 884, La activacidn del solenoide

938 hace funcionar la vilvula 1322 (figura 52) consotando la fuénte

" de abasteoimiento al oonducto 1328, oon lo que =e evita que la vﬁlﬁ

vula 1236 funoions por la presidn noundtica en ol conducto 1234 deg

de 1la valvula de reposicidn 613, Ademds, el aire comprimide en el .

 conducto 1328 oierra el interruptor deaire 940 para encender la lim_

para indicadora 942 (figura 42) indicando la presencia de un defeo_
40 en la oadena de oremallera, Para gue pueda seguir funoionendo la
méquinq ds coser, el operario oprime la vilvula de pulsador 1326
que conecta la fuento de abastecimiento al oconduoto 1324 huciendo

funeionar la vidlvula 1322 para desoonectar la fuente de abasiscimien

'_ to del conduocto 1328 y coneotar el conduoto 1328 a escaps. Oprimien

do7la vilyula de pulasdor de alimentacidn de cinta manuel 1304 se .

" coneota 1a fuente de abastecimiento al eonduoto 1306 alimentando

aire comprimido & travds de la valvula obturadora 1249 y el condue_

' Vlto 1285 & 1la primera lumbrera de la vilvula 1284, para conectar el

colector de reposioiag 1282 21 conduoto 613 alimenta enionces aire
comprimido & tfav!afdel oondpoto 1232, 1la valvula obituradora 1230,

el conducto 1234 & la vdlvula 1236, conectando la fuente de abaste_
cimiento al oonducto 1280 y el ocolector de repesicidn 1282 para ha_

oer funcionar el o0ilindre neumdtico de alimentaoidn de einta 820 de

forma que avance para alimentar ume longitud adicoional de orems_

1lera. Al soltarse la vilvula de reposicidn 613 se produce una lenta

*‘renceidn del cilindro neumidtico 820 segin se ha desorito. Bl funoip

namiento repetido de la vilvula neumdtios de alimentacidn de oints

1304 y la v3lvula de reposioidn 613 alimentard la oremsllers haetaf

'quo,la parte deflectugsa de la oremallera se hays alimentado por el

meosnismo de ocorte de cremallers 89, El funoionamiento de la vdlvula

-de pulsador. 1308 coneota la fuente al conducto 1310 pare hacer fun_

‘clonar la vilvula neumdtica 1312, conectando la fuente de abasteoi_
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miento al conduoto 1318 y slimentsndo anire oomprimide & travds de

la valvula obturadora 1092 y el conducto 1094 a la prim;ra lumbrara
de la vdlvula 1096, ¥l funcionamiento de la vidlvule 1308 evacua tam
bidn el oonducto 1314 reporiiendo la vadlvula de kmpulsos 1316. El fus
cionamiento de ia vilvula 1096 conecta 1la fuente de ghastecimiento al'
conduoto 1098 ¥y evaoua el oonduoto 1100 pera haoer funoionar el cilin
dre neundtico del dispositivo cortador de cinta 798 y cortar la oin
ta segim se ha Adescrito antoriormente. Al ®oltarse la vidlvuls de pul
sador 1308 1la valvula 1312 puede reouperarse conectando la fuento al
oonducto 1314 para hmcer funcionar la vilvula de impulsos 1316. Un
impulao de aire comprimido desde la valvule de impulsos 1316 se ali_
menta a travds de la vdlvulas obturadora 1248 y el conduoto 1252 a la
segunda lumbrera de 1lp vdlvula 1096, haciendo retrocoder 01 oilindro
neumdtico de corte de oremallera 798, ' '

Uns ventaja partidular de los olemeéntos de cierre de bostura

elisticos aovionadod por resorte 539 y 540 se ilustira en las figurﬁs
62 y 63+ Un artleculo, indicado de un modo general péi la refercneis
1381, tiens una_costura.transversal 1383 que deja téleranoina de cqé
turas pelgadas que deben pasar entre los elementos de cierve ae cég

turz 539 y 540, Segﬁn ge ilustra en la figura 3, los elementos de

. cie*re de ooaturu accionados por resorts 539 y 540 se despliegan per

mitiendo que la anchura extra del artioulo, debida a la ocostura {irang
versal 1383, pase entre los elementos 539 ¥y 540, pero manteniendo las
partes 1385 y 1;86 del artlculo 1381 en contacto.
Como se pusden hacer muchas variaciones, modificaoiones:y cany
bios de detalles (por ejemplo eircunitos de control por levaé n,otrés
formas de controles o mandos eldotricos y/o neumdticos, dispositivos
sénsores, e&c) en la ﬁodalidad presente, 39 pretende @ue todo lo ex_

puesto en la desoripcidn anterior e ilustrado en los dibujos. se inter

prets en un sen ido de ilustraoidn pero no de limitacidn.
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bidn se hace constar gque el invento corresponde a una solicitud de

" PARA COSER ARTICULOS; caracterizdndose por lo siguiente:

turee con un hilo respectivoj médios para alimentar el par de cintas

'Y las partes del artloculo a travds del par de dispositivos qﬁe for_

seﬁaradas ceda una deilas cuales sujeta una cinta = una parte res_

NOTA
. [ 222 3-1.3 }
Desorita suficientemente la naturnleza del invento, asl como la
manera de resligarlo én la prdctica, debe hacerse constar que las
disposioiones anteriormente indicadas son.susceptibles de modificacio

nes de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental; tam_

patente presentada en Noriecamerica n® 482,876 de 2 de octubre de
1.973; mcogiendose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionsles en vigor, siendo lo que constituve la esen
oia del referido invento y por lo que se solicita'Patente de Inven

¢idn por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS

1.~ Perfeccionamientos on aparatos para coser arilculos especiall
mente para ooser un pér de cintas de una cremallera a parteé TespeC
tives de un artloulo que tiens una sbertura entre las partes que sé
han de unir en un punto terminal én wn extremo de la abertura, ca_

radterizados porque ceda aparato se constituye por un par de dispo_

sitivos cada uno de los cuales comprende una aguja para formar 0og

man las costuras, para formar un par de 1ineas de costuras paralelas

pectivas medios manualed dé conirol para iniciar el funcionamionto
del par dq diapouitivﬁs formadores de las costuras y el diepositivo
alimentador; medios para detectar el punto terminal de 1 abertura;
y medios de control automdtico que responden & los medios detectorss
ﬁa;a dar por tafminado_el funcionamiento del par de.dispositivos
formadores de cosgtura y del dispositivo alimentador.

2.~ Perfecoionamientos segin le reivindicacidn 1, oéraoterizq;

dos porque la cremallera tiene una longitud ocontinua y el aperato

1
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presenta medios que reaponden al dispositivo deteotor para oortar
la oremallera y formar ung seccidn cortada de. la oruma;lera.unida a1
artioulo, ‘

3¢~ Perfeccionamientos segin la reivindiéacidn 1, caracterigadoa
porgue los médios de sontrol sutomdtico compren@en mediog pafa des@gv
tivar uno de los dispositivos que formnn las Sosturasy y porqué oom_
prende medios que responden al dispositive de‘éontrol_autom&tioo ra’
ra alimentar las cintas yApartes_trnnavordﬁlgs e las lineas paralelas
de costurs con el fin de férmér una linea trans&ersal'de costura q@é
unen las cintas y las partes entre si. ) a 1

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 3, caracte¥izados
porque 8l dispositivo de alimentaeidn transversal alimenfq‘iau,c;gtﬁs
¥y laa partes transversalments y vuelve parn formar un par'de-linéaﬂ
de costuras transversales,

5.= Perfeccionamientos segin la reivindioaeidn 3, cafaoterizadou
porque la oremallerz tiene una longitud contlnua Yy porqua sa dota dl
aparato de medios que responden o los medios detectores para. oortar
la cremallera y formar una geccidn ocortada de oremallera unida rl ar
ticulo. _ _ _ »

6o= Perfeocionamientos segin la reivindicacidn 5,,oaracfﬁbiéa@;§

porque el dispositivo de sortar pe aitda pora formar una seécidn oor

tada que tiene una longitud ligeramente muyér que la aberturaj y Pdg

que el dispositivo de ocontrol sutomdtico hace avenzar las parfeg vy
las ointas para continuer las 1ineas paralelss de cosfuras junto al

punto terminal y ol extremo posterior de la seceidn cértada de la

" oremallera antes del funoionamiento del dispositivo desactivador vl

-8l dispositivo alimentedor transversal,

T.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracterizadm
porque uno del par de dimpositivos formadores ds costura, ﬁrésentan'_

medios pare mover su aguja entre una posioidn activa y una poaiciaﬁ
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inaotivas poraue ol dlnpoaitivo'do contrdl automdtico acmprende mo_
dios para hacer funcionar el dispositivo de aocionamfuhto'dg la aquA
ja para desplazar la aguja a su posicidn inactivaj y porque so diaf
ponen medios gua renponden al dispositivo de control automdtico para
alimentar las cintas y las partes {ransversales a las lineal parale
lds de costuras con el fin de formzr une linea de costur&s transver
sales que unen las ointas y 1las partes entre si. _ :

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 7, caracierizaébs.'
porque se disponen medios pare fijar el dispositivo de aocionamién%§.1~
de 1a-aguja en la posicidn activa. :

9+~ Perfocoionezmienton segln la reivindieaocidn 3, caractﬁriﬁaﬂog
porque se disponon medibs, que funcionan despuds de funpian#r 51_@&;]
positivo de alimentacidn transversal, para Haoer funcionar el dispgtﬂ
sitivo de accicnamiepto de la aguja con e}'fin de desplazar la agﬁﬁ£ "
a 80 posiocidn activa y para hncer funcionﬁr el dispoditivo'da fijé;
oidn de la aguja. '

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindioscidn 3, oar#qterizg
dos porque se disponen medios accionados pof el dispositiﬁ@ ﬁevcon;_
trol automdtico para cortar el hilo que pa. extiende desde la aguja’
en el dispositivo formado de costura,. : ' i

11,- Perfeccionamientos megin la reivindicacidn 10, oa%ébtefiié!
dos porque as dota de medios que funcionan despuds del dispoaitivé?
alimentador transversal, para cortar el hilo que se Q;tiende desdd;
la aguja en el otro dispositivo formador de comturn.

12,~ Perfeocionamientos segin la reivindiczoidn 10, caractefi'

zados porque se dotan de medios para rotensr el extremo coriador. dal

hilo que ge extiende desde la aguja en el primer dispositlvo forma

dor de ocoatura.
13, Perfeccionamientos segdn la reivindicaocidn 10, oaracteri

zados porque el dispositivo de cortar se forma por: un soporte; una
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hoja de corte o cuchilla montada en el soporie que tiene un filo SoiQ
tantes un par de hojas enganchadoras montadas dealizantemente eobr@'
lndog opuestor de la ouchille y que tienen cnda una partan de ganohq
pars enganchnr el hilo; y medios para hacer avnnzar ¥y retrooceder lusf
ho jas enganchadoras con el fin de enganchar el hilo con las partes E
de gancho euande aveongan y poner en oontncto el hilo gon o1 filo 002,
tante para cortar el hilo ouando retrooede.

' 14~ Perfoccion@@iéntgs segin le reivindicamoidn 13, caracteriss
dos porque se dota al dispositivo de cortar de: un~pé$ih; y medios
de empuje para ehpujar el patln eh oontacto con unﬁ de las hojas eh'
ganchadoras ‘oon el fin de retener el extremo ocortado del hilo. que 35:
le de la aguja entre el patin y la primers cuohilla engunohudora.' y

15.~ Porfeccionamientos segin la reivindicacidn ;yg oaraoveri_;
zados porque las partes del artleulo tienan tolerunciaa de ¢osiurs f;
plegadas, y porque el aparato presenta; uh arrollador que: t‘ere su ?
perficies odncaves opuestas que definen canalas part. reoibir les to
lerancias ds costura ylegadas regpectivaesy y un par de placas plega
doraﬁ cada una de les’ quales se introduce en los ocansles reépeotivop
del arrollador paf o par y mantener las tolerancias de‘COBtura rlegg'
dag, i

16.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 15, cdrgcterizg.
dos porque se dispone un par de elementos empujédds pprAresorté, qgf
da wno de los cusles se extiende desde una placa plegadors geapécqi-
va hacia la otra.para mantener y gﬁiar las iolerénqias,de cogturas
ptegadas manteniendo una relacidn a tope con el pir de aiﬁpositivos
formadores de le costura. ) o

17.- Psrfeccionamientos segin la reivindioaeidn 15, cgrnbtoriqg
dos porque oomprandé'medios rara ajustisr el tamafio de los oanales en
el arrollador, .

18.,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn’ 3, caracteriza
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vo de control automdtico para dejar inactivo’ el dispositivo de retdn

~78-

dos porque al gispositivo alimentador de la ointe y pvarte del;a#f;jy'?.
culc comprendet un presetelas; medios para empujar el prensatelad f,.
hacia abejo contra las partes y les cintasj y medics de retdn de agi
mentacidn que se desplaza hacim arriba contra 1es partes y.laﬂ oin_ |
tas por debajo del pransatelas y en una primeran direocidn Pars. niiw

mentar les ointns y las partesjy y medios aue responden al dispositi

de alimentacidn.’ ' ) ;

19.~ Perfeccionamientos segin la reivihdio&ci6ﬁ-18, ocaracterizg |
dos pbrque 8l dispositivo de retdn de alimentacidn se forma pors ﬁﬁ
retdn de alimentacidnj medios que inducen movimiento alternativo ai
retdn de alimentacidn en la primora direccidnj una leva giratoriayg -
un elemento seguidor de leva montado en el retdn ds alimentacién vy .
que se desplaza verticolmente con relocidn a la-leva; una pireza PoB
tisa seguidora de leve deslizante; y medios para mover.la niaza pos
tiz; desde una posioi&n entre el elemento seguidor de leva y la leva
cusndo la levs se ponc en contacto con 1a pieza postima, hasta,ﬁna .
pogicidn separada de la leva, donde 1lh levae se pone an contacio oon
el elemento seguidor de leva.

20.~ Perfeceionamientios seghn la roivindioacian.l, éarauteriqg
dos porque cl disnositive sensor comprende medios que se introducen
en’la abertura para ponsrse en contacto ocon el puhto termingl de lé
misma,

21.- Perfecoionamientos segln la reivindicacion 20, cerncteri_
zado poroue el dicpositivo saliente se forma con un.brazo montsdo
pivotalmente alinesdo con el dispositive alimentador y que tiene 7
une parte alsadse para introducirse eh la abertura del articulo y
qué 86 pone en contacto ocon sl punto tﬂrminal de lsa ambertura para
pivotar a una posioidn inferior.

22,~ Perfoccionamientos segln la reivindicacipn 21, carncteri
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zado porque oe disponen medios pare guiatr oada una de'las partes del
artieulo hasta un dispositivo formador de costurs respactivai Y p@ﬁi.
que el brazo, on la posicidn inferior, tiene gna-superifioe»supquf
riorque se extionde hacia una parte duperior del.dimrositivo de gﬁia
de la parte del articulo para olevar el artiouio por encima aé1 dié_
positive de gula de dicha parte, , : ) . A
23.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaecidn 15 caracteri_
zados porque el diquiitiyo_sennor gs forma. por un brago montado ﬁi».
votelmente alineado con ellairollador y tiene una parte alzaga>pq_'
re introducirse en laWabertﬁra del artloulo y -ponerse en cortacto
oon el punto terminal de la abertura para pivotar e una yosicidn in
ferior donde el brazo tlene una superficia,duperibr que se dirige
hacia una parte superior del arrollador con el fin de lovantar el :
artioculo por encima del arrolladors y porque comprende medioc que::
responden al brazo en la posioidn inferior para mover'ias placas ?}i
gedoras a una posicidn separada de los canales del arrollador. |
24+~ Perfeccionamientos sepiin las reivindicacionee'anteriorea:-
caracterizados porque para coser un par de ointas de-una orcmuller#
qus tiens un par de jusgos de unidn reciprocan de slementos sujeta
dores, oada juego unido & una cinta raspéctiva,_a.puftes regpeoti;
vas de un artioulo que tiene una abertura entre lns partes que se
unen en un punto terminal en un extremo de la shertura y que tisne

tolersncias de costura plegadas, se dota al aparsato de un par de

dispositivos oada uno de los ‘cuzles comprende una agujz para forma

-coﬁturas con wn hilo respectivoj un dispositive motor pars hacer g

funcionsxr ambos dispositivos formadores de cbaturaé'un disbositivb
de fremo para detener el dispositivo formador de costuraj un preénsa
telass modios para empujar el prensnielas hacia'abajo.enjcontnoto;
oon el artloulo y la cremnlleras un dinpositivo de ratdn de alimoi'

tacidn para alimentar ol artlculo y la oremallera en una primera
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direcoidn por debajo del prensatelas para cofer simultineamenie 11_

neas paralelas de costuras uniendo &l par de cintas a las partes res

pectivas medioe para mover una de las agujas de uha posicion aotiva
y una posicidn inactiva en el dispositivo formador de costuras, ¥y
medios para fijar el primer dispositivo de acoilonamiento de.la.aguja
en la posicidn activa y en la posicidn iﬁactiva; medios de guiA-quq
ocomprenden un par de partes arrollaedoras opuestas; medios para éjﬁg
taﬁ la abertura cdncava de la parte arrolladora con él fin de adap_
tarso a espesores diforentes de materiasly y un par de plaoas plugé
dorasrdaalizantes cada una de las cuales comrronde una_punfa ampuja
de por resorte junto sl arrollador para mantener y-guiar las tolq;

rancias de la costura plegadh manteniendo una relacidn-de contamoto

con el prensatelas y el dispositivo de retdn de alimentaocidn; medics |

para alimentsr y guiar ol exﬁremo de unn longitud continua da opeﬁg
1llera al prensatelqb vy dispositivo de retdn de alimentacidrj mndlos
manuvales para iniciar el funcionamiento del diapoaitiv& motor un

brazo montado pivotalmente alinecado con el dispositivo de gula &.

que tiene una parte alzada para introducirse en la abertura y poner
se en contacto con el punto terminal de la abertura oon ol tin ds

pivoter a unpg posicidn inferior, ouyo brazo; cuando se enocushnira en
la posicidn inforior, tiene una superficie superior oue se extiende
haciea la parte supeiior del arrollador para aibir el articnlo-?or_
encima del a;rqllador;lmédiqs para detectar la aceidn de pivote del
brazo & la posicidn igferior; medios, Qccionados por el dispositivb
sensor, para;abrir 18 pleocas plegﬁdoraé desligantes; medion aéqiq_

nados por el dispositivo sensor, para cortar les oremallera y formar

" una seocidn cortada de oremallora unida al nrticulo; medios automd

ticos, aoclonados por el dispositivo sensor, para deeaotlvnr el d1nr
positivo manual y para hacer funcionax automiticamenta el d1aposit1

vo motors madiom para detener el dlspositive motor y hncer Tuncionnr
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al dispositiv§ de freno oon el fin de terminar la formneidn de 11 5
neas paralelas de costuras junto alpunto terminal; medios- que funaio
nen los medios de detencibn del motor y aoclionamiento del freno,
para solter la tenaién de los hilos uesdu las agujans haqta 0l arti
culoy medios, que funcionan cuando funcionan los medios de datonclbn
del motor y accionamiento del freno, para produocir una holgura adi
cional del hilo hrsta las agujasy medios, gque funcionan cuando fun,
cionan los medios de, detenoidn del motor y accionamiento del frénéi_
para cortar el hilo desdd una sguja hasta el artioulo; medios empggl
jados por resorte parn retener el extremo cortado dal hilo que syle;
de une aguja; medios, que funcionan al 1nio§ar;a el'funoionamientde
de los medios de detoncidn del motor y de,ﬁcoiqnamiento-dél{frspo,
para hacer funcionaer 8l dispositivo de aocionamiénto de dioﬂa pfigﬁl

ra aguja para desplazar dioha aguja a la posicidn inddftva;‘me&ibﬁ*FZ

que funoionan al iniciarse el funcionamiento de los modioﬂ de detég '}:'

oidn del motor y accionamiento del freno, para desactivar eldispou
tivo retdn de alimentacidny medios que tunoionan despu&s de trans
currido un oirto tiempo a partir del momento. en que so yoner. ¢n fun
cionamiento los medios de detencidn del motor R4 aooionamientc del
freno, para finalizar el funclonamiento de los medioa ‘de aocxonmmiqn '
to del freno y detencidn del- motor; medios para alimantar tranaver. -
salmenta el artlculo y 1a oremallera Para formnr utha 11naa truns e
versal de oostura desde una de lns linoas paralelan do ocnturm haw
ta la otra linea paralela de costura, retroocsediendo después; medios
gue funoionan ouanao el dispogitivo alimentndor trnnaveranl retrow
do, pars volver a inleiar el funcionamiento de los medios de aooio
namiento del freno y detencidn del motors medios, que funoionon cuan
do vuelve a iniciarse el funcionamiento de los med;oaHQa aapionam;qg
to del fremo y detencidn del motor, para cortar“eljh1154ﬁ5340jia 6tfb.

sgije haste el artlouloj medios aceionados por résérts pora retensr -




Se

10.

15,

20,

‘:xzs.f

30.

-82-

el extremo ocortado del hilo que sale desde la Atra agujes y'medi9s,
que funciofen ouando vuelve a iniciaerse el funcionamienioc-delos me
dios de accionamiento del freno y detencibnAdel motor, pars sﬁbir
el prensatelas desacoplﬁndolo del articulo.

25.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones anteriores.

caracterizados porque el aparato se forme por un par de dispositi 5

mar costura con un hilo respectivo; medios para alimentar el drtin

ceule longitudinalmente a travdas del par de disvositives {ormadores

de costura para formgf:un par de lineas decostura separades ‘varale
les en el artioulo} un dispositivo de control manual parawihiciag
el funcionamiento del par de dispositivos formédbreé de ooétura Y-
el dispositive alimentador; medios para deteotar un punto aa“minal
en el artiouloy y medios que responden al disposltlvo S6nsOr DPAYrs .
desaotivar uno del par de dispositives formadoras de costuras ¥ el
dispositivo de -alimentecidn 10ngltudinal; Yy medios qus responden d.

dispositivo gensor para alimentar el articulo trensversal & ias 11

turs.

26,~ Parfeccionamientos segin la reiviﬁdionoibn'zs, caractengﬁl

zados porque el diabopitivo de alimentacidn transvdrsaliforma ua
llnes transversal de §oaturas que se extiende desde una linea para_

lels de costura haoia la otra de las lineas paralelas de costira.

. vos separados oada uno de los curles comprende una aguje pare foqmz

. heas paralelas de costura para formar una 11nea transversal de cos B

27.- Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 25, caracteri.

prende medios para mover su aguja entre una posioidn activa ¥y wna |

posician inaatlvag ¥ porque oomprende medios que responde al dlﬂpo;‘

de 1a aguja oon el fin de llevarla a su posicidn inactiva.

28,~ Perfeccionamientds segin la rcivindicaoibn 25, ocaraoteri:

zados porque uno del par de dispositivos formadores de coétura oqg'

=sitivo gengor para haocer funcionar el dlspositive de accionamlento:
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.oidn en lp primera y secunda direcoidn; y un dispositivo ‘mctor 1iné&1

: .

zado porque wvomprende medios que responden al-dispositivo;uansof Hfl

ra cortar el hilo que se extiende. desde la aguja en el primer disp&L

29.~ Perfeccionamientos sesin la éeivihdicaeién'28,”oaréc£eriig
dos porque comprenden medios qus funcionan despuds dpl}diubbaitiv@f o
de alimentacida transversal pars cortar el hilo que eale de ia ?ghﬁﬁz
en el otro dispos:tmvo formador &e costura. -

30~ Perfeccionamientos gegdn ln reivindloacian 28, carwoteriz&
dos pornue comprende medios para retener el extremo cortado del.hilo
que sals de la aguja en el primer dispoaifivo’formadorvde_oohtur;y ’

K

31l.~ Perfeccionamiantos segin las reiviﬁdicaoionea anterioféh-"

caracterizados porque para lograr uh movimiento lineal oon fi*aoibéjif
o inmovilizacidn, se dota al aparnto de un sosporte que tiene un b
rebajo de fijaoi&n un elemento montado demlinantemente para dosplazar )
Be en una primera direccidn s lo largo del soporte, ‘cuyo e]emento tin
ne un rebajo y un dinpositiVo de fijncidn montado deelizantemonte en
el rebajo del elemento para moverse en una smegunda diraoci&n trana
varsal a la primera direcoidny medios de aooibn de leVa pa % ponerne

en contaoto oon 1os mediom de fijaoi&n ¥y nmpuaar 8 loa medioa de fija

movible en la primera direccian y conectado & los medioa da accian.v
de leva para aplicar fuerza en los medion do fljaoian con el fln de

mover el elemento en la primera direocian hasta la primera pouioian .

donde los medios de ncoidn de leva empujan a 105 medion do fiiaoibn ,f,.f
al interior del rebajo de fijacidn. T B ‘#ﬁ

324~ Perfoccionamiantos segin ln raivindloaoibn 31 curactariaa
dos porgue los medioa do fijneidn tiene a una parta uxtrema perw aco ‘
plarse en el rebajo de fijacidn de forms que la parte: exﬁrgmg ae;acg N
ple en el rebmjo en &ngulo inclinado respecto a 1a-priﬁér&:ﬁiféoci5n.

33w Parfeooionémientos segin la raivihdicaéibn 31;h¢aghctari3&
: TN o
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dos porque el rebajo de fijacidn comprenden un dnima que se extien
de en direccidn transversal a la primera direccidnj poraue el rebs
jo del elemento comprende un &nima con un didmetro mayor que el ani

ma de fijacidn & se extiende en la segunda direcoidnj y porque los

medios de fiijacidn tienen una parte eminfdrica deslizante en el ani

ma del elemento pero que tiene un didmetro mayor que el animm de
fijacidn para sobresslir parcialmente dentro del anima dea fijacibn'
cuado s6 ve empujado en la segunda direceidn por los medios de .
acoion de leva.

34.~ Perfoccionamientos segln.la reivindicacion 33, oaracteri_
zados poraue el elemento tiene una ranura que seé extiende en-la Pri
mera y la segunda direcciones intersectando al &nima del eiemento
teniendo dichas ranuras una anchura menor que el didmetro del ini
ma del elemento; y porque los medios de accidn de leva comprenden
un elemento de leva deslizante en la renura con una parte de acciaq
de leva para ponerse en contncto con el disnpositive de fijacidn.

35.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 34, caracteri
zado porque el dispositivo de fijacidn es una bola esfdricu.

36.~ Perfeccionamientos segin la reivindicnoidn 34, ouracteri
zados porque el soporie tiene una segunda 2nime de fijacidn sepera_
da de la primera Anima de fijacidn con una superficie recta entre
la primera y la segunda anima de {ijacidnj porque el elemento tie

ne una sepunda Anima separada de ls primera dnima y que se pone en

~lines con la sepunda anima de fijacidn cuondo el elemento se encuen

tra en una segunda nosicidn, teniendo dicha &egunda anima del ele_
mento un dizmetro mayor que la megunda dnima de fijncidn y esfendo
intersectada por la ranura} porque comprende un sogundo disvositivo
de fijacidn que tiene una parte emisfdrica deslizante en la rogunda
anima del elemento pero nue tiene un .didmetro mayor que la dégundn

idnima de fijeoidn para permitir la profusidn parcinl an la aepunda
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animg de fijacidny y poraue el olemento de leva tiene una parts de

accidn de leve para ponerse en contacto con el segundo dispositivo

de fijacidn con el fin de aplicar fuerza al dispositivo de fijncidn

en la segunda direveidn y on oposicidn a la nrimera dirsoccidn parn

mover gl elemento en sentidb oyuesto a la primera diréocoidn hasta

la segunda posicidn donde la segunde porte de aocidn de leva empuja |

2l segundo dispositivo de fijaoidn contra la superficie recta y al
interior del segundo rebajo.de fijacidn. ' A

3Te=- Perfeccionamienéos'segﬁn 1as reivindicaciones anéariores
eeracterizados porgue seé dota. a cada aparato det un soporte tubular
que tiene una perte de cilindro nemmdtico y une porte de fijncidn
de posicidn; un pistén denlizantemente mdvil en la parte de cilein
dro neumdticos un vistago de pisidn que sple del pistdn hacte la
parte de fijacidnjy teniendo dicho soporte tubular medios con una
superficiec que se extiende paralela al eje éel soporte y cdn un

tnima de fijacidn en la superficie tranmversal al soporte tvbular

en la posicidn de fijacidnj un elsmento mdvil montado deslizantemaﬁ_

te para desplazarse a la posicidn de fijacidn, cuyo elemenio movil
tiene un 3nima trensversal al sovorte tubular, siendo diche duima

del elemento mévil mayor mue el &nima de fijacidnj un elementc de

fijacidn montado deslismantemente en el dnima del elemento mdvil y

que tiene un exitremo redondeado para deslizarse sobre la sujerficle
para sobresalir parcialmente dentro del dnims de fijacidny un ele
mento de accidn de leva montado en el vistago del pisidn para aco_
pléraa.al elaﬁonto de fijmcidn cuande dicho elemento de nccidn de
leva Be mueve paralelo al oje geamétrico del soyporie para pplicar
fusrza al elemento de fijnoidn en gentido paralelo y trensversal

al soporte tubular con el fin de desplazar el elemento mdvil a lo
lorgo del soporte hasta una primera posicidn donde el elemento de

accidn de elove empuja al extremo redondemdo del elemento de fija

[

|
|
|
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cidn al interior del dnima de fijroidn para fijar el elomento mdvil

an la primera posicidn.

38 Perfeccionamientos segin las reivindicaciones anteriores

S .

caracterizados porque se dispone un mecnnismo de doble aguja de cose

5 donde une de les agujas tiene movimiento de retroceso, constituide
por un elemento de soporte alargedo oon movimiento alternativos un
primer dispositivo para sujetar una primera aguja ceroa de un exire
mo del elemento de soportej un segundo dispositive para sujetar una

-segunda aguja, ouyo dispositivo es deslizante a lo largo del elemen

10. to (e soporie desde una primera posicidn, cerca de um extremo de
elemento de soporte, hasta una segunda weicidn separada de aicho ex

tremo del elemento de soportej un motor lineal de movimienlo ulter

nativo montado en el elemento de soportse para mover el segunrdce dis_
positivo entre la primera y la sepunda posicionesj y medios pars fi

15, jar el segundo dispositivo en la primera posioidn,

39.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 38, onractefiﬂ
zados porque_hl gegundo dispositive es dealizante a lo largo de un
eje gedmetrico del elemento de soporte; y el dispositivo do fijeecikh
comprende un primer rebajo formado en el elemento de soporte {trans_

20. versal al eje gedmetrico, un sepundo rebajo formedo en el segundo
dispositivo transversal al eje geomdtrico, un elemento de fijmoidn

montado deslizantemente en ¢l segundo rebajo, y medios de aoccidn

de leva movidom por sl motor para ponerse en ocontacto con el elemen
to0 de fijacidn y empujarlo paralelo y transversal al eje reomdtrico

25+ con el fin de mover el segundo dispositivo hasta la primera posicidn

donde ei elemento de fijncidn es ompujado al interior del primer e

bajo.

40,~ Parfeccionamientos segin las reivindicnciones 38, 39, ca

ractorizados porque se dote al mecanismo de: un soyporte tubuler cén

30,. movimiento alternativo a lo largo de m eje geomdtrico y que fiene

z
!
!
$
]
I
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una parte de cilindro neuwmdbico haoié un extremos medio para svjetar
una primera agija cerca del otro extremo del soporte; medios para
sujetar una semsunda aguja, ouyos segundos medios de sujeccidn de la
aguja se deslizan a lo largo del éje geomdtrico del soporte desde
una primera posicidn cerca del otro e¥tremo del sororte hasta una
segunda poficidn separada del otro extremo hacia el primer extremo .
del soporie, teniendo dichn segundo dispositivo de sujeeidn de la
aguja un rebajo trans?eréal al eje del noyorte; un pistdn con des_
rlazgamiento desligante en ia.ﬁarte de cilindro neumdtico; un vasta_
go de pistdn que sale del pistdn hacic el otro extremo del soporte
un digpositive de retdn en el soporte que tiene un rebajo Inzia el
otro extremo de dicho soporte, cuyo rebajo es itransversal al +je geo_
métrico del soportej un elemento de fijacidn montgdo deslizantemente
en el rebajo del dispositivo de sujecidn de 1a segunda afuias y
un elemenfo de accidn de leva montado en el vistago de pistédn para
ponerse en contacto con el elemento de fijacidn y aplicar fueruas pa
ralelas y transversal al eje del soporte, ocon el fin de mover el zme_
gundo dispositive de sujecidn de la agujea a lo largo del snrorte h@g
ta la primera posicidn donde el elemento de accidn de leva emmuja
al elemento ds fijncién al interior del rebajo 38l dispositive de
retdn,
41.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 40, caracterisg
dos porque ol elemento de fijacidn tieno una parte extromn formada.
de forma gue se acopla al robajo del dimpositivo de retdn en Angulo
inelinado al eje peomdtrico. } i
42.- Perfecionamientos segin la reivndicaéidn 41, caracterina,

dos porque la parte extrema del elemento de fijaoidn estd redonden.

da, y porque el dispositivo de retén tiene una ﬁuperficie recta ad__

yaoente al rebajo de dicho dispositivo de retdn de fomra que 1la par,

te de extremo redondeada se ponga en contacto ocon la superficie roc_
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43.~ Perfecoionamienfos segin las reivindioaciones anteriores

caracterizados porque sa dispone una guls para coser .dos orillos

-plegacds en sentidos opuestos de partes respectivas de un artieulo,

congtifuido port un arrollador oue tiene un par de su:erfioles cdn
cavas opuestas formado canales para recibir los orillos plegadosy
un par de placas plegaderas cada ung de las cunles tiene un canto
que 58 introduce en un canal respectivo del arrollador paré fuiar
los orillos plegadosy un par de elementos cadn uno de los cuales
se acoplan al interior de uno de los orillos plegedos respectivosy
y medios .montodos en cada una de las placas plegadoras para/émpujar
a cada uno de los elementos en direccidn hacia el otro.

44.~ Perfoocionamientos segin la roivindicmoidn 43, cnréctor@_
zados porque se disponent medios para montar deslizantemente el par

de placas plegedorss, y medios para mover los cantos de las nlacas

. Plegadoras separandolos de los cannles del arrollador,

454=~ Perfecolonamientos segln la reivindieacidng3, caf&cteri_-
zados poraue se disponen:t medios para coser uh material en forms de
ointe a las partes plegades dsl articulo, donde los elemertos pe ge
peran pars gulsr los orillos plegados a tope. ‘ '

46,~ Perfoocionamientos meglin la reivindicncidn 45, oarsctori
zandos porque el materinl de modo de cinta os una cremallera que tig
ne un par de cintas, y‘eI dispositivo de coser comprende medios ra_
Ta coser cada una de las cintas a una parte plegsda roespectiva del
artioulo.

4TwPerfoccionamientos segin la reivindicacidn 46, caractoriza
dos poraue comprende medios para cortar una seccidn cosida de una
cremallera desds el extremo de una longitud continue de cremsllera

48,~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones anteriorms

oaTacterizados porqun 86 dota al aparato de unn gula tara coser unas
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parte de orillo plegada de un artiéulo, que comrrenie: una rarte de,

Lt

arrollador cdneava superior; una parte de arrollador cdnoavs supe_ -

rior; una parte de arrolladér odncava inferior que con la parfe Bu._ ?
perior del arrollador forms un oanal para recibir la parte del ori
llo plegados medios para ajustar las posicionecs relaﬁivas entre la

parte superior del arrollsdor y la parte inferior del arréllnd6r ocon

el fin de ajustar la capacidad del cahaly y una piaoa plegadora que

tiene un canto gue ge introduce en el canal vare gulsr la parte del |

orillo plogada, ‘

49.~ Perfocoionamientos segin la reivindicacidn 48, oaraétoﬁﬁ;fk“"
zados Porque el dispositivo de ajuste comprende medios de accidn |
para determinar las posiciones relativas de las paries suyericr e

'

inferior del arrollador.

50, Perfeccionamientos segln la reivindiececidn 48, cnrﬁcteri_
zados porque sl dispositivo de ajuste comprend medios de tormnilloe
para detorminar las posiciones relativas de las partes superior e.
inferior del arrollador.

51,~ Perfaccionamientos segln la reivindicnoidn 48, caracteri
gados porque el disposititvo de njuste comprende medios de rccidn
de leva para determinar 1lns posisicones relativae de las pariuvs su
perior e inferior del arrollador, y medios de tornillo pnra mover
de una forms selectiva los medioa de accidn de levn,

524= Perfeccionamientos cegln la reivindicacidn 48 carncterize

plegadora; y medios para mover la placa plegadora con ol fin de dép

Plazar el borde o canto de la placs plegndora sacandolo del canal,

53+~ Perfoccionamientons seglin las reivindicaciones 52, oaracfg

rizados porgque comprende medios controlados por el dispositivo de

ajuste para ajustar correspondiontemente la profundided de introdu_

ceidn del borde de la placa plegndora en el cannl.



10.

15,

20,

25.

30.

90—

54.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones anteriores
caracterizados porque la gula para coser dos partes de orillo ple
gadas en sentidos opuestos, comprenden: un par de partes cdncavas
opuestas superiores de arrolladorj un par de partes cdncavas opueg.
tas inforiores de arrolladorj formando cando una de las partes infe
riores del arrollador con une parté superior respectiva del arro_
llador un canal para recibir una partie de orilio plegnda respoectivas
me ios para ajustar las posiciones relotivas de lns partes surerio
res del arrollador ¥ las partos inferiores dsl arrollador con el
fin de ajustar las oapaocidades de los canalesj un rar de placns ple
gndoras que tienen cada wuna un confo que se introduce en uno de los
ocanales respectivos pars guiar las prrtos de orillo plegades.

55¢= Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 54, oaracteri
zados porgue se disponen medios pmra montar deslizantemente las pLg
ca8 plegodoras, y medios prra mover las placas plegadorss com el
fin de sacarlos cantos de las placas de los canales.

56+= Perfecoionamientos segln la reivindicaoidn 54, ocarccteri
zados porque‘el par de partes supeiiores del arrollador y el rer de
partes inferiorés del arrollador comprenden elementos resilientes
raespectivos, y medios para sujetar los elemenios en un extramcyi y
porque el dispositivo de ajuste comprende medios que ss pcoplan a
partes no sujetas de los elementos para dohlegaer los elementos y
ajustar las capacidades ds'los cqpales.

57e= Perfecoionamientos segln la reivindioacidn 56, carscteri
zados porque ‘el dispositivo de ajuste comprende medionm de aceidn
de leva para determinar las posicliones relativas de los elementosn
y medios de tornillo para mover selectivemente los medios de aoccidn
de levaj y porque ol dispositivo comprende medios para montar desli

zantemente las placas plegadorag, medios para mover las plmcas ple

gadoras con el fin de desplazar los cantos de las placmé sacandolon
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de loe cannles, y medios controlados por el dispositivo de ajuste
\

——— e s

pars ajustar correspondientemente la profundidad de penetraéibn de
los cantos de las placas plegadoras en los canales,

584~ Parfeccionamientos en aprratos para coser artloulos, ial
5¢ y como queda susténcialmente descrito en la pressnte Memoria, e
' iluatrado en el dibujo adjunto. . X

Egta Memoria consta de 91 ho jas apcritns a maquinn por una gola
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