
PATENTE DE INVENCION
\ \
'

TA. 73017

PERFECCIONAMIENTOS RN APARA'fOS PARA COSER ARTICULOS

B A W. MANUFACTURINO Co. Inc, entidad norteamericana, 

residente en: 30 West 26th Street, New York, N.Y.10017 
EE*UU. de A.

La presente invénoián se refiere a un aparato o m&quina de 

ooser perfeccionada y, en partioular, a un aparato pora coser 

cremalleras en las aberturas de artículos.

La tecnología anterior, ejemplificada por las patentes Esta

5. dounidenses N" 3.199.479, N* 3.200.779, N* 3.329.109, N" 3.359.931,

a
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NB 3.425.373, 3.442.236, N" 3.448.705, MB 3.536.020, NB 3.570.434

y NB 3.705.446, comprende muchos aparatos para coser artículos, inclu 

yendo aparatos para coser cremalleras en las aberturas de artículos,. 

Algunos aparatos o maquinas de coser de la tecnología anterior están 

muy automatizadas; no bostante, dichos aparatos automáticos suelen 

estar limitados a coser una sola linea de puntadas o costura en una 

configuración y tamaHo elegidos en un articulo. Loá materiales en for 

ma de cinta, oomo son las cremalleras, que se cosen en los artículos 

varían generalmente de longitud con cada articulo diferente, con lo 

que los aparatos automáticos de la tecnología anterior no.resultan 

p&ácticos para coser dichos materiales en forma de cinta en artículos. 

Otra máquina de coser de la tecnología anterior utiliza dispositivos 

de costura con agujas dobles para acelerar la costura de materialeo [ 

en forma de cinta en los artloulos; no Obstante, dichas máquinas de 

coser de doble aguja exigen en general operaciones manuales para rea 

lizar fundiones distintas a la formación de las costuras. Mncnas má 

quinas de coser de la tecnología anterior emplean dispositivos para 

guiar los artículos, pero dichos dispositivos están en general litni__ 

tados a una sola gama de espesores de material. Asimismo hay máquinas 

de coser de doble aguja disponibles provistas de una aguja retraotil, 

oomo ea la máquina Pfaff modelo 122, poro los mecanismos para ha_ 

oer retroceder las agujas soA generalmente complejos y/o no están 

adaptados a la automatización; en general no hay disponible un apara 

to de movimiento lineal que exija solamente una pequeña fuerza móvil 

a lo largo de una direoción lineal, si no que permaneoe rígido con_ 

tra una fuerza muohas veces mayor que la fuerza móvil a lo largo de 

la direoción lineal.

La invención se resume a un aparato para coser un par de cintas 

de una cremallera a las partes respectivas de un articulo que tiene 

una abertura entre las partes que se unen en un punto terminal en un
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punto terminal en un extremo de la abertura cuyo aparato comprende un 

par de dispositivos, oada uno de loa cualea comprende una aguja para 

formar coaturaa oon un hilo respectivo, medios para alimentar el par 

de ointas y las partes del articulo a travos del par de dispositivos j 

formadores da costura para formar un par de lineas paralelas separa_ 

das de costura, oada una de las cuales sujeta una cinta a una parte 

respectiva; medios de mando o control manual para iniciar el funcio_ 

namiento del par de dispositivos formadores de la costura y ios medios
i

de alimentación; medios para detectar el punto terminal do la abertu 

ra, y medios de control automático que responden a loa medios aeteo_ 

toros para dar por terminado el funcionamiento del par de dispositivos 

formadores de la costura y de los medios alimentadores. j
Este invento tiene por objeto proporcionar un aparato o maquina j

de coser automática para realizar muchas funciones de costura real ir,a )
" l

das anteriormente por operaciones manuales.
Otro objeto del invento es terminar y formar automáticamente un 

tope inferior al ooser una cremallera en una abertura de un articulo.

Otro objeto adiccional del Invento consiste en cose automática 

camente materiales en forma de cinta en artioulos, haciendo que el 

ciclo inioiado por un operario continué hasta que se detecte un puja, 

to terminal en un artioulo para iniciar un oiclo automátioo de termi_ 

nación.
!

Otro objeto adioclonal del invento es proporcionar un mecanismo !

de movimiento lineal, oomo es un mecanismo de retroceso de las agu ¡' —  ,

jas en un aparato de ooser de doble aguja, que exige una pequeña fuer, 

za móvil pero que se fija en una posición elegida. !

Otro objeto del Invento es proporcionar un mecanismo de guia ' 

ajuatable para las partes marginales u Otilios plegados de los arti_ ] 

oulos oon el fin de servir para diferentes espesores de material o ¡ 

gánaro.30



-4 -

5 *

15.

2 0.

25.

30.

Otras características adicoionales del invento oomprenden la ha 

bilitaoión de dispositivos para cortar una cremallera en respuesta a 

la deteoción de un punto terminal de una abertura en un articulo, la 

habilitación de un dispositivo para cortar el hilo en la máquina de 

coser ejaroiendo una acoión de oostura y cizallamiento sobre elhilo; 

la habilitación de dispositivos automáticos para soltar la tensión 

del hilo en una máquina de coser; la habilitación de dispositivos pa 

ra mover la prenda transversal a la dirección normal de avance en 

una máquina de coser en respuedta a los dispositivos de control auto 

máticos; la habilitación de plaoas plegadoras con elementos.de cierre 

de la oostura aooionadoa por resorte; la habilitación de un elemento 

arrollador en una plegadora que tienen un canal oónoavo ajustable; y 

la habilitación de dispositivos ppra alimentar y guiar cadena de ore 

mallera a la máquina de coser.

Otros objetos, características y ventajas del invento resultarán 

evidentes por la descripoión que sigue de la modalidad de preferen_ 
cia, tomando oomo referencia los dibujos adjdntos.

La figura 1 es una vista en perspectiva oon partes costadas de 

una máquina de coser seg&n el invento.

La figura 2 es una vista en planta de una parte oortada de una 

oremallera que ha de coserse a un articulo con el aparato de la figu 

ra 1.

La figura 3 es una vista en planta de una parte cortada de un 

artíoulo a la que se ha de coser una sección de oremallera con el apa. 

rato de la figura 1.
La figura 4 es una vista en perspectiva de mía parte frontal i 

oortada del aparato de la figura 1 con la tapa de sustentación del 

artíoulo quitada. j
La figura 5 es una vista frontal de un mecanismo de freno, par }

¡

oialmente en secoión transversal y cortado, del aparato de la figura ;
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La figura 6 es una vista superior parcialmente en sección trans_ 

versal que comprende un meoanismo de leva transversal, un mecanismo 

de alimentación del articulo transversal y un mecanismo para levantar 

el prénsatelas cortado del aparato de la figura 1.

La figura 7 es una vista en sección transversal del lado derecho 
tomada a lo largo de las lineas 7-7 de la figura 6, del meoanismo trant 

versal de leva. !
La figura 8 es un diagrama en forma, lineal del radio por óngulo 

de rotaoión de una leva del mecanismo transversal de leva iluatrado 

en las figuras 6 y 7.

La figura 9 es una vista frontal de una parte cortada que oom__ 

prende un mecanismo transversal de alimentación del articulo del apa_ 

rato de la figura 1.

La figura 10 es una vista en perspectiva del mecanismo do doble 

aguja del aparato de la figura 1.

La figura 11 es una vista en sección transversal de la parte 

frontal de un meoanismo de retroceso y fijación de aguja del mecania_ 

mo de doble aguja ilustrado en la figura 16.

La figura 12 es una vista similar a la figura 11 pero a escala 

reduoida y oon algunas partes cortadas que ilustran de un modo dife_ 

rente la aguja izquierda en posioión alzada.

La figura 13 es una vista on perspectiva de un portaagujas re__ j 

traotil del mecanismo de retroceso de la aguja de las figuras 11 y 12.!

La figura 14 es una vista en perspectiva de una leva del mecanis ! 

mo de retrooeso de la aguja de las figuras 11 y 12. j

La figura 15 es una vista en perspectiva de una barra de ratón } 

del mecanismo de retroceso de la aguja de las figuras 1*1 y 12.

La figura 16 es una vista en perspectiva de un soporte de pren_ 

satelaw y el mecanismo de corte y retención del hilo, izquierdo y da
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recho, superior, cordado del aparato de la figura 1.

La figura 1? es una vista de costado,' parcialmente en secci&n 

transversal, de.una parte del meoanismo de corte y retención del hilo 

izquierdo superior, ilustrado en la figura 16 en una primera posición.

La figura 18 es una vista en planta de partes oortadas de los mê  

canismos de oorte del hilo, izquierdo y derecho, superiores, ilüstra_ 

dos en la figura 16, en segundas posiciones.

La figura 1$ es-una vista en planta de una parte cortada de las 

hojas enganchadoras superiores izquierda y derecha del mecanismo cor 

tador de hilo ilustrado en las figuras.16 y 18 en terceras posioio_ 

nes.

La figura 20 es una vista detallada en secci5n transversal del 

mecanismo de corte y retenoion del hilo superior izquierdo de la fl_ 

gura 17 en una cuarta posición.

La figura 21 es una vista similar a la figura 20, que ilustra 

una quinta posioi&n del mecanismo de corte y retonci&n del hiüo supê  

rior izquierdo.

La figura 22 es una vista superior de un meoanismo de movimien_ 

to da alimantaci6n sin hasculamiento, cortado de la máquina de coser 

de la figura 1.

La figura 23 es una vista en perspectiva de un mecanismo de oal_ 

da del ret&n de alimentaciSn, costado del aparato de la figura 1, en 

una primera posición.

La figura 24 es una vista de costado del meoanismo de oalda del 

ret&n de alimantación de la figura 23 en una segunda posici&n.

La figura 25 es una vista de costado de un mecanismo para liberal 

la tensián del hilo, costado del aparato de la figura 1.

La figura 26 es una vista inferior de una plaoa plegadora con 

un elemento de cierre de la costura accionado por resorte, cortada 

del aparato de la figura 1.
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La figura 27 na una vista da contado de la derecha do un brazo ! 

detector del punto torminal del articulo, mecanismo de gula del arti j 
culo, meoanismo deteotór y guiador de la cremallera y mecanismo de {

i
oorte del hilo inferior izquierdo y dereoho, cortado del aparato de 

la figura 1.
La figura 28 es una vista en peispectiva del meoanismo de guia 

del artioulo, el mecanismo de deteoci3n y gula de la oremallera y el 

mecanismo de corte del hilo inferior izquierdo y dereoho ilustrado 

en la figura 27.
La figura 29 es una vista en secci&n transversal de la parte 

frontal del mecanismo de guia del artioulo ilustrado en las figuras

27 y 28* !
La figura 30 es una vista en seoci&n transversal detallada de {

la parte inferior de un meoanismo de ajuste del canal arrollador 

cortado del meoanismo de gala del articulo ilustrado en las figuras

28 y 29.
La figura 31 es una vista detallada en secoiSn trasversal de la

derecha del meoanismo do ajuste del canal arrollador de la figura 30.

La figura 32 es una viata superior del mecanismo de detección

y gula del extremo de la oremallera ilustrado en la figura 28.

La figura 33 es una vista detallada en secoi3n transversal del

meoanismo de detecoi&n y gula del extremo de la oremallera, tomada
* . ! 

a lo largo de la linea 33-33 de la figura 32. I

La figura 34 os una vista superior de los mecanismos de corte [

del hilo inferior, izquierdo y derecho, ilustrados en la figura 28. ¡

La figura 35 es una vista detallada en seocidn transversal dol ¡

meoanismo de oorte del hiló, izquierdo, inferior, tomada a lo largo }

de la linea 35-35 de la figura 34*
La figura36 es una vista en seccidn transversal tomada de la

derecha del peoanismo de oorte de la cremallera, tomada del aparato ]
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de la. figura 1.

La figura 37 es una vista detallada en secoi&n transversal de las¡ 

cuchillas de corte de la cremallera, tomada a lo largo de la linea 

37*-37 de la figura 36.

La figura 38 es una vista detallada en sacci&n transversal de 

los portacuchillas para cortar la cremallera, tomada a lo largo de las 

lineas 38-38 de la figura 36. j

La figura 39 es una vista de oostado, en saoci&n transversal, de 

la derecha de un mecanismo de alimentación y gula de cinta y mecanis_ 

mo detector de defectos de la cremallera, tomada del aparate de la fi 

gura 1.
La figura 40 es una vista detallada en secci&n transversal del 

mecanismo de alimentación y guia, tomada a lo largo de la linea 40—40 

de la figura 39-
La figura 41 es una vista inferior del meoanismo detector da de_ 

fedtos de la cremallera ilustrado en la figura 39.

La figura 42 es un diagrama de un circuito de control,ol&ctrico 

del aparato dé la figura 1.

La figura 43 es una vista en sección transversal de una válvula 

neumátioa de $ lumbreras, que ilustra los principios de diversas vdl 

vulas da 5 lumbreras empleadas en el aparato de la figura 1, oon un 

elemento de Válvula en una primera posici&n.

La figura 44 es una vista similar a la figura 43) pero ilustra 

una segunda posici&n del elemento de válvula.

La figura 45 ea una vista en secci&n transvercal de una válvula 

neumática de 7 lumbreras, que ilustra los principios de diversas vál_ 

vulas de 7 lumbreras empleados en el aparato de la figura 1, con un 

elemento de válvula en una primera posici&n.

La figura 46 es una vista similar a la figura 45) pero ilustra 

una segunda posici&n del elemento de válvula.
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La figura 47 es una vista en seoci&n transversal de una válvula 

obturadora que iluBtra los prinoipios de diversas válvulas obturado
*** !

ras empleadas en el aparato de la figura 1; oon el elemento de la vSi j 

vula en una primera posici&n. !

La figura 48 es una vista similar a la figura 47 y pero ilustra j 

una segunda posici&n del elemento de válvula. j

La figura 49 ea una vista en secci&n transversal de una válvula j 

de impulsos, que iluatra los prinoipios de diversas válvulas de impul j 

sos empleadas en el aparato de la figura 1, oon pistones peoueño y 

grande en primeras posiciones.

La figura $0 es una vista similar a la figura 49y paro ilustra 

el pist&n pequeño en una segunda posición.

La figura 51 es una vista similar a las figuras 49 y 50, poro 
ilustra el pist&n grande en una segunda posici&n.

La figura 52 es un diagrama de una primera parte de un circuito 

de control neumátioo del aparato de la figura 1.

La figura 53 es un diagrama de una segunda parte del circuito 

de oontrol neumátioo del aparato de la figura 1.

La figura 54 es una vista superior del articulo de la figura 3 

en una primera poaioi&n del aparato de la figura 1.

La figura 55 es una vista en secci&n transversal del articulo 

de la figura 3 en una segunda posioi&n del aparato de la figura 1.

La figura 56 es una vista superior del artioulo de la figura 3 

en la segunda posioi&n y una secoi&n de la cremallera de la figura 2 

en una primera posici&n en el aparato de la figura 1.

La figura 57 es una vista superior del artioulo de la figura 3 

en una tercera posioi&n y la seooi&n de la cromalleua do Is. figura 2 

en una segunda posioi&n donde la secci&n se ha cortado en el aparato 

de la figura 1. ;
La figura 58 as una vista superior del articulo de la figura 3
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en una cuarta posición y la secci&n cortada de la cremallera de la 

figura 2 en una tercera posici&n en el aparato de la figura 1.

La figura 59 es una viste superior del artloulo de la figura 3 

y la seooi&n cortada de la cremallera de la figura 2 en las mismas pô  

siciones que en la figura 50, pero despuás de la alimentacUn trans^ 

versal y la formación de lineas transversales de puntadas.

La figura 60 es una vista en soooion transversal del artloulo 

de la figura 3 y la secci&n cortada de la cremallera de la figura 2, 

tomada a lo largo de la linea 60-60 de la figura 59*

La figura 61 eB una vista superior del articulo de la figura 3 

con la secci&n cortada unida de la cremallera de la figura 2 y uh 

cursor montado.

La figura 62 es una vista superior con otro articulo entre pla_ 

cas plegadoras del aparato de la figura 1.

La figura 63 eB una vista similar a la figura 62, pero iiuatra 

una segunda posici&n del otro articulo entro las plaoas plegadoras.

Seg&n ae ilustra en la figura 1, el invento se inoorpora en un 

aparato de coser que comprende una maquina de ooser indicada de un 

modo general por el N" 64, como es el modelo 212 O 141 de Singer Mâ _

nufacturing Company, montada sobre un tablero 65 y movida por un mo_

otr 66 mediante una oorrea trapezoidal 67. El aparato de coser esta 

destinado a ooser una seoci&n de material en forma de cinta, como 

puede ser una oremallera indicada de un modo general por la referen_ 

oia 68 en la figura 2, en un artloulo, como puede ser la prenda indi 

oada de un modo genoial por la refercnoia 6$ en la figura 3* El artjl

culo 69 tiene dos partes 70y71 que se unen en una costura 72 que tor

mina en un punto 73. Por encima del punto terminal 23, las partes 

forman una abertura indicada de un modo general por ln roferonoia 74. 

Las t o lerendas de la costura 75 y 76 se repliegan bajo los bordos 

adyacentes de las partes 70 y 71. La cremallera 68 tiene Cintas de



tola 77 y 78 a las <iue so sujetan juegos respeotivos do interconexión 

de elementos sujetadores 79 y 80. Las oihtas de tala 77 y 78 se han 

de ooser a las partos respectivas 70 y 71 en lados opuestos de la 

abertura 744

Una tapa apropiada 8l sobre el tablero 65, delante de la máquina 

64* tiene una superficie superior lisa ciue permito llevar el articu_ 

lo con facilidad hacia la máquina. Por debajo de la tapa, según se 

ilustra en la figura 4) un moonnismo de alimentación y guia de orema 

llera, indioado de un modo general por la reforenoia 82, se monta por 

debajo da la parte superior dol tablero 65 y se curva hacia arriba en 

un rebajo 83 en el tablero 65. Un mecanismo de guia del articulo, in 

dioado de un modo general por la referencia 84, se monta por encima 

da una base 8$ de la maquina de coser 64 delante de un retón de ali_ 

mentación 86 y un prénsatelas 87 (figura l) de la máquina de coser.

Un meoanismo detector del punto terminal, indicado de un modo general 

per la referencia 88, so monta delante del mecanismo do guia del ar__ 

tioulo 84, mientras que un meoanismo oortador de cremallera, indicado 

de un modo general por la referencia 89, se monta por debajo dei me_ 

canismo detector 88 y en serie con el extremo del mecanismo do alimei 

tación y guia de cremallera 82. Una caja indioada d.e un modo general 

por la referencia 90, por debajo del mecanismo de gula del articulo 

84, oontiene partos do un mecenismo de detección y guia del extremo 

de la cremallera y mecanismos inferiores izquierdo y derecho de cor__ 

te de hilo.

Las modificaciones en la,máquina de coser 64, según so ilustra 

en la figura 1, comprenden un mecanismo de freno de disco indicado 

de un modo general por la referencia 91, un mecanismo de retención 

y retroceso de aguja, indicado de un modo general por la referencia 

$2, que sostiene agujas 93 y 94 de forma que la.aguja 98 pueda rotro^ 

ceder, un mecanismo para soltar la tensión del hilo indicado de un
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modo general por la referencia 95, y mecanismos de corte del hilo, su 

periores, izquierdo y derecho, indicados de un modo genoral por la re, 

ferencia $6. Ademas, un mecanismo de acción de leva para alimentación 

transveral, indicado de un modo general por la referencia 100, se mon 

ta en la parte trasera de la maquina d" coser 6/] y se uno a un meoa__ 

nismo de alimentación transversal indicado de ud modo general por la 

referencia 102. Un pedal de control manual 104 se monta pivotalmente 

entre las patas del"tahleró 65 y se une pivot&lmente a una hiela 105. 

Una válvula de accionemiento con la rodilla, indicada de un modo gene 

ral por la referencia 106, se monta por debajo del canto delantero de 

la parte superior del tablero 65. Un mando o control automatice, que 

comprende circuitos do control neumáticos y eléctrico, está, indicado 

de un modo general por la referonoia 108 en el lado do la derecha del 

tablero. Una unidad de circuito de control del motor de tipo normal 

110 se monta tambi&n en el lado derecho del tablero.

Según se ilustra en la figura 5, un freno de disco 112 y una po 

lea de resaltos 114 se unen a una polea de correa trapezoidal 116 mo 

-vida por la oorrea 67. Una correa de resaltos 118 une la polea de re 

saltos 114 a una polea de resaltos 120 montada en un eje 122 del meoa 

nismo de acción de leva 100, Las poleas da resalto 116 y 120 tienen 

el mismo tamaño para mover el eje 122 en sincronismo con la maquina 

de coser 64. El mecanismo de freno 91, que se monta en la maquina de 

ooser 64) tiene un canal 124 donde se introduce el disco del freno 

112 entre un par do zapatas de freno 126. Por lo menos una de las z¿, 

patas del freno se monta en un vóstago de pistón 128 oue sale de un 

cilindro 130 oue contiene un pistón 132. Un muelle 134 empuja al pis 

tón 132 y la zapata del freno 126 separándola del disco del freno 114, 

mientras que un conducto 136 se encuentra en el extremo derecho del 

cilindro 130 para absteoerse aire y obligar al pistón 132 y la zapata 

del freno 126 oontra el disoo del freno 112.



'-13-

KL mecanismo de leva de alimentación transversal 100) según se

ilustra en las figuras 6 y 7) oomprende una caja 138 donde ae monta

apropiadamente para girar el ojo 122. B1 eje 122 tiene un tornillo j

sinfín 140 que engrana con un engranaje heliooidal 142 que se doñee ¡
"  l

ta a un elemento de eje huoco 144 montado para girar en cojinetes 144 ¡

148 y 150 dentro de la caja 138. El extremo inferior del elemento do ¡

eje Hueco 144 tiene uná parte saliente horizontalmente 152 oon un elê  ¡'
!

mentó de acoplamiento, como es un pasador 154, que sale de su superfi_ j 

oie inferior para aooplarse con un elemento de úna pluralidad de ele_ 

mantos de acoplamiento, por ejemplo agujeros 156, en la superficie su 

perior de la leva 158. Una parto de montaje superior 160 de la leva 

158 ae monta de una forma deslizante y giratoria en un cojinete 162 

dentro del elemento de eje hueco 144* Una parte de montaje interior 

164 de la leva 158 se monta de una forma deslizante y giratoria por 

medio da un 00 jinete 166 en el interior de la caja 138. Un elemento 

de acoplamiento, oomo puede ser un pasador 168, montado en la caja 

138 sala Aa.:ía'misma hacia arriba para aooplarse con un elemeúto de 

acoplamiento^ por ejemplo un agpjero 1?8, en la parte inferior de la 

leva 158* bóme-. variante, se pueden emplear dientes, oro jotas, oto, co_ 

mo elementoá de acoplamiento 154) 158, 168 y 170. Un cilindro neumóti,

00 172 tiene tn vAstago de pistón 174 que atraviesa de una forma coa­

xial y deslizante el engranaje hilicoidal 142, el aje hueco 144 y la 

lava 158, y se sujeta a una'hornuilla 176 sujeta verticnlmente a un 

cojinete de empuje 178 sobre la parte de montaje inferior 174 de la. 

lava 158 para haoer subir y bajar la leva 158.

Una válvula 180 montada en la caja 138 tiene un brazo accionado !!
por resorte y con movimiento pivotal 182 con un rodillo 184 acoplado [ 

al lado inferior oerca. del canto exterior de la leva 158 para funcio_ 

nar cuando la lava 158 sube y baja. Una vólvula 186, montada también } 

en la caja 138, tiene un elemento accionador empujado por resorte 188,
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un rodillo 190 separado de forma que dioho rodillo ae acople con un 

saliente de leva inferior 192 formado en el lado inferior hacia el cen 

-tro de la letra 158 con un ángulo especifico de rotación de. la leva 15&  

La periferia axteriór de la leva 158 se acopla con un seguir dé leva 

196 montado sobro una palanoa 197 que pivota en un punto 198 sobre un 

saliente 199 de la caja 138. La palanca 197 y al seguidor de leva 196 

son empujados contra la leva 158 por un vastago de pistón 200 que sale 

de un oilindro neumático 201 montado en la caja 138. La periferia esc_ 
terior de la leva I58 se mecaniza para desplazar la plaoa 226 y el 

prénsatelas 87 por etapas o incrementos sincronizados en el periodo en 

que las agujas 93.y 94 están en posición inferior para proporcionar 

el movimiento transversal deseado del material en ln máquina de coser 

según sé ilustra en la figura 8.

Se forman grandes esealones 202 y 203 para evitar la introducción de 

la aguja derecha 94 en la zona de los elementos sujetadores 79 y 80 

(figura 2) de la cremallera 68. Solamente hay un agujero 170 y un sâ _ 

líente 192 enf l'a parte* inferior de la leva 158 para cada ciclo trans_ 

versal oompleto formado sobre la leva 158.

Un mecanismo detector de punto muerto superior, según se ilustra 

en ía figura ̂  comprende un disco de posioi$n.205 montado sobre el 

eje 122. El disco 205 tiene formada r.-dialmente uná ranura 206 y*s6 _ 

8&tua entre los extremos abiertos alineados de secciones de tubo 207 

y 208. El dlsoo 205 tiene una alineación angular con relación al eje 
122 de forma que la ranura 206 se sitáe entre los extremos abiertos 
da las secciones de tubos 207 y 208 curndo las agujns 93 y 94 (figu_ 
ra 1) y una palanca receptora de hilo $09 (figura^) están en sus po_ 

sioionea de punto muerto superior.

El mecanismo de alimentación transversal 102, según se ilustra 
en las figuras 6 y 9^ oomprende un eje 210 montado deslizamiento en 
soportes 212, 214, y 216 unidos a la máquina de coser 64. Un par da30.
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platos 218 y 220 montados en el eje 210 so aooplan oon un seguidor 

de leva 222 en un oxtremo do la palanca 197 entro los platos 218 y 

220 para mover el eje 210. Un soporte 224 une el eje 210 a una placa 

de alimentación transversal 226 que se monta deslizantemente sobre 

la base 85 de la maquina de coser mediante una placa 230 sujeta a la 

base 85 por tornillos 232 a travós de una ranura 234 formada en la 

plaoa 226. La placa 226 se extiende oon aberturas 236 alineadas coh 

aberturas en una placa de garganta de ret&n de alimentación 238 y el 

retón de alimentación 86 do la máquina de coser 64.

Un soporte 242 se sujeta al eje giO y a un patín 244 que, según 
se ilustra en la figura 16, tiene un par de orificios verticales 246 

y 247 que alojan deslizantemente ejes de gula 248 y 249 montadas en 

un bloque de sustentación de peana 250. Una ranura horizontal 252 en 

el bloque 250 recibe deslizantemente un pasador 254 sujeto al extre 

mo de una varilla de barra de prénsatelas 256 de la máquina de coser 

64. El prénsatelas 87 va montado pivotalmonte sobre un soporte 260 

que se sujeta por tomillos 262 al blooue de sustentación del prensa 

telas 250. El prénsatelas 87 tiene una abertura 264 que aleja el mo 

vimiento basculante de las agujas 93 y 94 (figura l) asi como el mo 

vimiento transversal del prénsatelas 87 oon respecto a la aguja<. d p ^  

rocha 94 (figura l). ' '

Refiriéndonos a la figura 6, una palanca levantadora del prensa 

talas 266'que pivota en el*punto"268 en la máquina 64, so une a un 

vástago de pistón 271 (figura 52) que sale de un cilindro neumático 

para levantar el prénsatelas 270 montado en la parto superior de la 

máquina 70. El vastago de pistón 271 normalmente es accionado por re 

serte a una posioión replegada hasta que se alimenta aire comprimido 

al cilindro neumático 270. La palanoa 266 se acorla a la barra del 

prénsatelas 256 (figuraló) que es empujada por muelle hacia ahajo, 

realizándose de una forma normal el acoplamiento y empuje (que no se
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ilustra).

El mecanismo de rotonciAn y retrooeso de la n/mja-92, sogAn áe

ilustra an la figura 10, tiene una barra de aguja tubular 274 que atraj
1

viesa doslizantemente los orificios verticales 276 y 278 de un arma_ ]

z5n basoulador de barra de la aguja 280 que sé monta para oscilar re !
!

oorriendo un ángulo de una forma normal. Un.pit&n de conexión de la t

barra de agujas 282 montado en la barra de agujas tubular 274 se une 

pivotalmente a un extremo de una palanca intormedia dé conexión de 

la barra de agujas 284 que se une pivotalmente por su otro extremo 

a una cigüeña de barra do agujas 286 quo se monta girntoriamnnte de 

una manera normal en la m&quina do coser 64 (figura l). Unos conduc__ 

tos o tubos flexibles do aire 288 y 290 se conectan apropiadamente en 

comunioacl&n con un motor de movimiento alternativo lineal o una par 

te de cilindro neumático, indicada de un modo general por la reforen^ - 

cia 292, del eje tubular 274* SegAn se ilustra en las figuras 11 y 

12, un pist&n neumático 294) montado doslizantemente dentro de la p<u_ 

te de cilindro 292, tiene un v&stago de pistAn 296 que atraviesa uno. 

parte estanca divisora 297 y se monta a rosca por su extremo inferior 

a un elemento de acoplamiento 298 que tiene una leva 300 sujeta por 

un pasador 302. La leva 300 se acopla de una formo, selectiva a los 

elementos de fijacián m&viles, por ejemplo bolas de acero 304 y 306, 

montadas desllzantamente dentro de un portangujas retráctil indicado 

de un modo general por la referencia 308 que se desliza dentro de una 

ranura vertical 309 en la barra tubular 274. Un portaagujaa no retrae 

til 310 y una barra de retén, indicada de un modo general por la ro_ 

ferencia 312, se sujetan al extremo inferior del eje tubular 274 por 

un pasador 314- El portaagujaa no retráctil 310 tiene una cavidad de
t

alojamiento apropiado de la aguja 315 que se dirige vertioalmenta 

desde la parte inferior del portaagujas 310 que tiene también un ta 

ladro roscado 316 con un tornillo de ajuste 317 (figura 12) que retío
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ne la aguja 94 su la cavidad 315* j

Seg&n se ilustra en la figura 13) al portaagujas retráctil. 30<1 :

tiene una sección cilindrica 318 seccionada longitudinalmente rara í*"-"'
¡

mar una. parte plana 320) y una parte a modo de placa inferior 322. <

Una ranura o canal dirigido verticalmente 324 se forma desde la parte [

plana 320 hasta la. parte oilindrioa 318 y penetra en la parte a modo !
!

de placa 322. Los rebajos 6 ánimas horizontales 3?6 y 328, con diáme ¡ 

tros mayores que la anchura de la ranura 324, se forman a partir &e j 

la parte plana 320 hasta la parte cilindrica 318, viseotando la ranu 

ra 324 dichos rebajos de forma que se formen canales horizontales en 

las paredes do la ranura 324 para recibir deslizantemente y retener 

vertioalmcnte las bolas de acero 304 y 306 (figura ll). Una cavidad 

apropiada para el alojamiento de la aguja 330 se extiende desde el 

oanto inferior del elemento de placa 322 y un taladro roscado 332 se 

extiende desde el oanto del elemento de plaoa hasta la cavidad 330 

para reoibir un tomillo de ajuste 331 (figura 12) c,oñ el fir. de rc_ } 

tener la aguja 93 en el portaagujas retráctil 308.

La leva 300, seghn se ilustra en la figura 14, tiene una confi__ 

guraoión generalmente plana, destinada a deslizarse dentro de la ranu 

ra 324 del portaagujas retráctil 308 de las figuras 11 y 13. La leva 

300 tiene una parte de leva en forme de V 338 que tiene una cara in_ 

diñada inferior 338 para acoplarse con la bola 306 (figura ll) con 

el fin de empujar la bola de acero 306 hacia abajo hacia fuera del 

taladro 328 cuando el pistón 294 es empujado en sentido descendente.

De un modo similar, una cara inclinada superior 340 de la porte en 

forma de V 336 es de tal magnitud que se acopla a la bola de acero 

304 para empujar dicha bola de acero 304 hacia arriba y hacia fuer" 

cuando el pistón 294 es empujado en sentido ascendente.

La barra de retÓn 312, ilustrada con detallo on la.figura 15, 

comprende la parte estanca divisora 297) una parte oontral 348 seccj__
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nada longitudinalmente a partir de un cilindro para formar una pnrte 

plana 350 que coincide con la parta plana 320 (figura 13) del norta_ 

agujas retráctil 308, y una parte cilindrica inferior 352 que tiene 

una ranura 354 para recibir la parte a modo de placa 32? (figura.13) 

del portaagujaB retráctil 308. Eh la parte central 348 se forman re 

bajos 356 y 358 horizontalmente a partir de la parto plana 350 y 

tienen diámetros suficientemente más pequeños que los diámetros de 

las bolas respectivas 304*y .306 (figura ll) y los rebajos 3?6 y 3 3  

(figura 13) de forma que las partes extremas redondeadas de ia de.t-e 

cha de las bolas 30/) y 306 sobresalgan introduciéndose en loó roba 

jos respectivos 356 y 358 para acoplarse con los cantos abiertos de 

los rebajos 356 y 358 en un ángulo inclinado respecto al eje de la 

barra tubular 274.

Seg&n se ilustra en las figuras 11 y 12, la anchura horizontal^ 

saliente de la parte de acción de leva 338, la profundidad horizontal 

de la ranura 324 y el diámetro de las bolas de acoro 304 y 304 que 

eligen d.a forma que las bolas de acero 304 y 306 retongan la leva 

300 en la ranura 324 cuando la leva asciende o desciende ccn las bô  

las de acero 304 y 306 deslizándose en contacto con la parte plana 

350 entre los rebajos 356 y 358.

Los mecanismos de corte superiores izquierdo y derecho 96 se 

ilustran en las figuras 16, 17) 18, 19, 20 y 21, y refiriéndonos en 

primer lugar a las figuras 16 y 17, tionon un elemento de suntanta 

oión 358 y una placa de sustentación 360 sujeta a la parte posterior 

dal bloque de sustentación del prénsatelas 250 por tomillos 362. Un 

dispositivo de corte del hilo sunerior izquierdo tiene un elemento 

da sustentación inferior y guia 364y un elemento de sustentación su 

parior y guia 366 sujeto dentro de una ranura 368 del elemento de 

sustentación 358 por un tornillo de ajusto 370. K1 elemento inferior 

de sustentación y gula 364, ti-ne un canel 37? qm, coincide con un



oanal 374 en al elemento de gula de sustentación superior para com_ 

prender una hoja inferior enganchandora 376, una cuchilla de corte 

378 y una hoja enganchadora superior 380. La cuchilla 378 tiene una 

parte de ala 382 que atraviesa parteB mecanizadas apropiadas de los 

elementos superior e inferior 364 y 366 hasta la parto inferior del 

elemento inferior 365 donde un tornillo 384 en una ranura longitud^ 

nal 386 (figura 18) del ala 382 sujeta la cuchilla 378 al elemento 

de gula inferior 364. Un oilindro neumático 390 so sujeta apropiada, 

mente a la placa do montaje 360.y tiene un vastago de pistón 392 con 

un pasador 394 sujeto a los extremos traseros de las hojas engancha^ 

doras 376 y 380. Seg&n se ilustra en la figura 18, la cuchilla de 

corte del hilo derecha tiene un elemento inferior de sustentación y 

gula 396 y un elemento suierior de sustentación y gula 398 (figura 1$ 

para comprender una hoja enganchandora inferior 402 y una hoja en_ 

ganohadora superior 404 con una cuchilla 406 emparedada entre las 

hojas enganchadoras 402 y 404. Una parte de ala 408 de la cuchilla 

406 so sujeta al elemento de guia inferior 396 de una manera similar 
a la parte de ala 382 de la cuchilla 378. Un oilindro neumático 409 

(figura 16) tiene un v&atago de pistón (no iluBtrndo) unido a los ex 

tremos traseros de las hojas enganchadoras 402 y 404 de una manera 

similar al v&stago de pistón 302 del cilindro neumático 390 y las ho 

jas enganchadoras 376 y 380.

Refiriéndonos a las figuras-"18 y 19, el par de la. izquierda de 

hojas enganchadoras 376 y 3¿o y el par de lo derecha do hojas engan_ 

chadoraS'402 y 404 tienen cantos ourvados respectivos de acción de 

leva 410 y 411 que se diseñan para ejercer acción do leva sobre los 

hilos superiores respectivos 414 y 416. Unas partes de gancho 418 y 

420 se forman en pares respectivos de los hojas enganchadoras 376, 

380, 402 y 404, de forma quelos hilos 414 y 416 se enganchen al avan 

zar las hojas. En los bordes delanteros de las cuchillas 778 y 406
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se forman filos cor-tantos 422 y 424 de las cuchillan 378 y 406 y se 

extienden en ángulo a la dirección de movimiento de las hojas ongaü 

ohadoras 376 y 380, 402 y 404 de forma que se induzca fuerzas de 

acción de leva en los hiloB 414 y 416 por loa filos cortantes 422 y 

424 para mantener los hilos 4I4 y 416 dentro de las partes de ganoho 

418 y 420 mientras loe hilos son llevados a 16 largo de los filos 

cortantes 422 y 424. Loe filos 422 y 424 se forman da modo quo cor 

ten los hilos 414 y 416 mediante una acción de cizallamiento (ve&se 

la figura 20) entre los filos 422 y 424 y las partes de gancho 418 

y 420 de las hojas enganchadoras superiores 380 y 404 asi como una/ 

aooion de raspadura o desgarramiento de los hilos 414 y 416 ouando. 

las partes de gancho 418 y 420 retroceden a una posioión posterior 

de los filos cortantes 422 y 424. Rn los extremos delanteros de los 

elementos de sustentación inferiores respectivos 364 y 3 %  se forman 

canales en V 425 y 426 por debajo <le las partos de ganoho 418 y 420 

para permitir que los extremos cortados de 16s hilos que salen del 

artículo caigan libremente desde los mecanismos superiores de corte 

del hilo.

Seg&n se ilustra en las figuras 16, 17) 20 y 21, un elemento de 

ret&n del hilo 428 se monta en el elemento de guía superior 366 me_ 

diante un tornillo 430 y un muelle que so sit&a entre la cabeza del 

tornillo 430 y la suporficie superior del elemento de ratón del hilo 

428. Una parte delantera 434 del elemento de ratón del hilo 428 se 

extiende hacia delante y hacia, abajo a partir del oanto delantero 

del elemento de gula superior 366 y es empujada por el muelle 432 

en contaoto con la hoja enganchadora del hilo superior 380 de for 

ma que el extremo cortado del hilo 414 quo sale de la aguja izquier 

da 93 (figura l) quede agarrado o retenido entre al elemento 420 y 

la hoja enganchadora 380. Un elemento de ret&n de hilo similar 435) 

tomillo y muelle (no ilustrados) se sujetan al elemento de gula su
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perior 398 del dispositivo de corte del hilo superior derecho para 

agarrar al extremo cortado del hilo 41% de la aguja derecha 94 (figu 

. ra l). Los elementos de retán del hilo se diseñan para retener los 

extremos que salen de las agujas 93 y 94 con una fuerza de rotenoión 
suficientemente grande para que el movimiento de las agujaB no tire 

del hilo sacándolo de los elementos de retención del hilo hasta que 

se cose de nuevo a un articulo.

La figura 22 ilustra una modificación hecha al mecanismo invejr 

sor de alimentación normal para el movimiento de alimentación basculan 

te del retón de alimentación 86 (figura 4) y las agujas 93 y 94 (fi_ 
gura l). El mecanismo inversor indicado de un modo general por la rê  

ferencia 440 es parte de la máquina de coser normal y mediante un 

juego de palanoas acodadas apropiado (que no se describe en la presen 

te memoria) conecta una exo&ntrioa de transmisión de alimentación 

442 aocionada por un eje impulsor de la bobina o oanilla 444 a un 

brazo de cigüeñal de transmisión de alimentación 446 unido a un eje 

osoilante de transmisión de alimentación 448 para, producir movimien_ 

tos osoilante del eje 448 y baooulamiento simultáneo de alimentación 

de las agujaB y el rethn do alimentación . El mecanismo inversor 440 

tiene un eje inversor de alimentación 450 al que se une un brazo p& 

ra girar entre una posición directa de alimentación y una posición 

inversa de alimentación. La modifioaoión oompronde una placa uni, 

da apropiadamente al ladó inferior de la basa 85 de la máquina de co_ 

ser con un cilindro neumático 458 unido pivotalmento a la placa 456*.

Un vástago de pistón 460 que sale del cilindro neumátioo 458 se une 

pivotalmonte, por medio de un pivote 462, al brazo 452 para hacer gi 

rar el brazo 452. Un soporte 464 montado en la placa 456 j¡iene un 

elemento de tope roscado ajustable 466 que determina la longitud de 

avanoe del vástago de pistón 460. La posloión del elemento de tope 

466 se elige para que produzca un r&gitnen de alimentación nulo do
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loa retenes de alimentación y la aguja cuantío avanza ol váetago del 

pistón 460. La unión al brazo 452 se ha.oe dé forma que, cuando, retrg. 

cede el pistón 460, se alimenta ima artioulo por el movimiento baacu 

lante del retón de alimentación 86 y las agujas 93 y 94 en sentido 

directo desde la parte delantera a la trasera de la máquina de coser 

por el movimiento oscilante del o je oscilante de transmisión de ali_ 

mentación 448.

Un mecanismo paya dejar caer el retán de alimentación 86 sephran 

dolo de su acoplamiento con el género o material se ilustra en las 

figuras 23 y 24. B1 ratón de alimentación 86 se monta sobre un aco_ 

plamiento o armazón de barra alimenta.dora 470 que se coneota pivote^ 

mente a una parte de cigüeña 471 del ejo oscilante de transmisión dé 

alimentación 440. Un soporte 472 montado en el armazón de alimenta^ 

ción 470 por un tornillo 473 se dirige hacia abajo a través ticuna 

abertura ranurada 474 en una pieza postiza seguidora de alimentación 

476 y tiene una parte inferior agrandada 473 que Bostiene deslizante 

mente la pieza postiza seguidora 476. Un cilindro neumótioo de caída 

del ratón da alimentación 4S0 se monta on la pieza postiza seguidora 

de la alimentación de oaida y tiene un vastago de pistón 431 que se 

sujeta al soporte 472 para mover la pieza postiza seguidora de alimen 

tación de caída 476. Un seguidor de leva de alimentación de caída 482 

montado on el armazón de alimentación 483 que se monta en el eje de 

transmisión del gancho 444 mientras que una plaoa de resorte de a H  

mentación de caída 484, montada en el seguidor de leva 432 por un pa 

sador 485, os empujada por un muelle 486, montado en lrt parte infc_ 

rior 478 del soporte 472, contra la parte inferior de la leva 483.

L& pieza postiza seguidora do alimentación de caída 476 tiene una par 

te de recuperación 487 curvada hacia arriba y hacia atras por debajo 

del seguidor de leva de alimentación de caída 482 y tiene un extremo 

inclinado 488 que sigue la introducción da la parte de recuperación
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487 por debajo del seguidor de leva de alimentación de calda 482 y la

leva 483 cuando el vastago de pistón 4Sl avanza con relación ni cilin j

dro neumútioo 48O y se retira do la parte de recuperación 488 entre ¡
¡

el seguidor de leva de alimentación de calda 482 y la. leva 483 cuando ' 

el v&stago de pistón 48I retroceda con relación al cilindro neumático ¡ 

48O. La parte de recuperación 487 tiene un espesor diseñado para ha_ ! 

oar subir el rot&n de alimentación 86 a una posición donde se acopla 

y hace avanzar un artioulo por debajo del prénsatelas 87 cuando la 

parte de recuperación'487 se introduce y para permitir que elretán 

de alimentación 86 caiga a una pnnioión donde no está. en contacto con 

un artioulo cuando la parte de recuperación 487 se retira.

Refiriéndonos a la figura 1. los hilos superiores 414 y 416 se 

extienden desde bobinas respectivas 48$ y 490 sobre una pletpforma 491 

montado en la parte trasera del tablero 65 a travós de gulas 492 y 493 

un mecanismo de tensión del hilo indicado de un modo general por la re 

ferencia 494) la palanoa de captación del hilo 209, gulas 495 y 496 ! 

hasta las agujas 93 y 94. El mecanismo para soltar la tensión del hi_ 

lo 94 comprende un soporte 498 montado en la maquina de coser 64 y 

un cilindro neumático 500 montado en el soporte 498, Un vústago de 

pistón 502, que sale del cilindro neumático 500, se conecta a un bra_ 

zo de acción de leva 504 que tiene una. parte de acoión de leva 506, 

según se ilustra en la figura 25, que se extiende por detrás de una 

palanoa de liberación de Intensión 508, que hace funcionar núcleos 

móviles para soltar la tensión 510 y 512 del mecanismo de tensión del 

hilo 494 de forma que, -ouando el vástago del pistón 502 avanza, se 

sueltan el. mecanismo de tensión, y cuándo retrocede el vásto.go del pis 

tón 502, el mecanismo do tensión 494 pasa al estado Inactivo. Refi—
riéndonos de nuevo a la figura 1, un elemento de huelgo del hilo 515 

se monta en el brazo de acción de leva 504 y tiene un extremo engrtn 

oho 516 que se extiende alrededor de los hilos 414 y 416 entre !.<s



guias 495 y 496 para formar holgura adiccional en los hilos 414 y 
416.

El mecanismo de guia del articulo 84, según se ilustra en la fi 

gura 28, comprende una plaoa 518 sujeta apropiadamente a la oaja 90. 

Los soportes 519 y 520 en la placa 518 sostienen una placa de guia 

de oursor 521 que, según se ilustra en las figuras 27, 28 y 29, tie 

nen canales 522 y 523 que tienen seooiones tronsversales en cola de 

milano que oóntienen barras deslizantes 524y525 con secciones trans 

versales en cola de milano' oóincidentes. Las placas separadoras 526 

y 527 se sujetan ajustnblamente a las barras deslizantes respectivas 

524 y 525 mediante tornillos 528 y 529 que atraviesan aberturas ranu 

radas 530 y 531 en placas separadoras respectivas 526 y 527. Unas pía 

cas plegadoras de costura 532 y 533 se montan ajustablemante en las 

placas separadoras, respectivas 526 y 527 mediante tomillos 534 y 535 

que tienen partes de cabeza rebajadas dentro de ranuras 536 y 537 de 

las plaoas plegadoras 532 y 533. Las placas plegadoras 532 y 533 se 

montan para deslizarse en el mismo plano una hacia la otra y en sen 

tidos opuestos y tienen elementos de cierre la costura 539 y 5a0 mon 

tados sobre muelles respectivos 541 y 542 ( estos últimos ilustrados 

en la figura 26) sujetos dentro de rebajos 543 y 544 en el lado infje 

rior de las placas plegadoras respectivas 532 y 533. Los elementos de 

cierre de la. costura 539 y 540 se extienden hacia delante y haoia el 

interior uno hacia el otro hasta la parte trasera de un doble arrolla 

dor ajustable indióado do un modo general por la referencia 545*

Refiriéndonos a la figura 4, las plaoas plegadoras 532 y 533 se 

conectan mediante pasadores pivotes 546 y 547 a articulaciones res 

pectivas 548 y 549 (estas últimas ilustradas como dos partes unidas) 

que se conectan por pasadores pivote 551 y 552 a los extremos raspee^ 

tivos de una palanca 553, la cual se monta pivotalmente por su oen__ 

tro mediante un pasador 554 en la base 85 de la múquina da oosar. Un



-25

10.

15.

20.

25.

30.

cilindro neumútico 556, montado apropiadamente sobre la base 83, tiê  ! 

ne un v&stago de pistón 557 que se uno por un pasador pivote 558 a '

un extremo de la. palanca 553, para hacer pivotar la palanca 553 alr<f ' 

dedor del pasador pivote 554 con al fin de mover las placas plegado_ i 

ras 532 y 533 una hacia la otra en sentido contrario.

Según,se ilustra en la figura 28, el arrollador doble 545 oompren 

de partes izquierdas de arrollador 560 y 561 y partes dereohan de 

arrollador 562 y 563 sujetas apropiadamente por sus extremo? delante_ 

ros a un bloque o patín 564 que se monta apropiadamente cobre laplaca 

de guía de cursor 521. Según se ilustra en la figura 29, la parte de 

arrollador 560 y 561 se curvan para formar una superficie c&ncava 

que forma un canal de alojamiento de toleranoiade oostura izquierda 

556, y una parte del arrollador 562 y 563 se ourvan para formar una 

superficie c&ncava que forma, un canal receptor de la tolerancia de 

la oostura derecha 567. Las partes del arrollador 560, 561, 562 y 

563 se fabrloan de material de resorte flexible apropiadoy se extien 

den en voladizo hacia la parte trasera.

Un mecanismo para ajustar el tamai'io o capacidad de lós canales 

566 y 567, en los extremos traseros de las partea de arrollador 560, 

561, 562 y 563 se ilustra en las figuras 29, 30 y 31. Un bloque 569 

montado por tomillos 570 sobre la placa de guía de cursor 521 tiene 

bifurcaciones 571 y 572 que se extienden entre las partes de arrollv 

dor izquierda 560 y 561 y las partes de arrollador dereohas 562 y 

563, oon una placa 573 sujeta por tomillos 574 a los extremos de 

las bifurcaciones 571 y 572. Un elemento de sujeci&n superior 575 y 

un elemento de sujeoi&n interior 576 se montan deslipantomcnte den^_ . 

tro de una gula vertioal formada por el bloque o patín 569, las blfir 

oaciones 571 y 572 y la placa 573. Los elementos de. sújeoci&n 575 y 

576 son empujados el uno hacia el otro por muelles de tensi&n 577 su_ 

jetos apropiadamente por pasadores 578 en los elementos de sujecci&n

i
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575 y 576 y las bifurcaciones 571 y 572. El elemento de sujeooi&n Bu_ 

perior 575 tiene-partes de ala dirigidas horizontalmente 579 y 580 

oon bordes inclinados respectivos 581 y 582 que se acoplan a las par 

tes superiores del arrollador 561 y 563. De un mdo similar el elemen_ 

to de sujecci&n inferior 576 tiene partes de ala dirigidas horizontal 

mente 583 y 584 con bordes inclinados respectivos enoarados.hacia arri 

ha 585 y 586 que se acoplan a las partes inferiores del arrollador 

56O y 562. Un tomillo de ajuste 587 en una abertura ó taladro rosoá 

do 588 en la placa 573 tiene un extremo c&nioo 589 que se pone en con
10. tacto con las superficies de acci3n de leva interiores 590 y 591 de 

los elementos de sujeocián respectivos superior e inferior 575 y 576. 

Los muelles 577 se eligen para que proporcionen fuerza de tensi&n su 

fioiente para incurvar los extremos traseros libreB de las portes del 

arrollador 560, 561, 562 y 563 para que los canales 566 y 567 sean me

15. ñores en sus extremos traseros.

Refiriéndonos a la figura 29, el extremo interior de la barra 

deslizante 524 tiene un canto inclinado 592 para acoplarse oon un can 

tto inclinado ooinoidente encarado hacia abajo 593 en la parte de ala 

583 del elemento de sujaoi&n inferior 576, de forma que la plaoa ple_

20. gadora 532,.cuando se cierra, se introduzoa en el oanal una distancia 

determinada por el ajuste de los elementos de sujAciSn 575 y 576. De 

un modo similar, el extremo interior de la barra deslizante 525 tiene 

un canto inclinado 594 para acoplarse oon un canto inclinado coinciden 

te encarado hacia abajo 595 "R la parte de ala 584 del elemento de su

25. jeoiSn inferior 576.

Segütn se ilustra en la figura 4, un bastidor izquierdo 596 y un 

bastidor derecho 597 se sujetan apropiadamente a la parte superior 

del tablero 65 y la base 85 para sosteher la tapa 8l (figura l). K1 

bastidor 596 tiene un taladro rosoado 598, mientras que el bastidor

30. 597 tiene un taladro rosoado 599 para recibir tornillos respaotivos
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¿00 (de los cuales solamente se ilustra uno en la figura l) para su_ 
jetar la tapa 81 a los bastidores 596 y 597.

El meoanismo detector del punto terminal del articulo 88 compren 
de bn braso sensor ¿01 montado en un eje ¿02 sostenido giratoriamente 
dentro de un elemento tubular de cojinetes ¿03 qué sé sujeta a una 
placa ¿04 montada en el bastidor 597* B1 eje ¿02 tiene una leva ¿05 
montada en el mismo que se pone en oontaoto oon una barra seguidora 

de leva ¿0¿ sostenida deslizantemente sobré un elemento de gula de oo 
jinete ¿07 y que ooopera oon un interruptor elóotrioo ¿08. Un aoopla 
miento ¿09 une el extremo del eje ¿02 a un eje flexible ¿10 coneeta_' 

do a un brazo ¿11 montado giratoriamente en una oaja ¿12 que contiene 
una vilvula neumUioa ¿13 se oolaoa oon relación al bra&c áll para 
funoionar ouando la palanoa manual ¿14 se lleva totalmente bacía la 

parte delantera. }
Según se ilustra en la figura 27 y un extremo ¿15 del brazo sen_ 

sor 601 se forma en una diagonal de forma que eoinoida oon un saliegt 
te 616 que se extiende haoia delante désde el bloque o patin 564 (fi 
gura 28) ouando el brazo 301 gira a su posición posteriora El borde 

superior 617 del brazo ¿01 se extiende por encima de la parte delan_ 
tera del bloque o patin 564 y él arrollador 545 de forma que el arti 
culo ¿9 se levante por encima del bloque o patín 564 y el arrollador 

545.
Refiriéndonos ahora a' la figura 28, la oaja 90 comprende una pía 

.ea de guia y detección áuperior de la cremallera 620, una placa de 
guia y deteooión inferior de la oremallera 622,.una plaoa superior 
-cortadora del hilo 624 y uña plaoa inferior oortadora de hilo 626 

que se montan apropiadamente la base 65 (figura 4) de la móquina de 
coser. Las placas de guia y deteooión de lá cremallera 620 y 622 tie_ 
nen sus superficies ooinoidentes meoanizadas para formar un camino de 
paso de guia de la orémallera 628 que las atraviesa desde la parte d¿
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lantera hasta la trasera por delante del prénsatelas 8? (figura l). 

SegRn ae ilustra en la figura 32, una barra 630 se monta deslizante_ 

mente dentro de una guia 632 meoanizada en las superficies coinciden 

tes de las placas 620 y 622 y tiene un tornillo de mariposa 634 (fi_ 

gura 28) que atraviesa una ranura 636 en la placa superior 620 para 

sujetar la barra deslizante 630 en posición elegidas El extremo tra_. 

sero da la barra deslizante 630 tiene un bloque de montaje de tubo 

638 sujeto por un pasador 639 y; seg&n se ilustra en la figura 33* 

donde se sujetan las seooiones tubulares planas superior e inferior 

640 y 642. Los extremos oerrados de las seooiones tubulares 640 y 642 

penetran en rebajos 644 y 646 formados en las plaoas respectivas 620 

y 622 por onoima y por debajo de una parte de la gula 628. Un taladro 

648 en la parte inferior de la sacci&n tubular superior 640 se pone 

en linea oon un taladro encarado hacia arriba 650 en la seoci&n tubu 

lar inferior 642. Los taladros 648 y 65O se alinean con una ranuras 

652 en la placa superior 620 y una ranura 654 ea la plaoa inferior 

622, de forma que el aire que pasa desde la secoi5n tubular 640 a tr& 

v&s de un órificio 648 no pueda penetrar en el agujero 650 en la se_ 

ocl3n tubular 642 p&r la preaentaci&n de la ointa de la cremallera 

77 dentro del camino de paso 628. La ranura 652 y 654.tienen una Ion 

gitud en la plaOa.620'y 622 elegida para dar la gama deseada de ajus_ 

tes oon el fin de detener la costura en un extremo portado de la ere, 

mallera.

Seg&n se ilustra en la figura 4* el'mecanismo inferior para cor 

tar el hilo oomrrehde un par de soportes 658 y 660 que se montan en 

la base de la m&quina de coser 85 y tienen oilindros neumáticos res, 

pectivos 662 y 664 sujetos a los mismos. Los v&atagos de pist&n 666 

y 668 se extienden desde los cilindros noum&tieos 662 y 664 y ae co_ 

nectan por medio de pasadores 669 y 670 á barras desligantes de las 

plaoas 624 y 626 (figura 28). Refiriéndonos a las figuras 34 y 35*
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loa pasadores 678 y 680 se sujetan a Hojas enganchadoras superiores 

respectivas 682 y 684 y a hojas enganchadoras inferiores respectivas 
686 y 688 y penetran en aberturas ranuradas 6<?0 y 692 dentro de brg 

sos dirigidos hacia el interior 694 y 696 da las barras deslizantes 

671 y 672. Una cuchilla de corte Izquierda 698 se sitúa entro los 

hojas enganchadoras 686 y 688. Se forman aberturas ranuradas 702 y 

704 en las cuohillas respectivas 698 y 700 a travos de las cuales ' 

pasan pasadores 678 y 680. Los oxtremos delanteros 706 y 700 de las 

oúohillas respectivas 698 y 700 se doblan para introducirse en un 

oanal 710 formado dentro de un bloque o patín ajustable 712 que ti& 

ne una ranura 714 * travós da la cual se introduoe un tornillo 718 

para sujetar de una forma, ajustable el bloque o patín 712 a la pla_ 

ca inferior 626. Los extremos curvados 718 y 720 del par respectivo 

izquierdo de hojas enganchadoras 682 y 686, y el par dereoho de ho_ 

jas enganchadoras 684 y 688 se diseñan para ejercer una acción de 

leva en los hilos 722 y 724 que salen de las bobinas hasta un artlou 

lo de forma que sean arrastrados por las partes de ganohos 726 y 

728 del par izquierdo respectivo de hojas enganchadoras 682 y 686 y 

el par derecho de hojas enganchadoras 684 y 688. Los filos de cuohi 

lias 730 y 732 en las.ouchillas respectivas 698 y 700 se forman en 

diagonal de forma que loa hilos se corten cuando las hojas engancha, 

doras 682, 684, 686 y 688 retroceden de una manera similar al meoa__ 

nismó superior.de corte del hilo..Los extremos 718 y 720 de las hor 

jas enganchadoras 682, 684, 686 y 688, asi como los filos 730 y 732 - 

de las cuchillas 698 y ?00 se introducen en oanales o ranuras 734 y 

736 que se forman en la placa do garganta 238 por debajo de la placa 

de alimentación transversal 226.

El mecanismo de corte de la cremallera 89 se ilustra en las fi 

guras 36, 37 y 38 y tiene soportes laterales 746 (de los cuales so_ 

lo se ilustra uno) montados apropiadamente en la parte inferior de_
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la base de la maquina de coser 8$, con una placa trasera 748 sujeta 

apropiadamente al soporte 746. Una plaoa delantera 750 hecha aproptg, 

damante para formar gulas 752 y 754 para las partes da brazo extendí, 

das vertioalmente 7 %  y 758 del elemento móvil en forma de yugo rao 

tangRlar 760, se sujeta apropiadamente a la plaoa trasera 748 por 

medio de tomillos 762. Una cuchilla transversal 764 y una cuchilla 

de elemento sujetador 766 se sujetan a la parte superior 767 del elê  

mentó de yugo 76O mediante una placa de sujeooión 768 sujeta por tor 

nillos apropiadamente 769. Un dispositivo de corte estacionario com 

prende un portacuchillas 772 sujeto por tomillos 774 & la plaoa de 

laatera 750 y un portacuchillas trasero 776 sujeto a la placa traae^ 
ra 748 por tomillos 778, para formar una abertura que coincide eon 

las cuchillas 764 y 766. Una gula de cremallera 779) montada apropia 

damente en la placa delantera 750 se configura de una forma apropia 

da para formar un camino de paso de gula para la cremallera entre - 

las cuchillas 764 y 766 y loa portábucRillas 772 y 776. Un bloque da 

pivote 780 suleto a la tapa delantera 750 por tomillos 782 tiene un 

pasadir 784 que odnecta pivotalmente a un extremo de las palancas 

intermedias 786. Las palancas intermedias 788 se montan pivotalmen_ 

te por un extremó en un pasador 790, que ae sujeta a la parte infá 

rior del demento de yugo 76O. Las palanoas intermedias 788 y 786 s¿ 

montan pivotalmente por sus otros extremos a un pasador 792 en una 

horquilla 794 para formar una junta de palanca acodada. La horquilla 

794 se monta en un vastago de pistan 796 que sale de un cilindro.nen, 

mítico 798 el cual se monta pivotálmente por medio del bloque pivote 

80 dentro de soportes laterales 746.

El meoanismo de alimentación y guia de la oremallera 82, seg&n 

se ilustra en las figuras 39 y 40, comprende una plaoa posterior 804 

a la que se sujetan plaoas laterales 806 y 808 y plaoas delanteras 

810 y 812 para formar una gula 814 bara la oremallera 68. Las plaoas
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delanteras 810 y 812 ae separan para ¿ajar una ranura 8l6 entre las 
mismas que forma una guia para los elementos sujetadores 79 y 80 de 
la oremallera 68. Un cilindro neumático 820, montado en el extremo 
inferior de la placa trasera 804 tiene un v&stago de pistan 822 que 
se sujeta a un soporte 824 sujeto a un extremo de un elemento de 

avanoe del muelle 826 entre la placa posterior 804 y la oadena de 
cremallera 68. El otro extremo 828 del elemento de avance 826 tiene 

partes en punta para ponerse en oontacto oon las cintas 77 y 78 de 
la cremallera 68 cuando avanza el vístago del piat&n 822. Un e^enen 
to de uHeta de trinquete de resorte 830, montado por tomillos 832 

y muelles 834 en un bloque 835 sujeto a las placas delanteras 810 y 
812, tiene dientes en punta 836 que penetran en aberturas reapecti_ 

vas 838 de las plaoas delanteras 810 y 812 (vease la figura 4) para 
aooplarze a y sujetar las cintas 77 y 78 de la cremallera cuando re, 
trooede el elemento de avance 826. El elemento de avance 826 tiene 
ranuras centrales 839 Para reduoir el acoplamiento de fricción con 
los elementos sujetadores 79 y 80.

Seg&n se ilustra en la figura 1, la cremallera 68 se alimenta 
desde un oarrete 846'movido por un motor 848 controlado por un man_ 
do de tensi&n normal 850. Un brazo do cigNeña 852 sale del mando de 

tensi&n 85O para deteotar el huelgo o tensión en la cremallera 68 

con el fin de haoer avanzar de una forma selectiva el carrete 846.
La oremallera 68, segün se ilustra en la figura 41, tiene una

Umina conductiva 856 unida a la  misma siempre que haya un defecto,
como por ejemplo un empalme, en la cadena de cremallera. Un sensor
para detectar la Umina conductiva 856 oomprende un bloque aislante
8$8 montado en la  plaoa trasera 804, según se ilu s tra  en la  figura
391 y.tiene una guía apropiada 860 para nue pase la cremallera 68.
Un par de contactes de resorte 862 y 864 ee montan por pasadores

terminales 866 y 868 en el bloque 858 de forma que se acoplen simul_
t
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tuncamente y hagan oontaoto alSotrioo oon la l&mina 856 munido pasa 
a travos de la guia 860.

El oirouito de control el^ctrioo para el aparato de ooser ao 
ilustra en la figura 42 y oompreude iatorruptoree normalmente abiér 

toa 874, 376 y 878 y un potenciómetro 8Q0 qpe funoiona por una bie_ 
la 105 desde el pedal 104. El interruptor 874 oe coneota en eerie 
oon un terminal 884 y loa contae&ps normalmente cerrados 886 de un 
reH de oiolo ̂ toa&tico, indicado de un modo general por la referen 
cia 888, y un interruptor de aire,normalmente ferrado 890 a un te^¿ 
minal de oontrol de energía 891^dol circuito de eontro.l del motor 110 

para permitir el funcionamiento del motor 66. Un trayeoto aetivador . 
alterno para el terminal de oontrol de energía 891 so estableoe a 

travos del interruptor de aire normalmente cerrado 892, un interruR 
tor de aire normalmente abierto 894 y contactos normalmente abieUó* 
896 del reía de oiolo automático 888 hasta el interruptor,de aire . 
normalmente oerrado 89O. El contacto n&vil del potencieastro 680 se 
ooneota atravla de oontaotoa normalmente oerrados 898 Asi rsll de 
oiolo autom&tieo 888 y el interruptor 876 hasta si terminal de ener 
gía 884, mientras que los otros terminales del potcneioaetro 880 se 
ooneátan a loa terminales de regulaci&n de la velocidad del motor "... 
899 del circuito da oohtrol del.motor 110. Los¡contactos normalmente 
abiertos 900 del rel& 888 se conectan entre el'terminal de energía: 
884 y un terminal de entrada da baja velocidad 902 del oirouito de . 
oontrol del motor 110. El terminal 902 ee ooneota a un brazo de oog. 
tacto 904 de un interruptor de aire indioado de un modo general P0t 
la referencia 906, que tiene un oontaoto normalmente eerrado 908 ojo 
naotado a un tertninal de entrada de gran velocidad 910 del oirouito 
da oontrol del motor 110. Un oontaoto normalmente abierto 912 del in 
terruptor de aire 906 ee ooneota a un brazo de oontaoto 914 de un in 
terruptor de aire indioado de un modo general ^or la referencia 916,
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que tiene un contacto normalmente cerrado 918 poneotado al terminal 

de baja velocidad 902. Un contacto normalmente abierto 920 del inte 

irruptor de.aire 916 ae conecta a un brazo.de contacto 922 de un int& ¡

rruptor de aire indioado de un modo general por la referencia 924, ;
' ¡

que tiene un contacto cerrado 926 coneotado al terminal de baja, velo^ ) 

oidad 902. Un contaoto normalmente abierto 928 del interruptor de aire 

924 se conecta al terminal de gran velocidad 910.

El oipcuito de control del motor 110'es cualquier circuito apro_ 

piado que pueda utilizarse para haoer funcionar un motor a velocida 

dea variables bajo el control de voltajes variables doade un potencia, 

metro, un terminal de velocidad variable,¡un terminal de alta velooi 

dad. Se cree que existen muchos circuitos apropiados disponibles o 

qte se pueden diseñar fácilmente empleando técnicas de la tecnología 

anterior. .

El r e H  de ciolo automítioo 888 tiene una bobine 930 oue so co 

neota en serie con el interruptor detector del punto terminal normal^ 

mente abierto 608 y el interruptor 878. Un eolenoide de v&lvula neumí 

tioa 932 se conecta en paralelo a la bobina 930. Un interruptor de 

aire normalmente oerrado 934 se conecta en serie con un interruptor 

de aire normalmente abierto 936 a travos de los interruptores 878 y 

608 para oonseguir un trayeoto aotivador altdrno para la bobina 930 

y el adenoide 932 . El terminal de energía 884 se condota en serio 

oon los oontactos de resorte 862 y 864 en un eolenoide de vílvula neu 

mítica 938, mientras que el interruptdr de aire normalmente abierto 

940 se oonecta entra el terminal de energía 884 y una límpara 942.

En las figuras 43 y 44 se ilustra una vílvula noum&tioa de oin_

00 lumbreras que sirve de ejemplo dé diversas v&lvulna de cinoo lum_ 

breras utilizadas en el circuito dp control nenmatioo. La válvula de 

oinco lumbreras tiene un bloque 944 que tiene una cavidad dilindrica 

946, onya cavidad oontiene un elemento Ae v&lvúla deslizante 948 que30
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tiene juntas teórioás separadas 950# 952# 954 y 956. Una primera lum 

brera 958 se oomuniea con el extremo de la izquierda de la cavidad 

946 para alimentar aire comprimido al extremo de la izquierda del elje 

mentó de válvula 948 oon el fin de empujar al elemento de válvula 948 

hacia la dereoha. Una segunda lumbrera 960 se comunión oon el extre_ 

mo de la derecha de la cavidad para inducir presión neumátioa en el 

extremo de la dereoha del elemento de válvula 948 con el fin de empu 

jar al elemento de válvula 948 haoia la izquierda. Iha tercera lumbre 

ra 962# una cuarta lumbrera 964 y una quinta lumbrera 966 se comuni_ 

oan a travos de aberturas separadas en la envidad 946) las juntas 950 

952# 954 y 956 están separados, de forma que, cuando el elemento de 

válvula 948 está en la posición de la izquierda, aeg&n se ilustra en 

la figura 43, la tercera lumbrera 962 se oomuniea oon la euarta lum_ 

brera 966 se aísla por medio de las juntas 954 y 956# y cuando el elê  

mentó de válvula está en la posición de la dereoha, aeg&n se ilustra

en la figura 44, la tercera lumbrera 962 oon la quinta lumbrera 966

entre las juntas 952 y 954# mientras que la ouarta lumbrera 964 se

aísla mediante las juntas 950 y 952. Además, algunas válvulas de $

lumbreras tienen reouperaoión pór muelle, por ejemplo por medio de 

un muelle de compresión 966 entre un extremo del elemento de válvula 

948 y un extremo de ún rebajo en un extremo de la cavidad del oilin_ 

dro 946. Asimismo, algunas válvulas de 5 lumbreras están provistas 

de un solemoide oue comprende una bobina 970 y una armadura 972 cô  

neotada oon un elemento móvil de válvula ^74 para aooplarse con un 

extremo del elemento de válvula 948 y mover dicho elemento de válvu_ 
la 948. Los muelles de recuperación y solenoides se diseñan para ejer 

oer menos fuerza sobre el elemento de válvula 948 que la fuerza pro_ 

duoida por la presión neumátioa alimentada a la primera y la segunda 

lumbreras 958 y 960.

En las figuras 45 y 46 se ilustra uná válvula de 7 lumbreras que
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sirva de ejmplo de las válvulas de 7 lumbreras emplendan en el oiroil 

to de oontrol neumático. La válvula de 7 lumbreras tiene un bloque 

978 con una cavidad cilindrica 980 que contiene un elemento de válvu 

la deslizante 982 que tiene juntas tórioas 984# 986, 988, 990 y 992 

separadas en el mismo. Una primera lumbrera 994 se comunlea con el 

extremo de la izquierda de la oavidad 980 para alimentar aire comnri. 

mido contra el extremo de la izquierda del elemento de válvula 982 ha 

ola la dsreoha. Una segunda lumbrera 996 se comunica oon el extremo 

de la derecha de la cavidad 980 para abastecer aire comprimido contra 

el elemento de válvula 982 y empujar al elemento de válvula 982 haoia 

la izquierda. Las juntas 984, 986, 988, 990 y 992 se sitúan en el 

elemento de válvula 982, y una teroera lumbrera 998 , una cuarta lum 

brera 1000, una quinta lumbrera 1002, una sexta lumbrera 1004 y una 
séptima lumbrera 1006 se oomunican con las aberturas separadas en la 

oavidad 980 de forma que, ouando el elemento de válvula 982 sata en 

la posición de la izquierda según Be ilustra en la figura 45, ln ter 

cera lumbrera 998 se oomunica oon la quinta lumbrera 1002 entre jun_ 

tas 988 y 990, la cuarta lumbrera 1000 se comunioa oon la sexta lum_ 

brera 1004 entre juntas 986 y 988, u la séptima lumbrera 1006 se ais, 

la mediante juntas 990 992, y ousndo la bobina'982 está en la posioió* 

da la derecha según se ilustra en la figura 46, la tercera lumbrera 

998 se oomunica con la cuarta lumbrera 1000 entre las juntas 986 y 

988, la quinta lumbrera 10Ó2 se comunioa óon la séptima lumbrera 

1006 entre las juntas 988 y 990, y la aex^a lumbrera 1004 se aisla 

por medio de juntas 984 y 986. Algunas válvula de 7 lumbreras en el 

oirouíto de oontrol neumático están provistas de recuperación por re. 

sorte de la misma manera que la vMvula de 5 lumbreras ilustrada en 

las figuras 43 y 44.

Eh las figuras 41 y 48 se ilustra una válvula obturadora que 

sirve de ejemplo de las diversas válvulas*obturadoras del oircuito

i

t f
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de control neumátioo. La válvula, obturadora tiene un "bloque 1010 con 

una cavidad cilindrica 1012 que oontiene un elemento da válvula 1014, 

cuyo elemento tiene una junta tárioa 1016. Una primara lumbrera 1018 

y una segunda lumbrera 1020 se comunican oon la oavddad del oilindro 

en lados opuestos de la junta 1016, mientras que una teroara lumbrera 

1022 so oomunica oon una abertura separada en el centro dentro da la 

oavidad 1012, da forma que, cuando se alimenta aire comprimido a la 

primera lumbrera 1018, el elementode válvula 1016 es empujado haoia 
la dereoha, segám se ilustra en la figura 48, para permitir que la 

primera lumbrera 1018 se comunique con la teroera lumbrera 1022, oon 

la segunda lumbrera 1020 aislada, y osando se alimenta presián neumá 

tica a la segunda lumbrera 1020, el elemento de válvula 1016 es empu 

jado haoia la izquierda seg&n se ilustra en la figura 47# pera permi 

tir la oomunioaeion desde la segunda lumbrera 1020 hasta la teroera 

lumbrera 1022, con la primera lumbrera 1018 aislada.

En las figuras 49, 50 y 51# as ilustra una válvula Ae impulsos 

que sirve da ejemplo Para las diversas váitulas de impulsos que se 

inoluyen en el cirouito de control neumático. La válvula de impulsos 

tiene un bloque 1026 que contiene una oavidad de oilindro, cuya caví 

dad oomprende úna parte de oavidad pequeña inferior 1028 y una parte 

da oavidad mayor superior 1030 oon una boca de esoape 1031 que désém 

booa en la uni&n de las partes de cavidad'1028 y 1030. Un pist&n tu_ 

bular pequeño 1032 está contenido dentro de la parte de oavidad menor 

1028 y tiene una junta t&rioa 1034 que se* ooloóa por encima de una 

lumbrera de entrada 1036 en oomunieaoi&n oon la pa*rtc inferior de la 

parte de oavidad menor# de forma que, ouando sé alimenta aire compri_ 

mido a la lumbrera de entrada 1036, empuja haoia arriba al pist&n pe, 

queño 1032,'Una lumbrera de salida 1038 se comúnioa con la parte de 

cavidad menor 1028 de forma que, ouando ei pist&n pequeño 1032 está 

en la posiolon alzada segán se ilustra en'la figura 50, la lumbrera
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da entrada. 1036 se comunica con la lumbrera de salida 1038 por deba, 

jo do la junta 1034. Ademas, la lumbrera de entrada 1036 se comuni_ 

oa a travós de una restricción 1040 oon un oonduoto oentral 1042 que j 

atraviesa el pistón pequeño 1032. El extremo superior 1043 del pia_ ¡ 

tón pequeño 1032 se aohafl.ma do forma que, cuando el pistón pequeño 

1032 se oncuentra en la posición alzada, el extremo 1043 ae asienta 

oon un conducto oentral 1044 que atraviesa un pistón tubular grande I 

1046, ouyo pistón tiene una junta tórióa 1048 dentro de la parte de j 

cavidad m^yor 1030. El pistón mayor 1046 tiene un di&metro suficien ! 

temente mayor que el pistón pequeño 1032 para que el flujo rentrin^ j 

gido del aire que pasa a travós de la restricción 1040 y los conduc ! 

tos 1042 y 1044 hasta la parte superior de la parte do la cavidad 

mayor 1030, des^uósdo una duraoción, obligue a bajar a los pistones 

1046 y 1032, según se ilustra en la figura 51; hasta la posición de 

oolocar la junta 1034 entre la lumbrera do entrada 1036 y la lumbre 

ra de salida 1038 y para coneotar la lumbrera de salida 1038 con la 

boca de escape 1031. Un muelle de comprensión IO52 se coloca entre 

el pistón pequeño 1032 y el pistón grando 1046 para devolver el p M  

tón grande 1046 a su posioión alzada según se ilustra, en la figura 

49, despuós de cortarse la presión neumútica de la lumbrera de entra 

da 1036.

El cicuito de control.neumatioo se ilustra en dos partes en las 

figuras 52 y 53 que pueden' eo 'oop.rse la.do oon lado oon la figura 52 

a la izquierda y la figura 53 a la derecha para mostrar todo el oir 
cuito de control neumútioo. Las diversas lumbreras de las vólvulas 

en el oircuito neumático no se ilustran conectadas a ningún conduc__ 

to, de forma que las lumbreras no oonectadas quedan abiertas y alga, 
ñas veees se utilizan como lumbreras de escape. Las ramificaciones 
dal mismo oonduoto se identifioan oon los' mismos números de referen , 
oia.30.



Una fuente ¿a aire arropiada 1056 se conecta a un conducto 10$' 

que, a au voz, se conecta al interruptor de aire 894 y un dispoSiti, ! 

vo de lubricacián con aceite 1060 en serie con una válvula unídire_ 

coional, por ejemplo una válvula de bola 1062, para abastecer a una 

tubuladura o colector IO64. El colector de abastecimiento IO64 se 

coneota a diversas lumbreras y válvulas en el circuito de control 

neumático y se identifica en los dibujos por una "s" y se denominará, 

oomo "fuente de abastecimiento". La válvula de rodilla 106, cérradc 

normalmente por un muelle da reouporacián con su booa de salida abier 

ta se oonecta entro la fuente de abastecimiento y un conducto 1066 

que se oonecta a'la primera lumbrera de una válvula obturadora 1068. 

La tercera lumbrera de la. válvula obturadora 1068 se oonecta por un 

oonducto 1070 al cilindro neumático levantador del prenntal.id P70.

Una válvula de 5 lumbreras 1072, con un muelle de recuperacián 

que conecta normalmente la teroera lumbrera con la cuarta lumbrera, 

comprende el solenoide 932 para conectar la tercera lumbrera c*tn le. 

quinta lumbrera cuando Be activa el solenoide 932. La tercera lumbre 

ra de la válvula 1072 se oonecta a la fuente deabasteoimiento, mion 

tras que la cuarta y la quinta lumbreras de la válvula 1072 se conec^ 

tan a conductos respectivos 1074 y 1076, La junta t&rica extrema 

(vease 950 en la figura 43), que aisla la cuarta lumbrera de la ntd 

mera, lumbrera cuando se activa el solenoide 932, se quita de la vál_ 

vula 1072 para permitir que el conducto 1074 tenga escape a travos 

de la primera lumbrera. Una válvula de 5 lumbreras 1078 tiene ou 

quinta lumbrera conectada al oonduoto 1076 y su primera lumbrera 0̂3 

nectada al conducto 1074. La teroera lumbrera'de la válvula 1078 Sa 

oonecta a la primera lumbrera de la válvula de 7 lumbreras 1082. La 

tercera lumbrera de la válvula 1082 se conecta a la fuente de abas__ 

teeimlento, mientras la cuarta lumbrera de la válvula 1082 se conec, 

ta por un conducto IO84 a la entrada de retroceso del vastago del
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pistón del oiündro neumático 556 del plegador. La ouinta lumbrera 

de la válvula 1082 se oonecta al conducto 1086 que se comñnioa oon 

la entrada de avance del oilindro neumático 556.

El oonducto 1084 ae oonectan tambión a la segundo lumbrera do j 

la válvula 1078, al interruptor de aire 936 y a la lumbrora do entra ! 

da de una válvula de impulsos 1088 que tienen B.u lumbrera de salida } 

conectada por un conducto 1090 a la primera lumbrera de la válvula 

obturadora 1092 se conecta aun oonducto 1094 que se comunica con la 

primera lumbrera de una válvula de 7 lumbreras 1096. La tercera lum 

brera de la válvula 1096 se conecta a la fuente de abastecimiento, 

mientras que la ouarta y quinta lumbreras de la válvula 1096 se conec ! 

tan por los conductos respectivos 1098 y 1100 a las bocas de entrada . 

respectivas de avance y retrooeso del cilindro neumátioo del ciicpo_ ¡ 

sitivo cortador de cremallera 798. j

B1 conducto IO76 se conecta tambi&n a una primera lumbrera de 

una válvula de 5 lumbreras 1102 que tiwnw un muelle do recuperación 

que oonecta normalmente la tercera lumbrora oon la cuarta lumbrera.

La quinta lumbrera de la válvula 1102 se ooneota al conducto IO58 pa 

ra proporcionar abastecimiento de aire sin contenido de aceite para 

la tercera lumbrera de la válvula 1102, ooneotoda a un conducto 1104, 

que se oonecta por una restrioión 1106 a la secoión tubular 64O del 

mecanismo de gula y deteoción de la oremallera^ La sección tubular 

642 se oonecta a una boca de entrada de detección de una válvula re_ ] 

forzadora 1108 que tiene otra boca de entrada conectada al conducto 

1104. La válvula reforzadora 1108 es cualquier válvula apropiada que 

funcione oon una diferencial de presión muy baja aplioada a la. entra 

da da detección para conectar otra entrada auuaa salida; dichas vál 

vulas son bien conocidas y se encuentran disponibles en mercado. La 

Balida de la válvula reforzadora 1108 se oonecta por un conducto 1V10 

al interruptor de aire 906 y a la cuarta lumbrera de una válvula de
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cinco lumbreras 1112. La tercera lumbrera Je la válvula 1112 se canee 

ta por un conducto 1114 a la sección de tubo 207 situada en un lado :
del disco posicionador 205 y a una boca de entrada de una vñlvula re  ̂

forzadora 1116 que es similar a la v&lvula 1108. El tubo 208 en el lĝ  ¡ 

do opuesto dol disco posicionador 205 se conecta a Id entrada detecta t 

ra de la válvula reforzadora 1116 que tiene su salida conectada a un 

un conducto 1118 que se comunioa con las primeras lumbreras de la v&l 

vulaa de cinco lumbreras 1120 y 1122. La quinta lumbrera de la v&lvu_ 

la 1120 se conecta a la fuente de abastecimiento, mientras que su ter 

cera lumbrera se conecta por un conducto 1124 al interruptor de aire 

892 y al oonducto 136 del cilindro del freno 130. La quinta lumbrera 

de la v&lvula 1122 se conecta a la fuente de abastecimiento y tiene 31 

tercera lumbrera conectada per un conducto 1126 a la primera lumbrera 

de una v&lvula de 7 lumbreras 1128 que tiene su tercera lumbrera cenen 

tadas a la fuente de abastecimiento y su cuarta y quinta lumbreras eo 

nectadas a conductos respectivos 1130 y 1132. La entrada de avance del 

v&stago del pistón del cilindro neumático de alimentación oon b as cuiji 

miento nulo 458 y la entrada de retroceso del cilindro neumático de 

caída del retón de alimentación 480 se conectan al conducto 1130, 

mientras que la entrada de retroceso del cilindro neumático 458 y la 

entrada de avance del oilindro neumático 480 se conectan a su conduo 

to 1132.

El conducto 1126 se conecta tambión a la lumbrera de entrada de 

una vMvula de impulsos 1136, que tiene su lumbrera de salida conecta 

da por un conducto 1138 a la primera lumbrera de una v&lvula de 71um 

breras 1140 y a la tercera lumbrera de una v&lvula de 5 lumbreras 

1142. La ouarta y quinta lumbreras de la v&lvula 1142 se conectan per 

oonduotos respectivos 1144 y 1146 a las primeras y segundas lumbreras 

respeotivas de una vMvula de Ylumbreras II48 oue tiene su teroera 

lumbrera oonectada a la fuente do abastecimiento y su cuarta y quinta
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lumbreras conootadas a conductos respectivos 286 y 290 que hacen fun j 

cionar el cilindro neumítioo de retroceso de la aguja 29?. ha terce 
ra lumbrera de la vMvula 1140 se conecta a la fuente de abastecimiea ! 

to y la cuarta lumbrera de la vMvula 1140 ae conecta a un conducto ! 

1150 que ae comunica con la entrada de avance del cilindro neumático i 

que suelta la tensi5n del hilo 500, con'la lumbrera de entrada de una j 

vMvula de impulsos 1152, y con la primera lumbrera de una vMvula no ] 

1154. La vMvula no 1154 se ilustra como una válvula do 5 lumbreras {

oon un muelle de recu^eracUn que empuja normalmente a la vMvula j
1154 para conectar su cuarta lumbrera con su tercera lumbrera. R1 ¡

!
conducto 1156 de la lumbrera de salida de la vMvula de impulsen 1152 j 

se conecta a la primera lumbrera de la vMvula 1112 y a la primera 

lumbrera de una parte de vMvula de 7 lumbreras 1158 de une vMvula  ̂

l&giea 1160. i

La vMvula lágica 1160 es convenientemente una unidad cue contij^ 

ne la v&lvula de 7 lumbreras 1158, asi como vMvulaa do diafragma 

1162 y 1164 junto oon vMvulas de impulsos 1166 y 1168 conectados 

por los conduotos y restricciones ilustradas dentro de los lineas de 

rayas. La tercera lumbrera de la válvula. 1158 se conecta a lo fuente 

de abastecimiento y la ouarta lumbrera de la.vMvula 1158 so conecta 

a un oonducto 1170 que se conecta a la teroera lumbrera de una vMvu 

la de 5 .lumbreras 1162. I<a quinta lumbrera de la vMvula 1172 se co_ 

necta por un conducto 1174'a la entrada de avance del pint5n del M  

lindro ñeum&tico del corte del hilo superior izquierdo 390 y ni ci 

lindro neum&tico de oorte del hilo inferior izquierdo 662. Las entra ¡ 

das de retrooeso del pistón de los cilindros neumáticos 390 y 362 se 

conectan por un conducto 1176 a la quinta lumbrera de una vMvula de 

5 lumbreras 1178 que tiene su tercera lumbrera conectada ñor un oon_ 

ducto 1180 a la quinta lumbrera de la vMvula 1158 y a la cantara do 

funcionamiento de la vMvula de diafragma H 64 para abrir la vMvula

!
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1164 en tanto que exista aire comprimido dentro del conducto 1180. 1¿- 
sexta y séptima lumbreras de la válvula II58 ae conectan a travás de 
restricciones respectivas 1182 y II83 a lumbreras de escape. Una res 
triccion II84 conecta el conducto 1170 a un conducto 1186 que se co 
necta por una parte de válvula normalmente cerrad < de la válvula de 
diafragma 1164 a una boca.de. escape 1188, para que la presión no se 
acumule dentro del conducto ll8ó haBta que la presión relativa dontrr 
del conducto 1180 caiga suficientemente para permitir que se cierre 
la válvula de diafragma II64. La lumbrera de entrada de la válvula dr- 
impulsos 1168 se conecta al conducto 1186 y tiehe su lumbrera de sa 
lida conectada en serie con un conducto 119 0, una cámara de rotafdo 
11$2 y un conducto 1194 a la segunda entrada de la válvula II58. El 
conducto 1170 se conecta a la cámara de accionamiento del diafragma 
de la válvula 1162, y un restricción H 96 une el conducto 1180 afeo* 
ducto 1198, que se conecta a travós de una parte de válvula no'rbálme! 
te cerrada de la válvula de diafragma 1162 a una boca da 6BcaAe.'120( 
de forma que la presión neumática relativa dentro del conducto. 
que se conecta a la lumbrera de entrada de la válvula de impulsos 
1166, sea insuficiente para hacer funcionar la válvula de impulsos 
1166 mientras los vástagos de pistón 392 y 666 están retrocediendo.

La lumbrera de salida de la válvula de impulsos 1166 selqqhu}ni_ 
ca con un conducto 1202 que se conecta a una primera lumbrera de unr 
válvula de 5 lumbreras 1204. La ouinta lumbrera de la válvula 1204 
se conecta a la fuente de suministro mientras que la tercera lumbre 
ra de la válvula 1204 se comunica con un conducto 1206 que se conect- 
con la segunda lumbrera de la válvula 1140 la segunda lumbrera de la 
válvula 1120 y la cuarta lumbrera de una válvula de 5 lumbreras 120í' 
La quinta lumbrera de la válvula 1140 se conecta a un conducto 1210 
que se conecta a una entrada de retroceso del cilindro neumático de 
tensión del aire 500 y por una cámara de retardo 1212 a un conducto
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1214 conectado a la segunda lumbrera de la válvula 1204. La toroera 

lumbrera de la válvula 1208 áe conecta ñor un conducto 1216 a la pri 

mera lumbrera de una válvula de 7 lumbrerns 1218 quo tiene su terc¿ 

ra lumbrera conectada a la fuente de abnstedimiento y su cuarta lum 

brera conectada a un conducto 1220. La lumbrera de entrada de retro 

oeso del cilindro neumático dol embrague de leva 172 la primera lum 

brera de la válvula 1208 y la Begunda lumbrera de la válvula 1142 se 

comunican con el conducto 1220. La cminta lumbrera da la válvula 

1218 se oonecta por un conducto 1222 a la entrada de avance del ci_ 

lindro neumático 172.

El conducto 10$8 se conecta desde la fuente de abastecimiento 

de aire 1056 a le. primera lumbrera de unavMvula de 5 lumbreras 

1226 que tiene un muelle de recuperación que conecta normalmente la 

tercera lumbrera de la válvula 1226 a su ouarta lumbrera, la cr.rl 

se conecta a la fuente de abastecimiento. La tercera lumbrera de la 

v&lvula 1226 se comunica con un conduoto 1228 el cual se conecta a 

la primara lumbrera de una válvula obturadora 1230. La segunda lum_^ 

brera de la válvula obturadora 1230, Be oonecta por el conducto 1232 

a la válvula de reposición 613 que se cierra por acción do resorte 

y se conecta a la fuente de abastecimiento para abastecer aire com_ 

primido a la válvula obturadora 1230, cuando funciona, y al conducir 

de esoape 1232 cuando esta inaotiva. La tercera lumbrera de ln vól_ 

vula obturadora 1230 so conecta por el conduoto 1234 a la primera 

lumbrera de una válvula de 7 lumbreras 1236 que tiene un muelle de 

recuperación que conecta normalmente la ouarta lumbrera de la v&lyu 

la 1236 a su sexta lumbrera y que conecta normalmente la quinta lum 

brera de la válvula 1236 a su tercera lumbrera, la cual se conecta 

a la fuente de abastecimiento. La quinta lumbrera déla válvula 1236 

se coneota a un conducto 1238 que se comunica oon la válvula de dete^ 

cci&n de oosici&n de la leva ascendente descendente 180 que se ilus
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)
tra cu función como una válvula de 7 lumbreras con un muelle do rocu 
peraoión, ouyo muelle normalmente la toreara lumbrera do la válvula 
180 con su quinta lumbrera y normalmonteconecta la ounrta lumbrera ! 
de la válvula 180 con au sexta lumbrera que está abierta a encano. !

iAdemas, la válvula 180 se ilustra en funcióh oon su brazo pivotndo !
182 en acoplamiento con un elemento do accionamiento de la. válvula }

!
1239 que cuando se oprime hace funcionar la válvula 180 para coñac ; 
ta.r la tercera lumbrera de la válvula 180 a su cuarta lumbrera, y la ¡ 
quinta lumbrera do la válvula 180 a su sertlma lumbrera, la cual en j 
tá abierta a escape? el elemento de accionamiento de la válvula 1232 

es similar al elomento de accionamiento de la válvula de 8 lumbreras 
974 ilustrado en la figura. 43. La quinta lumbrera de la. válvula 180 
se conecta por un conducto 1240 al interruptor de aire 916. La cuar 
ta lumbrera do la válvula ISO se conecta por un conducto 1242 a una 
lumbrera de entrada de una válvula de impulsos 1244.

La válvula de leva de costura transversal 186 se cierra mormal_ 
mente por acción de resorte para vaciar un conducto 12 4 6. Hl ciernê  
to de accionamiento déla válvula 18 8, cuando se oprime, hace l'uncio 
nar la válvula 186 para conectarla fuente de abastecimiento al con 
duoto 12 4 6, que se conecta a la segunda lumbrera de la válvula de 
5 lumbreras 1 1 7 2, la segunda lumbrera de la válvula do 5 lumbreras 
1 1 7 8, la segunda lumbrera de la válvula de 7 lumbreras 1 2 1 8, la pri 
mdra lumbrera de una válvula obturadora 12 4 7t le. primera lumbrera 
de una válvula obturadora 1248 y la primera lumbrera do una válvula 
obturadora 12 4 9. La tercera lumbrera de la válvula obturadora de aiie 
1247 se comunica, a travás de un conducto 12 50, con la segunda lum 
brera de la válvula 1122. La lumbrera obturadora de aire 1248 tiene 
una tercera lumbrera conectada a un conducto 1252 que se comunica 
con la segunda lumbrera de la válvula de 7 lumbreras 1096.

La cuarta lumbrera de la válvula 1172 so oonoctn r-nr un ennduo
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to 1256 A laa bocas do entrada de nvanoe del pistán del oilladro de 

aire del dispositivo cortador de hilo superior derecho 409 y "1 cilin 

dro neumático del dispositivo cortador del hilo inferior derecho 664* ¡ 

La cuarta lumbrera de la válvula 1178 se conecta, por un conducto 

1258, a las entradas de retroceso de los cilindros neumáticos 409 y ¡ 
664. El conducto 1256 se conecta tambl&n a la lumbrera de entrada de t 

una válvula de impulsos 1260 que tiene su lumbrera de salida conecta 

da, por un conducto 1262, .a una primera lumbrera de una válvula de 5 ¡

lumbreras 1264* La quinta lumbrera do la. válvula 1264 se conecta a j 

la fuente de abastecimiento, mientras que la teroera lumbrera de la 

válvula 1264 se conecta, por un conducto 1266, a la cuarta lumbrera 

de la válvula 1154 y al interruptor de aire 890. La tercera lumbrera 

de la válvula 1154 se conecta a la segunda lumbrera de la válvula ob. 

turadora 1068 por un conducto 1268 que se conecta tambián al interruja 

tor de aire 934*

La lumbrera de salida de la válvula de impulsos 1244 se oomuhica 

con un oonduoto 1270 que se conecta a la primera lumbrera do una vál 

vula obturadora 1272, la cual tiene su torcera lumbrera conectada, 

por un conducto 1274 a la segunda lumbrera de la válvula 1112.

La cuarta lumbrera de la válvula de 7 lumbreras 1236 se conecta 

por un oonduoto 1280, a una tubuladura o colector de roposicián 1282 

que está identificado en los dibujos por una "R" y quo Be conecta co 

mo sigue: La segunda lumbrera de la válvula.de 7 lumbreras 1082, la 

segunda lumbrera de la válvula de 7 lumbreras 1128, la primera lum 

brera de la válvula de 5.lumbreras 1142 la primera lumbrera de la v& 

vula de 5 lumbreras 1172, la primera lumbrera de la válvula de 5 lüm 

breras 1178, la segunda lumbrora de la válvula de 5 lumbreras 1208, 

la segunda lumbrera de la válvula obturadora 1247, la segunda lumbre 

ra de la válvula obturadora 1272 y la quinta lumbrera de una válvula 

de 5 lumbreras 1284. La tercera lumbrera de la válvula obturadora
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1249 se conecta por un oonducto 1285 a la primera lumbrera de la vál 

vula 1284, que tiene su tercera lumbrera conectada por un conduoto 

restringido 1286 a la entrada de avance del oilindro neumático de ¡ 

alimentación de cremallera 820. La entrada de retroceso del oilindro ¡ 

neumático 820 se conecta por un oonducto 1238 a la quinta lumbrera 

de la válvula 1236. MI oonducto 1238 se conecta tambi&n por un conduo 

to restringido 1288 a la lumbrera de ontrada de una válvula do ImpuJ. 

sos 129 0 que tiene su lumbrera de salida en oomuni&aóión, ñor un noli 

ducto 1 2 9 2y con la segunda lumbrera de v&lvula 12 8 4. Un oonducto sin
1

restricción 12 9 4 con una válvula unidireccional 1 2 9 6, se coneota en 

paralelo con el conducto restringido 1286, de forma que, cuando el 

conducto 1238 ce pone de nuevo a presión despu&s de la liberación 

de la válvula de reposición manual 613, el cilindro neumático do ali_ 

mentación de cremallera 820 puede retroceder lentamente para permi_

. tir que el pronsatelas 87 descienda y agarre la cremallera 68 antes 

de que retroceda el elemento de alimentación 826.

B1 conducto 1238 se conecta tambi&n a una lumbrera, de entrada t
de una válvula de impulsos 1298 que tiene su lumbrera de sa'lda en j 

comunicación con un oonducto 1300 conectado a la segunda lumbrera do ¡ 

la vávlula 1274.

Una válvula de alimentación manual do cinta 1304, conectada a 

fuente de abastecimiento se comunica con un conduoto 1306 que se co 

- necta a una segunda entrada do la.válvula obturador 1249. La válvT¿ 

la 1304 ea accionada por resorte para vaciar normalmente al oonducto 

1306 hasta que se oprime para conectar la fuente de abastecimiento [ 

con el conducto 1306. j

Una válvula de corte de cinta manual 1308 so comunica con un j 
oonducto 1310 que se conecta a una primera lumbrera do una válvula ¡ 
de 7 lumbreras 1312. La válvula 1308 es accionada por resorte pare 
vaciar normalmente el conducto 1310. La válvula 1312 tiene íy muelle ¡

l
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de recuperación que conecta normalmente la tercera lumbrera de ln j 

válvula 1312 con su quinta lumbrera y que coneota normalmente la cuarj 

ta lumbrera de la válvula 1312 con su sexta lumbrera. La quinto, lum ¡ 

brera de la válvula 131? se conecta por un conducto 1314 a la lumbre^ < 

ra de entrada de una válvula do impulsos 1316, mientras que la cuar 

ta lumbrera de la válvulas 1312 se conecta , por unconduoto 1318, a ! 

la segunda lumbrera de la válvula obturadora 1092. La lumbrera de 

salida de la válvula de impulsos 1316 so comunica con un conducto 

1320 conectado a la ságundá lumbrera de la válvula obturadora 1248.

Una válvula de 5' lumbreras 1322comprende el adenoide 930, que 

cuando se activa, hace funcionar una válvula 1322 para conectar su 

tercera lumbrera a la cuarta lumbrera de la válvula 1322 hasta que ' 

se alimenta aire comprimido a la primera lumbrera de la válvula
*

1322, a travás de un conducto 1324 conectado a la válvula do conocí !
** )

miento de defecto de cremallera manual 1326 conectado a la fuente dr 

abastecimiento. La válvula 1326 es acoionade por resorte para vaciar 

normalmente el conducto 1324 hasta que se oprime para conectar la 

fuente do abastecimiento al conducto 1324. La cuarta lumbrera do la 

válvula 1322 se conecta a la fuente do abastecimiento, mientras que 

la tercera lumbrera de 1& válvula 1322 se conecta, por un conducto 

1328, a la segunda lumbrora de la válvula de 7 lumbreras 1236 y al 

interruptor de aire 940.

En el funcionamiento de la máquina de coser, el articulo 69 

(figura 3) se coloca sobre la, tapa 8l (figura 1), según se ilustra
t

en la figura 54, con las tolerancias de oostura 75 y 76 sobre Ion 

cantos interiores de las placas plegadoras abiertas 532 y 533 y el 

arrollador 545 introducido en la. abertura 74 entre las partes 70 y 

71. La máquina do oosor so repone moviendo el brazo de palanca 614 j 

(figura4) haoia delante y hacia abajo haciendo que se cierre las pl¡e 

cas plegadoras 532 y 533, según se ilustra en las figuras 55 y 56,y

!
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haciendo que se alimente ol extremo de la cremallera 68 por debajo 

del prénsatelas 07 (figura l) y las agujas 93 y 94. El movimiento del j 

brazo 614 hacia dolnnte hace subir también el brazo detector 601 a 

su posición alzada o superior dentro de la abertura 74. Empleando Ta ' 

válvula de rodilla 106 para levantar el prénsatelas 87. el operario 

oolooa el articulo 69 en posición oon los bordes del artloulo en l&s 

puntos 1352 y 1354 directamente por debajo de las agujas respectivas 

93 y 94. Oprimiendo a mano el pedal 104 (figura l) haoe funcionar la 

maquina de coser 64 produciendo la puntada de las lineas paralelas , 

d6 costura 1358 y 1358, según se ilustra en la figura 57, hasta los 

puntos 1360 y 1362 donde ol punto terminal 73 se pone en contacto 

con el brazo detector 601 haoe girar ol brazo detootor 601 y di3para 

el dispositivo automático de finalización de la operación de oosturc. 

Asimismo, la rotación del brazo sensor 601 pone en funcionamiento el 

mecanismo de corte do cremallera 89 (figura 4 ) para cortar la crema_ 

llera en 1364 y formar la seooiÓn cortada 1366 de la cremallora cosi 

da al articulo 6 9. El funcionamiento de la maquina de coser 6 4, bajo 

control automático, continua para ooser las lineas de costuras 1356 

y 1358 a partir de los puntos 1360 y 1362 hasta los puntos 1368 y 

1370 donde la máquina se detiene automáticamente al detectarse el ex 

tremo trasero de la sección cortada 1366 de la cremallera. Cuando ye 

trooede la aguja izquierda 93, se cortan los hiloB de. la inauiard.a 

superior o inferior, y el mecanismo de avance normal de la máquina 

de coser 64 se desactiva. El mecanismo de aooión de leva transversal 

100 y el mecanismo de alimentación transversal 102, junto oon la ma_̂  

quina 6 4, se ponen en funcionamiento para.que la prenda 69 y la se 

oción cortada 1366 de la oromallera se desplacen hacia la dercóüa- no j 

observará en la figura 59 pura formar la linea transversal de costura; 

1372, volviendo hacia la izquierda para formar la linea de retroceso 

de la.s costuras 1 3 7 4 , despuós do lo cual la máquina. 64 ce detiene.
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El oorte automático do loa hilos superior o inferior de ln derecha t
y el alzamiento del prénsatelas 67 tormina el oiolo de fundonsm^en !"" <
to del aparato de coser. ^

Según se ilustra en las figuras 59 y 60, las lineas de costuran i 

137¿ y 1374 unan las partes 70 y 71 del articulo y las cintas 77 y ¡ 

78 de la seoción cortada de la cremallera, entre sí. Después un cur_ 

sor 1376, ilustrado en la figura 61 se.monta en los elementos suje_ 

tadores de la sección cortada de la cremallera y el articulo se aca i 

ba de una manera apropiada para formar una abertura cerrable en el ¡ 

articulo. Las lineas de costuras 1372 y 1374 forman el tope inferior ' 

para el cursor 1376 eliminando la necesidad de topes inferiores mo_ ' 

tálleos o de plástico.

Refiriéndonos abora de un modo mas especifico al aparato d.e 00. ¡ 

ser y a las figuras 28, 29, 30 y 31, el articulo Se col.oca inicirt__ , 

mente en el mecanismo de gula 84 con los bordes interiores de las j

partos 70 y 71 (figura 3) en la abertura 74 en los canales respecti j 

vos 566 y 567 del arrollador 545* Las tolerancias de costura pl?ga_

4a 75 y 76 se colocan nara quedar por debajo de los bordes ínterio 

res de las placas plegadoras 532 y 533.

El tamafto dol extremo trasero de los canales 566 y 567 y la ex 

tonsión de los cantos intoriores de las placas plegadoras 523 y 533 

en los canales 566 y 567 puede ajustarse por medio del tornillo 587* 

Girando el tornillo $87.para que avance hacia la izquierda según se 

observará, en la figura 31, se fuerza el extremo de sección decrocien j 

te 589 entro las superficies de acción de leva 590 y 591 de los elje [ 

mantos de sujeción superior e inferior respectivos 575 y 576 para j 

deslizar el elemento do sujeción superior 57'' hacia arriba y pura í 

deslizar el elemento de sujección inferior 576 hacia ahajo dentro 

de la gula formada por el bloaue 569, las bifurcaciones 571 y 572 

(figura 30=) y la placa 573. El movimiento ascendente de las parten30.
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horizontales 579 y 580 (figura 29) del elemento de sujeción 575 y 

el movimiento descendente de las partes horizontales 583 y $84 áel 
elemento de sujeción 576, permite que los extremos traseros libres 

de las partes resilientes del arrollador 560, 561, 562 y 563 so se 

paren aumentando el tamaño de los extremos traseros de los canales 

566 y 567* Asimismo, la bajada del elemento 576 hace descender los 

oantos inclinados 593 y 595 de forma que los oantos inclinados 59? 

y 594 de las barras deslizantes respectivas 524 y 525 no acoplen 

con loa cantos inclinados 593 y 595 °R posiciones mas separadas, 
de este modo, los cantos interiores de las placas planadoras 532 

y 533 no pueden extenderse mis en el interior de los canales 566 y 

567* El aumento en el tamaño del extremo trasero de los canales 566 

y 567 y la menor introducción de las placas plegadoras 532 y 533 en 

los canales 566 y 567 permite que los canales 566 y 567 reciban y 

guien artloulos oon un material o genero de mayor espesor.

Por el contrario, girando el tornillo 587 para hacer retroce 

der el extremo de sección decreciente 589 entre las superficies A' 

acción de leva 590 y591 de los elementos de sujeción respectivos 

575 y 576, permite que los muelles 577 muevan los elementos óc aujê  

oión 575 y 576 uno hacia el otro. Los cantos inclinados 581 y 582, 

585 y 586 que se acoplan a los extremos libres de la.B partos del 

arrollador 560 , 561, 562 y 563, fuerzan los extremos traseros de 

las parteB de arrollador 560, 561, 562 y 563 entro sí reduciendo ei 

tamaño de los extremos traseros de los canales 566 y 567. Asimismo 

el movimiento ascendente del elemento 576 mueve los cantos inclina 

dos 593 y 595 hacia arriba permitiendo que los cantos inclinados 

592 y 594 de las barras deslizantes 524 y 525 so acerquen ehtro alt 

de este modo, loo cantos interioros de las placas plegadoras 532 y 

533 pueden introducirse mas en los canales 566 y 567. Reduciendo el 

tamaño de los canales 566 y 567 y permitiendo que Ir s placas plega
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doras 532 y 533 se introduzcan más en los canales 566 y 567) se ajus ¡
**!

ta la capacidad de los canales 566 y 567 para*lo jar y guiar artieu_ 

los que tengan un menor espesor de material.

Refiriéndonos a la figura 4 y cuando el brazo 614 se mueve para 

reponer el aparato, el cable flexible 610 gira para acorlar el brazo 

6ll con la vMvula 613. Según se ilustra en la figura $2, el funofo ¡ 

namient'o de la válvula 613 hace pasar aire comprimido desde el co_ j 

lector deabastecimi-ento IO64 o abastecer la segunda lumbrera (vease j 

1020, figura 48) de la válvula obturadora 1230 desplazando su ele_ i 

mentó de válvula (1014, figura 47) para ooneotar la segunda lumbre_ { 

ra da la válvula 1230 con su tercera lumbrera ( 1022, figura 47) y 

el conducto 1234. La presl&n en el oonducto 1234 mueve el elemento 

de válvula (vease 982, figura 43) da la válvula de 7 lumbreras 1236 

para ooneotar su torcera lumbrera (998, figura 46) a su cuarta lum_ 

brera (1000) dejando pasar el suministro de aire al conduoto 1232 y 

reponer el oolootor 1282, y vaciar el conducto 1238 a travás de la 

quinta y séptima lumbreras (1002 y 1006) de la válvula 1236. El aire 

comprimido en el colector de reposición 1282 alimentado a la primera 

lumbrera do la válvula 1082 mueve su elemento de válvula que ooneo__ 

ta la tercera lumbrera (998, figura 43) de la válvula 1082 con su 

quinta lumbrera (1002) y que conecta la cuarta lumbrera (1000) de 

la válvula 1082 con su sexta lumbrera (1004), que está abierta, pa 

ra abastecer aire al conducto 1086 y vaciar el conduoto IO84 que ha 

ce funcionar el cilindro neumático 556 y avanzar el vastago del pis_ 

tán 557 Para hacer nivotar la palanca 553 (figura 4) y tirar de la 

palanca intermedia 548 hacia la derecha y empujar la palanca Ínter
<

media 549 hacia la izquierda con el fin de cerrar las plaoas plega ; 

doras 532 y 533. El escape del conducto 1084 repone la válvula de 

impulsos 1088.

30. El aire comprimido procedente del colector de repoaicián 1?82



-52 -

5.

10.

15-

20.

25.

30

a travós de la válvula obturadora 1247) ilustrada en la figura 53) j 

y el conducto 1250 a la segunda lumbrera do la válvula de 5 lumbre !

ras 1122, muovo su elemento de válvula (veaso 948, figura 43) para ^

conectar la teroera lumbrera (982) do la válvula 1122 a su ouarta 

lumbrera (964) y para aislar la quinta lumbrera (966) de la válvula  ̂

1122 desconectando el abastecimiento del conducto 1126 y evacuando 

el conducto 1126 y la primera lumbrera de la válvuía de 7 lumbreras 

1128. El aire comprimido prooedante del ooleotor do reposición en ¡ 

al segunda lumbrera de la válvula 1128, haoe funcionar la vá?,vüla,'.. 

111.8 para abastecer aire al conducto 1132 y para, eváouar el condiM .' ' 

to 1130 haoiendo funcionar loa cilindros neumáticos 453 y *480 para"
(

que retroceda el vástago del pistón 460 y para que avanoe al v&sta. 

go del pistón 431. Refiriéndonos a las figuras 23 y 24, el avance 

del vástago del pistón 461 con relación al cilindro neumático 480 

mueve el canto inclinado 438 y la parte do recuperación 497 de la 

pieza postiza seguidora de alimentación de oaida 476 a una posioión 

entre la leva de alzamiento da alimentación 483 y si seguidor de lê  } 

va de alimentación de oaida 482 levantando el ratón de alimentación j 

86 a una posición alzada donde se pone en oontaoto oon un artioulo j 

colocado por debajo del prénsatelas 87 (figura íl) cucado la leva 

483 ha subido el ratón de alimentación 86 a su posioión superior. 

Segán se ilustra en la figura 22, el retroceso del vástago del pi¿ 

tón 460 haoe girar el brazo 452 y al eje 450, haciendo que el meca 

nismo de inversión de alimentación 440 de la maquina de coser 64, 

cuando s6 mueve por la exoóntrioa de transmisión de alimentación 

442, y la rotación del eje de transmisión de gancho 444 hagan osci^ 

lar la oigKeña 446 y el eje basculante de transmisión de alimenta^ 

oión 448 de forma que las agujas 93 y 94 y el retón de alimentación 

86 se muevan de la parte delantera a'la trasera cuando las agujas 

93 y 94 descienden y el retón de alimentación 86 se encuentra en
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su posición superior para alimentar un articulo a t.?avSs de la ma 

quina de coser 64*

Refiriéndonos ahora a la figura 52 y 53 y el aire comprimido de 

reposicián procedente del ooleetor 1282 pasa a travSs de la tercera 

y la quinta lumbrera de la válvula 1282 y eloonduoto restringido 

1286 hasta la entrada de avance del oilindro neumático de alimenta 

ci&n de cremallera 820 oon su lumbrera de retrooeso evacuando por & 

conducto 1238 para hacer avanzar el vastago del pist&n 822 y el ele_ 

mentó de avance de resorte'826 (figura 39) para, poner en contacto la 

punta 828 oon las cintas 77 y 78 de la cremallera y hacer avanzar I? 
cremallera 68 hasta que al extremo de la oramallera 68 queda por de 

bajo del prénsatelas 87 y las agujas 93 y 94. Las puntas 828 no es_ 
torban a la cremallera 68 que pasa a travos del mecanismo de slimen 

tacián y guia de la oremallera 82 graeihs al movimiento de alimenta 

oi5n oscilante del ret&n de alimentación 86 y las agujas 94 y 93.
Ademán, el aire prooedente del colector de reposición 1282 se 

alimenta a! (l) las primeras lumbreras de las válvulas 117? y 1178 
desplazando sus elementos de válvula (vease 948, figura 4/]) pora co 

néctar las tcroaras lumbreras (962) de las válvulas 1172 y 1176 a 

sus quintas lumbroras (966) y aislándolas cuartas lumbreras (964) de 

las válvulas 1172 y 1178 para conectar el conducto 1170 al oonducto 

1174 y conectar el conducto 1176 al conducto 1180 para preparar el 
funcionamiento de los mecanismos de oorte del hilo superior e infe 

rior izquierdos; (2) la primera lumbrera de la válvula 1142 para per 

mitir el retrooeso de la aguja izquierda 93! (3) la segunda lumbrera 

de la válvula 1208 para permitir el funcionamiento del cilindro ñau 

aático de acción de leva transversal 172, y (4) la segunda lumbrera 

de la válvula obturadora 1272 que alimenta aire a travás del oonduc 

to 1274 a la segunda lumbrera de la válvula 1112 que hace funoionar 

la válvula 1112 para permitir que esta detecte la posición central
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¿Le punto muerto superior de la máquina de coser 64.

La exhaustación del conducto 1238 permite que las válvulas de 

impulsos 1290 y 12$8 evacúen sus lumbreras de entrada (vease 1036, 

figura 51) permitiendo que los muelles (1052) de las válvulas 1290 

y 1298 devuelvan sus pistones grandes (1046, figura 49)' a sus posi_ 

eiones alzadas, recolooando de este modo las válvulas de impulsos 

1290 y 1298.

Al soltarse la palanca de reposición manual 614, el muelle de 

recuperación de la válvula de reposición 613 desconecta el aire com 

primido a travós de la válvula obturadora 1230 y evacúa el conducto 

1234 permitiendo que el muelle da recuperación (veas 968, figura 43) 

de la válvula 1236 evacúe el conducto 1280 y el colector 1282 y <M 

neate de nuevo la fuente de abastecimiento a la quinta lumbrera de 

la válvula 1236 y el conducto 1238. El aire oomprimido procedente del 

conducto 1238 a travós de la restricción 1288 hace funcionar la vál 

vula de impulsos 1298 para abastecer un impulso de aire a travós del 

conducto 1300 hasta la segunda lumbrera de la válvula de 5 lumbreras 

1264, que desconecta el suministro de piro comprimido desde el con 

ducto 1266 y evacúa el conduoto 1266 para desactivar el interruptor 

de aire 89O. Refiriéndonos a la figura 4-2, el interruptor de aire 

89O vuelve a su posición normalmente cerrada para permitir el funci<o 

namiento del circuito de control del motor 110 y el motor 66. El in 

terruptor de aire 894 se.mantiene cerrado por la presión neumática 

en ol oonduoto IO58 (figura 52) de la fuente de suministro IO56. La 

exhauataeión del aire comprimido en el oonduoto 1266 (figura 53) eva 

cua el oonduoto 1268 a travós de la válvula 1154 cerrando el intorrup 

tor de aire 934 junto con la evacuación del oonduoto 1070 y el cilin 

dro neumático 270. Cuando se cierra el interruptor 934 (figura 42) 

se permite la iniciación de un cielo de terminación automático süb__ 

siguiente. La exhaustaeión del aire comprimido desde el cilindro nej.
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mátioo 270 permite que la palanca del prénsatelas 266 (figura 6) pi 

vote haciendo que la barra del prénsatelas (figura 16) y el prensa_ 

telaB 87 desciendan. Despuás el operario utiliza la válvula de rodi 

lia 106 para alimentar aire comprimido a travos del conducto 1066 

(figura 53) a la primera lumbrera de la válvula obturadora 1068 des_ 

plazando su elemento de válvula (veaB 1014) figura 48) para conectar 

la primera lumbrera (1018) de la válvula 1068 a su tareera lumbrera 

(1022), el oonducto 1070 y el cilindro neumátioo 27Ó para elevar el 
prénsatelas 87 cuando se introduce un articulo por debajo de dioho 

prénsatelas 87.

La realimentación de aire comprimido al oonducto 1238 hace fun 

oionar también la válvula de impulsos 1290 elevando su pistón peque 

ño (1032, figura 50) para acoplar el extremo de sección deoreoiente 

(1043) del pistón pequeño con el oonducto (1044) én el pistón gran 

de (IO46) haciendo que pase aire comprimido a través de la rostri 

cción (1040) y los oonductos (1042 y 1044) para después obligar a 

que el desoenBo de ambos pistones (1044 y 1032, figura 51) alimente 

un impulso de aire comprimido a través de la lumbrera de salida 

(1038, figura 5) cuando se eleva el pistón pequeño. 131 impulso de 

aire comprimido se alimenta a travós del oonduoto 1292 hasta la sé 

gunda lumbrera de la válvula 1284, hasta el oonduoto de esoape 1294) 

y la lumbrera de avance del cilindro neumático 820 a través de la 

válvula unidireccional 1296 y la válvula 1284. El aire comprimido 

en el conducto 1238 ha la lumbrera de retroceso del cilindro neumá_ 

tico 820) hace retroceder lentamente al elemento de avancé de resov 

te 826 ilustrado en la figura 39. Los dientes 836 del elemento de 

trinquete de resorte 830 y el prénsatelas 87 se acoplan a las cintas 

77 y 73 para evitar que la cremallera 68 retroceda ouando retrocede 

el elemento de avance 826. Los dientes 836 no estorban la acción de 

tirar de la cremallera a través del mecanismo alimantador y de gula
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de la cremallera 82 por el movimiento dealimontaoián oscilante del . 

retán de alimentaoidn 86 y las agujas 93 y 94.

Cuando el operario hace funcionar ol pedal 104y ilustrado en üs 

figura 42, el interruptor de pedal 874 sq cierra para activar el oir j 

ouito de oontrol del motor 110 desde el terminal de energía 884 .a { 

travSs del interruptor 874 los contaotps normalmente cerrados 886 del 

relá de ciclo automático 888, el interruptor de aire 890 y ol termi 

hal de control de energía 891. El pedal 104 haca funcionar el oontac, 

to mávil del potenoiometro 880 para alimentar señales de oontrol va 

riables desde el terminal de energía 884, a travás del interruptor 

876  ̂ los contactos 898 y el potenciómetro 880 hasta los terminales 

de velooidad variable 899 del circuito 110 determinando la ve-locidad 

del motor 66 y de la máquina de coser 64 para formar las lineas pora 

lelas de costuras 1358 y 1358 (figura 57)*

Cuando el punto terminal 73 (figura 3) en ol artioulo 69 se po_ 

ne en oontaoto con el brazo 601 (figura 4) el brazo 601 hace girar 

al eje 602 y la leva 605 que hace funcionar la barra seguidora de 

leva 606 para cerrar el interruptor 608. Pin la figura 42, la corrían 

te a trav&s del inyerruptor 878 cerrado por el pedal 104 pasa por 

el interruptor 608 para activar la bobina del relá del ciclo automáti 

00 930 junto con el solenoide de la válvula 932. El funcionamiento 

del relá de ciclo automático 888 abre los oontactos normalmente ce 

rrados 886 y 898 para dar por terminado el funcionamiento manual del 

cirouito de control del motor 110 y el motor 66 por el pedal 104, y 

cierra los oontactos normalmente abiertos 896 y 900 para activar el 

terminal de control de energía 891 del circuito de control del motor 

110 desde el terminal de energía 884 a travás del interruptor 892, 

interruptor 894, ooantactos 896 e interruptor 890, conectar el termi 

nal de energía 884 al terminal de control de baja velooidad 902 del 

cirouito de oontrol del motor 110 a trav&s de los contactos 900¡[ y
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conectar el -terminal de energía 884 a travás del contacto 900, el 

brazo de contaoto 904 y el contacto normalmente oerrado 908 del in 

terruptor de aire 906 al terminal de control de alta velooidad 910 

haciendo que el motor 66 funcione a alta velocidad.

El funcionamiento del solenoide 932 hace funcionar el elemento 

de accionamiento de la válvula (vease 974, figura 43) de la válvula 

1072 (figura 52) para mover au elemento de válvula y alimentar aire 

comprimido al conducto 1076 que pasa a traVás de la válvula 10?8 y 

el oonducto 1080 a la primera lumbrera de la válvula 1082. Como la 

junta tórioa del extremo de la derecha (vCase 950, figura 44) de 3a 

válvula 1072 se ha quitado, el oonducto 1074 evaoua ahora a través 

de la primera lumbrera de la válvula 1072. El suministro de aire 

comprimido se dirige a través del conduoto 1084 desde la válvula " 

1082 para haoer retrooeder la lumbrera del oilindro neumático 556, 

mientras que el oonducto 1086 evacúa para abrir las plaoas plegadó, 

ras 532 y 533 (figura 4)* La presión en el oonducto IO84 hace fmi_ 

oionar la válvula 1078 para desconectar al conducto 1076 del conduc 

to 1080 y para evacuar el oonducto 1080.

Segán se ilustra en la figura 27, la. rotación del brazo 601 

acopla el extremo 615 del brazo con la parte saliente 616 del arrú_ 

llador 545, haciendo que el puhto torminal 73 se deslice sobre el 

canto 617 y subiendo el articulo 69 por encima del arrollador 545 ' 

segán continua avanzandi el articulo 69 entre el prénsatelas 87 y 

el retén de alimentación 86.

El aire comprimido en el oonducto 1084 (figura 52) hace funoio. 

nar la válvula de impulsos 1088 para abastecer un impulso de aire 

a través del conduoto 1090 y la válvula obturadora 1092 al conduo__ 

to 1094 y la primera lumbrera de la válvula IO96 que funciona para 

alimentar aire oomprimido al oonducto 1098 y para evacuar el oondue 

to 1100 haciendo avanzar el vástago del pistón 796 en el oilindro
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neumático 798. Segán se ilustra en las figuras 36, 37, 38, las palan 

cas acodadas 786 y 788 pivotan por avance del vastago del pistón 796 

para mover el elemento de yugo 760 en sentido descendente de forma 

que las cuchillas 764 y 766 cooperen con los portaouohillaá fijos i 

772 y 776 oara cortar la sección 1366 (figura 57) de la longitud con 

tinua de oremallera y para oortar la parte delantera de los elementos 

sujetadores de la oremallera del extremo en avance da la longitud 

continua restante de la oremallera.

. El aire comprimido en el conducto 1076 (figura 53) se alimenta 

también a la primera lumbrera de la válvula 1102 para hacer funoionar 

dicha válvula 1102 y alimentar aire desde el conducto do entrada sin 

aceite 1056 hasta el conducto 1104 y a travás de la restricción 1106 

hasta la sección de tubo superior 640 del mecanismo detector del ex 

tremo de la cremallera. Cuando la sección cortada 1366 de la cremalla 

ra ha avanzado a travás de la gula 628 (figura 28, 32 y 33) entre las 

placas 620 y 622, de forma que el extremo trasero de la seooión ocr 

tada pasa entre las seociones tubulares 640 y 642 (vease tambión la 

figura 58) si adre procedente de la abertura 648 puede pasar a travás 

de las ranuras 652 y 654 y penetrar en la abertura 650 de la seoclón 

tubular 642. Un ligero aumento en la presión causada en la sección 

tubular 642 es suficiente para hacer funoionar la válvula reforzado 

ra 1108 (figura 53) que conecta el conducto 1104 al oonducto 1110 ha 

ciendo funcionar el interruptór de aire 906. El funcionamiento del 

interruptor de aire 906 mueve el brazo de contacto 904 (figura 42) 

desacoplando del contacto 908 y desactivando el terminal de alta ve 

locidad 910 y acoplándose con el contaoto normalmente abierto 912 pa. 

ra hacer funoionar el motor 66 a baja velocidad.

El aire comprimido en el conducto 1110 (figura 53) pasa por la 

válvula 1112 al conducto 1114 para alimentar aire comprimido en la 

sección tubular 207. El aire procedente del extremo abierto de la so

* 1
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cción tubular 207 incide sobre el disco de posición 205 (figura 6) 

montado en el eje 122, hasta que el disco 20$ alcanza la posición 

donde la ranura 206 queda en linea con los extremos abiertos de laB 

secciones tubulares 207 y 208, despu&s de lo cual el aire prooedan__ 

te de la sección tubular 207 penetra en la sección tubular 208. La 

válvula reforzadora 1116 (figura 53) funoiona por el ligero aumento 

de la presión en la sección tubular 208, para oonectar el oonduoto 

1114 al oonduoto 1118 haoiendo funcionar la válvula 1120. La válvula 

1120 alimenta aire a presiónal oonduoto 1124 que ábre el interrug 

tir de aire 8f?2 y hace atranzar el pistón 132 en el oilindro de aire 

130 para acoplar la zapata del freno 126 (figura 5) con el dineo 

del freno 112 para detener la máquina de ooser 64 en su posición 

central de punto muerto con las agujas 93 y 94 (figura l) y palanca 

captadora de hilo 209 en sus posiciones alzadas. El aire comprimido 

en el conducto 1118 (figura 53) hace funcionar tambión la válvula 

1122 para ooneotar la fuente de abastecimiento al conducto 1126 ha_ 

ciendo funcionar la válvula 1128 para alimentar aire comprimido al 

conducto 1130 y evacuar el conducto 1132. El aire comprimido en el 

conducto 1130 hace que el vastago del pistón 460 avance haciendo gi 

rar el brazo 452 (figura 22) y el eje 450 para acoplar el pivote 462 

oontra el tope ajustable 466, cuando el mecanismo inversor 440 se 

colooa en una posición que da por resultado un movimiento osoilante 

pr&oticamente nulo del eje de transmisión de alimentación oscilan 

te 448 para eliminar el movimiento de alimentación oscilante de vai 

vea de las agujas 93 y 94 (figura l) y del ratón de alimentación 86 

(figura 24). Asimismo, el aire comprimido en el conducto 1130 hace 

retroceder el cilindro neumático 4S0 con relaoión al vástago del 

pistón 481 quitando la parte de retrooaso /]37 de la posición entre 

la leva 483 y el seguidor de leva 482 para permitir que el muelle 

486 y la placa de resorte 484 hagan caer el retán de alimentación
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86 de forma que no se ponga en contacto con la cremallera por debajo 

del prénsatelas 87.

El aire comprimido en el conducto 1126 (figura 53) hace funcio_  ̂

nar la válvula de impulsos 1136 produciendo un impulso de aire en el  ̂

conducto 1138. El impulso de aire se alimenta a trav&s de la válvu 

la 1142 y el conducto 1146 a la segunda lumbrera de la válvula 1148, 

para conectar la fuente da abastecimiento al conducto 292 del meca_ 

nismo de retroceso de la aguja izquierda. Refiriéndonos a las figu 

ras 10, 11,12, el aire comprimido del conducto 290 obliga al pistáh 

294 a ascender tirando de la leva 30 y la cafa de la leva 338 dejan 

do de hacer contacto con la bola 306. El movimiento ascendente de la 

leva 300 pono la superficie de la leva 340 en contacto con la bola 

304 empujando la bola 304 hacia la derecha en contacto con la parte 

plana 350 del elemento de ret&n 312. La bola 304 queda retenida oon_ 

tra todo movimiento vertical dentro de la parte de canal formada por 

el ánima 326 (figura 13) en la ranura 324 del portaagujas retráctil 

308 y el movimiento ascendente adiocional de la leva alimenta fuerza 

ascendentes a la bola 304 para mover al conjunto de la bola 304 y 

el ret&n 308 en sentido ascendente deslizando la bola 304 sobre la. 

parte plana 350. El acoplamiento de la bola 306 con el ánima 358 

en la superficies inclinadas en un ángulo al eje ge&metrico de la 

barra tubular 274 da por resultado el que la bola se desplace hacia 

la izquierda desde la protrusián en el ánima 358 para permitir el 

movimiento ascendente del portaagujas 308. Ulteriormente, el porta 

agujas 308 alcanza la posici&n superior de la figura 12 donde la bo 

la 304 corre hacia la derecha para introducirse en el orificio 356 

fijando el portaagujas 308 a la barra de ret&n 312 con la aguja 93 

en la posioion alzada inactiva.

El impulso de aire en el conducto 1138 (figura 53) hace funcia. 

nar la válvula 1140 para conectar el conducto 1150 con la fuente do



abastecimiento y papa evacuar el conducto 1210. 151 aire comprimido 

en el conducto 1150 hace funcionar el oilindro neumático 500 para 

hacer avanzar el vástalo del pistón 502 (figura l) y el brazo 504* 

oon el fin de introducir la leva 506 (figura 25) por detrás de la 

palanca de liberación do tensión 508 oon objeto de soltar el meca__ 

nismo de tensión dol hilo 494) el avance del vástago del pistón 502 

hace avanzar el elemento de holgura del hilo 515 (figura l) hacían^ 

do que el extremo vualto 516 tire de una cantidad adiccional de hi_ 

lo a trav&a del mecanismo de tensión del hilo 494*

El aire comprimido en el conduoto 1150 (figura 53) hace funoio_ 

nar a la válvula de impulsos 1152 que alimenta un impulso de aire 

a trav&s del conducto 1156 hasta la primera lumbrera de'la válvula 

1112 desconectando el conducto 1110 del conducto 1114 y para evacuar 

el conducto 1114) la secciones tubulares 207 y 208 y la válvula re_ 

forzadora 1116.

El impulso de aire en el conducto II56 hace funcionar la vál_ 

vula de 7 lumbreras II58 en la unidad de válvula lógica 1100. oonets 

tando el suministro al conduoto 1170 y conectando el oonducto 1180 

a la linea de ekhaustaoión restringida 1183. El aire comprimido en 

el oonducto 1170 se alimenta a travós de la válvula 1172 hasta las 

lumbreras de avance del cilindro neumático del dispositivo cortador 

de hilo superior izquierdo 390 y el cilindro neustátioo del disposj. 
tivo cortador de hilo inferior izquierdo 662. Las lumbreras de re 

troceso o exhaustación de los cilindros neumáticos 390 y 662 se co 

neotan a travós del conducto 1176 y la válvula 1178 al conduoto 11 

80. Como el oonducto de exhaustación 1183 está restringido, el aire 

comprimido en el diafragma de la válvula II64 abre la válvula II64 

conectando el conducto 1186 al escape 1188 para evitar que el aire 

del oonducto 1170 a travós de la restricción H 84 aumente la pre . 

sión neumática en el conducto 1186.
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Segítn se ilustra en las figuras 16, 17, 18 y 19, cuando el ci_ 

lindro neumático 390 funciona, el vastago del pistón 392 avanza para 

hacer avanzar las hojas enganchadoras izquierdas 376 y 380 para em_ j 

pujar los cantos de acción de leva 410 en contacto con el hilo 414 i 

haciendo que el hilo se desplace hacia la derecha hasta que el hilo [

414 cae en los rebajos por detras de las partes de gancho 418 de - }
!

las hojas 376 y 380. Da un modo similar, las hojas enganchadoras iz 

quierdas inferiores 682 y 686 (figuras 34 y 35) avanzan por la acción 

dol vastago del pistón 666 (figura 4) para enganchar el hilo inferior 

izquierdo 722.

Refiriéndonos de nuevo a la figura 53, cuando los v5.stagoa dol 

pistón neumático 392 y 366 alcanzan ol extremo de su recorrido^ la 

preáion del aire del escape en el oonducto 1180 se reduce a cero ha 

cieñdo que se cierre la válvula de diafragma 1164* El aire comprimí 

do que penetra en el conducto 1186 a trav&s de la restricción 1184 

desde el conducto 1170, haoe funcionar entonces una vólvula de impul 

sos 1168 produciendo un impulso do aire en al conduoto 1190 aua se 

alimenta a trav&s do la c&mara de retardo 1192, despu&n de un retar 

do, el oonducto 1194) a la. segunda lumbrera do la vólvula I15C para 

conectar la fuente de suministro al conducto 1180 y para coneotar el 

conduoto 1170 al escape restringido 1182. El aire comprimido en el 

conducto ll80 hace retroceder los vastagos de pistón 392 y 366, las 

hojas enganchadoras izquierdas superiores 376 y 380 y las hojas en_ 

ganchadoras izquierdas inferiores 682 y 686.

Segón se ilustra en la figura 20, el retroceso de las hojas en 

ganchadoras 376 y 380 tira de los hilos 414 en contacto con el filo 

422 de la cuchilla 378. Como el filo cortante 422 estó inclinado há 

cía atras a la izquierda segón se ilustra en la figura 18, el hilo 

414 experimenta una acción de lava por detras de las partes de gan_ 

cho 418 evitando que el hilo 414 sea empujado saliéndose de las par
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-tas da gancho 418. Adamas, la inclinaci3A dal filo cortante 422 pro^ 

duoe una oierta aeoi&n do desgarramiento o do nieyya en ol hilo 414 

ademas de someter al hilo 414 m una aoolon cizallante entre la hoja 

enganchadora del hilo superior 380 y al filo 422, cortando de este 

modo el hilo aíin cuando ol filo se vuelva romo por uso prolongado. 

Las cuchillas inferiores izquierdas 682 y 686 (figura 34) funcionan 

de una manera similar para, cortar el hilo inferior 622 sobre el filo 

oortante 730 de la ouohilla 698 con aooi&n cizallante y de sierra.

Seg&n se ilustra en la figura 21, cuando la hoja enganchadora 
superior izquierda 38o retrocede totalmente, el extremo cortado del 

hilo 414 que sale de la aguja 93 (figura l) queda agarrado entre el 

elemento de ret&n del hilo 428 por la fuerza del muelle 432 (figura 

17). Quedando rotenido el extremo cortado del hilo junto con el huel_ 

go.produoido por el elemento de holgura del hilo 515t se evita que 

el funcionamiento de la maquina 64 y el movimiento de la aguja 93 

tiren del hilo 414 sacándolo de la aguja 93. B1 extremo cortado del 

hilo que sale del articulo se deja caer libremente desde el digposi. 

tivo cortador a trav&s del canal en forma de V 425.

Refiriéndonos ahora a la figura 53, el escape de aire desde la 

lumbrera de avance de los cilindros neumáticos 390 y 362 pasa a trg. 

vás del conducto 1174 la válvula 1172, el oonduoto 1170 y la válvula 

1158 al escape restringido 1182. La prosián en el conducto 1170, db 

blda a la rentrlcci&n 1182, es suficiente para hacer funcionar la 

vMvula de diafragma 1162 y. conectar el conducto 1198 con el escape 

sin restringir 1200. Despu&s que los vastagos de pist&n 392 y 666 

han retrocedido totalmente, la presián en el oonduoto 1170 cae cerrsp 

do la válvula 1162 y permitiendo que el aire comprimido en al oonduc 

to 1198 pase a trav&s de la restricci&n 1196 para aumentar y hacer 

funcionar la válvula de impulsos 1166. La vMvula de impulsos 1166 

produce un impulso de aire en el conducto 1202 que se alimenta a la30
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primera lumbrera de la válvula 1204 que conecta la fuente de abaste^ 

cimiento al conducto 1206, La presión en el conducto 1206 hace fun 

cionar la válvula 1140, para coneotar la fuente de abastecimiento - 

al conducto 1210 y para evacuar el conducto 1150 reponiendo la vál 

vula de impulsos 1152. La presión del aire endL conducto 1210 ae ali 

menta a la lumbrera de retroceso del cilindro de aire 500 haciendo 

retroceder el vástago del pistón 502 (figura l) y el elemento do 

holgura del hilo 515 deja una cantidad adiccional de hilo flojo. 

Asimismo, el brazo de leva para soltar la tensión 504 retrocede de 

jando que el mecanismo de tensión del hilo 494 aplique tensión en 

los hilos 414 y 416.

El aire comprimido en el conducto 1206 (figura 53) hace funcio 

nar la válvula 1120, desconectando la fuente de abastecimiento del 

conduoto 1124 y conectando el conducto 1124 a escape, lo oual oie 

rra el interruptor de aire 892 y permite que el muelle de recupera' 

ción del cilindro de aire del freno 130 haga retrooeder la zapata 

del freno 126 (figura 5) desacoplándola del disco de freno 112. Se 

gán se ilustra on la figura 42, el cierre del interruptor de aire 

892 activa el terminal de control de energía 891 a trav&s del inte 

rrúptor 894) los contactos 896 y el interruptor 890 para poner en 

marcha el motor 66 a velocidad lenta.

La presión del aire on el conducto 1206 (figura 53) pasa a 

travos de la válvula 1208 hasta el conducto 1216, haoiendo funcio^ 

nar la válvula 1218 para conectar la fuente de abastecimiento al 

conducto 1220 y al conducto de escape 1222.haciendo funcionar el 

interruptor de aire 924 y aplicando presión noumátioa a la lumbrera 

de'retroceso del cilindro neumático de embrague 1?2. El aire compri, 

mido en el conduoto 1220 haca funcionar tambián las válvulas 1208 

y 1142. La válvula 1208 desconecta el conducto 1206 tlal conducto 

1216, con lo que la válvula 1218 puede funcionar denpu&s por la
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presión neumática en su segunda lumbrera. El funcionamiento de la 

válvula 1142 desconecta al conducto 1138 del conducto 1146 y conecta 

el conducto 1138 al conducto 1144! permitiendo Ae esto modo un impul_ 

so de aire ulterior en el oonduoto 1138 para hacer funcionar la v&l_ ! 

vula 1148 y devolver la aguja 93 a su posición inferior. SegCui se ilúí(

tra en la figura 42, el funcionamiento dol interruptor de aire 924 ¡
!

hace funoionar el brazo de contacto 922, para coneotarse con el con__ 

tacto normalmente abierto 928 como medida preparatoria para un ulte_ 

rior funcionamiento a gran velocidad del motor 66 y la maquina de co_ 

ser 64.

Refiriéndonos a la figura. 7! al retroceso del vastago del pis__ 

tón 174 en ol oilindro neumático 172 induce fuerza a travos de la her 

quilla 176 y el cojinete de empuje 178 a la leva 158 empujando la ¡lê 

va hacia arriba en oontacto con ol pasador 154* El pasador 154 no se 

alinea neoesari-mente con uno de los agujeros 156 en la parte supe*- 

rior de la leva 158. La rotación de la parte saliente 152 por el eje 

tubular 144, el engranaje helicoidal 142, tornillos sinfín 140, aje 

122, polea de resalto 120 (figura 5)) correa da resaltos 118 y polea 

de resaltos 114, hace deslizar el pasador 154 sobre la superficies 

superiores de la leva 158 hasta que ol pasador 154 alcanza uno do los 

agujeros 156 donde se acopla al agujero 156 desacoplando el pasador 

168 del agujero 170. La leva 158 gira entonces con la parte saliente 

152. Refiriéndonos a la figura 6, ol seguidor de leva 196 en el bra_ 

zo 197) que es empujado por el pistón 200 desde el oilindro neumáti 

co 201, sigile la perifieria exterior de la leva 158, El brazo 197 

pivota alrededor del punto 198 subiendo el seguidor de leva 222 en__ 

tre las platos 218 y 222, haciendo que ol eje 210 siga el movimiento 

del brazo 197. Segón se ilustra en la figura 9! el soporte 224, la 

placa de alimentación transversal 226, ol bloque o patín 244) los 

ejes de guía 248, el bloque desoporte del prénsatelas 250, el sopor_
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*te 260 y el prénsatelas 87, siguen el movimiento del aje 210 para 

producir las lineas transversales de costura 1372 y 1374 (figura 59).

Loa grandes escalones 202 y 203 (figura 8) evitan la rotura de la ;
t

aguja %  Por acoplamiento con los elementos sujetadores 79 y SO (fi j 

gura 2) de la cremallera 68. Cuando la leva 158 se desplaza a su po_ j 

sici&n superior, la válvula neumAtioa 180 (figura 7) funciona por el j 

movimionto del rosillo soguidor de leva 184 y el brazo 182. SegAn se ! 

ilustra en la figura 52, la vAlvula 180 desconeota el conducto 1242 j 

del conducto 1238 y coneota el conducto 1240 al interruptor de aire 

916 y al conducto 1238. Cuando funciohr. el interruptor de aire 9lS? 

el brazo de contacto 914 (figura 42) se desoonecta el contacto 913 

y se acopla al contacto normalmente abierto 920 para conectar el tcr, 

minal de energía 884 a travás de los contactos 900, el brazo de con^ 

tacto 904, el contacto 912, el brazo de contacto 914, el contacto 

920, el brazo da contacto 922, el contacto 928 al terminal de alta 

velocidad 910 del circuito de control del motor 110 haciendo funcio_ 

nar el motor 66 a alta velocidad. Asimismo, la vAlvula 180 evaua el 

conducto 1242 reponiendo la v&lvula de impulsos 1224 segAn ae óbser 

varA en la figura 53.

En un punto determinado por el salientel92 (figura 7) en lá se, 

rio inferior de la leva 153, la válvula neumAtioa 186 funciona por 

acoplamiento del saliente 192 con la rueda 190 y el elemento 188.

SegAn se ilustra en la figura 53, el funcionamiento de las vAlvulas 

186 conecta la fuente de abastecimiento al conducto 1246, que hac6'".' 

funcionar laB válvulas 1172, 1178, 1218, 1247, 1248 (figura 5?) y 

1249. B1 funcionamiento de las válvulas 1172 y 1178 conecta los oon 

ductos 1170 y ll80 a los conductos respectivos 1256 y 1258 para pre 

pararse para un funcionamiento ulterior de los meconismos de corte 

dal hilo superior e inferior derechos. El funcionamiento de la vai_ 

vula 1218 conecta a la fuente do abastecimiento al conducto 1222 y t
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evacúa el conducto 1220 haciendo funcionar el cilindro neumátioo 172 

para producir el avance del vastago del pist&n 174. La evacuación del 

conducto 1220 desactiva el interruptor de aire $24 que, según se ilus 

tra en la figura 42, desacopla en el brazo de contacto 922 del contmo 

to 928 abiendo el oircuito al terminal de alta velocidad 910 para ha 

cer que el motor 66 funciono a baja velocidad. Refiriondonos ahora 

a la figura 7) el avance del vastago del pistón 174 desplaza la leva ! 

1$8 hacia abajo en contacto oon el pasador 168. Como solamente hay 

un agujero 170 por cada ciclo transversal completo de la leva 158, 

la leva oontinunra girando hasta que el agujero 170 se ponga en linea 

con al pasador 178, para permitir que la leva 158 descienda pbrdien_ 

do el contacto con el pasador 154 en posición para el ciclo trt-nsver 

sal siguiente. El funcionamiento de la leva 1247 (figura 53) induce 

presión neumática en el conducto 1250 haciendo funcionar la válvula 

1122 para conectar la fuente de abastecimiento del conducto 1126 y 

para evacuar el conducto 1126 reponiendo la vMvula de impulsos 1136.

El aire comprimido que hace funcionar la vMvula 1248 (figura 

52) se alimenta al conducto 1252 que hace funoionar la válvula 1096, 

para conectar la fuente de abastecimiento al conducto 1100 y al oon 

ducto de escape 1098 haciendo retroceder el vastago del pistón 796 

en el oilindro neumático del dispositivo cortador de cremallera 798. 

Refiriéndonos a la figura 36, el retroceso del vástago del pist&n 

796 hace que suba el elemento de yugo 760 para subir las cuchillas 

764 y 766 separándolos de los bloques de corte 772 y 776. El funoio 

namionto de la válvula obturadora. 1249 (figura 52) por la válvula 

196 alimenta aire comprimido a travós del conducto 1285 hasta la prt* 

mera lumbrera de la válvula 1284, haciendo funcionar la válvula 1284 

para eoneotar el colector de reposici&n al oondúcto restringido 1286 

como medida preparatoria a una alimentaci&n ultorior de oremallera 

durante la operaci&n de repsocion siguiente.
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El &ire oomprimído alimentado anteriormente al conducto 1210 

(figura 53) se alimenta tambián a travás de una cámara de retardo 12 

12 al oonducto 1214 para hacer funcionar la válvula 1204 deaconectan 

do la fuente de abastecimiento del conducto 1206 y evacuando el oon 

ducto 1206 para preparar para la segunda detenciSn pendiente de la !

máquina de coser.

Cuando la leva 158 (figura 7) desciende poniéndose en contacto 

oon el pasador 168 en el agujero 170, la válvula neumática 180 funoia 

na para conectar el oonduoto 1242 (figura 52) al'conducto 1238 y pa_ 

ra evacuar el conducto 1240. El aire comprimido en el conducto 1242 

desde el oonducto 1238 hace funcionar la válvula de impulsos 1244 (fi, 

gara 53) que alimenta un imrulso de aire comprimido a travác del oon 

duoto 1270, la válvula obturadora 1272 y el conducto 1274 para haoer 

funoionar la válvula 1112 que conecta el conducto 1110 al oonducto " 

1114. Cuando el disco de posioián 205 se pone de nuevo en linea oon 

la ranura 206 (figura 6) con las secciones de tubo 207 y 208, la vál 

vula reforzadora 1116 funciona de nuevo para alimentar aire conpriAi 

do al oonducto 1118 haciendo funoionar la.válvula 1120 para conectar 

la fuente de abastecimiento al oonducto 1124 y hacer funoionar el oi, 

lindro neumático del'freno 130 y el interruptor de aire 892 datenien 

do la máquina da ooser.

El aire comprimido en el conducto 1118 haoe funoionar la válvu 

la 1122 para conectar la fuente de abastecimiento al oonducto 1126 

haciendo funoionar la válvula de impulsos 1136. El impulso de aire 

oomprimido en la salida de la válvula 1136 se alimenta a traváa del 

oonduoto 1138 a la válvula 1140, cambiando la oonaxi&n de la,fuente 

de abastecimiento desde el oonduoto 1210 hasta el oonducto 1150 y 

conectando el conducto 1210 &1 esoape. La presián en el conducto 1150 

hace funoionar el cilindro neumático 500 y el mecanismo de liberación 

de tenei&n 95 (figura l) para extraer más hilo a travás del mecanismo



da tensi&n del hilo 494 (figura. 25) seg&n aa ha descrito anteriormen 

te. La presión en al- conducto 1150 hace funeionar la v&lvula da im 

pulsos 1152 para produoir da nuevo un impulso de aire comprimido en 

el conducto 1156# haciendo funoionar la v&lvula 1112 para daaoonac 

tar el oonduoto 1110 del conducto 1114 y hacer funcionar la v&lvula 
l&gioa 1160. La vilvula lógica 1160 alimenta alternativamente aire 

comprimido a trav&s de los cdnduotos 1170 y 118Ó y lasv&ivulaa 1172 

y 1178 a los conduotos respectivos I256 y 1258, haciendo funcionar 

los oilindros neum&tioos.del dispositivo cortador do hilo superior 

a inferior de la dereoha 409 y 665. Refiriéndonos a las figuras 16, 

18 y 19, el funcionamiento del cilindro neum&tieo;409 haca avanzar 

y retroceder las euohillas enganchadoras superiores derechas 402 y 

404 para enganchar el hilo 416 y cortar dicho hilo 416 oonal filo . 

424 de la cuchilla 406, de una manera similar a la desorita anterior, 

mente oon relación al mecanismo de corte del hile supericr izquierda. 

El extremo oortado del hilo 416 qut sale de la aguja 94 queda reten!* 

do por el elemento de retención del hilo 435* Refiriéndonos a las 
figuras 4 y 34, si funcionamiento del oilindro neum&tico 664 hace' -*- 

avanzar y retroceder las hojas enganchadoras inferiores derechas 684 

y 688 para cortar el hilo 724 de la ouohilla 70? de uhamanera almi - 

lar a la descrita oon rolaci&n al mecanismo cortador de hilo iz_ 

quierdo inferior,

El aire comprimido en el oonduoto 1150 (figura 53) hace funoio, 

nar la v&lvula 1154 desconectando el conducto 1266 del. conducto 1268. 

El aire comprimido en el conducto 1256 procedente de la válvula lA_ 

gica Il60 hace funoionar la válvula de impulsos.1260 reproduciendo 

un impulso de aire comprimido en &  conducto 1262 que hace funcionar 

la v&lvula 1264 para conectar la fuente de abastecimiento al conduc 

to 1266 y abrir el interruptor 890 que, aeg&n se ilustra en la fi'gu 

ra 42, desconecta el terminal de energía 884 del terminal de control
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da energia 891 para evitar el funcionamiento al motor 66. Cuando la 

válvula lógica 1160 completa su funcionamiento, hace funcionar de 

nuevo la válvula 1204 produciendo presión neumática en el conducto 

1206 que hace funoionar la válvula' 1140 para cambiar la fuente de 

abastecimiento desde el conduoto 1150 al conducto 1210 y para coñete 

tai el conduoto 1150 a esoape. El esoape del conducto 1150 permite 

que la válvula 1154 vuelva a su estado donde el oonducto 1266 se co 

neota al conducto 1268. El aire comprimido én el oonducto 1268 pro 

oedente del conducto 1266 abre el interruptor de aire 934 desactivan 

do el solenoide 932 (figura 42) y la bobina"del r e H  de cielo autómá 

tico 930 para abrir los contactos 896 y 900 y cerrarlos contactos 

886 y 898. La desaotivaoión del solenoide 932 permite que el muelle 

de reouporaoión de la válvula 1072 (figura 52) conecte la fuente de 

abastecimiento al conducto 1074 haciendo funoionar la válvula 1078 

para conectar el oonducto IO76 al oonducto 1080 oomo medida prepara 

toria para el oiolo ciguiente. La presión neumática enéL oonducto 

1268 pasa a travós de la válvula obturadora 1068 y el oonducto 1070 

habiendo funcionar el cilindro neumático del prénsatelas 270 para gi 

bir el prénsatela 87 (figura l).

El impulso de aire comprimido del conducto 1138 pasa a travós 

de la válvula 1142 y el oonducto 1144 hasta la válvula II48 conectan 

do el abasteoimiento de aire al conducto 288 y evacuando el conduo_ 

to 290 para haoer funoionar el oillndro neumátioo de retrooeso de 

la aguja 292. Refiriéndonos a las figuras 11 y 12, el aire comprimí 

do en el oonduoto 288 (figura 10) mueve el vástago del pistón 296 

hacia abajo desacoplando la oara de la leva 340 de la bola 304 per 

mitiendo que la bola 304 se desaeople dal rebajo 356. Al continuar 

descendiendo la leva 300 se aoopla la superficie de la leva.338 con 

la bola 306 obligando a la bola hacia la derecha oontra la parte pía 

na 350, despuás de lo oual el conjunto de la leva 300, la bola 306
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y al portaagujas retráctil 308 ¿asciendan juntos hasta la hola 306 

alcanza si rebajo 358 donde se ve obligada a penetrar por la acción 

de la superficie de leva 338 para fijar el portaagujas retraotil 300 

en su poaioión inferior.

Los motores lineales, como son los oilindros neumáticos, de una 

tamaño suficientemente pequeño al estar contenidos en una barre de; 

aguja 274 no producen fuerza sufioiente para.mantener la posición 

inferior cuando la aguja 93 ce pone en contacto oon un articulo.La 

habilitación del elemento de'fijaoión 306 permite el uso de un mo 

tor lineal pequeño para del.portaagdja* retráctil 308. Suje__

tandó el portaagujas 308 en su posición inferior mediante el sismen 

to de fijaoión 306, se tiene la seguridad de que las agujas queden 

fijas entre si. Cuando el portaagujas 308 queda fijo de esto modo., 

puede resistir fuerzas , como la generada por la introducción dé lá  

aguja 93 en el artioulo, muchas veces mayores que la fuerza deaooio 

namiento producida por el cilindro neumótioo 292.

El aire comprimido en el oonduoto 1206 (figura 53) hace funoio, 

nmr de nuevo la válvula 1120 para desconeotar la fuente de abastecí 

miento del conducto 1124 y para evacuar el conducto 1124 cerrado él 

interruptor de aire 892 y soltando el cilindro neumático del freno - 

130. La alimentación de aire comprimido al conducto .12l0;/.h'aee'retro . 
oeder de nuevo el vóstago del pistón de liberaoión de la tensión ;

502 y a travos del retardo 1212 hace funoionar la válvula 1204 para 

desconeotar la fuente de abastecimiento del oonduoto 1206 y para eva 

cuar el oonduoto 1206. Al retirar el articulo oon la secOión de orje 

mallera cosida al mismo, la máquina de ooser queda en condiciones ' . 

de iniciar otro ciólo de funcionamiento.

Refiriéndonos a las figuras 39) 41 y 42, cuando la tira óohdub 

tiva 856 es detectada'por los oontactos 862 y 864) indicando que la. 

cremallera 68 tiene un defecto, el solanoide 938 (figura 42) ae aó_*30
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tivh desde el terminal de energía 884. La activación del adenoide 

938 haoe funcionar la válvula 1322 (figura 52) conectando la fuente 

de abasteeimien-bo al oonduoto 1328, con lo que se evita que la vál_^ 

vula 1236 funcione por la presión naum&tioa en al oonduoto 1234 des, 

de la válvula de reposición 613. Ademas, el aire oomprimido en el . 

oonduoto 1328 cierra el interruptor deaire 940 para encender la lám_ 

para indicadora 942 (figura 42) indi o ando la presencia de un defeo__ 

to en la oadena de oremallera. Para quo pueda seguir funoionando la 

máquina da ooser, el operario oprime la válvula de pulsador 1326 

que ooneota la fuente de abastecimiento al oonduoto 1324 haciendo 

funcionar la válvula 1322 para desooneotar la fuente de abasteoimien 

to del conducto 1328 y oonootar el oonduoto 1328 a escape. Oprimían 

do.la válvula de pulsador ds alimentación de ointa manual 1304 se 

ooneota la fuente de abastecimiento al oonduoto 1306 alimentando 

aire oomprimido a trav&s de la válvula obturadora 1249 y el conduc_ 

to 1285 a lá primera lumbrera de la válvula 1284, para conectar el 

ooleotor de raposioión 1282 al conduoto 613 alimenta entonces aire 

oomprimido a travás. del oonduoto 1232, la válvula obturadora 1230, 

el oonduoto 1234 a la válvula 1236, conectando la fuente de abaste_ 

oimiento al oonduoto 1280 y el ooleotor. de reposición 1282 para ha_ 

oer funcionar el oilindro neumático de alimentación de ointa 820 da 

forma que avance para alimentar una longitud adicoional de orema_ 

llera. Al soltarse la válvula de reposición 613 se produoe una lenta 

reaocíón del oilindro neumátioo 820 segán se ha desorito. El funoio, 

namiento repetido de la válvula neumática de alimentación de ointa 

1304 y la válvula de raposioión 613 alimentará la cremallera hasta 

que la parte defectuosa de la oremallera se haya alimentado por el 

meoanismo de oorta de oremallera 89. El funcionamiento de la válvula 

de pulsador. 1308 ooneota la fuente al oonduoto 1310 para hacer fun__ 

donar la válvula neumática 131$, oonectando la fuente de abasteoi__
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miento al conducto 1318 y alimentando aire oomprimido a travás de 

la válvula obturadora 1092 y el oonduoto 1094 a la primera lumbrera 

de la válvula 1096. El funcionamiento de la válvula 1308 evaoua tam 

bián el conducto 1314 reponiendo la válvula de impulsos 1316. El fia* 

cionamlento de ia válvula 1096 coneota la fuente de abastecimiento al 

conduoto 1098 y evaoua el oonduoto 1100 para haoer funcionar el oilln 

dro neumático del dispositivo oortador de cihta 798 y cortar la oih_ 

ta segán se ha descrito anteriormente. Al soltarse la válvula de pul. 

sador 1308 la válvula 1312 puede recuperarse conectando la fuente al 

oonduoto 1314 para hacer funcionar la válvula de impulsos 1316. Un 

impulso de aire comprimido desde la válvula de impulsos 1316 se ali__ 

menta a travás de la válvula obturadora 1248 y el conduoto 1252 a la 

segunda lumbrera de la válvula 1096, haciendo retroceder el cilindro 

neumático de corte de cremallera 798.

Una ventaja particular de los elementos de cierre de óostura 

elásticos aoeionados por resorte 539 y 540 se ilustra en las figuras 

62 y 63. Un articulo, indicado de un modo general pór la referóncia 

1381, tiene una costura transversal 1383 que deja tolerancias de eos. 

turas pelgadas que deben pasar entre los elementos de cierre de coS 

tura 539 y 540. Seg&n se ilustra en la figura 3, los elementos de ' 

cie?^re de costura aoeionados por resorte $39 y 540 se despliegan per 

mitiando que la anchura extra del artloulo, debida a la costura trans 

versal 1383, pase entre los elementos 539 y 540, pero manteniendo las 

partes 1385 y 1^86 del articulo 1381 en contacto.

Como se pueden hacer muohas varlaolones, modifieaoiones,y oams- 

bios de detalles (por ejemplo circuitos de control por levas p otras 

formas de oontroles o mandos eHotricos y/o noumátiooB, dispositivos 

sensores, etc) en la modalidad presente, se pretende que todo lo ex̂ _ 

puesto en la desoripoi&n anterior e ilustrado en los dibujos.se integ 

prete en un sen ido de ilustración pero no de limitaoi&n.
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Desorita suficientemente la naturaleza del invento, asi como la 

manera de realizarlo- en la practica, debe haoerse constar quo las 

disposiciones anteriormente indicadas son.susceptibles de modificado
t

nes de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental; tam_ 

bián se hace constar que el invento corresponde a una so'icitud de 

patente presentada en Norteamérica n* 402.876 de 2 de octubre de 

1.973} acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los 

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituya la esan 

oia del referido invento y por lo que se solicita Patente de Inven_ 

oión por 20 años en España, sobre! PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS 

PARA COSER ARTICULOS; caracterizándose por lo siguiente!

1. - Perfeccionamientos en aparatos para coser artículos especial 

mente para coser un par de cintas de una cremallera a partes respec^ 

tivas de un artloulo que tiene una abertura entre las partes que se 

han do unir en un punto terminal en un extremo de la abertura, ca_ 

ratiterizados porque cada aparato se constituye por un par de dispo__ 

sitivos cada uno de los cuales comprende una aguja para formar eoê  

turas con un hilo respectivo; medios para alimentar el par de cintas 

y las partes del articulo a travás del par de dispositivos que for_ 

man las costuras, para formar un par de lineas de costuras paralelas 

separadas cada una de las cuales sujeta una cinta a una parte res__ 

pectiva; medios manuales dé control para iniciar el funcionamiento 

del par de dispositivos formadores de las costuras y el dispositivo 

alimentador; medios para detectar el punto terminal de la abertura;

y medios de control automático que responden a los medios deteotores 

para dar por terminado el funcionamiento del par de dispositivos 

formadores de costura y del dispositivo alimentador.

2. - Perfeooionamientos según la reivindicación 1, caracteriza^ 

dos porque la cremallera tiene una longitud oontlnua y el aparato
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presenta medios que responden al dispositivo deteotor para oortar 

la cremallera y formar una sección cortada de la oremailera unida al 

articulo.

3. - Perfeccionamientos seg&n la reivindióaoión 1, caracterizados

porque los medios de oontrol automó,tioo Comprenden medios para desao 

tivar uno de los dispositivos que forman las óosturas; y porgue oom__ 

prende medios que responden al dispositivo de control automático paj_ 

ra alimentar las cintas y partes transversales a las lineas paralelas 

de costura con el fin de formar una linea transversal de costura que 

unen las cintas y las' partes entre si. _ ;

4. - Perfeccionamientos Beg&n la reivindicación 3? oaraótsriaadós 

porque el dispositivo de alimentación transversal alimenta las cintas 

y las partes transversalmente y vuelve para formar un par de lineas 

de costuras transversales.

5. - Perfeccionamientos seg&n la reivindicación 3; caracterizados 

porque la oremailera tiene una longitud oontlnua y porque se dota ¿L 

aparato de medios que responden a los medios detectores para' oortar 

la cremallera y formar una sección oortada de cremallera unida al ar 

ticulo.

6. - Perfeccionamientos seg&n la reivindicación 5,.caracterizados 

porque el dispositivo de cortar se sit&a para formar una seóóión oor_ 

tada que tiene una longitud ligeramente moyór que la s&ertura) y por 

que el dispositivo de oontrol automático hace avanzar las partes y 

las ointas para oontlduar las lineas paralelas de costuras junto al 

punto terminal y el extremo posterior de la seooión oortada de lá . 

cremallera antes del funcionamiento del dispositivo deaactivador y

el dispositivo alimentador transversal.

7. - Perfeccionamientos seg&n la reivindicación 1, caracterizada 

porque uno del par de dispositivos formadores de costura, presentan 

medios para mover su aguja entre una posioión activa y una posición
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inactiva) porque al dispositivo do control automático comprando 

dios para haoor funoionar al dispositivo do aocionandento do la agu. 

ja para desplanar la aguja a su posición inactiva) y porque so dis 

ponen medios que responden al dispositivo de control automático para 

alimentar las cintas y  las partes transversales a las lineas parale_ 

lás de oosturas con el fin de formar una linea do costuras transver 

sales que unen las cintas y las partes entre si.

8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 7, caracterizados 

porque se disponen medios para, fijar el dispositivo de accionamiento, 

de la aguja en la posición activa.

Perfeccionamientos según la reivindioaoión 8, caractaripados 

porque se disponen medios, que funoionnn despuós de funoionar el.djs ' 

positivo de alimentación transversal, para haoer funcionar el dispe, 

sitivo de accionamiento de la aguja con el fin do desplazar la aguja 

a su posioión activa y para haoer funcionar el dispositivo de fija_ 

oión de la aguja.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, oaraoteriza

dos porque se disponen medios accionados por el dispositivo de con_ 

trol automútioo para cortar el hilo que se extiende desde la aguja 

en el dispositivo formado de costura. ' .

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10, oaraoteriza 

dos porque se dota de medios que funcionan despuós del dispositivo 

alimentador transversal, para oortar el hilo que se extiende desde 

la aguja en el otro dispositivo formador de costura.

12. - Perfeooionamiontos según la reivindicación 10, caracteri 

zados porque se dotan de medios para retener el extremo cortador del 

hilo que se extiende desde la aguja en el primer dispositivo forma 

dor de oostura.

13. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10, oaraotéri_ 

zados porque el dispositivo de oortar se forma por: un soporte) una
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hoja de corte o cuchilla montada en el Soporté qué tiene un filo 00V. 

tante; un par de hojas enganchadoras.montadas deslizanteménte sobre 

lados opuestos de la cuchilla y que tienen cada una partes de ganohq 

para enganchor él hilo; y medios para haOer avanzar y retroceder las' 

hojas enganchadoras con. el fin da enganchar el hilo oon las partes 
da gancho cuando avanzan y poner en oontncto el hilo,con el filo cog, 

tante para cortar el hilo cuando retrooede.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13, caraoteriza. 

doB porque so dota al dispositivo de Cortar de! un patín; y medios 

de empuje para empujar el patín eh oontacto con una de las hojas en^ 

ganchadoras con el fin de retener al extremo oortado del hilo.que ŝ . 

le *de la aguja entre el patín y la primera cuohilla enganchadora. .

15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1*.j oaracteri_:-

zados porque las partes del articulo tienen tolerancias de Costura 

plegadas, y porque el aparato presenta; uh arrollador que tiene su 

perfioies cóncavas opuestas qué definen canales parí, reoihir las to_ 

leranoias de costura plegadas respectivas; y un par dé placas plega 
doras cada una de lea'cuales se introduce en los canales respectivos 

del arrollador par a par y mantener las toleranoias de costura riega 

das. " . ..
16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1$, Caracteriza 

dos porque se dispone un par de elementos empujados por resorte, ca­

da uno de loB cuales se extiende desde una placa plegadora respeetjí 

va hacia la otra.para mantener y guiar las toleranoias.de costuras 

plegadas manteniendo una relación a tope oon el par de dispositivos 

formadores de la costura.

17. - Perfeccionamientos según la reivinAioaoión 15, camotoriza 

dos porque oompronde medios para ajustar el tamaño de los oanalos en 

el arrollador.

18. - Perfeccionamientos según la reivindicación' 3y caracteriza^
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dos porque el dispositivo alimentado? de la ointa y parte del artii—'
culo comprende: un présatelas; medios para empujar el prénsatelas 

hacia abajo contra las partes y las cintas; y medios de ret&n de a!i_ 

mentación que so desplaza hacia arriba contra las partes y las oin 

tas por debajo del prénsatelas y en una- primera dirección para Kli 

mentar las ointns y las partos; y medios aue responden al dlepositi 

vo de control automático para dejar inactivo el dispositivo de ratón 

de alimentación.'

19**" Perfeccionamientos según la reivindicación 18, oaracterlza } 

dos porque el dispositivo de ret&n de alimentación se forma por! un 

ratón de alimentación; medios que inducen movimiento alternativo al 

ret&n de alimentación en la primora dirección; una leva giratoria; 

un elemento seguidor de leva montado en el ret&n de alimentación y . 

que se desplaza verticalmente con relación a la leva; una pieza poŝ  

tiza seguidora do leva deslizante; y medios para mover la cisca poŝ  

tiza desde una posioión entre el elemento seguidor da leva y la leva 

cuando la leva se pone en contacto con la pieza postica, hasta, una 

posición separada de la leva, donde la leva se pone en contacto oon 

el elemento seguidor de leva.

20. - Perfeccionamientos segfm la reivindicación 1, caracteriza 

dos porque el dispositivo sensor comprende medios que se introducen 

en la abertura para ponerse en contacto oon el punto terminal de la 

misma.

21. - Perfeccionamientos según la reivindicación 20, carncterí_ 

zado porque el dispositivo saliente se forma con un brazo montado 

plvotalmento alineado oon el dispositivo alimentador y que tiene 

una parte alzada para introducirse oh la abertura del articulo y 
que se pone on contacto oon el punto terminal de la. abertura para 

pivotar a una posioión inferior.

22. - Perfeccionamientos según la reivindicnción 21, carncteri
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zado porque se disponen medios para guiar oada una de las partes del 

articulo hasta un dispositivo formador de oostura respectiva? y pqgí . 

que el brazo, en la posiciSn inferior, tiene una superifioe supe__ ] 

riorque se extiende hacia una parte duperior del.dispositivo de gtila 

de la parte del articulo para elevar el artlouío por enoima dél Ais__ 

positivo de gula de dicha parte. , , ' '

23. - Perfeccionamientos segdn la reivindioaeiSn 15 oaracteri_ 

zados porque el dispositivo sensor se forma.por un brazo montado pi. 

votalmente alineado con el arrollador y tiene una parte alzada pa_ 

ra introducirse en la abertura del articulo y-ponerse en contacto 

oon el punto terminal da la abertura para pivotar a una poslei&n in 

farior donde el brazo tiene una superficie superior que se dirige 

hacia una parte superior del arrollador con el fin de levantar el . 

articulo por encima del arrollador? y porque oomprende medios que ' 

responden al brazo en la posición inferior para mover las placas pld 

gadoras a una posición separada de los canales del arrollador.

24. - Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones anteriores 

caracterizados porque para coser un par de ointas de una oiemallera 

que tiene un par de juegos de uni&n reciproca de elementos au;ieta_ 

dores, oada juego unido a una cinta respectiva, a partes raspeoti^ 

vas de un artioulo que tiene una abertura entre los partes que se 

unen en un punto terminal en un extremo de la abertura y que tiene, 

tolerancias de oostura plegadas, se dota al aparato de un par de 

dispositivos oada uno de los duales comprende una aguja para forma? 

costuras oon un hilo respectivo; un dispositivo motor para, haoer , 

funcionar ambos dispositivos formadores de costura? un dispositivo 

de freno para detener el dispositivo formador de costura; un prensa 

telas? medios para empujar el prénsatelas h a d a  abajo en contaoto 

oon el artioulo y la cremallera? un dispositivo de rat&n de alimen 

taoi3n para alimentar el articulo y la. oremalléra en una primera30
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direcoión por debajo dol prénsatelas para coáer simultáneamente 1Í_ 

neas paralelas de costuras uniendo al par de cintas a las partes res_ 

pectivas medios para mover una de las agujas de una posición aotiva

y una posioión inactiva en el dispositivo formador de costuras, y j
[

medios para fijar el primer dispositivo de accionamiento de .la aguja !

en la posición activa y en la posición inactiva; medios de gula que j
comprenden un par de partes arrolladoras opuestas; medios para ajus j

tar la abertura cóncava de la parte arrolladora con el fin de adap_ {
"1 !

tarso a espesores diforentos de material'; y un par do placas plega }

doras deslizantes oada una da la.s cuales comprende una punta empuja ¡*** !
da por resorte junto' al arrollador póra mantener y guiar las tole^_ 

rancias de la costura plegada manteniendo una relación de contacto 

oon el prénsatelas y el dispositivo de retón de alimentación; medios 

para alimentar y guiar el extremo de una longitud oontinua de orema 

llera al prénsatelas y dispositivo de retón de alimentación; medios 

manuales para inioiar el funcionamiento dol dispositivo motor un 

brazo montado pivotalmonte alineado con ol dispositivo da'guia y. 

que tiene una parte alzada para introducirse en la abertura y poner 

se en contaoto con el punto terminal de la abertura oon el fin do 

pivotar a unp. posición inferior, cuyo brazo, cuando se encuentra en 

la posioión inferior, tiene una superficie superior oue se extiende

hacia la parte superior del arrollador para subir el articulo por
!

encima del arrollador; medios para detectar la acción de pivote del 

brazo a la posición inferior; medios, acoionados por el dispositivo 

sensor, para.abrir las plaoaB plegadoras deslizantes; medios accio_ 

nados por el dispositivo sensor, para cortar la cremallera y formar 

una sección portada de cremallera unida al articulo; medios automa^ 

tioos, aocionados por el dispositivo sensor, para desaotivar el dis 

positivo manual y para hacer funcionar automáticamente el dispositi_ 

vo motor; medios para detener el dispositdvo.motor y hacer funcionar
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el dispositivo de freno oon el fin de terminar la formación de ll_-.\ 

neas paralelas de. costuras junto alpunto terminal; medios que fundió, 

nan los medios de detención del moto]? y accionamiento del freno, 

para.soltar la tensión de los hilos desda las agujas hasta el artl_ 

culo; medios, que funcionan ouando funcionan los medios de detención 

del motor y accionamiento del freno, para produoir una holgura adi_ 

cional del hilo h-"sta las adujas; medios, que funcionan cuando fun 

clonan los medios de,, deteñoión del motor y accionamiento del freno? 

para cortar el hilo desdé una aguja hasta el articulo; medios empu-- 

jadOB por resorte para retener el extremo cortado del hilo que sale 

do una aguja; medios, que funcionan al inioiarse el- funcionamiento 

de los medios de detonción del motor y de.accionamiento del. freno, 

para hacer funcionar el dispositivo de accionamiento de dicha primé 

ra aguja para desplazar dioha aguja a la posici&n inadtiya; medióé;'. 

que funcionan al iniciarse el funcionamiento de los medios de dététi' 

oión del motor y accionamiento del freno, para desactivar eldispóaÉ, 

tivo retén de alimentación; medios.que funoionan después de.trans^; 

ourrido un oirto tiempo a partir del momento.en que se ponen en fun 

eionamiento los medios de detención del motor y aooionamiénte del 

freno, para finalizar el funcionamiento de los medios'de aocionamieR 

to del freno y detención del motor; medios para alimentar transver 

salmenta el articulo y la cremallera iSara formar una'linea trans_ 

versal de costura desde una de las lineas paralelas do costura has.' 

ta la otra linea paralela de costura, retrocediendo después; medios 

que funcionan ouando el dispositivo alimentador transversal retroa?. 

de, para volver a iniciar el funcionamiento de los medios de aooiq_ 

namiento del freno y detenoién del motor; medios, que funcionan cuan 

do vuelve a iniciarse el funcionamiento de los medios de aocionamien 

to del freno y detención del motor, para oortar el. hilo, desde la otr¡E. 

aguja hasta el articulo; medios accionados por resorte para retener.
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el extremo cortado del hilo que sale desde la otra aguja; y medios, 

que funcionan ouando vuelve a iniciarse el funcionamiento délos me_ 

dios de accionamiento del freno y detención del motor, para subir < 

el prénsatelas desacoplándolo del articulo.

25.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones anteriores. 

caracterizados porque el aparato se forma por un par de disposiM . 

vos separados cada uno de los cuales comprende una aguja para for_ ¡ 

mar costura con un hilo respectivo; medios para alimentar el artt . 

culo longitudinalmente a travós del par de dispositivos formadores 

de costura para formar un par de lineas deoostura separadas "oarale_ 

las en el artioulo; un dispositivo de control manual para iniciar 

el funcionamiento del par de dispositivos formadores de costura y 

al dispositivo alimentador; medios para detectar un punto torminal 

en el artioulo; y medios que responden al dispositivo sensor para . 
desactivar uno del par de dispositivos formadores de costuras y el 

dispositivo de alimentación longitudinal; y medios que responden áL 

dispositivo sensor para alimentar el artioulo transversal a las 1L . 

neas paralelas de costura para formar una linea transversal de cos^ 

tura.

. 26.- Perfeccionamientos según la reivindioaoión 25, carácter^, 

zades porque el dispositivo de alimentación transvársal forma una 

linea transversal de costuras que se extiende desde una linea para_ 

lela de costura haoia la otra de las lineas paralelas de costura.

27. - Perfeccionamientos según la reivindicación 25) caraoteri. 

zados porque uno del par de dispositivos formadores de costura oom 

prende medios para mover su aguja entra una posioión activa y una . 

posición, inaotiva; y porque comprende medios que responde al dispqj_ 

sitívo sensor para haoer funoionar el dispositivo de accionamiento 

de la aguja oon el fin de llevarla.a su posioión inactiva.

28. - Perfeccionamientos según la reivindioaoión 25, oaraoteri-30
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zado porque comprende medios que respondan al dispositivo., sensor pá[ 

ra cortar el hilo que se extiende.desde la aguja.en el primer dispdr 

sitivo formador de costura.

29. - Perfeccionamientos se.q&n la reivindicación 28, caracteriza 

dos porque comprenden medios que funoionan despu&s del dispositivb . 

de alimentación transversal para cortar el hilo que sale de la aguja ' 

en el otro dispositivo formador de costura.

30. - Perfeccionamientos según la reivindicación 28, caracteriza 

dos porrtue comprende medios para retener el extremo oortado del hilo 

que sale de la aguja en el primer dispositivo formador de Costura*

31. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones anteriores... 

caracterizados porque para lograr uh movimiento lineal don fijación: 

o inmovilización, se dota al aparato de un spsporte que tiene ún. 

rebajo da fijación un elemento montado deslizantemente para desplazar 

se en una primera dirección a lo largo del soporte, cuyo e3emento tia. 
ne un rebajo y un dispositivo de fijación montado daslizantemente en 

el rebajo del elemento para moverse en una segunda dirección trana 

versal a la primera dirección; medios de aooión dé leva para ponerse 

an contaoto oon los medios de fijaoión y empujar a ios medios de fija 

ción en la primera y se,-runda direooiÓn; y un dispositivo meter lindaM 

movible en la primera dirección y ooneetado a los medios do acción,

de lava para aplicar fuerza en los medios de fijaoión con el fin .de*. ' 

mover el elemento en la primera dirección hasta la primera pbaioiÓU..- 

donde los medios de aooión de leva empujan a les. .m6diq<i¡-iád.-f'î bÜÓn.'-j' 

al interior del rebajo de fijaoión. ' .

32. - Perfeccionamientos según la reivindicación 31 caracteriza^ 

dos porque los medios de fijaoión tiene a una parte extrema para-.áoo 

piarse en el rebajo' de fijación de forma que la parte extrema se acó 

pie en el rebajo en óngulo inclinado respecto a la-primera dirección.

33. - Perfeccionamientos según la reivindicación 31,'.caracteriza
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dos porque el rebajo de fijación comprenden un ánima que se extien_ 

de en dirección "transversal a la primera direociÓn; poroue el raba, 

jo del elemento comprende un ánima con un diámetro mayor que el áni 

ma da fijación y se extiende en la secunda dirección; y poroue loB 

medios de fijación tienen una parte emisf&rica deslizante en el ánjL 

ma del elemento pero que tiene un diámetro mayor que el ánima de 

fijación para sobresalir parcialmente dentro del ánima da fijación 

cuando se ve empujado en la segunda dirección por los medios de 

aocion de leva.

3d<- Perfeccionamientos segón la reivindicación 33) oaractori_ 

zados pornue el elemento tiene una ranura que se extiende en la prl 

mera y la segunda direcciones intersectando al ánima del elemento 

teniendo dichas ranuras una anchura menor que el diámetro dol áni 

ma del elemento; y porque los medios de acción de leva comprenden 

un elemento de leva deslizante en la ranura con una parte de acción 

de leva para ponerse en contacto con el dispositivo de fijación.

35*- Perfeccionamientos segán la reivindicación 34) caracteri. 

zado porque el dispositivo de fijación es una bola esférica.

36.- Perfeccionamientos segán la reivindicación 34) caracteri_ 

zados porque el soporte tiene una segunda ánima de fijación separa 

da de la primera ánima de fijación con una superficie recta entre 

la primera y la segunda ánima de fijación; porque el elemento tie 

ne una segunda ánima separada de_la primera ánima y que se pone en 

linea con la segunda ánima d,e fijación cuando el elemento se encuen 

tra en una segunda posición, teniendo dicha áegunda ánima del ele 

mentó un diámetro mayor que la segunda ánima de fijación y estando 

intersectada por la ranura; porque comprende un segundo dispositivo 

de fijación que tiene una parte emiafárica deslizante en la segunda 

ánima del elemento pero que tiene un diámetro mayor que la dogundn - 

ánima de fijaoión para permitir la profusión parcial en la segunda
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anima de fijación]} y porque el elemento de leva tiene una parte de 

acción de leva para ponerse en oont&cto con el secundo dispositivo 

de fijación con el fin de aplicar fuerza al dispositivo de fijoci&n 

en la segunda dirección y en oposición a la primera diraooión para 

mover al elemento en sentido opuesto a la primera diréooión hasta ¡f
la segunda posición donde la segunda .parte do acción de leva empuja }¡
al segundo dispositivo de fijaoión contra la superfioie recta y al 

interior del segundo rebajo de fijación.

37.- Perfeccionamientos segán las reivindicaciones anteriores 
caracterizados porque se dota-a cada aparato de; un soporte tubular 

que tiene una parte de cilindro neumático y una parte de fijación 

de posición; un pistón deolizantemente móvil en la parte óe C3.1cin_ 

dro neumático; un vastago de pistón que sale del pistón hacia la 

parte de fijación; teniendo dicho soporte tubular medios con una 

superficie que se extiende paralela al eje del soporte y cMi un 

&nima de fijaoión en la superfioie transversal al soporte tubular 

en la posición de fijación; un elemento móvil montado deslizanteman_ 

te para desplazarse a la posición do fijación, cuyo elemento móvil 

tiene un ánima transversal al soporte tubular, siendo dicha, anima 

del elemento móvil mayor nue el ánima de fijaoión; un elemento de 

fijación montado deslizantemente en el ánima del elemento móvil y 

que tiene un extremo redondeado para deslizarse sobre la suierficie 

para sobresalir parcialmente dentro del ánima de fijación; un ole_ 

monto de acción de leva montado en el vastago del pistón para aco_ 

piarse al elemento de fijación cuando dioho elemento de acción de 

leva se mueve paralelo al eje geómÓtrico del soporte para aplicar { 

fuerza al elemento de fijaoión en sentido paralelo y transversal ! 

al soporte tubular con el fin da desplazar el elemento móvil a lo j 

largo del soporte hasta una primera posición donde el elemento de ¡ 

acción de elevo empuja al extremo redondeado del elemonto de fija._ j
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clon al interior del ánima de fijaoi&n para fijar el elemento m&vil 

en la primera poaici&n.

38 Perfeccionamientos segán lac reivindicaciones anteriores i 

caracterizados porque se dispone un mecanismo de doble aguja de coser 

donde una de las agujas tiene movimiento de retroceso, constituido 

por un elemento de soporte alargado oon movimiento alternativo; un 

primar dispositivo para sujetar una primera aguja cerca de un extre^ 

mo del elemento de soporte; un segundo dispositivo para sujetar una 

segunda aguja, ouyo dispositivo es deslizante a lo largo del elemen_ 

to de soporte desde una primera posición, ceroa de un extremo de 

elemento de soporte, hasta una segundaissicidn separada da dicho ex 

tremo del elemento de soporte; un motor lineal de movimiento alter_ 

nativo montado en el elemento de soporta para mover el segunde dis__ 

positivo entre la primera y la segunda posiciones; y medios para fi_ 

jar el segundo dispositivo en la primera posioi&n.

39. ** Perfeccionamientos Beg&n la reivindicación 30, onraoteri_ 

zados porque ol segundo dispositivo es deslizante a lo largo de un 

eje geométrico del elemento de soporte; y el dispositivo do fijaciái 

oomprende un primer rebajo formado en el elemento de soporte trnns__ 

versal al eje geOmetrioo, un segundo rebajo formado en el segundo 

dispositivo transversal al eje geométrico, un elemento de fijaolón" 

montado deslizantemente en el segundo rebajo, y medios de aociSn

da leva movidos por al motor para ponerse en oontacto oon al elemen_ 

to de fijaci3n y empujarlo paralelo y transversal al eje geométrico 

oon el fin de mover el segundo dispositivo hasta la primera posición

donde el elemento de fijacíén es empujado al interior del primer re }
"  i

bajo. t

40. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 38, 39) ca._ }
t

ractorizados porque se dota al mecanismo do; un soporte tubular oon ¡ 

movimiento alternativo a lo largo de su eje geométrico y que tiene ¡
t
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una parte de cilindro neumático hacia un extremo; medio para sujetar 

una primera aguja cerca del otro extremo del soporte; medios para 

sujetar una segunda aguja, ouyoa segundos medios de sujecci&n de la 

aguja se deslizan a lo largo del eje geométrico del soporte desde 

una primera posición cerca del otro extremo del soporte hasta unaj
segunda po&ioi&n separada del otro extremo hacia el primer extremo . 

del soporte, teniendo dioho segundo dispositivo de sujeoi&n de la 

aguja un rebajo trangveráal al eje del soporte; un pist&n con des__ 

plazamiento desligante en la parte de cilindro neuntá-tieo; un v&sta_ 

go de pist&n que sale del pistSn hacia el otro extremo del soporte 

un dispositivo do retén en el soporte que tiene un rebajo lucia el 

otro extremo de dioho soporte, cuyo rebajo es transversal al eje geo_ 

métrico del soporte; un elemento de fijaci&n montado deslizantemente 

en el rebajo del dispositivo de sujeción de la segunda, aguja; y 

un elemento de acci&n de leva montado en el vastago de pist&n para 

ponerse en contacto oon el elemento de fijaoi&n y aplicar fuerzas pa 

raíalas y transversal al eje del soporta, oon el fin Ae mover el ge_ 

gundo dispositivo de sujeci&n de la aguja a lo largo del soporte has_ 

ta la primera posioi&n donde el elemento de aoci&n de leva empuja 

al elemento de fijaci&n al interior del rebajo del dispositivo de 

retén.

41. - Perfeccionamientos según la reivindicación ¿]0, caracteriza

dos porque ol elemento de fijaci&n tiene una parto extrema formada 

de forma que se acopla al rebajo del dispositivo de retén en úngulo 

inclinado al eje geométrico. }

42. - Perfeccionamientos según la reívndicadi&n ¿ti, caracteriza, 

dos porque la parte extrema del elemento de fijaol&n esté redondea^ 

da, y porque ol dispositivo de retén tiene una superficie recta ad__ ¡ 

yaoente al rebajo de dicho dispositivo de retén de fomra que la par^ j 

te de extremo redondeada se ponga en contacto oon la superficie roc_
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43--* Perfeccionamientos según las reivindicaciones anteriores 

caracterizados porque so dispone una guia, para coser dos orillos 

plegaods en sentidos opuestos de partes respectivas de un articulo, 

constituido por: un arrollador oue tiene un par de su-arfioies cón 

cavas opuestas formado canales para recibir loa orillos plegados; 

un par de plaoas plegadoras oada una de las cuales tiene un canto 

que se introduce en un canal respectivo del arrollador para guiar 

los orillos plegados; un par de elementos cada uno de los cuales 

se acoplan al interior de uno de los orillos plegados respectivos; 

y medios.montados en cada una de las placas plegadoras para empujar 

a cada uno de los elementos en dirección hacia el otro.

44'- Perfeccionamientos según la reivindicación 43; ceraotori 

zados porque se disponen! medios para montar deslizantementa el par 

de plaoas plegadoras, y medios para mover los oantos de las ruacas 

plegadoras separándolos de los canales del arrollador.

45'** PerfeooionamientoB según la reivindicación43, earacteri 

zados porque se disponen: medios para coser uh material en forma de 

cinta a las partes plegadas del articulo, donde los elementos se se_ 

paran para guiar los orillos plegados a tope.

46.- Perfeccionamientos según la reivindicación 45) oaractori_ 

zados porque el material de modo de cinta os una cremallera que tic, 

na un par de cintas, y el dispositivo de coser comprende medios pa 

ra ooser cada una de las cintas a una parte plegada respectiva del 

artioulo.

47vPerfoocionamientos según la reivindicación 46, caracteriza^ 

dos pornuo comprenda medios para cortar una sección cosida de una 

cremallera desdo el extremo de una longitud continua de crempllera.

48.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones anteriores 

caracterizados porque se dota al aparato de una guía para coser una.
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parta de orilló plegada de un artlóulo, que comrrende; una rarte da. 

arrollador cóncava superior; una parte de arrollador cóncava supe_ 

rior; una parto de arrollador oóncava inferior que con la parte su  ̂

perior del arrollador forma, un oanal para recibir la parta del ori_ i 

lio plegado; medios para ajustar las posioioncs relativas entre la * 

parte superior del arrollador y la parte inferior del arrollador con 

el fin de ajustar la capacidad del cahal; y una plaoa plegadera que 

tiene un canto que $e introduoa en el canal para guiar la parte del 

orillo plegada. - 'l

49. - Perfeccionamientos según la reivindicación 48, oara.ctori_ j ' 

zados porque el dispositivo de ajuste comprende medios de acción

para determinar las posiciones relativas de las partes supetior e 

inferior del arrollador.

50. Perfeccionamientos según la reivindicación 48, coraeteri_

zados porque el dispositivo de ajuste oomprend medios de tomillo 

para determinar las posioiones relativas de las partes superior e. 

inferior del arrollador. j

51. - Perfeccionamientos según la reivindicación 48, caracteri 

zados porque el dispositivo de ajusto comprende medios de acción 

de leva para determinar las posisicones relativas de las partes su 

perior e inferior del arrollador, y medios de tornillo para mover 

de una forma, selectiva los medios de acción de leva.

52. - Perfeccionamientos según la reivindicación 48 caracteriza j 

dos porque comprende medios para montar deslizantemente la placa. )
t

plegadora; y medios para motor la placa plegadora con el fin de dsô  

Alazar el borde o canto de la placa plegadora sacándolo del canal.

53. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 52, oaract^ ' 

rizados porque comprende medios controlados por el dispositivo de
!

ajuste para ajustar correspondientemente la profundidad de introdu__ j 

cción del borde de la placa plegadora en el canal.
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$4.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones anteriores

caracterizados porque la guia. para, coser dos partes de orillo ple__

gandas en sentidos opuestos, comprenden: un par de partes cóncavas !

opuestas superiores de arrollador; un par de partes cóncavas opues,. ¡'

tas inferiores de arrollador; formando cada, una de las partos infe !
"  !

rieres del arrollador con una. parte superior respectiva del arro__ 

llador un canal para, recibir una parto de orillo plegada respectiva; { 

me ios para ajustar las posiciones relativos de las partos sureriq_ j 
res del arrollador y las partos inferiores del arrollador con el 

fin de ajustar las capacidades de los canales; un par de placas pie 

gadoras que' tienen cada. una. un canto que se introduce en uno de los 

canales respectivos para guiar las partos de orillo plegadas. ¡

55. ** Perfeccionamientos según la reivindicación 54) oaracteri 

zados porque se disponen medios pgra montar deslizantemente laB pía 

cas plegadoras, y medios para mover las plaoas plegadoras con el 

fin de sacarlos cantos de las placas de loB canales.
56. - Perfeccionamientos según la reivindicación 54) oaracteri í

zados porque el par de partes superiores del arrollador y el per de 

partes inferiores del arrollador comprenden elementos resilientes 

respectivos, y medios para sujetar los elementos en un extreme; y j 

porque el dispositivo do ajuste comprende medios que se acoplan a j

partas no sujetas de los elementos para doblegar los elementos y j

ajustar las capacidades de-los canales. !

57. -* Perfeccionamientos según la reivindicación 56, oaracteri 

zados porque'el dispositivo de ajuste cómprende medios de acción 

de leva para determinar las posiciones relativas de los elementos

y medios do tomillo para mover selectivamente los medios de acción j 

de leva; y porque el dispositivo comprende medios para montar desR j 

zantementa las plaoas plegadoras, medios para mover las plaoas pie ! 

gadoras con el fin do desplazar los cantos do las placas secándolos
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do los canales, y medios controlados por el dispositivo de ajuste
. \

para ajustar correspondientemente la profundidad de penetración de 

los cantos de las plaoaa plegadoras en los canales.

58.- Perfeccionamientos en aparatos para coser artículos, tal 

y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, a

ilustrado en el dibujo adjunto. !!
Esta Memoria consta de 91 hojas escritas a maquina por una sola I

/cara.

Madrid,.
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