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Espécialmente en los reaotore§ nucleares se ne-
cesitan para la recepcion déllas barras combuatibles del
reactor nuclear grandes tanques eilindricos qae como tan-
ques de presiéh tlenen que SOportar‘grandes presiones y

5. altes temperaturas por largo tiempo.
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" luger conpiderables destrozos. Con el fin de limitur cotos

-

- A una roturn de ub gemejante tonque pusdon Lone

dafios es conoclido dotar a taléa tanques de un seguro contra
reventén., Un semejante seguro contra reventén consta genersl-
mente de un tanque asdicional compuesto de anillos que ciroun-
da al tanque grande propismente dicho y que & una rotura del

tanque grande absorbe la presidén interior.

k]

La presente invencidén se refiere ahora a un procedi.
miento en la fabricacidén de seguros contra reventén que cir-
cunda a un tanque cilindrico. La invencién soluciona el come-
tido de crear un semejante seguro contra reventén sin que sea
necesario un transporte de pesados componentes del tanque
hasts el lugar de emplazamiento ni un costoso montaje del
seguro conira reventén.

El seguro contra reventén segin la invencién es a-
propiado para fanques esencialmente cilindricos cuya,seggnda
tapa y segundo fondo del'seguro contra reventén exial estin
unidas una con otra a tréves de tirsntes de acéro, de mancra
que el restante seguro contra reventén tiene gue absorber
esencialmente sblo fuerzes en direccién radisl, pefo ho en
direccién axial. ,

La 1n§en016n gse refiere a un seguro contra reven-

tén como el que esté.descrito en el concepto superior de la

reivindicacién de patente 1. La novedad consiste en la ense-

z

flanza técnica contenida en la caracteristica de la reivindics

[T Y

cibn de patente 1.
En la figura 1 esgtéd representado en seccidén un ejem-

plo de ejecucién de un tanque grande con el seguro contra re-

ventén segin la invencidén. La figura 2 muestra una pogibili-

R —

dad para un montasje especialmente ventajoso del seguro conira!
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1lamientos de chape interiores y exteriores 6 y 7 constm de

el aislamiento térmico y para la amortiguaci6n de choqueé

reventén.

En la figura 1 estéd representado ‘un tanque grande
1 que estd ejecutado esencialmente cilindrico y estéd colocado
de pié. La segunda taps 2 del seguro contra reventén axial
del tanque grande 1 esta arriostrada«Ebﬁ“éivsegqndo fondo 3
a tréves de tirantes, de acéro 4. En la parte cilindrice él-
tanque gfande 1 estd circun~dado por un seguro'contra'bgventfm

5 que consta de arrollamientos de chapa 6 interiores y de

3

arrollamientos de chapa 7 exteriores enrollados en ellos, des
plazados unos de otros. En el ejemplo de ejecucidn estin dis-
puestog dos arrollamientos de chepa concéntricos entre af y

degplazados uno de otro, pero sin embargo pueden pfeverse tam+t
bién més cepss, o 86lo una Gnice capa, que luego se suelds

fija e la situada debajo en cada caso. Cada uho de los arro-

una bande de chepas enrollada., El didmetro interior de los arrg
llgmiehtos de chuapa 6 interiores eatd en ésto elegido mayor
que el didmetro exterior del tanque grande 1. En el espacio
intermedio estén metidos segmentos de hormigén ligerc 8 como

moterial de relleno. El hormigén ligero sirve en ésto pars

a una rotura del tanque y tiene que ser desmontable para ﬁna
eventual verificacién de revisién.

En contraposicifén a los gnillos macizos que podrian
emplearse asimismo como seguro contra reventén, el seguro
contrs reventén 5 segin la invencién se caracteriza por los
bajos costes de transporte y fabricacién, por una buens amor-
tiguacién de chogue y por una alta elesticided y resistencis,

ya que incluso gl destruirse distintas capas de chapa no se

perjudica esenciglmente la consistencia de la totalidad del
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‘seguro- contra reventén. Para la fabricacién del seguro contra |

reventén 5 es ventajoso poner slrededor del tanque grande 1
una cublierta de deslizemiento y enrdllar loa arrollamientos

de chepa interiores slrededor de este cublerta de deslizamien-
t0. Una vez acabado un arrollamiento de chapa 6 interior pue-
de desplazarse entonces la cubierta de deslizamiento y apiicax—
ge ol sigulente errollesmiento de chaps. Para la fabricacién
de los arrollamientos de chapa 7 exteriores no es entonces ya
necesario un revestimiento, yé que éstos pueden enrollarse
alrededor del nicleo tubular formado por los arrollamientcs
de chapa 6 interiores.

Una posibilidad especialmente ventajosa para la fa-
bricacién de los srrollamientos de chapa 6 interiores, en la
que no son ya necesarigs costosas maquinas enrolladoras, se
obtiene mediante una disposicién como la que esté represen~
tade en ls figura 2. Junto al tenque grande 1 a dotar de un
seguro contra reyentén, ge pone un tamboe 9 rotativo que esté
alojado por ejemplo sobre carriles 10 con ruedas 11 y puede
hacerse rotar por un motof de sccionemiento 1i a trdves de un
engranaje 13. Con el fin de poder consmeguir diferentes diéme-~
tros interiores de los arrollamientos de chapa a fabricar,
¥y para poder levantar los aprollaﬁieﬁtoa-de chapa despuéds de
fabricadoas, estén puestos alrededor del tambor 9 carriles
perfilados 14 ~los carriles perfilados tienen en el ejemplo :éd
ejecucién una seccidén transversal en forma de ‘tubo-, Los ca-

rriles perfilados 14 se apoyan en el controno exterior del _

tembor 9 con tornillos 15 que atraviesan los carriles perfila-
dos 14 y estén unidos con mgmentos de chapa 18 a traves de

tensores 16 y wmés toraillos 17.

El arrollamiento de chapa se puede enrollsr alrede-
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bor 9. En ésto los extremos de la chapa enrollada formando

"de 1 y se enchaveta alli concéntricamehte a este tanque. Los

 fabricado, psra poder soldar las tuberiss a los racores.

" teren su principio fundamental. También se hace constar que

dor de eastos segmentos de clapa 18 mediante rotacidn del tam-

el arrollemiento.de chapa pueden estar soldados con el arro-
llemiento, Ademds de ésto las distinted chapas del arrolla-
miento de chapa que se hallan superpuestas, pueden umiree

unas con otras mediante soldddura por puntos, de manera ‘que

el arrollamiento de chapa representa un anillo sélido ‘compues;
to de varias capas. Una vez fabricado el arrollamiento de
chapa pueden desprenderse los segmentos de chapa 18 del arro-

llamiento de chapa con ayuda de los tensores 16. El arrolla-—

miento de chapa se pone a continuacidn entorno al tenqus grans

seguentos de chaps 18 con los cébriles perfilados 14, los tor

nillos 15 y 17 ¥y los tensores 16 se emplean también como re-
veatiniento deslizante para el directo‘enrollamiento de la
chapa entorno al tanque grande,

Pars la'conexiSn de tuberias en la periféria del

tanque grande, se cortan abertures del seguro contra reventén

Para garantizar le resistencis del seguro contra

reventén se ponen anillos de chapa en las aberturas, ventsjos:

T

mente alrededor de los tubos y se sueldan con log bordes de
la aberturs.

NOTA

Descrita suficientemente la natursleza del invento,
aai como le menera de realizarlo en le préctica, debe hscer-
se congtar que las disposiciones anteriormente indicadas son .

susceptibles de modificaciones de detelle, en cuanto no al-

el invento se refiere @ una solicitud de Patente presentada
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”“P 23 49”518.3, ascogiéndose por lo tanto a los benericios qus

—-6—
en Alemanie oon fecha de 2 de octubre de 1,973 y nimero

éonceden los Convenios Internacionsles en vigor, siendo lo
que conastituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Kspalis, sobres
PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SEGUROS CONTRA REVISNTON
PARA TANQUES GRANDE3 CILINDRICOS, caracterizéndose por lo
siguiente:

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de seguros
contra reventén para tanques grandes cilindricos, e special-
mente pare tanques de acéro de reactores nucleares, en log
que una segunda tapa y fondo estédn unidoa uno con otro como
seguro contra reventén a tréves de elementos tensores, coum-
puestos de anillos superpuestos que circundan a la parte ce-

cargcterizado porque los anillog superpuestios se forman cada

uno de un arrollamiento de chepa con varias espiras en cads

| ceso, de la figura 1, porque alrededor del tanque grande se

!
ponen como cubierte de deslizamiento dos carriles perfiinios ;
a separacidén entre si, porque ia chaps que forma un arrolle— f
niento de chaps se enrolla alrededor de los carriles perfila-
dos y porque los carriles perfilsdos se apoyan en el tanque
a traves de turnillos dirigidos radisles y distribuidos en ell
contorno, de manera que una vez fgbricaedo un arrollamiento

de chapa los carriles perfilados se desplazan sobre el tanque

grande y pueden emplearse para la fabricacidn del siguiente
arrolleniento de chapa interior.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn f, carac~§
terizado porque entorno & un tambor rotetivo, que esté de
pié, se ponen a separacién entre s{ dos carriles perfiledos

que se apoyan en el tambor a tréves de tornillos dirigidos



radiales y diatribuidos en la periféria de manera que éstos
pueden retirarse del arrollamiento de chapes ura vez efectqado
el arrollamiento mediante rotecidén del tambor y porque el arrd-
llsmiento de chaps acabado se encaja a continuacién sobre ol
5. tanque grande 1 y se enchaveta alli. '~ e

3.- Procedimiento seglin ls reivindicacién 2, carac-
terizado porque los carriles perfilasdos se unen unos con dtros
a trives de segmentos de chapa, y porque los segmentos deo cha-
pa se unen.con los carriles perfilsdos a tréves de tornillos
10. y tensores.

4.- Procedimiento segdn la reivindiescién 1, carac-
serizado porque alrededor de los arrollamientos de chapa se
enrbllan desplazados axialmente, arrollamientos de chapa ex-
teriores. -

15, 5= Procedimieﬁto gegin la reivindicacidén 1 6 2,
caracterizado porque los extremos de la chapa de un arrolls~
miento de chapa, se sueldan fueras y dentro al arrollamiento
'de chape. ' - '
6.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1 a 3,
20. caracterizado porque el didmetro interior de un arrollamiento
de chaps estd elegido mayor que el didmetro exterior del tan-
que grande, y porqgue el espaclo entre el tangue grande y el
arrollamlento de‘chepa se rellena con segmentos de hormigénA
ligero.
25, ~ 7.- Procedimiento psra la fabricacidén de sepurou
contra reventon pars tanques grandes cilihdricos, tal y cono
queda sustancialmente deserito en la presente Memorig e_ilmn~i
trado en los dibujos adjuntos. ' !
Eaté-Memoria oohsta de slete hojas escritas a méqui-
30.. na por una sols cars, ' Madr§%g,JUN‘ﬁnB
. KRAYTYE INION AKCIiNGishidd -
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