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la invencién se refiere a una vdlvula inyectora ac-
cioneble electromaegnéticamente para instalaciones de inyeccién
a baja presién gobernadas por tiempo, de motores de combustidn
interna, con inyeccién en el tubo de admisidn, con nicleo de

hierro dispuesto en el interior de la carcasa de la vélvula
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que lleva un arrollamiento de electroimdn fijo, una armadura
dispuesta coaxial a éste y opuesta a él con formacién de un en
trehierro, y con una aguja de vdlvula guiada en la carcasa, es

pecialmente en el cuerpo del inyector, y fijada con su extremo

|dirigido a la armadura en un correspondiente taladro coaxial

de la armadura.

En las conocidas vdlvulas inyectoras de la clase des|
crita al principio, construidas en gran numero, la asguja da
védlvula estd enroscada en la armadura y estd asegurada contra
giro relativo mediante un "adhesivo". Sin embargo ha ocurrido
que este adhesivo ha llegado & la guia de la aguja por arras-
tre y ha inmovilizado a le aguje. '

La invencién se fundamenta en el cometido de mejorar
estas conocidas vdlvulas, en especial en desarrollar una uwnidn
entre la aguja y la armadura, que no presente lag citadas des-—
ventsjas y que asdemds es apropiada para una fabricacidén en
grandes series,

Este cometido se soluciona segun la invencidn porque
la édguja de vdlvula estd fijada a la armadura mediante un ajus|
te a presién por cvanto que la pared interior del taladro de
la armadura estd presionada en resaltes de la aguja de vdlvula
formados por ranuras anulares y que preferentemente disminuyen
hacia fuera.

Segun una estructuracidén ventajosa de la invencién,

sobre la aguja de vdlvula se encaja la armadura ‘con taladro,

'después de insertada en un anillo de apoyo, se desarrolla esca

lonada'la stperficie lateral exterior en la zona que el tala-
dro receptor de la aguja de vdlvula presenta un didmetro mayor
y después se comprime la superficie lateral a didmetro igual

mediante wn anillo estirador, disminuyendo el taladro y empu—
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jéndose parcialmente a las ranuras anulares el material despla
zado.

En el dibujo estd representado como ejemplo de ejecy
c¢ién de la invencién una vdlvula inyectora que trabaja con do-|
sificacién de carrera.

La fig. 1 muestra la vdlvula inyectora en seccidn
longitudinal axial, la fig. 2 muestra la aguja de vdlvula y 1a
armadura en un dispositivo de fabricacién, antes de que haya :
tenido lugar el proceso de estirado. ‘ ’

La vdlvula inyectora representada contiene en su car
casa 1 que es de acero, un taladro central 2 que recibe el
cuerpo de arrollamiento 3 con el arrollamiento 4 del electroi-
mén y se continia en un taladro 5 coaxial, esencialmente mds
estrecho. Coaxialmente a éste se extiende el micleo de hierre
dulce € insertado en el cuerpo del arrollamiento 3, que eu 80
parte exterior a la carcasa 1 estd desarrollado como racor_de
empalme 7 para una tuberia de alimentacidén de combustible indi
cada en 8. El micleo de hierro duce 6 estd fijado en la carca-
sg con un rebordeado 10, con su bride 9, la cual sirve al mis-
mo tiempo como pleza directriz de lineas de fuerza & la carca-
sal. E1 lado frontal del nucleo 6 estd frente a la armadurs 12
la cual estd unida mediante un ajuste a presidn con una sguja
de inyector 13. La aguja de inyector estd guiada desplazable
longitudinalmente en un cuerpo de inyector 15 fijado con rebor
deado 14 en una seccidén final que disminuye, de la carcasa 1,
y contiene un taladro longitudinal 16 indicado con lineas inte
rrumpidas, el cual se corta con un taladro transversal 17 del
que el combustible alimentado a través del taladro longitudi-
nal puede salir radialmente al cuerpo del inyector y puede lle
&ar a la cdmara anular 19 inmediatamente delante del asiento

de vdlvula de la aguja del inyector, por ramuras longitudina-
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cleo de hierro dulce 6 en contra de la fuerza de recuperacién

les 18 rectificadas en el cuerpo de la aguja del inyector de-
lantero. '

Cuando el arrollamiento 4 se enlaza con el aparato de.
mando eléctrico no representado de la instalacién, mediante la
lenglleta de enchufe 23 ubicada en wuna parte de material sinté-
tico inyectada en la carcasa, y obtiene de este aparato de man
do una corriente de excitacién suficientemente grande, la arma

dura 12 con la aguja de vdlvula 13 puede atraerse hacia el mi-

del muelle de cierre 24 central. El ajuste a presién 25 entre
la aguja 13 y la armadura 12, que sirve como unién por fuerza,
se forma mediante resaltes 26 en el extremo de la aguja 27 co-
rrespondiente y la pared 28 del taladro 29 de la armadura 12.
Como estd representado en la fig. 2, la armadura 12 antes de
unirse con la aguja tiene en la superficie lateral extericr 30
un didmetro agrandado casi en la longitud del taladro 29. Al
fabricarse la vdlvula se pasa un anillo estirador 31 sobre la
superficie lateral exterior 30 y disminuye el taladro 29. LBl
material de la armadura esencialmente blando se desplaza en és
t0 a las ranuras anulares 32 de la aguja de vdlvula, con lo
cual se produce una unidén por fuerza. Durante esta fase de la
fabricacidén la aguja de vdlvula 13 estd dispuests sobre un cag|
quillo de apoyo 33 (anillo de apoyo). La alimentacidén de com-
bustible puede efectuarse por aplanamientos 34 en la seccidén
27 de la aguja de vdlvula 13 (fig. 2) en lugar de por taladros
16 y 17 en la aguja de vdlvula (fig. 1).
- NOTA .~

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
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ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental., Tembién se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en Alemania,
bajo el mimero P 23 49 584.3, de fecha de 3 de octubre de
1.973, acogiéndose por 1lo tanto a los beneficios que conce@en
los Convenios Internacionales en vigor, siendo, 10 que constity
Ye la esencia del referido invento y por lo que se solicita\?é
tente de Invencidén por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONA-
MIENTOS EN VALVULAS INYECTORAS ACCIONABLES ELECTROMAGNETICAMEN
TE; caracterizdndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en vdlvulas inyectoras elec-
tromagnéticamenté del tipo utilizado en instalaciones de inyec
cidén a baja presidén gobernadas por tiempo, de motores de cdm—
bustidén interna, con inyeccién en el tubo de admisidén, con ni-
cleo de hierro dispuesto en el interior de la carcass de la -
vdlvula que llevan un arrollamiento de electroimdn fijo, una
armadura dispuesta coaxial a éste y opuesta a é1 con formaciodn)
de un entrehierro, y con una aguja de védlvula guiada en la can
casa, especialmente en el cuerpo del inyector, y fijada en su
extremo dirigido a la armadura en un correspondiente taladro
coaxial de la armadura, caracterizados porque la aguja de vél-
vula estd fijada en la armadura mediante un ajuste & presidn,
por cuanto que se presiona la pared interior del taladro de la
armadura sobre resaltes de la aguja de vdlvule formados por rg
nuras anulares, que preferentemente disminuyen hacia fuera.

2.- Perfeccionemientos segin la reivindicacién 1, cg
racterizados porque en la aguja de vdlvula estdn dispuestos en
su seccidn dirigida a la armadura, que presenta un canal pars
la alimentacidén de combustible hacia el taladro, aplanamientos

para la alimentacidén de combustible.
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ranurés, el material desplazado.

3.—- Perfeccionamientos segin las reivindicsciones 1
6 2, caracterizados porque la aguja de vdlvula estd encajada
sobre la armadura con taladro después de insertada eﬁ un ani-
1llo de apoyo, su superficie lateral exterior desarrollada escg
lonada presenta un didmetro mayor en la zona del taladro recep
tor de la aguja de vdlvula, y porque mediante un anillo estira]
dor se comprime la superficie lateral exterior a igual didue-

tro disminuyendo el taladro, y empujédndose parcialmente a las

4.- Perfeccionamientos en vdlvulas inyectoras acclo—
nables electromagnéticamente, tal y como queda sustancmalmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dlbuaos ad-!
juntos. .

Esta Memoria consta de 6 hojas escritas a méquira
por una sola cara.

Madrid, 30 DIC. 1974

ROBERT BOSCH GMBH.

ZiEZ KCZBO Y KODET
( Flmada; L. Gaola Fernfndax
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