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MEMORIA DESCRIPTIVA

Oorrespondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven
cibn que, por veinte afios se solicita para Espafia, a favor de la
firma FUJI PHOTO FILM CO,, LTD., de nacionalidad jurfdica japonesa,
domiciliads en Kanagawa (Japbn), Ne 210, Nakanuma, Minami Ashigara-
Bhi o oo o o o o o om m om et e e e
p o T
# MEJORAS EN LA OBI'ENCION DE UNA HOJA REGISTRADORA SENSIBLE A IA
PRESION "
T LT T S o P SR,

El presente invento se relaciona con una hoja copiadora sensi-
ble a la presidén y més particularmente se refiere a una hoja copia-
dora sensible & la presidn, que tiene una capa mejorada de formador
de color.

Hace tiempo que se conocen hojas registradoras del tipo que ex
perimenta un cambio de color desde un estado incoloro a un estado
coloreado por presidn, conocifndose como papel copiador sensible a
la presibn (por ejemplo, seglin se describe en las patentes de EE.UU
247113755 2.712.5075 2.750.4565 2.730,457; 3.418.250; 3.43%2.327;
etch
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Con estos papeles sensibles a la presién, cuanto més alta sea
la densidad de las imfgenes registradas, obtenldas apllcando pre-~
sibn, tanto més preferible serd el papel. Sin embargo, al usar es-
tos papeles copiadores sensibles a la presidn para el registro de
salida de un ordenador, no pueden obtenerse imégenes coloreadas,que
tengan una densidad de color suficientemente alta. 4 causa dé que
la presibn de impacto de un tipo para el registro de salida es tan
baja, (menos de 200 kg/cm? como promedio), por lo tanto, la densi-
dad de las imfgenes registradas es reducida. Esta baja presidn es
particularmente evidente en el caso de confeccionar un nfimero de co
pias.

En general, para incrementar la densidad de color es conocido
(1) incrementar la concentraci6ﬁ de formador de color en las clpsu~
lasy (2) hacer grande el tamafio de particq}a.dg las microcépsulas
para aumentar la eficacia de la ruptura; (3) incrementar la canti-
dad de microcfpsulas revestidas; (4) mejorar la haﬁilidad revelado-
ra de color de un revelador de color; y semejantes.

Sin embargo, como la mayoria de los formadores de color poseen
baja solubilidad, el incrementar le concentracidén de formaedor de co
lor falla para alcanzar suficientemente los objetivos perseguidos.
Ouando se incrementa el tamafio de particula de las microcépsulas,
ocurre desventajosamente coloracidén al enrollar 91 papel en la pro-
duccibn y en las etapas de elaboracibn al cortarrel papel o durante
una aplicaciln accidental de presién (formaciSn de manchas), que con
ducen a otro defecto. También, el incrementar la cantidad de micro-
chpsulas revestidas disminuye la flexibilided del papel revestido.
Por estas razones, es industrialmente dificil el incrementar la den-
sidad de color usando las soluciones arriba descritas.

Ademfs, hasta ahora se ha sugerido usar una sustancia granular

s6lida y/o un aglutinante para impedir la descripcidn accidental de
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microclpsulas. Sin embargo, estas sustancias reducen la habilidad

‘revestidora, deterioran la propiedad de superficie de la cara re-

%estida; reducen la eficacia de la ruptura de las microcédpsulas y
la habilidad copiadora y semejantes.

Por 1o tanto, es un objeto del presente invento procurar una
hoja copiadora sensible a la presidn que procure una densidad de
color mejorada.

Otro objeto del presente invenbto es procurar una hoja copia-
dora sensible a la presidn, que procura alta densidad de color sin
la tendencia hacia la formacidn de manchas.

Otro objeto del presente invento es procurar una hoja copia;
dora sensible a la presibn, que permite hacer un nfimero de copias
incluso splicando una baja presibén, con menor tendencia a la for-
macidn de manchas.

Como resultado de extensas investigaciones paré alcanzar los
arriba descritos objetivos, se ha descubierto un medio completa-
mente diferente de las técnicas conocidas convencionalmente, conw
éisuiendo asl el presente invento. En efecto, se alcanzan los Ob-
Jetivbs del presente invento con una hoja registradora sensible
a la presidn, que comprende un goporte, que tiene sobre el mismo
por lo menos dos capas de microcdpsulas conteniendo formador de
color, siendo el tamafio medio de particula de las microchpsulas en
la segunda capa de microclpsulas menor que el tamafio medio de par-
ticulas en la primera capa de microchpsulas.

En este memoria, el término de "primera capa" designa la capa
de revestimiento més cercana a la superficie del soporte y el tér-
mino de "segunde capa" designa la capa opuesta al soporte respec=
to a la primera capa. Por lo tanto, el ejemplo mAs tipico compren
de una configuracién, en que la primera capa de microclpsulas es

revestida sobre un soporte y la segunda capa de microchpsulas es
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revestida sobre la primera capa de microclpsulas. También, en esta
memoria, las microcdpsulas en cada una de l_as capas primera y se=-

gunda no estén necesariamente dispuestas como una capa simple (es

decir, una pelicula uniforme). Es decir, en cada cepa pueden estar
dispuetas microcépsulas en forma de p:Llas de mlorocépsulas 0 capas
de microchpsulas. Por lo tanto, la frontera entre 1aé::c;apas,lprim_e_,
ra y segunda puede distinguirse fhcilmente, i)ero no es gnalfronte-
ra repentina, |

Lo que es importante en él presente inve.nto es que la-capa de
microcépsulas comprende dos capas de microclpsulas y, ademés,que
las microcépsulas en cada capa poseen la relaciﬁn de btamaifio de par
ticula segln se ha descrito arriba. Por lo tanto, la primers capa
de microcépsulas y la segunda capa de microclpsulas pueden ser
distinguidas entre si por el tamafio de las microchpsulas en cada
capa.

Cualquier hoja, en que el tamafio medio de particula de las mi
crocépsulas en la segunde capa sea menor yue el tamafio medio de
particula de las microcépsulas enla primera capa, puede ser inclui
da en el presente invento, a condicibén de que las ‘microcépsulas en
ambas capas de microcépsulas tienen que contener un formador de co
lor. Sin embargo, hojas en que las microcépsuié.s en por lo menos
una capa de microcépsulas no conbtienen ningfn formador :1e color,
estn excluidas del alcance del presente invento. Esto se debe a
que, cuando las microclpsulas en la segunda capa de microclpsulas
no contienen ningfin formador de color, no puede obtenerse ninguna
hoja registradora sensible & la presibn, que sea difficilmente man-
chable cuando se aplique una presidén a la misma y que se coloree
fhcilmente cuando se aplique a la misma una baja presibn localiza-
da.

Las microcdpsulas, usadas en la primera capa de microcipsu-
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las y la segunda capa de microcfpsulas pueden producirse flcilmenm
te de acuerdo con procedimientos ya bien conocidos. En efecto,pues-
to que la concentracibén de formador de color se determina fécilmen
te durante la produccibén de microchpsulas cuando el formador de co
lor es disuelto en un disolvente, no habrfn restricciones en el prg
cedimiento para producir microcépsulas, usadas en el presente invep
to. Puede efectuarse la microencapsulacibén usando el método de cog
cervacidn (por ejemplo, segln se describe en las patentes de EE,UU,
2.800,457; 2.800,458; 3.041,289; 3.687.865; etc.). Un método de po
limerizacibén interfacial (por ejemplo, segfin se describe en las pa
tentes de EE,UU. 3.492.%80; 3.577.515; patentes briténicas 950.443;
1.046,400; 1,091,141, etc.) un método de polimerizacibn interna

" (por ejemplo, como se describe en la patente briténica 1.237.498;
patentes francesas 2,060.818; 2,090,862; etc.), un método de poli-

merizacibn externa (por ejemplo seglin se describe en la patente
briténica 989.264; publicacilnes de patentes japonssas nims.
12,380/62; 14.%27/62; 29.483/70; 7.313/71; 30.282/71, etc.) o seme
Jantes.

El disolvente para disolver el formador de color no estd limi
tado particularmente en el presente invento tampoco. Todos los di-
solventes, que se han usado hasta shora, pueden ser empleados en
este invento. Ejemplos ilustrativos de disolventes, que son adecua
dos, incluyen aceites sintéticos arométicos, tales como naftaleno
alquilizado, bifenilo alguilizado, terfenilo hidrogenado, difenil-
metano alquilizado (teniendo cada grupo alquilo, alredior de 1 a 5
ftomos de carbono y alcanzando el nimero de sustituyentes de grupo
alquilo desde 1 a 4); fracciones de petrbleo tales como gqueroseno,
nafta, aceite de parafina, etc.; aceites sintéticos aliffticos, ta
les como parafinas cloradas, etc.; aceites vegetales, tales como

aceite de semilla de algodonero, aceite de soja, aceite de linaza,
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etc. ¥ sus mezclas. Pueden usarse disolventes iguales o diferentes
en las microcipsulas en las capas primera y sggunda de microcépsu~
las. No estd limitada particularmente la concentracibn en cada so-
lucibn y los expertos en la técnica pueden producir facilmente mi=-
croclpsulas para cada capa de microcﬁpsulas' dél presente invento,
haciendo referencia a la concentracibn de soluciones de formador
de color empleadas para hoja.s; éopiadoras sensibles a la presidn con
vencionales (alrededor de 1 a 30%). Iaosrro?;.ie‘t‘?sr dei‘l.'wp;'eg_epte -inven- |
to pueden alcanzarse més efic;azmente haciendc; nés ba;']a la concentra
cibn del Vi‘ormador de color contenido en las microcé.psulag de la se
gunda capa de microclpsulas, que la concentracibén del formaﬁor de
color contenido en las microcdpsulas en la primera capa de microclp
sulas (por ejemplo, menor que alrededorde 50% respecto a la primera
capa).
~ E1 formador de color en el presente invento es un compuesto

incoloro, capaz de formar un color cuando se pone en contacto con
un fcido sbdico y tembién puede ser definido como un compuesto orgd
nico incoloro, donante de electrones. Como ya se ha descrito ante-
riormente, el tamafio de las microchpsulas conteniendo fomé.dor de
color es de importancia en el presente invento y, por lo tanto, la
clase y la propiedad del formador de color empleado no ejercen nip
guna influencia esencimsl sobre el presente invento. Por lo tanto,
puede usarse cualquier clase de formador de cdi.o:c?: i’or ejemplo,son
ejemplos ilustrativos de formadores de color, compuestos de triaril
metano, compuestos de diarilmetano, compuestos de xanteno, compues-
tos de tiacina, compuestos de espiropirano, etc.

Ejemplos especificos de formadoresde color, que son adecuados,
se ilusbran més abajo.

Los ejemplos de compuestos de trifenilmetano incluyen, 3,3-bis

(p-dimetilaminofenil )=6-dimetilaminoftaluro, es decir, lactona vio-
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leta cristal (abreviando a continuaciln como OVL), 3,3-bis-(p-dime
tilaminofenil )ftaluro, 3-(p-dimetilaminofenil)=3~(1,2-dimetilin
dol=3-il)ftaluro, 3-(p-dimetilaminofenil )=3-(2~metilindol-3~il)
ftaluro, 3-(p-dimetilaminofenil )=3=(2-fenilindol-3-il)ftaluro,
3,3=big~(1,2-dimetil indol=3«il)=5-dimetilaminoftaluro, 3,3-bis-
(1,2~dimetilindol-3-il )=6-dimetilaminoftaluro, 3,3=bis-(9~etilcar
bazol-3-il )-5-dimetilaminoftaluro, 3,3~bis-(2-fenilindol=3-il )=5-
dimetilaminoftaluro, 3-p-dimetilaminofenile3-(l-metilpirrol=2-il)-
E~dimetilaminoftaluro, etc.

SBon compuestos ilustrativos de difenilmetanc, &4,4"~bis-dime

S=triclorofenilleucoauramina, etc.

Son 'ejemplos de compuestos de xanteno, rodamina-B-anilinolac
tamo, rodamina-(p-nitroanilino)lactamo, rodamina-B-(p-cloroanilinal
lactamo, 7=-dimetilamina-2-metoxifluoranc, 7-dietilamino-~-Z-metoxi-
fluorano, 7-dietilamino-3-cloro-2-metilfluorano, 7-dietilamino-3-
(acetilmetilamino)fluorano, 7=-dietilamino=3-(dibencilamino)fluora
no, 7-dietilamino-3~(metilbencilamino)-fluorano, 7-dietilamino=3-
(cloroetilmetilamino)fluorano, 7-dietilamino-3-(dietilamino)fluora
no, etc.

8on compuestos adecuados de tiacina, azul de benzoilleucometi
leno, azul de p-nitrobencilleucometileno, etc.

Los compuestos spiro incluyen, 3-metil-spiro-dinaftopirano,
}etﬂ-spiro;dinaftopirano, 343’=dicloro-spiro~-dinaftopirano, 3~ben
cil-gpiro-dinaftopirano, 3-metilnafto(3-metoxibenzo)-spiropiranoc,
3;-pro§il-spiro—dibenzodipirano, etc.

Los arriba ilustrados formadores de color pueden seleccionarse
apropiadamente y pueden ser usados s0los o en combinacibn.

Los formadores de color, usados en la primera capa de micro-

clpsulas y en la segunda capa de microcépsulas pueden ser iguales
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o diferentes., Desde el punto de vista de la produccidn de hojas co
piadoras sensibles a la presidn, es conveniente usar el mismo for-
mador de color y el mismo disolvente en cada capa. Sin embargo,no
se consiguen diferencias especiales en los efectos del presente in
vento al usar el mimo formador de color y disolventes y esta elec-
cidn es un asunto de conveniencia de la pro@ucci6n.

Al preparar una hoja registradora sens;i.ble a la presibn, se
produce una solucibén revestidora de microcépsulas. Las microcépsu~
las son deseablemente de un tipo mononuclear. Sin’ embargo, también

pueden usarse microcdpsulas del tipo multi-nuclear y alcanzarse

-
- wtdiw “n

los objetivos del presente invento. EL tamafio de 1las microcépsulas
es usualmente de slrededor de 1a 500}k, preferentemente de 2 a
50/1, . Pueden usarse en el presente invento microcépsulas sproximadg
mente del mismo tamefio. E1l tamafio de las miérocépsulas en le prime-
ra capa de microclpsulas no es menor que alrededor de 6 /,I/ ¥y el ta~
mafio de las microclpsulas en la segunda capa de microclpsulas no es
mayor de alrededor de 4 /. En general, la proporcién del tamafio me-
dio de particula en la primera capa de microcépsulas/tamafio medio
de particula en la segunda capa de microcépsulas, no es menor que
alrededor de 1,5. Un tamafioc medio de particula adecuado para las
microclpsulas en la primera capa de microcépsulas puede alcanzar
desde alrededor de 4 a 500/, preferentemente ‘cAle 6 a 25 },L y Y para
las microcfpsulas en la segunda capa de microcédpsulas puede alcanw
zar desde alrededor de 1 a 10 }ll? prefex:‘em.:glpéx}jze de la “ll-/l_{._

La solucibén revestidora de microclpsulas se prepara usualmente
como una dispersidn de microcdpsulas y, por lo tanto, la disper—
5ibn puede revestirse sobre un soporte como tal. También, las mi-
crocépsulas pueden ser revestidas antes o0 sin la separacifn de mi-
crocépsulas desde la dispersién de microcépsulas, afiadiendo un aglu

tinante, tal como un létex (por ejemplo, un létex de goma de estire
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no-butadieno, etc.), una sustancia altamente polimera, soluble en
agua (por ejemplo, almidén, carboximetil celulosa, polivinil alco-
hol, goma ardbiga, caseina, gelatina, etc.), o semejantes. Ademés
puede afadirse a la solucidn de revestimiento de microcépsulas, o
la capa de microcépsulas un agente reforzador de microcépsulas,tal
como un polvo fino de celulosa (como se describe en la patente de
EE,UU., n2 2.711.375), un polvo fino de polimero (como se describe
en la patente de EE.UU. ne 3,625.736), polvo fino de almidén (como
se describe en la patente briténica ne 1.2%2,%347), microcépsulas -
libres de formador de color (como se describe en la patente brité-
nica n® 1.235.991), etc. El agente reforzador de microclpsulas esté
presente, no como una caps, sino disperso por la capa de microchp-
sulas o esparcido al azar en la superficie de la capa de microcépsu
las.

Soportes adecuados, que pueden ser usados, incluyen una pelicu
la pléstica, un papel revestido con resina, un papel sintético y se
mejantes. La capa de microcépsulas es revestida por lo menos sobre
la superficie del soporte, encima o debajo de una capa reveladora
(descrita posteriormente) o sobre la superficie de soporte, opues—
ta & la capa reveladora. Al revestir, la primera capa de microcépsu
las y la segunda capa de microcépsulas pueden revestirse simulténea
mente como capas, 0 bien la segunda capa de microchpsulas puede ser
revestida despubs de revestir la primra capa de microclpsulas. Un
importe adecuado de revestimiento para la primera capa de microchp-
sulas puede alcanzar desde alrededor de 1 a 15 g/ha, preferentemen~
te 2 a 10 g/hz, del soporte y para la segunda capa de microcépsu-
las, puede alcanzar desde alrededor de 0,2 a 10 g/ma, preferentemen
te del a b g/ha, por n® del soporte.

En esta memoria descriptiva, el término de "revelador'de co-

lor® designa un &cido s6lido, mhs especificamente, un &cido sblido
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aceptante de electrones. Lios reveladores de color estén deséritos
en las antes mencionadas patentes precedentes. Ejemplos especifi-
cos ilustrativos incluyen arcillas, tales como arcilla 4cida, arci
1lla activa, atapulgita, etc.; Acidos orgénicoé, tales como compues-
tos carboxi arométicos (por ejemplo, &cido salicilico, ete.) com-
puestos hidroxi orgénicos (por ejemplo, p=t-butilfenol, p-t—hmilig
nol, o-clorofenol, m-clorofenol, p-clorofenol, éu sal metélica (por
ejemplo, la sal de zinc, etc.), etc.); una ﬁeicla de un &cido orgh-
nico y un compuesto de metal (por ejemplo, 6xido de zinc, etc.),
polimeros &cidos, tales como resinas de fenéi;formaldehido, resinas
de fenol-acetileno, etc. Reveladores de coloralecuados se descri-
ben también en las patentes de EE.UU, nﬁmsgq§,501.§5l; 3.6?9.711;
3.427,180; 3.455.721; 3.516.845; 3.634.1;}1;3:§7§.9§gi 3,732,120; 50

licitudes de patentes japonesas nfims. 48.545/70; 49.339/70;
83.651/70; 84.539/70; 93.245/70393.246/70; 93.247/70; 94.874/70;
109.892/70; 112,038/70; 112,039/70; 112,040/70; 112.753/70;
112.754/70; 118.978/70; 118.979/70; 86+950/71; ete.

El revelador de color es revestido sobre un soporte junto
con un aglutinante. Una cantidad adecuada de revestimiento de la ca
pa de revelador de color puede alcanzer desde alrededor de 1 & 15
g/mz, preferentemente de 2 a 10 g/mz, del soporte. Los soportes
adecuados incluyen aquellos descritos aqui anteriormente. Agluti-
nantes, que pueden usarse adecuadamente, son, por ejemplo, lAtices,
tales como un létex de goma de estireno-butadieno, un létex de esﬁi
reno~butadieno-acrilonitrilo, un litex copolimero de estireno-anhi
drido maléico, etc; compuestos de alto peso molecular naturales, SO
lubles en agua, tales como proteinas (pqr ejemplo, "gelatina, goma
arfbiga, albfimina, caseina, etc.), celulosas (por. ejemplo, carboxi-
metil celulosa, hidroxietil celulosa, etc.), sacarosas (por éjem—

plo, agar-agar, alginato sbédico, almidén, carboximetil almidén,etc.
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etc; compuestos altamente polimeros,sintéticos, solubles en agua,
tales como polivinil alcohol, polivinil pirrolidma, &cido pliacri
lico, poliacrilamida, ebtc.; compuestos de alto peso molecular
solubles en disolvente orghnico, tales oomo nitrocelulosa, etil

celulosa, poliésteres, polivinil acetato, clorurqfie polivinilide

'no, copolimeros de cloruro de vinilo-cloruro de vinilideno, etc.

Estos aglutinantes también pueden ser usados como un aglutinante
para la dispersidén de microcépsulas. Pueden incluirse en la capa
de revelador de color, aditivos convencionales conocidos hasta
shora.

El papel copiador sensible a la presidn del presente invenfo
procurs una meyor densidad de color en comparacibén con los pape~
les copiadores sensibles a la presidn convencbnales, y permite
hacer un nfimero de copias debido a la estructura, en que la capa
de microcépsulas comprende dos capas siendo el tamafio medio de par
ticula de las microchpsulas en la cepa superior de microcépsulas
menor que el temafio medio de particulas de las microchpsulas en la
capa inferior de microcépsulas.

Debe decirse que estos efectos son verdaderamente sorprenden-
tes, en vista de la ventaja adicional de gque no se forma ninguna
rebla antes del uso. En particular, debe observarse que estas vep
fadas no se pierden, ni cuando se aplica una baja presibn . Ademés
como otra ventaja, la hoja copiadora sensible a la presibén del pre
sente invento posee una excelente propiedad de superficie. Como re
sultarf evidente de la descripcibén anterior, existe la ventaja de
que, afin cuando se use un agente reforzador de microchpsulas, su
cantidad puede ser menor en comparacidn con los papeles copiadores
sensibles a la presibn convencionales.

El presente invento se ilustra con mayor detalle haciendo re-

ferencia al siguiente ejemplo no limitador de una ejecucidén prefe-
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A ol
s b
rida del presente invento., Adicionalmente, en el ejemplo, todas
las partes y tantos por ciento son de peso, a no ser que se indique
de otro modo.
El procedimiento para producir un papel revelador de color y
un método para ensayar el mismo se condujeron como sigue.

Produccibn de papel revelador de color

1,5 partes de una solucidn acuosa al 50% de hidrbxido sédico
se afiadid a 80 partes de agua y, después de dispersar en la misma
40 partes de arcilla Acida, se afiadieron a ello 8 partes de un 1§
tex de goma de estireno-butadieno, para preparar una solucidn reveg
tidora. Esta solucidén revestidorafie revestida sobre un papel'de
40 g/m2 en upa cantided de 8 g/ma.

Método de enseyo

(1). Resistencia a la presibns

La capa de microcipsulas de un papel ;9g§§tido con microcépsu~-
las fue enfrentada hacia la capa de revelador de color y se aplich
una presibn de 40 kg/cm2 al conjunto durante 30 segundos para medir
lz densidad de color de la capa reveladora de color.

(2).Resistencia a la friccidns

La capa de microcépsulas y la capa de revelador de color se en
fentaron y la capa de revelador de color fue hecha girar a un régi
men de rotacidn de 30 revoluciones por minuto a una velocidad li-
neal de 1 m/min. mientras se aplicaba una presién de 200 g/cm? pare
medir la densidad de color de la capa reveladora de color.

(3). Propiedad colorantes

La capa de microcépsulas y la capa de revelador de color se
enfrentaron y se aplicé a ello una presidn de 150 kg/bm? 6 300 kg/
cm? pars medir la densidad de color de la capa reveladora de color,

(4). Densidad de color:

Las marcas coloreadas fueron medidas usando un densitbmetro y
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los resultados fueron representados en términos de densidad visual
(V.D.).
EJEMFLO

Preparacibn de solucidén de microchpsulag

(4). 6 partes de gelatina elaborada con &cido, teniendo un pun-
to isoeléctrico de 8,2 y 4 partes de goma arfbiga, se disolvieron
en 40 partes de agua caliente a 402 C y se afiadib, como emulgante,
0,2 partes de aceite rojo de Turquia (solucidn coloide). Después se
afiadieron & la solucién coloide, arriba mencionada, 45 partes de un
diisopropilnaftaleno, conteniendo disuelta en el mismo 3,0% de peso
de lactona violeta cristal y 2,5% de peso de azul de leucometilen6
de benzoilo (aceite formador de color) con vigorosa agitacién para
emulsionar y former uns emulsidn del tipo de aceite en agua. Se in-
terrumpidé la agitacibén cuando el tamafio de las gotitas de aceite 1llg
gb a ser 12 ~ 16/0. 185 partes de agua caliente a 402 C fueron afia-
didas. A ello se afadid a gobtas una solucidn acuosa al 20% de Acido
clorhidrico continuando la egitacibn, para ajustar el pH a 4,4. La
pared coloide, acumulada alrededor de las gotitas de aceite, fue ge
lizada y solidificada enfriando externamente el recipiente mientras
se continuaba la agitacibn, 1,5 partes de una solucién acuosa al
37% de formaldehido se afiasdieron con agitacibén cuando la temperatura
del liquido alcanz§ 102 C,

Ademés, se afiadieron a ello 20 partes de una solucibn acuosa
(7% de peso) de la sal de sodio de carboximetil celulosa (grado de
eterificacibns 0,75 gobre una base numérica). Después se afiadib a
gotas una solucién acuosa al 10% de peso de hidrbxido sbdico, hasta
que el pH del sistema alcanzd 10, y la temperatura del sistema fue
aumentada, calentando exteriormente el recipiente y manteniéndole
durante 1 hora a 402 0 para obtener una solwidén A de microcfpsulas

conteniendo formador de color.



10

15

o)
‘A

30

- 14 -

(B). La solucidén B de microcédpsulas fue preparada de la misma
maners que la solucibn 4 derih:i:crocépsulas, ‘excepto que se cambid
el tamafio de las gotitas de acelte desde 12~ 16 /lr hasta 6~ 8 y.,

(C). La solucidn C de microcépsulas fue preparada dé ” la misms
manera que la solucibn A de microchpsulas, excepto que se cambid
el tamafio de las gotitas de aceite desde 127V 16 /,b hasta 2~ 4 /L//.

(D). La solucidn D de microchpsulas fue preparada de la misma
manera que la solucidén 4 excepto que se cambil el tamafio de las
gotitas de aceite desde 12~ 16 /// hasta 1t 2 /w.

(E). La solucibén E de microcépsulas fue preparada de la misma
manera que la solucibén A de microcépsulas, excepto que se cambi
la concentracidén del C.V.L. desde 3,0% a 1,5% de peso, la concen-
tracibn de azul de leucometileno de benzoilo desde 2,5% de peso a
1,25% de peso, y el temafio de las gotitas de aceite desde 12~16p
hasta 4r/6 (b

Composicibén de la solucidpn revest:.dora de microcépsulas.

Partes

Solucibn revestidora A:

Solucibn de microcépsulas 4 100
Solucibdn acuosa al 10% de almidbn oxidado 25
Fibra de celulosa (long;:.tud medias

200/,0 3 anchura medias 30/1/ 2
Almidén de Arrurruz (tamafio medio

de particulas 40 2
Solucidn revesti o:ca Bs

Solucibén de microchpsulas B ‘ 100
Solucidn acuosa sl 10% de almidbén oxidado 15

Almidén de trigo (tamafio de particulas
15~ 20 ),b 3

Solucidn revestidora C:

Solucidn de microcépsulas C 100
Solucidn acuosa al 10% de almiddn oxidado 10

Amidén de trigo (tamafio de particulas
15~ 20 /LL) 3
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Solucibn revestidora D:
Bolucidén de microcépsulas D 100
Solucidn acuosa al 10% de almiddn oxidado 10

Mnidbén de trigo (temafio particulas
15~ 20/w) 3

Bolucibn revestidora E:

Bolucibén de microcépsulas E 100
Bolucidn acuosa al 10% de almidbén oxidado 10

Almiddn de trigo (tamafio de particulas
15~ 204) 3

Preparacibn de papel revestido cop microclpsulas.
(1). La solucibn A de microchpsulas fue revestida sobre

un pepel de 50 g/m2 en una cantidad de 4,5 g;/m2 usando un mé-
todo de revestimiento de cuchilla de aire y se secd para obte-
ner el papel revestido 1.

(2). Ia solucibn revestidora de microclpsulas A fue revesti-
da sobre un papel de 50 g/m2 en una cantidad de 5,0 g/m2 usando
un método revestidor de cuchilla de aire y se secbd para obtener
el papel revestido 2.

(3). La solucidn revestidora de microcépsulas A fue reves-
tida sobre un papel de 50 g/m2 en una cantidad de 4,0 g/m2 usan
do un método revestidor de cuchilla de aire y se secbd. Después

ge revistid encima la solucibén B revestidora de microchpsulas

| en una cantidad de 0,5 g/m2 usando un método revestidor de cuchi-

1lla de aire y se secd para obtener el papel revestido 3.

Similarmente se prepararon los papeles revestidos 4«1l de

acuerdo con la tabla siguiente.
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Papel Prim ra capa Segunda ca.ga
revegtido Solucidn re antidad re olucibn re antidad

vegtidora vegtida vesti@ora revestida
(&/n°) (g/n°)
4 Solucidn A 4,25 Solucidn C 0,75
. de microcép revestidora
5 sulas ' de microcép
sulas -
n ft o D ft
6 ft 4, 5 n . E "
7 Microchpsula 4,5 Solucibn reveg 0,75
de la solucibn tidora de micro
A revestidora cépsulas B
lo 8 it 1t ] c "
9 f n o D f
10 " nw ft B n
11 Solucibn A de 4,5 Solucibn D "
microcépsulas de microcépsulas
15
Propiedad coloreadora (V.D.) |Resistencia Resistencia a
150 k :cmz 300 k fcm2 a la presifn 1la friccibén
1 0,68 0,81 (Vobsd 0,422/
omparacidn)
2 0,66 0,78 0,15 0,22
(Comparacibn) ’ ’ ’ ?
20 3 0,69 0,84 0,12 0,16
4 0,68 0,83 0,08 0,13
5 0,68 0,80 - 0,07 0,09
6 0,69 0,82 0,06 0,08
7 0,68 0,80 0,10 0,15
25 8 0,67 0,79 0,05 0,13
9 0,66 0,79 0,06 0,08
10 0,65 0,79 0,05 0,07
11 0,68 0,82 0,17 0,24

Como estd claro de los resultados arriba tabulados, puede obser-

30 varse, que los ejemplos de acuerdo con el presente invento (Ejemplos
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% a 11) son hojas copiadoras sensibles a la presibn, teniendo exce
lente propiedad de fabricacibn, en comparacidén con los ejemplos
comparativos.

Mientras que el invento ha sido descrito en detalle y con re=
ferencia a sus ejecuciones especificas, resultari evidente para al
guien experto en la materia, que pueden introducirse varios cam-
bios y modificaciones sin apartarse de su idea y alcance.

N O T A

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencibn que por veinte
afios se solicita para Espafia, ha de recaer sobre las siguientes
reivindicacioness |

18,~ Mejoras en la obtencién de una hoja registradora sensi-
ble a la presidén, caracterizadas porque sobre un soporte se aplica
un revéstimiento de microcépsulas conteniendo un formador de color,
comprendiendo dicho revestimiento de microclpsulas por lo menos
dos capas de microclpsulas, siendo el tamafio medio de particula de
las microcépsulas en la capa de microcépsulas mAs cercana al sopor
te, mayor que el tamafio medio de particula de las microchpsulas en
la capa de microcépsulas més alejada del =mporte.

28,~ Mejoras segln la reivindicacibn 12, caracterizadas por-
que la proporcidn del tamafio medio de particula de las microchpsu-
las en la capa de microcépsulas mis cercana al soporte respecto res
pecto al tamafio medio de particula de las microcépsulas en la capa
de microclpsulas mls alejsda del soporte es por lo menos superior

a alrededor de 1,5.

38,~ Mejoras segfin la reivindicacidn 18, caracterizadas por-
que el tamafio medio de particula de las microchpsulaes en la capa
de microéépsulas més préxima al soporte alcenza desde alrededor de
4 8 SOO/b y el temafio medio de particula de las microcépsulas en

la capa de microcipsulas més alejada del soporte alcanza desde al
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48,~ Mejoras segln la reivindicacidn 12, caracteriza~-
das porque las microcépsulas en la capa de microchpsulas més
cercana al soporte estén revestidas en una cantidad de al-
rededor de 1 a 15 g por m2 del soporte, y las microcépsulas
en la capa de microcépsulas més alejada del sopgrte etbén lre-
vestidas en una cantidad de alrededor de 0,2 a 1q & por m2_' del
goporte,

58,~ Mejoras segln la reivindicacidn 128, caracteriza~
das porque las microclpsulas contienen dicho Hrmador de co-
lor en un disolvente seleccionado del grupo consistente en
un aceite sintético aromltico, una fraccidn de petrbleo, un
aceite smintético alifético, un aceite vegetal, o una mezcla
de los mismos y porque dicho formador de color es un compues
to de trifenilmetano, un compuesto de difenilmetano, un com=-
puesto de xanteno, un compuesto de tiacina, o0 un compuesto
spiro.

62,~ Mejoras segln la reivindicacibn 12, caracteriza-
das porque dicho revestimiento de microcépsulas comprende
dos capas.

72, Mejoras segfin la reivindicacibn 12, caracterizadas
porque por lo menos una de dichas capas de. microclpsulas con
tiene un agente reforzador de microcépsula, en particulas o
fibroso.

88.- Por filtimo se reivindica como objeto sobre el que ha
de recaer la presente Patente de Invencidn que por veinte afios
se soliciba registrar para Espafidy = = = = = =« o = = = = = = =

P orx ‘
"MEJ ORAS EN LA OBI'ENCION DE UNA HOJA REGISTRADORA SENSIBLE A
LA PRESION"
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Todo conforme gqueda expresado en la presente Memoria Descripti
va que consta de diecinueve hojas foliadas y escritas a miquina

por una sola cara. | ’
Madr»i‘i,g 00T 4oy,
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