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MEMORIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de Inven~
cibn que, por veinte afios se solicita para Espafia, a favor de la

firme FUJI PEHOTO FILM CO., ITD., de nacionalidad jurfidics Japonesa,
domicilisda en Kanagawa (Japbén), Ne 210, Nakanuma, Minami Ashigaram-
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" MEJORAS EN LA OONFECOION DE UNA HOJA REGISTRADORA SENSIELE A LA
PRESION *
o ez 55007 10 O M T X R 2 N=mmEms s

El presente invento se relaciona con upa hoja registradora sen
sible a la presibén y mAs particularmente se refiere a una hoja re
gistradora sensible ala presibn, teniendo una capa mejorada de for-
mador de color.

Las hojas registradoras de este tipo, que experiméntan Un Came
bio de color desde un estado incoloro a un estado coloreado, por la
presién, hace tiempo que se conocen como un papel copiador sensible
a la presi6nA (por ejemplo, como se describe en las patentes de
EE,UU. nfms. 2.711,375; 2.712.507; 2.730,456; 2,730,457; 3.418.250;
3.432.327; etc.).
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Con estos papeles sensibles a la presibn, cuantornhs alta sea
la densidad de las imégenes registradas, obtenidas aplicando pre=
8ibn, tanto més preferible es el papel. Sin embargo, al usar estos
papeles registradores sensibles & la presidn pars el registro de
salide de un ordenador, no pueden obtmnerse imégenes coloreadas
teniendo una densidad suficientemente alta. A causa de que 1a pre
8ibn de impacto de un tipo para el reglstro de sallda es tan baja,

(menos de alrededor de 200 kg/cm2

como promedmo) enton»ea la den~
sidad de las imfgenes registrades es reducida. Esta baje presibn

es particularmente perjudicial en el caso de confeccionar-un nlme
ro de copias.

En general, para incrementar la densidad de color es conocis
do (1) incrementar la concentracidn de formador de color en las
cdpsulas; (2) el hacer grandes los tamafios de las particulas de
las microcépsulas para aumentar la eficacia de la ruotura; (3)
incrementar la cantidad de microcépsulas revestidas; (4) mejorar
la habilidad reveladors de color de un revelador de color y medi-
das anflogas.

Sin embargo, puesto que casi todos los formedores de color
poseen baja solubilidad, el incrementar la concentracidén del forms
dor de color, falla por no alcanzar suficientemente los objetivos.
Cuando se aumenta el tamafio de la particula de .la microcépsula ooy
rre coloracidn desventajosamente al enrollar el papel durante la
produccidén y en las etapas de elaboracibn, al corter el.papel o
con la aplicacidn accidental de presibn (formechn de manchas) con
duciendo & otro defecto, También, el incrementar la cantidad de
microcépsulas revestidas hace disminuir la flexibilidad del papel
revestido. Por estas razones es dificil industrialmente el incre
mentar la densidad de color usando las soluciones arriba descri-

tas.
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En adicibn, hasta shora se ha sugerido usar una sustancia gra
nular sblida y/o un asglutinente para impedir la destruccién acci-
dental de microcépsulas. 8in embargo, estas sustancias reducen la
habilidad revestidora, deterioran la limpieza de la superficie re-
vestida, reducen la eficacia de la rotura de las microcépsulas y
la babilidad copiadors y semejantes.

Por lo tanto, es un objeto del presente invento el confeccio-
nar una hoja registradore sensible a la presibn, que procura densi
dad de color mejorads.

Otro objeto del presente invento es procurar una hoja regis-
tradora sensible a la presidn, que facilita una alta densidad de'
color sin la tendencia a la formacibén de manchas.

Otro objeto dd presente inento es confeccionar una hoja regis
tradora sensible & la presidn, que permite hacer un nlimeroc de co-
pias incluso aplicando una baja presibn con menor tendencia a la
formacibén de manchas.

Oomo resultado de extensss investigaciones para alcanzar los
objetos arriba descritos, se ha descubierto un medio completamente
diferente de las técnicas convencionaslmente conocidas, consiguien-
do asi el objetivo del presente invento. Es decir, los objetivos
del presente invento se alcanzan con una hoja registradora, sensi-
ble a la presidn, que comprende un soporte, que tiene aplicadas enp
cima por lo menoe dos capas de microclpsulas, conteniendo formador
de color, siendo la concentracién de la segunda capa de microclpsu
las inferior a la concentracifn del formador de color en la primera
cape de microcépsulas.

En esta memoria descriptiva, el término de "primera capsa" de-
signa la cepa de revestimiento més préxima a la superficie del so-
porte, y el término de "segunda capa" designa la capa opuesta al sgo

porte, respecto a la primera capa. Por lo tanto, el ejemplo més ti~-
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pico, comprende una con.figuraci6n, en que la primera capa de micro
cépsulas es revestida sobre un soporte y la segunda capa de micro-
cépsulas es revestida sobre la primera capa de microcépsulas. Tem
bién, en esta memoria descriptiva, las microcépsulas en cada una de
las capas primera y segunda, no estén necesariamente dispuestas en
una capa simple, (es decir, una pelficula uniforme), Es decir; en cg
da capa, pueden estar dispuestas microcépsulaé‘en la forma de pilas
de microchpsulas o capas de mlcrocépsulas. Por lo tanto, la fronte-~
ra entre las capas primera y segunda pd;ae d;stlnéairse fécilmente,
pero no es una frontera repentina.

Lo que es importante en el presente invento, es que la capa
de microcépsulas comprende dos capas de microcépsulas y, en adicidn,
que las microchpsulas en cada capa poseen la relacidn de concentra-
cibn de formador de color segln se ha descrito arriba. Por lo tan-
to, la primera capas de microcépsulas y2h>segundé capa de microcpsu
las pueden distinguirse entre si por la concentracibn del formador
de color contenido en las microchpsulas.

Cualquier hoja en que la concentracibén del formador de color
en las microclpsulas en la segunda capa sea inferior a las concentra
cibn del formador de color en las microcépsulas en la primera -é¢a-
pa, estd incluida en el presente invento. Ia concentracibn del for-
mador de color en las microcépsulas en lavsegunda capa, preferente-
mente no es mAs de 50% de la concentracién del formador de color en
las microcépsulas en la primera capa. Sin émbaigo; hojas en que la
concentracibn del formedor de color en las microcfpsulas en la se-
gunda capa es cero, es decir, cuando las nicrocépsulas en la segun-
da capa no contienen formador de color, estén excluidas del alcance
del presente invento. Ouando las microclpsulas en la segunda capa
no contienen formador de color, una hoja registradora sensible a

la presibn que sea dificil de mancharse cuando se aplique a ella
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una presidn y que se coloree flcilmente cuando se aplique & la mig
ma upa baja presidn localizada, no puede ser obtemida. Una concen=
tracibn adecuada para el formador de color en las microcépsulas en
la primera capa de microclpsulas puede alcanzar desde alrededor de
0,1 a 30%, preferentemente de 1 & 20% de peso y para el formador
de color en las microcApsulas en la segunda capa de microcépsulas
puede alcanzar desde por encima de alrededor de O, por ejemplo,
0,01% a 15%, preferentemente por encima de alrededor de O, es de=
cir, 0,01 & 10% de peso.

~ Ims microcépsulas usadas enla primera capa de microchpsulas
3; la aésu.nda capa de microcépsulas pueden producirse flcilmente '
de acuerdo con procedimientos ya conocidos. Es decir, due puesto
que la, concentracibn del formador de color se determina fécilmente
en la produccidn de microcépsulas, cuando se disuelve el formador
de color en un disolvente, no hay restricciones en el procedimien-
o0 para producir microcdpsulas usadas en el presente invento. Pue-
de efectuarse microcapsulacién usando un método de coacervaciénm
(por ejemplo, como se describe en las patentes de EE.UU, nfims.
2.800.457; 2.800,458; 3.041,289; 3,687,865, ebc.) un método de po-
limerizacibén interfacial (por ejemplo, como se describe en las pa-
tentes de EE.UU, nlims. 3.492,%80; 3.577.515; patentes briténicas
nfims. 950,443; 1.046,409; 1,091.141; etc.), un método de polimeri-
zacidn interna (es decir, como se describe en la patente briténica

1.237.498; én las patentes francesas 2.060.818; 2,090,862;etc. ),

un métod de polimedizacibn externa (es decir como se describe en

la patén‘te’ briténica 989.264; en la publicacién de patente japone-
sa nim. 12.380/62; 14.327/62; 29.483/70; 7.313/7L; 30.282/71; etc)
o semejantes.

El disolvente para disolver el formador de color no esté parti

cularmente limitado tampoco en el presente invento. Todos los di~
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solventes, que han sido usados hasgta shora, pueden ser empleados
en este invento. Ejemplos ilustrativos de disolventes, que son
adecuados, incluyen aceites sintéticos arométicos, tales como naf
taleno elquilizado, bifenilo alquilizado, terfenilo hidrogenado,
difenilmetano alguilizado (teniendo cada grupo alquilo alrededor
de 1 a 5 &tomos de carbono y alcanzando el nimero de los sustitu-
yentes de grupo slquilo de 1 a 4); fracciones de petrbleo, tales
como queroseno, nafta, aceite de paraflna, etc., aceites sintéti-
cos aliféticos, tales como paraf:nas cloradas, ete.; aceites vege
tales, tales como aceite de semzlla de algodonero, aceite de soja,
aceite de linaza, etc. y sus mezclas. Los fomadores de color tie
nen diferentes solubilidades en estos d:.solvgiwes. Aﬁn cuando la
solubilidad de un formador de color sea ﬁaga envu;ﬂd;soivente par-
ticular, el disolvente puede ser usado en el presente Jnvento,pqu
to que tal disolvente puede ser empleado para conseguir la diferen
cia en la concentracibn del formador de color entre la solucidn
de formador de color de la primera capa de microcépsulas y la 80~
lucibén de formador de color de la segunda capa de microcépsulas.
Pueden usarse disolventes iguales o diferentes en las microcipsu-
lag en las capas primera y segunda de microcépsulas. La concenbra
cién en cada solucibn no esthd particularmente limitada, y los ex-
pertos en la técnica pueden producir flcilmente microclpsulas para
cade capea del presente invento haciendo referencia a la concentra-
cibfn de soluciones de formador de color empleadas para papeles re-
gistredores sensibles a la presidn convencionales (generalmente al
rededor de 1 .a 30% de peso). _

El formedor de color en el presente invento es un compuesto
incoloro capaz de formar un color éuando se pone en contacto con
un &cido sblido y también puede ser definido como un compuesto or

génico incoloro donante de electrones. Oomo ya se ha descrito, la
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diferencia en la concentracibn de la solucibén de formador de color
es de importeancia en el presente invento y, por lo tanto, la clase
¥ la propiedad del formador de color empleado, no ejercen sustan-
ciales influencias sobre el presente invento. Por lo tento, puede

usarse cualquier clase de formedor de color. Por ejemplo, son ejem-

.. plos ilustrativos de formadores de color, compuestos de triarilme-

teano, ‘compuestos de diarilmetano, compuestos de xanteno, compues-
tos de tiacina, compuestos de espiropirano, etc.

Ejemplos especificos de formadores de color, gue son adecua~
dos, se ilustren més abajo. '

Los ejemplos de compuestos de trifenilmetano incliuyen 3,3-bis-
(p~-dimetilaminofenil )=6-~dimetilaminoftaluros, es decir, lactona
violeta cristal (abreviads a continuacién con CVL), 3%,3~bis-(p-dime
tilaminofenil)ftaluro, 3-(p-dimetileminofenil)-3-(1,2~dimetilindol-
3-il)ftaluro, 3-(p-dimetilaminofenil )=3~(2~metilindol-3-il)ftaluro,
3. (p-dimetilaminofenil )-3~(2-fenil indol=3=il)ftaluro, 3,3-bis-(1,2-
dimetilindol~3-il-5-dimetilaminoftaluro, 3,3=-bis-(1,2-dimetilindol-
3=il)=~6-dimetilaminoftaluro, 3,3%=-bis~(9-etilcarbazol=-3-il )=5=dime
tilaminoftaluro, 3,3=-bis(2-fenilindol-3=il)-5-dimetilaminoftaluro,
3-p~dimetilaminofenil-3~(1-metilpirrol-2-il )=6-dimetilaminoftaluro,
ete..

Son ooﬁpuestos de difenilmetano ilustratives, 4,4"-~bis-dimeti
laminobenzhidrina bencil éter, N-halofenilleucoauramina, Nez,4,5-
triclorofenilleucoauramine, etc.

Son ejemplos de compuestos de xanteno, rodamina=B-anilinolagc
tamo, rodamina-(p-nitroanilino)lactamo, rodemina-B-(p-cloroanilino)
lactamo, 7-dimetilamino-2-metoxifluorano, 7-dietilamino-2-metoxi
fluorano, 7-dietilamino-3-cloro-2-metilfluorano, 7~dietilaminow3-
(acetilmetilemino)fluorano, 7-dietilamino~3-(dibencilamino)fluora~
no, 7-dietilamino-3-(metilbencilamino)fluorano, 7~dietilamino-3-
(cloroetilmetilamino )fiorano,7-dietilamino-3-(dietilamino)fluorano,

etc.
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Son ejemplos adecusdos de tlaclna, azul de 1eucomet11eno de
benzoilo, azul de p-nitrobencilleucometileno, etc.

Compuestos spiro incluyen 3-metil-spiro~-d naftopirano, 3F=etile
spiro-dinaftopirano, 3, 3'~diclo£o-spiro~dinaffopirano, 3-bencile-
spiro-dinaftopirano, 3-met1lna£to(B-metoxibenzo)-splro-pmrano, B
propil-spiro~dibenzopirano, etc.

Log arriba ilustrados formadores de color pueden ger seleccio-
nados apropiasdamente y pueden ser usados solos o en combinacibn.

Los formadores de color, usados en la primera capa de micro-
cépsulas y la segunda cgm de microchpsulas pueden ser iguales o di-
ferentes., Desde el punto de fista de la produccibén de una hoja re=
gistradora sensible a la presibén, es conveniente el uso del mismo
formador de color y del mismo disolvante.§ﬁ cada capa. Sin embargo,
no se congigue ningune diferencia especigl,.egﬁ}os'gfpgﬁqa g;l pre-
sente invento al usar el mismo formador de éoloi y disolvente y es-
ta eleccibn es una cuestidn de conveniencia de produccibu.

Al preparar una hoja registradora sensible a la presidén se pro
duce una solucidn revestidora de microcfpsulas. Las microcépsulas
son deseablemente de un tipo mononuclear. Sin embargo, tembién pue-
den usarse microcépsulas de tipo multinuclear y pueden alcanzarse
los objetivos del presente invento. EL tamafio de las microcépsulas
es usualmente alrededor de 1 a 500}/, preferentemente alrededor de
2 a 50/L. Las microcépsulas de sproximadsmente el mismo tamafio pue-
den usarse en el presente invento. Los tamafios de las microchpsulas,
usadas en la primera capa de microcépsulas y en la segunda capa de
microcépsulas pueden ser iguales o diferentes. Deseablemente, el ta
majio de las microclpsulas en la segunda capa de microcépsulas se
ajusta para ser menor que el tamafio de las microcépsulas en la pri-

mers capa de microcépsulas, con el fin de obtener un papel registre

dor sensible a la presidn més préctico.
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La solucidn revestidora de microcépsulas se prepara usualmente

como uns. dispersidn de microclpeulas y entonces la dispersibp puede

ser revestida sobre un soporte como tal., También las microcépsulas

" pueden ser revestidas después de separar las microcépsulas o sin se

pararlas de las dispersiones de microclpsulas, afiadiendo un agluti-
nante tal como un létex (es decir, un létex de goma de estireno-bu
tadieno, etc.), una sustancia altamente polimera soluble en agua
(es decir, almidén, carboximetil celulosa, polivinil alcotol, goma
ardbiga, caseina, gelatina, etc.) o semejantes. Adembs, puede afia~
dirse & la solucidn revestidora de microclpsulas o a la capa de mi~
crocépsulas, un agente reforzador de microcépsulas, tai como un pol
vo fino de celulosa (como se describe en la patente de EE.UU. n®
2.711.375(, un polvo fino de polimero (como se describe en la paten
te de EE,UU, n® 3.625.736), polvo fino de almidén (como se describe
en la patente britlnica 1.2%2.347), microclpsulas libres de forma-
dor de color (como se describen en la patente briténice an.235.99q
etc, El agente reforzador de microchpsulas estd presente preferen=
%Eﬁeﬁ%é, hb como una capa, sino disperso a través de la capa de mi-
croclpsulas o esparcido al azar sobre la superficie de la capa de
microcépeulas.

Boportes adecuados, que pueden usarse, incluyen una pelicula
pléstica, un papel revestdo con resina, un papel sintético y seme~
Jjantes. La capa de microcépsulas es revestida por lo menos sobre so
bre la superficie del soporte encima o debajo de una capa revelado
ra (descrita posteriormente) o sobre la superficie del soporte o
puesta a la capa reveladora. Después de revestir, la primera capa
de microcépsulaa y la segunda capa de microcépsula pueden revestin-
se simulténeasmente como capas, o la segunda capa de microcépsulas

puede ser revestida después del revestimiento de la primera capa de

microclpsulas. Una cantidad adecuada de revestimiento para la prime
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ra capa de microclpsulas, puede alcanzar desde slrededor de 1 a
15 g/m2 preferentemente 2 a 10 g/mz; del soporte ¥ pare la segunda
capa de microchpsulas puede alcanzar desde alrededor de 0,2 a 10

g/m s preferentemente 1 a 5 g/m del soporte.' .

En esta memoris descriptive el término de "reveladgr de co-
lor" designa un &ido sblido y, mhs especificamente un &cido’ s6lido
aceptante de electrones. Se describen reveladores de color en las
antes mencionadas patentes precedentes. Ejemplos especificos ilus-
trativos incluyen arcillaes, tales como arcilla'écida, arcilla acti
vada, atelpulgita, etc.; fcidos orghnicos, tales como compuestos
carboxi aromlticos (es decir, fcido salicilico, etc.) compuestos
hidroxi orgénicos (por ejemplo, p-t<butilfenol, p~t~amilfenol,
o-clorofenol, m~clorofenol, p=clorofenol, una de sus sales methli-
cas (por ejemplo, la sal de zinc, etc.), etc.), una mezcia de un
&cido orginico y un compuesto de metal (por ejemplo, bxido de znnmi
etc.), polimeros &cidos, tales como resinas de fenol formaldehido,
resinas de fenol-acetileno, efc. Adecuados reveladores de color
se describen también en las patentes de EE.UU, nfms. 3.50L.331;
3.669.711; 3.427.180; 3.455.721; 2.516.845; 3.634.,121; 3.672.935;
3.732.,120; solicitudes de patentes japonesas nfms., 48,545/70;
49.3%9/70; 83.651/70; 84.539/70; 93.245/70; 93.246/70; 93.247/70;
94.874/70; 109.872/703 112,038/70; 112,039/70; 112,040/70;
112.753/70; 112.754/70; 118.978/70; 118.979/70; 86.950/71, etc.

El revelador de color se reviste sobre un-.soporte junto con
un aglutinante. Un importe adecuado de revestimiento de la capa
de revelador de color puede alcanzar desde alrededor de 1 a lBg/mzk
preferentemente de 2 a 10 g/m2 del soporte. Soportes adeandos in-
cluyen los anteriormente descritos. Son aglutinantes, que pueden
usarse adecuadamente, por ejemplo, los létices, tales como létex
de goma de estireno-butadieno, un létex de estireno-butadieno-acri

lonitrilo, un létex de copolimero de estireno-anhidrido maléico,
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ete.y compuestos de alto peso molecular naturales solubles en agus,
tales comoproteinas (por ejemplo, gelatina, goma arfbiga, alblmina,
caseina, etc.) celulosas (por ejemplo, carboximetil celulosa, hi-
droxietil celulosa, etc.), sacarosas (por ejemplo, agar-agar, algi
nato sbdico, almidén, carboximetil almidén, etc.), etc.; compues—
tos altamente polimeros, sintéticos solubles en agua, tales como
polivinil alcohol, polivinil pirrolidona, Acido poliacrilico, po=-
liacrilamida, etc.; compuestos de alto peso molecular solubles en
disolvente orgénico, tales como nitrocelulosa, etil celulosa, po=
liésteres, polivinil acetato, cloruro de polivinilideno, copolime
ros de cloruro de vinilo~cloruro de vinilideno, etc. Entos aglutis
nantes pueden ser usados también como un aglutinante para la dis-
persibn de microchpsulas. Pueden incluirse en la capa de revela-
dor de color si se desea, aditivos convencionales conoccidos hasta
ahora.

l Eiwpapel registrador sensible a la presidn del presente inven
to procura una mayor densidad de color en comparacibn con 1los pape
les registradores sensibles a la presidn convencionales y permite
hacer un n@mero de copias debido a la estructura, en que la capa
de microclpsulas comprende dos capas con la concentracibn del for-
mador de color en la capa superior de microchpsulas, siendo menoxr
que la concentracibén del formador de color en la capa inferior de
microcépsulas,

' Estos efectos debe decirse que son verdaderamente sorprenden-
tes en vista de la ventgia adicional de que no se forman manchas &an=—
tes del uso. En particular, deberf observarse, que estas ventajas
no se‘pierden ni afin cuando se aplique una baja presibn. Ademés,
como otra ventaja, la hoja registradora sensible a la presidn del

presente invento, posee una excelente propiedad de superficie, Co-

mo resultard evidente de la descripcibn dada arriba, existe la ven
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taja, aln cuando se use un agente reforzador de microcépsulas, de
que su cantidad puede ser menor en comparacidén con los papeles re-
gistredores sensibles & la presibén convencionales.

El presente invento se ilustra con mayor detalle haciendo re=
ferencia al-siguiente ejemplo no limitador de una ejecucidn prefe~
rida del presente invento. Adicionalmenﬁg?_gptgl‘gjegglp,ﬁyaas las
partes y tantos por ciento son de peso, é n&f%er,ﬁué se ipdique de
obrs manera. ‘

El procedimiento para producir un papel revelador ée dolor
y un método para ensaysr el mismo se condujeron como sigue.

Produccidn de papel revelador de color.

1,5 partes de una solucidn acuosa al 50% de hidrbxido sbdico,
se afiadieron a 80 partes de agua y, despuég de dispersar en la
misma 40 partes de arcilla Acida, se aiiadieron a ellc 8 partes de
un létex de goma de estireno-butaedieno para preparar uns solucién
revestidora. Esta solucibn revestidora fue revestida sobre un pa-
pel de 40 g/m2 en una cantidad de 8 g/ha.

Método de_ ensayo

(1) Resistencia a la presidns

La capa de microclpsulas de un papel revestido con microchp-
sulas fue enfrentada hacia la capa de revelador de color Yy se apli
¢8 una presibn de 40 kg/cm2 al conjunto dursnté 30 segundos para
medir la densidad de color sobre la capa de revelador de color.

(2) Resistencia a la friccibn:

La capa de microcépsulas y la capa de revelador de color se
enfrentaron entre sf y la capa de revelador de color se hizo gi-
rar a un régimen de rotacidén de 30 revoluciones por minuto y a
una velocidad lineal de 1 m/minuto aplicando una presibén de 200
g/cm%@ara medir la densidad de color de la capa reveladors de co-

lor.
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(3) Propiedad colorantes
La capa de microcépsulas y la capa de revelador de color se
enfrentaron entre si y se aplicd a ello una presibn de 150 kg/cm?
o 300 kg/cm2 para medir la densidad de color de la capa de revela-
dor de color.

(4) Densidad de color:

Las marcas coloreadas fueron medidas usando un densitémetro
¥ los resulbados fueron representados en términos de densidad vi-
sual (V.D.).

EJEMFLO

Preparacidn de solucibén de microchpsulas.
_ (A). 6 partes de gelatina elaborada al &cido, teniendo un pun=-
to isoeléctrico de 8,2,y 4 partes de goma arfbigabe disolvieron en
40 partes de agua caliente a 402 0, y se afiadié 0,2 partes de acei
te rojo de Turquia como un emulgante (solucibén coloide). Entonces
se sfiadieron 45 partes de un diisopropilnaftaleno conteniendo di=-
suelta en el miemo 3,0% de peso de lactona violeta cristal y 2,5%
de peso de azul deleucometileno de benzoilo (aceite formador de co-
lor) a la arriba descritas solucidn coloide con vigorosa agitacidn,
para emulgaci6ﬁ, para formar una emulsidén del tipo de aceibte en
agua, Se interrumpid la agitacidén cuando el tamafio de las gotitas
de aceite llegb a ser de 8~ 12 }¢,185 partes de agua caliente a
402 0 fueron afiadidas. Una solucibn acuosa de 20% de &cido clorhfi-
drico se afiadid a ello a gotas, continuendo la agitacidn para ajuse
tar el pE a 4,4, La pared coloide acumuladsélrededor de las gotitas
de aceite fue gelizada y solidificada enfriando externamente el re
cipiente mientras se continueba la agitacidn. Se afladieron agitan=~
do, 1,5 partes de una solucidn acuosa al 37% de formaldehido, cuans
do la temperatura del liquido alcanzb 102 C,

Ademés, se afiadieron a ello 20 partes de una solucibén acuosa
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(7% de peso) de la sal de sodio de carboximetil celulosa (grado
de eterificacibn: 0,75 sobre una base de nfimero). Entonces se afia
dieron a gotas una solucibdn acuosa de hidrbéxido sbédico de 10% de
peso hasta que el pH del sistema alcanzd lé ¥ la temperatura del
sistema se aumentd calentando externamente el recipiente ¥ se man
tuvo durante 1 hora a 402 C para obtener una solucibén A de micro-
clpsulas conteniendo formador de color.

(B).La solucidén B de microcfpsulas fue preparada de la misma
maners que la solucién 4 de microchpsulas, excepto que se cambid
la concentracibn del CVL y del azul de leucometileno de benzoilo
a 1,5% de peso y 1,25% de peso, respectivamente.

(0). La solucidn C de microcépsulas fue preparade de la misma
manera que la solucidn A de microchpsulas, excepto que se cambib
la concentracidn del CVL y del azul de leucometileno de benzoilo
a 1,0% de peso y 1,0% de peso respectivamente.

(D). La solucidn D de microclpsulas fue preparada de la mis-
ma manera que la solucibn A de microchpsulas excepto que se cam-
bié la concentracibén del CVL y de azul de leucometileno de benzoi
lo a 0,5% de peso y 0,5% de peso respectivamente.

Composicibén de la solucibn revestidora

de microclpsulas

PARTES
Solucibn revestidora As

Solucibén A de microchpsulas 100
Solucidn acuosa al 10% de polivinil
alcohol (grado de saponificacibn
97% molar; grado medio de polimerizg
cibns 500) 20
Fibra de celulosa (longitud medisas
2004 ; enchura medias 304 ) 2
Almidén de maiz (tamafio medio de par
ticula: 30 /,o) 2

Solucibn revestidora B:
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Solucibn B de microcépsulas 100
Solucibn acuosa al 10% de polivinil

alcohol (grado de saponificacibni

97% molares; grado medio de polimeriza

cibnt 500) 10

Harina de trigo (tamafio medio de par-
ticulas 15~ 2044 ) 3

Solucibn revestidora C:

Se efectuaron los mismos procedimientos descritos para la so=-
lucibn revestidora B, excepto que se utilizd la solucibn de micro-
cfrulas C en lugar de la solucidn de microchpsulas B,

Solucibn revestidora Di .

Se realizaron los mismos procedimientos describtos para la 50
lucibn revestidora B, excepto que se utilizb la solucibn de micro-
chpsulas D en lugar de la solucibén de microcépsulas B,

Preparacibén de papel revestido con microcépsulas

(1) La solucibén de microchpsulas A fue revestida sobre un papel

de 50 g/m2 en una cantidad de 4,0 g/m2 usando un método de revesti-
miento de cuchilla de aire y se secd para obtener papel revestido
1.

(2). La solucidn revestidora de microcapsuls 4 fue revestida sobre
un papel de 50 g/m2 en una centidad de 4,5 g/m2 usando un método

de revestimiento de cuchilla de aire y se secd para dtener papel
revestido 2.

(3). La solucibn B revestidora de microcépsulas fue revestida sobre
la cape de microcépsulas del papel revestido 1 en una cantidad de
1,0 g?ﬁz usando un método de revestimiento de cuchilla de aire y

sé secd éara obtener ol papel revestido 3.

(4). La solucidén revestidora de microchpsulas C fue revestida sobre
la capa de microcépsulas del papel revestido -l- en una cantidad
de 1,0 g/ﬁz ugando un método de revestimiento de cuchilla de aire
¥ se secd pars obtener el papel revestido -4,

(5). La solucibén revestidora de microtépsulas D fue revestida sobre
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la capa de microcépsulas del papel revestido -l- en una cantidad
de 1,0 g/m2 usando un método revestidor de cuchilla de aire y se
gecd para obtener el papel revestido —~5-. |
(6). La solucibn revestidora de microcépsulas B fue revestida so-
bre la capa de microcépsulas del papel revestido 2 en una canti-
dad de 0,5 g/m2 usando un método revestidor de cuchilla de aire y
se secd para obtener el mpel revestido -6-.
(7). Lia solucibn revestidora de microcéﬁgﬁlas C fue revrzstida so-
bre la capa de microcépsulas del papel revestido -2- en una canti
dad de 0,5 g/m2 usando un método revestidor de cuchilla de aire y
se secd para obtener el papel revestido 7. .
(8). La solucibn revestidora de microcépsulas D fue re{estida 50—
bre la capa de microcipsulas del papel revestido -2- 2r una canti
dad de 0,5 g/m2 usando un método revestidor de cuchilla de aire y
se secd para obtener el papel revestido 8.
(9). La solucibn revestidora de microchpsulas D fue revestida so-
bre la capa de microcipsulas del papel revestido 1 en una canti-
dad de 0,5 g/m2 usando un método de revestimiento de cuchilla de -
aire y se secd para obtener el papel revestido 9.
(10).La solucibn revestidora de microchpsulas D fue revestido so-
bre la capa de microcépsulas del papel revéstido 1l en una canti-
dad de 0,5 g/m2 usando un método revestidor de cuchilla de aire y
se secd para obtener el papel revestido 10,

Resdbados: 4

Los resultados de los ensayos sobfé-lésiprépiedades de los
papeles revestidos son como se han tabulado posteriormente.

N O T A

EN RESUMEN: la presente patente de invencidn que por veinte

gflos se solicita para Espaila, ha de recaer sobre las siguientes

reivindicacioness
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18,- Mejoras en la confeccibn de una hoja registradora sensible
a la presidn, caracterizadas porque sobre un soporte se aplica un
revestimiento conteniendo microcipsulas con un formador de coloxr,com
prendiendo dicho revestimiento de microcépsulas por lo menos dos ca-
pas de microclpsulas, teniendo la concentracidn de formador de color
en las microclpsulas en la capa de microcépsulas més cercana él sopg
te més alta que la concentracibén de formador de color en las micro-
chpsulae en la capa de microcipsulas més alejada del soporie.

28,~ Mejoras seglin la reivindicacibén 18, caracterizadas porque
la 00ncehtraci6n del formador de color en las microcapsulas en la
capa de microcipsulas més alejada del soporte no es mis ds 50% de la
concentracibn del formador de color en las microcipsulas en la capa
de microcipsulas mée prdxima al soporte.

%2,~ Mejoras segin la reivindicacibn 128, caracterizadas porgue
la concentracidn del formador de color en las microcépsuias en la ca
pa de microcépsulas més cercana al soporte alcanza desde alrededor
de 0,1 hasta alrededor de 30% de peso y la concentracibn de forma-
dor de color en las microcépsulas en la capa de microchpsulas més
alejada del soporte alcanza desde mas de alrededor de O hasta alrede
dor de 15% de peso.

4a,. Mejoras segln la reivindicacibn 128, caracterizadas porque
las microchpsulas en la capa de microchpsulas mis cercana al soporte
se revisten en una cantidad de alrededor de 1 a 15 g por m2 del so-~
porte & las microcépsulas en la cépa de microclpsulas més alejada

del sopérte.se revisten en una cantidad de alrededor de 0,2 a 10 g

por n® del soporte.

58,- Mejoras segln la reivindicacibn 13, caracterizadas porque
las microcéapsulas contienen dicho formador de color en un disolvente
seleccionado del grupo consistente en un aceite sitftico aromitico,

una fraccidn de petrdleo, un aceite sintético alifftico,un aceite ve

al€
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getal, o una de sus mezclas y porque dicho formador de color es un
compuesto de trifenilmetano, un compuesto de difenilmetano, un com-
puesto de xanteno, un compuesto de tiazina o0 un compuesto spiro.

628,~ Mejoras segln la reivindicacidn 12, caracterizadas porque
la hoja incluye un revedimiento revelador de color de un &cido sb61i
do electrbdn~aceptante.

72,- Mejoras segln la reivindicacibén 12, caracterizadas porque
dicho revestimiento de microcapsulas comprende dos capas.

8a,~ Mejoras seginla reivindicacibn 12, caracterizadas porque
por lo menos una de dichas capas de microcépsulas conticae un agen-
te reforzador de microchpsula en particulas o fibroso.

92,- Por Gltimo se reivindica como objeto sobre el cue ha de

recaer la presente Patente de Invencibén que por veinte afios se so-

licita registrar para Espafiay = = = = = = = = = = = = = = = = - - -
p 0
#"MEJORAS EN LA CONFECCION DE UNA HOJA REGISTRADORA SENSIBLE A Id
PRESTION"

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria Descripti
va que consta de dieciocho hojas foliadas y escritas a miguina por

una so0la cara. —

P.A., /
PEDRD FELy
p" p?’ } i
1)
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