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e presente invencidn se refiers & una homba ip-
yeotorane combusﬁible para'motorés de cbmbuﬂtién intor-
na, especialmente a una bc’gnba ‘en lfnea pdliéilindrica
con émbol-os de bomba guiadoé en camj:éés de cilindro, vc-

cionados por u.n drbol de levas a través de empujadores,
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. bomba y la tapa mediante un-anillo obturadorredondo (anillo té4

de levag, tienen una junta de anilio térico entre la tapa y la

| diante un ‘¢hafldn de 45° en la transicion entre la cémara de

~ ld clase descrita al principio necesitan para un buen hermétig
‘bre la superficie del fondo de la carcasa de la bomba tanto on
gu dimensién trangversal como en su dimension longitudinal, un

1 cluido el alojamiento del anillo tdrico. La'longitud de la t&-

do la bomba, ya que el espesor de pared de las paredes fronta«'

',les de 'la bomba que' e unen en la direccién longitudinal de 11
bamba al espacio dev;ncorporacién para la tapa, estd d§terminﬂ

I t
- | da por el requerimiento de espaclo de montaje de los oojineteq

"del drbol de levas y por el espesor de pared,’ oondlcionado por'

con una cémara de oarter en la carocusa de la bomba, carvabls
mediante una dnica tapa y en forma de agujero rasgado en la zod

- . . !
na de la tapa y con una empaquetadura entre la cercasa de la |

rico) que estéd apretado entre un rebaje en el contorno de la

1
tapa ¥y un alojamiento en la transicidn entre la cédmara de oar~;

ter y la superficie exterior de la carcasa de la bomba.

Las, bombas de inyeccidn de combustible conocldas
del tipo de constryceién mencionado, en las que la tépa oiorra%

una cémara de carter abierte hacia abajo y receptore del arbol

carcasa en la que sl alojamisnto pars. sl enillo tdrico ge for~

me -de modo conocido y usual en la construceién de maquinas, mat '

carter y la superficie del fondo de la oarcas& de la ‘homba.las

tapas, dickio més exactamente las tapas -del cierre agl‘rondo,dé

mo y para lograr una- correspondisnte fuerza de tensidn pré&ia

en- el anillo térico, asi como garantizar un psrfecto apoyo 8o~

borde que se destaca sobré.la forma’de la cémara de carter in-

pe influencia directamente la longitud de construceidn total |

Ila resistencia, de las ‘bridas de incorporacién frontales de 1a’
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ouando la tapa estd montada con la separacién'ﬁés‘cortg posi-

‘mente la longitud total de la bomba, esldecir la longitud to-

nen que tenerse en cuenta las exigencias de la fahrioaclén en

carcasa de la bomba, Es espsclalmente ventajoso que el anillo

.
23

bomba, y no puede quedar por debajo de una media minima. Tatus

condiciones de espacio de montaje son criticas espscialmente ;
ble del 4rbol de lsvas, para reducir la altura de construcciéné
de la bomba. |

_ Es ghora cometido de la invencién mejorar las bom-
bas inyectbras.de combustible del tipo de construcciéﬁ degcri-
to al principlo, de tal’mane?a que la tapa de clerre de la oé-

mera de carter no influeneia, o sélo influencid insignificanteq

tal de la bomba debe determinarsé'por ejempld sélo por la mayén
éepaiaqién del primeio al dltimo empujador de ‘a bomba, o méa
exactaménte por la delimitacidn mds exterior de los taladros
gula pertenecientes, més'elfespesor de ambas bridas frontales

o blen paredes frontales de la carcasa de la bomba. En esto tig

grandes nimercs de piezas y tiene que estar parantizado uﬁ por
fecto hermetismo j-fécil-posibilidad de.montaja de la tapa, .
Este'cometido se soluciona segin la invencidn por+
que el anillo obturador redondo estéd encajado paralelo a las
gscciones de rebaje que se ektiénden en la direocién-loﬁgitud;
nal dé la tapa, en dos rebajes en forma de escalén.del aloja~
miento, y en la zona de sstos rebajes esté'apretado prepondera;
temente axialmente en la direccidn de fijacign de la tapa, ¥
porquq‘ademés el anillo obturador redondo esﬁé apretado rraepon- |
derantements radiaimente en la zona de los lados frontaleé de |

las paredes frontales de la cdmare del odrter, vecinas a la I

obturador redondo ostéd apretado tanto axialmente como tamblén

radlalmente en la zona de fransidién entre dos rebajes y las
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" toda la descripcidn se designa como empaquetadura axicl. una amt
_como empaquetadura redial una que estéd apretada en dngulo rec-

'apretada sélo axialmente entre la tapa y la carcasa de la bom-|.

ba tendrie la déSVeqtaja de que ol necesarlo rebaje pard la re

'desventdjosamante la longitud total de 12 bomba, misntras que

; jﬁna émpaquetadura gque hermetiog solo radialmente entre la car-|

‘liares. En la combinacién sepin la invencidn las fuerzas de

-4 -

paredes frontales, existiendo 8l menos en un luger de cada zo- |

- na de transicién'una,superficie de contacto ininterrumpida,do_ril

de se pasa de empaquetadura axial a empaquetadura radial., EBsta

obturacidén mixta compuesta de empaquetadura axial y radial pre-

senta en la combinacidén segin la invencidn las ventajas de am- |

bas clases de junta, sin que surjan efecto sus desventajas. En
paquetadura apretada en la direccidn deifijaoién'de la tapa, y

to a 1la direccidn de fijacién de -la taps. Una empéquetadura
cepcién del anillo obturador y el borde la tapa agrandarian

casa de la bomba y la tapa necesitaria fuerzas de apriete tan

grandes que la tapa no podria ponerse sin herramientas auxi-

apriete pfoqedqntos de la empaguetadura radial surgen exolusi-
vambhte en la iona dq la mayor dimensidn de 1a_tapa,.pudienao
mantenerse muy cortéfesta zona en relacidn a la longitudAde
contacto total, ESfo?tibngbla ventaja de. que:la mayor parte de
idleﬁpa@uetadufa, gobre todo en los.1ados longitudinales de lﬁ
tapa, se aérieté_sélo axialmente. La tapa puede por tanto me-
terse a mano sin herramienta auxiliar., La deformacién iadial o1
los doé ektremqs'de }a tapa produce un denominado efeocto de ous
jecidén por resorte, medlante el cual 1é‘tapa se queda en'la gi+
tuacidén qus ha adbptado une vez, Lo cual facilita el montaje. |

Is muy importante también la superficie de contacto ininterrun

plda en 'las zonas deutransiciénréntre la'empaquefadura.axial
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' s1én, y al fabricarse por el procedimiento de funcién en cogui+

'lla tienen que preverse machos para la cdmera del carter par-

- ¢idn mds grande de los taladros gu{a de log empujadores. Exneg

I

y radial, ya que de otro modo podria rezumar hacla atusra en
estas zonas de transicidn combustikle de fuga o acelte de fuwa.

‘ Son de todos modos conocidas bombas inyecio-
ras de combustible en las que se logra una igualmente corta lon
gitud de construceidn, cerréndose mediante una tapa de cierre o
tornillo de cierre, on prolongacién de cada unc.de los alojd-
mientos de los empujadores de rodillo, en el fondo dg ia car o
sa de la bomba,-un taladro de montaje correspondiente al alo-
jamiento. Estas bombas inyectoras tisnen sin -embargo. la desven-
taja de que para cada elemento de la bomba se necesita una pard
te de cierre oue tiene que estancarse cada una de por sf. Como
otra importante desventaja se ha d? destacaf que la cémara del
cérter receptora del Arbol de 1evaé no pusde ejecutarse abier-|
ta hacia’abajo, con lo cudl se hace'imposiblerla fabrioaoiéﬁ ds

la carcasa de 1a bomba por el procedimiento de fundicién a pre

clalmente cerrada, ‘
| Se logra una longitﬁd de construccién,éx-
tfemadamente corta de la tapa desarrollada como tapa de cierre
del fondo, porque.la geparacidn mﬁs grande de lag secciones de
lag paredes frontales de la cémara del carter que forman los
carag de contacfo radlales para el anillo obturador redondo,

es igual o minimamente mayor que la separmcién de la de limitaf

tuando un pequefio o@aflén para introducir sin deterloros el

anillo.oﬁturador’redbndo, v en Qaso.dadb una geparaclidn de al-!

_gunes décimas de milimetro haste el taladro gufa la cusl debs |

{
Cexistir por motivos de seguridad para tener .en cusnte las tole%
' {

rancias de fabricaeidn, la cémara del carter y con ella tam-
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-empujadores. Si en una semejants configuracidén del objeto de ld

) |
‘| limitacién en direccidén axial, es decir en la direccidn de fi-

‘|- del objeto de la inwencidn, porque las superficies de contacto

rde'los rebajes en forma de escaldn estdn inclinadas hacia le

_a la superficie exterior de la carcasa de.la bomba, Esta in-

) ( -
podria rezumar hacla afuera en estas zonas de transicidn com-

_barata y precisa de forma de la tapa, porgue la tapa se sujeta

&

|
bien la tapa no necesitan edgpacic de montaje adliclonal gue ivid
[

méds alld de la mayor- separacidn de los taladros gufa para los i
. . i

invencién, la superficie de contacto radial se halla exactamon{
te .en prolongacién de la delimitacidn méds grande del taladro ?

: i
guia, el anillo obturador redondo no tiene ya ninguna clase de;

jacidén de la tapa. Pero ya que esta zona es muy estrecha, ésto
. . [ -
no repercute desventajosamente. !

Resulta una estructuracidén especialmente conveniente !

cédmara del carter, siendo sspecialmente ventajoso qué las supex
ficies de contacto de los rebajes en forma de escaldén presen~

tan - un dngulo de inclinacién de aproximadamente SOdArespecto

diinacién agranda el espacio de aplastamientg para el anille o¥
turador redondo, le hace mediante ésto insensible a lag tole-
rancias y facilita la necesaria formacién de una superficle do .
contacto ininterrumplda en los lugares de las zonas de tréngi«

oién-entre'empaquetadura axial y radial, ya que de otro modo

bustible de fuga o acelite de fuga,

Se logra una empaquetadura segura y una fabricacidn

mediante garras en su situacién de montaje,
En égto es espscialmente ventajoso que las garras

descansan firmemente con una parte sobre la superficie exte-

rior de la carcasa de la bomba, en ol borde de la cdmara del

carter, y se apoyarn oada una con una parte que entra en el alo-
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| rie en la zona de lag paredes frontales la superfioie de contqg_

jamiento pare la'tapa, sobre un bords de 1n tapns formade por el
rebaje de lau misma., Mediante éstc se pusden conaaguir uht fuersy -
de apriete de la tapa y una fuerze Qe deformacidn del anillo ob-
turador redondo, exactamente definidas. '

In otra ventajosa estructuracidn del objeto de la in-
vencién la parte de lﬁs garras que entra en el alojamlento para
la tapa, estd acodada hacla la taps, con lo cual la tapa Lueda'
meterse ventajosamante algo més’pfofunda, para crear con ello
espacio para un chafldn &p la transicién del alojamiento & la
superficie exterior de la carcasa de la bomba, que facilite la
introduceidn del anillo obturador redondo.

Resulta un ventajoso perfeccionamiento del objeto de
1a inveﬁcién porque los rebajes en forma de escaldn presentan
superficies de contacté para el anillo obpurador redondo, las |
cpaies-se van haciendo uniformemente cada vez mds estrechas ha-
cia las paredes frontales de la cémra del carter, pero sin sm
bargo eﬁ sus lugares;més estrechos formen todavia un canto de
por lo menos algunaé décimas de milimetro en la zona de empaque
tadura radial. Este canto ayuda a formar una superficle de con-
tacto continue, y al habsr desplazamientos del eje condiciona-
dos por la fabricecidn impide unae interferencia del tﬁladro del

empujador y la pared de la carcasa, con la ocual se interrumpi-

to continua,

La invencidn no estd naturalmente limitada al empleo
en tapas de cierre del fondo para bombes inysctoras de combusti
ble, sino que puede eﬁplearée en cualquier sitio donde importe
una pequeila dimensién axial de la tapa, una gegura empaquetadu-

ra, un fédell montaje asi como una barata fabricacidn..

En el dibujo estén representados dos eaemolos de eje
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ampliadas por 1aé lineas Iv-1v, V-V y VI-VI, de la rigura 3,

embargo'para é; segundo ejemplo de ejecucidn.

través ds empujadores 22 guiados en taladros guia 21 accionan

‘a émbolos de bomba 23 que estén guiados de modo en si conocldo

oucién de la bomba inyectora de combustible segin la invcnvjon,

que g6 desoriben a continuacidn ocon mds detalle.
La figura 1 muestra una vista parcialmente secciona-
da, por la linea I-I de la figura 2, de un lado frontal de la
bomba inyectora de combustible del primer ejemplo de ejﬁcucién
vdlida también para,el segundo ejemplo de ejecucidn, |
la figura 2 muestra una vista lateral de 1= bomﬁa,
parcilalmente seccionada por la iinea IT-II de la figura 1,
. la figura 3 muestra una vista en direccién de la
flecha "A" de la figura 2, para el primer ejemplo de ejecuéién,

lag figuras 4 a 6 son representaciones en secoidn

por la empaquetadura de anillo tdrico del primer ejemplo de eje

oucién, estando giradas las figuras 5 y 6 al plano conrespoﬁ-
diente & la figura 4,

la figura 7 corresponde & la figura 4, pero sin

En la carcasa de bomba 10 de una bomba inyeo-

tora en linea, policilindrica, estd alojado en dos oojinétes 13

y 12 un érbol de levas 13. Uno de los cojinetes 11 estd inser-

tado directamente en un taladro de alojamiento 15 en la zona
dé un lado frontal de la carocasg de la bomba 10. designado con

14, v estd sujeto en esta situacldn mediante tres chapar de ge-

guridad 16, dispuestas desplezadas 120° entre si, Tl otro coji|

nete 12 ajusta en-una brida de cojinete 17 aue por su parte es-
té insertada en un taladro 18 ds la cercasa de la bombe 10, 7L

drbol de leves 13 tiene de modo en si conocido levas- 19 que &

¥y por lo tanto no representado con uetalle, en camisas de cilin
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“la flecha A (fipura 3) tiene la forma de un agujero rasgado,

- bujadas ampliadas, de las.figuras 4886, En la zona derla'sac~

dro 20 que estén insertadas por 5u parte en la carcaas de l&
bomba 10, En el ejemplo de ejecucidn representado las camisas
de cilindro 20 estan desarrolladas como casquillos coﬁ brida,
cuya brida de fijacién e9tA designada con 24; y estdn apretados
mediante tornillos 25 contra el lado frontal superior 26 de la
carcasa de la bomba 10 (figuras 1 y 2). ’

Il 4rbol de levas 13 estd cercado por una cémara
de carter.27 en forma de agujero rasgado (véase pare ésto es-

pecialmente las figuras 1 y 3), que vista en la direccidn de

¥y en secoién-transversgl gsegin 1la figura 1 tiene la forma de
una U abierta hacia abajo y estd cerrada mediante una tapa 19
estampada dé chapa, por und superfic%e de fondo 28 que sirve
como delimitacién inferior de l1a cercasa de la bomba 10. Ia ta
pa 29 estanca hacia afuera con ayuda de un anillo- obturador re
dondo 31, ale se designa,tambiép éomo anillolﬁérico, la cémara
del carter 27:receptoré del aceite lubricante o del combustibld
para la 1ﬁbricécién de les partes méviles y cojinetes de-la
bomba. EL anillo obturador redondo 31 estd apretado entre un
rebaje 32 en el;contorno de la tapa 29 y un alojamiento 33 (fi
gura 1) en la transicidén entre la cémara del carter 27 y la su
perficie del fondo 28 de 12 carcasa de la bomba 10, La empaque
tadura mediante el anillo obturador redondo 31 representa una
Junte mixta entre ehpaquetadura axial y radial, lo éual ge pus

de ver méds claramerte en las representaciones seccionadas, dai-~

eién IV-IV de le figura 3, (véase la fipgura 4) el anillo obtu-
rajdor redondo 31 estd apretado solo radialmante, y concreta.-

mente entre el rebeje 32 de la tapa 29 y uné pared .frontal 35

de la cédmara del carter 27 vecina al lado frontal 34 de la car
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114 (figure 2). Sin embargo lea mayor parte del anille obturador
- |.redondo 31 se aprlete axlalmente, o al menos se apriete prepon-|

“derantemsnte axialmente. Asi pués el anillo obturador redondo

perficle de contacto designada con 38, del rebaje 37 en forma b

| contacto 38 de los rebajes 37 en forma de escaldn pregentan un

‘lag paredes frontales 35 y 36, hasta que es practicamente cero

Po= 10 =

| casd de la bomba 10, receptor de la brida de cojinste 17. Bstasi

mismas condiclones, pero simétricas, se dan en el lado contra-
rio de la tapa, entre el revaje 32 de la tapa 29 y una pared

frontal 36 ds la cdmara del carter 27, vecina al lado frontal

3l -esté encajado paralelo & las secclones 32a del-rebaje 32 que
se extienden en la direccién longitudinal de la tapa.29, en dos
rebajeé en forme de sscalén 37 del alojamiento 33. Como muestra

muy claramente la representacidn ampliada de la figura 5, la su|’

de escalén estd inclinade hacia el interior de la cémara del car

ter 27. Se ha mostrado como ventajoso que las superficies do

énguio de inclinacién'de 30° respecto a la superficie dél fondo
28 de la carcasa de la bomba 10, Mediante la componente réd;al
que surge en ésto, de la fuerza que rarte de la superficie do
contacto 38, se determina claramente la siﬁuacién del anillo ob
turador redondo en relacidn al rebaje 32e de la tapa, y el sg-
pacio de monta je para sl anillo obtufador redondo estd con és~
to estructurado mds favorablemente y no es tan sensible a las"
tolerancias como al tratarse de una superficie de contacto ple-
ha y paralela a la superficle del fondo 28. In el primer ejun-
plo de ejecucidn segin las figuras 1 a 6 la superficie del fon

do 38 se va haciendo uniformemente cada vez méds sestrecha haola

en 1d zoma de la dimensién mayor de la cémara del ca:ter'27, Ng

"

pasen a lag paredes frontales 35, 36.

La figura 6 muestra en representacién empliada la
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estas zonas de trensicién una superficie de contacto ininterrun

{ ro esto no repercute desventajosamente en el presente caso ya

'la invencidn de una combinacién entre empaquefadura‘axial y ré-

' mes de milimet@o‘mayor qué la aeparacién C de las dlmenglones

~sién prévia axial debido a que la tapa 29 se sujetd en su si-

_tuaciéﬁ de moﬁtaje_mediante garras 39, descansando rirmemente

=1l -

seccidén por le iined VI-VI de 1a-figura_é, de 11 quo ge des-
prende que en 1afzona-dé transicién aqul representada, entre
los rebéjes 37 y las paredes frontales 35 y 36 del alojamiento
33, el anillo obturador redondo 31 estd apretado tante axial co

mo radialmente, existiendo al menos on un luger de ocada una de

pida donde se pasa de empaquetadurs axial a empaquetadura ra-.
dial. Como pusde vgrée en las figuras 2 y 4 en el primer ejem-
plo de ejecucibén el ﬁniiiérobturador redondo 31 no #iene_ningﬁ—

ne clase de apoyo axial en la zona de empaguetadura radial. Pe-
que-esta zona es relativamente estrecha. Esta junta mixta.ségdn

dial tiene la véntaja,no conseguible con ninguna otra cohstrucH
cidén hasta ahora, de que al tratarse de una cfmara de caxrter
ablerta hecia abajo es posible una empaquetadura con una dniva

-l.

tape que no influen‘ B desventansamente, es deeir no apranda

la longitud de, oons%ruccién. la. separacion nés grande (véase

B en la rigura 2) de las seooiones de las paredes frontales 5

y 36 que forman las superficiaa’de contacto radiales para el

anillo obturador redondo 51,«ea ‘igual 6 sblo algunas centési-
¥ "H x.-"‘

més granﬂes de los taladros guia 21 para los empujadores 82,

El anillo obturador redondo 31 experimsnta su fuerza de ten-

las garras 39 con uné parte 39a sobre-la superfioie” del fondo
28 de 1a carcasa de la bomba 10, en el borde ‘la cédmara de oar-

ter 57, y se apoyan cada una con ‘una parte 39b que entra en el

'alojamiento 33 para le tapa 39, sobre un borde 29a de la tapa
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| rras 39 que entran en el alojamiento 33 pard la tapa 29, esté

 teriorar el anillo obturador redondo 31 al introducirle en sl

en la zona del rebaje 37 como tambiédn en la zona de las paredes

vamente radiel en las paredes frontales 35 y 36 de ld cémara

" del carter 27 tiene, ademds de la reduccién_del’espacio‘de

da mediénte ésto también la ventaja de 'una posibilidad de mon-

‘taje més favorable que al tratarse de una empaquetadura pura-

‘el contorno de la tapa, no seria posible ain herramienta auxi-

del carter. LasAfiguras la3y5y6 sirven conforme al senti-

v =12 -
formado por el rebaje 32 de la mlsma. La parte 39b de las ga-

acodada hacla la tapa 29. La altura de esta parte 39b acpdada
define exactamente la situacién de la tapa 29, y las toleren-
clas de las distintas partes estdn adecusdas de manera que que-

daAgarantizadavuna perfecta empaquetadura. Con el fin de no ded

alojamiento 33, el alojamiento 33 estd de modo en si conocido

dotado de un chafldn de entrada 41 en todo su contorno, tanto

frontales 35 y 36.

La muy estrecha zona de la empaquetadura exclusi-
oonstruccién en la direceidn longitudinal de la bomba, obteni-

mente radial. Al tratarse de una empaquetadura radial en todo

liar aplicar la fuerza de aprlete necesaria para ésto. Por el
5ontrario en e; presente caso se produce un ventéjoso "éfepto,
de sujecidén por resorte” que hace que se enclave la tapa 27
en su situacién de montaje reteniéndose alli.

- Tl segundo ejemplo de ejecucidn ée diferencia
del primer ejemplo de ejecucidn representado en las figuras i
a 6,Aunieamente por una ejecucidn alg&lhodifidada.de la empadud

tadure radial en la zona de las paredes frontales de la cémara

do también para el segundo ejemplo ds ejecﬁcién, y la empaque-

“tadura radial variada que se diferencia de la figura 4 del pri-
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" de que las tolerancias de fabricacidn inevitadbles al fabrioarse

ladro gufa 21 para los empujadores .22 ge deterioren el rebaje

‘carcasa de la bomba 10t pusde fabricarse por ejemplo por el pro

| continuo que ofrece una segunda contrafugas del combustible adi;
.cionalmente & la zona de transicidn represéntada en la figura

6.

- 13 -

mer ejemblo de eojJecuclén, estd representnda en la Tigura 7,Una
carcasa de bombe desipgnade con 10' de este segundo ajemplo de
ejecucién tiene rebajes 37! en forma:de escaldén, que conmo reba-

Jes en forma de escaldn 37 del primér sjemplo de ejecucién, preb

sentan superficles de contacto 38' para el anillo obturador re |
dondo Bl lds cuales se van haciendo uniformsmente cada vez m&s;
estrechos hacia las pargdes frontales 35t de una cédmara de car:
texr 37t perb gin embargo en sus ldgqres mds estrechos en la zo-~
na de empaquetadura radial formen tédavia un canto de al menos
algunas décimas de milimetro de anclio (0,6 de media). Esta e jo

cucidén tiene respecto al primer ejemplo de ejecucidén la ventaja
en grandes gerles no puede conducir a que al mecapizarse el ta-

. I 4
37! para la recepcién del anillo obturador redondo 31. Mediante
el canto de al menos algunas décimas de milimetro de ancho,que
queda todavia en la zona de empaquetadura redial (figurc %), se

eonsigue ﬁna geguridad cont:a defectos ‘de mecanizado tal que g

cedimiento de fundicién a presidn, incluida la cémara del car-
ter 27! fundida en acebado y log rebajes 37! fundidos para la
reéepcién del anillo obtu;ador redondo 31, La tapa 29 B3 la mi%
me que en el primer sjemplo de ejecucidn. Ya que. las superfi-
cles de contacto 38' existen en todo el éontorho a hetmetizor
por la tapa 29 y el anillo,obtufador redqnd6 3l y no experimen-

te ninguna interrupcidn, éstas producen un canto de obturacién

El montaje de la tapa 29 en ambos ejemplos de ejo-



10.

30.

| en direccidn ﬁerpendicular a le pared de carcasga 35 o bien 35!

|6 36. Debido & que estas zonas son muy estrechas -la tapa puede
b?e las superficles de contacto 38 o bien-38' ds ‘los reba jeg 37
'ﬁen‘firmemente gobre la superficie del fondo 28 de la carcasa’

. 29 se presiona en ésto sobre el borde 29a de'ia’tapa 29 y la su

jeta en su situacién de montaje. Las tolerancias pare la situé—
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cucidn tiene lugar del siguiente modo:

El anillo obturador redondo 31' se encaja antes
de insertarse la tapa 29, sobre el rebaje 32a de la tépa a9, v
concretamente tanto que entre eid la media cafia 6 esquina'dotada
de un radio formada por el rebaje 32a y el borde 29a. Tras ésto
se presiona la tapa .29 juntamente cén el apillo obturador re-
dondo 31 en el rebaje 37 o bien 37 aprOVechéndoée el charlén
de entrada 41, experimentando el anillo tdérico'al ingertarse,
una compresidén unicamente en la‘zona de émpaquetadura radial

(figuras 4 y 7), y concretamente en direccién radial, -es decir

introducirse & meno sin herramienta auxiliar y sé sujeta en una

situacidén en la que el anillo obturador redondo 31 descensa so-

0 bien 37'. Ahora se colocan las.garras 39 y sé Bprietaanédigg

te tornillos‘42; En ésto las rartes 39a de las garras 39 se ci-

de la bomba 10 o bien 10'. La parte 39b acodada hacie la tapa

ciﬁn de las superficies de contacto 38 o bien 38' del aldjamieg
to 33 del anillo obturador redondo 31 estén detersiinedas de ma-
nera que al ser desfavorables la situacion de las toleranclas

queda garantizada una perfecta empaquetadurd. Sin embargo si
pioducen dificultades esta adscuacién de las‘toleiancias de los|
distintos componentes, es posible sin mﬁs dimensionar las piey
zas de manera qué'garantiéen una éerfebt&_empaquétaduié,con un

par de apriets exactamente definido de los tornillos 42 y acep-

- tando una posicién inclinada de las garras 39,
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‘n? P 23 49 366.5; deogiéndose por lo tanto a los beneficlos qug

 licite Patente de Invencién por 20 afios en Espafia sobre: Per-

‘Jero rasgado en la zona de la tapa y con una empaquetadura en-
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g NOTA
Deserita suficientemente la.naturaleza del in=-
vento, asi como la manera de realizarlo en ia prictica, debe |
bacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
gon susceptibles de modificaciones de detalle en cuanforno al-
teren su principio fundamental. Tambidn se hace constar gque ol |
ihvento corresponde a una solicitud de Patente presentada en

Alemania con fecha y.nﬁmero.sizuieﬁtes: 2 de octubre de 1973,

conceden los Convenlos Internacionales en vigor. Siende lo que

congtituye la esencia del referido invento y por lo que Se so-

reccionémientos eﬁ bombas inyectoras de combusﬁible para moto-
res de combustidn interna; caraﬁterizégdose por lo,siguienta:

‘ l.~}Perfeocionamientos en bombas 1ﬁyectoras
de combustible para motores de combustidn interﬁa; especialmend
te bomba en ;ihea, policilindrioca, con émbolos de bonba guiados
en camisas de oilindro, acclonados por unm drbol de levas 8 tro-
vés de empujedores, con una cédmara de carter en la carcasa de

la bomba, cerrable medlante una inica tapa y en forma de agu-

tre la carcasa de 1& bomba y la tapa mediante un anillo obtura4
dor redondo (anillo tdérioo) que esté apretado entre un rebajo

en el cohtorno'de ia tapa y un alojamiento en la transiocldn ern-
tre la cdmara delvcarter y la suferficie exterior de la carca-
sa de la bomba, caracterizados porque el anillo obturador ro-

dondo 31 estd encajado pafélelo a lag seéoiones 32a dél rebaje
32 que 38 extienden en la direccidn longitudinal de la tapa 89

en dos rebajes en forma de escalén 37; 37' del alojamiento 33, |

y en la zone de estos rebajes 37, 37 estd aprétad& preponderan
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“reivindicaciones 1 & 4, caracterizados porque la superficie de
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temente axialmente en la direceién de fijacién (flecha A) de 1a)
tapa 29, y porque ademds el anillo obturador redondo 31 estéd ’
apretado preponderantemente radialmente en la zona de los lados
fiontales l4, 34 de las paredes frontales 35, 35', 36 de la aé~§
mara del carter 27, 27' vecinas a la carcasa de la bomba 10,10,

- Perfeccionamientos-segﬁnAreivindicaciénVl,.
caracterizados porque el anillo obturador redondo 31 esté apre-
tado tanto axialmente como también radialmentse en la zona de
transicién (figura  8) en los rebajes 37, 37! y las paredes fron:
tales 35, 35!, 36, existiendo al menos en un lugar (figura 6)
de cada zona de transicidén una ‘superficle de dontacto‘iﬁinte~
rrumpida donde se pesa de empaquetadura axial & Mermetizacidn
radial. | »

3.~ Perfeccionamientos seglin reivindieacién 1

é 2, ceracterizados porque la seperacién mds grande B’Qe lag
secciones de las paredes frontales 35, 35%, 36 de la cdmara del
carter 27, 27! que forman las caras de contacto radiales para
sl anillo obturador redondo 31, es igual o minimamente mayor que
la separacién C de la delimitacidén més grande qé log taladros
guia 21 de los esmpujaderes 20,

‘ ’ 4.~ Perfeccionamientos segfin una de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizados porque los rsbajes 37! en
forma de'esoalén pregentan supsrficies de contacto 38t para el
anillo obturador redondo 31 las cuales van ensanchéndose uniror
memente hacla las paredes frontales 35' de la chmara. del cartex
27, pero sin cmbargo formen en su lugar mds estrecho en la zo~;
na de hermetizacién radial, un canto que tisne al menos algunas
décimas de milimetro de anchura (figpura 7). ’

5.~ Perfecclonamientos segln una de 1las
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'una parte 39a sobre la superficie 28 de la carcasa de la vomba |
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contacto 38,38! de los rebajes 37, 37! en forma de escaldn es-

tén inclinadas hacia la cédmara del carter 27,27t.

6e— Perfeccionamienﬁbs segun reivindicacién 5,

. . s ] ;
-caracterizados porque lasg superficles de contacto 38,38' de log;

rebajes 37,37! en forma de escaldn presentan un dnpulo de in- ?
clinacidn de aproximadaménte 700 respecto 4 la superficie ex- {
terior 28 de la carcasa de la bomba 10,10!'.

7.~ Perfeccionamientos seglin una de las reivin-
dicaciones anteriores,‘Qargcterizados'borque la Eapa 29 se suje
ta en su situacidén de montaje mediante gérras 39.

8.~ Perfeccionamientos segin reivindicacidn 7,

caracterizados porque las garras 39 descansan firmemente con

10,10 en el borde de la cédmara del cédrter 27, 27! y se apoyan
cada una con.una parte 39b que entra en el alojamiento 33 para
la tapa 39, sobre un borde 29a de -la tapé formado por el rebaje
32 de la nilsma,

9.~ Perfeccionamientos seglin reivindicacidn 3,
caracterizados porque la parte 39b de las garras 39 que ontran
en el alojamiento 33 para la tapa 33, estd acodada hacla la ta-
pa 29,

10.- Perfeccionamientos en bombas inyectoras do
combustible para motores de combustidn interna;tal y como suwd:
descrito sustancielmente en la presente Memoria e 1lustrado cn
los dibujos adjuntos. ;

Ista Memoria consta de-17 hojas escritas a nd-

quina por una sola cara, g8 &ﬁ@.“ﬂh

Madrid,

ROBERT BOSCH. GMBH
vFouEz RCER0 Y BOBEF
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