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El presente invento se refiere a un procedi-

miento para la elaboracidén de una barrera térmica de

sulfuros alcalinotérreos.
Se forma una barrera térmica que al aplicar

calor e la misma ds por rasultado la formacidén su-
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perficial sobre dicha composicidn de un sulfuro alcalinoté-

!
rreo producido como resultade de la aplicacidn de una atmdsfel
ra 8 temperatura elevada sobre dicha superficie que produce
t

una reaccidn entre sulfatos alealinotérreos y los com.ponentesi

de pldsticos termoendurecibles que se han mezclado intermiten|

temente con los sulfatos alcalinotérreos con el resultadc de

que se produce una reaccidén superficial que da lugar a un es-

i
H

tado pirorretardante adherente sobre la superficie de ls com—

posicidn y que resiste la transmisién del calor al interior
de la composicién vy ademds es redistente a la erosidn de 1la
superficie. . 5

Los sulfuros slcalinotérreos tienen {ndices de refrac-
cldn relativamente elevados, Los sulfuros alcslinos se pro-
ducen haciendo reaccionar hidratos de sulfuro alcalinotérreo
en los que se mezelan intermitentemente plasticos termoendu-
recibles que reaccionsn a temperaturas elevadas para reducir
los sulfatos hidratados a sulfurcs alecalinotérreos en estado |
superficial al mezclarse los sulfuros alcalinotérreos y 1los
plésticos termoendurecibles formando una barrera adherente
que repele al calor.

Este invento se refiers a la produccidn y empleo de
una composicidn de barrera térmica eficaz para evitar la
transmisidén de calor y da por resultado la aparicidn de unns
condiciones sobre la superficie de la composicidn que actian
como barreras térmicms durente periodos de tiempo relativamen
te largos y al mismo tiempo, produce sobre la superficie de

la composicidén un materisl o condicidn que resiste la erosidn

de la superficie.

Hemos descubierto que se puede producir una barrera

i
'
i

térmica eficaz sobre la superficie de una composicidn consis-
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tente en sulfatos alcalinotérreo y p;éstiéos termoandureciblef
que se mezclen {ntimsmente y donde la aplicacién de calor a§
dicha composicidn produce la desintegracién del pldstico ter—
moendurecible de tal manera que, al continuar aplicando calaq
8 la misma, se consigue una aécién reductora dentro de la cqgr
posicidn por la cual los sulfatos se geducen a sulfuros prin-
cipalmente como una resccidn superficial.

Se ha descubierto ademds que al formarse dichos sulfu-
rogs superficiales sobre la superficié de la composiecldn, se
reduce la penetracién de calor en la composicidn reterdando
o evitando eficazmente la desintegracidn del pldstico termoen
durecible y evitando por lo tanto la reduccidn adicionsl de
sulfatos a sulfuros, con lo que se controla la erosidn del mg
terial con dicha aplicacidén de calor.

También se ha descubierto que los sulfuros alealinoté-
rreog formados sobre le superficie de dicha composicidn bajo
aplicacidén de calor extremo proporcionado por llamas en cho-
rro de plasma de arco, que dan por resultasdo la formacidén del
vidriado de sulfuro o pelicula sobre la superficie, produce
una condicidén superficial que inhibe la penetracidn de calor
en la composicién en wn grado tal, que la superficie poste-
rior de ung delgada capa de dlcha cqubsicién no sube de tem~
peratura ain con una aplicacidén prolongada de diches condicio
nes térmicas en su superficie.

Hemos descubierto tembién que la misma formacidn de
sulfuro alcalino sobre la superficie de dicha composicidn
cugndo se aplican llamas de soplete de acetileno directamente
en dicha superficie, produce el mismo rechazo aparente del

flujo térmico del materisl. Se ha descubierto también que se

consiguen los mismos resultados por aplicacidn de cualquier
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otra atmdsfers a temperatura elevads aplicads a ls supcrfi-
cie como 1lg que existe, por ejemplo, en el escspe en el en-
cendido de motores coéticos o similsres.

Desde hace tiempo se ha busc¢ado una preparacidn o comé
posicidn que resultara eficaz como barrera térmica para evi-g

tar la transmisidn de calor desde una superficie a otra v

que, por ejemplo, pudiera utilizarse eficezmente en condizig:
nes donde se splicaran llamas a elevada temperatura y gren |
velocidad o _condiciones térmicas similares en una superficie’
& que fuera eficaz para evitar que el celor traﬁsmitido de
este modo a dicha superficie se transmitiers ‘a través del qlé
tado material. Hemos descubierto que podemos producir dicho
material por la formecidn in situ de vidriados de sulfuros |

alcalinotérreos sobre dicha superficie Y que aparentemente ?

actlan por la propiedad de reflexidn o dispersion del calor

|
con lo que este es reflejado o dispersado de la superficie |
asi formadas en lugar de tronsmitirse a travéds de la misrka. i

Hemos decubierto ademas que la formacidn del sulfuro :
gobre la superficie de dicha composicidn es una condicidn sgg

perficial en el sentido de que el material no se erosiona gnd
i

vemente durante la aplicacidn de temperatura elevads » su ugg
perficie debido, creemos, sl hecho de que, cuando los sulfu-;
ros se forman sobre la superficie, actidan para reflejar o diﬁ
perser el calor, con lo que el flujo térmico en la composi- :
cidn es de tal proporeidn que la temperatura del materisl
subyacente a la superficie de sulfuro no se eleva hesta el
punto en que pudiera formgrse sulfuros adicionales debaio de
la misma.

Para llevar a cabo el invento, se mezclan intimamerte

sulfatos alcalinotérreos con finas particulas de pldstico tor
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moendurecible donde los sulfatos alcglinotsrreos, al absorber
el agua de cristalizacidén forman una matriz que mantiene las i
finas particulas de pldstico termoendurecible en Intimo con— i
tacto con los sulfatos slcnlinotérreos con lo que al eplicar-)
ge una temperatura elevada de atndstora éeductora a gran velg
cidad en la superficie a su temperatura de destruccidén térmi-
ca se forman agentes reductores, principalmente carbén necesg
rio para reaccionar con los sulfatos y reducir los sulfatos
al sulfuro formaendo lo que aparentemente es un vidriado de
dichos sulfuros que resulia, segin hemos averiguado, extrema-—
demente eficaz para reflejar o dispersar el calor con lo que
este deja de penetrar en las composicién preparada.

Segln el invento se mezcla sulfato cdlcico, v.g., yeso
(CaSO4, 2H20) con agua para formar una suspensidén espesa em—

pleando las mismas proporciones de yeso y agua que se utili~

sién acuosa espesa as{ formada se deja reposar durante el pe-
riodo de tiempo convenienie para que se puede afladir a la mig
ma uns resine fendlica en estado finamente molido o como mi-
croglobos sin que exlsta la tendencia por parte de dichs re-
sina fendlica a sspararse durante ol fraguado ulterior, v.g.,
cristalizacidn del yeso, que, por lo_ tanto, forme uns matriz
que retiene la recina fendlica {ntimemente en dispersidén con
el sulfato cdlcico por toda la composicidén. En esta composi
cién se emplea, en oote ejemplo especifico, un 30 % en volu-
men de yeso y un 70 % en volumen de resing fendlica Finsmente
dividide y la cantidad de agus que se afiade para formar la
suspensién acuosa espesa se reasliza de acuerdo con la practi-

ca comin para que se pueda formar una suspensidn acuosa de

crema espesa, V.g£., empleando en la meyoria de los casos el
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mf{nimo de agua que permita la formacidén de una mezcla Intima

uniforme del yeso y la resina fendlicn. Ia relacidén de yoso, .

resina fendlica y agua empleados para formar la composicidn
pueden varigr, ldgicamente, dependiendo de la densided de 1n
mezclae deseada para las condiciones de utilizaeidn, y no se

indica en la presente memoria como limitacidén de las propor-

 ciones de los componentes utilizados para poner en practice

el invento.

Similargente hemos preparsdo composiciones empleando
sulfato de veéilio, sulfato de magnesio, sulfato de estronecio
y sulfato de bario, y resinas fendlica y otros de los plasti-
cos termoendurecibles.

Para producir la composicidn que incorpora el invento
de forma que tenga flexibilidad, al contrario que las compe~
siciones rigidas producidas por el ejemplo anterior, hemos
producido de una menera similar la suspensién Acuosa espesa
del sulfato alcalinotérreo y agua y plastico termoendurecible
vy hemos afiadido a esta suspensidn una suspensidn de scetato

de polivinilo, habiendo descubierto que la composicidén obteni

da de este modo es flexible al contrario que la composicidn

rigida, y en cuyo ejemplo especi{fico hemos mezclado 10C partes

en volumen de yeso, agus suficiente pars formar la suspensidn !

acuosa espesa segun se ha descrito anteriornmente, a la cual

se han afindido 200 partes en volumen de resins fendlieca y 100 !

partes en volumen de la suspensidn aproximsdamente al 50 % de

aéetato de polivinilo en agus, heblendo descubierto que el

3
H
1
i
t
3}
3
]
'

fraguar el sulfato alcalinotérreo, o sea, ml cristalizarse pauf

ra formar la matriz que retiene el pldastico en Intima asocia-

t

cidn con el sulfato cdlcico de la composicidn, la composicidn °

resultante era flexible, al contrario que la composicidn rigi-
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da producida por el primero de los ejemplos. Ia operacidn |
realizada evidentemente en este ejémplo es que le adiccidn :
!
i
|

del pléstico de vinilo a la composieidn en exceso a 1m indiog !

completo de los cristales del sulfato aicalinotérreo, obtenién
dose una composilcidn flexible.

Hemos averiguado ademds que el grado de subdivisidn de
los pldsticos termoendurecibles emplesdos pars formar la com-—
posicidn del invento tiene importancia solsmente en el senti
do de que si hay presentes particulss relativemente grandes
de plastico termoendurecible, al aplicarse wuns llame reducto-
ra a temperatura elevads a la superficie de dicha composicidn
ge ve que existe le tendencia a la combustidn de dichas part{-
culas grandes, pero excepto dicha oombustidn indeseable sobre
la superficie, no se ha observado efecto sobre la formacidén
del vidriado de sulfuro alcalino sgbre la superficie de la
composicién o la proporeidn de erosidén de la misme. Las prued
bas especificas que se han llevado a cgbo con la composicidn
segin el invento se ejemplificen como sigue: Se prepard un
blogque experimental de la composicidén segin se ba indicado an
teriormente, en la cual las proporciones eran: 70 % en volu-
men de microzlobos de resina fendlica.y un 30 % en volumen de
yeso con agua que se dejé fraguer para formar bloques experi-
mentales, que eran cuadrados de 50,8 x 50,8 mny 12,7 mm de
espesor. Se aplicd llams de chorro de plasma de arco en ls

superficie de dicho blogue en las condiciones siguientes:

Flujo térmico (Btu/pie cuadrado-segundo) 1000
Entalpia geseosa (Btu/lb) 6050
Duracidn de la prueba en segundos 24
Presidén de remanso (psig) 1,242
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Temperatura del gas (°F) 10025 :
Velocidad gaseosa (ft/segundo) 1913 %
con los resultados siguientes: ;
Reduceidn en peso (gm) ' 4,7874 é
Porcentaje de reduccidn en peso 3,4 %
Profundidad de erosién en pulgsdas en la su- ;
perficie expuesta 0,199 i

Temperatura fingl en Op 5
(a) Superficie posterior 140° i

(b) Superficie frontal (JSptica) 4820 %

(c) Superficie frontal (radiscidén total) 4340 E

Se realizaron pruebas adicionales en bloques de la

misma composicidn pars determinar el grado de erosidn de la

superficie con los resultados siguientes:

Flujo térmico Tiempo de la Régimen de ero-
, (Btu/pie cuadrg prueba (segun sion (milésimas
Espécimen  do-segundo dos) de pulgada/ses.
A 100 137 3,27 ‘

B 500 24 3,96

c 500 44 7,70

D 1000 24 8,30

Se realizaron pruebas adiccionales empleando plaﬁchas

de mayor tamefio de la misma composicidn, de espesor similarf‘
que se sometieron a prusbz en un horno con gquemadores de gas

de propano separados a 457 mm de centro a centro y donde los

quemadores se habfan colocado a 762 mm de distancia de la su-

perficie del panel experimental. Se quemd gas propano en los

quemadores en las condiciones expuestas més adelante. ILas f

§

temperaturas en le superficie del panel, la superficie hacie :

la cual se dirigfan las llamas se mididé por medio de 8 termo~
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pares Chromel-Alumel encerrados en tubo de hierro 12,7 mm y
colocados aproximadamente a 152 mm de la superficle del panel

I
(las palabras "Chromel" y "Alumel" son marcas registradas). '
Ia colocacidn vertical y lsteral de los termopares se deter-

mind por experimentacidén y observacidén visual de la configuﬁ!
racidn del flujo. Los terminales de los termopares se conec4
taron a un interrupfor rotatorio y se tomaron lecturas de una
forma manual de un pirdmetro Technique Associates Pyrotemp Mo
del o0-B. Se tomaron las temperaturas del lado posterior aol%

cando 7 termopares de hilerro-constanten en el marco transver-

sal del panel y con un termopsr colocado directamente en la

superficie posterior de la composicidén. De la superficie del

panel se tomaron las lecturas de temperatura en grados FahregL
heit indicadas & continuacidn:
Lecturas de temperatura, grados Fahrenhiet
Superficie del panel

Minutos Secoidn N Temperatura
. requerida

1 2 3 4 5 6 7 8

2 250 200 164 164 204 174 115 158 -
490 - - - - <« - - 1000

7 760 605 334 273 630 555 300 280 1150

12 1020 870 590 - - = . ‘- 1340

La presidn del gms que flufa a los quemadores al co-
mienzo de la prueba fué de 5 libras por pulgada cuadrada que
aumenté & 10 libras por pulgada cusdrada al cebo de 5 minutos
a ouya presién gaseosa continud la prusba en toda su duracién
de 12 minutos,

La temperatura en la parte posterior del panél tomada

p——
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a travéds de la distribucién de termépares, segin se ha des-

cerito anteriormente fueron segin se indioz en la tabla si-

guiente:
Lecturas de temperatura, grados F.
Parte posterior del éanel
Minutos . . VMInimo Maximo
0 87 102
2 87 o 102
4 - 90 : 103
6 %0 110
8 87 109
10 92 112
12 92 113
14 93 124
6 94 126
18 ) 16 ' 108

Se reélizaron pruebas adicionales utilizando prdctica+
mente el mismo equipo y muestras experimentales del mismo oca~
racter en las que en un periodo total de 2 horas ¥y 15 minutos)
el promedio de temperatura superficiales tommdas sobre le
guperficie fueron en exceso a 1.900°F Y la temperaturas de la
superficie posterior tomads igualmente sobre los puntos dis-

tribufdos segin se ha indicado anteriormente fué inferior a

Con el fin de tener en cuenta los resultados inespera~
dos, Vege, la formacion desl sulfuro delgado adherente con re-
chazo térmico, ¥y el hecho de que este materisl en estas condi+

ciones tengs estms propiedades desusadas de rechazo térmico,

nos empefiamos en determinar lo mds posible el fendmeno que tie
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ne lugar en las condiciones expuestas. Fundamentalmente, pa-
rece ser que la reaccidén que tiene lugar bajo la influenoia
reductora de la aplicacidn a la superficie es que el sulfato
célcico se reduce a sulfito cdleico principalmente por aceidn
de carbono quimicamente activo en {ntimp contacto con el sul-
fato. Cuando este contacto se mantie;e en las condiciones
térmicas definidas, me produce una reduccién directa al sul-
furo principalmente por la formacidén de diéxido de carbono
liberado desde la superficie despudés, o quizd simulténeamente
de la formmeidn y liberacidn desde el materiml de agua en fors
ma de vapor de agua y la formscidn de algin mondxido de carbg
no y trazas de lo que somos incapaces de explicar de metano
(CH#) que se hays por analisis del gas que se desprende de la
superficie del material en las condiciones definidas anterior
mente, lndicando que en las condiciones de estas pruebas exis
te un exceso de cepacidad reductora. La reaccidn primarie
puede indicarse, en una forma clertamente- significada, como
slgue:

Llams
(1000°F. —— 2300°F)

“*

(Regina (Yeso)
fendélica) ven
——) 10Cas + 32H,041600, + 5¢ + GO 4 Hidrocarburos
(trazas)
(sulfure
cdleico)

En la ecuacidén anterior, no nos hemos empefindo en
equilibrar totalmente la ecuscidén debido al hecho de que el
andlisis gaseoso del gms formado scbre la superficle mostrars

cantidades varigbles de los gases respectivos producidos de-

pendiendo del tlempo en gque se tomen las muestras de la super-

—
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ficie. TFundamentalmente estas mismss raaooioﬁes tienen lugar
al emplear los hidratos de sulfato de verilio o sulfato de mag
nesio con o sin sulfato de estroncio y/o sulfato de baric afia-
dido y ooﬁ resina fendlica u otrbs plésticos termoendureci-
bles, y légiocamente seguiria con relacién al sulfato de radio,
aunque debido-al coste y la incapacidad de obtener muesiras y
1z naturaleza altamente peligrosa de este material intensamepn
te radiactivo, no hemos podido estagblecer que el sulfato de
radio actie en todos los aspeotoé de la mismp manera que los
demds elementos del grupo N2 2-4 de la tabla periddica.

| Ademds parece ser que el ingrediente activo de la resi
ana fendlica que lleva a cabo esta accidén reductora extremada~
mente dif{eil se obtiene por la parte de le resina fendlica
representada por CHOH o el radical equivalente de las otras
resinas fenblicas. Es posible en esta reaccidn que aquella
parte de la resina fendlica representada por CGHSOH’ V.geq el
fenol pueds salir de la zona de reaceidn y de la descomposi-—
cién de la resina fenblica en las condiciones térmicas acep-
tando o sin aceptar materimlmente la reaccidn, v.g., la redug
cién del sulfato cdleico a sulfuro.

Se han realizsdo pruebas adiccionales por aplicacidn

directa de agua a la superficie del blogue inmediatamente des-

pués de dejar de aplicar llama reductora de gran densidad e

velocidad elevada en le superficie,rcon el resultado de que
practicamente no se envia vapor de agua de la sﬁperficie, 88— !
tableciéndose evidentemente el hecho de que la composicidn del’
invento no retiene una gren cantidad de calor. ;

Se ha descubierto que al enfriarse la composicidn des-!
pués de la formascidn de la barrera de sulfuro odlcico sobre su

superficle donde se ha permitido que tengm luger el enfriamien
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to & la atmdésfera, que se produce un deterioro del vidriado
de sulfuro cdlcico adherente sobre.la superficie aparentemenQ
te debido @ su reaccidn con el agua del aire que da por resul
tado la formacidn sobre la superficie de éxido céleico y azu-
fre libre y quizd hidréxido cdleico junto con algin sulfuro
cdlcico residual deéendiendo del periodo de tiempo en que se
realizars la observacién. El material que queda sobre la su~
perficie después de exponerse a hidratacidn por el agua en el
aire es un material pulvurulento blanco junto con el azufre
libre, segin se ha indicado, y este material deja de ser adhe
rente a la superficie. Ia desintegracidn de la condicidén su-
perficial que tiene lugar cuando se expone dl sgus de la at-
méafera ha demostrado, no obstante, no ejercer un efecto notg
ble sobre la composicidn que incorpora 163 principios del in
vento, en el sentido de que, cuasndo la superficie de dicha com
posicidn se establece a condiciones térmicas similares a las
expuestas anteriormente, la delgads capa sdherente del sulfu~
ro alcalinotérreo se formard de nuevo sobre la superfioié de
la composicidn formendo las mismas caracteristicas de barrera
térmica definidss anteriormente.

Cuando se emplea resina fendlica en la preparacidn de
la composicidn que incorpora el invewto, puede adoptar la for-
ma de polvo o grénulos de resina fendélica producidos por mol-
turacidn o reduccidén del temafio de particula de Bskelite (la
palabra "Bakelite" es una marce registrada) o puede adoptar
la forma de microglobos fenélicos producidos segin la descrip-§
cidén de la patente N® 2.797.210 mencionada anteriormente. Se-
gin se indica en dicha patente, los microglobos tienen un ta-

mafio de partfculs muy diminuto con una deneidad voluméirica

relativamente baja. No obstante, el hecho es gue la resina fe

-
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nélica se expande por "formacidon de globos® i no ha demcstra-
do ejefcer ningin efecto materisl sobre las propiedades men-
cionadas anteriormente. ‘

Ademés la novedad del invento consiste en el smplec de

pldsticos termoendurecibles en dicha composicidn donde a 1la

¥

temperfitura de desintegracidén de la misma, el cerbdn resultan
te de dicha desintegracidn actia como agenie reductor prima-—
rio, y en el sentido de que este régimen de desintegracidn
del pldstico, termoendurecible se ve retardado por las caractg)
risticas de barrera térmica por la formacién de la delgada cg
pa de sulfuro sobre la superficie de la composicidn.

Al llevar a ogbo sl pr&cadimiento que incorpora los
princip@os del invento, hemos descubierto que se puede em—
plear cualquier plastico termoendurecible que posea la pro-
piedad de destruceidn por calor en lugar de fusidn o ebulli-
cién a temperaturas elevaedas. Entre los pldsticos termoendu~
recibles que se pueden emplemr se sncuentran las resings fené
licas, Ures formaldehidos, melamina formaldehidos y polime-
ros o prepolfmeros de dialileftalato. Los pldsticos especifi
cos citadog se indican como ejemplos solemente y no como limi
taciones de los pldsticos termoendurecibles que pueden utili-
zarse, vuyoAfactor de necesidsd es que al aplicar cslor en

los mismos, dichos plésticos termoendurecibles se desintegran

para proporcionar carbén en {ntimo contacto con el sulfato pg,

ra llevar a cabo la reaccidén de reduceidn.

Hemos descubierto tambidn que las mezclas {ntimas simi.

lares de sulfuros aleelinotérreos y otros meteriales carbond-!
ceos como los plasticos que no son termoendurecibles, por

ejemplo acetatos de polivinilo, tienen une tendencia a arder

y forman inmediatamente carbdn sobre la superficie del mate-
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ducen la formacién de una capa adherente de sulfuro o vidria-

do y, por-lo tanto, no actisn para controlar el régimen de la

reaccidén que tiene lugar en la composicidn y/o el régimen de
su erosidn. La tendencia observada es que en estos otros mg
teriales carbondceos el meterial se funde aparentemente,
hierve o se desintegra y arde sobre la superficie al contra=
rio que la propiedad inesperada observada de 1a formscidén de
una capa, pelicula o vidriado adherentes de sulfuro sobre 1la
superficie cuamdo se utilizan pldsticos termoendurecibles y

el régimen con“rolado de reacclidén debido a que dichos vidria-

Ademds hemos observado que es aparentemente caracteris
tico del invento el hecho de que la accidn reductora primgria
conseguida al régimen contfolado, segin se ha indicado ante-
riormente, se debe al desprendimiento del carbén dentro de la
composicidn a la temperatura de desintegracidén del plastico
termoendurecible y como resultado de dicha desintegraciédn.

También se ha averiguado que para llevar a ocabo el prg
cedimiento que incorpora los prineipios del invento, se puede
utilizar una rejilla de refuerzo antés del fraguado de la mez

cla para sguanter lass formaciones de fisures o resquebrajamie

1=

to en la composicidn durante la aplicacidén de calor a la mis-

ma. |

~NOTA -~ ;

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento, {

es{ como la meners de reslizarle en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposioiones anteriormente indicadas, son

suaceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-

——
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ren su prineipio fundamental, sienéo lo que constituye 1la i
esencla del referido invento y por lo que se solicita Patente)
de Introduccidn por 10 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO
PARA PRODUCIR UNA BARRERA TERMICA; caracterizdndose por 1o

siguiente:

18.~ Procedimiento para producir uns barrera térmica,
compuesta por un sulfuro alealinotérrec, un sulfato alcalino-%
térreo y una fuente de carbdén disponible, caracterizado por- i
que comprendfhlas etapas de: amglutinar parficulas fings de la
fuente de ca;ﬁén disponible y sulfato alcalinotérreo juntos
en una mezocla {ntimg y hacer reacclonar parte de la fuente de
carbdén disponible y sulfato alealinotérreo juntos para formar
una barrera térmica éuperficial consistente en sulfuro alcall
notérreo en forma de vidriado superficial.

28, Précedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque la reaccidén quimica es una reduccién de un sul-
fato alcalinotérreo por reaccidén con carbdn para producir sul
furo alcalinotérreo y didxido de carbono.

38.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 ¢ 2,
caracterizado pérque el sulfato alcalinotérreo empleado se
deriva de la clase'conqistente en hidrato de sulfato de beri-
1io, hidrato de sulfato de magnesio, hidrato de sulfato cdloi
co, sulfato de estroncio y sulfato de bario. - |

48.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1, 2 & 3,
caracterizado porque la fuente de carbdm disponible comprende

pléstico termoendurecible derivado de la clase consistente en

resinas fendlicas, Urea-formaldehido y melamina-formaldehido

carbén disponible.

58.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, 2 ¢ 3,




10

15

20

25

- 17 -

caracterizado porque la fuente de Qqﬁbén &isponible es un
pldstico termoendurecible elegido del grupo consistente en
polimeros o prepoli{meros de ftelato de dimlquilo.

6%.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 4 8 5, ca-

racterizado porque la fuente de cerbdn disponible comprende

acetatos polivin{licos ademds de dichos plédsticos termoendu-
recibles.,

78.- Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 6, caracterizado porque comprende la fase de apli-
car una rejllla de refuerzo antes de endurecer la mezcla pa~
ra resistir la formacidn de fisuras o resquebrajemientos en
la composicidn durante la aplicacidn de celor a la misma.

88,~ Procedimiento segiin la reivindiceeidén 1, caracte-
rizado porque la mezcla i{ntima comprende una mezcla virtusl-
mente uniforme de particulas fines de globos de resina fend-
lica incorporados en una matri{z de yeso y agua.

98, Procedimiento segin la reivindlcacidn 8, caracte-
rizado porque la relacién es 70 % en volimen de globos de re-
sina fendlica y 30 % en volimen de yeso.

108.~ Procedimiento segin la reivindicacién 8, caractg
rizado porque la relacién en volvmen de resina fendlica a ye-
80 estd relacionada con la densidad,de la mezcla.

118,~ Procedimiento para producir una barrera térmica,
tal y como quedas sustancislmente descrito en la presente Me-

morla.
Eeta Memoris consta de 17 hojas esoritas a méquina pon

una sola cara. 129 BCT, 1974

Madrid
PLASTONIUM AG.
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