
,  ......
■ PATENTE *DE INTRODUCCION— -,_ ’H__X_;________ ____ < '-1

P - 4 1 8  • •

l a t  C i.! : .— S x S J J -

Qj%eniü'dfx ¿DfyScbip&m

áoéie:

P erfeccion am ientos en ap a ra to s  de moldeo 

por in yección .

aTó-áciiante: UNIROYAL, INC., entidad  n orteam erican a, re s id e n te  

en 1230 Avenue of the Amoricas, New York, New York 

10020, EE.UU. de A.

l a  p resen te  invención se  r e f ie r e  a un ap ara to  

de moldeo, perfeccion ad o  y más p articu larm en te  a 

un ap arato  p ara moldeo por in yección  de una s e r ie  

de p ie z a s  simultáneam ente en una p ren sa convenció- 

n al u t i l iz a d a  para moldeo por com presión.
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H asta ahora, e l  moldeo por in yección  de p ie z a s  se 

r e a l is a b a  en una prenoa de moldeo por dompresión incorporando 

un c i l in d r o  en l a  p a r te  su p e rio r  do l molde y forzando a l  ma­

t e r i a l  m oldeable a p a sa r  a t r a v é s  de unos a g u je ro s  de colada 

en l a  pared de fondo d e l c il in d ro  h a sta  e l  in t e r io r  d e l molde, 

por medio de un p istó n  acoplado a l  c i l in d r o . E sta  d isp o s ic ió n  

3e i l u s t r a  en l a  p aten te  número 1 .9 1 9 .5 3 4  concedida a L .E .

Shau e l  25 ¿le ju l io  de 1933» No o b stan te , e s ta  con stru cción  

ex ige  un d iseño  e sp a c ia l  de lo s  ag u je ro s  de co lad a  y do l o s  j 
diám etros d e l c i l in d r o  para cada molde d ife r e n te  cuando se  vaj 

r ía n  e l número, e l  tamaño o l a  d isp o s ic ió n  de l a 3 p ie z a s  mol-j 

d ead as. K i invención  supera e 3t a 3 d i f i c u l t a d e s  proporcionando! 

una con stru cción  de c i l in d r o  y p is tó n  d iseñ ada y d isp u e s ta  de! 

manera que 3ea ú t i l  con una am plia v aried ad  do d i fe r e n te s  t a  ' 

maños de moldes y co n stru cc io n es de molde dotados de l o s  agu-| 
jo ro s  de co lada n e c e sa r io s .

Por co n sig u ie n te , .un ob jeto  do l a  invención os e l  de 

p roporcion ar un nuovo y perfeccion ad o  ap arato  de moldeo por 

inyección  para u t i l i z a r  en l a  prensa de in yección  o compresión 

y que puedo u t i l i z a r s e  do manera in tercam b iab le  con molde do 

d ife r e n te s  tamaños y co n stru cc io n es.

Otro ob jeto  de. l a  invención es e l do p roporcion ar 

un ap arato  que in c lu y e  un conjunto de c i l in d r o  y p istó n  para 

moldeo por in yección  de m ateria l que coopera con una construc 

ción de molde que l l e v a  incorporad os a l a  misma unos agu jaro s 

de co lad a  o ran u ras de lle n ad o  para l l e n a r  l a s  cav id ad es dol
e

molde.

Otro o b je to  de l a  invención es e l de p roporcion ar
I

una n u eva 'co n stru cció n  de moldo por inyección  en e l quo 

103 a g u je ro s  de co lada se incorporan  en una p laca soparada 

de recubrim iento que coopera con o l mecanismo de moldeo por ¡30
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Inyección.
Otro o b je to  más de l a  invención es e l  de proporcionar 

i¡nq nueva y p erfecc io n ad a d isp o s ic ió n  para moldeo por inyec­

ción d e l caucho, o compuestos s im ila r e s ,  y que puode a p l i c a r ­

se fác ilm en te  a l a s  p ren sas convencionales de comprosión o 

inyección  s in  ninguna m odificación  cara de l a s  mismas.

En e l d ib u jo  ad ju n to , l a  f ig u r a  1 i l u s t r a  un ap ara to  

de moldeo con stru ido  de acuerdo con l a  invención  en e l que 

aparece e l m ateria l m oldeable en p o sic ió n  para e x tru s ió n  en 

l a s  d iv e r sa s  cav id ad es de un molde montado en e l  ap a ra to ;

La f ig u r a  2 i l u s t r a  l a  p o sic ió n  d e l ap arato  de mol­

deo después de e x tru s ió n  d e l m ate r ia l en l a s  cav id ad es d e l 

moldeo.
La f ig u r a  3 m uestra e l  ap arato  de moldeo por inyec­

ción en p o sic ió n  separada con l a  robaba de m a te r ia l m oldeable 

preparada para  su desmoldeo;
La f ig u r a  4 m uestra e l  aparato  de moldeo por inyec­

ción que se  u t i l i z a  con e l molde perfeccion ad o  de cavidad do­

b le ;
La f ig u r a  5 e s  una v i s t a  tomada sigu ien do  l a  l ín e a  

5 -5  de l a  f ig u r a  4 e i l u s t r a  l o s  d e t a l le s  de con stru cción  

de l a  p la c a  de a g u je ro s  de co lad a  d e l molde; y

La f ig u r a  6 m uestra una forma m odificada de medios 

de obturación  en tre  e l  molde y e l ap arato  de in y ecc ió n . .

La f ig u r a  1 d e l d ib u jo  i l u s t r a  p a r te  de una prensa 

convenoional d e l t ip o  u t i l i z a d o  en e l moldeo por comprosión 

y que oncluye una base 10 que l l e v a  una s e r ie  de v a r i l l a s  v er  

t i c a l e s  o de g u ia  11  que lle v a n  una cabeza t r a n s v e r s a l  12 

su je ta d a s  a l a s  v a r i l l a s  de g u ia  por medio de tu e rc a s  13 . La 

cabeza t r a n sv e r sa l  12 l l e v a  una p la c a  su p e r io r  14 que t ie n e



- 4 -

5.

10»

15.

20.

25.

30.

una s e r io  de c an a le s  de vapor 15 para c a le n ta r  e l  ap arato  

de moldeo y e l  molde durante e l funcionam iento do l a  p ren sa . 

E ste  d is p o s i t iv o  puede s u s t i t u i r s e  por medios e lé c t r ic o s  de 

ca len tam ien to , s i  a s í  se  d esea , o puede u t i l i z a r s e  cu a lq u ier  

otro  medio adecuado do calen tam ien to . Una p la c a  in fo r io r  16 

q,yLe l l e v a  igualm ente una s e r ie  de can a le s  de vapor 15 , vá 

montada para movimiento d e s l iz a n te  a r r ib a  y ab a jo  en l a s  va­

r i l l a s  do g - ia  11  y se mueve h ac ia  l a  p laca  su p e r io r  14 por 

medio de un p istó n  17 accionado por una presión  de f lu id o .

En l a  f ig u r a  1 se i l u s t r a  una forma de construcción  

de molde 18 d iseñ ada p articu larm en te  para  u t i l i z a r  con l a  

p re sen te  invención . Se apoya sobre l a  p la c a  in fo r io r  16 . Se 

i l u s t r a  con una con stru cción  en t r e 3  p a r te s  y comprende una 

p la c a  de fondo 19. Una p la c a  de cav id ad es 20, y una p laca  de 

ag u je ro s  do co lad a  21. l a  p laca  de cav id ad es 20 l l e v a  una 

s e r ie  de cav id ad es 22, dependiendo e l número de cav idades 

form adas en e l  moldo de l a  s u p e r f ic ie  d e l molde y l a  cap ac i­

dad de l a  p ren sa , l a s  p ie z a s  in se r ta d a s  23 de l molde son so­

p o rtad as por la  p lac a  de fondo 19 y se  extienden  a l  in t e r io r  

de l a 3 cav idades d e l molde. Ge comprenderá que l a  forma de 

l a s  cav id ad es d e l molde, y e l uso do l a s  p ie z a s  in se r ta d a s  

d e l molde, dependerán d e ,1 a fournia y con stru cción  d e l a r t lc u -  j

lo  que se  moldea. E l molde represen tado  se u t i l i z a  para m ol-'
|

dear tapon es do b o t e l l a s .  P arte  de l a  cavidad del moldo se  iO
encuentra formada on l a  p laca do ag u je ro s  de co lada 21 t a l  

como se in d ic a  en 24, y un ag u je ro s  do co lad a 25 oo o x tien -
¡

de desde l a  cara  su p e rio r  de l a  [ la c a  21 a cada cavidad 24 

para a lim en tar a l  in t e r io r  de l a  cavidad dol m ateria l moldea- 

b le .  Guando se  u t i l i z a  e l molde, on l a  p a r te  su p e rio r  de l a  

p la c a  de ag u je ro s  de co lada 21 se  co loca una g a l l e t a  de mate
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r i a l  m oldeadle 24-, como por ejem plo caucho n a tu ra l o s i n t é t i ­

co, u o tro  elastóm ero s in t é t ic o ,  formándose a  t r a v é s  de lo s  

ag u je ro s  de co lad a  h ac ia  e l in t e r io r  de l a s  cav id ad es d e l mol 

de por un mecanismo que se  d e s c r ib ir á  más a d e la n te .

Una s e r ie  de pernos o v a r i l l a s  de g u ia  de sop orte  

27 van ro scad os en l a  p lac a  su p e r io r  14i Un miembro 28 en 

forma de chapa p lana de e sp esor su s ta n c ia l  03 soportado  por 

lo s  pernos 27 que se  extienden a t r a v é s  de l a s  ab e rtu ra s  29 
en el- miembro. En p o sic ió n  norm al, e l miembro 28 se  apoya 

contra l a s  cabezas ensanchadas 30 de l o s  pernos 27 y e3t á  

separado de l a  p lac a  su p e r io r  1 4 . No o b stan te , e l  miembro 

puede d e s l iz a r s e  librem ente sobre l o s  pernos 27 para movimien 

to  acercándose y a le já n d o se  de l a  p la c a  su p e r io r ; e3 mante­

n ida en p o sic ió n  extendida por unos m uelles de compresión 31 

que rodean l o s  pernos 27 y que van a lo ja d o s  en unos r e b a je s

32 d e l miembro, l o s  m uelles desv ian  e l miembro 28 separándo­

lo  de l a  p la c a  su p erio r  14 y de l a s  p a r te s  so p o rtad as por 

e l l a .
E l miembro o chapa f lo t a n t e  28 l l e v a  una ab e rtu ra

33 que se  extiende totalm en te  a t r a v é s  d e l miembro desde e l  

borde su p e r io r  a l  in f e r io r .  En l a  con stru cción  i lu s t r a d a  en 

l a  f ig u r a  1 , l a  ab ertu ra  t ie n e  forma de un c i l in d r o , pero pue 

de u t i l i z a r s e  evidentemente cu a le sq u ie ra  o tr a s  form as polig_o 

n a le s .  En e l  borde d e l fondo del miembro 28 se  forma una b r i  

da 34 que se  extiende h a c ia  dentro  desde l a  pared de l a  ab er­

tu ra  33 de forma que l a  pared in t e r io r  -35 do l a  b r id a  t ie n e  

menor diám etro que e l c i l in d r o  de l a  ab ertu ra  33. Na b r id a  3‘ - 

vá formada con un borde b ise la d o  36 que coopera con e l  mate 

r i a l  moldeable y un p istó n  37 de l a  forma que se  d e s c r ib i­

rá  más ad e lan te .
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21 p is tó n  37 e s soportado por l a  p laca  su p e r io r  14 y 

va su je tad o  a l a  misma do c u a lq u ie r  manara ap rop iad a , por 

ejem plo, por so ld eo . Tiene un tamafio y co n figu rac ió n  que se 

ad ap ta  a l a  ab ertu ra  en e l  miembro 28, de manera que e l p i s ­

tón  pueda d e s l i z a r s e  dentro  del c i l in d r o  formado por l a  aber 

tu ra  33 para  comprimir e l m a te r ia l m oldeablo. Una cara  b i s e ­

la d a  38 en e l extremo in f e r io r  del p istó n  forma una porción  | 

extendida 39 que es de diám etro menor que e l cuerpo p rin cipal! 

d e l p is tó n  y quo se  extien de a l  in te r io r  de l a  ab ertu ra  menor 

formada por l a  b rid a  34. Con o l f in  de g u ia r  o l p is tó n  on 

unión con l a  ab ertu ra  33 l a  pared de l a  ab ertu ra  l l e v a  forma­

da una capa b ise la d a  40 quo s ir v e  para s i t u a r  e l miembro 38 

centralm ente a l  p is tó n  cuando l a s  p a r te s  se  mueven ju n tas»

En e l funcionam iento del ap a ra to , e l molde montado 

18 se  co loca  sobre l a  p la c a  in f e r io r  16 y l a  g a l l e t a  de mato 

r i a l  m oldeable 26 se  s i tú a  en l a  p arte  su p e r io r  de l a  chapa 

de ag u je ro s  de co lada 21» La prensa h id r á u lic a  ae accion a a 

continuación  p ara  o le v a r  l a  p lac a  in fe r io r  16 h a c ia  l a  p lana 

su p e r io r  por medio dol p istó n  17. Cuando l a s  p la c a s  so aco r- i 

can entro  s í  e l  miembro 28 se u n irá  primero a l a  cara  supe­

r io r  de l a  chapa do ag u je ro s  de co lada 21 y se moverá h ac ia  

l a  p la c a  su p e r io r , c o n tr a l la  apción de I 03 m uolles 31, cuan-i

do continua e l movimiento h ac ia  a r r ib a  de la  d a c a  in f e r io r .  '}
Las fu e r z a s  de compresión e je r c id a s  por l o s  m uelles a s ie n ta n  i 

firmemente e l  miembro 28 contra l a  cara  su p e r io r  de l a  chapa i 

de a g u je ro s  de co lada pura proporcionar un contacto  u obtura-- 

ción  i n i c i a l  en tre  e s to s  dos e lan en to s. 21 'movimiento p o sto - j 

¿ i o r  h ac ia  a r r ib a  de l a  p laca  in f e r io r  muevo tan to  ol moldej

18 como o l miembro 28 h ac ia  l a  o laca su p e r io r  do manera iuo j
I

e l  p is tó n  37 en tra  en o l c il in d ro  o ab ertu ra  33 dol miembro |
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18. En e 3t e  momento l a  g a l l e t a  26 de m ate ria l m oldeable ha 

pasado a tr a v é s  de l a  ab ertu ra  e strech a  formada por l a  b r i­

da 34 de modo que se  encuentra s itu a d a  dentro  de lo s  l ím ite s  

de l a  ab ertu ra  33, poniéndose en con ac to  con e l l a  e l p istó n  

37.
Cuando e l p is tó n  comienza a comprimir e l  m ate r ia l 

m oldeable contra l a  cara  su p e r io r  de l a  chapa de a g u je ro s  de 

co lada 21, e l  m a te r ia l f lu y e  h ac ia  lo s  la d o s  poniéndose en 

contacto  con l a  brid a 34 formada en e l fondo do l a  ab e rtu ra . 

Debido a l a  acción  de l a  cara  b ise la d a  36 en l a  b rid a e l  ma­

t e r i a l  moldeable f lu y e  h ac ia  a r r ib a  sobre l a  cara  de l a  b r id a  

y se  extiende h a c ia  fu e ra  uniéndose a l a  pared de la  ab ertu ­

ra  33, según se  in d ic a  en l a  f ig u r a  2 .De e s ta  manera e l mis­

mo m ate ria l m oldeable ac tú a formando una obtu rac ión  en tre  

l a  b rid a  34 y l a  cara  su p e r io r  de l a  chapa de a g u je ro s  de co­

la d a  21 de manera que no se  o b lig a  a p a sa r  pequeñas co rrien ­

t e s  del m a te r ia l ,  conocidas como reb ab as, en tre  l a  cara  in fe ­

r io r  de l a  b rid a  34 y l a  chapa de ag u je ro s  do co lada 21 del 

lad o  su p e r io r . Cuando se  c ie r r a  aún más lo s  elementos de l a  

prensa e l  m ateria l m oldeable e s ob ligado  a P asa r  h ac ia  ab a jo  

a t r a v é s  de l o s  ag u je ro s  de coinda 25 a l  in t e r io r  de l a s  ca­

v id ad es del molde.

La prensa se  d e ja  en p o sic ió n  cerrada h a s ta  que e l ma 

t e r i a l  m oldeable se cura, después de lo  cu al se  soparan l a s  

p a r te s  por e l movimiento h ac ia  ab a jo  d e l p is tó n  17, y de l a  

p la c a  in f e r io r  16 , de manera que l a s  p a r to s  toman l a s  p o s i­

c ion es in d icad a  por l a  f ig u r a  3. Cuando e l molde se muevo ha­
c ia  ab a jo  l a  p arto  d e l m ateria l m oldeable 26 que so  ex tien ­

de sobre l a  b rid a 34, según so in d ic a  en 41 do l a  f ig u r a  3, 

s a l t a  sobro la b r id a  para p erm itir  una f á c i l  sep arac ió n  de l a s
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p art0 3 , dejando l a  porción do robaba roo tan to  42 dol nal-erin!! 

m oldeabl : on l a  cara  su p e r io r  de l a  chapa do ag u je ro s  do co la ­

da 21. l a  rebaba 42 ce r e t i r a  fác ilm en te  de l a  cara  de l a  cha­

pa de ag u je ro s  de co lad a  y se  sep ara  fác ilm e n te  de l a  s e r ie  

de a r t í c u lo s  moldeados que hay en el fondo de l o s  ag u je ro s  

de co lad a , según se  in d ic a  en 43. Una v e n ta ja  de e s ta  d i s p o s i­

ción es que to d as la 3  rebabas se  forman en l a  p a r te  su p e r io r  

de l a  chapa de ag u je ro s  de co lad a  y pueden r e t i r a r s e  f á c i l -  ¡ 

mente en una so la  operación , dando como re su lta d o  unas p ieza s 

moldeadas su stan cia lm on to  s in  robabas. A e fe c to s  de i l u s t r a ­

ción , en3a3 f ig u r a s  ? y 3 se  ha exagerado l a  can tidad  do roba 

ba dol m ate r ia l raoldoablo que queda on l a  ¡.tarto su p o rio r  do i

l a s  chapas do ag u je ro s  de co lad a ; en l a  n rá e t ic a  r e a l ,  l a  canL
i

tid ad  de rebaba r e s ta n te  C3 muy pequeña y puede r e t i r a r s e  fá-i 

cilm ente de l a s  c a ra s  de l a  chapa de ag u je ro s  de co lad a y las} 

p ie z a s  m oldeadas. 1

E l ap arato  de moldeo según l a  invención  que in c lu y e  ¡
i

e l miembro movible 28, e l p istón  37 y l a  chapa do ag u je ro s  de 

co lada 21 t ie n e  v a r ia s  v e n ta ja s .  El diám etro y l a  capacidad 

d e l p is tó n  y do l c i l in d r o  formado por l a  ab e rtu ra  33 se  d is e ­

ñan de acuerdo con l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  prensa en l a  

que se montan l a s  p a r te s  -y e l empuje d isp o n ib le  del p is tó n  

h id r á u lic o  17 para p roporcion ar cu a lq u ie r  p re sió n  e sco g id a  i 

de moldeo. Una vez d ise ñ ad as  e s t a s  p a rtc 3 para l a  capacidad ¡
I

de l a  p ren sa , con lo s  mismos métodos de p istó n  y c i l in d r o  r>ua 

don u t i l i z a r s e  muchos y d ife r e n te s  t ip o s  de co n stru cc io n es ¡
I

de molde con am plias v a r ia c io n e s  on cuanto a l  número, senara-! 

c ión  y forma de l a s  cav idades de moldeo. No es n e c e sa r io  pro-i 

p o rc icn ar un p istó n  y un c i l in d r o  d isonad os nouaradamnnto pa-j 

ra  cada con stru cción  d ife re n te  de molde con l a s  l im ita c io n e s  !
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co rresp on d ien tes en e l  número de cavidades d e l molde y 3.a co­

lo c a c ió n  de lo s  a g u je ro s  de c o lad a . La cara  su p e r io r  do l a  cha 

pa de ag u je ro s  de co lad a  21, que forma p a r te  de l a  construc­

ción d e l molde, s ir v e  para  form ar ol fondo d e l c il in d ro  d i s ­

puesto  por l a  ab ertu ra  33 do manera que e l m a te r ia l moldean© 

26 queda ob ligad o  a p a sa r  a l o s  ag u je ro s  de co lada y a l a s  ca 

v id ad es de molde. Puede u t i l i z a r s e  cu a lq u ie r  d isp o s ic ió n  y d i ­

seño de l a s  cav id ad es y ag u je ro s  de co lad a  siem pre que l o s  

ag u je ro s  de co lad a estén  s itu a d o s  dentro  de una zona dentro  

de l o s  l ím i te s  de l a  ab ertu ra  e stre ch a  formada por l a  b r id a  

34.
Aunque se ha i lu s t r a d o  l a  b rid a  34 como formando p ar­

te  in te g r a l  ccn e l  miembro m etá lico  28, es ev idente  que pue­

de form arse como elemento separado montado sobre e l  miembro. 

Tiene una c ie r t a  can tidad  do f l e x ib i l id a d  que le  perm ite f l o -  

x lo n arse  b a jo  l a  p resión  d e l molde para u n irse  íntimamente 

a l a  s u p e r f ic ie  su p e r io r  de chapa de ag u je ro s  de co lad a  21 

formando con e l l a  una obturación  h erm ética. E s ta  obturación  

herm ética, junto con e l hecho de que una p a r te  del m ate r ia l 

m oldeable f lu y e  sobre l a  ca ra  do l a  b r id a , impide que e l ma­

t e r i a l  m oldeable pueda s a l i r  entre l a  b r id a  34 y l a  chapa de • 

ag u je ro s  de co lada 21 on forma de reb ab as.
La f ig u r a  4 i l u s t r a  una d ife r e n te  co n stru cc ió n  del 

molde d iseñ ad a p articu larm en te  para u t i l i z a r  con e l  ap arato  

de moldeo en l a  que l a  chapa dol fondo 45 d e l molde l le v a  

una 3e r ie  de cav id ad es 4ó*> encontrándose ce rra d as  e s t a s  oav.i_— 

dades por una chapa de ag u je ro s  de co lada 47. La cara  supe­

r io r  de l a  chapa de ag u je ro s  de co lada l l e v a  una s e r ie  de 

ag u je ro s  ae co lada 48 para a lim en tar a l a s  cav id ad es e l  ma­

t e r i a l  m oldeable. La cara  in f e r io r  de l a  chapa de ag u je ro s  

de co lad a , según aparece mejor en l a  f ig u r a  5, t ie n e  una
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s e r ie  de cav id ad es 49 que, cuando l a  chapa de ag u je ro s  de co la­

da va montada dn p o s ic ió n  sobro l a  chapa del fondo, forma unas 

ex ten sio n es de l a s  cav id ad es 46, según in d ic a  l a  f ig u r a  4. La 

cara  in f e r io r  de l a  chapa de a g u je ro s  de co lad a  e s tá  mecaniza 

da a lred ed o r de cada una de l a s  cavidades 49, según se  in d ica  

en 50, p ara p roporcion ar una s e r ie  de p o rc ion es e lev ad as o 

p lan as  51 que rodean cada re b a jo  4 9 .Cuando l a  chapa de ag u je ­

ro s  de co lada va montada en p o sic ió n  sobre l a  chapa de fondo, 

l a s  p o rc ion es p lan as  51 se  unen con l a  cara  su p e r io r  de l a  

chapa de fondo 45 en puntos inm ediatamente adyacentes a l a s  

c a v id a d e s d e l  molde para form ar o b tu rac ion es h erm éticas entre 

l a s  chapa de ag u je ro s  de co lada y l a  chapa de fondo. E sto  

impide que se extruya en tre  l a  chapa de ag u je ro s  de co lada y 

l a  chapa de fondo c u a lq u ie r  rebaba d e l m ate ria l m oldeable 

que hay en l a  cavidad 46, y hace p o s ib le  c o n stru ir  l a  c a v i­

dad d e l molde en dos o m¿s p a r t e s .  A é s te  re sp e c to , debe ob 

se rv a r se  que cuando se r e t i r a  l a  chapa de a g u je ro s  de co lada 

d e l conjunto d e l molde, p arte  de lo s  a r t í c u lo s  moldeados se 

extenderán por encima de l a  cara  de l a  chapa de fondo 45 de 

manera que pueden 3er ag a rrad as  para s e p a r a r lo s  de l a s  cav i­

dades.

Otra v e n ta ja  del mecanizado de l a  cara  in t e r io r  do 

l a  chapa de ag u je ro s  de co lada para form ar l a s  p a r te s  p lan as  

51 e s que l a  chapa de ag u je ro s  de co lada ac tú a  de hecho como 

un d iafragm a cuando se  l e  a p l ic a  carga por compresión d e l ma­

t e r i a l  m oldeable quo queda en l a  p arto  su p e r io r  de l a  chapa.

La acc ió n  de d iafragm a de l a  chapa de ag u je ro s  de co lada per 

m ite una l i g e r a  f le x ió n  de l a  chapa, ej. r e su lta d o  03 que l a s  

d iv e r sa s  p a r te s  p lan as que hay sobre l a  chapa de a g u je ro s  do 

co lad a  pueden moverse en unión totalm en te  h o m ó tic a  con l a  

chapa de fondo en to d as l a s  s u p e r f ic ie s  do l a  chapa do agu jo
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ro s  de co lada co rrig ien d o  do é s ta  forma cu a lq u ie r  d esigu a ld ad  

que haya en l a  cara  su p e r io r  de l a  chapa de fondo 45, pona im 

p e d ir  l a  form ación de rebabas en tre  l a s  ch apas.

Se observará que l a  construcción  del molde de l a  f ig u ­

ra  1 , y l a  con stru cción  d e l molde de l a  f ig u r a  4 que incorpo­

ran l a  chapa de ag u je ro s  de co lad a  con acción  de d iafragm a, 

son particu larm en te  ap ro p iad as para u t i l i z a r  con e l ap arato  

de moldeo por in yección  de-mi invención. Desde un punto de 

v i s t a ,  puede d e c ir se  que la  chapa de ag u je ro s  de co lada fo r ­

ma l a  pared d e l fondo de l a  ab ertu ra  de c i l in d r o  33 y que re­

s i s t e  l a s  p re sio n e s de moldeo d e sa r r o lla d a s  por e l p istón .E n  

o tr a s  p a la b ra s , l a  p re sió n  t o t a l  de moldeo d e sa r ro lla d a  por ejL 

p istó n  se  a p l ic a  sobre todo l a  s u p e r f ic ie  expuesta de l a  cha­

pa de ag u je ro s  de co lada para o b lig a r  a l a  chapa en e stre ch a  

unión asen tad a  con l a s  p a r te s  r e s t a n te s  del molde. E sto  impi­

de l a  form ación de reb ab as en l a s  ju n ta s  de l a s  cav id ad es del 

molde.
Para form ar l a  ju n ta  herm ética entre e l miembro f l o t a n ­

te  28 y l a  ca ra  su p e r io r  de la  chapa de a g u je ro s  de co lad a , 

l a  b r id a  34 t ie n e  l a  v e n ta ja  de que vá formada in tegralm ente  

con e l  miembro y no e s tá  som etida a ningún d e sg a ste  n i  d e te r io  

ro en s e r v ic io .  No o b stan te , l a  ju n ta  entro o l miembro 28 J 

y l a  cara  su p e rio r  de l a  diana de ag u je ro s  de co lada puedo 

ob tu rarse  por c u a lq u ie r  otro  medio, Como se  i l u s t r a  en l a  

f ig u r a  6, e l miembro 28 l lo v a  un re b a je  52 en e l  quo va a lo -  | 

jad a  una empaquetadura 53 que t ie n e  una cara  m etá lica  54 de 

plomo, cobre o s im ila r ,  para u n irse  a l a  cara su p e r io r  de l a  

chapa de ag u je ro s  de co lada 21. Un miembro de sop orte  t a l  co­

mo un m uelle 55 empuja l a  cara  m etá lica  contra l a  chapa de 

ag u je ro s  de co lad a .
Da p resen te  invención  puede in c o rp o rarse  fác ilm e n te  si
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la 3  a c tu a le s  p ren sa s de compresión o inyección  simplemente 

adaptado a l a  p laca  su p erio r  e l miembro de c i l in d r o  28 y e l 

p is tó n  37. Puede u t i l i z a r s e  con una am plia variodau  de d i fe -  

re n te s  co n stru cc io n es de molde. !

li O T A

D e sc r ita  su fic ien tem en te l a  n a tu ra le z a  d e l invento , aoíl7 t
como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a , debo h acerse  ! 

co n star  que l a s  d isp o s ic io n e s  anteriorm ente in d ic a d a s  son susi 

c e p t ib le s  de m od ificac io n es de d e t a l le  en cuanto no a lte re n  ! 

su p r in c ip io  fundam ental, siendo lo  que co n stitu y e  l a  esencia! 

d e l r e fe r id o  invento , y por lo  que se s o l i c i t a  P atente de In 

trodueción  por 10 años en España sobro: PER'r’ECCiafAiál¡-¡UTOS EN 

APARATOS DE MOLDEO POR INYECCION, c a rac te riz án d o se  por lo  s i ­
g u ie n te :

1 . -  P erfeccion am ientos en a p a ra to s  de moldeo por inyec 

ción , c a ra c te r iz a d o s  porque se  dota a cada ap ara to  do unida­

des se p a ra b le s  d isp u e s ta s  una contra la  o tr a , defin iendo  

l a s  un idades una s e r ie  de cav id ad es, situ án d o se  a l  menos 

p arte  de cada cavidad dontro ele l o s  l ím ite s  p e r i f é r ic o s  de le  

prim era unidad, presentando la__. segunda unidad mía s e r ie  de 

ag u je ro s  de co lad a  a tra v é s  de l a  misma para  a lim en tar mate- I 

r i a l  m oldeablo a m ías cavidades co rresp o n d ien tes, un miembro ¡ 

hueco a b ie r to  en a l  menos un extremo y que d efin o  una cámara | 

en l a  que se l im it a  e l m ateria l m oldeablo, encontrándose d i s  j 

pu esto  e l  extremo a b ie r to  del miembro hueco contra una sopor- 

f i c i e  de lasegun da unidad y abarcando una s u p e r f ic ie  c o rre s­

pondiente a 1 03 a g u je ro s  de co lad a  con l a  cámara que so en­

cuentra in te rco n ectad a  por l o s  ag u jo ro s de co lad a  con tod as
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l a s  cav id ad es, un p is tó n  en l a  cámara y medios para  r e a l iz a r  

un movimiento r e la t iv o  en tre  e l miombro hueco y e l p is tó n  que 

o b lig a  a l  m ate r ia l m oldeable que hay en l a  cámara a p a sa r  a 

t r a v é s  de lo s  ag u je ro s  de co lada a l  in te r io r  de l a s  cav id ad es 

ap lican do  simultáneam ente p resión  a t r a v é s  d e l m ateria l moldea 

b le  a l a  s u p e r f ic ie  de l a  segunda unidad, cubriendo cada p °r -  

ción  de lasegunda unidad cu a lq u iera  de l a s  cav id ad es y siendo 

localm ente f le x io n a b le  en re la c ió n  con cu a lq u ie r  o tra  porción  

de l a  segunda unidad que cubre c u a lq u ie r  o tra  cavidad , por l a  

p resión  d e l m a te r ia l m oldeable que actúa en l a  s u p e r f ic ie  ex­

t e r io r  de l a s  p a r te s  de recubrim iento , de manera que cada una 

de l a s  p a r te s  de recu! rim ien to , pueda moverse de manera 3ustar. 

cialm ente independiente por l a  p resión  del m ate ria l moldoablo 

para poder e lim in ar l a  d esigu ald ad  entro l a s  s u p e r f ic ie s  co­

rre sp o n d ien tes de d ich as unidades* y p roporcion ar una obtura­

ción herm ética en tre  l a s  s u p e r f ic ie s  co rresp o n d ien tes que ro­

dean cada cavidad , eliminando con e l lo  l a  form ación do reba­

bas en tre  d ich as s u p e r f ic ie s  co rresp o n d ien tes.
2.-P erfacc ion am ien to s en ap a ra to s  de moldeo por inyec­

ción , t a l  y como queda su stan cia lm en te  d e s c r i to  en l a  presen­

te  Memoria, y en I 03 d ib u jo s  ad ju n to s .
' E sta  Memoria con sta  de tre c e  h o ja s ,  o s c r i t a s  a máqui­

na por una so la  c a ra .
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