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camgo de la Invencion.

La. presen‘be invancién se refiere de un modo gene-—
ral a los cartuehos para pelicula/cinta ¥ a los medioa de ==
arrastre para los mismos ¥ més particularmen'be aun oartucho

con doble cubierta para cinta magnetochnica/pel:‘.eula. cineme.-

7-bogré£:.ca que reauce su dimensidn longitudinal a-la mi'bad —
gin reducir ls capacidad de un carl;ucho corrien‘be. Un medio

de arrastre que tiene é.rboles do'bles alojados uno - dentro de

otro esté. ideado para cooperar con el nuevo t:.po de cartu-—_

eho. oo

Fondo de la Invencion.

L

Los modernos apara'tos audiovisuales tales eomo los

proyec‘cores cIe pelicula combinados eon un magxetdfono tien-

- den a adop'l:ar carretes en foma de cartucho para simpliﬁcar

su funcionamiento. En el campo de las cintas ma@etofdnicas},
Ios. cartuchos que tienen cubos de alimentacidn y-de bobinado
dispuestoa lado a lado son ya ‘bien conocidos dasde hace 'biem
DO, sin embargo, nunca ha cesado el esfuerzo poxr- lograr w -
carbacho de tamaﬁo més ‘pequefio todavia. En efeoto, e:clsten -
ya en el mercado varios tipos de magnetdfones del 't:ipo c’ie —
ce.rtucho, por e;emplo, el ."Fhilips pocke'b memo 85" en’ el —
que se ha reducn.do considerablemente el tamafio del aparato -
pero, desgraciadamente, J.a capacidad del cartucho de cinta ha
sido 'l:ambién reduc::.da en proporcidn. '
Ademés, su velocidad de giro ha de ser redu.cn.as. pa
ra conservar un tiempo de registro més largo, y-la calidad
B.el sonido ha sido evidentemen‘be sacrificada, por. lo que e8=
te tipo de. apara'bo ‘s destina ﬁnicamente a su uso para el -
dictado. Con el fin de meaora;' I‘l.a‘qal:j.dad del somdo, se ha
utilizado divérsos medioé pars permi_'bir el contacto seguro =
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de la cinta contra los cabezalea grabador y borrador con vis
tas a .impediAr}su vibracién. For ejemplo, el nSistems en cir-
cuito cerrado de doble torno '(DCGLS)"V empleaéo por Sohy Y -
Am:)ex es muy costogo y complicado, por lo que no se ha popu~
1arizado su uso.

En el campo de la proyeccidén de pelicula, muchos -
fabr:l.cam:es famoaos tales como: Kodak:, ¥y Bell & Howell han o=
dispuesto en :forma de car'bueho sus peliculas de tamafio redu~-
cido. Bolex dramatizo incluso el efecto introduciendo el de—
nominado sistems de "Mul’c:l.cartucho ", + Sin embargo, cada uno
tlene el mismo inconvenie_n’ce ya .que 8e necesita al menos un
carrete au::’iliar externo al cartucho. No se puede desmontar
dicho cartucho a mitad de la proyeccidn hasta terminar todo
el carrete por reproduccién o rebobinado. En cuento a otra -
marca "Technicoloxr®, se ha ofrecido un cartucho sin fin pers

cumpl:l.r lg diferente ﬁnalidad tal como su exhibicién para su

-anuncio o exposicidén. El sistema sin fin no ofrece la posibi

11dad de avance y rebobinado répidos ex;stiendo por consi=~ -
gulente menos selec'bividad, y ademds la gren friccidn enire

-superficies provoca el deterioro de la pelfcula.

. Sumario de 1§_aneﬁci6n. .
Por consiguiente, el objeto principal-de la presen

te invencién es proporcionar un carbtucho para.cinta/pe;:[cula
qu§ no sélo reduzca su tamafio dimensionalmente, -8ino que ade
més no oompromet§ su celided de reproduccin, |

~Otro objeto de la presente invencién es proporcio;-
nar un car’éﬁého ‘del tipo de c?nstrnccién con doble cubierta,
con ayude.’b.e una plurelidad de rodillos de gulado, en el que
se suavé.za el recorrido de avance o rebobinado para evitar el

efecto indeseable resultente de la Vitracién.
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Otro objeto adieional de la presente invencién es
proporcionar un medio de "arrastre apropiado para ambos ‘carre
tes apilados sobre las cubiertas superior e inferior a tra--
vés de un 4rbol de doble husillo uno dentro de. ofro Pare ac~=
cionar le rotecién de los cubos de los c;ametes. |

. Otro objeto yﬁéés de la presente iﬁvéncién.eé propox

cionar un cartucho pare c¢inta con cubo para c:ln’cé.;-de ~doble ~

cubierta arrastrado pér érvoles rotativos cdraxiale:'s pai‘a e8=

tabilizar de este modo los 'mov.jlmiento del cubo y-la cinba, que
es muy G511 para el 'e.éc'ionamiento prolongado con 'cin'ba. delga
éa porqufe ‘el husillo de d.oble accionamien;bo -se halla sobré -
el mismo eae para hacer girar al carrete de bobinado y al ca
rrete de alimen'bacidn en la misma direocidn con., el £in de ==
aligerar la carga. _ e e e
Un ob;je‘bo adicional de la preéer;te inveneidn 68 --
proporcionar un cartu.cho de cinta de alta calidad'sonora, en
el que, un &rbol del. 'bornE; y‘ elhrod:lllo de arrastre estén —-
dispuestos . frente al cabezal grabador con el fin de supr:i.mir
le produccidén de al'beraciones acﬁsticas resultantes de las —
vibraciones procedentes del carre'he de alimentacit!n que se -~
encuentra frente al csbezal ,grq.bador Yy reproductor, y se uﬁ_’.{._
1iza una pluralidad de rodillos guiadores de la cinta (118A,
112]3, 1120) para reducir sucesivamente las vibraciones Pro=-
cedentes del cerrete de bobinado que se encuentra. detré.s del
cgbezal grabador Yy reproductor, giendo 1a velocidad del ca—
rrete de 'bobinado ligeramente superior a la velocidad dade a
la cinta por el 4rbol del torno ¥y mantenlendo esta seccidn de
la cinta en contacto con el cabezal grabador fuer’cemen’ae pa—- :

ra lograr un buen conbacto inicial y as{ sin necesidad de em

plear el sistema en circuito cerrado con doble torno, la pre
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sente invencin permite minimizar la produccidén de alteracip
nes acisticas., '

| Otros objetos y‘caracter:tsticas de la presente in-
vencidn resultardn evidentes con syuda de la sigulente des—-
eripeidn detallada que ha de ser considerada é la vista de -

los dibujos anexos.

Breve descripeidn de los dibujos.

La figu.ra 1 es una vista en perspective despieza~

'da de una forma de realizacién preferids del cartucho de la

presente invencidn aplicado g una pelicula de 8 mm;
1 Im figura 2 es una vista superior de la realizacién -

. antes citada wna vesz suprimida la parte superior de la caja

pare ver los detalles del interior de .la mitad superior; no
obstante, las secclones transversales siguientes hen side o
mades con lg mitad superior colocada de nuevo en su sitio;

Ta figura 3 es una vista en seccién transversal de
costado tomada a 1o J:argo de 1a'linea III-III de la figura 2
mostrando el recorrido inclinado de la'pelicula;

V Le figura 4 es una vista en secciﬁn $ransversal y
d;‘;é::ifaﬁ.do.tomada a lo largo de la 1inea IV-IV de la figura
2 mostrando las posiciones de los carretes de alimentacién y
bobinado de la pelfcula;’ o

Ta figura 5 es una vista en seccién ;cranBVersal ¥y
de costado a lo largo de la lfnea 5-5 de la figur‘a 2 mostran

do el recorrido inclinado de la pelfcula; i
- La figura 6 es una vista en seccidn transversal de

frgn‘l:e 'bomé.da_ a lo large de la linea VI~VI de la figura 2;
| Ia figura 7 es una vista en perspectiva de frente -

de dicho carbucho para pelicula; -
TLa figura 8 es una vistz en perapectiva que muestra



5e

10.

15.

20,

25.

30.

la posicidn relativa de un cartucho para'pe}icuig_ge.;a.pre--
sente invencién con el mecaﬁismo de é&éﬁcéf&e'ié péliéﬁig,& -
también el sistema Sptico;

Le figura 9 es una vista en perspectiva despiezada
del sistema de grrastre y los cubos de los carretes para la -
pelicula; ‘
La figura 10 es una vista en seccidn transversal y
de costado tomada a lo largo de la lfnea X-X de la figura 7 -
con insercidn del sistema de arrvastre de la figura 9;

La figura 11 es una vista despiezada en perspectiva
de otra realizscidn del cartucho de la presente invencién des
tinado a cintas magnetofdénicas;

La figura 12 es una vista superior del cartucho pa-
re cinta de la presente invencién en el que, con el fin de fa
cilitar su comprensidén, se ha suprimidorlg_capa:superior de ~
la mitad superior del cartucho de menera que pueﬁan verse cla
ramente los detalles del interior de la mitad superior dgl -
cartucho; no obstante, las seceiones transversales que siguen
han sido tomadas con la mitad superior nuevamente en su sitio;

Ia figura 13 es una vista en seccidn transversal y
de costado tomada a lo largo de la linea XIII-XIII de la figu
ra 12 mostrando el recorrido inelinado de la cinta;

ILe figura 14 es une vista en seccidn trensversal y
de costado tomada a lo largo de la linea XiV-XIV de la figura
12 mostrando las posiciones de los carretes de alimentacién ¥
de bobinado para la cintaj

ILa figura 15 es una vista en seccidn transversal y
de costado tomada a lo largo de la linea XV-XV de la figura ~
12 mostrando el recorrido inclinado de la cintaj

La figura 16 e8 una vista en‘seccién transversal de
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frente tomada a lo largo de la linea XVI-XVI de la figura 12;
La figura 17 es una vista en perspectiva de frente
de un cartucho para cinta de acuerdo con la presente invenciénj
o La figura 18 es una viste en perspectiva posterior
de la figura 17;
Iia figura 19 es wna vista en planta mostrando la po
sicibn conexa de un cartucho para cinta de acuerdo con la pre
sente invencidn con su rodillo de arrastre, su cabezal grabador

¥y sus cabezales grabadores;

Ia figura 20 es una vista en seccién transversal de
frente tomads a lo largo de la lfnea XX-XX de la figura 19 -~ .
mostrando el mecanismo de arrastre de un cartucho de cinta de
acuerdo con la presente invencidn; y

La figura 21 es ung vista despiezada en perspectiva
del cubo, los husillos, el 4rbol interior, el Arbol exterior
¥ la rueda de transmisién de fieltro tal como se ha represen-
tado en la figura 20.

Segin se ha mostrado con las figuras 1-7, el cartu-
cho para cinta 10 de la presente invencién comprende una mi--
tad de cartucho superior 11, una mitad de cartucho inferior -
13, un elemento divisorio 12, un cubo de carrete superior 119,
un cubo de carrete inferior 139, una pelicula 14, una plurali
dad de rodillos de guiado de la pelfcula 112A~D, una plurali-
dad de rodillos de guiado correctores e inclinadores de la pe
licula 1184, 1384, agujeros de mantenimiento del caQtucho 1344,
(1144), 134B (114B), y una ventana 111.

- En la figurs 1 se ha representado la formacién de un

tubo de cubo para soportar los cubos superior e inferior. Este

tubo de cubo comprende anillos de pestafie 110 y 130 respecti-~
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vamente en los centros de las mitades superior e inferior 11

¥y 13, y el anillo de pestefia 120, que se extien@e_verticalmqg

A T UP N

te tanto hacia arriba como hacia abajo con los centros corres
pondientes del elemento divisorio 12.

Unas clavijas en saliente 132A-D estédn prev;stas -
respectivamente en las cuatro esquinas de la mitad.infériqr -
del cartucho y sus esgquinas correspondientes.de la mitad supe
rior del cartucho para la insercidn de las clavijas en salien
te 132A-D c¢on el fin de soportar de forma pivotable los rodi-
1llos de gulado de forma cénica 112A=112D una vez unidas entre
si las mitades superior e inferior del cartucho.

Con el fin de conducir y guiar la pelicula susvemen
te desde el cubo de carrete inferior 139 al cubo del carretle
superior 119, o viceversa, antes del bobinado de la pelicula,
se orienta y se corrige la inclinacidn de la pelicula median-
te los rodillos de guiado 1184, 138A, soportados por las cla=-
vijas en saliente 118, 138. Para orieﬁtar la inclinacién de la
pelicula, dichos rodillos 1184 y 1384 deseﬁpeﬁan realmente un
papel importante en esta invencién. Dado que los cuatro rodillos
de guiado 112A~D conducen el bobinad& de la pelfcula de tal mo
do que proporcidnen la inclinacidén de las secciones 141, 143
para permitir a la pelicula bobinarse desde la mitad inferior
del cartucho a la mitad superior del mismo y‘viceveréa, los =~
rodillos 1184 y 1384 corrigen la pelicula anfes de ser arrolla
da o desarrollada de los cubos. De este modo los rodillos 1184
¥y 1384 impiden el arrollado irregular de la pelfcula. Ademds,
estos dos rodillos de guiado funcionan s modo de amortiguador
para regular la velocidad de la pelicula.

Cuatro pilares de fijacidn 133A-D, cads uno de los

-

cuales estd provisto de agujeros roscados para fijar ambas mi



- ‘tades supe&ior e inferior del cartucho, esté previstos respec
_ t;ﬁamente al lado de la parte interior de dichas cuatro clavi
. je® 132A-D; dichos pilares 133A-D concuerdan con los agujeros
113A~D de la mitad superior 11 y corresponden a los agujeros
5, de fijacidén 123A-D del elemento divisorio 12 para combiner las
mitades superior e inferior del cartucho y eliminar la nécesi
dad de cualquier elemento de fijacidén (véase la figura 4). De
este modo, las mitades superior e inferior del certucho son -
unidas entre si, despldzandose la seccidn de pelicula 140 de
10. la pelicula 14, arrollada sobre el cubo pare la pelficula 139
de la mitad inferior del cartucho (véase la figura 1) de wn
modo inclinado en la seccidén de pelicula 141 a través del ro-
dillo de gulado de la pelfcula 138 A y la gufa cénica 1124 so
bre el rodillo de gtimdo de forma cénica 112B (véase las fign
55‘- ras 1y 5), ¥y pasa nuevamente de un modo horizontal en la Beo
¢ién de pelicula 142 a trevés de los espacios libres 145A-D
_adﬁfénel rodillo de guiado de forma cénica 112C (véase las fi
.guras 1‘& 2), y nuevamente en la seccién 143 la ﬁelicula ge =
desplaza en un sentido inclinado a través del rodillo de guis
20, do de forma cénica 112D y el rodillo de guiado 1184 a través
de la seccién 144 sobre el cubo 119 de la mitad superior del
cartucho para completar un proceso entero de arrollamiento y
bobinado (véase las figurass 1 y 2). Por lo tento, el carbucho
realizado de acuerdo con la presente invencidén puede ordenar
25, la pelfcula en el espacio comprendido entre las doslcubiertas
épiladas, reduciendo la dimensidn longitudinal de forma consi
derable en comparacidn con la de los cartuchos de tipo conven
cional sin ocasionar reduccién alguna de la capacidad de peli

Cula.. .
30. La cavidad 18 sirve de via de acceso para la seccién
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de pelicula 142 entre el espacio vacio 145A-D y facilite tem=-
bién la disposicién dSptica como se ha mostrado en la figura 8.

El medio de arrastre del cartucho de acuerdo con la
presente invencién es diferente del convencional. Segin se ha
mostrado en las figuras 8, 9 y 10, el sistema de arrastre 15
estd sopoftado por una varilla central 153; dicha varilla.cen
tral 153 esta fijeda por uncesquillo 1508 unido al chasis in-
ferior 180, mientras que unos medios de transmisién convencio
nales (no repfesentados en el dibujo) pueden acoplarse con el
érbol interior de la mesa del carrete de bobinado 156 para —-
efectuar su arrastre en rotacién, haciendo que el husillo del
carrete de bobinado 159 fijédo a los mismos arrastre en rota-
cién al cubo del carrete superior 119.

Unz mesa de carrete de alineﬁtacidn 157 que estd ==
relacionada con el husillo del carrete 158 y el cubo del ca--
rrete 139 del mismo modo que 156-159-119, se acopla con la me
sa de bobinado interior 156 segin una relacidn de friceidn re
ducida, por lo gue cuando gira la mesea. de bobinado interior -~
156, girard igualmente la mesa exterior 157; ademds, la mesa
exterior 157 es retenida por un casquillo 150C fija@o en el -
chasis superior 190 por lo que, gl girar el 4rbol de arrastre
doble en la misma direccidn, se reduce de este modo la carga
rotacional. | '

En la figura 8, se ha representado la posicién relg
tiva de wn cartucho para pelicula de la presente invencién jun
to con su mecanismo de svance para la pelicula. El cartucho -
10 cuya seccién de pelicula 142 pasa a través de los espacios
libres 145A~D tiene dispuesta una placa gue presenta una aber
tura 184 y una hendidura 18B en el recorrido seguido por la -
seccidén 142. Una garrs 804 de wn mééanismo de avance para la

pelicula del tipo convencional tira de la hendidura 18B de.
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manera intermitente pars hacer avanzar a la pelicula a una ve

locidad predeterminade. Un sistema Sptico compuesto por una lém

para de cabina 71, un medio de reflexién tal como un prima 81

¥y una lent€ condensadora de proyeccién 91 estd dispuesto se—-
5. gin se ha representadd, estando colocado el prisma 81 dentro

de la cavidad 18 del carbtucho 10 con el condensador 71 y la len

te. 91 regulados al 4ngulo deseado. La trayectoria de la luz se

produce en la secuencia del condensador 71 ~prisma 81 pelicula

142 ~gbertura 184 - lente 91. El cartucho es arrastrado por —
10, el sistema de arrastre 15.

Los cubos del carrete del cartucho 10 son arrastra-
dos por un medio de arrastre 15, cuyos detalles han sido re--
presentados en les figura 9 y 10.

| | Segln se ha mostrado en las figuras 11-18, el cartu
15, cho para la cinta 10 de la presente invencién comprende una =
mitad de cartucho superior 11, unz mitad de cartucho inferior
13, v elemento divisorio 12, un cubo de carrete superior 119,
un cubo de carrete inferior 139,una cinta 14', una pluralidad
de rodillos de guiado de la cinta 112A~D, una pluralidad de ro
20, dillos de guiado inclinadores y correctores de la cintae 1184,
1384, clavijas de guiado 1364, 136B, una banda de resorie 16
para apretar la cinta (ﬁig. 12), bloques de fieltro 154, 15B,
aberturas 17, 19 para los cabezales borrador y de registro -
70 ¥y 90, y una abertura 18 para el rodillo de arrastre 80, wn
25. agujero para el torno de la cinta 614, unos agujeros de man—-
tenimiento del carbucho 1344 (114A), 134B (114B), patillas de
seguridad para impedir el borrado de la cinta 137, 117 y una
ventena 111 (131).
En la figurs 11 se ha representado la formacidn de

30, un tubo de cubo para soportar los cubos superior e inferior.
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Este tubo de cubo comprende anillos con pesteiia 110 y 130 res
pectivamente en los centros de las mitades superior e inferior
11y 13, ¥y el anillo 120 con pestafia que se extiénde vertical
mente tanto hacie arriba como hacia abajo centrados de forma
correspondiente con el elemento divisorio 12.

Unas elavijas en saliente 132A~D estdn previstas res
pectivamente en las cnpalro esquinas de ls mitad infe;ior del
cartucho y en suaésquinas dorrespondienﬁgs de ;q mitad supe-—-
rior del cartucho para la insercién de las clavijas en salien
te 132A~D con el fin de soﬁortar de maneraigifotéilé é*iés o
dillos de guiado de forme cénica 1124~112D una vez unidas entre
8{ las mitades superior e inferior del cartucho.

Con el fin de guiar f conducir lg cinta suavemente
desde el cubo del carrete inferior 139 al cubo del carrefe su
perioxr 119, o viceversa, antes Jdel bobinado de la cinta, la ~
inclinacidén de la cinta es orientada y corregida por los rodi
1llos de guiado 1184, 1384, soportados por las clavijas en sa=-
liente 118, 138. Para efeotuar la orientacién de la inclina-—
cién de la cinta, dichos rodillos 118A y 138A desempefian resl
mente un papel importante en esta inveneidn. Dado que cuatro
rodillos de guiado 112A-D conducen el bobinado de la cinta de
tal modo que proporcionen la inclinacidén de las secciones 141,
143' para permitir el bobinado de la cinta desde la mitad infe

rior del cartucho a la mitad superior del cartucho o vicever-

" ga, los rodillos 1184 y 138A corrigen la cinta entes de su ~-

arrolledo o desarrollado de los cubos. De este modo, los rodi
1los 118A y 1384 impiden sl bobinado de la cinta de forma irre
gular. Adem4s, estos dos rodillos de guiado actian o modo de

amortiguador para regular la velocidad de la cinta.

Unas clavijas de guiado 1364, 136B estén previstas



10.
_.con lo que se elimina la necesidad de emplear cualquier tipo

15

20.

25. .

30.

~13-

entre el pér anterior de rodillos de guiado de forma cénica -
112B, 112C adyacentes a ambos lados de entrada y salida del ro
dillo de arrastre. Igualmente, cuatro pilares de fijacién 133A~D,
cade uno de los cuales lleva agujeros roscados pars fijar am-
bas mitades superior e inferior del cartucho, estdn previstos
respectivamente adyacentes al lado interiorcon respecto a di-
chas cuatro clavijas 132A-D; coincidiendo dichos pilares 133A-D
con los agujeros 113A-D de la mitad superior 11 y correspondien
do con 108 agnjeros de fijacién 123A-D del elemento divisorio

12 para combinar las mitades superior e inferior del cartucho

de elementos de fijacidén (véase la figura 14). De este modo,
las mitades superior e inferior del cartucho queden unidas en
tre ef. Ia seccién de cinta 140' de la cinta 14', srrollada so
bre el cubo de cinta 139 en la mitad inferior del cartucho —
(véase la figura 11) se desplaza de un modo inclinado en la -
seccidén de cinta 141' a través del rodillo de guiado de la cin
ta 1384 y el rodillo de guiado de forma cénica 1124 sobre el
rodillo de guiado de forma cénica 112B (véase las figuras 11

¥ 15), ¥ pasa nuevamente en posicién horizontal a la secciédn

de cinta 142' a través de las clavijes de guiado de la cinta

1364, 136B sobre el rodillo de guiado de forma cdénica 1120 -
(véase las figures 11 y 12), y nuevamente en la seccidn 143!

1a cinta se desplaza en un sentido inclinado a través del ro-
8illo de:guiado de forma cénica 112D y el rodillo de galado 1184
a través de la seccién 144' sobre el cubo de la cinta 119 de la
mitad superior del cartucho para completar un proceso entero

de mrvollamiento y bobinado (véase las figuras 11 y 12). Por
consiguiente, el cartucho de cinta de acuerdo con la presente

invencidén puede ordenar la cinta en el espacio comprendido en
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tre las dos cubiertas apiladas, reduciendo conside?ablemente
la dimensidn longitudinal en comparacién con la de los cartu-
chos de cinta de tipo convencional sin ocasionar cambio algu-
no en su capacidad y velocidad. |

En cuanto a las patillas de seguridad 117, 137, el
muelle de presidn 16, los bloques de fieltro 154, 15B, los ==
agujeros de mantenimiento del cartucho 134 A, 134B, el agujero.
para el torno 614, las venbanas 111, 131, la entrada y salida
pare el cabezal borrador, el rodillo de arrastre, el cabezal
de registro 17, 18, 19 (véase las figuras 12 y 19) y los cabe
zales borrador y de reglstro 70, 90, el rodillo de arrastre -
80 junto con el conjunto cursor 40 del roaillo de -arrastre oo
mo se ha representado en las figuras 19 y 20,‘108 mismos son
similares & los de la técnica convencionel y por cons}guiente
omitimos dar su deseripeién detallada. |

El medio de arrastre del cartucho para cinta de acuer
do con la presente invencidén es diferente de los del tipo con
vencional. Segin ée hg representado en las figuras 20 y 21, -
el sistema de arrastre 15 comprende un 4rbol de torno 61 so~-
portado por el cojinete 150A fijado en el chasis superior 190,
¥y es arrastrado por el volante accionado & motor 151 (el mo—
tor no ha sido representado). Dicho volante 151 acciona, por
medio de una correa 152, una rueda de tramsmisién 154, sobre
la que Se ha previsto una rueda de fieltro de friccibn 155; -
dicha rueda de transmisién 154 esté soportada por una varilla
central 153; dicha varilla central 153 estd sujeta por un cag
quillo 150B fijado en el chasis inferioru180, mien&:as que di
cha rueda de transmisidén 154 acoplada con el Arbol interior de

la mesa del carrete de bobinado 156 por medio de la rueda de

fieltro de friceidn 155 para efectuar su accionamiento en rota
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cién, hace‘que el husillo del carrete de bobinado 159 fijado
sobre ella arrastre en rotacién al cubo del carrete superior
119. El husillo exterior 158 con la mesa del carrete de ali-—
mentacién 157 que estén relacionsdos del mismo modo que 156--
159~119 con el husillo del carrete 158 y el cubo del carrete
139, se acopla con la mesa de bobinado 156 en una relacién de
friccidn suelta, por lo que al girar la mesa de bobinado 156,
la ﬁesa exterior 157 girard igualmente; ademds, como ambas ro
taciones bajo un drvol de arrasire doble se producen en una -
misma direccidn, se reduce la carga rotacional, por lo que es
muy dtll para el acclonamiento de arrasfre de la cinta del — -
cartucho con una cubierta doble sobreapilada de acuerdo con -
la presente invencidén. Especialmente, para una cinta de larga
duracién de utilizacién, puede redﬁcirse 8l minimo el defecto
de baja fidelidad ocasionado por la diferencia de velocidad -
de giro de la cinta resultante del desplazamiento de la carga
de cinta entre el carrete de alimentecién y el carrete de bo-
binado. Por consiguiente, al girar el 4rbol interior, el 4rbol
exterior gira a su vez en ls misma direccidén; ello facilitaré
considerablemente la cerga de giro impuesta sobre el drbol in
terior (o el 4rbol exterior), permitiendo que la carga de cin
ta aplicade sobre el mismo no ocasione variacién en la veloci
dad de giro ni afécte desfavorablemente a la operacién de re-
gistro y grabacién. De un modo similar, cuando ee rebobinada
la cinta, se tendrd el mismo efecto. Esto ha de ser considerg
do ademds como una de las caracteristicas de la presente in--
vencidn.

Las formas de realizacidén que preceden han sido fa-
cilitadas dnicemente con fines ilustrativos y no a titulo 1li-

mitativo, y su modificacidén tel como su uso de un modo similar
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en otro campo relacionado resultari evidente para losctécnicos
en la especialidad por lo que guedard comprendida dentro del
alcance de las reivindicaciones que siguen.
NOTA

5e Ie Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, .de~
bera recaer sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
CARTUCHO PARA CINTA/PELICUIA',.Segin las caracteristicas esencig
Jes de las siguientes:

10. ‘ REIVINDICACIONES

Perfeccionamientos en la construccién de cartuchos
para cinta/pelicula que se caracterizan por comprender una cg
ja con doble cubierta que contiene un semi-compartimento su-—-
perior y un semi-compartimento inferior‘sébérados por un qle-

15. mento divisorio intermedio; un carrete de alimentaciég.y'un -
carrete de bobinado cada uno de los cuales presenta un cubo que
estdn contenidos respectiveamente dentro de dichos semi-compar
timentos superior e inferior, cuyos cubos son retenidos entre
tubos de cubos formados con pestafia en saliente en el éentro

20. del semi-compartimento superior, el elemento divisorio y el -
semi~compartinmento inferiér; una pluralidad de rodillos de =~
guiado y correctores que estén dispuestos dentro/y en cada es
quina del cartucho para orientar el recorrido de la cinta/pe-
licula en su avance y rebobinado entre los carretes en las cu

25, biertas sobre-apiladas, cuya formacién con doble cubierta re-
duce considerablemente la dimensién longitudinal de un cartu-
c¢ho convencional sin reducir su capacidad original y conserva
su calidad de reproduccién.

2¢,~ Perfeccionamientos en la construccién de cartu

3Q§§s§§:i%os para cinta/pelicula, de acuerdo con la reivindicacidn 1,

e
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en 1os que unos ejes de fijacidn, cada uno de los cuales pre-

senta un agujero roscado central alrededor de lag esquinas =-

del cartucho, sirven a modo de agujeros de fijacién para las

mitades del cartucho superior e inferior y menteniendo a dicho
5., ‘elemento divisorio entre dichas mitades de cartucho superior
~e inferior.

38,- Perfeccionamientos en la construccién de car-
tuchos para cinte/pelicula, de acuerdo con la reivindieacidn
1y, en los que los rodillos de guiado dispuestos en las esqui-

10, nes dentro del cartucho estdn achaflanados de tal modo que —-
orienten un recorrido ineclinado entre las cubiertas superior .
e inferior, y al menos un rodillo correctordelante de cada cu
bo pare lograr un arrollamiento y rebobinado m4s suaves, espe
cialmente delante del cubo de arrollamiento, parae asegurar el
15. boblnado correcto..

48.- Perfeccionamientos en la construccidén de car-
tuchos para cinta/pelicula, de acuerdo con la reivindicacidn
1, en los que los medios de arrastre comprenden un sistema de
4drbol de mesas de arrastre concéntricas dobles, una dentro de
20. la otra, para acclonar respectivamente el husillo del cubo, -
- cuyas mesas de arrastre se encuentran en contacto de friceidn
suelto, de manera que puedan girar ambas en la misma direccién
para reducir la carga de rotacidn, estando todo el sistema so
pordado por una varilla central.

25, 58.= Perfeccionamientos en la construccidn de car-
tuchos para ¢inte/pelicula, de acusrdo con la reivindicacién

1, aplicebles a las pelfculas cinematogréficas en los que se

ha formado una cavidad en su lado frontal, pasando la seccidn

horizontal de la pelicula a través de huecos previstos en el

lado izquierdo y dexrecho de la cavidad para su avance de for
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ma intermitente a cierta distancia de una sbertura de paso por
medio de un mecanismo de avance, cuya cavidad sirve taybién ra
ra facilitar la colocacidn déptica con un medio de refleki&n -
tal como un prisma colocado enlla cavidad y una lente cﬁndensg
dora de la cabina asi como una lente proyectora dispuestas al
dngulo deseado. 7

68.- Perfeccionamientos en la construccidén de car-
tuchos para cinta/pelicula, de acuerdo con la reivindicacién
1, aplicable a lg cinta de grabacidn dn los que se ha previs-
to una entrada y salida para un cabezal borrador, un rodillo
de arrastre y un cabezal grabador, as{ como un agujero para -
el Arbol del torno, y un par de pasadores de guiado de la cin
ta gue estdn dispuestos en sentido horizontal para permitir a
la cinta pasar correctamente & través de los mquionados cabe
zales y el rodillo de arrastre. ' B o

72.- Perfeccionamientos en la construccién de car-
tuchos para cinta/pelicula, de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1y 4, aplicable 2 la cinta de grabacidn, en los que los
medios de arrastrevcomprenden ademds un érbol de tormo soporta
do por un cojinete fijado en el chasis superior del aparato re
gistrador del sonido y son arrastrados por un volante acciong
do a motor, cuyo volante acciona por medio de una correa 1 =-
otro medio equivalente una rueds de transmisidén que tiene una
rueda de fieltro de friccidn en su parte superior, estando 80
portada la mencionada rueda de transmisién por dicha varilla
central que estd afianzada por un casquillo fijado en el cha-
sis inferior del aparato registrador del sonido, y en coopera
cién con la mess del carrete de arrollamiento por medio de la‘
rueda de fieltro de friccién para efectuar su funcionamiento

rotacional.
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~8£.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CAR
TUCHOS PARA CINTA/PELICULA".

Segin queda sustencislmente descrito en la presen=
te memoria que consta de diecinueve hojas, escritas a miqui~

5 . na por una sola cara y acompafiada de dibujos.

gaarsa, 40 OCT.1974
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