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El invento se refiere a una instalacidén para la separacién
de particulas sélidas de un medio gaseoso, con una capa de ma-
terial a granel dispuesta horizontalmente en una caja y que es
permeable para el medio gaseoso, reteniendo, sin embargo, las
particulas sdlidas, con una cdmara de remolino, con una conduc-
éi&n de gas bruto que une una salida de la cémara de remolino
con una entrada en la caja, y con una conduccidén de alimenta-
cidén de gas de lavado que desemboca en la caja en el lado de
la capa de material a granel opuesto a la desembocadura de la
conduccidn del gas bruto,

Generalmente, la cimara de remolino trabaja, de un lado,
para la separacidn del polvo grueso del gas bruto y, de otro
lado, también para la separacidn del polvo liberado de la ca-
pa de material a granel por medio del gas de lavado. En la
operacidn de separacidén mencionada en Gitimo lugar, la sepa-
racidn del gas de lavado del polvo se efectlia de una forma com
pletamente satisfactoria normalmente soleo en aquellos casos en
los que el polvo estid fuertemente aglomerado; Gmicamente en
este caso puede separarse el polvo en la cidmara de remolino re

lativamente grande. Si el polvo estid deficientemente aglomera-

‘dd. entonces tienen lugar fuertes cargas de la capa de material

a granel,lo que aumenta la resistencia al paso de la instala-
[N

cién y empeora el rendimiento deé separacidn de la instalacidn

hasta una posible ineficacia completa.

Para evitar esta desventaja, la instalacidn, de acuerdo
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con el invento, se caracteriza porque en una conduccidén entre
la clmara de remolino,de un lado, y una conduccién de alimen-
tacidén de gas bruto a la clmara de remolino-y/o una conduccibdn
que conduce a la atm63fera-ambiente, de otro lado, estld dis-
puesto un separador de polvo,

En la separacibn de polvo del gas de lavado, dicho gas de
lavado, cargado con el polvo de la capa de material a granel,
es extrafido del circuito y conducido al separador dé polvo., Esw
te separador de polvo estd conformado preferentemente como ci~
clén, en especial como multiciclén, es decir, como separador de
polvo con un rendimiento de separacidén especialmente alto.

Preferentemente se dispone en la conduccidn entre el sepa~-
rador de polvo adicional y la conduccibn de alimentacién de gas
bruto, o la conduccidn que conduce a la atmbsfera ambiente, un
ventilador., Este ventilador aspira el gas de lavado cargado de-
polvo de manera que éste no llega de la camara de remolino a la
conduccidn de alimentacidn de gas bruto.

En la conduccién entre la cdmara de remolino y el separador
de polvo adicional, puede desembocar una conduccién de alimenta-
cién de un agente auxiliar de aglomeracidn de polvo, por ejemplo,
vapor de agua caliente,

En casos especialmente dificiles Y en vez del multiciclén
o adicionalmente al multicicldén, pueden preverse en la conduc-
cidn pequefios filtros de construccién usual para la depuracién

del gas de lavado.
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El gas de lavado depurado es conducido a través del ventila-
dor montado detris del separador dd polvo selectivamente, o a la
atmbésfera, si el gas de lavado ha quedado depurado por completo,
‘0-a la conduccidn de alimentacidn de gas bruto si no ha quedado
completamente depurado,

En la conduccidn entre el separador de polvo adicional y el
ventilador, estd dispuesta una vilvula gobernada preferentemente
por la presidn en la desembocadura de la conduccidn de alimenta-
¢idn de gas bruto a la clmara de remolino. El mando de la val-
vula puede llevarse a cabo de tal forma que todo el gas de lavaw
do es conducido al separador de polvo adicional, pero no el gas
bruto. Sin embargo, este mando puede efectuarse también de tal
forma que el gas de lavado y el gas bruto‘llegan Jjuntos al sepa=~
rador de polvo adicional, Finalmente, puede efectuarse dicho
mando también de tal forma que Gnicamente una parte del gas de
lavado es aspirado por el separador de polvo adicional.

Una ventaja especial de la instalacidn completa consiste en
que el gas de lavado cargado de polvo puede ser tratado fuera de
1a-cfmara -de remolino en sf{ prevista, obteniéndose con ello la
posibilidad de desconectar completa o parcialmente el circuito
que sirve para la separacidn de polvo del gas bruto. Con ello
disminuye la carga de polvo de la capa de material a granel, se=
gln la resistencia al paso. La instalacidn puede someterse a
mayor carga sin alteracidn del grado de efectividad o producir

con la misﬁa carga mayores grados de separacidn de polvo.
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A continuacién se explicard el invento en base de un ejem-
plo de realizacidn y con referencia a los dibujos adjuntos en
los que
figura 1 muestra un corte esquemitico a través de la instala-
cidn segin el ejemplo de realizacién en la fase de
trabajo, en la que el polvo es separado del gas bru=
to;

figura 2 muestra la instalacién segin la figura 1 en la fase
de trabajo en la que el filtro de material a granel
es limpiado con gas de lavado.

La instalacidén seghn las figuras 1 y 2, presenta una con-
duccidén de alimentacidn de gas bruto 1 que igualmente puede
funcionar como conduccidn de evacuacibédn para el gas de lavado
cargado con polvo.

En una caja de filtro 8 se encuentra sobre un tamiz 5 una
capa 4 de material a granel, por ejemplo de gravilla o similar,

En esta capa 4 de material a granel, se sumerge desde arriba

.un rastrillo o alisador 6, Lste rastrillo o alisador se pone en

rotacién a través de un motor 7,

Por debajo del tamiz 5 se encuentra en 1& cdja 8 uh espacio
colector 9 para el gas puro., Un tubo de inmersidn 10 penetra
verticalmente y por el centro en ia capa de material a granel 4
y desemboca por debajo en una clmara de remolino 11. El polvo
separado en la cédmara de remolino ll es evacuado a través de una

chapaleta bendular doble 13 en el extremo inferior de la cimara
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de remolino 11,

La evacuacibn del gas puro del espacio colector de gas pue '
fo é se lleva a cabo a través de un dispositivo de vélvula con
una vilvula de plato 14, que es desplazable axialmente entre
asientos de estanqueidad 16, i? mediante una unidad 15 émbolo=-
cilindro, gobernada por un agente de presiém. En una posicidén
de la valvula de plato 14, el gas puro llega en un canal 2 de
evacuacidn de gas puro (figura 1). En la otra posicidn de la
vAlvula de plato 1k (figura 2), el gas de lavado es alimentado
a través de un canal 3 de alimentacién de gas de lavado al es=-
pacio colector de gas puro.

En la figura 1 se representa mediante flechas la direccidn
de flujo del gas bruto, en la que es separado el polvo del gas
bruto,

En la figura 2 ha sido representada la direccién de flujo
del gas de lavado durante la limpieza de la capa de material a
granel y- durante la separacifn del polvo del gas de lavado.

“+ 7 En una conduccién 20, 21, 22, 23, entre la clmara de remo=
lino 11, de un lado, y la conduccién de alimentacidén de gas bru
to 1 a la ddmara de remolino 1l y/o una conduccidén 24 que condu=
ce a la atmdsfera-ambicnte, de otro lado, esti dispuesto un se=
parador de polve 25 adicional. En la conduccibn 21, 22, 23,

so encuentra entre el separador de polvo 25 y la conduccién 1
de alimentacidn de gas bruto o de la conduccidn 24 que conduce

a la atmdésfera-ambiente, un ventilador,
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En la conduceifn 20 entre la cémara de remolino 11l y el
separador de polvo 25, desemboca una conduccidn 27 de alimen=
tacibén de un agente auxiliar de aglomeracidn de polvo. En las
conducciones 20, 21, 23, 24 y 27 se encuentran vilvulas 28, 29,
30, 31, 32. La vilvula 30 esé& gobernada por un elemento de
mando 3% que & su vez recibe impulsos de mando por un.palpador
da presidm 34 en la desembocadura 35 de la conduccidn 1 de ali
mentaciédn de gas bruto a la cdmara de remolino ll.

Fn la situacidn representada en la figura 2, una parte del
polvo del gas de lavado precipita en la cdmara de remolino 1l.
Otra parte precipita en el separador de polvo 25 adicional. Me
diante eleccidn apropiada del ajuste de la valvula 30 se puede
lograr que todo el gas de lavado cargado de polvo fluye a tra=
ves del separador de polvo 25 y de que ningfin gas bruto llega
a la cémara de remolino ll por la desembocadura 35.

Habiendo descrito la invencidn, se considera como una no=
vedad y, por lo tanto, declaramos como de nuestra propiedad lo

contenido en las siguientes

RETIVINDICACIQNES

3. Instalacién para la separacidn de particulas sflidas de un
medio gaseoaso, Con una capa.de material a granel dispuesta
horizontalmente en una caja y que es permeable para el mew
dio gaseoéﬁ, reteniendo, sin embargo, las partfculas séli=

das, con uma cimara de remolino, con una conduccidn de gas
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2.

3

3.

bruto que une una salida de la cdmara de r;molino con una
entrada en la caja, y con una conduccidn de alimentacién

de zas de lavado que desemhboca en la caja en el lado de la
capa de material a granel ppuesto a la desembocadura de la
conduccidn del gas bruto, caracterizada porque en una con-
duccibn entre la clmara de remolino, de un lado, y una con
duceidn de alimentacidn de gas bruto a la clAmara de remoli-
no y/o una conduccidén que conduce a la atnbésfera-ambiente,
de otro lado, estd dispuesto un separador de polvo.
Instelacién de acuerdo con la reivindicacién 1, carambrigeda por
que el separador de polvo estld conformado como cicldén, pre-
ferentemente como multiciclén.

Instalaoién de acuerdo com la reivimdicacién 1 6 2, caracterizada
porque en la conduccibén entre el separador de polvo y la con
aucci6n de alimentacibén de gas bruto o la conduccidn que
conduce a la atmdsfera-ambiente, estd dispuesto un ventila-
doxr.

Instglacién segim we de las reivindimcionss preceda tes, caracie-
rizada porque en la conduccidn entre la clmara de remolino

y el separador de polvo, desemboca una conduccidn de alimen-
tacibn de un agente auxiliar de aglomeracidn de polvo,
Instalacién de acuerdo con la weivindimcién 3,cascterizadn por-

que em la conduccién entre el separador de polvo ¥y el ventim
lador, esté& dispuesta una vilvula gobernada por la presidn en

la desembocadura de la conduccidn de alimentacidn de gas
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bruto a la clmara de remolino.

6 Se reivindica per Gltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la patente de invencién que se solicitas INSTALACION PARA
LA SEPARACION DE PARTICULAS SOLIDAS DE UN MEDIO GASEOQSO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen
te memoria descripitiva que consta de nueve piginas mecanografiadas
¥ dibujos que se acompafiane

Madrid, 25 septiembre 1,974

BERNARDO UNGRIA
PeDo .
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