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La presente invencidn se refiere a un procedl
miento para le fabricacidn de nuevos poliéteres-polioles
halogenados utilizebles pare la fabricacidn de espumas
de poliuretano,

Se sabe que las espumas de poliuretano rigidas
y semi-r{gidas, encuentran aplicaciones mﬁItiples‘y di-
versag en la industria y en especial, en los sectores de
la construccidn ¥y del aislamiento, en donde la resisten
cia al fuego es una propiedad deseable, e incluso indis-
pensable.

Existen muchos medios para comunicar propieda-
des de resistencla al fuego a les espumas de poliuretano.
Un procedimisnto bien conocido consiste en incoruorar a
las espumas, aditivos ignifugos tales como el dxido de
antimonio o incluso compuestos halogenados y/o fosfora-
dos, tales como los fosfatos de tris (dibromopropilo) o
de tris(dicloropropilo), los bifenilos clorados y los
hidrocarburcs halogenados. Estos aditivos no unidos qui
micamenta al polfmero de base, son incapaces de asegurar
una resistencla permanente al fuego, uniformemente repar
tida. Por otra parte, tienen, por regls general, un efec
to plastificante sobre la espuma y, como consecuencia,
hacen disminuir sus propiedades mecénicas, en especial
su Yesistencia a la compresidn y su estabilidad dimen-

sional,
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Otro medio para fabricar espumas de poliureta
no resistentes al fuego, consiste en emplear polioles ha
logenados y/o fogforados.

En la Patente francesa 1.350.425 del 12.3.1963,
a nouabre de Olin liathisson Corp., se ha descrito el empluo
de poliéteres-polioles halogenados, fabricedos por adicidn
de epihalochidrinas sobre aslcoholes polivalentes mondmeros
que contienen, por lo menos, dos grupos hidroxilo. Los
poliuretanos celulares que resultan de la reaccidn de po
liisocianatos orginicos sobre estos polidteres—polioles
halogenados, vresentun cilertas propiedades permenentes y
satisfactorias de resistencia al fuego, pero su estabili
dad dimensional es mediocre. Estos poliéteres-polioles
son, por otra .arte, inestablss al almacenamiento en pre
sencia de compuestos aaminados, utilizados corrientemente
en la formulacidn de pre-mezclas para espumas de poliure
tano.

En la Patente Belga 798.674 del 25.4.1973, la
firma Solicitante ha descrito polieteres-polioles que de
rivan iguslmente de lg epiclorhidrine, cuyo contenido en
haldgeno es comparable con el de los polidteres-polioles
halogenados divulguedos por Olin Methieson Corp. y que se
caracterizan por la presencia de grupos OA -dioles termi
nales. Log poliuretsnos celulares rigidos y semi-rigidos,

fabricados con la intervencidn de los citados poliéteres-



~-polioles halogenados presentan, edemis de una buena re

gistencia al fuego, excelentes propiedades mecanicas y

en especial una buena estabilidad dimensional. La visco

sidad relativamente elevada de estos polidteres-polioles
5 complica un tanto, no obstante, su empleo.

La firms solicitante ha encontrado actualmente
un procedimiento pars la fabricacidn de nuevos polidte
res-polioles halogenados que permiten, en particular, la
fabricacidn de espumas de pohuretano ignifugas y que 1o

10 pregentan los inconvenientes de los polleteres—polioles
halogenados de la técnica anterior. La invencidn se re-
fiere wis varticularmente a un procedimiento para la fa
bricacidn de poliéteres-polioles hdalogenados que respon

den a la férmuls general:

Z o-?H-CH—]- —{f-CH—CH-O}-—CHZ—([}H—Cl!Ha
OH,CL CH,,C1 i OR |,

y

15

20 en la gque z representa un numero comprendido entre 2 y 6,
X e y representan numeros comprendidos entre O y 7 tales
que el valor medio X ¥ y por cadena estd comprendido entre

-
0y 7y que z{x + y), donde x + y representa el valor
medio de X + y en toda la molécula, estd comprendido en-

25 tre 1 y 42, Z representa un radical alifdtico de valen-—

28.10.74 -4 -
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cia z de C, a C; ¥y R representa un radical alifdtico mo-
novalente de C1 a 05, caracterizado porque se alcoholi-
zan, con la intervencidn de alcoholes alifdticos monova-
lentes de C, a 05’ éteres poliglieid{licos de oligdmeros

1
de la epiclorhidrina, que responden a la formula general:

Z O-CH-CH 0 CH, - CH - 0 CH, - CH - CH
ff | 2']'; T - ?F 27N /7
0

N
CHZCl CH,Cl1

La cantidad de alcohol alifdtico monovalente de
01 a 05 empleada, no es particularmente critica, Convie-
ne, no obstante, utilizar una cantidad al menos esgtequig
métrica con respecto al poliepdxido.

BEs aconsejable, en general, utilizsr una can-
tidad de alcohol en exceso con respecto A losg grupos epéx;
dos. Se utiliza, de preferencis, de 1 a 2 volumenes de
alcohol por volumen de éter di~ o poliglicidilico.

La reaccidn de alcoholisis puede ser acelera-
da, por otra psrte, por el empleo de catalizadores aci-
dos del tipo de @cidos de Lewis y de Bronsted. En prin-
ciplo, convienen todos los dcidos de Lewis y de Bronsted,
en'especial el fluoruro de boro y losg clorurog de alu-
minio y de antimonio, y respectivamente los écidos ni-
trico, sulfirico y perclorico. En lo que concierne a los

’ o . . .
dcidos proténicos es sconsejable limitarse unicamente a

Z
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los acidos cuyo anidn es poco nucledfilo, en particular
el dcido perclérico. |

La temperatura de 18 reaccion de alcoholisis
no es criticaj puede varier entre la temperaturs ambien-
te y la temperatura de ebullicion del alcohol. Con el
fin de reducir la duracidn de la reaccion, puede ser de-
geable, sin embargo, opersr a la temperatura de reflujo
del alcohol y bajo fusrte agitacion. El curso de la reac
cidn es seguido por valoracidn regular del ox{geno oxird
nico residual. Cuando la reaccion ha termlnado, el alcohol
excedente se elimins por evaporacion a presion reduczda.

La eleccidn del alcohol alifdtico monovalente
de C, a Cy no es cr{tica. Todos los alcoholes alifdticos
mondévalentes de C1 a C5 sin excepcién, tanto saturados
como insaturados, halogenedos o no halogenados, convie-
nen como resctivos de alcoholisis de los éteres poligli
cid{licos de los oligdmeros de la epiclorhidrina. Sin
enbargo, se prefieren los slcoholes alifdticos saturados
no halogenados, de cadena normel o ramificeda, tales co-
mo el metanol, etanol, propan-{-o0l, 2-metil-propan-2-cl
(elcohol terc-butilico) y 3-metil-butan-1-cl, los alcoko
les alifdticos insaturados no halogenados tales como el
2-propen~l-ol (alcohol alilico), el 2-propin-l-ol (al-
cohol propargilico), y los alcoholes alifdticos satura-

dos helogenados tales como el cloroetanol, el bromoets
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nol, y el cloroisopropanol. Son alcoholes particularmen
te preferidos el nmetznol, el 2-propen-l-ol, el 2-metil—
-propan~2~ol y el cloroetanocl.

El modo operatoric descritoc sunteriormente es
apropiado para la fabricacidn de polieteres-polioles halp
genados "a medida" que presentan contenidos relativos
variables de haldgeno y de funciones hidroxiladas deter-
minadas por la eleccion apropiada del éter glicidflico
inicial y del alcohol monovelente.

Log éteres di- y poliglicid{licos de los oli
gomeros ds 1la epiclorhidrina se obtienen, de modo cono-
cido por si, por deshidrocloracidén en medio alcalino de
poliéteres~polioles clorados con grupos clorhidrinicos
terminales que resulten dé la oligomerizacidn de la epi
clerhidrina iniciada por el agu® o un compuesto di- o
polihidroxilado alifdtico de C, & Cgy eventualmente halg
genado, que pusde ser saturade o insaturado,

Un primer tipo de eteres di- y poligliciafli-
cos conforme a la fdrmula anterior, comprende aguellos
cuya férmula lleva un radicel Z no halogenado. Se obtie
nen por deshidrocloracion de los poliéteres-polioles
clorados que resulten de la oligomerizacidén catalitica
de la epiclorhidrine inicimda por polioles saturados o
insaturados, tales como el etilen-, el propilen- y el

hexametilen-glicoles, la glicerina, el butano- y el hexa



ro-tricl, el trimetilolpropanc, la eritrita y la pentae
ritrita, la manita y la sorbits, el di~ y el iri-etilen
glicol, el dipropilenglicol, los 2-buteno-1,4-diol,
3-buteno=1,2-dicl, 2-butino-1,4-diol, 3-butino-1,2-diol ,‘
5 1,5-hexadieno-3,4-diocl, 2,4~hexadieno~1,6-diol, 1,5-hexa
diino-3,4-dicl, y 2,4-hexadiino-1,6~diol.

Los polioles iniciadores que son particular-
mente preferidos; son el 2-buteno-1,4~diol y el 2-buti
no-1,4-diol, el etilenglicol y la glicerina. El empleo

e de estos dos Ultimos iniciadores conduce a la obtencién
de dteres di- y poliglicidflicos que responden a la fér-
mula general anterior, en la que Z representa, respecti-~

vamente, log radicales —CH2-CH2- ¥ CH2-¢H-CH

o
Un segundo tipo de éteres di- y poliglicidfli

15 cos que tcnducen & poliéterss-polioles de contenido en
haldgeno mds elevado, comprende squellos en que la £ér-

mula enterior lleva un radical 7 halogenado, escogiéndo-
se el haldgeno del grupo que comprende el cloro y el bro

mo. Pueden ser obtenidos por deshidrocloracidén de polié

20 teres-polioles clorados gue resultan de la oligomeriza-
cién catal{tica de la epiclorhidrina iniciada por polio

les halogenados, saturados o inssturados, téles como las
monoclorhidrinas y monobromhidrinas de la glicerina, el

3,4=-3ibromo-1,2-butaenodiol, el 2,3-dibromo-1,4-butanodiol,

25 los 2,3-dibromo~2-buteno-1,4-dicles, los 3,4-dibromo-2-bu

29.10.74 -8 -



teno-1,2-dioles, el 2,2(bis)bromometil-1,3~propanodiol,
y el 1,2,5,6-tetrabromo-3,4~hexanodiol., .

La oligomérizacidn de la epiclorhidrina puede

ser iniciada igualmente, por una mezcle de dioles broma
5 dos y/o insaturados.

La relacidn mclzr de le epiclorhidrine y del
poliol iniciador nc es eritice y puede variar en propor-
ciones grandes. Esta relacidn rige el indice de hidroxi
lo del polieter-poliol que resulta.

1C El catalizedor de oligomerizacion puede ser
uno cualguiera de log catalizadores geidos conocidos pa-
ra este tipo de remccion. No obstante se utilizae, de pre-
ferencia, el trifluoruro de boro, en estado libre o com—
plé jado.

Pueden ser obtenidos igualmente, eteres di- y
poliglicid{licos de los oligomeros bromados de la epiclorhi
drina, por bromscidn molecular parcisl o total de éteres
di- o poliglicidilicos de los oligémeros insaturados de
la epiclorhidrina obtenidos por deshidrocloracion en me-
20 dio alcalino de los poliéterem—polioles clorados insatu-

rados que resulten de la oligomerizacidn catalitica de
la epiclorhidrina, iniciada por un compuestc di- o polihi
droxilado insaturado.

El contenido de haldgeno de los poliéteres-po

25 lioles segin la invencidn, que presenten todavia insatu-

29.1C.74 -9 -
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racionss, puede ser aumentado aun, y vor ello la iesis-
tencia a 1z llema de los poliuretanos que derivan, por
una bromacicén parcial o total, de estas inseturaciones.
Segin esta técnica, se bromasn poliéteres-polioles insg
turados obtenidos por alcoholisis de éteres di- o poli
glicidflicos de oligdmeros ssturedos o insaturados de
le epiclorhigrine, con intervencidn de un alcohol ali
fético insaturado de C, & Cyg.

El modo de bromacién de los poliéteres-polig
les y de los éteres glicid{licos no es critico. Se pue-
de operer de forma conocida por gl, eventualmente en
presencia de un catalizador y de un disolvente inerte
tal como el cloroformo, el tetracloruro de carbono, el
clorurc de metileno o el o-diclorobenceno.

La temperatura se mantiene, por lo general,
por debajo de 50-60¢C.

La cantidad de bromo empleada no €s critica.
No obstante se utiliza de preferencia, el bromo en cen-—
tidad casi estequiometrica.

Los polieteres-polioles clorobromados que son
particularmente preferidos, responden & la formls ge~
nersl de log polidteres—polioles segun la invencidn, en
la que Z representa los radicales —CH2—9HBr-CHBr—CH -3
-CH -CBr:CBr-CHZ- vy R los rsdicales —CH3, -CH2-0H=CH2;

2

CH;-C-CH3 ¥ -CHy=CH,CL.

H
¢ 3

- 10 -
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Los nuevos poliéteres~polioles halogenados fa-
bricados segin el procedimiento de la invencion, ss ca-
racterizan por la ausencia de grupos clorhidrinicos e
hidroxilados primarios terminales. Presentan une visco-
gidad comparable a la de los oligémeros no modificados
de la epiclorhidrina, se dejan emplear con facilidad y
son, por otra parte, aptos para el almacenamiento bajo
la forma de premezclas que contengan compuestos aminados.

Debido &l hecho de estas propiedades particu-
lares, los poliéteres=polioles halogenados fabricadvs se-
gun el procedimiento de la invencidn, convienen particu-
larmente a la fabricacidn de espumas de poliure%ané ri-
gldas ¥y pemi-rfgidas, resistentes al fuego.

Tos ejemplos que siguen ilustran la invencidn
sin limitaerla no obstante. Logs ejemplos 1 a 3 se refie-
ren & la faebricacidén de poliéterss~policles clorados por
elcoholisis, con intervencidén de aloohol metilicu, de
dteres di- o respectivamente triglicidilicos, de oligd-
meros de la epiclorhidrine, obtenidos por adicidn ds epi-
clorhidrina sobre etilenglicol (ejemplos 1 y 2) y, res-

pectivamente, la glicerina (ejemplo 3).

Los ejemplos 4 y 5 se refieren a la fabricacion
de poliéteres-polioles de clorobromados por alcoholisis
con intervencidén de alcohol met{lico, de éteres diglici-

d{licos de oligémeros insaturados bromados de la epiclorhi

- 1] =



drina, obtenidos por bromacidn parcial -de los produc—-*
tos gque resultan de la adicidén de la epiclorhidrina
gobre el 2-butino-1,4-diol.

Los ejemplos 6 & 8 se refieren a la fabri-

5 cacidn de poliéteres-polioles clorados por alcoholisis,
con intervencidén, respectivemente, de los alcoholes
terc-butilico, 2-cloroetilico y alflico, de éteres di-
glicidilicos de oligdmeros saturados de la epiclorhi-
drina, obtenidos por adicidén de epiclorhidrina sobre

10 etilenglicol.

Las propiedades fisicas de los poliétefes—polig
les halogenados fabricados conforme a los gjemplos 1 a 8
estdn indicados en la Tabla 1 que figura més adelante.
Ejemplo 1

15 Este eojemplo se refiere a la fabricacidn de
un poliéter-diol saturado, clorado, cuya masa molecular
se eleva & 515,5, caracterizado porgque
Z= ~CH_-CHy=j R = =CH; ¥ X+y = 1,5.

En uwn reactor de vidrio de 2 litros, sumergi-

20 do en un bafio de aceite provisto de termostato, equipa-
do con un agitador y un condensador de reflujo, se in-
troduce & temperatura smbiente 500 g, o sea 1,10 moles,
del éter diglicidilico derivado de epiclorhidrina, fa-
bfieado por deshidrocloracion total del producto resul-

25 tante de la adicidn de 5 moles de epiclorhidrina sobre

16.6.76 - 12 -



1 mol de etilenglicol, ssi como 350 gramos de metenol

y 1,5 gremos de deido perclérico en forma de golucidn

acuosa 8l T0%.

Se 1leva a ebullicidn el medio y se mantiene

5 en agitzcién constante. Después de 1 hora, la valoraciodn
del oxigeno oxiramico indica la conversidén total del
Ster diglicidflico. Se deja enfriar entonces la mezcla
reaccionente y se neutraliza el deido por medio de una
solucidén normal de sosa caustica. Se separa seguidamente

10 el metanol en exceso por evaporacién a presidn reducida

¥y se recoge un liguido amarillento, muy poco visvoso.

Ejemplo 2

Este ejemplo se refiere a la fabricacidn de

un poliéter-diol saturado clorado, Cuye masa moiecular

15 ~se eleve & 978, caracterizado porgue

7 = ~CHy~CH,~3 R = CHy ¥ x+y=4.

Se sotiia seglim un modo operatorio conforwe al
ejemplo 1, utilizendo 500 g, o sea 0,55 moles, del. dter
diglicidilico derivado de epiclorhidrina, fabricadu por

20 deshidrocloracién total del producto que resulta de la

adicidn de 10 moles de epiclorhidrina sobre 1 mol de

etilenglicol.
Ejemplo 3

Este ejemplo se reiiere a la fabricacidn de

25 un poliéter—triol seturado clorado, cuya masa molecular

16.6.76 - 13 -
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se eleva a 541, caracterizado porque

% = ~CH,~GH-CH,~; R = CHy y x+y = 0,66.7"~

Se actua segin un modo operatorio conforme al
ejemplo 1, utilizando 500 g, o sea 1,10 moles, del éter
triglicidilico derivado de epiclorhidrine, fabricado
por deshidrocloracidén total del producto que resulta
de le adicidén de 5 moles de epiclorhidrina sobre 1 mol
de glicerina.
Ejemplo 4

Este ejemplo se refiere & la fabricacidn de
un poliéter-diol insaturado clorobromado, cuya mas&a mo-
lecular media se eleva a 514,5, caracterizado poryue

3 = ~CHp=0=0~Cliy= 3 R = Gy 3 Xy = 0,5.

\ 2
Br Br

3

Se actia segin el modo operatorio del ejem—
plo 1, utilizando 500 g, o sea 1,1 moles, del éter di-
glicidilico derivado de epiclorhidrina, fabricado por
deshidrocloracidn total del poliéter-diol clorobromado
obtenido por bromacidn parcial del producto resultante
de la adicion de 3 moles de epiclorhidrina sobre 1 mol
de 2-butino-~1,4-diol.
Ejemplo 5

Este ejemplo se refiere a la fabricacidn de
un poliéter-diol insaturado clorobromado, cuye masa

molecular se eleva a 1624,5, caracterizado porque Z =

- 14 -



-CH279=F—CH2-; R = CH3 $ X+ y = 6,5~
Br Br

Se actias segun un modo operatorio conforme
al del ejemplo 1, utilizeando 500 g, o sea 0,32 moles,

5 del éter diglieidilico derivado de epiclorhidrina, fa-
bricado por deshidrocloracién total del poliéter—diol
clorobromado obtenido por bromacidn parcial del produc-
to resultante de la adicidén de 15 moles de epiclorhi-
drina sobre 1 mol de 2-butino-1,4-diol.

10 Ejemplo 6
Este ejemplo se refiere a la fabricacidn de un
poliéter-diol saturado clorado, cuya masa molecular se
aleva a 599,5, caracterizado porgque 2 = -CHZ-CHQ-:
5 R=-c~\—g§§ 3 x4y 1,5,
Se actia segin un modo operatorio conforme al
ejemplo 1, utilizando 625 g de alcohol tere-butilico, en
lugar del alcohol metilico.

Ejemplo 7

20 Este ejemplo se refiere a la fabricecidn de un
polieter-diol saturado clorado, cuya masa molecular se

eleva a 612,5, caracterizado porque Z = 'CHZ'CHZ' 3

R = —CH2-0H201 yx+y=1,5.
Se actia segin un modo operatorio conforme al

25 ejemplo 1, utilizando 500 g de i-cloro-etan-2-o0l en lugar

16.6.76 - 15 =
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del alcohol metilico.

Ejemplo 8

Este ejemplo se refiere a la fabricacidn de un
polidter-diol insaturado clorado, cuya masa molecular

se eleva a 567,5, caracterizado porque Z = -CH2—CH2-;

R = —CH2—CH=CH2 y x+y=1,5.

Se actia segin un modo operatorio conforme al
ejemplo 1, utilizando 700 g de alcohol alilico y 1,5 ¢
de eterato de trifluoruro de boro en lugar, respectiva-

mente, del metanol y del dcido percldérico.

- 16 =
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TABLA 1

Ne del | Viscosidad,| Indice de hidroxilo, Anél
ejemplo | 25¢C, mg de KOH/g de poliol Carbono oxi
poises
Calc. Medido Cale. {Medido
1 1 217 217 442 440 | - 219
2 63 115 123 417 420 “,‘?29
3 41 311 303 466 | 460 | 325
4 36 218 207 350 | 353 | 218
5 344 69 74 377 375 | 187
6 82 187 185 500 495 240
7 61 183 175 411~, s05 | 235
8 8 197 199 485: | 483 | ‘254
- 17 - :




Andlisis elemental, g/kg

Oxigeno " Hidrdgeno Cloro Bromo
“Galc. | Medido | Csle. | Meaido Celc. | Medido |Calc. |Medido
279 273 72 71 207 213 | - -
f?gag 225 63,5 64 290,5 | 289 - -
4325 | 320 78 75 131 138 | - -
C218 | 215 | 52 50 69 73| 311 301
187 188, 54 53 284 286 | 98 91
240 | 235 82 80 178 182 | - -
235 233 64 67 290 285 - -
osa | 250 72 70 188 192 | - -
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La presente solicitud, que corresponde & la presen-
tada en Francia, el 24 de Octubre de 1.973, bajo el N® 7338186,

se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se pre-
sentan para que seen objeto de esta golicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, son los que se recogen en lag reivindi-

oaciones siguientes:
18,~ Procedimiento para la fabricacidn de nuevos

poliéteres-polioles de formula general:

2 O-CH-CHaﬁ— ‘E - G - 0 —- CH, - CH = CH
CH,,C1 0H201 OH OR

-y .

en la que z representa un numero comprendido entre 2 y 6,

X e y representan nuimeros comprendidos entre O y 7 tales

que el valor medio x + y por cadena estd comprendido entre

——

j———

0y 7y que z(x+y), donde x+y representa el valor medio de

- 18 =
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x + y en toda la molécula, estd comprendido entre 1 y 42,
Z representa un radical alifdtico de valencia z de C, a
06 ¥ R representa un radical alifdtico monovalente de 01

a 05, caracterizado porque se alccholizan, con interven-
cién de alcoholes alifdticos monovalentes de 01 a C5, éte-
res poliglicidilicos de oligbémeros de la epiclorhidrina

yue responden a la férmula:

0 - CH - CH, -}- -{} CH, - CH -0 CHy, - cg\- CH,
/

CH Cl CH C1 Uy e

28,- Procedimiento segin la reivindicacidén 18, ca-
racterizado porque se utiliza de 1 a 2 voltumenes de ulecohol
glifdtico monovalente de ¢, a COgy por volumen de étor di= o
poliglicidilico.

38,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1&, ca-
racterizado porgue la alcoholisis se sfectia en presencia de
un catalizador dcido escogido entre el grupo que comprende
los dcidos de Lewis y de Bronsted.

48,- Procedimiento segin la reivindicacidn 38, ca-
racterizado porgue el catalizador dcido es el dcido percld-
rico.

58,~ Procedimiento segun cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porgue el alcohol ali-

fdtico monovalente responde a la formula ROH en la que R re-
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presenta un radical alifético monovalente, saturado o insa~-
turado, eventualmente halogenado, de C1 a CS'

68.- Procedimiento segin la reivindicacidn 58, ca-
racterizado porque R se escoge entre el grupo de radicuales
gque comprenden los radicales -CH3;

~~ CHj

- C—CH

=55 3 —CHZ-CHZCl y -CHZ—CH=CH2.
3

78 .- Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque Z representa el radical bivalente

—CH2-0H2—.

88.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque Z representa el radical trivalente
~OH ,~H-~CH,=

98,- Procedimiento segin la reivindicacién 18,

caracterizado porgue Z representa el radical bivalentsd ¢LO-
rado CH201-?H-

CHy~

108,- Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque Z representa wn radical alifdtico
bromado saturado o insaturado, de valencia z de 02 a 06.

118 .- Procedimiento segin la reivindicacion 98,
caracterizado porque 2 representa el radical bivalente

—CH2-CH-CH—GH2-.

|
Br Br

- 20 =
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128,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 98,
ceracterizado porgue % representa el radical bivalente
-CHZ-[C = C\- CHZ"'

Br Br

138,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque % representa un radical alifatico
insaturado de valencia z de 02 a CG'

148 ,~ Procedimiento para la fabricacidn de nue-
vos poliéteres-polioles.

Tal y como gse ha descrito en la Memoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintimna hojas escritas

e méguina por une sola cara.

Madrid, 3000575
P,A,

Oscar de Elzaburu
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