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Perfeccionamientos en dispositivos para la fa-
bricaciém de un bbrde de corte ondulado trens-
versalmente a lg direccidn de marchg de la 1é-
ming a recortar y em su mismo plano,
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La presente invencién se refiere a un procedi-
miento para la fabricaciém de comdensadores eléetriocos,
especiglmente regenerativos, contactados fromtalmente,
en el que primeramente se fabrican de revestimientos y

5 capas de dleléotrico, bandas de condensador delgadas,
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que son mfis anchas que las léminas del condensador en el ro;

1llo, en ol que éstas se cortan en'tiras del ancho necesario
Y se dotan de cantos de corte ohdulados, en el que las ban-
das de condensador cortadas dé tal modo se enrollan sin desd
plazamnientos formando condensadorés, desarrolléndose la Ond%
lacifm de los cantos de corte de mamera que 10s relieves o
bien profundidades del borde ondulado de dos capas o biem eof
piras de léminas vecinas se enrollan una sobre otraprdotica< -
mente en distinta fase y en el que los rollos de condensadox
asl obtenidos se oontactan frontalmente mediante el método

Schoop. :

!
Un procedimiento semejante esté desorito em la solil

citud de patente P 22 10 T1l.5 (VPA 72/1035}. Alli se obtie-
nen cantos de corte ondulados debido & que las ocuchillas
cortantes se hacen oscilar perpendiocularmente a la direceciom
de marcha de la lémina. Sin embargo éate método conduce &
dificultades cuando las léminas del condemsador que comtie-
nen capas de materiamles £ibrosos, por ejemplo léminas sopoi-
te de papbl con l4minas delgedas de material sintético laca
do, deben dotarse de un borde ondulado de longitud de onda
pequeiia, En éstos se forman por la asperea del papél, armb-
nicos superiores eén gran medida, los procesos de corte se hé
cen irregulares y los bordes de las l&minas de oondensador
lacados se deterioren,

La solicitud de patente P 22 10 T734.2 describe entre
otras cosas un dispositivo para la ejecucién de um procedi-.
miento segtn el concepto superior, en el que marchan ung jun
to a otra dos cuchillas circulares de las ousles una presen-
ta uwna cara de corte rectificada en forma ondulada transver-
salmente a la direccidn de mafoha de la lémina mientras que
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18 sezunda cuchilla ecireular presenta una cara de corte plana

|de corte rectificada en forma ondulada, & causa de la inercia
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y estd dispuesta elésticamente de tal modo que puedecopiar
completamente la cara de corte ondulada de la primera cuchilla
cireular y que el éngulo de incidencia de la segumda cuchilla
circular respecto a la primera cuchilla circular es mayor que
el paso més grande de la cara de corte rectificada en forma
ondulada, em la direccién de marcha de la lédmina, Un dispositi]
vo semejante permite sbélo unpaso relativamente pequefio de la

cara de corte rectificada en forme ondulada y requiere wna lqé

&itud de onda relativamente grande, ya que si n 6 con las al-
tas velocidades de transporte usuales en la fabricacién de 14-
minas de condensador no es ya posible un copiado de la cara

de la segunda cuchilla circular, y con ello no estd ya garan-
tizada la limpia separacifn de las léminas,

El cometido que fundamenta a la presente invencién
consigte ean indicar un pfboedimiento de la c¢lase descritd al
prineipio, en el que me evitan los indeseados armémicos y al
cortar materinles fibrosos, como por ejemplo papel de conden-
sadores con léminas de material sintético dispuestos sobre €1,
no puede temor lugar ningtm tipa de deterioro de les léminas
de nuterial sintétioco a causa de desviaciones de la cuchilla
por fibras del soporte fibroso., Los cuarteamientos producidos
por ésto de las léminas delgados lacados o bien pegados por
ejemplo sobre el soporte de papél, conducen, =zl enrollar, es—
pecialmente en mlquinas autométicas, & destrucciones pordesga-
rros de la lémina, También se empeora por ésto la contactacidn.

E1l mencionado cometido se soluciona en un procedimien-
to sarén el concepto superior porque la lémina =me corta me-
diante cuchillas de corte rotativas ouyos filos durante cada
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vuelta varian su situaciém transversalmente a la direccifm
de marcha de la lémina, en relacifm a la lé4mina a cortar y
porque 1os filos se mueven respecto a la lémina y la lémina
respecto al eje de las cuchillas de corte. |
Mediante el procedimiento segim la invencién se ocon-
siguen ventajas por cuanto gue por unk parte se produce un

corte especialmente 1liso ya que las léminas no marchen oontra

tan para rasgar en caso dado fibras de la ldmina y deteriorar
eon bsto la lémina, ya que por otra parte los filos de las
cuchillas de corte se desgastan uniformeﬁente, ¥y despuég del
ataque se centrifugan las virutas adheridas en caso dado al
filo, ya que no existe ninguna clase de mase oscilante que 1
nite por arriba la freouencia deoseilacifm y ya que el procedj
miento segln la invencidn se puede realizar fécllmente.
Se d4 un dispositivo fAcil de manejar para la ejeccul
cibn del procedimiento segfn la invencién, si en un disposi-
tivo para la fabricaciém de un borde de corte ondulado trang

no de 1la lémiga,_al recortar laminas, especialmente léminas
de condensador para la fabricaciém de condeﬁsadofés, en el
qﬁe pueden ajustarse las longitudes de onda independiemtemen
te del ancho de las léminas a cortar, existenm cuchillas de
corte y rodillos guia para la conducecibén de las léminas, asi
las cuchillas de corte se pueden ponér en rotaclilm y presen~
tan en su periferia um filo que durante la rotacibén se muwve
an vaivén en el lugar de corte transversalmente a la direoc-
oibn de marcha de las 1éminas; s8i el nimero de revoluciones
de las cuchillas de corte y la'veloeiQad de alimentacilm pa-

ra la lémina aon ajustables a un valor deseado antes de que

versalmente a la direcci6n de marcha de la lamina y en el ple-~

una ocuchilla fija, dénde los menores deterforos del £filo bas-| .
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las cuchillag de corte se hayan llevado a la posicibm de cort
¥y si las cuchillas de corte deapulas de conseguirse su ntimero
de revoluciones y después de conmseguirse la velocidad de a}i—
mentgeién para le lémina pueden llevarse a la posicibm de cont
5e te,

. Com éste dispoaitivo megin la invencién pueden produ-
_cirse borde de corte ondulados cuya longitud de onda es uni-
forme desde wa principlo y presenté un valor deseado, Median-
te la relaclém entre el ntimero de revoluciones por unidad
10, de tiempo y la velocidad de avance resulta directamente el
némero de revoluciones por unidad de longitud de la lémina y
con ello la longitud de onda de la ondulaoiém del borde de cox
. te. 51 estos valores estén predeteiminados, puede ajustarse
la velocidad relativa entre el f£ilo de la cuchilla de corte y
15, |la lémina mediante la seleccién del didmetro de las cuchillas
de corte, ,

Una sencilla ejecucién del dimpositivo segtn la in-
veneién esté caracterizeda por cuchillas de corte que estén
dispuestas sobre un eje ‘situade paralelo a la ldmina y perpen-
2 0, |dicular a la direceién de marchi de la ldmina'y esté inoclina-
do respecto a éste eje al menos con una'parte de su superficis.
Si se emplean ouchillas de corte planas, se produce por una
vuelta de la ouchille de corte una onda én oada easo, 0 sea
representa una lomgitud de onda, S1 me emplea una ouchilla
25 de corte que estd curvada oilfindrica en la direcoién de su
eje, una vuelta de la cuchilla de corte corresponde a dos m-
das, es decir que se produce una orda ya mediante media vuel-
ta de la cuchilla de corte, Si debe producir ya una onda una
fracelibn mds pequefia de una vuelta de la ouohillé de corte,
30, se recomienda emplear cuchlllas de corte com un filo ocurvado
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0,4 mm aproximadamente. Se consigue una pequefia profundidad
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en forma ondulada en la direcciln del eje.

Mientras que las léminas relativamente consistentes
pueden cortarse en la gzona entre les dos rodilloas de inver-
sibn, para léminas especialmente delgados se recomienda un

dispositivo eon un rodillo de inversién com ranuras que trang

la mayor amplitud de la desviamcién de la cuchilla de corte en
la direccién del eje, y mediante una disposicién que debermi-
ne los lugares de corte en la zona d¢ estms ranuras., Una fa-
vorable adaptacién del mtmero de revoluciones de las cuchillas
de corte, de la velocidad de gvance de las léminas y de la
velocidad periférica de las cuchillas de corte, se dé =i las
cuchillas de corte p:esentan un didmetro de 20 mm, y la velo-
cidad de avance para las léminas es ajustgble hasta 100 metros
por minuto y el nﬁmero de revoluclones de las cuchillas de
corte es ajusﬁable entre %.000;& 30,000 vueltas pol minuto.
Se consigue una suficiente y no demasiado grande amplitud
(0,2 mm) de la ondulacifm del borde de la lémina, por cuanto
que la aituaciém de los filos a lo largo de la periferia de
las cuchillas de corte, perpendicularmente a la direceién de

marcha de la lémina, fluctua respecto a la l4mina entormo a

de penctracién de las cuchillas de corte y un corte limpio,
81 el gentido del movimiento de rotacién de las cuchillas de
corte y el sentido de avance de las léminas no son el mismo
en el lugar de corte, y si la velocidad periférica de les cu~
chillas de corte es mayor que la velocidad de avancede las 14+
minas., En &sto las cuchillas de corte presionan contra la lé-

mina soporte a las capas de laca situadas generalmente debajo

de la 1lémina soporte y no es de temer por tanto um desprendi-
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riento de las capas de laca.

La invencifn se a@clara ahora con @és detalle a base
de las. figuras, La invencién no esté limitada a los ejemplos
mostrados en las'figuraa. K

Ta figure 1 muestra un dispositivo msegin la inveneion
en vista parcialmente seccionamda y partida,

la figura 2 muestra una cuchilla de corte curvads ei-
1f{ndrica, segin la invencidn,

la figura 3 mestra una cuchilla de corte com.filo .
ondulado, S
Une lémina 1 marcha en tormo a wm rodillo de inVersiél
2 que presenta ranuras 6, Unas cuchillas de corte cireulares
3y 4 entén montadas oblicuas sobre un eﬁe 5y estén inclina-
das en diferentes mentidos respecto &l eje 5, rotan en el send
tido A, es decir que en 1los lugares de corte 7 se mueven con-
tinuamente en contra del sentido de marcha de la lémina C y
ejecutan aimulténéamente su movimiento en vaivén que transcu-
rre perpendicular a C. La velocidad periférica de las cuchi-
llas de corte circulares 3 y 4 es convenientemente mayor que
la velocidad de avence de la lémina 1, la oudl es igual que
la velocidad perirérica'del rodillo de inversifm 2 que rota
en ol sentido B. En bste ¢aso 1d longitud de onda de la onou-
lacién de los cantos de corte es menor que el contorno de las
cuchillas de corte, 1o cudl es deseado por regla general.

. La figura 2 muestra una ouchilla de corte 9 cirou-
lar, curvada cilindrica, moniado sobre uneje 8, la cudl esté
representada vieta en la direccién de la curvatura cilindriea
La figura 3 muestra una ouchilla de corte 11 fijada sobre un
eje 10, com wm filo curvado en forma ondulada en la direccimn
del eje. La cuchilla de corte 11 presemta en su parte préxims
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gl eje un espesor que es mayor que la amplitud deseada de la
ondulacibn de los bordes de la ldmina, E1 filo curvado en for-
ma ondulada en le direccifm del eje estéd fabricado mediante
el correspondiente rectificedo. Esta disposicibn tiends muy
poco a producir armbnicos.

Las cuchillas segin las figuras 2 y 3 son ventajosas
para produclr longitudes de onda eséecialmente pequefias con
albtas velocidades de avance de las 1émlnas, ya que nediante
emtas cuchillas de corte en una vuélta ge producan dos 0 méq
ondas on 10s cantos de corte, o sea que para conseguir la mis{
me longitud de ondd, puede rebajarse a la mitad o & una frac-

cién més pequeiia la velocidad de rotacién,
NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asl como la manera de realizarlo en la préctica, debe haqarée
eonstar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental, También se hace constar gue el
invento corresponde a ung solicitud de patente presentada en
Alemania con el ndmero P 23 48 491.5 de 26 de geptiembre de
1973, acogiéndose por lo tanto a 1os beneficlios que conceden

los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que comati-|

tuye la esencia del feferido invento, y por lo que se solici-
ta PATENTE DE INVENCION por 20 afios en Espafia sobre: PERFEC
CIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA FABRICACION -DE UN CORDE
DE CORTE ONDULADO TRANSVERSAIMENTE A LA DIRECCION DE MARCHA

| DE LA LAMINA A RECORTAR Y EN SU MISMO PLANO, caraoterizéndose
i por lo slguiente:
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1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para la fabri-
oscifn de wn borde de corte omdulado transve@salmenta a la i
reccibn de marcha de la lémina a recortar y én su mismo plano
especialmente léminas de condensador para la fabricacibn de
condensadores, en el que la longitud de la onda puede ajusbar
se independientemente del ancho de las léminas a cortar, oca-

racterizados porque se dota a cada dispositivo de cuchillas

{

de corte circulares y rodillos gufa para la conduoccifm de 155
léminas, porque-diohas cuchillas de corte se pueden poner en
rotacitn y presentan en su periferia un filo, el cual durante
la rotaciém se mueve en el lugar de corte en vaivén trangver-
salmente a la direceién de marcha de las léminas, porque el
nfimero de revoluciones de las cuchillas de corte y la velod-
dad de glimentaoiém pare las léminas son ajustables a un vaj
lor deseado, antes de que las cuchillas de corte se llevem
a 18 posicitn de corte, y porque una Vez conseguida su Qelbod-
dad de rotacilm y una vez conseguida la velocidad de alimen-
tacién para las léminas las cuchillas de corte pueden llevar-
me a la posicién de corte,

2.~ Perfeccionamientos segn la rsivindicacibn 1, ca-
raocterizados porque las cuchillas de corte estén dispuestas
sobre un eje situsdo paralelo a la lémina y perpendicular
& 1a direcoifn de marcha defla lémina y estén obliocuas a éaste
eje al menos con uma parte de su superficies

3.~ Perfeacionamientos segém la reivindicacién 2, oa~
racterizados porque las cuchillas de corte son planas,

4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibfm 2,
caracterizados porque las cuchillas de corte sm curvadas ¢i-
lindrieas en la dirececibén de su eje,

5= Porfecoionamientos segtin la reivimdicacibm 2,
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| nea 1 & 6, carasterizados porque las cuchillas de corte pre-

ra las léminas es ajustable hasta 100 m por minuto y el nfmerg

| de rotaciém de las cuchillas de corte y el sentido de avance

velocidad periférica de las cuchillas de corte es mayor que lg
|'velocidad de avance de las léminas,

noe tal y como gqueda sustancislmente descrito em 1la presente

- 10 -

caracterizados porque las cuchillas de corte presenta un fi-
lo curvado en forme ondulada en la direccibn del eje.

6e— Perféccionahientos segtin ung de las reivindicacio-
nes 1'a 5, carae%erizados porque el rodillo de inversién pre-|
senta renuras que transcurren en direccibn pekliférica, las cug,
les son més anchas que la mayor amplitud de la desviacifn de
las cuchillas de corte en la diroccifm del eje, y por una dis-
posicibén que determina los lugares de corte en la zona de ée-

Te~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
sentan wmdidmetro de 20 mm,, porque la velocidad de avance pa-

de revoluciones de las cuchillas de corte es ajustable enire
6,000 y 30.000 revoluciones por minuto,
8,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-

nes 1 & 7, caracterizados porque la posicién de los filoas
de las cuchillas de corte rotativas oscila en vaivéﬁ aproxima-
damente 0,4 mm. en el lugar de corte, respecto a la 1émina
¥y perpendioularmente a la direccién de marcha de la 1lémina.

| .9,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes 1 a 8, cardéecterizados porque el sentido del movimiento

de las lémihas en el lugar de corts son distintos y porque la
10.~ Perfeccionamientos en dispositivos para la fabri-

caclén de un borde de corte omdulado transversalmente & le
direccién de marcha de la lémina a recortar y en su mismo pla+
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