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RESUMEN DE LA DECLARACION,

Aparato textil de anudar hilos con un conunto de servicio
situable en una primera posicidn para suministrar un extremo
libre de hilo auxiliar procedsnts de una bobina de hilo auxi
liar hasta un huso giratorio que tiene una bobina sn la qus
dicho extremo libre se arrolla y con un anillo circundante =-
qus tiene un cursor que ha de enhebrarse en dicho hilo auxi=-
liar y situsble an una sequnda posicidn para unir ua porcidn
intermadia del mencionado hilo auxiliar a una mscha gue eale
de unsoc rollos de entrega y cortar sl hilo auxiliar para prg
ducir de nusvo un extremo libre cortado en el mismo, E1 cond
junto de aervicio que tiene un tubo de alimentacién de hilo
para transportar el hilo desde la bobina de hilo auxiliar y
un tubo de almacsnaje de hilo de suceidn ds aire para alma=-
genar un trozo sustancial del extremo libre del hile auxiliar.
Las abertiiras de la boca de los tubos de alimentacién y de -
almacenaje qa hilo estdn sspaciadas entre sf para que queda
una zona de hilos libres entre las mismas. Tamibén se ha prg
visto un chorro de aire des separacifn de hilos adyacentes a
la zona de hile libre, en la primera pusiciGn, cuyo chorro ds
alre separa el extremo de hilo del tubo de alcacenaje y lo =~
impulsa hacia la bobina para arrolarlo alrededor de la mismaj
sl tubo de succidn de almacenaje de hilo en la segunda posié
ciédn proporciona una succidn de aire para recuperar sl extrg
mo cortado libre de hilo auxiliar y almscenarlo en el tubo ds
éiﬁaéaﬁaj;.r

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiera a la unidn automdtica de hilos
en telares textiles y similares, y mis particularments a la

unidn de hilos auxiliar o "en semilla" (en bruto);
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El squipo de unidn auxiliar de unidn ds hilos suxiliar =

hasta ahora conucido; come por ajemylo @l declarads en las =
Patentes Nas. 3,540,200 y 2.591.951, es un tipo que requisrs
que 8l extramo de hilo suxiliar se manipule sn gran medida =~
mediante dispousitivos meednicos a fin de presentarlo para su
arrollamiento en la bobina y enhebrador del cursor,

Uno de los princinzles problamas cque se presentan en la ~
mencicnada modalldad previo ds el del transporte o trasladc
de largos de hilo flojos (de poca torsidn) a la husada; este
problema se manifiesta por quedar vueltas floja§, y/0 vusltas
de hilo arracimadas (montadas unas sobre otras), y/o vueltas
enradadas { enrededas unas con otras; y quedando como arracl
madas o0 plegadas sobre s{ mispas, 0 enredadas con una peque=
Ha seccidn de hilo arracimade o secciones arrolladas por en~
cima de la husada y ton secciones de este hilo arrolladas uﬁés
sobre otras;) las vuletas flojas son causa de que haya una es
tabilidad muy pobre en la hoblna de pilu y son susceptibles
de que se praduzca un enmarafiamiento, con el resultado gugsi
guiente de devanarse vualtas de hilo después del anudado o =
unidn; 8l enmarafamiento produce también ulteriormentse rotu=
ras del hilo durante los procesos de rebobinado en una deva«
nadora para formar una bobina mayor mientras que la mala ca-
tabilidad de las bobinas conduce a que sl conjunto de la mig
ma sea inutilizable para posterlor rebobinedo al afectuar el
rasbalamiento de las tgpas de hilo desde la husada durante 1 a
manipulacién intermedia; todo lo anteriormente expuesto condu
ce al desperdicio de materiales {hile)} yale necesidad de un
mayor tiempo de preceso con las consigulentes pérdides scond
micas. La mocdalldad expresada lnvariablemente empléadd aparg

tos que fomentdba la colocacibn de hilo flojo en la husada o
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canillas.

Estos sistemas tembién requerfan al mantenimiento con§tau
te de muchos ajustes mecdnicos sn condicicnes de batén y, =
siendo, &sto dififcil de conseguir, sran deficientss y por
lo tanto menos flables de lo gue se hublera deseado.

RESUMEN DE LA INVENCIDN.

En consecuencia, es objetivo principal de la presents ipn
vencidn proptrcionar un sistema de unién o anudado de hilos
nuevos, muchos menos aujeto a las dificiencias anteriormen-
ts mencionadas,. .

Pa prasente invencién cumple esta finalidad, puds consig
te en un aparato de unidn o anudado de hilos con un conjune
to de servicio situable en una primera posicién para suminig
trar un extremo libre de hilo auxiliar desde una guente de
hilo auxiliar a un conjunto de instrumentos de devanado, tg
lea como un huso giratorioc que tiene una bobina que propor-
ciona una superficie de devanado en la que el extremo libre
58 afrnlla y con un anillo circundants dotade de un cursor
que tiene que enhebrarse en el hilo auxiliar y situabls en
una segunda posicidn para upir o anudar una porciln intermg
dia del hilo auxiliar a una mecha procedente de unos rollos
de sntrega de mecha y cortar dicho hile auxiliar para consg
guir de nuevo un extremo libre cortado en el mismo, permi-—-
tiendo ambos mdtodos y appratos el almacenaje de una cantidad
sutancial de sxtremo libre de hilo dentro de un medio de al
macéhajé, ds tal Forma qus'dicha cantidad de hilos y un trozo
consiguiente de dicho hilo, extandido entre diche medio y =
su guente de aprovisionamiento gstén sometidos a suficiente
tensidn para mantensrlos tensos, sin flojedad, y seprando sl

trozo mencionado de hilo del tambidn mencionado medio de al



10

18

20

25

30

-8 -
macsnaje e impulsandolo hacia la supeficis de déVahadadﬁe”di
cho inatrumento; en condiciones de tensifn y ausencia de flg
jedad, cambiando la direccidn del trozo impulsado de Hiko a
otra direccidn sustancialmente tangencial a la mencionada -
superficie de devanadoj y devanando la cantidad de hile preo=-
pulsado sobre la superficie de devanado. Prafarantementa; di
cho almacenaje se realiza aplicando succifn de aire al extrg
mo libre del hilo para colocar dicho trozo sustancial dentro
de un conducto de succibn de aire bajo la mencionada suficisn
te tenaidn y la mencionada separacién y el mencionada cambie:
de dirsccifn del hilo en cuestion se afectlan aplicando una
diversidad de chorros a presifn de gas a dicho hilo en el pub
to intermedio entre la boca del mencionado medio del almace=
naje y la mencionada superficie de devanado,. .

En aspectos mds aspediffcos de la presente invencién, pue,
de preverse sl empleo de un tubo de alimentacidn de hilb pa-=
ra transportar el hilo desde la fuante duxiliar de hiloj un
tubo de almacenaje de hilo de succifn de aire para almacgnar
un trozo sustanclal del extremoc libre del hilo swxiliar , sg
tando las sberturas de la boca de los doa tubps espaciadas -
entre sf, proporcionando una zona de hilo libre sntre sllase,
y un inyector de aire de separfcién dal hilo adyacente a la
zona de hilo libre en la primera situacidn proporeionando un
chorro de aire para separar el sxtremo librs del hilo dsl ty
bo de almacenaje e impulséndolo hacia la bobina para arrolap
lo a su alrsdedor, proporcionando sl tube de almacenaje da =~
hilo una succibn de airs para recuperar sl extremo cortado =
libre del hilo auxiliar y almacenarlo en sl tubo de almaceng

jeo

Prefersntements, se ha provisto también sn inyactor ds ai
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re para el arrollamients del hilo, espaciado transversalmente

del inygctor de aire de separacifn del hilo en la primera si
tuacidn, que proporciona un chorro de aire de arrollamiento,

formando un &ngulo respecto al inyector de &4ire de separacidn
y generalmente tangencial a la bobina para ayudar a enrollar

el extremo libre del hilo auxiliar en la bobina. Igualmenta;

pueds preverse un medio de depresidn del hilo para comprimir

el hilo auxiliar arrollado contra el borde del anillo y un -

inyector de airs del cursor generalmente tangencial y dantro

del anillo para enhebrar el cursor con el hilo auxiliar arrg
llado,.

DESCRIPCION DE LOS PLANGS,

Lo gue antscede, junto con otros objetos y caracter{sticas
de la invencidn se hace evidente con la siguiente descripcién
de una instalacién preferida, junto con los planos acompafan
tes, an la ques

Fig. 1 &8 una viste en alzado del aparato de unidn o enub
clado de hilos de aguardn con la invencidn para practicar los
métodos de la misma, conectado a un telar textil o aparato si
milar; ‘

Figs 2 y 3: son, respectivamente, vistas laterales diagrag
miticas que muestran el conjunto ds servicio del aparato ds
unidn de hilos de la Figura 1 colocado en posicidn bajada pg

ra suministrar un extremo libre de hilo auxiliar desde una -

~ fuente de aprovisionamiento de hilo auxiliar a una bobina gi

ratoria en la que dicho extremo librs tisns que arrolarse y
con un anillo circundante que tiene un cursor gue tiene que
enhebrarse con el mencionado hilo guxiliar, u situado en po-
sicifn subida para unir una parte intermedia de dicho hilo =

auxiliar con la mecha que sale de unos rodlos de entrega de
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mechas y cortar el mencianade hile auxiliar para proporcionar

de nusvo un extremo libre cortado del mismo}

Figura 4: en una vista sométrica ampliada del conjuntods ~
servieio reprasentado en las figuras 2 y 3, ilustrando sus e-
lementos de funcionamiento en conjunto con las continuas de =
hilar ds anillos;

Figura 5 y 6: son respasctivaments, vistas laterales superior
y en seccifn del conjunto de servicio representado en las fi-
guras 2 y 3, en posicifn de arrollamiento del hilo,

Figura 7t &és una viata lateral en sacciﬁn; an la que por -
razones de claridad se han omitido ciertas partes, del conjun
to en una posicifn en la que el depresor de hilo estd cafdo -
en su posicidn operativa; .

Figuras B y 9t son represtivamente, vistai ;ateralgs'da la
parte superior y en seccifn, en la que por ?azonea.da claridad

se han omitido ciertas, partes del conjunta, en posicifin de ep

hebrado del cursors

Figuras 10 y 112 eon; reapentiuamente; vistas lateral y eg
perior del conjunto'en posicifn recogida sublda de la unién,
como en la Figura,S, igualmente con ciertas partes omitidas pg
ra mayor claridad} y

Figura 1t és una vista lateral, en la qus se han omitido =
clertas partes por razones de claridad, y en la cual se ve 8l
conjunto en posicidn recogida inoperativa, con el extremo de
hilo libre almacenado en el tubo de almacenaje de hilos.

DESCRIPCION DE LA CONFIGURACION PREFERIDA.

Las coninuas de hilar de anilles 10, que se muestira parcial
mente en la Figura 1, es del tipo convencional, con una diveg

sidad de salidas de procesado de hilos a lo largo de cada uno

de sus lados opuestos, En dada salida de las continuas de hilar
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de anildos 10, el hilo en forma de mecha pasa normalmente =
hacia abajo desde la filsta 12'a través de una serie de ro=-
llas o rodillos de estirado 14, un miembro gufa 12, un ani=
llo de contro de balonss 18, y un cursor 20 (figuras 2~4) =~
movible alredsdor de un anillo hilador 22 soportado sobre =
una base cilfndica. E1 hilo hilado se arrolla luego en una
bobina 26 qus se proyscta axialmente hacia arriba a través
del anillo 22, estando dicha bobina colocada de forma desmop
table sobre un huso vertical 28 que se gira snsu parte extrg
ma inferior por la accifn de una banda de transmieién 30. A
up lado de las continuas de hilar de anillos 10, como ss =
muestra en la fig. 1, todus los husos sstdn soportados por
un carril estarionario 32, y todas las basss de los anillos
hiladorses 23 astén soportadas por un carril 34 ques ss8 mueve
verticalmente en relaccidn con el carril de los husos 32; -
huscs 28 y bobinas 26 para atrabesar sl hiloc longitudinalm
mente de ls bobinas 26 conforme se devana es ellas segin -
pasa através de los cursores 20, La misma disposicidn de com
ponentes existe en el lado opuesto de las continuas de hilar
de anillos 10, que no se muestra en la figura 1.

El aparato de unifn o anudado de hilos 36 que se musstra
en las figuras 1 a 3 comprends un carro mévil 38 conectado
de una forma apropiada; comc por ejemplo por una pista 40 y
carril suspendido 42, Las continuas de hilar de anillos 10
( y posiblemente a otras miquinas similares) para movimiento
longitudinal ¥ estrechambmbe adyacente un lado por lo menos
da las continuas de hilar de anillos; y preferentemsnte pa~-
sado por lo menos un extremo del mismo, a cualguiera de sus
salidas de procesado o elaboracidn de hilo qus requisren sep

vicio por astar un extremo abajo. El carro 38 incluye una -
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soccifn central ablerta 44 y cuatro sscoiones encerradas a kg
do de compartimientos 46, 48, 50, 52 aestando dispuestas las
seccionss 46 y 48 en lados opusstas de la seccidn central 44
y las secciones 50, 52 estando por encima y por debajo de los
mismos, La reparacidn de la discontinuidad de hilo sn uns sg
lida de las eontinuas de hilar de anillos 10 que-requierg -
servicios se sfectda por diversos mecanismos de servicio, qus
estdn montadas dentro ds la saccidn central abierta 44 del cg
rro 38 paras el movimisnto a partir del mismo hacla el telar
10 y para alsjarse también dsl mismo, Incluyen un mecanismo
de mando de rotacidn del husc 54 aportable junto a la sleva=
cién del carril 32 del huso de la .miquina para controlar las
direccionss y velocidades de totaciéin del huso 28 y la bobi~
na 26 en la salida que realiza servicioj un conjunto de ser~
vicio 56 de manipulacidn de hilos para suministrar un extremo
libra de hilo procedsnte de una bobina de abastecimiento &7
de hilo auxiliar, que lo arrolla alresdedor de una bobina 26

y un cursor que lp snhabra y para extender a continuacién tal
hilo hacia arriba hasta una slevacidn adyacents a la de los
rodillos de estirado 14 para unir la mencionada longibtud de
hilo auxiliar a la mecha que proceds de tales rodillos en la
sallda o entrega., Muchos de estos mecanismos declaran en las
Patentes Nos. 3.628,320, 3.712.040, 2,728,882 y 3.673.780;

La pregsente invenciln se dirige al conjunto de sservicio =
da manipulacidn de hilos 56 y sus componentes inmediatamente
adociddoa. Los restantes componenetes del aparato de unién o
anudada 36 pueden ser ds cualguler tipo de construccifn dessa
do, y no se intenta ni debe hacer ninguna restriccidn respeg
to a los ilustrados y descritos a fines de ilustracidn.

Refiriendonos ahora tambifn a las figuras 4 a 12, los mecp
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nismos da servicio del conjunto 56 incluyen un tubo ds alimen

tacibn de hilo 68 para el transporte del hilo desde la babji
na de abastecimiento auxiliar 57 de hilo, un tubo de almacg
naje 62 de hilo por seccifn de aire para almacenar un trozo
sustancial del extremo librs del hilo auxiliar un inyector
de alte de 64 se separacidn de.hilos para separar el sxtremo
libre del hilo del tubo de almacenaje e impulsarlo hacia la
bobina 26 para arrollarlo a su derredorj un inyector de ai-
re 66 deg arrollamisnto del hilo para ayudar al devanadeo, un
depresor de hila 68 y un inyector de alre 70 ds enhebrar desl
gurosr, El tubo ds almacenajs de hilo 62 ynlos inysotaoraes de
aiie 64, 66 y 70 ge extienden hasta unas fuentes de aire des
succifn y comprensidn convenientes, dentro de las secciones
corradas del carro 38 y se actdan por medic de unos mandos
asociados para producir en los momentos deseados y a los fi
nes posteriaormente discutidos, un flujo de airs de succién
en el tubo de almacenaje de hilo 62 y la emisidn de un gho-
rro de aire desde los extremos ablertos de los inyectores -
de aire 64, 66 y 70, Las fusntes de aire arriba mencionadas
y los madios de transmisidn y sus mandeos correspondientes P
puedsn ser de cualquier tipo adecuado, y no se ilustran en
los planos. )

Como pusde apreclarse en la figura i, los elementos del
conjunto de servicio son todos ellos transportados directa=-
ments por un bastidor de soporte 72 del conjunto 56 para mo
verios juntos formande una s8la unidad hacia las continuas
de hilar de anillos 10, y en sentido opussto al mismo, ver-~
ticalmente hacia arriba y hacia abajo en relacidn con sl -
mencionado telar., Mis especificaments, sl tubo de alimenta~

cifn de hilo 60 se extiende en general vsrticalments en la
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parte anterior dsl bastidor 72 que mira a las continuas de hi
lar de anillos,10 con la abertura de su boca hacia abajo y ad
yacaente al anillo hidador 22 y la bobina 26 cuando el conjun=
to 56 sstd en posicidn de funcionamisnto. Un conducto 61 se -
extiends dasde el otro extremg del tubo de alimentacidn de hi
1o 60 para transportar el hilo Y desde la bobina auxiliap 57
montada en la parte superior de la seccidn inferior 52 del =
carro mbvil 38 (figuras 1, 2 y 3 ). E1l tubo de almacenaje de
hilo 62 de succidn tienan‘la parte superior extesndida general
mente en sentide vertical, con sl axtremo ingertor genegalmen
te en poalcifn horizontal y la abertura de su boca mirando al
telar 10, Un conducto de succidn de airw 63 se extiende desde
al extremo superior del tubo de almacenajs de hiloe §2_Para sy
ministrar succidn de alre al menciocnado tubo para aihacenar -
sn 81 una cnatidad sustancial del extremo libre del hilc auxi
liar desde ol tubo de alimentacifn de hilo 60. La aberturas -
de la boca de los mencionados tubos estdn aestrechamsnte espa= ‘
ciados entre sf, dejando una zona 73 de hilo libre entre sllas,
a través de las cuales se extiende normalmente del hile Y. El
inyector de aire 64 ds separaci6n‘de hilo, gue se extiends ge~
neralments en sentido horizontal, estd adyapante a la menclo-
nada zona de hilo libre mirando al telap 10, en gumeral en di
reccidn tangencial al la superficie de la bobina 26 cuando eg
t4 en posicidn de funcionamiento. Se ha previsto un conducto
65 de presifn de aire para el inyector de airs 64 de sgpara=
cién del hilo, para que pase un chorro de aire a travds ds la
zona de hilo libre 73, para separar el extiremo libre del hilo
Y del tubo de almacenaje 62 e impulsarlo hacia la bobina 26 =
para que se atdolle a su derrsdor.

Ademis, montado en el hastidor 72, hay también un inyector
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de aire de arrollamisnto 66 con su conducto 67 y un inysctor
ds alre 70 de enhebrado del cursor con su conducto de aire
71. E1 inyector de airs 66 ds arrollamisnto del hile, también
generalments tangencial a la superficis de la bobina 26, ag
t4 espaciado transvsrsalmente del inysctor de aire 64 de sg
paracidn de hile para qus haya un chorro de airs de arrollg
miento formando &nguls con sl chorro de airs de separacién,
para ayudar a realizar el arrollamiento del extremc libre =
del hilo auxiliar Y en la bobina 24, El inyector de aire da
enhebrade del cursor 70 és generalmsnte tangencial al anillo
hilador 22 y dirige su chorro de aire dentro del mismc, pa~
ra enhebrar el cursor 20 en el hilo auxiliar errollado.

Como se establece en la Patente no 3,728,852, el depresor
68 estd montads para moverse giratorlamente en un planc sug
tancialmentae vertical sn relacién con los componsntes ante-
riormente mencionados montado los medios iflustrados en las
Figuras 4 a 12. Tales medios de montajs incluyen un brazo -
74 montado pivotamsents socbre la sstructurs 72 con sl pasa—
dor de pibote 75 y depresor G8 en su extramo anterior y se-
guidor de lavas 76 sn su extramo posterior para el movimiep
to entre las posiciones elevadas y bajadas del depresor, =
respectivaments inicados en lf{neas ds puntos y lineas llenas
en la Figura 7. El1 depresor 68+ tiene una forma arqueada =
(qua se apreciaba en la fig. 4) complementaria a los anillos

hiladores 22 y que ocupa normalmente la posicién inoperativa

Ainferior que se ilustra an las figuras 7 y 12, mantsniéndose

asf pox la accifn de la gravedad. Se eleva por madic de unos
mecanismos de leva que a continuacién se describifan que, g

psran gen cooparacidn con su ssguidor de lavas 76. A un la-

do de la estructura de soporte 72 se ha pravisto una super—
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ficle tope arqueada B8, mirando a las continuas de hilar de
anillos 10 para hacer contacto con la base de los anillos =
23,

Los demds componsntes de aparato ds unién o anudado 36 p
previsto en asociacidn con el conjunto 56 para su funeiona-
miento, con ciertas excepeiones que mds adelante se indica=-
rén, se indican y describen en la Patente no 3,728852. En -
resumen, consisten gansralmente en los siguisntes medios de
montaje del conjunto, incluyendo un eje ranurado vertical =
102 y un soporte compuesto 104, incluyendo brazos paralelos
140 y 142, conjunto de mantaje 5€ para movimiento multidireg
clonal en relacifn con el carro 38, medios de movimiento del
conjunto para imppatir movimisnto al mencionado conjuntos -
medios de bloguso y suslta, para mantensr sujeto sl cgnjunto
56 cuando estd inoperativo, y despuds poder iibsrarlo, a8n -
una posicifn elevada por encima de la elevacién méxima del
carril de anillo 34 de la mdquina ds hilatura 10 y medios -
de parada del conjunte, ineluysndo la palanca 112 adeptada
para que en el momento deseado se acopls al carril de anillos
34. ‘

Preferentements, como se muestra en las figuras 4, 6 y 7,
ol seguidor de levas 76 del depresor de hilo opere por medio
da un para de levas montadas f§iratoriamente en el soporte -
104, Incluyen una lsva de subida 77 y una leva de sujecidn
78, ambae montadas giratorismente en la placa de apoyo 79 =~
por; medio de un pasador comin B0 para cooperar con sl se=
guidor de lavas 76 del depresor de hilo 68 como se explica
mis adelanto,

Los slementos de funcionamiento del ejes 102 para sl funw

cionamiento del soporte 104 y sus brazos de actuacidn 140 y
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142 para mover la estructura de soporte 72 del conjunto de
servicio 56 hacia las continuas de hilar de anillos; y en ~
sentido opuesto al mismo, asf{ como para mover y asegurar el
misho; as{ como para mover y asegurar el soporte 104; segln
se precisa, si indican y describen todos con detalle en la
Patente No. 3.728.852, de modo que no es necesrioc describir
aquf tales elementos,

MODO DE FUNCIONAMIENTO,.

Cuando el aparato de unidn 36 no intervisne en una opera
cién de unidn o anudade de hilss, sl conjunto de servicios
56 ocupa su posicifn verticalemente elevada y horizantalmen
te pecoglda inopertiva, como se ilustra en las figuras 1, 3
1 y 12 con el extremo libre del hilo auxiliar almacenado en
el tubo 62 (figs 12), preparado para la siguiente opsracién
de anudado. Al principio de tal operacién la actuacidn del
aparato, como se explica en la Patente n2 3.728,852, hace -
que el conjunto do seywicio 56 baje hasta que la palanca =
112 acoples en el carril de anillo 34 y luego avance desde -
su posicién recogida de la figura 10 hasta su colocacién cg
mo se ilustra en las Figs. 2, 4, 5, y 6 para proporcionar -
un extremo libre de hilo auxiliar Y desde la bobina de abag
tecimiento 57 a una bobina de las continuas de hilar de ani
1los,

El avance antes mencionado del conjunto'SE'Se detiene por

la superficie de tépe arqueada 88 (Figs. 4, 5, 6, 7 y 8) =~

montadé sohre la sstructura de soporte 72 y adaptada para
acoplar la superficie exterior cilfndiica de la base del -
anillo hilador 23 de la salida de procesado o elaboracifn =~
de hilo de la mdquina 10 en servicio, a una elevacién por =

debajo de la trayectoria de recorrido del cursor 20 alrede-
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dor de la pestafia dsl cursor convencional existente en el

borde superior del anillo,

£l acoplamiento de la superficis B8 con la base dsl aniw
llp hilador 23 contians el avance del conjunto 56 y; sl fug
ra necesario, realinea lateralmente el conjunta, de forma -
que sus slementos estdn dispusstos estrechamente adyacentas
a la superficie del hilo hilado dsvanando en la bobina 26 in
mediatamente encima del anillo hilador 22 como se musstra =
en la fig. 6.

Ds acuerdo con la praesente invenciﬁn; mientras el conjun
to 56 estd situado como se indica en las figuras 2, 5y 6 =
con sl depresor de hilo 68 levantado mediante la actuacidn
de la leva de elsvacidn 77 y leva de sujeccidn 78 para mover
el seguidor de la leva 76 hacia abajo y el mencionado de rp
tacidn 54 dael huso ha sido actuado para girér la bobina 26
en la direccidn de devanado del hilo auxiliar en la misma,=
el inyector de alre separacidn 64 de hilos se actle para que
haya un chorro de alirede separacidn a través de la zona de
hila libre 73 para separar el gxtremo libre del hilo Y del =
tubo de-almzeenaje 62 a impulsarle hacia al bobina giraotria
26 para devanarlo a su dersedor. La fig., 6 musstra el mencig
nado hile Y en un bucle parcialmenis sacado del tubo de al=-
macenaje 62, mientras la figura 5 lo myeatra arrollado alrg
dedor de la bobina 26. Al mismo tiempo, un chorro de aire -
del inyector de arrollamiento de hile 66 ayuda a terminap =
la operacién de devanado o arrollamiento del sxtremo libre
dal hilo auxiliar Y en la bobina 26, E)l funcionamientopara

8l almacenaje y el arrollamiento del hilo auxiliar alrsdedor

de la bobina de las continuas de hilar de anillos solamente
mediante el uso de chorros de aire procedente de los inyectg
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rgs Pijos en el conjunto 56 sin necesidad de sujetar el hilo
mediante elem?ntoa macénicps; proporciona un mansjo del hile
tensado dnicoe, de forma tal que ol amacenaje ce resaliza de =
una manera mediante la cual el trozo de hile que sas extlende
entre el abastscimisnto de hilo y el lugar de almacenaje, se
mantiens a una tensidn suficiente para que al sfectual la fg
se de arrollamiento alrededor de la husada o canilla no se g
rrolle hilo flojo ni se transports (por el chorrv de aire) hi
lo flojo a la husada o canilla; por sl contrario, el hilo =
siempre se mantiens tenso, sin flojedad., As{ la presente in-
vencién constituye un medic para realizar la operacifn de a-
rfollamiento del hilo auxiliar de un modo efectivo, a la vez
que segure y flexible, expecialmente por la eliminacidn de =
la flijedad y por la eliminacidn mecénicos ds manipulacidn =
de los cabos de hilo y la necesidad de mantenerlos ajustados.
Después ds la terminacién de las operacionss mencionadas,
el conjunto de servicie 56 ss traslada a una posicidn parcial
mente recogida, cue se ilustra en la figura 7 a fines de de-
Jar caer sl depresor de hile 68, girando el ejs 102, confor=-
me sa explica en la Patente No. 3.728.852. El mevimignto del
conjunto 56 a su posicidn parcialmente recogida hace que ss
suelte el ssguddor de levas del brazo depresor 76 de la le-
va de sujeccidn 78 y sl movimiento hacia atrd de la leva de
elevacifn 77, de forma gue sea lilibre de subir, soltande sl
brazo 74, de modo que el depresor 67 caiga por gravedad de -
su posicidn elevada (vista en lfnea de trazos) en su posicién
éomériﬁié; (que se ilustra en l{nea llena). Conforme descien
de el depresor 68, la pestafia arqueada en su egtremo libre ~
pasa muy adyacente a los slementos de actuacién del conjunto

56 y queda acoplada con el trazo del hilo devanado, designado
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bina 26 sn el tubo de alimentacién de hilo 60,

‘ El conjunto 56 avanza ahora a fines de enhebrar el cursor,
Yy, ¢omo se ilustra en las Figuras 8 y 9, hacia el telar 10,
girando el sje ranurado 102 en direccién de las.manecillas
del reloj (a derechas) y se mantisnen mediante tope con la
pestaMa arqueada del depresor 68 con la superficis exterior
cilindrice del anillo hilador 22. El hile Y que se extiende
de la bobina 26 y por debajo de la pestafia dsprosora ss ve
forzada por la accién de la pestafia depresora a pasar por -
encima y parcialmente alrededor de la pestafia superior del
anille hilador que soporta sl cursor 20 para qus se enhshre
con el hilo. 7

Depues quse &) conjunto 56 haasumido la poaicidn de la fi
guras 8 y 8, un chorro de aire smitido por el igyeetor de =
aira 70 del mismo {(fig. 8) impulsa 91 cursor 20, en la diw-
reccidn de las maneecillas del rglcj, alrededor de la pssta-
Ha para el cursor dsl anille 22, dejéndolo enhebrado con el
trozo ds hile Y sujeto como antes de ha indicado con sl de-
presor 68, acoplado con dicha pestafa. El conjunto 56 retop
na a cantinuaci&p horizontalments a su posicidn de recogida
normal (fig. 10), girando el eje estriado 102 en direccidn'
contraria a la de las manecillas del reloj, (e izquisrdas),
1o que sirve también para dssaceplar el seguidor de leva 76
del depresor de hilo de las levas 77 y 78. Entonces se mueve
hacla arriba hasta su posicidn de subida; como puede apreclar
s8 an las figuras 1, 3 y 11.

.Mientras 8l conjunto 56 se mantiene en suypqsi&ikn gubi-
da, el trozo de hilo Y ahora enhaebrado en el cursor gque se

extiende desde el tubo de alimentacifin 60 se quita del mismo
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y se une a la mecha gue sale de los rollos de sstirado (14;
fige 1 y 11) en la salida de las continuas de hilar de ani-
1los 10 que estd en servicio, Esto se realiza con el me€anis
mo 58 de unifn o nudado de hilos (figs. 1 y 11) del aparato
36; que semusve hacla los rodillos do estirado 14 y en senti
do opuesto a los mismos, a lo largo de una trayectoria de =
maréha adyacente el conjunto 56 para unir el hile auxiliar

Y a la mencionada mecha (fige 11) y luego cortarlo para que
gueds un sxtremo libre del mismo, de una longitud predetsrmi
nada L que se extienda desde el elemento cortante 100 del mg
caniamo de anudado o unién 58, ‘

Despubs del corte, de acuerdo con la inveneidn, el tubo
de almacenajs 62 de hilo, de sucecidin, recupera inmediatamen
ts sl mencionado cabo cortado libre del hilo auxiliar y lo
almacena en 8l tubo de almacenaje de hilo 62 (§ig. 12).

Todos los componsntes del conjunto de ssrvicio 56 estdn
entonces listos para realizar otra operacidn de unién o any

dado,
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REIVINDICACICNES:

1.~ Perfeccionamientos en el anudado o unifn automitice
de pilos en continuas de hilar de anillos textiles y similg
rag, para proporcionar un cabo libre de hilo auxiliar a u~
nos instrumentos de dsvanapo gn los que sl mencionado cabp
libre tiene que arrollarse, Ilncluysndo dichos perfecciona=
mientost
-~ un mpdic do abastecimiento para proporcionar hilo suxiliar
procedente de una fusnte auxiliar;
- un madio da succifn de aire para almacenar un trozo sustan
cial del mencionade tabo lilbre del hilo;
-~ ol medio de aprovisionamiento mencicnado y el medio de sug
cidn de aire tambidn menclenado soportan dicho bilo auxiliar
en una zona de hilos QYibres que 58 hayla entre los mismosg,y
- un medio de ssparacidn gue el actuarle produce un ehorro
de aire de separacifn dn dicha zona de hilos libres, para ce
parar los cabos libres de hila del medio ds succién de aire
mencionado 8 impulsarlos hacla los lnstrumentos citados pa=
ra su arrullamiento alrededor de los mismos.

2.~ Perfgceionamientos en el anudado o'unidn automética
de hiloas en continuas de hilar de anillos, textiles y simiw
lares, comp se reivindica en la reivindicacién 1, campren-
diendo ademéss
- un medio de inyeceidin de aire de arrollamiento sspaciado
transversalmente de dicha inyector de alre de aeparaciﬁn; -
proporclonando un echorro de aire a un dngulo con sl mencio~
nado inyector de aire y generalmente tangenclal a los ing-
trumentous de devanado citados, para ayudar a devanar o arrg
llar el cabo libre mencionado de hilo auxiliar en los en los

mismog.
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3.~ Perfeccionamientos en el anudado o unién automética
de hilos en continuas de hilar de anillos, segdn reivindicg
cidn 1, gue tienen un conjunto de servicio;

situable en una primera posicidn bara proporcionar un cg
bo libre en hilo auxiliar procsdente de una fuente auxiliar
hasta ug husa giretorio con una bobina sn la que sl mencio=-
nado cabo libre tiene que arrollarss y con un anillo circup
dante que tienes un cursor que tiene que snhebrarse con el =
clitado hilo auxiliar; y

situable sn una segunda posicidn para unir una parte in=-
termedia de diecho hilo auxiliar a la mecha que sale de unos
rodillos de entrega de mecha y cortar dicho hilo auxiliar -
para qus también quede un cabo libre cortado del mismo;

comprendisndo los perfesccionamientos:

« un medio de allmentacién ds hilo para trasladar el hi=-
lo de la mencionada fuente de hilo ds la mencionada fuente
de hilo auxiliar; )

- un medio de almacenaje de hile, por suceidn de airs, -
para almacenar un trozo sustancial del cabo libre del men=—
tionado hilo auxiliar;

- los menocionados medios de alimentacifn de hilo y de al
macenaje de hilo, espaciados antre sf, para que queds una -
zona de hilo libre entre los nismos;

« un medic de inyeccifn de aire de separacifn del hilo -
adyacents a la mencionada zona de hilo libre en la posicidn
primera mencionada anteriormente, proporcionando un chorro
HéAéiréAa sy través para ssparar sl mencionado sxtremo libre
de hilo del citado medio de almacenaje y propulsarlo haecla
el menecionado huso y babina para arrollarlo en su dérredor;

-~ un medio de presifn de hilo para comprimir sl hilo au=-
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~ un medio de inyeccidn de aire para enhsbrar el cursor,
que proporclona un chorro de aire para enhebrador da} curaor
genaralmente tnagencial al anillo y dentro del mismo, para
snhebrar el mencionado cursor con el hilo auxiliar arrolla-
do ya mencionado;

~ un medio de almacenaje de hilo ya mencionado, en la ci
tad segunda posicién propaorcionando succidn de aire para rg
cuperar el mencionado cabo libre cortedo de hilo auxiliar =
y almacenarlo en el citado medio de almacenaje.

4,= Perfeccionamientos en el anudado o unifin automdtica
de pilos an continuas de hilar de anillos textilea y simila
res, conforme se reivindica en la reivindicacidn ﬁ; ;dmprag
diendo ademds:

- un medio de inyeceifn de aire de arrollamiento sspacig
do periféricamente del mencionado inysctor de aire dg sepa=
racidn de hile en la posieidn primera y a mencionada, que -
proporciona un chorro de airs para arrollamiento, formando
un dngulo con el mencionado chorro de aire de sgparacidn §
generalmente tangencial a la mencionada bobina para ayudar
a arrollar el mencionado cabo libre de hilo auxilier en la
citada bobina.

5,~ Perfeccionamientos en el anudado o unidn automética
de hilos en continuas de hilar de anillos textiles y similg
res, segin reivindicecidn 1 dotados de un conjunto de servi
clo;

situable en una primsra posicidén para suminstrar un cabo
libre de hilo auxiliar desde una fuente de hilo auxiliar a
un huso giratoric dotado de una bobina en la que el mencio=-

nado cabo libres tiens que arrollarse y con un anillo circupn
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dants dotado de un cursor gue tisne que enhsbrarse con el -
mancionado hilo auxiliar; y

situable an una segunda posicién para unir una parts in-
termadia dsl mencionado hilo auxiliar a una mecha que sals
do unos rodillos de entrega de mecha y cortar el mencionado
hilo auxiliar para que pgueda tambidn un cabo libre cortado
en el mismos

Comprondiendn los perfeccionamicntosy

- Un tubo de alimentacidn de hilo para transportar el hi
1o desde la mencionada fuante da hilo auxiliarjg '

- un tubo de almacenaje de hilo suecidn de airs, para al
macenar un trozo sustancial del cabo libre del mencionado =
hilo auxiliar;

las aborturas de las bocas de los mencionado tubos estén
aspaciadas entre af, dejando una zona da hilo libre entre g
llas, vy

un inyactor de aire de separacifn de hilo adyacents a la
mencionada zaona de hila librs en la posicién primora ya men
cionada proporaeionando un chorrn de aire a su %ravés pera 88
parar 8l mencionado cabo libre de hilo del citado tubo de -
almacenaja o impulsarlo hacia dichas husos y bobina para =
arrollarlos a su derredor,
proporcionando el menclonado tubo de almacenaja ds hilo de
suceibn de aire en la posiciﬁn_segunda citada uta corriente
de aira a succifin para tecuperar dicho cabo 1ibra cortado -
de hilo auxiliar vy almacemarlo en el mencionado tubo da ale
macena ja,.

6.~ Perfecclonamientos en el anudads o unifn automdtica
de @ilus en continuas de hilar de anillos textiles y similg

ras, camo ss reivindica sn la relvindicacién 5
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comprandiendo adamés;
- un medio de cimprensidn del hilo, para comprimir el hile
auxillar arrollgdo contra el borde delebenclonado anilloj y
=~ un inysctor de aire de snhebrado del sursor, que proporcig
Na un 9hnrro de alras ganerglmente tangencial al mencionado
anillo, y dentro del mismo, para enhebrar el menclonado cug '
sor en el hilo auxiliar arrollado citado,

7.~ Parfeceionamientos en sl anudado o unidén automdtica
de ﬁiloa en continuas de hilar de anillos textiles y similg
res, como se reivindica en la relvindicacidn &,

comprendiendo ademést

= un inyectar de airs de deyanado o arrollamiento de hi-.
lo, transversalmente sspaciado, respecto al manciuné&o 1nye§v
tor de aire de separacidn ds hilo en la posicién primera ya
mencionada, proporeionando un chorro de aire a un dgulo con
respecto a dicho inyector de separacifn y generalmente tan=-
gencial a la mencionada bobina para ayudar a arrollar sl =
mencionado cabo libre de hilo auxiliar en la citada bobinae

8.~ PERFECCIONAMIENTGS EN EL ANUGADO O UNION AUTOMATICA
DE HILOS &N CONTINUAS DE HILAR DE ANILLOS TEXTILES Y SIMILA
RES.

Ttdo conforme se describe en la Memoria gue antecede, se
ilustra como ejemplo ds ejecucidn en los planoe unidos a e=

lla y se reivindica en sus reivindicacicnes.

Esta memoria consta de veintitres hojas foliadas escritas
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