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. PROCEDIMIENTO VARA LA wmzumcmm-_m PEITCULAS D
PLASTICO ORIENTADAY PERMICAMENTE 3ELLADBLES.
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, Fgta invencidn castd relacionadn con peli-
-“:cﬁlaé de polipropilenc tArmicamante sellables.
. ~ La pelfoula de polipropileno en afios ro-
“olentoe se ha utllizado hasta un grado considerable -
oomo un material de envolturs y empaque debido a su -
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cJarxdud nxcelente y a su rnnnntnncln qua 16 meinr¢ onn;ldﬁ-

rablrmente cuando la pelfculn o ¢lr"u “n unn 8. mni dlfﬂOCLO
nas bujo condicionns oriontablou durantn nl alarsamionto v -
orienta por lo monos narcialmente [a ‘egtructura moinculor ap
la direccidn de alrxdmianto; Modianto'"von&icionhq orinhta~
bles durante el alargamionto" para una nelicula dn pOllpPOnl
leno ¢o quiere dar a entonder llevar a tabo la opnr3016n e
alargamiento cuando la pelfoula estd dentro de una escala{dq

'temperatura entre 29'0 inferior a la temperatura de fuai&n -

eristalino del po]ipropileno y su temperatura de transionon

de seﬁundo orden.

Para fines de envoltura nflicienten, partioqlhfméﬁﬁ'

te en mdquina de envoltura do alte Velocidad. o nac%bafib’i

que la pelicula da polipropileno sea tdrmicamante uel]abln -

sobre 61 misma rdpida y fdeilmente.: Aun cuando 1a pnlicula -’ﬁ

do polipropileno o8 inherentemente t&rmicamente selluble so~
bre zi misma, las temperaturaa necesarios para pronoroionar
1os.gqllos dé resistencis adecuadn (dun es do aproximadamen—

ts 1602 C) la pn;foula orientada sa encogerd y producird ocom

hado indeseabls,

La presente. invencidn ests relneionadu ocoh al pro-’

blama do proporelonar una pelicula de poliprOpidonoiorinnt‘

da con unn capa térmicamente sollnbla quo permlle que wn -

eiectuan gellos térmicos adecuados o una tempernbnvn a Loy e

ous) hay una deformacidén térmiou ina;anlficanta do 3a wel(onf

la de polipropileno orientada. , ‘
De conformidad con la prosente lnvancidn, ung polx
cula de pldstioco orientada térmicamente sollabla consista de
una palfoula de volipropileno orientada que tiene en por.lo
menos una superficie una cape térmicamente sellable que con-
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glnle dn un nqpolcmhrn nloazews predomi nanbe ronbe SRR i
otilono y hoantn L2 por eiente molor de por lo menos vang o
~0lalinu ndicionnl que tiene por lo menos Lrns aiomou An
bono por moldculo,

b1 tdrmine "pelfcula da polipropilono” incluye
pelicule do nolipros.lend qun contiona mezclar Ung prorap.
eidn peanunfiv de una poliolelinn compdtibla qun 1o afacin o
u.fiuatlvamante lag curactarialicnn f{nican In la palionly,

F] sopolimero ur formn hneiondo renocionnv o mo

.ndmﬂnOa bajo condicionnu (quo favorauenn le Lormeeitn do gy

nas linealew do los unldaden de otileno con poei raml{'{eon-

eidu y dxqt,xbucldn al nwar del comondmero n lo larpo de lun

"“fnne, Lo 2 jamplo, condicionen catalitioa“ da baju nrn,
qgép_ial cumo agquallas que se_utilizan en la polimerizneidn i
del etilenc para forvar polietilenos de alta densided. Bajo
estas. condloionen, la. reaccidn se efectie o presiones reluti l
vamant: tojes en prasencla dn un cntalizador e ooord1nncidn ;
d;qraanom;tailoo tnl como ol llamodo entalizador “ei-ler & - i

un entalizedor dn éxlde fn meted do transleidn 6 un entalinn

dor samejants.

Conndn 6 cupulfmeru tlane un eontanido de lu HJIM~;
1

PR

-nl:l:nu adicional qua axcede de aproximadnmonte LH por clen
to molux, biende a hacecr o pemloso dando por resultndo qur

e polfeuin de pldst.ao sew diffell de manejar en forma de -

rwliy y en maquinaris de conversldn da peliculas.

. La proporcidn do la allo-olofine adicional Aol o
nelimero nl nzoe de nreferencia quade dentro de In osenly 10
eitra 2 y O per sicnto molar del copolimero y de nroferanci
entipe 2,5 y 5 per cionto molnr dal eapolimero, Ln nllf olall

.

A Gdiets nel por ajemple rmada oar propilane ¢ hubian-1,
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V’WhlP,'Connectjcut Betados Unidos de América en donde ol ré-
ﬂ *465 Géndeidos. lor ajemplo, una pnlfcula proformada de copo- ;|
.|“Ia“pelfculs proformade ¢ de las pelfeulns ﬁraferidas an con-

“taeto {ntimo con la pelfoula de polipropilenc cuando 1r com-

“latio ‘sepuido por enfriamiento mnten de quo ln pelfculn de.po 1 -

“Ieno con una 6 dos oapas dn copolfmero 2l azar a travia ds < |

Los copolimaron de Lo presente irvencion onatdn oo -
racterizados porque tiens uan tomperatura de fusidn menor e

135¢ C tal y como 3¢ determirty mediante el Anéllste anmlcﬂ

Diferencial (A.T.D.) ¥y aquelloa particularmente utllna nnvn
llevar = cabo la invencidn que tiecnen una temperatuku da'iu»-'
8ién de A.T.D. menor de-125% C. la temperatura de Eusion ﬂﬂ7‘
“A,T.D. Be determina mediante ol uso de un golorimatro do nx*

plorneidn diferencial vendido por la Derkin-ilmor dﬂ Nor-'

gimen de calentamﬁnnto ea de 169 ¢ por minuto,
La eapa tédrmicamantn ﬁnllublo puade apllenrnn a 1n
Jpelicula de polipropilenc medianbn oualnqqulnva dh los méto-

“{fmaro sl azar puode laminarse sn la pelfcula de polipropile

no mediante un adhesivo apropindo & mediante alarmamiento do | ‘-

‘“binacidn se combira para formar una nqlfoula unitarin.'hsiu
mismo, el copolimﬁro al azar puedo extrulrse por fusidn an -
‘una‘ 46 ambag de lan'guperfician do una pelfeoula deo pollpropi-

“1ipropilenc sa alrgue bajo condlcjoneo orientnbles durante -

‘el ‘alarsnmiento. . ' ' |

- De preferancia, la pelfcula de pldatico térmicamun.:-
te sellable se formo co-extruyendo .la pelfcula de polinropim_}\
ung matriz de orificio anular 6 ranura seguido por enfrtamjnn
to rdpido y luemo alarsamiento bajo condiciones oriantublnq ;
durante el alargamiento. B

Pucato que- el copolimero al nzar en compatible oon
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el polipropileno, es posible hacer rograsar vna cranbidnagd

queiin de la pelicula térmicamente sellable rosidual hncia -

aparato de extrusidén para :+ pelicnla de polinronilsno sin =

afectar significa{ivamenta lus caracteristicas de la palfci |

la. _

Lo pelicula de pldatlico tdrmicamonte aellaoble e -
conformidnd con la invanoldn nuade dupl learse es deciy pur-
den sobreponorse d0q po1iculax y nnir la ecapn dal copol{merd
con otrn capn dal copolimero a tin an formar un laminndo o
tiene prOpiadaden dtilon, »

' k1l laminado puede formarnn mediante la apliencion
de calor y presidn ¢ mediente el nlarpamiento de las doa pr-

1foulas ouando estan en contacto superficisl una con la -

otra.

, Le invencién incluye asimismo un método parn 1a o
bricacidn de una pélicula de pldstico orientada termi camanto
'sallabla que consismte de aplicar por 1o menos & ung supnrii-

cin de una pelfcula de polipropilano una eapa dm un copolimn
ro nl azar prodominantamente Yinenl de etileno y hasta 10 -
por olento mo?ar dal-copolimero de por lo menos uno ulfq-oxn
fing adiclonnl que tiene por lo monom tras dtomoa dn curbono
por moldcula, colocar la.combinacion en una condicidn orien-
table durante el alarﬁ&mianto y alargar la nisma por lo me-.
nos en una direceidn. '

" © la invencidn 84 describlré ghora’ mas esueciflcamen

tn oon referencia & los siguientes ejemplos.

[y

BIEMPLO 1 .
Unsi fusidén de polipropileno g counxtruyn nobrenve
dO una matriz dn ranura a raadn de 91,440 notros por mime o

N
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con las capas externns de ung l'ugidn de uh,copolimurg n
azar précticumente linoul vendido por .hell Chemicnls {ii)
Limitad da ﬁondres bajo i marca do fdbiiea Carionn:40-04

a fin de producir un lominnde Ffundide de troc eanns de un
grueso de aproximadamente 300 micrones, mlipolipropiibnu'
constituia el 90 por ciento del nrueso y cada capa del conu-

1{mero el 5 por ciento del erueso. k1l copolimero tenfr una -

" temperatura de fusidén de A.T.D, de 1142 C y una densidad uJ

0,940, Consistfa de etileno copolimerizado econ aproximidn.icn

te 2,5 por clento molar de buton-1 hajo condiciones cntnlizL

'cae de baja prosién.

El laminado fundido, después de la extrusidn., ar «

enfrid rdpidamente en asua fria y luego se ¢alentd a,temperg

tura- de 100¢ a 1152 C. y se alargd en 20 por ciento an Tﬁ,bl
receidén de la mdquina entre una sarie de rodillos en dnonde
los rodillos en el extremo de salida se hieieron girar a uno

. velocidad pn~rifériéa?mayor que los rodillbs en el extramo -

de entrada.

la pelfcula alargadn uniaxialmente no a]imonlo lue |

zo hacia un dispositivo en donde e calentd a temperatura e
aproximadamente 1509 C. y se alryd tranavpraa]monfn nostn -

"ocho vecaes mas que su ancho original. La pelfcula orinntnda
ahora biaxislmente se enfrid, se recortd en las orillun y o

enrolld en un rollo. La pelicula tenian elaridad considapuble

y era de un grueso de aproximadamaente 30 micrones.

A

Se encontrd que las muestras de la oelfenla nod{rn

sollarse térmicamente una en la otra a temperatura de 125" C.

bajo una presidén de 0,984 kildgramos por centimetro ciuiraudn

en un sepundo para proporcionar unn roslatancia térm;cnmmnhh

sallable da 60 rpamoa por 39 milimetros da aAncho dn AETRILEN b 45

|
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culu, Al exumimr lns Girvas ::r::l'lr.u]:).:: e aneontrd que ao e
hab{a afectundo deformacidn Jde la telfculn durnnie i Op-di-

cidn da nnllado,

SR o LIEMPLO.
e rapitid el procedimiantd dado a conocer en ol -

2

¢

!
Ejemplo 1 con la excepcidn de qui sé reemplazd el conolimer.

"Carlona' por un copolimero al nkar predominantemeute linnnl

de.etileno y propilenc en donde ol contenido de propileno s

.eandid a 4 por elento molar, il copolimero. am habin alubors

" dosbajo.-condiclones eatal{ticns de haja presidn y Lenin une

densidad.de O,ﬁBO ¥y una temperaturo de [ugidn de A. T, D, :le
11592 C.:- . ..
DTS 3 ] rnsiduo'rocortado da lan orillas de la pelienin

v

deapuds de la orientacidén biaxial pero antes de .enrollavse -

‘en un rollo so cortd, se molid y sc nlimenté de nuevo hacia

el aparato de oxtrusién para la fusidn do polipropileno.
Sacwe . La pelfcula bimxialmente orientada era de un qrue -
8o de aproximadamente 30 microneé. s 59116 tormicamente on
s{ misma tdeilmonte a temperatura do 1182 (. bajo unun pra-
_8ién de 0,984 kildpramon’ por centimatro cuadrndo duranio un
seﬂundO'puré proporcionar uno reslatencia de aollndo Lormicn

. de: 700. gramos por 38 milimetrom deo pelicula. No ur nfeehtud

deformacidn alguns durante la operacidn de sellado,

L BIRMPLO 3
. Un eopolimero al azar predominantiemente linenl de

“etilnno ¥y buton-l en donde el contenido de buton~l ero s

por ciento molar sec moldedé on una ldminu de un sruose -

10,076 milfmetros, Rl copolfmero sn habfu producide bijo con-
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diciones catalitiecas de baja'hresidn.ykfénia una densidast de
0,930 y unn temperatura de fusidn de A, 7,0 D, de 1177 0.
La ldmina de copolimero moldenda lumso se laming -

en una ldmina moldeada de polipropilano de un grueso de 1,010

milimetros calentiando ol conjunto n temperaturg dn 140 C. ¥ -

e

arlicando una presidn de- 19,575 kiléirramos por contimi Lo~
cuadrado. ) o _ .
l‘ | .'1 laminado resultante luaso on calentdé n tamparn~
tura de 1600 C. y Ba alnrné Blmultunnamonte al- 700 por cjnnv
fgkga,dqsrd;reccionoa.perpendiculnrmnnte.una a'la otra parn
prpgucir un laminado biaxialmente orientado. o

Pl laminado se szelld térmicamente sobrp s{ mismo -

»eon facilidad, con el lado del: copolfmero en el lado del ‘co-

polimero a temperatura de 1209 ¢, bajo una presidn de 984 -

’kildgramoe por centimetro cuadrado durante un sesundo pqra -

proporcionar una resistencia de Sellado térmico de 2.000 £ra

mos por 38 milimetros de ancho de pelfculu. No ge ohsnrvd da o

N O T A . ‘
Desorita suficientemente la naturaleza del: invento,

'formacidn alguna. en la pel{ouLa como resultado de la operu—* ;
oidn de sellado térmico.- , - 44;,, ‘i'A“ﬁN}>..

A id BN

'ae oonstar que las disposiciones anteriormente indicadas, --

aon Busccptibles de modificaciones de detallo en cuanto no. ~
alteren su principio fundamental. Tambion»se ‘hace constar -
que el invento corresponde a una Solieltud. de Patanté;~aéof{,
giGndosa por lo tanto a los benaficios que concadan Inam ot
vénlios Internacionaiém en vizor, aiando lo qua conmtituyn In

asencia dal roferido 4nvento y por lo qua se soliclta iaten-

'asi oomo la manera do realizarlo en la prdctica, debe hacer~ﬂ“"”
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te de Introduccidn por 10 afios enrﬁspaﬁa;asobré:'PROCEDI~

MIENTO PARA LA FABRICACION DE PELICULAS DE PLASTICO ORTIENTA

DAS TERMICAMENTE SELLABLES; caracterizdndose por lo siguien
te: ' Lo
A

7 '18,- Procedimiento para ia fabricacién de pelicﬁ~
las de pléstico orientadas térmicamente sellables, caracte-

" rizado porque se aplica a por lo” menos una superficie de -

ung pelioula de polipropileno, una capsa de un copollmero -al

‘azar predominantemente lineal de etileno de hasta 12 por -~

oiento molar de por lo menos una alfa-olefina adicional que
tiene por lo menos tres gtomos de carbono por moldcula, lle
vando la cbmbinacién hasta una condicién orieﬁtable durante
el alargamiento y alargando la misma por lo menos en una di

28,~ Procedimiento segun la reivindicacidén 1, oa-

. racterizedo porque la capa del c0polimero se aplica a la pe

licula de polipropilenc durante la co-extrusién de una fu-

. ,sidn del copolfmero y del polipropileno a ‘$ravés de une me-
“triz de ranura seguido por enfriamiento rdpido antes del -
~.alargamiento bajo copdiciones orientables durante el alargs
"miento. | L -

34,~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1 ¢ la

. _2,.caracterizado porque el contenido de la alfa-olefina adi

ddonal del copolimero queda dentro de la escals de entre 2

y.g_poriciento molar del coﬁolimero.

48, ~ Prooédimiento segun cualquiera de las reivin

dicaoiones la3, caracterizado porque la elfa~olefing adi-
'cional es. propileno-§ buten-l. :

58, Procedimiento segun cualquiera de las reivin

. 'dicaoiones anteriorea, caracterizado porque la temperatura
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de fusidnéée A, T. D, del cobolfmero @8 menor devl259-c”“'
- 68~ Procedlmlento para la fabricacidn de pel¥cu-
las de pldstico orientadas térmicamente gellables, tal y co
mo queda sustancialmente descrito en la presente Memoria.
Esta Memoria consta de 10 hojas escritas 8 maqui-
ne por una sols cafa. . ’ o

Madrida 19 Moy, ﬁgm
BRITISH CELLOPHANE LIMITED.

.L\L‘ roy AGEES Y LL'G.JEA
rirmado L, Gaols Feradnde
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