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Esta invencidn se refiere a un nuove método para
reducir ls humedad de la hoja continua de papel en el cur~
8o de su fabricacidn, asi como, &l nuscvo dispositivo desa-
rrollado para su aplicacién, como complemento ds los meté=

Se dos convencionales utiligados en lss miquinas de fabricaw~—
cidén de papel, en la reduccidén de la humedad de 1z hoja de
papel despufs de én fornaeidn, en forms de banda continua,
en la primera parte de las micmasd.

Bl nuevo método, segin osta invenoidn, para la =

10. = reducelén de la humodad de la banda ds papel en su ourso -
‘por la miquina, consiste en transferir en continuo una paxr
%e do la humedad de dicha banda a un fieliro einfin, sl pa
gar ambos, benda y fieliro, por una prensa adecuada intere
calade en la méquins, fieltro, que en su camino de retorno

15 @ dlcha prensa secado, también en eontinuo, por ¢l paso de
alre calicpte 2 su través,

Las méquinas para la fabricacién del papel en con
tinuo, van alimentadas por une corriente de sguas gue lleva
en suspensidén los materias que han de constituir el papel.

20 Botes miquinas estdn equicedas, en su primera perte, con los
diopositivos sdecusdos pesra que con dicha corriente se vaya
formando une ldmina o bonda himoda éonitinua de papel en 1z
que Be Yeparten més o menos uniformemente aguelles materias,

~ bonda que en su curso posterlor, por la méquina, va pasaendo

25« . por otros dispositivos en los que se vA reduciendoe gradusl-
mente su humwedad, haeta que; como papel suficientemente scw
eu, pucda recibvir otros tratomientos en la misma méquina o
fuera de ells.

En les méAquinas actuales de fabricacién de papel

30« on continuo, la reduccidn del contenido de aguz de 1la bonw
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da himeds de papsel Be realisa graduslmente ¢on el amplec =
sucesivo de distintos métodos, pero realizdndose dicha re-~
duceidn, en ceds uno.de ellos, .con mayor dificulded y a s
yox costo que con el precedente.

Asi ponvencionalmente, primero s¢ realiza un des
gots de la ldmina 1{quidn sobre ¢l mismo %temls sinfin emplem
& pars su formacidn, desgote, al que sigue una filtrecidn
por aspiraciin e través de dicho tomiz, después ses utilie=
zen filtraciones, a través de fieltros, prenzando lu bunde
de papel junto con el correspondiants fieltro, presién que
puede combinarse con una aspiracifn a través del nlemo = -
fieltro y por fin, la Witims perte de agum, gue gueds por
sliminar, o8 separs del papel provocands su svaporseidn por
una calefaceién indirecta del mismo.

Las filtreciones de agua desde el interior ds la
bends de papel, = través del mismo papsl y del fieltro, se
consigue. por presidn aplionda al sonjuntoe, benda y fieltro,
en las prensns situsdas en la seccidn ds la méquine llamg-
da de prensado himedo, desde la oual la banda continue ds.
papel pess a le seccidn de lm miquins 1lamads soceidn de =
secado. En esta oeocddn, de secedo lau elimingeién del agus,
que gqueds por extrger dsopués de que la bandm ha 8ido donw=
vonientements prensada, seo realise por su evaporaoidn dspe
ds el papel, conseguida gensralments, por el contacto alter
pnativo de eadm una do las caras de la banda de papel con =
laa superficies cilindricas exteriores ealientes ds los 0
#illon huecoe, o ¢ilindros sscadorss, que constituyen lg ~
citada seccién de seesje ds 1a méquine.

Estos oilindros hueeoB, que van emlentados inte-
riormente por vapor de agua, giren mientras la bonde ds pa
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pel pass de uno a otro después de onvulverlcs*l?n‘?‘?ér& par=
e ds su superficie cilindrioes.

Adn con los més perfeccionados disefios de la seg
oién do prensaado hiimedo, de las modexnas méguinss ds fabri
cocién do pspel, dificilmente se llega a reducir el agua =
contenida en la benda, saliente de dicha seceiln y entran~
te en la de secado, a vélores por dedajo del ;60,4, dol peso

- total de la hoja en dicho paso, o del 150%, 4ol peso dol =

papel calenlado seco.

gam la humedad de ls banda de papel a la sallda
de la swaién de secado ha de sor del oxden del 5%, del pe
so del papel 8coo, uns humedad de la banda ontrante on - ~
ella del orden del 1507, sobre &1 peso del papel seco, exi
ga, el tener que dimensionar ls seccldén de sscado para una
capacidad de evaporacidn de agua desde el papel, del ordem
del 145%, del peso del papel 2 producir. _

“Is evaporacida de sgue, demde el Interior de la
banda de papel, por calefsccién de dicha banda a través de

. las peredes de los ¢llindros secadores, @8 una operacidn -

lents, que exige una gram superficie de contacto del papel
con dichos secadores, con las proporcionsles pérdides tér-

- mloas, correspondientes especiglmente por las supsrficies
¥ peredes de Alchos ailindros no oubiertos por la banda de

papel, resulitendo, adem$s, lms secoiones de secado de las
méqginas gonvencionales de gran poso, ya que los cilindroé-
secadores, generalmente de hiexro fundido, han de ser congs
truidoe para pesistiir con seguridad la presidén del vapor ~
de celentemicnto.

Un objeto de 1a presente invencidén es: subatie~ -
tuir una parte del secado de la bands himeda de papel con-
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seguldo por calefsocién indirects de la misma, Por okrg =
sistema tdrmicamente mds eficiente que permite fabricar el
papel con un menor consumo espeeffico da Vapors N

Otro objeto ds lo prezente mencidn ess proporb

5e clonar un mwvo y sencillo dispoaitive para reducir 13 hie
nedad de la banda continna de papel en el curse ds su faww
bricacidn, despuds de su paso por la reccidn de preasade =

" himedo de la ndquing ¥ antes da su entreds en la secoidn «

de secado d¢ la mismm, dlominuyéndose aof el tomaflo de ese

10. ta dltine y con ello la longitud ¥y ol peso $otal de la mfie
quine pomperativamente con las mfquinse sonvencionelss,

También, en les méquinas da fabricacidn ds papel
equipadss con ung secoldn de prennado Bedos se podrd regy
lar més fingmente el grado de sequodad del papsl producido,

15 ye que dicha secoldén tendrd menor inercia térmica qus ls -
seccidn de seondo convancionsl eqﬁivalamk:e‘

Por otro lsdo, si en laso 'méqui:ms cont:lnuaé, ya
exiotenten, oo .intercala una seccidn de pronsade seco, enw
tre su soccidn de prencado himedo y su secoidn de secado,

208 gin g expenses de suprimir una parte de eota fltima, se =
podrd conseguir un anmento sn lu copacidad de secajs total
de la méquine, hsciendo posidle el sumsnts de produccidn de
1la micme en eguellss fadbricaciones sn las qus su produceidn
sztabe limitada por eu capmcidad As secaje.

254 B método, o proceso empleado, para rebajar la -
humedad de 1a bonda de papel, consiste en trensferiry por
proeidn, una parte do la huredad de la miome & un fieltxe
sin fin, fieliro que on otre espacio de su recorrido es s
eado por paso de aire caliente a su travée.

30, Con este método, la evaporacidn de mna perte del
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aguay que queda en la banda 4¢ papel después del prensado

hdmedo, queda sustitulda por el arrestre de una cantided -
de ogus equivelente oon aire cglicnte que pasa a través do
un £ieltro poroso, al que previamente y pora ello, se trans
fiore desde la banda squella parte de aguaa

La aplicacidn de este método, on la mdquing de =

- fabricacién de papel, debe hacerce ouendo la bands ds po~-

pel ha alcangado an grade de sequedad tal, que ya no pueds
eliminarce de la misma una aprecisble cantidad d8 agug, =-
por £iltracidn a prosién, a través da un fisltro hdmedo, -
pero of puede tranosferirse parte de su humeded & un fiele
tro adsorbente con ¢l que se preasa fueriemente, despuds ~
do que este fleltro ha sido. secado. Por ello, este nuevo -

‘método de reduceidn de humednd de la banda de papel debe =

aplicarse, en las miquinas de fabrioscidn de pepel, entre

les sacciones hasta shora contiguas de prensado himedo y =

de secado,

Para la aplicacidn de este méSodo Se ha decarro=
1lado el nueve disposifivo que comprends: un fieltro sin -
fin, wna prensa de rodillos para ¢l prensado de la banda -

- himeds de papel con dicho fieltro, un aparsto adecuado paw

re lr limpleza del fieltro, uno o varios cilindros secadoe
ras para el secado del fialtroy por el paso ée aire calien
e & su través, los rodillos adecuadod para el sostenimien
to, gufado y $encado del mismo entye la méguina continum,

asi como los elementos exberiores apropisfos para el calen
twn:l.antq ¥ la impuleidn del aire callente a Gichos secado-
res y los do aspiracidn y expuleidn sl exterior dél aire -~

© que ha airsvesalo el f£ieltro.

Ia flgura 1, veprasenia asquemdticamente, en la
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forma tipica de representaclén empleada en la industria ps

pelera, una nueva unidad de prensado con fieltro seco, con
un solo ¢ilindro secador de fisliro. En slla se han sefiala
dos con linea de trazos, 1oz elementos del dispositivo que
- van montados exteriormente o fuorza de la méquina continua.
Ia figura 2, representa onquemétidémﬁté nna nug
vz secoifn de prensado neco, inclufda en una méguina papels
' ra, constitufda en este caso por dos unidades o prenses ms
ces, una con fieliro por la cars inferior ds la banda y la
10. otre con ¢l fieltro por la eara superior, eadzx une provie-
ta de tres secadores,
La nueva unidnd de prensado, figura 1, ocon fielw
tro seco, eomprende como elementos ¢sancimlest
Bl f£isltro oin fin (2), la prensa de transferencia
15. de agua desde la hojm himeda el fieltro seso (4), o1 oilin
dro seoador del fieltro por aire caliente (3), un sistemm
de limpieze para el fieltro (9), los rodillos de tipo con-
vencional para el sooctenimiento de la banda de papel (5) y
para el sostenimiento y rvetorno del fieltro (6) asf como -
20. loo de tensado (7) y gufado (8) del mismo, el mparato para
el culentamiento del sire (14), los ventiladores (11) (12)
(13), las capotas de espiracién (10), ¥y las tuberfas para
1a aspiracidn, ocirculmcidn y extracoién de dicho aire.
La benda de papel (1) en su paso por ecta unidad,
25, incluida en la méquina entye sus aecoiones de prensado hie
medo y de secado, 68 prencada junto con el filtro sin fin
(2)y on 1a prensn de transfersncia de agua, formadsz por ro
dillos lisos (4), prenca en la cual por la presién aplica~
da, wnm porte del agua conbenida en la hoja pasa al fiele
304 tro, que entrendo seco en ella vale himedo por retencidn -
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de parte del agua exprimida do la banda de papel, banda que
con su humedsd el reducida, siguo su curso por la miquina,
mientras el fieltro en ou camino de retorno para volver a - .
pasar por la prensa de transtorcncia,'es secado por ol paso
de> aire caliente a su través en el cilindro secador de fiel
tro (3)s en ol cual el aire, impuleado el interior del seca
dory saliendo por los orificios de au superficie cilindries
atraviesa el fieltro arrestrando fuera de é1, en forma de -
vapors 8l sgua que en la pronsa ha sido Yrensferido de la -
bende de papel sl fisltro. El £ieltro, en su paso desde la
preasa al secador, puede ser lavado por vn aparato adecuzdo .
(9. |

El fieltro sin fin (2), deberd resistir la pre= =
sién de la prensa, tener una gran superficie interna, no =
ser afectédo por la temperaturs del aire caliente y el mio-

. mo tiompo presentar suficiente porosidsd 2l paso de aire.

Ioe rodillos lisos (4), de la prensa de transfe~-
rencia, deberdn tenexr el bombee adecuado a los dispositivos

antiflexién precisos pare que la veduceidn de humedsd de la

benda sea prdcticamente uniforce segin el ancho de la misma.
Uno de estos rodillos debe ser condueido por ¢l aceionamien
to de la méquina y desde 61 y a través de la prenss, se mo-
verd el fisltro y con ello se convegulrd el giro del eilin=-
4ro nacador ¥y demas rodillos.

El ¢ilindro sccador del fieltro (3), consiste en
un rodillo. hueco de superficie ellindrica perforada, rodi-;
1lo que gira movido por el fisltro que lo envuelve en gran
parte de dicha superficle, de forma que; al insuflar aire -
caliente en su interior se consiga que éste, pasande a tra=
vés de los orificios de su superficie, atraviese el fieltro
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papel. pare entrar en la prensae

El ealentamiento del aive, que se impules #O% el
ventilador (11), al intertor dsl gilindro secedor del fiel-
tro, oe realiza fueras de la mdquina por un sistemi adsoundo
(14) ¥ ol aire qus he pasedo & través del fioltro 69 SSPITE
do por el vontilador (13) valiendose de una gapots (10)s £2

" va ssr enviado fusra de la nave de la méquine.

Pars donsegniy un boen mdi‘md.m'.'o; on ects pect=
& del £isltxro con aire onliente, conviens hacer compatible
61 obtenar un alto grado de sequedad del fieltro con la &x-
troceidn del aire galients cosd en su saturacién de humoded,
pars lo cual puede seccionarse la wons Wil del secazdor en
tres partes y estgblecer una recirculacidn del eive, de la
primera parte por la tercera, con el ventilador (12), tal -
como estd indicado en la figura 1.

Otra formas de conseguir un duen aprovechamiento -
del aire caliente, en el secado del fielire, consiste on =
realizar eots secado en varios ssoadores, ontre los oualss
se puede estoblecer una recirculecidn de aire en forma cems
Jante 8 la indicada pars las sectlones {el secador ds la ffi
gura 1. Esta disposicidén de varios spcadores, en la misma -
unidad de prensado sevo, estd represontada en las dos unida
des de lo seccidn de prensado soon de la figura 2, en lo =
cual los distintos elementos, de dAichas doe unidedes, han -
8ido numerados con el mismo nimero que el de lon elementon
similares de le figura 1.

Ia nueva seoccién de prensado seco representads en
la figura 2, se compone de dos unidades’ la primere gop e
fieltro de transferencis aplicado por la cora inferior 4e 1a
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bands de papel ¥y la segunda con el fieltxo .-;?. “por la

' cara superior, sin embargo, en estc caso, de prensado seco,

no hay necesidad de invertir ol sentldo del paso del papel
en la prensa con el fieltro por la cara superior, ¢omo hay
que haccrlo en la prensa montante de las secclonen convense
clonales de prensado hdmdo.' En cada una de dichas unidades
eo puede disponer una instalavién param el levado en contie
nuo del fieltro, la que puede estar constitufda como se in-
dica esquemétidmnte on 1z figura 2 por un rogadio, une rg
nura de espivscidn y una zapata de soplade de aire cslients,
todo ello en bande estrecha y en correspondencla para traba
Jor en formn oscilante recorriendo todo el ancho del fielee
Yo

: £l solicitantic se reserva el derecho de exbender
e8ota demanda a los paises extrajeros, relvindicando la mis-

ma prioridad de la presente solicitud al emparo del Convenio

Inbernacional para la proteccidn de la Fropledad Industrial.

Iguslnente ol solicitante se reserva el dorccho =
de introducir en la presente invencidn cuantos perfecclona=
mientos sobre la misma puedsn derivarse, mediente la solici
Yud de los correspondiontes certificados do Adieidn, on la
forma sefiglada por la Ley. |

NOTA

La Patente de Invencién que se solicita por veinw
te afoo, para Eepafia, de stuerde con la vigente Legislmeidn,
dsberd recaer sobre: "FROCEDIMIENTO FARA REDUCIR 1A HUMEDAD
DE 1A B0J& DE PATEL EN EL CURSO DE SU PABRICACION ¥ APARATO
PARA SU REALIZACION®, segin las coracteristicas esenciales
de les sigunientes:

- «.I/O‘. .
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18,~ Protedimients pars weducir ls humedsd ”au la
hoja de papel en '1;1 oureo de su febricesidn ¥ nparets rara
oy realivecidn, euyo precedimiento -mtaitrte; émndumnte;
en reciizet sn continno la trancfovencis de purie del agoa

contenida &n 1s hoja himeds de papel n uh flaltro ouxilies

#3n #in, que 1lega sego sl A1%40 an que tiene Iuger diche -

transferoncis y en sxtraey deopuds en conbtinuo el agne del
fielimo, nlr roalivar ol secndo (sl mismo, en sy recorrido =
ds vetoxno psrs volver al sitio de tranefovenciey métods e
que eohé, edemis, oarscterizado porqas la tronsfeyencia de
agua de la hoje himeda al fioltroy se haoe por prensmdo don
Junto de ombos, hoja y fieltro, on wna prensp situndas on «
un punto de la trayectorin de la hoja s papel, éx la méqul
ne gonkinus, comprendide entre sup aocaams,,a pronnnds i
sado v de eegade y oarecteripado, tembidn, porgus #) secadsy
dol fieltre se yvesliira por oY pasd 44 alya teliente o {yavdn
del minmo, &n uno o verios vecadoree adsouados perw 8lly, =
para que este método pusde emplearse don los debldos resule
tados, sepeoialmente en les fabrioavionss de-‘ papeles muy cog
gados, oy smpleo dede completorse gon un process adwsuado «
ds linplean del fielfro, limpiess que debord realiserss dsg
més 4s ln trenefersnoie de mgua nl il y eitos del sew
sado del mismoy S

20, Apareto pars yoduoly la humedad de I Mojs «
ds popel en el cuves ds su febricasidng wegin el método de
1n veivindiceoiSn 1M, nuyo spereto 6¢ splioe en Yoo miquie
nas & fabricocidn ds pepel on sontinuo pave velueir la hue
naded de ln bands 48 papely despuds de qus dichs bends he -
pasado por uos secoiln de prensade himeds vonvenotonsl yen
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tas de ou entrads en la secoidn de secado, de fo“ma-—q“uu la

'1ong;tua. de este dltima mcuoidn resulte més reducids que la

8e una miquina convencionnl de lo misoa produccidng este we
sparata de prensedo con £1oltzo seco eotd caractorizado por
que ademds del fileltro sin £in adecuadoy da la prensa por la
que os prensa 1e banda de papel Juntmmente con el fieltro,

.¥ 4o los rodillos de sostenitionto, redoxmoy gulade y toneg

4o a8l fieltro dispuestos en une Foxmn aimilar & una sonei-
1is aiapaéieién de prensude himedoy eémpreﬁﬂa bambién un apg
rate adecuado para lo limpiepe dol fisltroy uno o varios ef
Wa secadoyes del fieltxo por aive caliente poy los que
i:aeg ¢l fi@ltra antes de su entrsda oon 1s banda d6 papel -
on la prensay; sef como los medics adecuedon exteriores a la
méquinny tanto para la lmpuleidn y colentamiento del aire dp
Beoado que se envin a dichos sacadores, come para la aspira

" pidn g slejeniento de le miguins del aive gus dosde los Sew

ondores ha atrevesado y sescado el £ieltrey la prenva, que siz

.. ve pare que se hags la transferénois de parte del acun desds

1o banda himeda de papel sl fisltro, soté formeds por doo rg
&1l02 1isos, do material duro, on ls cusl &g pusde algonsen
en ¢l pase de la hoje oon ¢l fieltro, por su linea de conbag

4oy la proeidn conveniente para que una parte dod agua expri
" mide de 1a hoja soa ‘adsortida por ol f£101tr0, que entva podo

en ella} eota prensa eotd dotada da los medios mdecuatos ppe
re vedusir ol ofecto de flexidn de los rodillos, uno 4o B5wm

tos rodillos va movide, B través de 1on mpdios sdeouadosy pox

ol sistema de etclonsmionto genersl do ls méquine eonbinua,
gon. Lo ¢ual y poY 81 movimiento dol fioltro, deade esta pron
pey se arrestrarén fombién n la misma velocidod que ls hoja
ae popely los oilindros secadores y los demds rodillos del «
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dlspositivos en ls salida de esia prensa d¢ transferencis,
se dlsponen los medion adecusdos parn aspaver la hoje de pe
pol dsl fieltro y en ol comino de dobe hacla los eilindros
ssoadoresy o6 dispondrds los medios adecundos pera conssguir
le necesaria limpiena del f£ieltro sspin 109,,85;5%@:::&8 sonood,
donj los cilindron secadores por loe gusles ha de pusar el

' fisltyo antes ds volvar & la prenos copeiefion on uros rodiw

loe husnos gue pusden glray libtremente, ¥ ouys supsrfiole
tilindrice poxforada guada anvuelia, en sy msyor pexte, poy
sl fieltro de %ol formo que dnsuflande sive saliente poy el
€Js huoco ds estox eilindros, oe pueds ponsegulry ocon el pg
80 del pive por &l Pieltre duvante su contacto don los nﬁsﬁ
mos, qus ¢l fieltro yetorne spco & le pronss de transfersne
tla.

38, Aparato pers veduclr la humedad de la hoju =
do pepel en el curso do su Fotrdosoidn, segin la veivindlog
oldn 20, ¥y carsctorizado porgus pusde smplearce sn wie 0 Vg
vios unidaden, vwon & contincacddn de otra, pura former une
nusva peonidn en las méquinas de fabritnoidn osmtinua de pe.
pely teocidn que entard intercalada entre la sstodén vonven
oional de prewssdo himedo ¥ la veceidn vonvencional de seon
Qo 4o lao citadss wdguinas, . .

-§8 y» YEROCEDIMIERTO PARA REIJCIR L& BUNEDAD DB TA
HOJA DE PATRL ER BL CURGO TP SU PABRICACION Y APARATO PARA
U REALIZACION®, ‘ |

Segin quoda pustendielnonte demorito sn la preses

n»/uj:_.,



b6 Memorda Descriptiva, que consta de catoree hojas, gnori-
bxa @ pdquing por wae sola oore ¥ acompafiede do ditujoss
mearid, o4 oER. Ik
Dy CABLOS IDANEYZ AJURIA
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