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Esta invencidén se refiere a la aplicacidén de herra=~ '
jes met&licos a componentes termoplésticos.

Surgen muchas ocasiones en que se requiere ase-
gurar herrajes metdlicos, tales como espérragos, a o en
componentes termoplésticos, siendo ejemplos tipicos los
alojamientos eléctricamente aislantes de secadores para el
pelo, aspiradores y otras miquinas domésticas. Sin em-
bargo, los modos acbualmente disponibles de unir herrajes
metdlicos con materiales termoplésticos pueden a veces en=
trafiar desventajas o dificultades, sea en la operacidn
de moldeo cuando los herrajes estén destinados a ser
moldeados integralmente en el material, sea en el coste
del equipo auxiliar en los casos en que se aplican a con-
tinuacibn del moldeo de un componente termopléstico.

La invencién trata de hacer posible que se apliquen
herrajes metélicos a componentes termoplésticos después
de que los Gltimos hayan sido moldeados y siﬁ requérir
el uso de mucho equipo auxiliar, 7

De acuerdo con la presente invencibén, un método
de aplicar herrajes metélicos a componentes termoplés—

ticos comprende formar un herraje metélico con una
cabeza agrandada, poner dicha cabeza en contacto con un

componente termopléstico, aplicar calor directamente a
dicho herraje para efectuar el reblandecimiento local del

material termopléstico junto a dicha cabeza, ejercer pre-
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sidén mecénica sobre dicho herraje suficiente para hacer
que al menos una poreidén de dicha cabeza penetre en dicho
componente, y despuds enfriar o permitir .que el material
termoplédstico reblandecido se enfrie y endurezca para ase-
gurar con ello dicho herraje a dicho componente.

Cuando se requiere que el herraje resista cargas
axiales o de par, dicha cabeza agrandada est& preferible~
mente dotada con una superficie estriada ranurada, aspe-
rizada, barbada o moleteada, al interior de las abertu-
rag o intersticios de la cual puede fluir el material
termopléstico reblandecido y dentro de las cuales puede
actuar al endurecerse para asegurar el herraje en el ma-
terial termopléstico. En una realizacién preferida, la
cabeza tiene una superficie periférica axialmente ranu-
rada qQue esté preferiblemente formada por un moleteado rec-
to de la periferia para producir una configuracién denta-
da. La cabeza puede tener formados dos escalones, siendo
aplicado dicho calor o dicha presién mecénica o ambos
directamente al primero de los escalones y siendo el
herraje axialmente asegurado en el comp&nente termoplés-
tico por el material termopléstico que ha flufdo sobre el
segundo escaldn durante la aplicacién del herraje al com=-
ponente, y dicho segundo escaldn es de preferencia sustan=-
cialmente troncocédnico, mientras que dicho primer escalén

puede ser plano,
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La invencidén proporciona también un herraje para

aplicacidén a un componente termopléstico, teniendo el

herraje una cabeza agrandada que presenta un primer es-
calén en uno de sus extremos y un segundo escalén forma-
do entre sus extremos, estando formada al menos la regidn
entre dicho segundo escalén y el otro extremo de la ca-
beza con ranuras o aberturas similares, al interior y a
través de las cuales puede fluir material termoplastico
reblandecido cuando se calient& el herraje y se introduce
a presién en el componente terﬁopléstico.

Se describe con més detalle la invencidn, a titulo
de ejemplo, con referencia a los dibujos que se acompafian,
en los que: '

TLa figura 1 es un alzado lateral de un herraje cons-
truido de acuerdo con la invencidn; |

La figura 2 es un alzado de extremo del herraje mos-
trado en la figura 1l; ¥

La figura 3 es una vista en perspectiva, parcial-
mente arrancada, que muestra herrajes insertados en un
componente termopléstico.

Ios herrajes mostrados en los dibujos son espl-
rragos met&licos que tienen un vAstago alargado 10 que
puede ser liso o estar provisto de roscas, como se mues-
tra, o estar configurado de otra manera dependiendo de la

aplicacién prevista. En un extremo del vastago 10 hay una




cebeza agrandada 12 que estd destinada a ser al menos
parcialmente empotrada en un componente termopléstico
14,

La periferia circunferencial de la cabeza 12 tie=-

5 ne una primera regibén 16 con una superficie cilindrica
lisa y una segunda regién 18 que tiene una configuracién
dentada. La regibén lisa 16 est4 separada del véstago 10
por un primer escalén plano 20, y un seguﬁdo escaldn tron-
cocbnico 22 viene proporcionado por la configuracibn

10 dentada 18. En la realizacidén mostrada, el escaldén tron-
cocdnico 22 estéd interrumpido por las ranuras que‘se ex—
tienden axialmente 24 definidas por la configuracibén den=-
tada, El extremo 26 de la cabeza 12 alejado del véstago
10 es sustancialmente plano,

15 Con el fin de asegurar el herraje a un componente
termopléstico, se pone el herraje en contacto con el com-
ponente y se aplican calor y presién al herraje para ha-
cer que al menos la regibém dentada 18 de la cabeza se
empotre en el material termopléstico. En el componente

20 puede estar formado un rebajo 28 para facilitar la colo-
cacibén iniclal del herraje o el extremo 26 del herrgje
puede aplicarse a la superficie del componente, siendo
proporcionada la colocacidn por medios separados tales
como una herramienta que aplica el calor o la presidn

25 o0 ambos. Cuando se aplica calor al herrgje, el material

24,11, 74 -5«
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termopldstico adyacente a la cabeza 12 se reblandece
localmente y la presidn aplicada al herraje para intro-
ducir el herraje en el componente hace que el material
termopldstico fluya a través de las ranuras 24 y sobre el
escaldn troncocdnico 22, En la figura 3, el material que
ha fluido & través de las reanuras 24 ha formado un gru~
po de protuberancias 30 que circuhkden la regidn lisa 16
de la cabeza y que solapan el escaldn troncocdnico 22.
Cuando el material termopléstico localmente reblandecido
se ha enfriado y endurecido, el material que ocupa las
ranuras 24 resiste las cargas de par sobre el herraje,

y el material que solapa el escaldn 22 resiste las cargas
axiales hacia fuera.

El herraje puede aplicarse al componente termoplés-
tico con una herramienta tal como se describe en la -
golicitud de patente espafiola ndmero 430.339, que tie
ne un miembro de empuje formado con un rebajo, deniro
del cual se extiende el vdstago 10 y que estd rodeado
por una pared extrema anular para aplicarse al escaldn
20 del herraje. EL calor y la presidn son as{ aplicados
directamente al escaldn 20, y el herraje es introducido
eﬁ el componente una distancia suficiente -para producir
flujo de material sobre el escaldn 22, pero no sobre el
escaldn 20 que estd en contacto con el miembro de empuje

calentado de la herramienta. El escaldn 20 del herraje
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insertado se encontraré normalmente en esencia a los

haces con la superficie circundante del componente. La
cantidad de material desplazado para formar les protu-
berancias 30 dependerd de la profundidad de insercién'

y también de la profundidad del rebajo 28, si estd pre-

visto tal rebajo.

-~ RETVINDICACIONES =

Tos puntos de invencién propia, no nueva, pero no
establecida, practicada ni divulgada en Egpafia, que se
presenten para que sean objeto de esta golicitud de Pa-
tente de Introduccién, por DIEZ afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la,- Un método de aplicar un herraje metéliéo que
tiene una cabeza agrandada a un componente termoplés-
tico, caracterizado por pomer dicha cabeza en contacto
con un componente termopllstico, aplicar calor direc-
tamente a dicho herraje para efectuar un reblandecimien=-
to local del material termopléstico junto a dicha ca-
beza, ejercer presidn mecdnica sobre dicho herraje su~

ficiente para hacer que al menos una porcién de dicha



cabeza penetre en dicho componente, y después enfriar
o permitir que el material termopléstico reblandecido
se enfrie y se endurezca para asegurar con ello dicho
herraje a dicho componente,

5 2a,- Un método segln la reivindicacién 12, carac-
terizado porque el herraje tiene dos escalones y en el
que el calor se aplica directamente a uno de los esca-
lones.

2.~ Un método segin la reivindicacidén 22, carac-—
10 terizado porque la presién mechnica se aplica al citado
de los escalones,
4a,. Un método segln la reivindicacibén 22 o la rei=-
vindicacidén 32, caracterizado porque se hace que el
herraje penetre en dicho componente en medida suficiente
. :¥}5 para producir flujo de material termopléstico reblande-
cido sobre el otro de los escalones.

58,- Un método segin cualquiera de las reivindica-
ciones 22 g 42, caracterizado porque se hace que el
herraje penetre en dicho componente en medida suficiente

20 para alinear sustancialmente el primero citado de los
escalones con una regidén superficial adyacente del com=-
ponente.

63,- Un método segln cualquier reivindicacibén pre-
cedente, caracterizado porque dicho calor y dicha pre-

25 sién meclnica se aplican simulténeamente.
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72,= Un herraje para aplicacibén a un componente
termopléstico, caracterizado porque el herraje tisne
una cabeza agrandada que presgsenta un primer escalén en
uno de sus extremos y un segundo escaldn formado entre
sus extremos, estando formada al menos la regidn entre
dicho segundo escaldén y el otro extremo de la cabeza con
renuras o aberturas similares, al interior y a través
de las cuales puede fluir material termopléstico reblan=-
decido cuando el herraje se calienta y se introduce a
presién en el componente termopiistico.

88.~ Un herraje segin la reivindicacibén 72, carac-
terizado porque dicho primer escaldn es plano.,

98.~ Un herraje segln la reivindicacibén 72 o la
reivindicacién 88, caracterizado porque dicho segundo
escaldn es troncocdnico,

103,- Un herraje segin cualquiera de las reivindica-
clones 72 a 92, caracterizado porque dicho segundo es-
caldén esté interrumpido por dichas ranuras o aberturas
similares.

112,~ Un herraje segin cualquiera de las reivindice-
clones 72 a 10&, caracterizado porque un véstago provig-
to de roscas se extiende desde dicha cabeza,

12a8,~ Un método de ablicar un herraje metélico que

tiene una cabeza agrandada a un componente termopléisti-

CO.



Tal y como se ha descrito en 1a Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acomparian y pa-
ra los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a miqui-

5 ne por una sola cara,

Madrid,

P.A, 28 NOV. 197H

Alberig de Elzabury
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