4=3=T5

430227

Bo— 58,608

Ad H3022F Fédfod B23B §/020

D

MEWORIA DESCRIPTIVA | “wi @2&5//504‘,/7

pare solicitar PATERTE DE INTRODUCCION

e nombre de ANUHOR BUILDING PRODUCTS LIMITED

entided britdnica

estableclida en Broomhills Road, Leighton Buzzard,
Bedfordshire, Inglaterra.

por: "“UN METODO DE FABRICAR UNA TEJA PERFILADA DE MA-
TERIAL CEMENTOSOM.
(Clase Internacional E044d)
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Esta invencidn se refiere a tejas perfila
das. Las tejas perfiladas en las que la configura-
cibén de 1la teja incluye un canaldén gue se extiende
entre las porciones de cabeza y de cola de la teja
estén encontrando un uso creciente en la industria
de la construceidén, en la actualidad, y la presen-
te invencidn estd relacionada con la provisién de
una teja generalmente mejorada de esta naturaleza
que en particular tiene la ventaja de que puede co
locarse con un grado de inclinacién menor que las
tejas perfiladas de construccidén existente.

) De acuerdo con la presente invencidn se
proporciona una teja perfilada de material cemen-
toso y hecha de una cinta extrufda de mezcla cemen
tosa, incluyendo dicha teja un canalén que se ex—
tiende entre las porciones de cabeza y de cola de
la teja en una cara de la teja, que es la cara su-
perior en uso, un pico en ambas porciones menciona-
das en la cara inferior opuesta y medios de barrera
que se extienden transversalmente al canalén en la
porcidén de cabeza y en una posicidén intercalada des
de la extremidad de la teja en el extremo de cabeza
para impedir la vpenetracidén del agua entre las suver
ficies adyacentes de dicha porcién de csbeza y la

porcién de cola de una teja similar colocada encima
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y en alineacidén con la primera teja mencionada en

relacién de solapamiento, estando formados dichos

medios de barrera de una o mas barras de mezcla

cementosa introducidas a la fuerza en el material

de la teja durante la fabricacidén de la cinta.
De acuerdo con otro aspecto de la inven

cién, se proporciona un método de fabricar la teja

una mezcla cementosa para formar una cinta continua
que tiene una configuracidén en seccidén transversal
para incluir un canalén que se extiende longitudi-
nalmente, de cuya cinta se cortan trozos que forman

la teja, en gue una o mds barras de dicha mezcla ce

anterior a partir de material cementoso extruyendo

mentosa son oprimidas sobre la cinta para formar

unos medios de barrera que se extienden a través del
canalén en un lugar a lo largo de la cinta que corres

ponde a una porcién de cabeza del trozo que forma la

teja.

fécilmente la invencidn se deseribird ahora una rea-

lizacién de la invencidn a titulo de ejemplo, con re-

ferencia a los dibujos gue se acomvnaiian, en los gue,
"La figura 1 muestra la cara superior de

una teja perfilada en vista en planta en la que los

Con el fin de fnue pueda entenderse més

v

medios de barrera comprenden un solo miembro alargado.

e et e e
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La fizura 2 muestra una vista en alzado
de extremo de la teja mostradz en la figura 1.

La fizura 3 muestra una vista en alzado
en seccidn a lo largo de la linea X-X de la teja
mostrada en la figura 1, ¥y o

TLis figura 4 muestra la cara inferior de
lg teja mostrada en la figura 1 en vista en planta.

Haciendo referencia a las figuras 1 a 4,
la teja es oblonga en ylanta y estd as{ perfilada
para incluir un canaldn 2 que se extiende, en una
cara de la teja, desde la porcidn de cabeza 3 has-
ta la porcidn de cola 4. El canaldén 2 estd defini-
do por una porcidén de base plané 5 de la teja y
dbs porciones 1ateralés (6,7) que divergen desce la
porcidn de base, siendo plana la porcién lateral 6
y siendo curvada la otra 7. La porecidn lateral pla-
na 6 termina en una pestafia dirigida hacia fuera 8
que se extiende paralela a la porcidén de base, pe-
ro la supérficie superior de la pestaiia 8 estd es—
calénada para formar un nervio que sobresale hacia
arriba 9 a 1o largo del borde de la teja en ese la-
do. Bl lado inferior de esta porcién 6 estd shueca-
do para formar un rebajo que se extiende longitudi-
nalmente. La porcién lateral curvada 7 se curva ale

jdndose de la base 5 hesta un vértice y luego hacia
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'abajo hasta el nivel de la pestafia 8 en el otro

lado y el lado inferior de la teja en este borde
estd escslonado de una manera complementaria res-
pecto de la pestafia escalonada en el otro borde
de-la teja. Asi, esta superficie consta de un ner
vio saliente 10, aue se extiende longitudinalmen-—
te, en el borde de la teja juntg,al cuval hay un
reborde 11 gue se extiende también longitudinal-~
mente respecto de la teja. Deberd mencionarse en
esta etapa que las tejag de la construccién en
cuestidén se enclavan lateralmente de modo que cuan-
do estdn colocadas lado a lado el borde de cada te-
ja.en el lado curvado 7 se avlica a la pestafia es-—
calonada 8 de la teja adyacente, asentando el ner—
vio 9 de la teja adyacente en el reborde 11 de :a
teja primeramente mencionads. Ademds, cuando 1as~
tejas se colocan en hiladas, con las respectivas

hiladas situadas en lugares sucesivamente més al-

t0s en una suverficie de tejado nendiente, las te-

jas verticalmente adyacentes, que estdn alineadas
entre s{ se solapan de la manera usual con la nor—
cién de base en la cola 4 de cada teja asentando

en el canalén 2 en la cabeza 3 de la siguiente te-
ja més baja. %n sus lados inferiores las tejas es—

tén provistas de un pico 12 en 1a cabeza extrema ¥

Ladets
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en los extremos de cola, encontrdndose priancipal-
mente el pico 12 en la porcidén de base 5 pero ex~
tendiéndose tambidn debajo de la porcidn curvada
7. ' '

Con el fin de oponcrse al paso del agua
entre las superficies adyacentes de dos tejas ver—
ticalmente adyacentes cuando estdn colocadas en
relacidén de solapamiento, la féja estd provista de
una barrera 13 que se extiende a través del canalén

2 junto a un extremo que es el extremo de cabeza 3

'_de la teja en uso, en una posicidn intercalada des-

de el borde superior extremo de la teja. Esta posi-
¢ibn se elige de modo que con el zrado necesario

de solapamiento entre tejas verticalmente adyjacen-
tes la barrera 13 se encuentra por encima y detréds
del pico en la cola de la siguiente teja mds alta
¥y coopera con este pico para formar un cierre.

Se ha encontrado que asentando solamen-

te el pico‘lZ de cada teja en el canalén 2 de la

siguiente teja mis baja, como en las tejas conoci-

das, el agua puede penetrar, en ciertas condiciones
atmosféricas, en el espacio libre entre las super—

ficies solapadas de las tejas respectivas. Sin em-

bargo, la provisidn de una barrera 13 representa

una mejora suvstancial para ononerse al paso del acua

e
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entre estas superficies. Como resultado de esta
resistencia incrementada al agua, las tejas de
la invencidn pueden colocarse con un grado de
ineclinacién menor que hasta ahora, lo que es un
aspecto imnortante en la actualidad cuando nuchos
disefios de edifiecios llevan consigo un menor gra-
do de inclinaciébn del techo que hasta ahora.

Como alternativa, la Unica barrera
anteriormente descrita puede ser sustituida por
dos porciones de barrera que se extienden desde
lados opuestos respectivamente del canalén para
solaparse en el centro del canaldén. Preferiblemen
te, las porcionesg de barrera estdn inclinadas 1li-

geramente hacia la cola de la teja en el sentido

~de alejamiento de los 1édos, cuya disposicién pro

porciona la ventaja adicional de permitir que se
escape cualguier agua de condensacibén aue se for—
me debajo de la sigviente teja mds alta junto a
cada teja, vero vronorcionando todavia al propio
tiemno una barrera contra el agua de lluvia que es
introducida por el aire por debajo de la siguilente

teja mds alta.

La teja se hace de una mezcla de arena

y cemento y se fabrica mediante-una operacidn de

extrusidn. Se exztruye una cinta continua que tiene

L
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la configuracidén regquerida en seccidn transversal
Yy se cortan trozos que forman la teja desde la
cinta. Se forma la barrera 13 en cada teja 1 in-
troduciendo a presién una barra del material del
que se eSt4 haciendo la teja propiamente dicha en
el canalén 2 de la cinta antes de que se corie des
de la cinta el trozo que forma la teja, introducien
do a presidén la barra en la cinta en aproxmadamente
3,17 mm,

La solicitud de patente espadola ni-
mero 430.?28 describe ¥y reivindica un aparato para

‘aplicar los medios de barrera a la teja descrita

en esta memoria.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia, no
nueva, pero no establecida, practicada ni divulga-
da en Espafia, que se presentan para gue sean obje~

to de esta solicitud de Patente de Introduccién, por
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DIEZ afios, son 1los que se recogen en las reivindicacio
nes siguientes:

18, Un método de fabricar una teja perfile-
da de material cementoso y hecha de una cinta extruida
de mezcle cementosa, extruyendo wna mezcla cementosa
para formar une cinte continua que tiene una configue~
racién en seccidn transversal pare incluir un canaldn
que se extlende longliudinslmente, desde cuya cinta son
cortados los trozos que formen la teja, en el que se
introducen a presidn una o mde barras de dicha mezcla
cementosa en la cinta para formar medios de barrera
que se extienden a través del canaldn en un lugar lon
gltudinalmente respecto de la cinta que corresponde a
uns porcidn de cabeza del trozo que forma la teja.

28,- UN METODO DE FABRICAR UNA TEJA PERFILA
DA DE MATERIAL CEIENTOSO.

Tal y como Se ha descrito en la Memoria que
entecede, representado en los dibujos que se acompafian

¥ para los fines que se han especificado.

Esta Kemoria consta de nueve hojas escritas

a maguina por una Sola cara.

- ogwan fgrm
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