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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Carlo DEGLI ANTONI y Don Francesco PELLEGRI -
NI, ambos de nacionalidad italiana, residentes en Lentiai
(Belluno, Italia) y Codogno (Milan, Italia), Via Dinisifék
respectivamente, por "PROCEDIMIENTO PARA LA TRANSFCRMACLD

DE CINTA CONTINUA DE FIBRAS SINTETICAS EN CINTA CORTADAT.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimien
to para la transformacién de cinta céntinua de fibras sinté
ticas en cinta cortada, apta para la alimentacitn de méqui
nas de hiiatura de los sistemas lanero o élgodonero.

" La antedicha transformacién de cinta continua de
fibras sintéticas en cinta cortada zpta para la alimentacitn
de maquinas de hilatura de los sisteﬁas lanero o algodonero,
corrientemente denominada transformacién "“tow-tops", es ob-
tenida actualmente con varios tipos de méquinas que realizan

tratamientos diversos de las fibras.
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Asi, ya se halla en uso una convertidorz que actla
por tir6m o sacudida, mediante la cual la cinta,continua de
fibras sintéticas (tow) pasa a través de una serie-de cilin .
dros que estiran progresivamente dicha cinta hasta la rotu-
ré en varios puntos de las fibras.

Otro tipd'conocido de méquina es la convertidora
de corte, en la que el "tow" es cortado por.dos cuchillas he
iiqéidales, fofmadas en un cilindro giratorio.

' También ce viere utilizando otro tipo de convepti-;f:
dora Que funciona por corte y tirén combinados, en la cual
el "tow" es incisionado por dos cilindros estrellados opues-
tos, mientras tiene lugar simulténeamente el estirado de las
fibras pafa provocar el tirén. |

Tales tipos conocidos de méquinas éresentan, no obs
tante, varios incbnvenientes. »

Asi,ren la convertidora de tirén se produce una can ;
tidad notable de polvo a causa de los tirones progresivos,
coﬁ'desﬁervado de las fibras y consiguiente pulverizacién’pq;ié
cial de las mismas. ' . an

En las conversoras de corte indicadas anteriormente
se tiene, por el contrario, un deterioro del producto, debidorf
al aplastamiento de lac fibras entre el cilindro y la sufri-
dera; ademés, la cuchilla helicoidal tiene una duracidn més
bien limitada, | '

En la éonvertidora de corte y tirén combinados se
tiene el inconveniente de que las fibras incisionadas, al es
currirse dﬁrante el tirdn entre las partes cortantes de las

cuchillas estrelladas, son dafladas por rascado, con la simul
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tanea formacibn de polvo.

Adem&s, las méquinas conocidas para la indicada trans
formacién dan, frecuentemente, origen a acumulaciones de fi ‘.
bras a modo de "mazos" a causa de una carencia de deslizamien
to reciproco (este inconveniente es particularmente evidente
en las conversoras de corte), por cuyo motivo es necesario,
frecuentemente numerosas pasadas de peinado o intersecting
después del corte, para regularizar la cinta,

El objeto principal de la presente invencién es el
de evitar el méximo los inconvenientes indicados antes con
respecto a las maquines conversoras de tipo conocide, idean-
do un procedimiento mediante el cual la transformacibn "towi X
tops" pueda tener lugar con una formacién de polvo minima ,
reducido aplastamiento de las fibras y mejor distribucién y
deslizamiento de las mismas, con la consiguiente obfencién de ;
satisfactorios diagramas de aptitud para la hilatura.

Otro objeto importante de la invencién es el de i-
dear un procedimiento que pueda ser llevado a la préctica con
aparatos de realizacién sencilla, dé funcionamiento seguro y
duradero en el.tiempo y aptos para dar lugar a una produccién
bastante mas elévada que la que es posible obtener con apara-
tos de tipo conocido.

EZstos y otros objetos ulteriores son alcanzados me
diante el procedimiento de acuerdo con la invencién, péra la
transformacién de cinta continua de fibras sintéticas en cin
ta cortada apta para la alimentaci6n de maquinas de hilatura
de los sistemas lanero o algodonero, cuyo procedimiento cone

siste en someter la cinta continua de fibras sintéticas a una :
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primem Fase de incisidén transversal continua, y luego a wia
segunda fase, sucesiva, de tirdn longitudinal continuo, ap-
ta para formar dicha cinta cortada.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencion

resultarén mayormente de la descripciém detallada de wna for 'Z

ma de ejecucibn prefericda pero no exclusiva, en relacién con

un aparato utilizable para la puesta en préctica del procedi

miento de acuerdo con la invenciédn, ilustrada a titulo indi.

cativo y no limitativo con referencia a los dibujos anexos,

en los cuales:.

La figura 1 es una secci6n longitudinal esqueméti -

ca ¢el aparato y en la que se aprecian las etapas del proce
dimiente de acuerdo con la invencién; la figura 2 es un desa
rrollo esquemitico de la cuchilla helicoidal que Forma parte

del aparato ilustrado en la figura 1, en una realizacidn de:

tres filetes; la figura 3 es una vista lateral de la cuchilla -
helicoidal de nueve filetes; la figura 3a es un esquema rela
tivo a la anterior, gue ilustra la distribucién de los varios :

filetes; la Figura 4 es una vista lateral de la cuchilla heli

coidzl, en wuna realizacién de cuatro filetes con distribu-

i

cibn irregular; la figura 4a es un esquema relativo a la fi- &

gura anterior, gque ilustra la distribucién de los filetes.
Con referencia a la figura 1, el aparato utilizado

para la puesta en préactica del procedimiento de acuerdo con

la invencién comprende una cuchilla helicoidal -1-, asociado -

con un contrarrodillo o sufridera —~2- y dispuesto curso aba-
jo de un primer rodillc motor -3-, asociado a respectivos

contrarroqillos 4w, La cuchilla -1- esté prévista para pro
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ducir wna simple incisién de las fibras de la cinta continua
-5, contrariamente a cuanto se halla previsto en las conver
soras de corte de tipo conocido, en las que ia cuchilla hell
coidal determina el corte de las fibras. '

El contrarrodillo o sufridera -2-~, hecho de acero

1iso, tiene un di&metro igual al 40%, aproximadamente, del

dismetro de la cuchilla helicoidal ~1-."

Tanto la cuchilla helicoiéal ~1-, como la sufridera :
-2— os5tin asociados con medios motores y son puestos en rota
cién a-una velocidad tal que determina un ligero estirado de
las fibras (igual a 1,1% aproximadamenye) en el tramo de reco.
rride entre los mismos vy el rodillo -3-.

Curso abajo de la cuchilia helicoidal -1-, Gue sSe-
r4 descrita més detalladamente a continﬁaqién, se halla dig
puesto un rodillo -6- de superficie estriada para la mudada
de dicha cuchilla ~1-, cuyo rodillc se opone a otro cilindro
-7, también de superficie estriada;'para la mudada de la su
friaera -2;} Los rodillos -6 y 7- también son motores, con
velocidades periféricas tales:qué detérmihan, entre ellos y
la cuchilla ~l-, un ligero estirajé,,iguél al 1,5 vueltas
aproximadahénte.

Sigue un par de rodillos de aébﬁbaﬁamiento -8 y 9-,
el priﬁero de los cuales es locb; y acompafiado el segundo;
Qurso éﬁéjo de éstos se encuentra pfevisté un rodillc motoxr
~10-, asociado con dos contrarrodillos -11-, asimismo motoresri

El rodillo -10~ yrlos contrarrodiilos -11- son pues

tos en rotaciédn a velocidades tales que determinan, entre e-

‘1los y los rodillocs -6 y 7-, el estiraje propiamente dicho de
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las fibras,previsto entre 3 y 15 ﬁueltas. En esta zona es
donde se produce el tirén sobre las fibras, en corresponden
cia de lés incisiones llevadas & cabo por la cuchilla heli-
coidal ~1-. - '

Curso abajo del rodillc -1l0- se ha prev1sto asimis

" mo un rodillo loco -12-, de superficie estriada y arrastrado

. .
N ‘
T8 N P

por fricci6n por el rodillo -10-, el cual sirve de acompaffa-

mlento para las flbras.

En la parte final se encuentra dlspuesta, flnalmen"’

te, un par de rodillos -13-, al que sigue wn dlSpOSltlvo Pie

zador ~l¢~ de tipo conocido.
" 'Como se ha representado claramente en las figuras

2, 3y 4, la cuchilla helicoidal esté constituida, de acuer

do ¢on la invencién, por un rodillo provisto de salientes coxr -

tantes helicoidales, dispuestos en dos tramos de inclinacio-

nes opuestas, a fin de determinar una convergencia con cuspi -

de hacia el centro.

| En la solucién representada en desarrollo esquemé— .

tico en la/figura 2, la cuchilla helicoidal -1- que se ha de

utilivar en el aparato se halla provista de filetes cortantes

trlbuldos niformemente en dos tramos convergentes, con
dlsp r1c16n de tres filetes o entradas, indicados con linea
segﬂlda ~15-, mixtas -16- y de trazos -l7~.

En 1as figuras 3 y 3a se ha prev1sto de acuerdo

con otra solucién, una cuchilla helicoidal con resaltes cor- ;T

tantes, de nueve filetes distribuidos regularmente en dos 7.0 -

nas’ de 1ncllnac10nes opuestas.

A titilo de ejemplo, si el diémetro exterior -A- de, .
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1a cuchilla helicoidal indicada en 1a.£igura 3 es igual a
144 mm, los puntos de entrada de los filetes quedan distri-
buidos regularmente a una distancia constanté, igual a w de
sarrollo periférico -a- de 50,24 mm (figu:a'Sa).

En la solucién repre centada en las figuras 4 y 4a
s@ ha prev1sto una cuchilla hellcoldul wdom con resaltes cor
tantes de cuatro filetes o entradas dlstrlbu;das de manera
no uniforme, siempre en dos zonas, éﬁ 15s cuzles los indica-
des resaltos se encuentran inclihados eﬁ'sentidos opuestos.

Por ejemplo, para un di dmetio exierior ~B- igual
a 160 mm, los puntos de entrada de los cuatro filetes pueden
ser identificados llevando en desarrollo sohre la circunferen
cia exterior los trazos -~b, ¢, 4 v e~ (figure 4a) iguales a
140, 130, 120 y 112,4 mm respectivamente. La desigual distri
bué@bn de los Filetes cortanteé de la solucién mostrada en
las figuras 4 y 42, hace poolble obtener diagramas de hilabi
lided muy satisfactorios.

espuds de cuanto se ha lndlcado el funcionamien-

to del aparato descrito anteri ormente resu1ta obvio,

La cinta continua de flbras ‘gintéticas (tow) =5~

és guiada por los rodillos ~3 Y 4= hasta la cuchilla helicoi

dal -1-, donde pasa entre l1a ﬂlama y Ja sufridera -2-. Aqui

la c¢inta —5~ suEre una 1nc1glon contlnua a cargo de los relie f

ves cortantes de la cuchilla -l-. La particular disposicitn
en ctspide de los filetes cortantes de la cuchilla -1-, da lu
gar a diversas ventajas respecto a cuanto ocurre en las méq@i

nas conocidas, en las que se utiliza cuchillas helicoidales

de espiral normal.



e st ipre o pestens

T S T R TR

- 10,

20.

25,

-¢isién, asi como el corte de las fibras, la presién requerida

~Tales cuchillas de espiral normal determinan, a cau g

sa de la rotacién del filete, un empuje de la cinta -5~ hacia -

un extremo, de forma que se tiene una acumulacién de material -

hacia tal extremo, con la consiguiente irregularidad de corte,.

aplastamiento y roturas. Con la cuchilla en cligpide -1l-, de
acuerdo con la invencién, este empuje es - promediado, con

transporte del material hacia el centro y consiguiente inci-

si6n de la cinta -5- muy regularmente, menor produccidén de pq}?’

VO, menor formacién de borra, mejor funcionamiento de la maqui;

na. smn Pormacién de fibras revueltas.

Es de notar, por otra parte que, ya que el procedl-'w

miento de acuerdo con la invencién proporciona una simple ine -

es hetamente inferior a la necesaria en las méquinas de corte
de tipo conocido (Téngase en cuenta que, tal como se ha indi-
cado, el di&metro de la sufridera -2- es aproximadamente 40%
del diAmetro de la cuchilla -1-, mientras que en las méquinas

conocidas son casi iguales).

Evidentemente, la menor presiétn requerida determina -

una mayor duracién de la cuchilla helicoidal -l-.
Después de la incisién realizada por la cuchilla

~l-, la cinta -5- pasa entre los rodillos mudadores =6 y 7-,

aptos para evitar enrollamientos de fibras sobre los rodillos :

-1 ¥y 2-., En el tramo comprendido entre los rodillos -6 y 7-

y los rodillos -10 y 1l la cinta -5~ es estirada de 3 a 15

vueltas en el sentido de la longitud, de forma que son desga
rradas en correspondencia de las incisiones.

A este punto ya ha quedado realizada la transforma
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cién de la cinta, y no queda mas que la fase final de rizado,
llevada a cabo por el rizador -l4-.

éomo es de notar, el aparato descrito anteriormente;:
determina en fases sucesivas la incision y la rotwra de las "
Pibras, asegurandorun tratamiento bastante racional de las migi
mas y un funcionamiento regular y éontinuo del proceso de trans
Pormacién.

Ademas, la particular configuracién de la cuchilla
-1~ evita la formacién de "mazos" (acumulaciones de fibras
que no han sufrido el deslizamiento reciprdco).

Finalmente se cbtiene una produccibn netamente ma
yor que las obtenibles con las miquinas de tipo conocido,v en
cuanto gue la velocidad de la cinta -5~ puede ser mucho mas '
grande (por ejempio doble), no siendo necesaria la presencia
de una serie de peines intersecting. '

" La invencidn asi concébida es susceptible de numerg
sas modificaciones y variantes que entran, todas ellas, den-
tro del émblto del coricepto 1nvent1vo.

Asi, por ejemplo, los Filetes de la cuchilla he11c01
dal -1- pueden ser de inclinacifén progre51va.a fin de dismi--
nuir el empuje hacia el centro, con el,cénsiguiente menor des
plazamiento transversa1 de las fibras. s

En la practica los materiales, asi como las dimqg' “
siones, podrin ser cualesquiera de acuerdo con las exigéncias f
y, por otra parte, todos los elementos podréan ser subsfituidos'

i
por otros medios técnicamente equivalentes. o



NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente de :

invencidn:

i
Tt

1. Procedimiento para la transformacién de cinta cQg

tinua de fibras sintéticas en cinta cortada, apta para la ali-:

mentacién de miquinas de hilatura de sistema lanero o algodong

IS

ro, caracterizado por el hecho de someter la cinta continua -

de fibras sintéticas a una primera fase de incisiédn transver-
sal continua, y luego a una segunda fase, sucesiva, de tirén
o desgarramiento longitudinal continuo, apta para fdrmar la
cinta cortada. ,

2. Procedimiento para la transformacion de cinta con
tinua de fibras sintéticas en cinta cortada.

Lz presente memoria descriptiva consta de diez-ho-
jas foliadas escritas a maquiné por una sola cara. |

Barcelona, 19 de septiembre de 1974

Carlc DEGLI ANTONI vy
FrancestQ PELLEGRINT
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