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La mdquina que, como objeto de esta solicitud de Patente de Ine
vencidn, seguldamente ge describe estd conceblda para ¢l acabae
do del calzado y, mds concretamente, para conformar y planchar
el acabado del cierre de la parte superior del taldn de los za-
patos, U operaciones anflopgas caracterfsticas de esta téenica.
Se caracteriza por presentar una pluralidad de hormas, metdlicas,
una parte de las cusles incorpors medios de calefaccidn, mien= .
tras,que las otras incorporan medlos de enfriamiecnto a bajas teme
peraturas.
También se caracterizs por presentar umns almohadillas, que por
medios apropiados, por cjemplo hiderdulicos o neunmdticos, se des-
plazan contra cada horme, pars apricionar el zapato colocado en
ella. El asmohadillado es inflable neundticamente lo que, unide
a la accidn de méxima sproximacién mencionads, permite un perfece
to cefifmiento al exterior del zapate, para su aprisionado contra
la horma correspondiente.
De esta menera, el zapasto, con los indicados fines de conformay
y planchar, es situado sobre una horma caliente, sometido a pre=-
8ién eu clla, sacado de la misma, y colocade en une horma fria,
con andlogo aprisionado, y ratirado finslmente de ecsta Sltima
horga.

La afquina en cuestidn presenta una basterla de tales hormas
para diferentes calzados y/o para atmentar la productividad,
Diaspone de los oportunos medios de control de temperaturas y tiewm

pos, asf como de presiones, siendo, de preferencia, ¢l acciona=
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miento por pedal, para lo cual se dispondrd en la parte inferior
del zdcalo de la miqulns de tantos pedales cowo hormas deban cone
trolarse.

Con objeto de hacer mfds claramente comprensible cuanto antecede,
poniendo al proplo tlempo de relieve otras caracter{sticas y en-
tajas de esta iuvencién, se describe scguidamente un ejemplo de
realizacién, no limitativo, de la wisma, flustradoc en los dibue
jos adjuntos, en los cualess

La figuras 1 es una vista general de la mfquina.

La figurs 2 muestra un detalle de la misma, on disposicidn de
reposo.

12 tigura 3 es un detslle anflogo el de la figurs anterior, iluse
trando la forma en que se monta un zapato pars siu tratamliento.
Y, finalmente, 18 figura & muestra un detalle andlogo, con un
zapato situsdo en su horma y con el almohadillado exterior avan-r
zado a su posicién de trabajo.

Asf pues, haciendo referencis a estas figuras flustrativas, y
slempre sin caracter limitativo alguno, se vé que la mfquina re-
presentads consta de hovmas 1, enfriadas anérgicamente, bajo ce-
ro, mediante dispositivos convencionsles, y de hormas 2, calenta-
das o una clerta temperatura.

Como ya se ha dicho, cada zapato cuyo acabado vd a conformarse y
plancharse en la sfquina, se introduce primeramente en une horma
caliente 2 (figura 3) y, accionsndo el oportuno pedal 12, se de~

ternine la aproximacidn a la horma del dispositive 3, deslizante
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hacia fuers, adecuadsmente guiado, hidréulics, ncumdticamenta,
o de cualquier otre forma aproplada, siendo el acclonomiepto hie
drdulico en general el mfs apropiado.

El almohsdillado &4 rocibe presidn de alre y sehincha, cififéndose
fuertemente sobre el zspato situsdo en la hosma caliente, lo que
dd al zapato le adecuada forma en la parte posterior del talén.
Realizada la oportubna maniobra (por ejemplo cesar en la presién
del pedal 12) para retirar el dispositivo 3, lo que producird
tanbién ol deshinchado de las almohadilles &4, puede retirarse

el zapato de la horma caliente y situarlo en la contfgus horma
fria.

EL movimiento de retirada del dispositive 3 es precedido automd=
ticamcnte por ®l sccionamiento de la vdlvula 5 de escape rdpido,
que permite la salida del aire del almohadillado 4 para evitsr
que el dispositive 3 arrastre al zapato, alterando su conforma=
cidn,

La colocacidn dael zapato en la horma fria 1 permite alcanzar la
rigicez a la forma dada en caliente, siendo el funclonamiente
del conjunto bisicamente el mismo que ya se ha indicade para la
horma caliente,

La wdquina incorpora, légicamente, aparatos de mando y control
tales como temporizadores 6, para regular el ciclo de ecalenta=
miento del zapgto en la horma 2, termostatos 7 para regulacidn
de la temperatura de las hormas 2, temmostatos 8 para regular

la temperatura de las hormas frias 1, etc.,
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También puede fncorporar vélvulas de mando, por ejemplo ls 9,
destinads a wodificar la presidn en el dispositivo 3, sezén la
clase de calsado tratada, leyéndose la presidn en el mandmetro
10.

Como elamentos adicionsles de control se puede prever los botones
11, de paro a la pulsacidn, con ¢l Fin de hacer posible cortar
el cicle de ealentamiento en cualquier momento manuslmente pars
corraplir, antes de que sea demasiado tarde, cualquier error en
1s temperatura o cuajquier fallo en la misma.

Evidentemente, respecto a lo descrito & Llustrado, pucden intro-
ducirse en la préetics cusntas wodificaciones do detalle, pﬁr no
altersr 1o essncial de esta mdquine, tenga cablida en =1 warco
de las sigulentess

RELVIR

| £

LCACIONES
1.« Mquina para el acabado del calzado, caracterizada por compo=
nerse, estructursdo ¢l conjunto en un adecuado mueble, de una
serie de hormas, unass de ellas dotadas de medics de calentanien~
to, y las otras dotadss de enérgicos medlos de enfrisatento, y
de una serlie de dispositivos slmohadillados, montados de maners
cue se deslizan adecuadamente mandsdos hacia las horeas, y tane
bién adecusdsmentc mandados se deslizan alejdndose de ellass, pre-
sentando tales dispositivos unos almohadillados internos gue, ree
eibiendo aire comprimido en el momento oportune, aprisionzn los
zapetos contra lag hormas en que se hallen..

Ze= Miquina para el acabado del calzndo, sagin la reivindicacién




3.

10.

15.

20,

1, caracterizada ,dends por presentar termostatos reguladores de
la temperatura de las hormas callentes, termostatos reguladores
de la temperaturs de lss hormas frias, temporlzadores controla-
doras del calentamiento de las hormas calientes, dispositivos re-
guladores de la presién poumftica y pulsadores de desconexidn mae
nual de la allmentacién del calentamlentoe

3.~ Hiquine para el acab%do del ealzado, segdn las reivindicacloe
nes precsdentes, caracterizads ademfs porque ¢l movimiento de los
disposttives almohadilladus, logrado de preferencia por medios
hidrdulicos, es wandado medlante sendos pedales en la parte infee
rior de 1a mfquicna.

4.= ¥8quina pars el acabade del calzado, segdn las relvindicacioe
nes precedentes, caracterizads ademfis por disponer cada disposi-
tive aslmohadillsdo de una vi{lvula de escape rdpido, destinada a
dashinchar la correspondiente almohedills répldawente al comens
zar su retirada, para evitar cuaslquler eventusl arrastre del za=-
patos

S5.= "MAQUINA PARA L ACABADU DEL CALZADM,

Todo tal y como gqueda descrito y relvindicade en la presente Hee
moris que consta de sels hojas mecanogrsfiadas por una sola de
suz caras y sc¢ ikustra con los dibujos que # 1la wison se acome
patiate

Madrid, a 18 de Septiembre de 1.974.
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