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Esta invención se relaciona esencialmente cb̂ YunaO'trazas 
paya segmento de pistón de máquina térmica, en general de 
motor de combustión interna, que permite el montaje de loe 
segmentos en muescas correspondíentes de pistones que tienen 

5. un diámetro relativamente importante#
Tales tenazas, ya conocidas en la técnica anterior, compren 
dea un arco sensiblemente circula en cuyo interior se color­
ea el segmento a montar, das mordazas de separación de loe 
estrenos del segmento y un sistema de palancas para el ao- 

10* cionamiento de las mordazas de separación, cuyo sistema se 
enlaza por una parte a una por lo menos de las empuñaduras 
de las tenazas y por otra parte a las citadas mordazas de 
separación* En estas tenazas sagdn el arto anterior, el aeg 
monto se colocaba por consiguiente en el interior de un .sr*- 

15# co y se apoyaba, por su parte sensiblemente opuesta a sus 
extremos libres, sobre un estribo clástico solidario del 
arco* Las mordazas separadoras, manipuladas con auxilio de 
las empuñaduras mencionadas, se acoplaban a los dos extra# 
moa librea del segmento y loe separaban entre ai para sumen# 

gO. tar el diámetro interior del segmento* El sistema de palea* 
Cas per sitia bloquear las dos mordazas en su posición de se# 
paración máxima de los extremes del segmento* Bastaba aeguá̂  
da&eate con pasar las tenazas y el segmento alrededor de la 
cabeza del pistón y situar el conjunto Trente a la corres# 

25* pendiente muesca del pistón, para peder colocar fácilmente 
el segmente en el interior de dicha muesca aproximando las 
dos mordazas entre sí con ayuda de las empuñaduras citadas#
Estas tenazas según la técnica anterior presentan sin embgg, 
go un importante inconveniente* En efecto, sus mordazas se# 

30* paradoras eran guiadas de manera que se desplazaran señal*



bízmente partíalas a laa dos partas teraÉnales..,dsl segmento, 
as dedr, que cuando se sepsraben entre sí los dos extraeos 
del segmento prendidos por las mordazas, es desplanaban se­
gún trayectorias sensiblemente tangentes al contorno aparea* 
te oiroRlar del segmente. Por esta ranún# el segmento ae dagg 
plasaba en su conjunto hada la parte del arco opuesta a las 
aordasaa separadoras# daponi&Adoee en esta parte del arco un 
soporto ocultado sobre el que se apoyaba el segmento, entre 
el croo y la parte correspondiente del segmento#

10# id# la eeparadún de los extremos del segmento provocaba, en 
la parte de éste último diametralmente opuesta a tales extra 
moa, la aparidún de tendones de flexión exageradas en dicha 
sosa, que ae traducían en causas de rotura Inmediata o dife­
rida cuando se montaba el segmento sobre el pistón#

13# Por otra parte, el manejo de estas tenasas según la tóenles 
anterior era poco cómodo porque el segmento en estado de se­
paración se mantenía apoyado en una parte muy estrecha sobre 
dicho soporte oeultabie, de manera que este apoyo era parti­
cularmente inestable*

20* Adaa&a, los extremos del segmento apoyados sobre las morda­
zas separadoras tenían tendenda a deslizare# sobre Óetas 
durante la separadón.
i fin de evitar estos inconvenientes del arte anterior, la 
presente iavenddn propone unas tenazas para segmento de

25* pistón destinadas en particular al montaje de tales segmen­
tos en muescas de pistón de importante diámetro, del tipo 
que comprende un arco sensiblemente circular en cuyo inte­
rior se coloca el segmento, dos mordaza# separadoras de les 
extremes del segmento y un sistema de palancas articuladas,

30* enlazado por lo menos a una de las empuñaduras de las tena*



zas y a las referidas mordazas separadoras. cuyasteBazas 
se caracterizan porque comprenden medios de apoyo continuo 
de aproximadamente la semicircunferencia del segmento, del 
lado sensiblemente opuesta a los extremes del referida sos*

5* mente én estado de separación de éstos últimos*
Según la invención, toda la semicircunferencia que forma el 
darse del segmente opuesta a los extremos abiertas de éste 
so apoya por consiguiente de moda progresivo y eenslb lomea* 
te continuo sobre los referidos medios cuando los extremos 

10. del segmento se soparan entro si.
Según otra característica ge la invención, las mencionadas 
mordazas separador̂  son guiadas en su desplazamiento según 
trayectorias sensiblemente radiales respecto al contorno 
aparate sensiblemente circular del segmente.

3-5* Según otra característica do la invención, estos medica da 
apoyo están constituidos por el citado arco, que comprende 
una porción de anillo sead circular cuyo lado interior tic* 
ne sustancialmente el mismo diámetro que la superficie peri* 
férioa raáialmsntc externa del mencionado segmente, siendo 

29* esta porción dq! arco sensiblemente opuesta a las referidas 
mordazas separadoras.
*aí, el dorso del segmente, opuesto a loe extremos abiertos 
da éste último, se apoya progresivamente a lo larga de una 
setal circunferencia sobre el creo que fegsaa las tenazas* JBu* 

25* rantc la separación de los extremos abiertos gel segmento*
no puede producirse ninguna aparición de tensiones de flexión 
execradas en un punto determinado del segmento, lo que su* 
prime las causas de ruptura existentes en la técnica ante* 
rior. El montaje según la invención de los segmentos en las 

39. muescas de pistones se traduce por consiguiente en una dm%



<a$n mayor dé lew segaeatoe y evita especiaim̂ to las rup­
turas accidentales de éstas peso después de su montaje*
Se comprenderá sajar la inveneión y perecerán más olaramê  
ts otros objetos, oaraotsristicas, detalles y ventajas de 
la misma, a lo largo de la siguiente descripción explicati­
va son referencia a loa adjuntos dibujos esquemáticos# of̂ g 
oidos simplemente a titulo de ejemplo ilustrativo de un mo­
do de realización de la invención y en los cuales!
- la figura 1 es una vista superior de las tenasas según la 

10# invención, que representa el segmento montado en el inte­
rior de aquéllas, en estado no separado; y

- la figura 2 es una vista semejante a la figura 1, que re­
presenta el segmento separado por las mordazas de las te­
nazas#

15# las tenazas utilizadas para el montaje de los segmentos de 
pistones de diámetro relativamente importante, que se repig 
cantan en las figuras, están constituidas esencialmente por 
un arco metálico 1 cuyos dos extremos 2 y 3 están montados 
separadamente entre si sobre una placa por lo menos de so- 

20. porte 4# boa extremos 2 y 3 del arco 1 están fijados sobre 
la placa 4# cada uno de ellos por medio de dos árganos de 
fijación apropiados 5, de manera que la placa de soporta 4 
y el arco 1 forman un conjunto rígido no deformadle* Habi­
tualmente, una segunda placa de soporte (no mostrada) roca* 

25* brs la primera placa de soporte y loa extremos 2 y 3 del ag 
oo, que quedan asi montados entre las dos placas de soporte*
8aa empuSadura fija ó está igualmente sujetada a la placa 
de soporte 4, por ejemplo, en el lado opuesto al extremo 2 
del arco, mientras que una segunda empuSadura 7, que const̂  

30* 'tuye la empuSadura móvil de maniobra, está fijamente monta-
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3a sobre el extremo ge una, palanca O, cuyo otro* 'enramo está 
arti cnlad̂ &cnt o sentado en un punte 9 sobre 3.a piaba de so* 
porte 4? en las proximidades de la fijación de la primera 
enp'Madura 6.

5. One barra plana ló está articuluéameoto montada per une de 
ena extremos en un punto intermedio a la palanca 8 y por su 
otro extremo se solidariza a un pasador: clavija a otro ór­
gano adecuado 11. que es doslisabio y longitudinalmente guig 
do en una hendidura 12 dispuesta por le menos en una de las 

10+ placas do soporto citadas. bailándose dirigida esta hendida* 
r& 12 seg&n el eje longitudinal 1$ de las tenazas* sobre el 
Arcano de deslizamiento 11 van taabiÓn articulad#icnte moctg 
das dos barras planas 14 y 1$ que se montan por sus extremos 
opuestos articulados sobre dos brazos 16 y 17 que sostienen 

15* respectivamente las mordazas separadoras 18 y 19* Moa brs* 
sos 16 y 1? estén montados por sus extremos articulados en 
los puntos 20 y 21 de la placa de soporte 4*
Un segmento de platón 25 y que tiene un contorno sensiblemen­
te circular y hendí do* definiendo dos extremos libres, está 

20. colocado en el interior del arco 1 de manera que tales ex* 
tramos librea queden a uno y otro lado de las mordazas sepa* 
radoraa 18 y 19 +
Cuando se aproxima la empuñadura Móvil 7 a la empuñadura %* 
ja 6, la palanca 8 gira en el sentido do las agujas del reloj 

25* alrededor de su ojo de articulación 9. lo que lleva a la ha* 
rra 10 a la dirección opuesta al segmento 25 y al arco 1* El 
órgano do deslizamiento 11. solidario de las barras 14 y 15 
enlazadas a los brazos 16 y 17 de las merdosas separadoras, 
se desplaza por consiguiente hada el extremo de la hendida­

lo* ra id situada d  lado do las sapuñadurss 6 y 7# realizando
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por consiguiente las barras 34 y 15 1a separá̂ íón 6* lote 
brazos 16 y 37 cpueetaosnte entre ai# de manare que laa mor 
dazas separadoras contra lea cuales sostienen loa extremo# 
del segmento 25 son sspsradss entre ai y pasan a la porción 
mostrada en la figura 2*
SI augmento 25* ouyos extremos han sido separados asi raed-* 
presamente# puede montarse entonase en la nmasoa correspon­
diente de un pistón*
Ventajosamente* el arco 1 segdn la invención comprende una 

10* parte sensiblemente semicircular 30 que forma un gpoyo para 
la parte exterior correspondiente del segmento 2$ cuando les 
extremos de date último son separados por las mordazas 19 y 
19. Esta parte semicircular 30 es la del arco 1 que queda 
sensiblemente opuesta a las mordazas separadoras 19 y 19 y 

13. que ee prolonga por dos ramalee laterales 32 y 33 fijados 
sobre la placa de soporte 4. Estos dos ramales laterales 32 
y 33 determinan un contomo interno que es superior al oca*

' tomo exterior aparente y correspondiente del segmento 25* 
de manera que* cuando les extremos de este segmento son se- 

20. parados por las mordazas 18 y 19, el espacio comprendido en­
tre los ramalee laterales 32 y 33 de una parte y las porcio­
nes correspondientes ter<¡dnalea del segmento 25 de otra par­
te es suficiente para permitir la deformación del segmento 
durante la separación de sus extremos por las mordazas cita- 

25. das.
Se observará que la separación de los extremos del segmento 
por las mordazas 16 y 19* cuando la semicircunferencia del 
segmento se apoya sobre la parte semicircular 30 del arco* 
es posible gracias al hecho de que las mordazas separadoras 

30. se desplazan aeg&n trayectorias que son sensiblemente radl#



les respecté al contorno circular aparente gal íf̂táeato E§a* 
taác en el interior del ereo* $#bi#n as posible separar las 
extremoa dol aegmento entre oí ¡sin desplanar ig parte diapaa* 
tralmento opuesta da aquél# que se encuentra apoyada sobro 

8# la parte correapondienta del arce#
Par otra parte# como so ve en la figura 3# las bielas 14 y 
19 pasan garanta el movimiento de separación da las taorda* 
saa 16 y 19 más allá de ana posición de equilibrio inesta­
ble para la que están sensiblemente alineadas# Bs decir# que 

10# el ángulo formado por las bielas 14 y 19 se invierte ea la 
posición final da éstas respecto al ángulo que forman al o&* 
míense en la posición mostrada en la figura 1* Las mordazas 
separadoras 18 y 19 quedan asi bloqueadas en posición sepa* 
rada y no pueden volver por sí* mismas a su posición próüaa*

3-5* A fin de permitir una macipulación más cómoda de las tenazas 
cuando al segmento se baila, separado por las mordazas 18 y 
19# el arco 1 pueda estar pavígtó da ana empuñadura supiesen 
taria fija 38 que está en genial sensiblemente opuesta a la 
empuñadura fija ó# alegato de facilitar el agarre de Isa tg 

20. nasas#
Naturalmente# la invención no se limita en modo alguno & la * 
forma de realización descrita y representada# que sólo se &a 
ofrecido a título do ejemplo, gn particular# comprende todos 
los medios que constituyan equivalentes técnicos de los me* 

25%. dios descritos# así como sus combinaciones# si éstas se rea# 
Usan según al espíritu de la invasión y se ponen en práctĵ, 
oa dentro del marco de las siguíentes roivindioaéionee*

La Patente de Invención# que se aolieita por veinte aSoe# pg 
30# ra Hazaña# de acuerdo con la vigente legislación# deberá re*
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caer sobre! "PERFECCIONAMIENTO EN LA CONSTRUCCION'lÉ TENA­
ZAS PARA SEMENTO LE PISTON BE MOTOR DÉ CCMBCSTION INTERNA"# 
con Prioridad do la solicitud do Patento on Francia oda.
73 39 373. do focha 7d# Notieabro do 1.973# según las carca 
tsristioaa do las aigdontoot

1*. Perfeccionamientos on la oonotruodón do tanacas para oeg 
canto do platón do motor do oowbustión interna# dootinadao 
on particular al montaje do los segmentos on muosoas do pig 

10. tón do diámetro importante, dol tipo §ue coaprondo un arco 
oandblomento circular on cuyo interior oc coloca ol sogm*n 
te# dea mordazas ooparadoras do los extremos del segmento 
y un siatoaa de p alanca* articulada*# enlazado per lo nonos 
a una do loo taptRadurae do loo tonaSao y a las referidas 

19. sordaza* ooparadoras que so caraoterizan porque comprenden 
medios do apoye continuo do aproximadamente la aemicircun- 
foronda dol segmento, on ol lado sensiblemente opuesto a 
los extremos do dioho segmento on el estado separado de lo­
tos.

20. 2*. Perfecdonaaiento; on la construcción do tonaaao parases
sonto do pistón do motor do combustión interna# según la rt& 
tindioadón 1, que so caraot erizan porque dichos medico do 
apoyo están constituidos por ol referido aroo# que comprendo 
una porción de anillo aeddroular cuyo lado interior tiene 

25. eeneiblemeate ol domo diámetro que la superfide porifári- 
ca radialmente extema dol referido segmento, siendo esta 
perdón dol groo sensiblemente opuesta a las referidas mordg 
zas separadoras.

30. 3*. Forfoodon#zdentô  on la oonstruedón do tenazas para â g
monto de-pistón do motor do combustión interna# según la r^



f .
vindicaoi 6n 2, que ae caracterizan porque las das mor
dazas separadoras son guiadas en su deaplazámiehtc aog&n 
trayectorias sensiblemente radiales respecto al contorno 
aparento aensibiemente circular del sogmcnto*
4* .Perfeccionamientos en la construcción de tenazas para 
monto de pistón de motor do combustión interna? según cual̂  
quiera de las reivindicaciones 2 6,3* que se caracterizan 
porque dicho arco está constituido por la citada porción sg 
micircalar y por dos ramales laterales fijados en sus axtxg 

10* moa por lo menos a una placa fija que sostiene en forma co­
nocida de por sí dicho sistema de palancas* las empuñaduras 
de las tenazas y las mordazas separadoras* determinando es* 
tos dos rgmalee laterales un contorno interno aparente mayor 
que el contorno externo aparente de la parte corrgspongiea* 

15* te del segmento en estado separado'
ga. Perfeccionamientos en la construcción de tenazas para s^ 
mente de pistón de motor de combustión Interna, aegán cual" 
quiera de las anteriores reivindicactones, que se caraoteri- 
zan porque comprenden medios de bloqueamiénto en posición 

20. separada de dichas mordazas separadoras* estando constituidos 
estos medica por dos de las palancas articuladas del referí../ 
do sist̂ aa que pasan más allá de una posición de equilibrio 
inestable al final del movimiento de separación do las mor­
dazas*

25' 6** Perfeocionaaientcy en la construcción de tenazas para #sg
monto de pistón de motor de combustión interna* según cual'* 
quiera de las anteriores reivindicaciones* que ae caracteri­
zan porque dicho arco está provisto de una empuñadura de 
transporte sensiblemente opuesta a las mencionadas empuña- 

30. duras de maniobra*



7 * .  PIStRBCdEWENEOS EN LA CONSTRUCCION LE TESARÁS PASA 

ai^ENTO LE PISTON DE MOTOR DE COMBUSTION INTERNA*

S*g6n quaCa cuatancialmantc dcaorito *a la prccantc acmoMa* 
qua conato 3a onca hojac# aacritaa a a&uÍB& por una cola 
ya y dbû oa.
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