1
‘s

N o T iia-}
Nowts E Ryt

i

L4

wy H ,:ﬁi& .
wiy .
PATENTE DE INVENCION
0900, 1238, 12E. 3.

@///szo 210

sothe:

Y AR LN
)Z?f&lﬁl!(ﬁ

PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA FIJACION
DE PIEZAS DE TRABAJO A MECANIZAR SOBRE MAQUINAS HE-
RRAMIENTAS.

Sodécilante: TNFRANOR SA., entidad sulza, residente en Rue Mar-
ziano 22, CH 1211 GERNLEVE 24, Suiza.

La presente invencién se refieré a un disposi-
tivo para la fijacién de unas pieza de trabajo a mecanizar
sobre una méquina herraemienta con una placa de trabasjo
para la recepcidén de la pileza de trabajo.

5. . La invenocién se fundamenta en el cometido de
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estructurar un ssmejante dispositivo de maners que las piezas|

de trebajo a meoinizar, eapéoiélmantb con herramlentas de ta- ‘

ladrar o de fresir, son fijadas rdpidamente y oxaotamente
ajustedas sobre la méquina herramiénta, y despuéds de la meca-

nizacién pueden retirarse en corto tiempo de la mdquina he-

nizsr, de maners que es posible unn fabricacidn en serie muy'
rentable con grahdes nimeros de piuzas. El dispositive segin
la invencidén tiene por finalidad especimlmente simplifioar
¥ acelerar la mecanizacion en serie de piszas de trabajo en
forma de placas, delgadas tales coumo dircuitos'impresos phré

los cusles no se soluciondé todavig optinamente el problema

Partiendo de un dispositivo de la clase déscriba al
principio, la invenoién esté caracterizada para la solucién -
de este problema, porque estd prevista una mesa recambiable,

fijable sobre la placa de trabajo y doteda de un nimero de

taladros, y al menos una placa soporte de la pleza de trébajd

recambiable y colocable, sobre esta mesa, sobré—la'que ge fil-
Ja la piezs de trabajo, porque la plaoa sOpOrte de la pieza
de trabajo presenta por lo menos dos bulones de enclavamiento
desplazables axlalmente, contra el efecto de un muelle en’ oa-
da caso, en talsdros de esta placa, que entran en dos de los
orificios menclonaGOS de la mesa, y porque debaao’de la su-
perficie de la mesa, en la zons de los orificios egtan preyis
tos bestillos regulables que actéanJen_cooperacién oonrlos

extremos interiores de losg bulones de enclavamiento, los cua-

les el gccionarse en uno y otro sentido meten los bulones de

enclavamiento en el orificio en contra del efecto del muelle .

rramienta, y sustituirse por nuevas plezas de trabajo a mece- -

'de la:rapida y-exacta fijacién sobre. una ndquina hexramienta._'

¥y con ello presionan a la placa soporte de la pieia de:trabé-.
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jo con fuerza elédstica sobre la mesa y levantan los bulonew
de enclavamiento y con ello desenclaven la place soporte de
la pleza de trabaje.

De las reivindidaciones secundarias resulten otrss
ceracteristicas de la invencidn,

Mediante la disposicién de la invencién se consigue
que la placa soporte de'pieza de trabajo, recambiables, sobre
las que puede fijarse fuera de la mdquina herramienta la ple-
za de trabajo a meéanizar, necesiten eﬁtonces (inicamente po-
nerse sobre la mesa de trabajo, bajo atague de sus bulones de
enclavemiento en log orificlos de la misma, y a continuacién
desplazar los pestillos a su posicién de enclavemiento, con
lo cusl se gerantiza una réapids y ajustada posicidén de la plat
ca soporte de la pleza de trabajo gobre la mesa.

Para la fijacibn de plezas de trabajo delgedas, en
forma de placas, como especlalmente los circuitos inpresbs,
gsobre wna place soporte de pieza de trabajo, estan previstos
preferentemente Srganos presores especiales que se encajan ¢oO
un pestillo sobre la seccién que sobresale por el lado inferilr
de la placa soporte de la pieza de trabajo, de un pagedor de
fijeoién que atraviesa la pieze de trabajo y la placa soporte
de la placa de trabajo, y luego se tensan de manera que el
pasador de fijecibn se tira hacim abajo mediante este pesti-
110. En ésto todo el 6rgeno presor se encuentra por debajo de
la placa soporte de la pleza de trabgjo, de manera qde ea li-
bremente asccesible la superficie de la pleza de trabajo en
forma de placa delgadas a mecanizer, sobre la que se apoya uni
camente la cabeze de los pasadores de fijabién.

Ia invencién se aclara con mds detelle a base de

log dibujos, en un ejemplo de ejecucidn,
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biénra escala amplisda,

 trabaja en cooperacidén con un buldn de enclavamiénto.

, ouatro placas soporte de pleza de’ trabajo 5 colocadas sobre

D AR

Le figura 1 muestrs una vista en planta dé la placal|

]

de trabajo de unes maquins herramienta, 06n una'mesa fijadé

gobre esta placa de trabajo y con cuatro plaoas soporte de la}

pieza de trabajo, colocadas sobre estas mesa, -no mostrandose i
las herramientas de mecanizedo y sus bastidéres dispuestas

por encima de lag plaoas goporte de las piezas de trabajo.

La figura 2 muestra una vista parcial de una : seooién_.

por la linea II-1II de la figura 1, a escela anpligda, con-una
pieza de trabajo sujeta sobre una placa 50porte de pleza de
trabajo. o '

La figure 3 muestra la seccién por la zona del bu-

1én de enclavamiento de la representacién de la figura, tam- )

La figura 4 muestra uns vista en plenta de ls mesa |

de la disposicién de la figurs 1, sin las placas 90porte de
las piezas de trabajo,

Lg figura 5 nuestra una vista de un pestillo que

-La-figura 6 muestra una vista en p;anta'del érgano |-

presor para la fijacién de una pieza de trabajo delgada, en
forma de placa sobre una placa éOporﬁe dq:pieza de %rabdjo.
' Ia figura 7 muestra una vista iateral de esteiéf—

gano presor de la figura 6 y,

La figurars nuestra la'visﬁa'por debajo del 6rganoi
presor de las figuras 6 y 7. ) -

Segin las figuras 1 ¥y 2 la maquina herramienta pre-
senta unag placa de trabajo 1, una nesa 2 3 fijada sobre ésta

placa de trabajo mediante tornillos 40 y fiaos 41, aed como.

le mesa 2, 3, que @e apoyan en cada caso con ouatro patas Sa
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allf sobre carriles-longitudineles. En el extremo superior'

gobre la mesa. Las herramientas as{ como sus bastidores y ca-:

bezales, que se encuentran por encina de las placas soporte de

pieza de trabajo, no estén representadas en los dibujos. La mé
quing herramienta puede tratarse especialmente de una taladra-
dora y fresadora combinada, en la cual al-menos dos cabezales
de herramlents son desplszables por una parte en la direccibn
longltudinel de la placa de trabajo y por otra perpendiguler—
mente, en la direccién tranasversal de la plaoé de trabajo., Pa~
ra esta finglidad pugden estar previstos por ejemplo montan—

tes verticalea opuestos entre sf en ambos lados longitudina-

les de la mesa, los cuales agarran en sus lados inferiores con

un apéndice acodado bajo la placa de trabajo y estén guiados

de ambos montentes egtéd fijado un travesafio que cubre libre a
la placa de trabajo, sobre el cual éstén aslojados desplazablesg
por ejemplo dos cabezales de herramienta dispuestos g amboa
lados de este travesaflo, Para el movimiento de las herramienw
tas en lg direccidén longitudinal de le placa de trabajo, wse
desplazan los mencionados montantes sobre sug carriles, mien-
tras que para el movimiente transversal de los cabezaies de
herremienta se mueven éstos a 1o largo del travesaito. De este
modo queda & disposicion toda la superficie de la placa de
trabajo para una mecanizacidn sin impedimento de las blezas
de trabajo,

Segun lag figurss 1 y 4 la mesa consta de una placa
bage 2 recténgulaf con escotes girculares digpusastos regulsr-
mente, y de placas 3 circularés 1ngertadae en estoé escotes
Y que estan fijadas preferentemente metidas.a presidén y/o pe-

gadas. En el ejemplo de le figura 4 considerado estdn previstos

slete tornillos de fijacidn 4 y dos fijos 41 as{ como custro
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files, cades una cin ocuatro escotes ciroulares, o bien plgcas
cireulares 3 insertadas en ellos, En el centro de estas pla-
cas c?rculeres 3 2stén précticados orificios 4a, 4b, y con-
cretamente las placas circulares de la primera y la tercera
file tienen agujeros redondos 4a y lasg de la gegunda y cuarta: |
file agujeros rasgedos 4b cuyo eje.Longitudinaleété orienta-
do oblicuo a las filas y corta por ol centro el agujéro!redpn-_
do 4a de lg placa circular diagonaiuente opuesta de la fila
contigua. De este modo cada agujero redondc 4a define un punto
geométrico y cada agujero rasgado 4b define una lines geonéfnl
co y cada agujero rasgado 4b define una linea géométrica en
upldn con el agujero redondo asociado. Cada par de agujeroa dig
gonelnente VeCinOS, 0 gea en cads oeso un agujero rasgado 4b
Yy un agujero redondo 4a, sirven parg ls fiaacién de una placa
soporte de pleza de trabajo 5 que para esta finalided esté
dotade, segin la figura 2, de dos galadros escalonados 6 por

lo menos, los cuales atraviesan dos patas 5a diagonélnente'oér

puestas. La separacién entre centros de ambos taladrosrehoalo—r'

nados 6 es igual a la separacidén entre centros de los agujaros'
4a, 4b de dos placas clrculares 3 de ls mesa-diagohalmente ve;
eclnas. '

Segun el egemplo de ejecucién considerado pueden dis

ponerse unas juntas s otras en forma de rectangulo ¢omo maxi-
no cuatro placas soporte de plezas de trabaag 5, como esta :eu
presentado en lg figura 1. Segén la figure 4 las placas cir-
culares 3 que no ge usgn para la clase de fijacién coasiderada,
no presentan agujeros.

En ceda taladro escalonado 6 de les placas 50porte '

de pieza de trabajo 5 estan insertado segun la figuras 3, un

casquillo de centraje 7, preferentemente de dcero bonificado,
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correspondiente cento anuler del tsladto escalonado 6, y el

-7

el cusl se apoya con una brida anular 7a superior sobre un

cual entra con su secclén periférica que sobressle del tals-
dro esocglonado, en el concerniente agujero, en el ejemplo
congiderado en la figura 3 en un ggujero resgedo 4a &e la me~
sa 2, 3. El examcto diametro exterior del caéquillo de centra-
Je garantiza una situacidn exactamente ajustada de la placa
soporte de pieza de trabajo 5 aobre la mesa 2, 3. Un bulén de
enclavamiento 8 insertedo en el taladro escalongdo 6 y.que
atraviesa el casquillo de centraje 7, entra con su extremo
interior, el cual esta dotado de una ranuras anular 10, en el
espacio bejo la placa circular 3 y ae‘apoya con su cabeza 9
gobre un extremo de un muelle helicoidal 11 que circunda la
zona del buldn de enclavamiento 8 que se halla por encima del
casquillo de centraje y que con su extremo inferior descansa
en el ledo superior de este casquillo de centraje 7. En el
espacio bajo la placa circular 3, que se apoya con una brida
anular inferior sobre la placa de trabajo 1, ge encuentra un
peatiilo 12 desplazable paralelamente a la superficie de la
meaa; el cual esta orientado algo inclinado relativamente a ld
superficie de la mesa y presente un agujero rasgado 21 que

en su extremo que se halla mas préximo a la superficie de la
mega tiene un escoﬁe 22 ensanchado (figura 5). Este escote 22
enganchado esta dimensionado tan grande que en la situscidn
desenclaveda del pestillo 12, representada en las figuras 2

¥ 3, el extremo interior del buldn de enclavamienio 8 puede
entrar libremente en este escote. O ses que en egta posicién
las piezas soporte de pileza de trabajo 5 pueden ponerse en si-

tuacidn ajustade sobre la mesa 2, 3 entrando los extremos de

bulén interiores en estos escotes 22. Si ahora el pestillo 12
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un teladro radiél 46 de la bride anular de la placa éiroﬁlar:

se desplaza hacla lg izquierda en la representacion de 1ag
figuras 2, y 3, los bordes del agujero rgsgado 40 entran én
lg ranura anular 10 del extremo inferior del bulén de encla-
vamiento 8 y tirsn de éste hacia abajo ocontra el efecto del
muelle 11 eﬁ virtud'dellé orientacién imnlinadé del pestiilp,
12; en ésto la placa soporte de pleza de trabajo 5 se presio-
na, contra la fuerza elastioa del muelle 11, contra la super-
ficie de la mema y se enclava.,

Cada pestillo 12 forma una parte con dos correderas
13 aplicadas & sus dos extremos, las cuales se guianrentfe
la superficie de la placa de trabajo 1y el 1ado'infefior de

la placa circular 3. En la corredera 13-izquierdes en la figu-

ra 2 estd fijeda una varilla de accionamiento 14 dispuesta deg

| plazable axialmente por debgjo de la nesa 2, 3 que se guia en '

3 ¥y cuyo otro extreno estd unido: | traves de un acoplamiento '

19 con el émbolo 17 de wn cilindro neumatico 16. Este oilin-'

dro neumatico 16 esté fijado mediante un bastidor 18 a un la-
do estreché de la placa de trabajo 1. Todos los pestillos 12
asociados a orificios 4a ¥ 4b dispuestos en uns fila,,estén

unidos, seglin la figurs 2, mediante vérillas de'unién 15 cu-

yos extremos estén fijados a las correderas 13'vecinas de pesaT

tillos 12 vecinos, y pueden por tanto deaplazarse simultanea- 7;

mente mediante el cilindro neumatioo 16 asociado,

Por lo tanto a cada fila de orifioios 4a y 4b de a

lg mesa, 2, 3, neceeita asocisrae sélo un oilindro neumatico
16, en cada caso, en el ejemplo de. ejecucidn considerado cug-
tro oilindros 16, 16a, 16b y 16c, que estén indicados en la

figura 1 y ubicados en una carcess 43 comdn. Por tanto ai laé

cuatro plecas soporte de pleza de frabajd 5 equipadas con pie .

—
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zmg de trabajo a mapanivar 20 (figura 2), estan puestas 80—

bre la moss 2, 3 como we ha descrito, entrando los exiremos
interiores de los bulones de enclavamiento 8 en los corres-

pondientes escotes 22 de los pestillos 12, unicamente se ne-

L

cesita sccionar los cilindros neuméticos 16 con el fin de des.
plazar todos los pestillos 12 a su posicidn de enclavemiento.

Una vez conclui&o el proteso de mecanizadb se lle-~
van log pestillos 12 mediente los cilindros neuméticos a su
posicién a;aenclavada representada én la figura 2, levantan-
dose entonces los bulones de enclavamiento 8 y quedando li-
bres luego, de menera que pueden quitarse de la mesa 2, 3 las
placas soporte de pieza de trabajo 5. Con el fin de que al
m nejar las placas moporte de pleza de trabajo 5 se sujeten
log bulones de enclavamiento 8 imperdibles en éstés, éata
aplicado un anillo de fijacién o ¢lip 44 en la zona inferior
del bulén de enclevamientd, entre su ranura enuler 10 y el
casquillo de centraje 7.

Paga fijar dga pieza de trabajo 20 en forma de pla-
ca delgada sobre una placa soporte de pieze de trabsjo 5, es=
peclialmente para fijar un circuito impreso o varios circul-
t0s impresos superpuestos, a mecanizar simulténeamente, eatén
previstos Organos presores que estan representados en la fl-
gurs 2 en su posicidén de trabajo enclavada y se muestiran con

mée detalle en las figuras 6 a 8.

L2

Estos Organos presores, de los cusles se emplean po
10 menos dog para la fijacidén de una pieza de trabajo 20,
constan de un pestillo 30 que presenta una rosce exterior y
estd enroascado con eutas rosca en lg correspondiente roaca

interior 35 de una carcasa de pestillo en forma de un casqul-

1lo 33, de un dimco 36 que sirve como apoyo el cual eata alo-
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Jado con holgura axisl sobre un apéndice superior 34 del eas-
quillo 33, en forma de tubo axial, bajo intercalamiento de.
una arandela resorte 39, y de una palanca excéntrica 37 due
estd articuladé en la zona inferior del caaquillo 33. Pafa'ea-;

ta finalidad la seccion interior de la palanca excentrica 37

esta desarrollada en forma de una horquillas cuyog brazos aga-

-rran sobre zonas aplanadas del casquillo 33 diametralmente

opuestas, y estan articulados alli mediante pivotes que fornan '
ejes de articulgeidn 38, El pssfil;o 30 consta de/un ‘digoo ,
dotado de una ranura transveréal para meter un deétornilladof,
el cuasl presenta un agujero raagado 31 que me ensancha for-
nado en wn extremo wn taladro reédondo 32 agrandada El peati—
;lo actia en cooperacién con el extremo ;nferior de un péﬁaf
dor de fijaeién 26 que estd insertado en taladros slineados
uﬁo con otro 24 y725 respeotivamenye de la pieia de trabajo

20 y de la plaéa goporte de le plezsa de trabajo 5, y q&é 80 -

apoya con gu cabeza 27 sobre la pieza de trabejo 20. El extre-

mo del pasador de fijaecidn 26 que sobresale por debajo de la
placa soporte de la piezé de trebaqo 5 puede méterse libreménf
te en ol taladro redondo 32 del pestillo 30 y esté dotado de
una ranure gnular 28 en la cuel, a un correspondiente despla-
zamiento del érganc presor 29 con el pestiilo 30, entran los
bordes longitudinales del taeladro rasgado 31.del peétillo con
ol £in del enclavamiento del pasador de fijacién.

La palanca excentrica 37. esta girada en 1809- la po+
sicidén de la palanca girada en 180? respecto a laiposicion
de enclavamiento de la figura 2, cohgtituye la pogicidn de -
desenclavamiento y ésté represfntada en la figuré 7. En esta

posicién de desenclavamiento la parte 37a de ls palanca ex-

céntrica 37, excéntrica relativemente &l eje de articulacién
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dor de fijamcidn 26, entrando éste primero en el orificio re-

6rgano presor 39 con su rapura anular 28 en el taladro rasgado

E B

38, se encuentra sobre el lado del eje de articulacidén 38
opuesto al disco perforado 36, Para aplicar el Organo presor
29, éste oo mete debsjo de la placs soporte de pileza de traba-

jo 5, con su peatillo 30 gobre el extremo inferior del baaa-
dondo 32 y luego; despuds de un pequeiio desplazamiento del

31. Ahora para enclavar se gira 1802 la palanca excéntrica 37,
presionando le parte 37a excéntirica de la palanca contrg la
arandela resorte 39 y con ello apreténdose bajo la tensidn de
esta arandela resorte 39 el disco perforado 36 contra el lado
inferior de la placﬁ goporte de pleza de trabajo 5 y tiréndose
hacls sbajo del pasador de fijecidén 26 sujeto en el taladro
raasgado 31 del pestillo 30. De este modo la pleza de trabajo,
20 y la placa soporte de la pieza de trabajo 5 se aprietan
uns contra otra con fuerza eléstica entre la cabeza 27 del
pagador de fijacidn 34 y el disco perforado 36 que sirve oémo
apoyo. Cowmo se vé en las figuras G a 8 el didmetro de la aran-
dela resorte 39 y el disco perforado 36 son tanto mayores que
ls separacidén de los brazos de palanca articulados en el cas-
quillo 33 o bien que el diametro del casquillo 33 en la zona
del eje de articulacidén, como lo que gobresalende la zona ex-
céntrica 37a de la pelanca 37 la arandela resorte y el disco
perforado.

i Para adaptar el Organo presor 29 el espesor de lag
plezes de trabajo 20 a mecanizar o bien de varlas plezas de
trabajo 20 superpuestas y a mecanigar simul}éneamente, la se-~
paracién entre la cabeza 27 del pasador de fijacidén 26 y el
pestillo 30 en la posicién‘de trabajo del 6rgano presor 29,

ge ajusta gencillamente porque el pestillo 30 se enrosca co-
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'jo 5, o bien sustituir una pieza de trabajo 20 meocanizado pbr

soporte de pieza de trabajo 5, que puede tener por eaemplo

~entre 0,8 mm y 8 amm,, correspondientemente a la longitud de_

]2

rrespondientementie en el casquillo 33 y con ello se varia la

separacidén axial del pestillo 30 rglafiva al casquillo 33,

, Esto piiede tener lugar sencillamente con un atorni-|

llgdor insertado en la renura transversal del pestillo 30, E1{ -

tan imperdibles -:n el casquillo 33»mediant9 el borde algo '

| rebordeado hacia.afuera en el exiremo del apéndice-34 del cas-

quillo, 7

El dispositivo segﬁh la invenocién permite con pocas
hg réﬁidamente ejeoutables manipulaciones, por .una parte fi-
jar una pleza dé trabejo, especialmente un cirouito impreso,

de forma definida sobre una placa soporte de pieza de traba-—-

la aiguiente a mecanizar, y por otra parte fijar ajustada so-

bre la mesa 2, 3, o bien recambiar, una placa soporte de ple-|

za de trabsjo 5, con la pieza de trabajo 20 fijada sobre'élié

El recambio de una placa soporte de pieza de traba-

Jjo 5 se puede realizar en aproximadamente 5 segundos y la fi—‘

jacién de una piezs de trabajo 20 sobre una placa 50porte de
pleza de trabajo 5 en 10 segundos como méximo. En ésto'puede
conseguirse sin mds una precisién de - 2/100 mm. para ol

posicionemiento de une pieza de trabajo 20 sobre una plaoé

unag dimeneiones de 300 x 300 mm. Los drgsnos. presores des—

critos permiten la fijacién de piezas de trabajo 20 o bien L

de un paquete de plezas de trabajo superpuestas, especlalmen—

te circuitoe impresos, cuyo espesor puede variar por eaemplo i

la rosca 35 del casquillo 33,

disco perforado 36 y con ello la arandela resorte 39 ge suje~ '

Mediante elecoidn de una arandela resorte 39 o bien
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de un muello helicoldal 11 apruplados puoden logrurbu fuerzas
de apriete Gptimas,

Ademas en virtud del dispositivo y por la disposi-
cién de las placas circulares 3 con sus orificios 4a o bien
4b, es posible disponer en lugar Qe cuatro placps soporte de
pieza de trabajo 5, sblo una placae soporte de pleza de traba-
jo sobre la zona central de la mesa, 2,3, 0 blen dos placas
soporte de pieza de trabajo en el centrb de la mesa situadas
una jdnto a otra’en la direccidén transversal de la misma. Si
no d{ben necaniﬁarse plezas de trabajo en forsa de plaocg,
gino plezas de trabajo conformgdas de otro modo, la mesa 2, 3
sobre la placa de trabajo 1 puede entonces sustituirse senci-
llemente por otra mesa apropisdaemente desarrollada, la cual
presenta por ejemplo como puntos de fijacidén pare laes plezas
de trabajé taladros dispuestos regularmente en forma de matri.
ces cuyas zonas interiores estdn dotaedas de una rosca con el
fin de atornillar un érgano de fijacidn.

NOTA

Doscrite suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como le maners de realizarlo en la practica, debe hgcer—
se constar que las disposiclones anteriormente indicedas, son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alte-
ren su prineipio fundemental. También se hace constar que el
invento se -refiere a uns éolicitud de Patente presentasda en
Suiza con fecha de 17 de septiembre de 1.973 y N® 13331/73,
acogiéndose por lo tanto a los beneficilos que conceden los
Convenioa Internacionales en vigor, siendo lo que constituye
la esencla del referido invento y por lo qde ge solicita Pa-

tente de Invencidn por 20 afios en Espaiia, sobre: PERFECCIONA-

MIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA IF'IJACION DE PIBZAS DE TRABA-
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“clavemientoe en el orificlio contra el efecto del muelle y cbp

14—

JO A MECANIZAR SOBRE MAQUINAS HERRAMIENTAS, caracterizéndose

por lo siguiente:

' 1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para la fi-.
jacidn de piezas de trabajo s mecanizar sobre mAquinas herra-
mientas con una placa de trabajo para la recepcién de lg ple-

za de trabéjo, caracterizados porque sé dota a la néquiha de

ung mess recambleble fijable sobreria,plaoa,da trabajo y dofa--

da de un nimero de orificios y sl menoa;una'piaoa sdporfe dé

pleza de trabajo recambiable y colocable sobre esta mesa, so- :

bre la que se fije la pleza de trabajo, porque la placa sdporm'

"

vamlento desplazables axiglmente cohtna el efeato de un mue- -

lle en cada caso, en taladros de esta placa, que entran en dos

de los menoionados orificios de la mesa y porque debajo de la
superficie de la mésa, en la zona de lOS'b;ificiOF:BG dispd—

nen pestillos regulables que actdan en ooopepéeién con los.

extremos interiores de logbulones de enclavamiénto, los cuales

al sccionarse en wno y otro sentido neter los bulones de en-

ello eprietan la placa soporte de pieze de trabajo con fuerza

eléstica sobre la mesa y levantan los bulones de enclavamiento

¥y con ello desenclavan la placé soporte de la pieza de traba~|

jO. 12 H

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn j;-'

caracterizados porque los pestillos estén orientedos oblicuos :

respecto a la superficie de la mesa y presentan un agujero -
rasgado cuyos bordes entran en una renura anular previath en
una seccién inferior del buldn de énclavamiento y la cual ties

ne en su extremo situasdo mas préximo a la superficie de la me+

%a, un egoote ensanchado por el que-es libremehte desplaéable

te de pleza de trabsjo presenfa al Kenos dos_bu;onea de encla+
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axialmente la seccidn interior del bglép de enclavamiento en
la posicién de desenclavamiento del ﬁestillo, porque el pes-
tille s: dota de correderas en ambocg extremos, con fineg de
gula, y porque al menos una de estes correderas se fija en el
lado opuesto al pestillo en una varilla dispuesta bajo la su-
perficle de la mesa y desplazable ;aralelamenté a éata, la
cual es mévil sxialmente mediante un mecanismo de maniobra
digpuesto a un lado de la placa de frabajo, preferentemente
medisnte un émbolo accionado neundticamente,

3.= Perfeocioﬁanientos segun la reivindioagién 2,
caracterizados porque todos los pestillos que estan asociados
a orificios dé la mesa dispuestos en una linea recta, se unen
entre sl mediante varillas de unibn, las cuales estén fijadas
entre correderas vecinas de pestillos vecinos, y son acciong-
bles simulténeamente,

4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
cargoterizados porque los taladros en las placas soporte de
plezas de trabajo son taladros escalonados en log que el bu-
16n de snclavamiento en su posicidén de enclavamiento esté
completamente embutido y en los que estd insertado un casqui-
1llo de centraje receptor del buldén de enclavamiento y que .se
gpoya con ung brida anular sobre un canto anular del taladro
escalonado), cuyé geccién periférica interior entra en el 00~
cerniente orificio de le mesa, y pordue el muelle que ciroun-
da albulén de enclavamiento por oncima del casquillo de cen-
traje, se apoya por una parte sobre el lado superior del cas~
quillo de centraje y por otra parte sobre el lado inferior de
la cabeza 9 del buldn de enclavamiento,

5.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

ceracterizadog porque de ambos orificios de la mesa degtinedos
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en cada caso a ls fijacidén de una place soporte de pleza de
| corta el taladro redondo y define con éste una linea geométri-

‘caraoterizadoa porque los orificios ie ls mesa se diaponen en
-'filas ¥y so alternan entre si fijaes do taladros redondos y ta-
ﬂ}édroa'rasgadoa, transcurriendo oblicuocg respeoto a las filas
':169 ojes longitudinales de log taladros;rasgadoé.y cortando

i-en ceda caso a un taladro redondo de 1la fila vecing diggonal-

mente desplazado.

‘11 a 6, caracterizados porque la mesa consta de una placa base

" |por lo menos presentan en su centro los orificios neneiqnadoé

|ublcacién de los menciongdos péstillos.

- |placa de trabajo con una brids snular difigide perpendicular-

' orificio radial para guiar las varillas que mueven a los pes-

{una, dog o cuatro placas soporte de pieza de trabajo.

=16-

trabajo uno es un teladro redondo que define un punto geond-

trico y el otro es un taledro rasgado ocuyo eje longitudinal

ca,

6. Perfecoionamientos segun la reivindioaoion 4,

T.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

eon escotes oclrculares dispuestos regularmente, y de placas

circulares insertadas'en estos escotes, de las ocuales algunas
¥y en cuyos lados inferiores esta previsto un espacio paras la

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindiocseidn Ty

caracterizados porque las placas'circulafes se apoyan sobre la
nente hacia abajo, y esta brida anular presenfé al menos un
tillos.

9.- Perfeccionamientos segun les. reivindicaciones

1 a 8, caracterizados porque sobre la mesa se fijen a eleccidn

10,~ Perfeccionanientos segun la reivindicacién 9,

caraoteriZEGOs porque la placa soporte de pleza de trgbajo
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presenta ouatro patas dispuestau duupiazadau haoie dentro
respecto a sus bordes, con las que ésta se apoya sobre la mess,
y de las que por lo menos dos patas presentan loa menclonados
taladros para la recepcifn de bulones.de enclavamiento,

11.- Perfeccionemientos gsegun la reivindioaoién,ﬁo,
caracterizados porque la placa soporte de pleza de trabajo
preaenta escotes semicirculares en bordeg opuestos.

12.- Perfeccionamientos segun la reivindicaoi6n 1,
caracterizados porque la fijacidén de piezas de trabéjo en for-
ng de placa a meocsnizer, eapeciaslmente de clroultos impresos,
sobre la placa soporte de pleza de trabsjo, ésta se apoya
mediante patas sobre la mesa, y esta dotada cerca de su borde’
de orificios en los cuales son encajables pasadores que atra-
vieaan orificios correspondientes de la pieza de trabasjo en
forma de placa, que se apoyan con su cabeza sobre la pieza de
trabajo en forma de placa, y porque estan previstos érganos
presores que presentan un pestillo que aotia en c¢ooperacién
ocon el extremo del pasador gque sobreséle por el lado inferior
de la placa soporte de pieza de trabajo, y un 6rganq de acclio-
naniento unido con éste pestillo, situado por debajo de la
placa soporte de pleza de trabajo, a cuyo desplazgniento ;l
pestlillo tira haclia abajo del pasador apreténdo la pieza‘de
trgbajo en forma de placa.

13.- Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén 12,

caracterizados porque el pestillo presenta un taladro rasgado

que entra con sus bordes en una ranura anular en el extremo in
ferior del pasador de fijacidén y tiene en un extremo un orifi-
clo ensanchado en el cual es libremente encajable el extremo

inferior del pasador, porque en la seccién inferior de la

carcasa del pestillo se articula una pglanca exoéntrica gira-
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carcasa del pestillo se aloja con holgurs axial, un @isoo

| perforado que sirve como apoyo, y porque la palanca exoéntrioé

| to, bajo apriete en el disco perforado.

mientas, tal y como queda sustenéielménte descrito en la'pre-

- 18-

toria 18092 aproximadamente, y en la seccidn guperior de ls

se apoya eh su posicién de enclavamiento, con su parte exoén-
trica respecto al eje de articulaoién, contra el lado inferion
del disoo rerforado y con ello tira hacia abajo del pestillo
Juntanente con el pasador de fijacidn, halléndose por debaao d
la placa soporte de pieza de trabajo todo el 6rgano presor
conpuesto del pestillo, la carcasa de pestillo; el disco perfo_
rado Y la palancsa excentrioa. ,

" 14.- Perfeccionamientos segin la,reiyindicacién 13,
caracterizados porque entre:el digeco bérfo;ado ¥ la palanca
ekcéntrica se dispone una srandela resorte la cual se tensa

nedlante la palanca excéntrica en su posicién de enclavanien—

15.~ Perfecoionamientos segin la reivindicacién 151
¥y 14, caracterizados porque eirpeétilio con el fin de la
adaptacién»al espesor de las partgs a apretar, esﬁé dotado de
una rosca exterior y estd enfoscado con una oarcasa de peati~
1lo desarrollada en forma de un casquillo con una correspon-—
diente rosca interior, y con ello es regulablé por enroscamien
%0, ¥y porque el oasquillo preasenta én éu extremo auperior un
apendice en forma de tubo sobre el cual estén glojados con
holgura axial el disco perforado y la arandela resorte.

' 16.- Perfeccionamientos en dispnsitiVOS para le fi-

jacibn de piezas de trabajo g mecahiéar sdbre'méquihas'hérra—

sente Memoria e iluatrado en loa adjuntos dibujos,

Esta Memorisg oonsta de dieciocho hojas escritas a

maquina por una sola oara., o g Madrid 83 Pﬂmf 974 _—
: INERANOR
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