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El invento trata de un procedimiento para la prg
duccidn de una forma de impresidn utilizable a voluntad pa
ra un procedimiento de impression planigréfica, en huecogra
bado o por estampado, bajo sl usc de un velo ds fibras sin-

v, ,
teticas como cuerpo portadaor.

ceelons
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Formas de impresidn para la impresidn planigrafica
se producen hasta ahora, segldn la técnica, por el capiado
de un dibujo de impresidn sobre la superficis de una chapa
metalica. Los metales preferentemente utilizados hasta aho-
ra son cinc, aluminio, acero y cobre. Tambidn se conacen ya
Folib; de papsel y de velo de fibras, como partadores de im-
presidn, espscialmente para la pequefia impresidn offset,
Son especialmente utilizablss donde no hay que alcanzar nin
guna gran tiraca. Con 8l usc de los folios de velp de Fibra
como portadores de impresicdn, estos se tratan tambidn com-
pletamente de manera superficial, es decir, como cuarpos por

tadores libres de deformacidn y de hinchamiento, de manera

que se producen superficies gue aceptan y repelen el color.

>Lé§ formas de impresiSh péré'el hhacograbadd son
generalmente de cobres en el que se produce el dibujoc de im-
presidn por corrosidn o pbf grabacidn. Preferentemente se -
preduce, por sl copiado de una retfcula lineal, una red de
almas que garantiza una direccidn suficiente para el rasca-
dor, al quitar el color. Asi, los bordes del dibujo sn el
huscograbado sstan continuamente dentados. Esto es una des-
ventaja que se ha aceptade como lnevitable an los anteriorss
procasos de  impresidn en huecograbado. La produccidn de las
formas de impresidn en huecograbado ss especialmente cara a
causa de los métodos de cobreado galvdnico y grabado en dci-
dos, ya que es problematica la neutralizacidn de los liqui-
dos de bafio y de corrosidn. El procedimienio es complicade
por sl hacho de que ss necesita un tiempo doble de exposi-
cidn: una vez para el copiado de la retiéuia y la otra para
8l copiado del dibuja,

En la impresidn por estampado se necesita gsneral-

mente una plantilla  que consta de una gasa sobre la que se

RS
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copia o se pega el dibujo de impresian. La abertura dé mae
llas relativamente grands de la gasa, exige una alta visco-
sidad del color de impresidn s impide un dibujo de impresidn
con nitidez en los bordes. Por esta razon, Bsta llamada im-
presidn por colado se introduce sdlo para impresiones menos
exigéntes y se utiliza solaments en cantidades de tirada re-
lativaments pequefia,

€l invento tiene como tarea, para evitar los citados
problemas, la cresacidon de una forma de impresidn gua se pus-
de utilizar a voluntad, prdcticamente sin cambio, comc for-
ma de impresidn pianigréfica, en huecograbado o por estampa-
do.

Para la solucidn de esta tarea se‘sugiere, segin
el invento, que 8l vslo de fibras se empape primero'pur com=
pleto con una solucidn de copia, se copia el dibujo de im-
presidn positivo y nagatiQd por medio de exposicidn débajc
de un dibujo patron y, Finalmante; revela el velo expuestao
con un fsvelador apropiado a la solucidn de copia utilizada
para obtener un dibujo de impresidn amarrads sn todo el cor-
te transversal del velo de fibras y, si se requiere, sa pre-
para finalmente la Forﬁa de impresidn asi obtenida para usar
como lamina de impresidn planigrafica, por lo-que, segdn el
procedimiento de impresidn planigréfica especial utilizado,
s8 ajusta la resaccidn de humedad del dibujo de impresidn o
de las regionses libres del velo de fibras. Para utilizar =~
las formas de impresidn asi producidas, para un procedimiento
de impresidn en hiecograbado o por estampado, no se necesi-
ta una preparacidn especial del velo de fibras revelada que

contiene el dibujo de impresidn. La forma de impresidn se=

gin el invento se puede utilizar directamente para estos pro-

cedimisntos,

Y
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E%édﬂbﬁaﬁﬁfi$éfa}feéiiiaaiéﬁ déltprééedimiento sagin
el invento, como el llamado procedimiento saco de coplia, se
smpapa el velo de fibras como la solucidn de copia con una
solucidn de polimero Fotografico madurable por exposicidn
y,VFinalmsnte, se seca y después del copiado del dibujo po-
sitdi 0 negativo de impresidn se lavan las ragionés no ex-
puestas, no maduradas, sn el velo de fibras;por el revelador,
- En una segunda realizacidn del procedimiento sagdn
8l invento, como sl llamado procedimiento humedg de copia,
se empapa ai velo de fibras coma solucidn de copias con una
solucidn de polimero fotografico madurabis por la exposicidn,
preferesntemente polisster Yy, finalmente, se comprime entre -
dos laminas brutactoras, de las cualass, por lo menas una,
es pefmeable para la longitud de ondas de luz que~eadurecen
la substancia y, despues del coplado del dibujo positivo o
negativo de impresidn, ss quitan las l4minas protectoras y
se lavan las regiones no expuestas, no endurecidas, en el -

velo de fibras por sl revelador.

En ambos casos se obtiene un dibujo de impresidn
en el que las partes endurecidas por exposicidn se incluyen
en el velo de fibras, Los dibujos reticuladcs autotipicamen-
te son iguales en la parte traseray delantera’de la forma
de impresion producida segin el invento, es decir, el dibu-
Jo de impresion se encuentra a través de todo 8l grosor del
tejido fibroso., Asi, este tipo de Formas de impresidn posee
una resistencia anormal contra la abrasidn mecanica,

En las formas de imprasidn anteriores, los dibujos 5
que se sncuentran sdlo en la superficie, estan per judicadaos )

por el desgaste mecédnico que sea produce inevitablemente can

la impresidn y la altura del grabado de la impresién es li-

-

ca.o/‘nh
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mitada,

Es,ain embargo, decisivo,que la forma de impresidn
producida segidn el invento pueda utilizarse iqualmente para
cada uno de los mencionados procedimientos de impresidn. El
invento utiliza las propiedades favorables de los velos da
fibras o, correspondientemente, del tejido fibroso o fiel-
tros éibrosos gue ss8 han de utilizar, es decir, que tienen
propiadédas practicamente isdtropas referente al esfuerzo =
mecanico, que no son hinchables en liquidos,que tiensn una
superficie elistica, que son scondmicos y que son ligeros,
tratables y resistentes a la corrosidn.

Con el uso como forma de impresidn en huecograbado
s8 producan vehtajas adicionales, por el hechc de que ante-
riormente no era posible utilizar una compasicidn fotogrifi-
ca con las formas de impresidn en huecograbads. Sz alimina
el tratamiento galvanico con corrosidn por agua fusrte y se-
mejantes, por lo que sa solucionan los preblemas de la eli-
minacidn de residuos. Ademas, con la f&rma de impresidn se-
gln el invento, pusde realizarse un procedimiento de impre-
sidn en huecograbado en medios tonos, sin reticula. Las fi-
bras que se encuentran en la supsrficie de la forma de im~
presidn, tanto en la region libre de capas ds. copia, como -
en la regidn que contiene la capa de copia sndurecida como -

dibujo de impresidn, garantizan una direccidn suficiente del

-

.. prascador al quitar el color superfluo de impresidn, de forma

que;por este motivo,no se nscesita una reticulacidn,

Como material fibroso pafa el velo entran en cues-
tion: cloruro de polivinilo, polistileno, polipropileno, po-
liemida, poliuretano, poliester, poliacril, etc. Como solu-
ciones de copia entran en cuestion: gelatina al cromo, goma

arabiga al cromo, alcohol polivinilico sensibilizado, poliu

s

pog—y
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retano, polisstar no saturado, poliamida, nitrile poiiacri-

. lico,

Naturalmente, es una condicign indispensable psra
Ya conveniencia de los velos de fitra conacides, su no hin-
chabilidad s indisclubilidad en lz solucidn da copia, el re-
valador.y el aglutinante del color de la impresidn.
. Otras realizacionss del invento se caracterizan en
las reivindicaciones., Ejemplos del procedimisnto seglin sl -

151

invento se describen a continuacidn con mds detalle. Los di-

.

bujss adjuntos sirven para una explicacidn mas detallada.

Ejempla 1: Procedimiento seco ds Copia.

Un velo de fibras de polisster de aproximacamente
0,3 mm. de grosor sse empapa con solucidn das galatina al cro-
mo. Esto puede realizarse por medio de iqmersién y_?inalmen-
te por rascado, por centrifugado u- atro procadimientc apro-
piado para producir una capa igualada. El- velo empapado de -
este modo, se seca a 40-60° C. Finalmente se expone en un -
marco de copia por una pelicula des reticula o de medios tonos,
Por medio del lavado con aqua se separén las partes del gi-
bujo no axpuéstas del velo y se dsja otra vez al descubierto

8l velo de fibras, La forma da_;mpresién obtenida pueds uti-

lizarse dirsctamente para la impresidn en huegograbado o ~

.por estampado (Fig. 1).

Ejemplo 2: Proceso hdmedo de copia,

Una via de tejido fibroso de poliester se dirige
a través de una bandeja llena de poliester no saturado., A
través de un par de cilindros se estrangula el poliester su-
perfluo. Entre dos cilindros de una calandra para planchar
se colocan, finalmente, sobre la parte superier e inferior
de. la viarempapada, laminas protectoras, preferentemente 14~

minas de -tereftalato. El grosor de la ldmina sn la parte de
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arriba no debe pasar de 0'03 mm, y dabeiser permeable a la
luz actinica para endufscer el poliester no saturade. La 1l4-
mina de abajo debe posecr una superficis lisa. Su grosor es
a voluntad. La via as{ estructurada pueds almacenarse duran-

te varios meses con la luz apagada. Es conveniente enrollar

‘la via otra vez bajo un snrollsdo intermedio de un papel ne-

gro. EE un marca dé copia de vacio se exponen ssgmentos de

la v{a estructurada en capas, por ejesmple, a travds de un ne-
gativo de reticula, hasta gue las laminas se pucdan separar
facilmente de la capa dal poliester endurascida por la luz.
Por medio del lavado de las partes de poliester nc expuestas
con hidrdxido sdédico de G'S. - 0'6 %, ss8 deja el tejido fi-
broso otra vez al descubierto (Fig.2).

Segln el procedimiento de impresidn para el que se
ha de utilizar finalmente la forma de impresidn, la eleccidn
del dibujo patrén de copia debs efectuarse como reticula po-
sitiva o negativa, o0 nagativo o positive de medios tonos. Se-
gin el tipo de color de impresidn que sé ha de emplear en la
imprasién, en el procedimiento planigrdfico, los sitios sin
dibujo deben prepararse de manera que no tomen color en sl
cilindrado por los cilindros de colorido en la maquina de im-
Péra sl proceaimientn planigréfico égisten tres po-
sibilidades: '

a) En el llamade procedimiento himedo offset se moja con -

agua la forma de impresidn en los sitios sin dibujo a trauds
del humedizador de la mdquina de impresidn, antes de colorear
la forma de impresidn. En las formas de impresidn seglin el -
presante invento ss ha ds asegurar que sl velo de fibras -
en las regiones redescubisrtas no imprimidas se riegue bien

con el agua. Las fibras de polisster que se riegan mal con

o-o/iaq
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tosa.

sgua han de ser, por ejemplo, hidrofiladas.

b) En el procedimiento seco offset los sitios sin dibujo no

pueden tomar color tampoco en estado seco. Agui la prepara-
cidn se debs regular segdn sl aglutinante del color de im-
presidn. Normalmente, hasta ahora, se ha podido trabajar en

la impresidn planigrafica sdle con colores cuyo aglutinante

se forma a base de aceites vegetales o minerales,

c) Para el procedimisnto seco offset puede prepararse tam-

bién la forma de impresidn segln el presents invento, de mo-
do que los colores de base no aceitosos, cuyos aglutinantes

contienen,por ejemplo, agua, alcoholes univalentes o poliva=-
lentes, pueden ser u;il;zados. Esto es especialmente impor-

tante para svitar cargas ambientales.

Ejemplo 3a: Offset hidmeda.

La forma de impresidn producida segdn el sjemplo 1

-~

6 2, bajo el uso ds un dibujo patrtdn de pelicuia negativ0,~
reticulado, se prepara en los sitios donds el velo de fibra
queda descubierto (sitios sin dibujo) por el rascade de una
masa hidrdéfila. Para esto se utiliza, por gjemplo, una dis-
persidn acrilata con aproximadamente 509 de cuerpos sdlidos.
y una tempsratura de éormaciéh de pelicula menor a la tempe-
ratura ambiente, en la que se ha disgersado 10-15 % de hi-
drato ds aldmina, Despues del secado se produce una capa que
es hidrdfila, pero insolubls en agua (Fig. 3)..

Ejemplo 3b: Offset seco con color de impresidn acei-

La forma de impresidn producida segﬁh gl ejemplo
10 2, con un dibujo patron copia como an'él ajemplo Ja, se
prepara en los sitios sin dibujo con una emulsidn de aceite
de silicona, una solucidn de isopropanol sstsaratos al cromo

(III) u otra substanciz oledfoba. Para mejorar la estahilji-
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dad y la adhesidn de la preparacidn sobré la fibra, puede
afadirse a la solucidn de preparacidn una dispersidn de acri-
lato u otro aglutinante (Fig. 3).

' Ejemplo 3c: Offset seco con color de impresidn no
aceitoso, '

. La forma de impresidn se produce como se ha descri-
to en los ejemplos anteriores. lLos sitios sin dibujos sec pre-
paran con una emulsidn de aceite de silicona, una solucidn -
acuosa de fosfato ds bis-(N-etilo-2~sulsonamida de perfluo-
~alcohilo-etilo) de amonio, una dispersidn de polifluoreti-
leno u otra substancia hi?ré?cba. Para mejorar la estahilidad
y la adhesidn sobre la fibra pueden afiadirse, ademas, -
aglutinantes a la preparacidn (Fig. 3).

En la impresidn en huecograbado pueden impfimirse
dibujos de medios tonos o autotipicamente reticulados, con
formas de impresidn segdn el presente invento. En ambos ca=-
sos, las regiones de velo de fibras descubiertas por el re-
velado, son conductos de colores, Se empapan al sumergirse
en la bandeja con color de impresidn, El color superfluo se
quita normalmente por medio de un rascadaor, ‘

En esto, las fibras gue se encuentran en la super-
ficis ofrecen un apoyo suficiente, de modo que las almas de

tramado son innecesarias para ests fin. Se produce un dibu-

" jo de impresion sin reticula.

Ejemplo 4a: Impresidn en huecograbado autotipica.

Las formas de impresidn copiadas segdn sjemplos 1 ¢ 2
gstan listas para la impresidn enseguida, después del reve-
lado. Se pegan en la impresidn en huecograbado de hoja sobre

¢ r ! s 7
una placa, en la impresion en huecograbado por rotacion so-
bre el cilindro de forma, por medioc de laminas adhesivas en

1

ambos lados: La unifin que se produce al pegarla sn el sitic
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de empalme, ss rellena de un emplaste o ss pucde poner allf
solucidn ds copia y endurecerla por la exposicidn.

Ejemplo 4b: Impresidn en huecograbado en medigcs to-

: nos sin reticula, dibujo patrdn positivo,

R T ]

5 -S8 utiiiza, segin el ejemplo 1, una solucidn de co-
pia ds gelatina al cromo y se sexpons par un dibujo positivo

i de medios tonos con diversa permeabilicad de luz, asi se -

Fo;ma, por la exposicidn segin la intensidad de la luz gue

: - alcanza larsolucién de copia a través de la pelicgla, un re-

7 10 lisve ds gelatina endurecida. La altura del relieve corres-

ponds exéctaﬁenta a la cantidad de luz que entra. En el re-

SR T e

velado, el velo de fibra se deja al descubierto a diversa -

PR RS

profundidad, Corrsspondientemente, toma distintas cantidades

g

de color (Figura 4),

o

15 Ejemplo 4c: Impresidn en huecograbado de medios -

RN IR,

o

. tonos sin reticula, dibujo patrdn negativo.

1,8 b

-

El procedimiento, segln sl ejemplo 4b, puede ser

S

Ve

variado de modo que las regiones de velo de fibra descubier-

R e

tas por el revelado se rellenan, por ejemplo, de una solu-

20 cidn de resina sintética y, finalmente, se separa la capa de
copia, .Asi se consigue qgue se mejore la estabilidad de la
capa de copia, queé bajo ciertas circunstanciag es insuficien-
te para grandes tiradas. Ya que se presenta con esto una in-

versidn del dibujo, se ha de copiar por medioc de un negati-

25 ¥ "“yo de medios tonos, como dibujo patrdn de copia (Fig. 5).

Para la impresidn por astampado (impresidn por tamiz

M

: de seda) las formas de impresidn producidas segdn las pro-
cedimientos de copia dichos (Ejemplo 1 @ é), estan listas
v para la impresidn enseguida, despuds del revelado. Ya que

30 los tajidos fibrosos se pueden elegir en su permeabilidad de

color, practicaments a voluntad, existe una gama amplia de

-, . - 5 ...v/...
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variacidn para la viscosidad del color. Es de especial ven-
taja la posibilidad de utilizar un color muy liquido. La es-
tructura del velo de fibras permite una copia con nitidez de
bordes.

Ejemplo 5: Impresidn por estampado.

Preferentemente, en el procedimiento himedo de co-
pla seqdn sl ejemplo 2, se produce una forma de impresidn en
el velo de fibras ds polisster béjo el uso de una solucidn
de copia de poliester y un dibujo patrdn positive.autotipi-
camente reticulado. En los sitios donde el velo se dejd al
descubierto gueda permeable al colar. All{, el color puede
saf transferido al tejido estampado por medio ae rascadoc ©
compresidn. '

NOTA REIVINDICATORIA o

En esta Patente de Invencidn se reivindica:

1.~ Procedimiento para la produccidn de una forma
de impresidn utilizable en los procedimisntos de impresicn
planigréficoé, en huecograbade o por estampado, bajo el uso
de un vaio de fibras sintéticas como cuerpo portader, carac-
tarizado porque el velo de fibras se empapa primeramente por

completo de una solucidn de copia, el dibujo de impresidn ss

" copia en positivo o negativo por medic de exposicidn bajo

un dibujo patrdn y, finalmente, se revela el velo expuesto
con un revslador apropiado a la solucion de copia utilizada
para obtener un dibujo de impresion amarrade en todo sl cor-
ta transversal dsl velo de fibras y, si se requiere, ss pre-
para finalmente la forma de impresidn as{ obtenida para el

7 s + .4 . - ¢
uso como lamina de impresidn planigrafice, por lo que, ssgun
el procedimisnto de impresidn planigréfica espscial utiliza=-

do, se ajusta la reaccidn de humedad del dibujo de impresidn

voi/eus
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0 de las regiones libres del velo de fibras.
2.~ Procedimisento segun la reivindicacidn 1 carac-
terizado porque se empapa el velo de fibras como solucidn de

copias, ds una solucidn de polimero fotografico endurecible

. por exposicidn y, finalmente, se seca y después del copiado

del dipujo de impresidn positive o negativo se lavan las re-
giones no sxpuestas, no endurecidas, en el velo de fibras,
por medic del revelador.

3.~ Procedimientnhsagﬁn la reivindicacidan 1 carac-
terizado porque el velo de fibras se empapa comc solucidn de
copias de una solucidn de polfmero fotografico endurecible
por exposicicn, preferentemente un poliesﬁer no saturade y,
finalmente, se comprime entre dos liminas protectoras, de -

las cuales or lo menos una, es permeable a lz lonoitud de
? s

ondas de luz que la sndurecen y después cel copiado del dibu-

jo de impresidn positivo o negativeo se quitan las liminas pro
tectoras y se lavan las regiones no expuastas, noc endureci-
das, en el velo de fibras, por el revslacor.

4.~ Procedimientc segin una de las reivindicacionas
anteriores para la produccidn ds una formz de impresidn plé—
nigrafica para uso en un procedimiento de impresidn hdmeda
de offset, caracterizade porque las regiones no imprasas -
descubiertas despuss del revelado del velo ds fibra, se hi-
drofilan,

5.~ Procedimiento seqdn una de las reivindicacicnes
1 a 3 para la produccidn de una forma de impresidn planigré-
fica para uso de un procedimisnto de impresicon seca de aff-
set con color de impresidn aceitoso,Caractérizado porque las
regiones no impresas descubiertas despuds del revelado del
velo de fibras, se preparanh con una substancia olgéfoba.

6.~ Procedimiento segln una de las reivindicaciones

e/ e
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1 a 3 para la produccidn de una forma ds impresidn plani-
grafica para uso en un procedimiento de impresidn seca de
offset con color de impresidn no aceitoso, caracterizado -
porque las rsgiones no impresas,descubiertas despuéds del re-
velado del velo de fibras,se preparan:con una substancia hi-
dréfoba.

7.~ Procedimiento segdn una de las reivindicaciones
1 a 3 para la produccidn de una forma de impresidn para el
uso en un procedimiento de impresidn en hueccgfab;do de me-
dios tonos sin reticulo, caracterizado porgque para sl copia-
do de un dibujo patrdn de medios tonos ss utiliza un valo de
fibras smpapado de solucidn de copia, de tal grosor, que a
travéds de la exposicidn de distinta intensidad se produce
un endurecimiento sdlo en la profundidad correspondisnie a
la intensidad de exposicidn y el dibujo de impresidn se rea=~
liza como relievs dentro del corte transversal del velo de
fibras.

B.- Procedimisnto segln la reivindicacidn 7 carac-
terizadorporque se utiliza un dibujo patrdn regativo ce me-
dios tonos y las rsgiones descubiertas después del revelado

del velo de fibras se rellenan con solucidm de resina sinté-

~ tica endurecibls duraderamente y, finalmente, se disuelve

la capa de copia del velo de fibras,

9.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UNA FOR-
MA DE INMPRESION UTILIZABLE EN LOS PROCEDIMIENTOS GE INPRE-
SION PLANIGRAFICOS, EN HUECOGRABADD O POR ESTAMPADO™, ds

_conformidad sn un todo sn lo ssehcial y Fines industriales

a lo descrito en la precedente memoria descriptiva y grafi-~
camente representada en los adjuntos plancs para su mejor

rd
comprension,
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Esta memoria consta de TRECE hojas escritas o meca-
nografiadas por una sola cara a doble espacio,

Madrid,.
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