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El invento trata de un procedimiento para la pro 

ducción de una forma de impresión utilizable a voluntad pa 

ra un procedimiento de impresión planigráfica, en huecogra 

bado o por estampado, bajo al uso do un velo de fibras sin- 

5 téticas como cuerpo.portador.
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Formas da impresión para la impresión planigráfica 

sa producen hasta ahora, según la técnica, por el copiado 

da un dibujo de impresión sobre la superficie de una chapa 

metálica. Los metales preferentemente utilizados hasta aho­

ra son cinc, aluminio, acero y cobra. También se conocen ya 

folios de papel y de velo de fibras, como portadores de im­

presión, especialmente para la pequeña impresión offset.

Son especialmente utilizablss donde no hay que alcanzar nin 

guna gran tiraoa. Con el uso de los folios de velp de fibra 

como portadores de impresión, estos se tratan también com­

pletamente de manara superficial, es decir, como cuerpos por 

tadores libres de deformación y de hinchamiento, de manera 

que sb producen superficies que aceptan y repelen el color.

Las formas de impresión para el huecograbado son 

generalmente de cobre en el que se produce el dibujo de im­

presión por corrosión o por grabación. Preferentemente se - 

producB, por el copiado de una retícula lineal, una red de 

almas que garantiza una dirección suficiente para el rasca­

dor, al quitar el color. Asi, los bordas del dibuja en el 

huecograbado están continuamente dentados. Esto es una des­

ventaja que se ha aceptado como inevitable en los anteriores 

procesos dB impresión en huecograbado. La producción de las 

formas de impresión en huecograbado es especialmente cara a 

causa dB los métodos de cobreado galvánico y grabado en áci­

dos, ya que es problemática la neutralización de los líqui­

dos de baño y de corrosión. El procedimiento es complicado 

por b1 hacho da que se necesita un tiempo doble de exposi­

ción: una vez para el copiado da la retícula y la otra para 

el copiado ó bI dibujo.

En la impresión por estampado se necesita general­

mente una plantilla-que consta de una gasa sobre la que se
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copia o ss paga al dibujo de impresión. La abertura de ma­

llas relativamente grande de la gasa, exige una alta visco­

sidad del color da impresión e impide un dibujo de impresión 

con nitidez en los bordes. Por esta razón, esta llamada im­

presión por colado se introduce sólo para impresiones menos 

exigentes y se utiliza solamente en cantidades de tirada re­

lativamente pequeña.

El invento tiene como tarea, para evitar los citados 

problemas, la creación de una forma da impresión que se pue­

de utilizar a voluntad, prácticamente sin cambio, como for­

ma de impresión planigráfica, en huecograbado o por estampa­

do.

Para la solución de esta tarea se‘sugiere, -según 

el invento, quB el velo de fibras se empape primero par com­

pleto con una solución da copia, se copia el dibujo de im­

presión positivo y negativo por msdio de exposición debajo 

de un dibujo patrón y, finalmente, revela el velo expuesta 

con un revelador apropiado a la solución de copia utilizada 

para obtener un dibujo ds impresión amarrado en todo el cor­

te transversal del velo' de fibras y, si se requiere, se pre­

para finalmente la forma de impresión asi obtenida para usar 

como lámina de impresión planigráfica, por lo-que, según el 

procedimiento de impresión planigráfica especial utilizado, 

se ajusta la reacción de humedad del dibujo de impresión o 

de las regiones libres del velo de fibras. Para utilizar - 

las formas de impresión asi producidas, para un procedimiento 

de impresión Bn huecograbado o por estampado, no se necesi­

ta una preparación especial del velo de fibras revelada que 

contiene el dibujo de impresión. La forma de impresión se­

gún el invento se puede utilizar directamente para estos pro­

cedimientos.
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ín una primara realización del procedimiento según 

si invento, como el llamado procedimiento saco de copia, se 

empapa el velo de fibras como la solución de copia con una 

solución de polímero fotográfico madurable por exposición 

y, finalmente, ss seca y después del copiado del dibujo po­

sitivo o negativo de impresión se lauan las regiones no ex­

puestas, no maduradas, en el velo de fibrasipor el revelador.

En una segunda realización del procedimiento según 

el invento, como el llamado procedimiento húmedo de copia, 

se empapa el velo de fibras como solución de copias con una 

solución de polímero fotográfica madurable por la exposición, 

preferentemente poliester y, finalmente, se comprime entre — 

dos laminas protectoras, de las cuales, por lo menos una, 

es permeable para la longitud de ondas de luz que-endurecen 

la substancia y, después del copiado del dibujo positivo o 

negativo da impresión, se quitan las láminas protectoras y 

se lavan las regiones no expuestas, no endurecidas, en el - 

velo de fibras por el revelador.

En ambos casos se obtiene un dibujo de impresión 

en el que las partes endurecidas por exposición se incluyen 

en el velo de fibras. Los dibujos reticulados autotipicamen- 

te son iguales en la parte trasera y delantera"de la forma 

de impresión producida SBgun el invento, es decir, el dibu­

jo de impresión se encuentra a través de todo el grosor del 

tejido fibroso. Asi, este tipo de formas de impresión posee 

una resistencia anormal contra la abrasión mecánica.

En las formas de impresión anteriores, los dibujos 

que se encuentran sólo en la superficie, están perjudicados 

par el desgaste mecánico que se produce inevitablemente can 

la impresión y la altura del grabado de la impresión es li-
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mitada.

Es,sin embargo, decisivo(que la forma de impresión 

producida según el inventa pueda utilizarse igualmente para 

cada uno de los mencionados procedimientos de impresión. El 

invento utiliza las propiedades favorables de los velos de 

fibras o, correspondientemente, del tejido fibrosa o fiel­

tros fibrosos que se han de utilizar, es decir, que tienen 

propiedades prácticamente isótropas referente ai esfuerzo - 

mecánico, que no son hinchablBs en liquidos,qua tienen una 

superficie elástica, que son económicos y que son ligeros, 

tratables y resistentes a la corrosión.

Con el uso como forma de impresión en huecograbado 

se producen ventajas adicionales, por el hacho de que ante­

riormente no era posible utilizar una composición fotográfi­

ca con las formas de impresión en huecograbado. Se elimina 

el tratamiento galvánico con corrosión por agua fuerte y se­

mejantes, por lo que se solucionan los problemas de la eli­

minación de residuos. Además, con la forma de impresión se­

gún el invento, puede realizarse un procedimiento de impre­

sión en huecograbado en medios tonos, sin retícula. Las fi­

bras que se encuentran en la superficie de la forma de im­

presión, tanto en la región libre de capas da. copia, coma - 

en la región que contiene la capa de’ copia endurecida como - 

dibujo de impresión, garantizan una dirección suficiente del 

rascador al quitar el color suparfluo de impresión, de forma 

que,por este motivo,no se necesita una reticulación.

Como material fibroso para el velo entran en cues­

tión: cloruro de polivinilo, polietileno, polipropileno, po- 

liamida, poliuretano, poliester, poliaoril, etc. Como solu­

ciones da copia entran en cuestión: gelatina al cromo, goma 

arábiga al cromo, alcohol polivinilico sensibilizado, poliu
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retano, poliester no saturado, poliamida, nitrilo poiiacri- 

lico.

Naturalmente, as una condición indispensable para 

la conveniencia de los uslos de fibra conocidos, su no hin—

5 chabilidad e indisolubilidad en la solución do copia, el re**

velador..y el aglutinante del color de la impresión.

Otras realizaciones del invento se caracterizan en 

las reivindicaciones. Ejemplos del procedimiento según al - 

invento se describen a continuación con más detalle. Los di- 

10 bujes adjuntos sirven para una explicación más detallada.

Ejemplo 1; Procedimiento seco de copia.

Un velo de fibras de polisster de aproximadamente 

0,3 mm. de grosor se empapa con solución de gelatina al cro­

mo. Esto puede realizarse por medio de inmersión y finalmen- 

15 te por rascado, por centrifugado u-otro procedimiento apro­

piado para producir una capa igualada. El- velo empapado de ' 

este modo, se seca a 40-60° C. Finalmente se expone en un - 

marco de copia por una pelicula dB retícula o de medios tonos. 

Por medio del lavado con agua se separan las partes del di- 

20 bujo no expuestas del velo y se dBja otra vez al descubierto

el velo de fibras. La forma de impresión obtenida puede uti­

lizarse directamente para la impresión en huecograbado o — 

por estampado (Fig. 1).

Ejemplo 2: Proceso húmeda de copia.

25 Una via de tejido fibroso de poliester se dirige

a través de una bandeja llena de poliester no saturado. A 

través dB un par da cilindros se estrangula el poliester su- 

perfluo. Entre dos cilindros de una calandra para planchar 

se colocan, finalmente, sobre la parte superior e inferior 

30 de. la via empapada, láminas protectoras, preferentemente lá­

minas. de 'tereftalato. El grosor de la lámina en la parte de

.../.
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arriba na dsbe pasar da O'03 mm, y debe ser permeable a la 

luz actinica para endurecer el poliester no saturado. La lá­

mina d8 abajo debe poseer una superficie lisa. Su grosor es 

a voluntad. La vía asi estructurada puede almacenarse duran- 

5 te varios meses con la luz apagada. Es conveniente enrollar

la vía otra vez bajo un enrollado intermedio de un papel ne­

gro. En un marco de copia de vacio ss exponen segmentos de 

la vía estructurada en capas, por ejemplo, a travos de un ne­

gativo de retícula, hasta que las láminas se puedan separar 

10 fácilmente de la capa dsl poliester endurecida por la luz.

Por medio del lavado de las partes de poliester nc expuestas 

con hidróxido sódico de 0'5. - D'6 se deja el tejido fi­

broso otra vez al descubierto (Fig.2).

Según el procedimiento de impresión para el que se 

15 ha da utilizar finalmente la forma de impresión, la elección

del dibujo patrón de copia debe efectuarse como retícula po- 

s- sitiva o negativa, o negativo o positivo de medios tonos. Se­

gún el tipo de color de impresión que se ha de emplear en la 

impresión, en el procedimiento planigráfico, los sitios sin 

20 dibujo deben prepararse de manera que no toman color en el

cilindrado por los cilindros de colorido en la máquina de im­

presión. .
i

Para el procedimiento planigrafico existen tres po­

sibilidades :

25 a) En el llamado procedimiento húmedo offset se moja con -

agua la forma da impresión en los sitios sin dibujo a través 

del humadizador de la máquina da impresión, antas de colorear 

la forma da impresión. En las formas de impresión según el - 

presente invento ss ha de asegurar que el velo de fibras - 

30 en las regiones redescubiertas no imprimidas se riegue bien

con el agua. Las fibras de poliester que se riegan mal con

•* / *  ..
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agua han de ser, por ejemplo, hidrofiladas.

b) £n____el procedimiento seco offset los sitios sin dibujo no 

pueden tomar color tampoco sn estado seco. Aqui la prepara» 

cion se deba regular según el aglutinante del color de im­

presión. Normalmente, hasta ahora, se ha podido trabajar en 

la impresión planigrafica solo con colores cuyo aglutinante 

se forma a base de aceites vegetales o minerales.

c) Para el procedimiento seco offset pueda prepararse tam­

bién la forma de impresión según el presente invento, de mo­

do que los coloras de base no aceitosos, cuyos aglutinantes 

contienen,por ejemplo, agua, alcoholas univalentes o poliva­

lentes, pueden ser utilizados. Esto es especialmente impor­

tante para evitar cargas ambientales.

Ejemplo 3a: Offset húmedo.

La forma da impresión produ cida según el ejemplo

ó 2, bajo el uso de iun dibujo patrón de película negativo,

reticulado, se prepara en los sitios donde el velo de fibr

queda descubierto (sitios sin dibujo ) por el rascado de un

masa hidrófila. Para esto se utiliza, por ejemplo, una dis

persión acrilata con aproximadámente 50% de cuerpos sólido

y una temperatura de Formación de película menor a la tsmp

ratura ambiente, en la que se ha dispersado 10-15 % de hi­

drato de alumina. Después del secado se produce una capa que 

es hidrófila, pero insolubla en agua (Fig. 3).

Ejemplo 3b: Offset seco con color de impresión acei­

toso.

La forma de impresión producida según el ejemplo 

1 6 2, con un dibujo patrón copia como en él ejemplo 3a, se 

prepara en los sitios sin dibujo con una emulsión de aceite 

d8 silicona, una solución de isopropanol ast6aratb al cromo 

(III) u otra substancia olaófoba. Para mejorar la astabili-

• • • / ...
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dad y la adhasión da la preparación cobra la fibra, pueda 

añadirse a la solución do preparación una dispersión de acri- 

lato u otro aglutinante (Fig. 3).

Ejemplo 3c: Offset seco con color de impresión no

aceitoso.

La forma de impresión se produce como se ha descri­

to en los ejemplos anteriores. Los sitios sin dibujos se pre­

paran con una emulsión de aceite de silicona, una solución - 

acuosa de fosfato de bis-(N-etilo-2-sulsonamida de perfluo- 

-alcohilo-etilo) de amonio, una dispersión de polifluoreti- 

leno u otra substancia hidrófoba. Para mejorar la estabilidad 

y la adhesión sobre la fibra pueden añadirse, además, - 

aglutinantes a la preparación (Fig. 3).

En la impresión en huecograbado pueden imprimirse 

dibujos de medios tonos o autotipicamente reticulados, con 

formas de impresión según el presante invento. En ambos ca­

sos, las regiones de velo de fibras descubiertas por el re­

velado, son conductos de colores. Se empapan al sumergirse 

en la bandeja con color de impresión. El color superfluo se 

quita normalmente por medio de un rascador.

En esto, las fibras que se encuentran en la super­

ficie ofrecen un apoyo suficiente, de modo que las almas de 

tramado son innecesarias para este fin. Se produce un dibu­

jo de impresión sin retícula.

Ejemplo 4a: Impresión en huecograbado autotípica.

Las formas de impresión copiadas según ejemplos 1 ó 2 

están listas para la impresión enseguida, después del reve­

lado. Se pegan en la impresión en huecograbado de hoja sobre 

una placa, en la impresión en huecograbado por rotación so­

bre el cilindro de forma, por medio de láminas adhesivas en
t

ambos lados: La unión que se produce al pegarla en el sitio

* • • / 9 • *
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da empalie, se rellena de un emplaste o se puede poner allí 

solución ds copia y endurecerla por la exposición.

Ejemplo 4b: Impresión en huecograbado en medios to­

nos sin reticula, dibujo patrón positivo.

-Se utiliza, según el ejemplo 1, una solución de co­

pia da gelatina al cromo y se expone por un dibujo positivo 

da medios tonos con diversa permeabilioad de luz, asi se - 

forma, por la exposición según la intensidad de la luz que 

alcanza la solución de copia a través de la pelicula, un re­

lieve da gelatina endurecida. La altura del relieve corres­

ponde exactamente a la cantidad de luz que entra. En el re­

velado, el velo de fibra se deja al descubierto a diversa - 

profundidad. Correspondientemente, toma distintas cantidades 

de color (Figura 4).

Ejemplo 4c: Impresión en huecograbado de medios - 

tonos sin reticula, dibujo patrón negativo.

El procedimiento, según el ejemplo 4b, puede ser 

variado de modo que las regiones de velo de fibra descubier­

tas por el revelado se rellenan, por ejemplo, de una solu­

ción de resina sintética y, finalmente, se separa la capa de 

copia, .Asi se consigue que se mejore la estabilidad de la 

capa de copia, qué bajo ciertas circunstancias es insuficien­

te para grandes tiradas. Ya que se presenta con esto una in­

versión del dibujo, se ha de copiar por medio da un negati­

vo de medios tonos, como dibujo patrón de copia (Fig. 5).

Para la impresión por estampado (impresión por tamiz 

de seda) las formas de impresión producidas según los pro­

cedimientos de copia dichos (Ejemplo 1 ó 2), están listas 

para la impresión enseguida, después del revelado. Ya que 

los tejidos fibrosos se pueden elegir en su permeabilidad de 

color, prácticamente a voluntad, existe una gama amplia da
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11

variación para la viscosidad dBl color. Es do especial ven­

taja la posibilidad da utilizar un color muy liquido. La es­

tructura dal v b Io do fibras permita una copia con nitidez da 

bordas.

Ejemplo 5; Impresión por estampado.

Preferectamente, en el procedimiento húmedo de co­

pia según al ejemplo 2, se produce una forma de impresión en 

al valo da fibras da poliaster bajo al uso de una solución 

da copia de poliestar y un dibujo patrón positivo .autotipi- 

camante retlculado. En los sitios donde el velo se dejó al 

descubierto queda permeable al color. Allí, el color puede 

sar transferido al tejido estampado por medio da rascado o 

compresión.

NOTA REIVINDICATORIA

En esta Patente de Invención se reivindica:

1.- Procedimiento para la producción de una forma 

da impresión utilizabla en los procedimientos de impresión 

planigráficos, en huecograbado o por estampado, bajo el uso 

de un velo de fibras sintéticas como cuerpo portador, carac­

terizado porque el velo de fibras se empapa primeramente por 

completo de una solución de copia, el dibujo de impresión se 

copia en positivo o negativo por medio de exposición bajo 

un dibujo patrón y, finalmente, se revela el velo expuesto 

con un revelador apropiado a la solución de copia utilizada 

para obtener un dibujo de impresión amarrado en todo el cor­

ta transversal del velo de fibras y, si se requiere, se pre­

para finalmente la forma de impresión así obtenida para el 

uso como lámina da impresión planigráfica, por lo que, según 

el procedimiento de impresión planigráfica espacial utiliza­

do,- se ajusta la reacción de humedad del dibujo de impresión

• , . / . . .
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o de las regiones libres de1 velo de fibras •

2.- Procedimiento según la reivind icación 1 carac-
terizado porque se empapa e1 velo dB fibras como solución d

copias, de una solución de políme ro fotográ f ico endurecible

por expos ición y, .finalment e, se seca y despues del copiado

del dibuj o de impresión pos itivo o negativo se lavan las re'

giones no expuestas, no endurecid as, en el velo de fibras,

por medio del revelador.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1 carac-

10 terizado porque el velo de fibras se empapa como solución de

copias de una solución de polímero fotográfico endurecible 

por exposición, preferentemente un poliester no saturado y, 

finalmente, se comprime entre dos láminas protectoras, de - 

las cuales, por lo menos una, es permeable a la longitud de 

15 ondas de luz que la endurecen y después'cel copiado del dibu­

jo de impresión positivo o negativo se quitan las láminas pro 

tectoras y se lavan las regiones no expuestas, nc endureci­

das, en el velo de fibras, por el revelador.

4, - Procedimiento según una de las reivindicacionos

20 anteriores para la producción da una forma de impresión pla-

nigrafica para uso en un procedimiento de impresión húmeda 

de offset, caracterizada porque las regiones no impresas - 

descubiertas después del revelado del velo de fibra, se hi- 

drofilan.

5. — Procedimiento según una de las reivindicaciones 

1 a 3 para la producción de una forma de impresión planigrá- 

fica para uso de un procedimiento de impresión seca de off­

set con color de impresión aceitoso,caracterizado porque las 

regiones no impresas descubiertas después del revelado del 

velo de fibras, se preparan con una substancia oleófoba.

6. — Procedimiento según una de las reivindicaciones

/
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1 a 3 para la producción da una forma de impresión plani- 

gráfica para uso an un procedimiento da impresión seca de 

offset con color da imprasión no aceitoso, caracterizado - 

porque las regiones no impresas¿descubiertas después del re- 

5 velado del velo de fibras,se preparan con una substancia hi­

drófoba.

7. - Procedimiento según una de las reivindicaciones 

1 a 3 para la producción de una forma de impresión para el
i

uso en un procedimiento de impresión en huecograbado de me- 

10 dios tonos sin reticulo, caracterizado porque para el copia-

. do de un dibujo patrón de medias tonos se utiliza un valo de 

fibras empapado de solución de copia, de tal grosor, que a 

través de la exposición de distinta intensidad se produce 

un endurecimiento sólo en la profundidad correspondiente a 

15 la intensidad de exposición y el dibujo de impresión se rea­

liza como relieve dentro del corte transversal del velo de 

fibras.

8. - Procedimiento según la reivindicación 7 carac­

terizado porque se utiliza un dibujar patrón negativo ce me-

20 dios tonos y las regiones descubiertas después del revelado

del velo de fibras se rellenan con solución de resina sinté­

tica endurecible duraderamente y, finalmente, se disuelve 

la capa de copia del velo de fibras,

9. - "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UNA F0R-

25 MA DE IMPRESION UTILIZABLE EN LOS PROCEDIMIENTOS DE IMPRE­

SION PLANIGRAFICOS, EN HUECOGRABADO 0 POR ESTAMPADO", de 

conformidad en un todo en lo esencial y fines industriales

a lo descrito en la precedente memoria descriptiva y gráfi­

camente representada en los adjuntos planos para su mejor 

30 comprensión.
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