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ntecedentes del Tnvrento

in log wltimos afios, la perte del mercade

que absorbia las cejns rigidas ha experinentado uns coa~ =~

tinue disminucidn, atribufda priacipelmente al pﬁpel Quq.,hjf'

ostin desempefiando las cajas de cartén: plc[:ableu Lés. de-;'-f""

.
beoug

nanda cada vez nayor de cajas de cartdn plegabLfs se de-;_

be principalmente a los costos de fabricacibdn v de trausf'

porte de las cajas rigidas. Las cajas de cartén'plepa?»"'

bles, que en 1o que sigue se desipieran g veces couo ca—'f

Jas armables, pres:autan una acuscda vext“ja en ouanto 2

- sus costes de fobricacidén y de distriduciébn, ou,fabrlcaq;.]r'ﬁ

cibn comporta esencialmente imprimir, cortar v marcaT,

plegar y, a veces, encelar. Las cajas de cartdn plegn-

bles pueden ser enviadas al usuario en egtado &pl&ut&dOa ?j, '

Ta maquinaria para producir las cajas de carséa plegubles

Yuede ser de diversas caracteristicas, dependlendo del
ritmo de produceién que se desee. sy clerta maquinaria to
telmente automatizada para producir piezas elementgleg‘
marcadas ¥ cortadas a velocidades muy grandes, mientras:
que en algunas operaciones se utiliza equipo semiautomaé'

tico o de accionamiento manual, cuande se precisa una

cantidad limitada de wn tamalo particular de cadas[de'unagi'

determinada configusaeidn.

Adenas de los mébodos de fabricacién sip- -

plificados aplicables a las ¢ajae de cartén plegables, su
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ventaja principal estriba en el nfmero de cajas de car-
tén que se pueden enviar por unidad de volumen. Tal venta
Ja es naturalmente consecuencia del hecho de que las ca-
Jas de cartén plegables pueden ser enviadas eﬁ estado
aplastado, consiguiéndose con ello una densidad méximaA
Para almacenamiento y transporte. o

Las ¢ajas rigidas, aln cuando son casi ex-
clusivamente las que se emplean para envases de caliéad,
para erticulos tales como perfumes, articulos de tocador
Yy dulces, han venido perdiendo continuamente terrené, en
favor de lasg cajas de cartdénm plegables.

La estruétura bésica de una caja rigide
impone el uso de una pluralidad de méquinas diferentes y
esencialmente sin correlaciédn emtre ellas. Brevemeate ex-
puesto, el material de cartén se suministra en forme qe'
hojas rectangulares, en nimero de Qarios centenares, de~
finlendo una pila de hoJas en perfecta coincidencia mon-
tada sobre un patin. El patin estd situasdo en una posi-
¢ién conveniente, adyacente a una miquina de cortar y ra-
yar, donde un operario retira una clerta cantidad de ho-
Jas de la pila y las alimenta, de una en una, a través de
la mdquina de cortar y reyar. EL rayado y el corte, depen
diendo del tamafic de la caja que se desee, reducen la ho-
Ja original a dos o més tiras, teniendo cada tira dos ra-

y8s paralelas a cada borde de la tira. Despuds de heber

-3 -
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sido cortadas y rayadas un nfmero suficiente de tiraa,,qg '
da una de las tiras se reya 7 se corta éﬁﬁonceé trensver— A
salmente, produciéndose una pluralidad de riezas eiementgr
les rectangulares mé&s pequeilas que tienen normalmente'fa—" '
yas ésociadas, ¢uya distancia desde el borde de la .picza
elemental es igual a la profundidad de la parte[de-%aja,'
Lueéo, las piszas elementales cortadgs'yr;
rayadas se disponen en uns pila y se transportan a;ﬁég
méquina de cortar esquinas para retirar wuna parte ds es-
quing de cada esquina de la pieza elemental. Algungé @pé~"
raciones de corte de esquina pueden incluir cortar ﬁha qg
gnina cada vez, hasta haber sido retiradas las cuéfi@reQA '
quinas, © bien dos de las esquinas, o bien lasrcuéﬁfé; é;r
nulténeamente. Fn cnalquier casc, las piezas'elem;aﬁféiés
gon alimentadas menualmente, varias cada ves, & tra mé—_'”
quina de cortar esquinas. | _,' _
Muchos factores contribuyen & que se obtégr
ga wa caja rigida de gran calidad, pero fundaméntaimenfé
la calidad del producto final depende necesariamente:de,*
la precisién que tenga la pieza elemental. A la precisidn '
de la pieza elemental contribuyen: (1) la calidad del caz
tén, (2) la obtencién de las piezas elementales récténén- -
lares como consecuencia de cortes sucesivos en sentido
transversal de las tiras de cartén y (3) la precisién en

el corte de las esquinas. Con la maquinaria de que se dig
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pone actualmente no se obtisnen rayas de profundidad
uniforme ni se proporciona un corte de esquihas preciso.
Como resultado de estas deficiencias, cusndo la pieza
elemental de la caja se arma y se aplican refuerzos en las
>esquinas, las paredes de la caﬁa tienen usualmente una -
clerta desviacién con respecto a la perpendicular a la pa
red de la base o fondo de la caja. Esta condicién origina
problemas cuando, mis adelante, se splica a la caja una
envoltura, puesto que las hojas de emvoltura se cortan

gobre la hipbtesis de que las paredes de la caja son per-

‘pendiculares al panel principal.

Otro procedimiento que se sigue paréfproﬁg
cir piezas elementales para cajas rigidas, se designa en
general como el de corte con troquel. Eéte método compor-
ta tomar ﬁna hoja de temafio normalizado, de cart&n, ugual
mente. de 65 cm por 95 c¢m, y colocarla sobre el plato infe
rior de una prensa. El plato superior de la prensa esté
provisto de ma configuracién de troquel que produce una
serie de lineas de corte y de reyado que estén dispuestas
para producir uns, o una multiplicided, de partes de ca-
ja. Este método aupbne necesariamente una cantidad consi-
derable de desechos, dado que todas estas partes de caja
satén situadas hacla dentro de los bordes de la hoja. Deg
pués de retirada la hoja, un opersrio debe separar todas

las partes de caja y apllarlas para subsiguiente armado y

-5~
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refuerzo. En el método de corbte com troqusl se hacerﬁsp;

en algunos casos, de material en rollo, en que 1a tira -

de bsnda continua es alimentada intermitentemente a la -
prensa de troquel. Esta técnica exige adquirir um mate?---
mensidén mayor o a la dimensidén memor de la pieza elemer;tal '
Para la caja. S

Resumen del Invento

ER

_ De acuerdo con la realizacién preferida -
'IQ del Presente invento, se proporciona una maquina paré‘i‘é.—' o
bricaclén de piezas elementa,les para cajas rigldas, en 1a o
cual se utlliza un rollo de orlgen. completo de mater:.al
de cartén, montado sobre un caballete de desenrollar. 'I:.l
caballete de desenrcllar incluye un d.ispositivo de 6§rbar |
15 que corta gradxxalmente mna tira del rollo de origen.,: 'cﬁja'-"
anchura es igual a una de las dimensiones principalesr de
la pileza elemental para la caja. A medida que la tira de
materiales desenrollada del rollo de origen, sé encuentra
con rodillos de gplanar y con rodillos de acelonamiento
20 de la banda continua, los cuales estén dispuestos para
proporcionar variaciones em la presibém de agarre determi-
nada por un sistema flotente que es sensible a la tensién
de 1a bemda continua. Imego la banda continua, cuyos bor-
des estén obliégados a seguir una trayectoria lineal, que-
25 ' da bajo la influencis de ruedas de rayer espaciadas late-.
6.6.72.
T . -6 -
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relmente dispuestas para cortar parcialmente a través de

la banda continua a lo largo de lineas situadas hacia den

. tro de los bordes de la banda continua. La banda continuas,

con las 1ineas'de rayado espaciadas leteralmente, es luego
alimentada intermitentemente, por rodillos de traceitm, a
una prensa que tiene un plato inferior estacionarib!j un
plato superior desplazable con movimiento,altennativo, que
lleva troqueles de regls dispuestos en una cbnfigﬁradién
geométrica para'fayar y cortar transversalmente légﬂanda

continua, produciendo con ello piezas elementales ﬁara ca

-ja terminadas. ELl troquel para cortar y raysr la handa

continua en una direccién tramsverssl a las lineas ds ra-
yado longitudinalea incluye ademés partes de cuckilla des
centradas, las cuales retiran les dos secciones de. esqui-
na de laé piezas elementales adyabéntes simulténeamente.
Ia linea &e rayado transversal estd interrumpidﬁ para pro
porcionar una unidén que sujete las piezas elementales su-
cesivas para caja, wnidas entre si de mo&o iue ge propor-
cione una comtinuacién de la bande continua. Rodillos de
descarga ayudan a alimentar la benda continua rayaﬁa
transversalmente y con las esquinas cortadas a un dispoéi
tivo separsdor que actfia cumdo la banda conbinua esta mo
manb&néamqnte en reposo, para retirar las partes de esqui
na de las fiezas ¢lementales adyacentes y romper la unién

transverssl para producir piezas elementales individueles

“? -



Para caja, reyades y con las esquinasrcortadaé.

En contraposicién con la actual préctica
de febricar piezas elementales para caja rigidas paftienf;
do de hoJas rectangulares de material de origen, el pre- i |

5 sente invento contempla, en su realizascién preferié;;Jel '
ugso de un rollo de anchura total, del cual se genefa.éon- :
tinvamente una tiré de banda continua de enchurs piédetqg :
minada a medida que se desenrolla del rollo. Ia aﬁéﬁﬁ%@
de la tira determina una de las dimensiones de la pieza B

10 . elemental para caja. La tira generada y desenroll&éa'con~;, p
tinuemente es tratada continuamente por el aparato,whaeté;
que toda la tira es convertida en piezas elementaléé?péfa'. j?
caja completas. De este procedimiento se obtienen varias ”
ventajas, las méds importaentes de las cusles son: g »i_
15 A, Ung disminucién del trabajo de rayado y 1aielimi+j,};
pacidn del tiempo y del trabajo necesarios para
los sucesivos rayados y cortes de esquinas. '
B. Una pieza elemental de gran precisidn, y la eli-i
minacién del operario para cortar las esquinas,
20 , C. La eliminacién del transporte y del trabajo parg'
separar manualmente las piezas elementales parcia
les o completadas de la hojs de origen. o
D, Tna disminucién del espacio en plenta; y
E. Una marcada disminucién de los desechos, ya que

25 el fnico desecho que resulta de usar material en -
6.6.72. -
! _s -
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rolla es wa delgada tira que se corta de la tira
por cada extremo del rollo.

Otra ventaja que se deduce del uso de mate
rial en rollo con medios para cortar gradualmente una ben,
da del mismo, de una anchura deseada, es que se evita te-
ner que disponer de wn inventario de varios tamafios de ho
Ja y se evita el desecho, usualmente de aproximsdamente 6
mm, alrededor de la periferia de la hoja. Ademés, la ad-
quisicién del material en hoja es més costosa, puesjﬁérte
de su precio corresponde a cortar en hojas, apilar y:sujg
tar con bandas sobre un patin para treansporte por la. fé-
brics. La adquisicidn del material em forma de rolio y el
corte de una pérte del rollo a medida que éste va 3siendo
usado, esbablece ademfs une de las dimensiones de las pie
zas elementales para cajas.

Aunque en el presente invento se qprne el
uso de material en rollo para fabricar piezas elementales
para cajas, es de utilidad en una diversidad de situacio-
nes, én las que sea deseable una banda continua de mate-
rial; Por ejemplo, el sistema de desenrollar y de cortar
pueqe ser usado en relacidn con méguinas para devanado de
ncleos, 0 en procedimientos en los cuales no se'disponga
de una tira de banda continua de la enchura deseada pro- -
cedente de fébrica, debido a que la anchura de la benda

sea demasiado pequefla, y en situaciones em las que se de-

-9 -
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see cortar una parte del material de rollo sin rebobinar

¥ cortar todo el rollo.

Ademés, de acuerdo con el presente invento o

¢s ahora posible producir simulténeamente piezas elements

les para la tapa ¥y para el fondo de wna caja rigida.vﬂsﬁg
do material en rollo, la anchura de la banda cortadafaél:
rollo puede hacerse igual a la suma de las dlmen51ones de'
lg tgps ¥y del fondo de la caja. El sparato esté prov*sto
de un mecanismo de cizallar para separar la banda. de’ 011-
gen en dos tiras, cada una de las cuales es provista de ,
lineas de rayado longitudinales a medida que son allmeuta.*
das intermitentemente a la seccién de prensa de la maqul—
na. El troquel montado en la prensa esté dispuesto ﬁéia
producir las lineas de corte y de rayado transversa;es en
cada trozo simulténeamente. . )

El concepto fundemental del presente iﬁvqg'
to permite adem&s fabricar ambas partes de la caja-cusndo

se alimenta a través de la miquina material en hoja que

adopta la forma de tiras alargadas de una longitud defi- -

nida.

Otra carecterfstica importente del presen~
te invento es la de proporcionar una disposicidén de monta
Je dertroquel nueva, la cual garsatiza de modo fiable ﬁue '
el plato de la prensa. adoptsrd un perfecto paraleliemo, a

fin de asegurar que las lineas de rayado transversales

- 10 -
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tienen uwna profundidad uniforme, y para evitar que se fqg
ne wn borde adelgazado ¢ esquinado en ls pieza elemental
para caja, mediante la cuchilla de corte. Para conseguir
este resultado, el plato inferior estd montado sobre ma-
terial elastémero, el cual permite que las partes de trﬁ—.
quel inferiqr~adopten una pogicidn paralela a la parteide‘
troquel superior conducida por el plato superior. En la
fabricacién de piezas elementgles para cajas mediante ‘la
solucién de corte por troquel, es la préctica usual sﬁﬁiﬁ
mentar el troquel inferior para que guarde paralelismof
con el troguel superior., Como puede apreciarse fécilmen-
te,.este procedimiento lleva tlempo y en algunos casos n»n
es satisfactorio, debido a que 8l grueso del material de
relleno o de preparacién es tal que origina una rotura o
un biselamiento de los bordes cortados. Como consecuenéia

del conceplo del presente invento, en que se hace uso de

un soporte eldstico, solamente se requiere material de pre

paracién de 0,051 a 0,127 mm. Tal como se usa en la téeni
ca, 61 "material de preparacién' se refiere a mn relleno
hecho de papel kraft, o de cualquier otro mgbterial que
sea sustancialmente incompresible y que no produzca embo~

tamiento de las'cuchillas de corte.

Breve Descripeién de los Dibujon

La Fig. 1 es wne vista en perspectiva de

un gparato para la fabricacibén de plezas elementales pa-

- -
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ra cajas que imcorpora los principios del presents inven-
to; ' '
La Fig. 2 es una vista en perspectiva es~
quemética que ilustra el procedimiento de corte derla'bag;ﬁ
da continua, reyado, corte y separacién de las esquinas,
para producir piezas elementales para cajas; e
Lg Fig. % es una vista en perspsctive oue
ilustra wn tren de accionamiento para el avance grggéggb
de la banda continua y para la prensa del sparato il@s-
trado en la Pig. 1; o
La Fig. 4 es una forma modificada del mé-
todo ilustrado en la Fig. 2, en que se ilustra el @é%an
aplicado a la produccibn de dos partes de caja simﬁl%é—
nesmente, constituyendo una parte la tapa j la otr;iéi
fondo de la caja; = )
Ia Fig., 5 es m corté dado a lo largo de
la linea 5-5 de la Fig. 6, en que se ilustra el mecenis-
mo para ﬁjustar la profundidad de corte de las ruedas de
rayer; 7
La Fig. 6 es una parte fragmentaris a es— -

cala muy empliada, en que ss ilustra una rueda de rayar y

su collarin templado coopersnte, el cusl se ajusta para ..

controlar la profundidad del rayado;
Las Figs. 7A, 7B, 7C y 7D, dispuestas wmi~

das entre s{ a lo largo de una linea de separecién verti-

- 12 -
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cal V.B. ilustran el aparato en alzado a escala smplia-
da;

Lss Figs. BA, 8B y &1, dispuéstas uwnidsas
entre si a lo largo de la linea de separacién horizontszl
H.B. constituyen una vista en planta, fragmentaria;’é s~
cala ampliada, del aparato ilustrado en la Fig. 4{41

- La Tig. 9 es un corte a escala ampliﬁda, da
do sustancialmente a lo largo de la linea 9-9 de la Fig,
8A, en que se¢ ilustra la cuchilla para cortar la ﬁéﬁda

continua y los medios previstos para regular la prbfundi—

dad del corte;

La Fig. 10 es un corte de 1la Fig.x9.tomado'
sustencialmente a 1o largoe de la linea 10-10;

La Pig. 11 es uwn alzado transversal,@e le
Prensa de troquel que lleva montados los troquelés de re-
glas;

La Fig. 12 o5 wna vista en alzado lateral,
fragmentaria, a escala ampliada, parcialmente en corte,
de la prensa y del mecanismo separador de esquinas;

Lias Tigs. 13, 14 y 15 son cortes transver-
sales de le Fig. 12, dados susbancialmente a lo largo de
las lineas 13-13, 414 y 15-15;

La Fig., 16 eg una vista en Plente del
trensportador de descarga, mostrando el mecanismo separa-

dor de esquinas;
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Ia Fig. 17 es una vists en alzado, a esca-

la ampliada, parcialmente en corte, de los rodillos de -
traceién y de uno de los cilindros utilizados para aplicar

o retirar los rodillos de traccidng

r3uw

La Fig. ‘18 es una vista en alzado lateral,gl

Parcialmente en corte, del &rea de troquel mostrando un

e

area do plato minlma usada para fabricar piezas elementa~

R

les para cajas de temafic minimo;

La Fig, 19 es similar s la Fig. 18, "aunque

incluye vigas rigidas transversales asociadas con 1los pla

tos superior e inferior para aumentar el &area de plato jof: o

ra fabricar piezas elementales para cajas de dimensiones

nayores;

La Fig. 20 es similar a la Fig. 19, vero

tos superdor e inferior, para definir areas de plato de to

davia mayores dimensiones;

La Fig. 21 es todavia otra disposicibn, si

milar a la de la Fig. 20, que ilustra las viges rigidas
cembiadas de posicidén para definir 4ress de plato de di-

mensiones mayores;

La Fig. 22 es waa vista en planta, a esca~ .

le smpliada, del troquel de reglas;
La Fig, 23 e&s una vista en corte, fragmen-

taria, a escala muy smpliada, tomada a lo largo de la 1i-

- -

*

ilustra las vigas rigidas cembiadas de posicién en los pla :
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nea 23-23 de la Fig. 22, que -ilustra los platos superior
e inferior y el troquel ds reglas en c¢ontacto con la i~
ra de banda continua;

La Fig. 24 es una parte fragmentariz, a &5
cala amplinda, del troquel de reglas, mostrando la relacidn
de las ieglas para, producir liness de corte ¥ lineas de
rayado. La Fig. 24 ilustra ademés las aletas o uniones
producidas para sujetar juntas lus piezas elementsles pa-
ra cajas adyacentes, hasta que se separen las esquiﬁas;

La Fig. 25 es una parte fragmenta:ia de 1la

‘tira de banda continua, en la que se ilustra el patrén de

lineas de corte y de lineas de rayado; 7

la Pig, 26 es ﬁna vista en perspectiva de
una parte de troquel inferior que esti spoyada sobre el
Plato inferior de la premnsa mediesnte una pluraslidad de ti
ras elasticas; '

' L Fig. 27 es una parte fragmentaria de
riezas elementales adyacentes para cajas, formadas a par-
tir de wna tire de banda continua que se ha hecho produ-
¢iendo lineas de marcado longitudinales y transversales,
las cuales definen ls separacién entre las paredes y el
fondo de la parte de caja;

La Fig., 28 ilustra un Gtil de marcar tipi-

co, en aplicacibén con una parte fragmentaria de material

de cartin para cajas;

-5 -
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La Fig. 29 es una parte fragmentaria de fz-

una pieza elemental para caja hecha mediante rayado bai§ ”-”f{

marcar, e ilustra paneles adyacentes plegados a_1§ largéf
de las marcas; . -
La Fig. 30 os una vista en slzado laberal
a escala ampliada, de wna parte del aparato represéﬁé;dd '
en la Fig. 1, que ilustra la disposicién de los coﬁéfdles:
eléctricos para hacer funcionar el embrague y freﬁbfﬁéfé. 
el avence graduado de la tira de banda continua; S

La Fig. 31 es wn corte dado sustancialmen-—

te & lo largo de la linea 31-31 de la Fig. 30;

Las Figs. 324 y 328 ilustren juntas un dig,
grama eléctrico esquemético para coordinar el funciggam
miento de la méquina representada en la Fig; 13 e

La Fig. 33 ilustra la modificacibén que com
prende un troquel de reglas de acere giratorio y ﬁn rodi-
1lo de plato giratorio montado bajo aquél, para hacer las
lineas de corte y de rayado transverssles em una tira de -
banda continua; | ' |

La Pig. 34 es un diagrame de sincroniza-
cifn que indice en qué punto, en el ciclo, se hacen fun-
cionar el embrague y el fremo cuandc la méquina esté'préur
rarads para funsionamiento a baja velocidad ¥ pars fﬁncgg
namiento a grandes velocidades; o

Ia Fig. 35 es una forma modificada del apg-

- 16 -
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rato ilustrado en ls Fig. 1, para usar material de hoja
en vez de un rollo de banda conbkinua;

Ia Fig. 36 es wna vista esquemética en pesrg
pectiva, que ilustra el funcionsmiento, o el método de
funcionamiento, de la miquina de la Tig. 35; 1

La'Fisp 37 es todavia otra forma mbdificaw
da del asparate, en que se utilizan hojas rectanguiares de
las cuales se cortan tiras para ser alimentadas é_las 129
¢iones de raysdo y de corte de la mAquina. '

Digposieidn General de la Realizscién Preferida

La Fig. 1 ilustrs una perspectiva de la
forma preferida del sparato, que incorpora los prinsipios.
del presente invento, ¥ que se ha identificado, en geumeral,
por el nimero 40. La mfiquina comprende un caballete de de
senrollar 42 que incluye una placa de base 44 montada so-
bre rodillos de guia 39, los cuales ruedan a su vez sSobre

vias 41 de corredera paralelas al eje geométrico de rota=

» cibn del rollo de origen. Esta placa de base movible 44

tiene sujetos a la misma bastidores laterales 46 espacim-

dos lateralmente y que se extienden hacia arriba. Los bag

tidores laterales 46 apoyan para rotacidn a un eje 48 de

nicleo, sobre el cual esta montado un rollo de origen 50
de matierial de banda, adecuado para fabricar piezas ele-
mentales para cajas rigidas. Sobre el eje de nfcleo va

montado un fremo de disco 51, para detener la rotacién
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del eje 48. Junto al csballets ds desenrollar 42, y en ali
neacién longitudingl con el mismo, hay una'plada de béger 71;
52 que gpoys a un dispesitive para cortsr -bemds conﬁinua,t-
indicado en general por el ndmero 54, que camprand§'ﬁga;;
cuchilla 56 de cortar girateris, llevads por brazoszgge'
Los extremos inferiores de los brazos estén montades para
deslizamiento de médo ajustable sobre un'bastidof 66‘de
gula que se extiende laterslmente, el cusl estd md#ﬁédora'
pivotamiento sobre bastidores 62 que se extienden'haéia'
arriba y espacisdos transversalmente, apoyados sobre lg 7
placa de base 52. e
Aguas sbajo del dispositivo 54 de édf%ér
1la benda continua, y epoyados tembién sobre la ﬁlﬁﬁ&?dé',,
base 52, hay bastidores 64 latersles que se extiqﬁ@eprhaéirr
cia arriba, entre los cuales esteén montados rbdillos7pa— .
ra gplanar la bends continua, indicados en general-pbffél .
nfmero 66, rodillos 68 de asccionamiento de la bandarédn-{ |
tinua y un bastidor flotante 70 para temser la'banda cdn4: :
tinua. Una tira de bsnda continua WS, cortada por la cu-
chilla de cortar 56, es dirigida sobre un rodillo loco 72

de gran didmetro y por debajn y por encima de rodillos de

splenar 74 y 76 (Fig. 7A) que tienen cada uno de sus ex-

tremos montados para rotacidfn en blogques 78 y 80 (Fig.
8B). Los bloques 78 y 80 estém provistos de ejes cortos -

montados para rotacién en los bastidores laterales 64, y
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sobre uno de los ejes cortos estd enchavetada una corons
sin fin 82 que engrara con un husillo sin fin 84 enchsve-
tado a w eje, el cual es hecho rotar por el volante 26
(Pig., 74). En virtud de ests disposicidn, el grado en el
cual lg tira de bands continua s recurvada o es api;néda,
depende de la actitud que adopten los rodillos 74 y:76; la
cual ‘se varia selectivamente girando pamra ello el'vélénte
86, o
Después de que la tira de banda conﬁ;nﬁa |
yasae por los rodillos de aplanar, es recibida entre los
rodillos de aceionsmiento de banda continua 68, los ‘cuales
iﬁcluyen un rodillo 88 de pequefio diametro y un rodiiio 90
(Fig. 2) de mayor didmetro., El rodille 90 estd provi.sto
de wmn eje cér#o 92 que tiene un piiién 94 enchavetg@o scbre
el mismo, el cual es sccionado mediente una cadena 96 que
Pasa alrededor de un pifibn 98 de accionamiento, El pifién

98 de accionamiento estd montado sobre el eje de salida

‘de un reductor 100 conectado para funcionamiento a un mo-

tor 102 de corriente continua controlado por un rectifi-
cador controledo de silicio SCR. Como se explicard a con-
tinuacién, la velocidad a la cual son hechos rotar los ro
dillos de acclonsmiento de la banda continua 88 y 90‘de—
pende de la tenslén de la bande continua, la cual es per-
cibida por el bastidor 70 flotante de tensidn de ls banda

continus.

- 19 -




El bastidor 70 flotantie de tensién de la
banda continua comprende brazos 104 y 106 espaciados late
ralmente, monbtados rigidamente en ssencia por sus centros
sobre un eje 108 que tiene wn extremc montado para roﬁé—f

5 cidén sobre una ménsula 110 y el obro extremo exfendiéndoée
a través de una ménsula 112 y montado para rotacién én
ella. E1 eje 108 tiene enchavetado sobre el mismo, aﬁyacenr
te a la ménsula 112 hacia dentro, un sector dentado 144
(Fig. 7B) que engrsna con un pequefio pifién 116, el - &u&l
10 estd enchsvetado al eje de un potencidmetro 118 (Flg. 83) o
conectado electrlcamente al movor 102 de los rodillos de .
accionamiento de la banda continua, el cual aaugfa iélvelot
¢idad del rodillo 90 de accionamiento de la banda contl— o
nua, de acuerdo con la tensibén de la tira de banda’cont1~ 
15 nua WS. S
' Desde los rodillos de accionamiento, la ti,l'
ra de banda conbinua WS es envuelta alvededor de carrefes
120 y 122 de poca inercia (Fig. 7B) apoyados mediante
ejes 1124 y ‘126 montados en relacidn de paralelos cerca-de>”
20 los extremos de los brazos 104 y 106, Puesto que ei eje
108. esté montado para rotacién en las ménsulas 110 y 4ﬂé,
Y los brazos 104 y 106 estém fijos con respecto al eje
108, las variaciones en la tensién de la tirae de banda
continua WS origineam rotacidn ya sea en sentido a dere-

25 chas ¢ ya sea en sentido a izquierdas del eje 108, ha-
6.6,72,
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ciendo que el sector dentado 114 hapga girar al pifidn
116, el cual cambia con ello la resistencia del potencid-
metro 118, Tal cambio conbtrola, a su vez, el voltaje de
entrada y, por consiguiente, la velocidad del motor 102

5 de accionamiento de la banda continua. En funcionamiento,
'la tensién de la benda continua varis continuamente dsbi-
do al movimiento intermitente de la banda continua, déudo
asi{ por resultado una oszcilacién continua de los brazos.
104 y “106.

10 Después que la banda conbinua recorre el
bastidor flotante 70 de tensibn de la banda continuaé es
dirigida a uwn bastidor 128 de gulado y rayado de 1a’bagda
continua, que lleva montados medios de cizallar 4305&V?e-'
dios de rayar 132. El bastidor 128 incluye guias 134j§ﬁug

15 tables que se extienden longitudinalmente, las cualésn
obligan a que la tira de banda continua siga una trayecto
ria predeterminada. la estructura 128.de bastidor esté
montada sobre una placa de base 136, como lo estd una
prensa 138. La prensa comprende platos paralelos opuestos

20 verticalmente, que llevan montadas partes de troquel-coo—
perantes para cortar y rayar transversalmente la tira de
benda continua WS durante el periodo de tiempo en el cual
estd interrumpida la slimentacién de la ban&a continua.
Te tira de banda continua es alimentada a la prensa me-

25 diante rodillos de traccién 140, los cuales son hechos fun
6.6, 72, '
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cionar intermitentemente en sincronismo con la actuacidn
de la prenss 138, para alimentar a la prensa la tira de
benda continua. Después que la tira de banda continué WS
haya sido provista de lineas de rayado longitudinales y
laterales y cortada en esencia tobtalmente, es desc&rgéda
a un mecanismo 142 separador de esquinas, el cual,féﬁho
se expliéaré en lo'que sigue, separa las piezas eleﬁentg
les para cajas como consecuencia de retirar las partes de
esquina de la tira de banda continua. )

Todavia con referencia a la Fig. 1, se ob-
gervard en ella que los medios de clzallar y rayar 130 y
%52 estédn montados, respectivamente, sobre apoyos 144 y
146 que se exfienden longitudinalmente y espaciados trans
versalmente. Los medios de cizallar 130 comprenden blacas
148 que se extienden hacia arriba y alineadas lateralmen-
te, que llevan montada wna viga rectangular 150 que se ex
tiende transversalmente, que apoya a miembros de apoyo
152 de rueda de cizallar ajustables lateralmente. De igual
manera, wnos medios de corbar 132 comprenden placas 154
que se extienden hacia arriba, que gpoyan a una viga trans
versal 456 sobre la cual estan montadas de modo ajustable
transversalmente estructuras 158 de gpoyo de ruede de ra-
yar.

Los medios de cizallar 130 se usan cuando

se cortan la primera y la tltima {tiras WS de banda conti-

- 22 -



nua del rollo 50 de banda continua para separar las par-
tes exbremas expuestas del rollo, las cuales no son acep-
tables debido a que inevitablemente resultan dafadas du-
rente el transporte y el almacenamientoi Por ejemplo, si
5 1a méquina estd preparada para corbtar el rollo 50 de ban-
de continua de derecha a izquierda, segin se ve en la
Fig. 1, se ubtiliza la rueda de cizallar de la derecha so-
bre el miembro de apoyo 152 para separar una tirs esfre-
cha, del orden de 6 mm, de la primera tira de bande con-
10 tinua separada del rollo de origen. Por supuesto, ello
impondrd tener que ajustar la cuchilla de cortar 56 para
geparar una tira de banda continua mas ancha que la'Que
se necesita para la pieza elemental para caja. Parafla
produccién de tiras subsiguientes puede prepararse’la cu~
15 chilla 56 para separar wn tira exactamente igual a una de
las dimensiones principales de la pleza elemental para ca
ja. Cuando se separa la Gltima tira del rollo 50 de banda
continua, se ajusta la rueda de rayar de la izquierda para
geparar una tira estrecha del otro extremo del rollo 50
20 de benda continua.
Ta prensa ‘138 comprende estructuras 160 y
162 de bastidor lateral masivas, entre las cualés se ex-
tiende, y estd montado para movimiento alternative verti-
cal sobre varillas de gufa 164, un plato o cabezal 166.

25 Aunque la disposicibn de la prensa 138 se explicaréi con
6.6.72.
- - 25 -
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mgyor detalle en lo que sigue, ha de entenderse que el cg
bezal 166 es movido alternativemente hacia abajo en apli-
cacibn forzada con el plato inferior, psrs producir lineas

de rayado y corte laterales que definen la pieza elemental

iiiii

- para caja completnda. Después de movido hacia arriba el

cabezal, se efectls el avance graduado de la tira dé bVan-
da continua, y las plezas elementales adyacentes para ca-
jas, las cuales estan conectadas por pequefias aletas que

se rompen facilmente, quedan bajo la influencia del meca-

nismo 142 separador de esquinas, el cual incluye émbolosr _

hechos funcionar en sincronismo con el plato 166 pars rom

per las aletas, separando asi las piezas elementalggjpara
cajas, unas de otras. Las plezas elementales para cajas'
terminadas pueden ser gpiladas o sobrepuestas escalqnada?
mente, segin se desee, 0 bien pueden integrarse pafa ali-
mentar a un reforzador cuadruple.

De acuerdo con lg disposicidn descrita en
lo que antecede de la forma preferida del aparato que in-
corpora los principios del presente invento, se aprecisri
que el modo de funcionamiento elimina por completo la la-
bor de rayedo y corte de esquinas, el trabajo que supone
tener que desapilar, volver a apilar y separar las piezas
elementales para cajas, proporciona una considerabls re-
duceibn del espacio en planta y una considerable reduc—

¢ibn de los desechos del material de cartdn,

- Dl -
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Para fines de ilustracién del método bési~ -
¢o de fabricacién de piezas elementales para cajas de
acuerdo con el presente invento, se hace referencis a la
Fig. 2, donde se verd que la cuchilla 56 de cortar, la
cual est& preparada para cortar a uma profundidad aproxi-
madamente igual a Vez y media el grueso de la band;}gbnti
nua, produce continuamente una tira de banda continﬁg he |
cha pasar sobre el rodillo 72 de didmetro grande, yi;.tqg
vés de los rodillos de aplanar 74 y 76. Imego la banda c@gr
tinua es recibida en la separacidn de agarre de léé éddi-' '
1los 88 ¥ 90 de accionamiento de la benda continué;xy'esr )
hecha pasar alrededor de carretes 120 y 122, los ¢uéles '
forman parbte del bastidor flotanﬁe 70 de control defia :
tenglén én la banda continua. Un par de rodillos ie:a@a-
rre 384 y 386 comunicen una fuerza de resistencia a la
banda continua, a fin de sumentar la tensién de la banda -
continua en esa parte entre los rodillos de estirar 140
y los rodillos 384 y 386. Aguas abajo de los rodillos
384 y 386, hay pre@istas ruedas 168 y 170 de corte de ban _
da ogntinua. Como se ha ilustrado en la Fig. 2, las rue-
das 170 de corte estén situadas para eplicarse a la tira
de bsnda conbinua para separar una parte de desperdicio
estrecha de la primera tira de banda continua separada
del rollo 50 de banda continua. Las ruedas de cortar 168

no estén en gplicacién de corte con la banda continua,

- 25 -
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pues ese borde ha sido debidamente cortado.pér:la cuchi-

"1la 56 de cortar. Las tiras de banda contiﬁﬁaféiguientes,

separadas de la parte intermedia del rollo 50 de banda
continua, no regquieren que funcione la rueda de cortar

168 6 170, sino que cuando se ha retirado la Gltima tira

.....

de bandarcontinua del rolle, se gjustan lés;ruedaswq cor

te 168 para que separen una tiras de desperdicio esﬁ@ééha.

Las lineas de rayado longitudinales ﬁé, in
dicadas por las lineas de trazos paralelas a los bordes

de la tira de banda continua, son producidas mediante rue

das de rayar 172 y 174. Se han previsto medios, qué "se

" describirdn en lo que sigue, para sjustar con precisién

la profundidad del rayado de las ruedas 172 y 174. Ta tira
de banda continua WS, con las lineas IS de rayédc-loﬁgitg

dinales, es dirigida entre los rodillos de estirar 140,

los cuales son hechos funcionar intermitentemente para

alimentar la tira de Dbanda continua en una distancia igual
a la diménsién longitudinal de la caja, por 1o que se Te-
fiere a su direccibén de movimiento a través de la maquina.
Cuando la banda continua estid en reposo, se acciona la

prensa 138 para mover un troquel ‘176 de reglas de acero.

“El troquel estd montado sobre el plato superior de la pren

sa y corta btransversalmente la banda continua a lo largo
de una linea identificada por la letra T. Simultanesmente

con ésto, el troguel 176 de reglas produce lineas TS de

- 26 -
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“yor detalle en la Fig. 22, 1ncluye une. dlsposiclén me—
~de la l{nea T entre piezas elementales adyacentes, para'.

. mentener a éstas juntas como una banda continua hagtaﬁque

T separan las piezas de esquinea.

' carga 180 gyudan a mover las piezas elementales para ca-ﬁ

138 hay émbolos 182 de separacién de esquinas, los cualesi

forman parte del mecanismo separador de esquinas 142.‘

rayado transversales, a unc y otro lade de 1aaiinea7deiﬁm
corte T, ¥ corta ademis en esencia por completo a trave
de la banda continua, para producir piezas C de esqulna de :Gf
desecho las cuales son cortadas por la linea de corte S
transversal T, ¥ que estén limitadas por las 1{neas de ra iir'

yado longitudinal LS y los bordes de la banda contihua"

e

E]

El troquel 176 de reglas, el cual se ha ilustrado cen.ma'

diante la cual hay previstas aletas o uniones a 10 1a~go

- :)

Después de hecho retroceder el tr0qu01 -

el ‘

176, Be produce el avence graduado de la banda continua

-

en otra longitud de pieza elemental. Los rodillos de des~

Jas conectadas entre si, al mecanismo 142 separador de

esqulnas. Hechos funcionar 51ncr6nicamente con la prensa'

Cuando la banda continua esté en reposo, los embolos 482 _&,i:

son mov1dos hacia abajo, rompiendo las aletas que unen

entre sl a lds piezas elementales adyacentes para caaas,

7 separendo las piezas de esquina C de desecho. Pueden ”;ﬁ337_

preverse msdlos de recogida adecuados para las piezas de P

-27 -
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esquina de desecho ¥y, como se ha ilustrado enila'Fig.'ﬂ,

los mismos pueden comprender un recipiente 184.;i5

"7 Accionamiento por traceidn de la Banda Continué v para la

Prensa

In la Pig. 7 se ilustra la disposiéién de

los componentes de acclonamiento para alimentar intermi-""

A

tentemente la banda continua a la prensa 138. Se han ilushrado

a

los elementos basicos gue intervienen en el movimiento al-

- ternativo del cabezal 166 de la prensa y la manera en"ig™

1N N a

~ cual es hecho funcionar sincrdénicamente el mecanismo sepa-

rador de esquinas 142, en respuesta a ia alimentaciénwin-
termitente de la banda continua. Para facilitar la éompreg
sién del funciohamiento, los componéntes principaleS'QQ%
accionamiento y las partes accionadaé ﬁor ellos se han

ilustrado en forma esquematica. Un motor 184 tiene'ung,po—

" lea 186 montada sobre su eje de salida. For medio de wna

correa 188, accionada por la polea 186, es accionada una
bolea 190, BLsta comunica rotacidén a un eje alargado 492;
el cual esti enchavetado a la polea 190. En un extremo
del eje 192 esti enchavetada una polea 494; Qﬁevesﬁé co-
nectada a wna polea 196 mediante una correa 198. La polea
196 estd enchavetada al eje de entrada de un engranaje Te

ductor 200. El reductor 200 esté provisto del eje de sall -

da usual, identificado como 202, que tiene enchavetadas

sobre el mismo una pluralidad de levas 201, 204, 206 y

- 28 -
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"7var1ar 1e distencis radial de un botén de manivela 520"

-208, que accionan respectivamente a 1nterruptores de 1
- mite LSl, LS5, 153 y 1S4, La finalldad de estos interrup—

. tores se explicard en relacidn con el dlagrama de circui-~

En el extremo del eje 202 esta sudeto ria_'
damente wn disco 216 que acciona a un. mecanismo 218ﬁpara

Do

desde el centro del eje 202. Brevemente expuesto, el meca

~
PR NS

.fnismo 218 comprende un husillo 222 montado a rosca en un
‘blogue que lleva al botén de manivela 220, Girando’ el hu-
" gillo 222 se ajusta la p081cién radlal del botébn 550, So-

bre el botbén 220 esta montado para :otacién un extreno de

- una blela 224, el otro extremo de la cual esﬁé cousctado

o pivotamiento en 225 a un sector dentado 226 montedo 1i-
bremente sobre una espiga de pivote 227. En aplicggién de
engrane con el sector dentado 226, hay una'ruedg dentada
228 montada sobre un eje 2%0. En el otro extremo del eje
230 estd enchavetada una rueda dentada 232 de gren diéme-
tro. Ung unidad de embrague y freno 234, hecha funecionar
sucesivamente para splicar ya sea el embrague-b ya sea el
freno, tiene una rueda dentada 236 montada en su eje de
entrada, la cual estd en aplicacién de engrane con la rue
de dentada 232. El eje de salida de ia wuidad dé embrague
y fremo 234 lleva montada una poléa 238 que acciona a una

polea 240 mediante una correa 242. Una polea 244 de tensar

- 29 -
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" 254 enchavetada al eje 246. Poleas locas 256 estan mont
'das de modo ajustable para mantener a la correa 25: aebi—

: damente tensadaa ' 3:,:

esta montada de modo ajusbtable para mentener 1a’corréa;jffa

242 con la tensién spropiada.

La polea 240 esté enchavetada a un éjel
transversal 246, el cual es de 1ongitud,sdétancialmgnﬁé}ffif

igual a la snchura de la estructura 128 de baétidor.'ﬁgja_.,,

"vs". N

potencla obtenlda del eje 246 agcciona a un rodlllo P48 reﬁf;‘,:

LR «

cubierto de caucho, que es uno de los rodillos de trac-

su."'

cibn 140. E1 rodillo 248 tiene montada sobre una parte ex!ff

tendlda del mismo una polea 250 conectada al eae 246 me—rf

'w-’l

diante una correa 252 hecha pasar alrededor de una polea %

El rodillo inferior 258 de los rodl‘los d"'

descarga 180 es también accionado por el eje 246. Dllo sefjf >
efectua por conexlén de una polea 260, enchavetada al eaefi j
246, a una polea 262, enchavetada al eje del rodlllorxn-';§_ '

ferior 258, mediante una correa 264. Hay previstas polea'

locas 266 parse aumentar el arco de conbacto de la correa
264 sobre la polea 260, ¥y para comunicar la tensmén apro"jii
piéda a la correa 264. -'»-~

_ In el extremo del eje 246 estd enchavetada%ff '
una polea 268 para accionar a una correa 270 hecha pasar :{ 
alrededor de una polea 272, la cual esté enchavetada a un;:;'

eae 274, El eje 274 lleva montadas ruedas de cortar aaus-ﬁiflz

- 30 -
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- tables lateralmente 168a y 170a, que cooperah con ruedas .

de cortar 168 y 170, para corbar el borde de la banda
continua de la primera y de la ultima de las tlras de ban
da continus separadas del rollo de origen 50

Todavia con referencia a la Fig. 3, se ob—

_ gervari en ella que aguas arriba del eje 274 esté situado
“otro eje 276 que se ‘extiende 1ateralmente, el cual ne- es

accionado. Sobre este eje, collarines 278 y 80 de acero

templado aaustables lateralumente, los cuales pueden adop-

tar lag forma de cojinetes de rodillos o de bolas, cooperan

. con ruedas de rayar 172 y 174, para producirrlas liﬁé&s'

de rayasdo longitudinales IS.

.Como se ha mencionado en lo que antedcde,
el motor 184 acciona 2l eje 192 a través de las poieas
186 y 190, las cuales estén conectadas entre sl poiila co
rrea 188, El eje 192 estA ademas conectado a una unidad
de embrague y freno 282, la cual tiene un eje de salida -
284 para aécionar a un reductor de velocidad 286. El re-
ductor de veloclidad 286 acciona a un eje trensversal 288
que lleva moﬁtadas levas 290 ¥y 292; La periferia de las
levas 290 y 292 establece aplicacibén de rodadura con ro-
dillos 294 y 296, montados para rotacidn en palancas 298
vy %00. Un extremo de cada palanca 298 y 300 esta conecta-
do a pivotamienﬁo, en 301 y 302, al alojamiento del reduc

tor 286, y los otros extremos estan conectados rigidamente

-

...9’[...
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a una barra transversal 304, a la cual esté;éonectaab'ﬁézi-
extremo de ejes flexibles 306. Los otros ext?embs'dé ;qs:f"
ejes flexibles 306 eétén conectados a Una;viéa traﬁs&ﬁrf;i
sal 308, sobre la cual estén montados los,éﬁﬁélos 1§gj§i;;

rg los separadores de esquinas.

Montadas también sobre el ege 288 dai re—;

LN

ductor hay levas 3410 y 312 para mover alternatLVamcate

i

en sentldo vertical barras arbticuladas que .se p/tlenden v

hacia arriba 314 v 316. Miembros de horqullla 548 y /20 :7;{j~7

estan montados, reapectlvamente, en los extremos duperlo

res de las barras articuladas 314 y 316. Conectado "igl-

‘damente a los miembros de horquilla 318 y 320 esté Fl ca—jﬂ'fl

bezal 166, como se ha ilustrado en contorno de txavos._P -

.

ra el funclonamiento sucesivo de la unidad de emhrague y

freno 254, el eje 202 tiene un disco 754 enchavetado al

-

mismo. Sobre la periferia del disco 754 hay montado un;llif;“

. segmento de cobre 756, el cual hace conductores sucésifgfii .

mente & losg interruptores SW-l y SW-2 para producirgéljf;fr”
funcionamiento de la unidad 234 de embrague y frenofj;f!f":

FEl accionamiento ilusirado en la Fig;.iji,a'

funciona como sigue. La rotacidnm, del eje 192 mediwrte'ei 5

- motor 184 hace rotar al eje 202 por 1ntermedlo del reduc—tﬁ

tor de velocldad 200. Isto produce mov1m1en+o alternatlv05 
de la biela 224, dado que ésta va montada sobre el botén S

de manivela 220, la cual es excéntrica con respecto,al. .
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centro del eje 202. Tal movimientb alternativq es comunicg
do al sector dentado 226, el cualrrpréduce 'a su vez rota-
cibén en sentido a derechas y en sentido a izquierdas del
eje 230 que lleva las ruedas dentadas 228 Yy 2%2.. Los in-
terruptores SW-1 y- SW-2, que estén conéctados eléctrigqyeg
te a la unidad 234 de embrague y freno, condicionen 3l
funclonamiento sucesivo del embrégue'o del freno paré;gli
mentaéién intermitente de la banda continua., Se produée

con ello rotacién del eje 246,. por intermedio de las po-

leas 238 y.240 y la correa 242, Se produce por consiguien

te rotacién del rodillo de traccién inferior 248, leQue
da por resultado la alimentaciéu de la banda continua en
una distancia deseada. El movimiento de la banda cénti—
nua es interrumpido al ser excitado el freno y al ser de-
sexcitado el embrague de la unidad 234 de embrague y fre-
no. Antes de que la banda continua temmine su movimiento,
la unidad 282 de enbrague y freno, a través de interrup-
tores de limite IS5 6 IS4, es condicionada para comunicar
rotacién al eje 288 que acciona al plato superior 166 ha-
cia abajo y que hace actuar sl mecanismo sepgraddr de es-
quinas 142, Después de haber hecho la prensa su impresidn
gobre la banda continua, sube y la bgnda continua es de
nuevo sometida a un avance graduado en la distancia prede
terminada. Es de hacer notar que en el momento en que se

hace rotar al eje 246 son también hechos rotar los rodi-
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llos de descarga 180, a lravés de las poleas 260 v 262 3
de la correa 264.

Una maquina de fabricacién de piezas élémqg
tales para cajas, que incorpore 1losg prinaipios de esterig_'
vento, satisface una necesidad larpgo tiempo sentida en la -
industria de la fabricacién de cajas. o solamente eé ého; B

Y

T8 posible produclr piezas elementales para caJas con pre:--
cisién, de manera que se elimine sustancialmente eiu%faba ;
Jjo de manipulacién, sino que se hace ademis p051b1e produ '
cir simulténeamente dos piezas elementales, las ouales _
Queden constitulr la btapa y el fondo de la caJa termlnada;f
En la Fig. 4 se ilusbran, de una maners esqueméticajfédil"
de comprender, las modificaciones secundarias que pﬁeden-

efectuarse para producir dos partes de cajs simultéucamen

te. Este procedimiento comporta esenciglmente cortar!coﬁ-lfi'

tinvamente la tira de banda continua igual a la suma de
las dimensiones laterales de las parbes de cajae De;puéé';1”
que la tira de banda continua ha recorrido el sistéma de . -
desenrollar que incluye los rodillos de .aplanar 74 y 76,
los rodillos de accionamiento de banda continus 88 e 90 yirv
los carretes 120 y 122, la banda continua encuentra a un

Juego adicional de ruedas de cortar 167 y 167a, gue produ -
cen dos tiras de banda continua por corte de la tira de

banda continua WS a lo largo de una linea longitudinal SI.

Cada tira de banda continua es entonces provista de lineas
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de rayado longitudinales LS, lo cual se efectia disponien
do ruedas de rayar adicionales 172a y 174a. El troquel

176 de reglas de acero estd modificado para producir 1fi-

' neas de corte tramsversales T y lineas de corte que defi-

nen las plezas de esquina C, como en el caso de la tira de

‘bands continua sencilla ilustrada en la Fig. 3. Tembién se

prevén lineas de rayado tramsversales TS. Los émbolos 182
separadores, montados en la viga transvérsal 308, é@éiben
la ayuda de dos émbolos adicionales para separar laé par-
tes de esquina para completar las piezas olementales para
cajas.
' Se apreciaré ghora que el concepto del pre
sente invento se presta'de por si a un alto grado de fle-
xibilidad, pues es shora posible producir simulténeamente
piezas elementales para una c¢aja terminada, 0 biea dos
fondos, o bien, si se desea, dos tapes, al mismo tienpo.
Ta fabricacién de cajas rigidas de alta
calidad depende, evidentemente, de la precisién de la
pleza elemental ya que es una hipdétesis de disefio para el
aparato de reforzar cajas y para el aparato de envolver
cajas, que la pieza elemental de caja, o la caja reforza-
da, quedara dentro de ciertas dimensiones nominales. Ade-
més de asegurar que las lineas de rayado son perpendiculy
res entre s{, tiene importencis la profundidad de las 1i-

neas de rayado. El cartbén usado para febricar cajas tiene
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wa estructura de greno o de fibra inherente. Lasrlineés
de rayado hechas en la direccidn de lg fibré'no tienen
que hacerse ten profundas como las lineas de rayadb'que?
discurren en direccibn transverssl. En consécuencia, es
una préctica usual regular la profundidad de las lineés'
de rgyado con respecto a la estructura de grano del car-
tén. Ls razén para hacer las lineas de rayado transversa
sentido del grano, es la de satisfacer una condicién-se- )

gin la cual se ha de requerir sustencialmente la misma

fuerza de frenado para doblar las paredes laterales de la

caja perpendicularmente a la base durente lé operscibn de,
refuerzo. Si ge hicieran las lineas de rayado fraﬁsversé—
les de la misma profundidsd que las lineas de rayado lon-.
gitudinales, es decir, que las que discurren en ol sentl—
do del grano o fibra, seria necesaria wna mayor gsntldad
de fuerza para doblar las paredes de la caja transversa-
les al grano. Ll presente invento, por consiguiente; pro-'
porciona medios por los cuales la profundidad de las If-
neas de rayado que discurren en sl sentido del grano de
la banda continua, puede mentenerse con una precisién muy
grande, ¥ las lineas de rayado que discurren contra el S
grano pueden hscerse mas profundas y siempre pérpeﬁdicu-
lares a las lineas de rayado que discurren en el sentido

del grano o fibra.
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In las Figs. 6 y 5 se ilustran los medios
previstos por el presente invento para producir las 1i-
neag de rayado LS que discurren en el sentido del grano.
Las Figs. 6 y 5 son representativas de la construcciédn de
ambas estructuras 158 de apoyo de rueda de rayar; y de la

manera en que estin montados ambos extremos del eje 276

de rayar. En conéecuencia, se pretende que esta descrip-

cién sea de aplicacién a 10s medios de rayar, considera-
dos como uwn conjunto.

Fn la Fig. 5 se ilustra la manera en la
cugl un extremo del eje de rayar 276 estd montado en la
viga 145. El otro extremo del eje de rayar esté montado
en la viga 144 de la misma manera, pero la parte ilustra-
da en ;a Fig. 5 incluye otros elementos que se dessribi-
rén. Cada extremo del eje de rayar 276 esté provisto de
una parte de difmetro reducido 646, sobre la cusl estd
montado a deslizamiento un casquillo excéntrico 64& fijo
a la parte de eje 646 medisnte una espiga cénica 650. El
casquillo excéntrico 648 estd ajustado para rotacidén en
un &nima 652, a fin de permitir la rotacién del casqﬁillo
648 con relacién a la viga 146. Como se ha indicado, el
otro extremo del eje de rayar 276 estd montado en la vi-
ga 144 de la misma menera. En 'la parte de eje 646, una va
rilla doblada 654 que define una parte de mango 654a (véa

se la Fig. 8C) tiene un extremo roscado para ser recibido
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en un &nima roscada 656 prevists en la parte de eje 646,
La barra G54 esta retenida contra rotacién en el Anima
roscada 656 por una contrabuerca €58. '

En virtud de los casquillos excénbricos
648, la rotacién del eje de rayar 276, cogiendo para
ello el mango 654, hace moverse a los collarines templa-
dos 278 y 280 hacia o desde las ruedas de rayar 172’y
174%. En la Fig. 6 se ilustra esta accién mostrando para
ello la varilla de ajuste 654 en la posicibén en linea de
trazo lleno situando en posicidn al collarin templado

280 tangente a la rueda de rayar 1174, ¥y en posicién en

‘contorno de trazos llevendo al collarin templado 280 fue

ra de contacto con la rueda de rayar. De este modqlpuede
determinarse exactamente, y mantenerse, la profun&idad‘de
rayado de las liness de rayado longitudinales ”; :i
Para proporcionar al operario una iﬁaica-
cién visual de la profundidad del rayado, hay un—in&ica-
dor de escala 660 (Fig. 5) graduado en unidades e Milé-
simas o de diezmilésimas de pulgada inglesa (una pulgada
inglesa igual a 25,4 mm), segin se desee, montado sobre
la viga 146 mediante una ménsula 662, a fin de sibuar
en posicién el émbolo 664 del indicador 660 sobre la su- .
perficie del eje de rayar 276,
Pare fijar la profundidad de las ruedas

de rayar 174 pueden seguirse dos procedimieptos. Un pro-
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cedimiento implicaria girar el eje de rayar 276 hasta

que los collarines templados 278 y 280 hiciesen Justamen-
te contacto con las ruedas de rayar 172 y 174. En ese pun
to se pons en cero el indicador de escala 660, Puede en-
tonces hacerse rotar el eje de rayar, retiraado o bajando
los collarines templados 278 v 280 hacia fuera desde las
ruedas @e raysr 172 y 174, Conociendo el grueso de la ban
da continua y la profundidaed de rayado deseada, se. sittha
en posicién el eje de rayar 276, hasta que el indicador
660 indique una lectura desde el punto cero que delvermine

la profundidad del rayado. Otro modo en que puede esta-

"blecerse la profundidad de rayado consiste en tomer una

tira de muestra de banda continua y situarla entre los ¢g
llarines templados 278 y 280 y las ruedas de rayar 172 ¥
174, Puesto que las ruedas de rayar no estén accionadas
mecénicamente, y pueden por tanto girarse a mano;'sg pue-
de sjustar el eje 276 hasta que las ruedas de ra&ér hagan
contacto con la banda continua. Observendo la lectura de
indicador en ese momento, o bilen poniendo en cero el indi
cador cuando las ruedas de rayar estén en contacto similar
con la banda continua, se desplaza mas el eje de rayar
276 moviendo los collarines templados 278 y 280 hacisa
arriba, hasta que el indicador 660 marque la profundidad

de rayado deseada.

Como se ha mencionado anteriormente, las
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estructuras 158 de apoyo de rueda de rayer estﬁn mdntadas
sobre la viga transversal 156, de modo qus pueden ser aj@g
tadas lateralmente para hacer wne 1linea de rayado iongitg-
dinal IS a una distancla predeterminada hacia dentrp des~

5 de los bordes de la tira de banda continua WS. ILas estrqa>
turas de gpoyo 158 (Fig. 6) comprenden una placa superior
666 sujeta rigidamente a dos montantes que se ex#ienden'
hacia abajo 668 y 670, lo que, para facilitar la referen-
cia se designard como una estructura de horquilla. Tos

10 ' nmontantes 668 ¥ 670 estén rigidamente unidos, de cual—

» quier manera adecuada, a una silleta de soporte 6727gue
‘soporta cojinetes (no ilustraedos) para montar pare 2ota-
cibn la Tueda de rayar 1174. La silleta 672 esté féfﬁﬁda,. ‘
con una reanura 674 gque recibe a deslizamiento a uné’éépif '

15 ga mecanizada, formada en la parte de borde inféfiéi‘der

' la viga tremnsversal 156. Para bloquear las estructﬁr;s de
apoyo 158 a la viga 156 hay tornillos de mariposé?678 en
roscados a través de la placa 666. Como se ha iluétrgdo
en la Fig. 6, el tornillo de mariposa spoya contra la'ég

20 perficie superior de la viga transversal 156 y, en virtud
de estar unida la silleta 672 a la misma a través de los
montentes 668 y 670, las silletas 672 estén retenidas en
firme aplicacién con la espiga 676.

En las Pigs. 7A, 7B y 7C se ilustra una

25 rarte de la méquina de la Fig. 1 en alzado lateral a es-

6.6472.
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cala ampliada. En la Fig. 7A, el dispositivo 54 de cor-
tar banda cohtinua, &6l cual lleva la ecuchilla 56 de cor~
tar banda continua, esté montado para movimiento trans- )
versal entre los bastidores alineados y espacindos late-
5 ralmente 62, los cuales esténrapoyados sobre la placa de
| bgse 52, Con referencia a la Fig. 8A, la cual ilustra el
dispositivo de cortar 54 en plants, se observard que el
brazo 58 comprende tres placas 58a, 58b y 58¢, de f@iﬁa
‘ en general de L, que tienen fijado al extremo supefior
10 un‘ede tubular 322, dentro del cual estd montado para ro
tacién wn eje 324 (Fig. 9), que lleva la cuchilla 56 de
cortar banda continua. Un rodillo %26 de calibre de‘bro—
fundidad (Fig. 8A) gira por hacer contacto con la super-
ficie de la banda continua a ser separada del rollo %50
15 de alimentacién de material de cartén, y es ajustuble pa-
ra controlar la profundidad de corte de la cuchilla de
cortar 56, EL rodillo 326 (Fig. "10) est& montado pera ro-
tacién por medic de un cojinete de rodillos 328 fijo so-
bre un cubo 330. El cubo 330 es ajustable por medio de un
20 eje 332 ajJustado mediante un botén, para fijar la profun-
didad de corte de la cuchilla 56. Bl ajuste es mantenido
por un eje de bloqueo 334, Para sjustar la superficie del
rodillo 326 con relacién al filo de la cuchilla 56, un co
llarin 551, que tiene facetas 333 opuestas diametralmente,

. . 25 estd fijadd al eje tubular 322. L1 cubo 330 estid también
6.6.72.
- 41 -
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provisto de superficies 335 planas opuestas diametralmennr
te, dimensionadas para ser ajustadas a deslizamiento so—
bre las facetas 535. Tiras 337 sujetas al cubo 330 retle—'
nen al cubo 330 y al collarin 3341 en relacién de montados.
El miembro tubular 322 esté disefiado de mo
do que la cuchilla 56 de corte de Dbandas continug, éllroﬁi
1lo 326 de calibrs de la profundidad y el cubo 330 pueden
ser montados en el extremo opuesto del miembro tubg@g?
522, Esto se efectla haciendo que ambou extremos dal eje
tubular 322 sean idénticos. Como se ha ilustrado en la '
Fig. 10, el eje tubular 322 estd provisto de un taia@ro
ensenchado para recibir un cojinete 337, el cual estd :ef
tenido en el mismo mediante un are 339 sujeto por'torni~r_'
1llos 341, EL eje 324 estd formado con una parte 5434de
dismetro estrechado, que estd taladrada y roscada“pé?é
recibir un espirrago 347. El esparrago forma parté5iﬁte—: -
grante del disco 349 recibido en un rebajo 251 formado :
en la cuchilla 56. El disco 349 estd sujeto a la cuchilla
por tornillos 353. Una vez unido el disco a la cuchilla
56, se enrosca el espérrago en el anima roscada de.la pggi
te 343 de eje. Un tapbén extremo 355 esté taladrado centra
damente, de modo que la parte %43 de eje se proyecta a éu

través. El tapbn 355 protege al cojinete 337 contra el pol

- vo de la banda continua generado durante la operacifén de

corte.
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El otro extremo del eje tubular 322 esta
hecho de menere idéntica para montar la cuchilla 56 en el
extreno opuesto del eje tubular 322. Se prevé el monteje
en los dos sentidos en aquellos casos en que la tira de
banda continua a ser cortada puede ser demasisdo estrecha
Para proporcionsr un &rea de contacto suficiente para el
rodillo de profundiﬁad, ¥ por consiguiente montsndo la
rueda de ajuste de la profundidad y de cortar em ei;§tro
extremo del miembro tubular 322 se permitird que el rodi-
1llo 326 de calibre de la profundidad monte a 1o larpgo del
;bllo o sobre un frea grande de éste. '

Los brazos 58 estén interconectedos &,suig

tos a manguitos tubulares 336a y 336b (Fig. 8A), mentados

Pars deslizamiento sobre varillas transversales 338 7 340
que tienen sus extremos fijos en barras articuladus 342 y
344, Cada una de las barres articuladas 342 y 344 . esté
montads para rotaciém, por medio de una extensién de'ejé
corto 346 y 348, en los bastidores 62. Como =e ha-iiﬁstpg
do en la Fig. BA; hay prévistos cojinetes 350 para montar
para rotacién losm ejes cortos 346 y 348, Une varilla rosca
da 0 husillo 352, retenido contra movimiento axisl por un
collarin %54 y un volante 356, se extiende a través de los
bastidores laterales 62 y & través de las barras articulg
das 342 y 344, La varilla 352 esté recibida a rosca en wn
casquillo 358 unido rigidamente al brazo 58c. '
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51t1vo 54 de corte de banda continua contra mOVImLeﬁtO

Aunque el gjuste nominal hccho para sepa-5

Tar wa tira de banda continua WS de anchura desaada beﬂi

_hace moviendo para ello laLeralmenta el caballebe de de—”fr;F

senrollar 44, transversalmente con relacién al eae Geome‘{ﬂ

trlco longltudlndl de la maqulna, se pueden eipctuar

-aJustes qecundarloo glrando para. ello ol volante 3 elfﬁ
cual hace roiar al tornillo 352 permltlendo mov1mlento J_;;}f'-

transversal del uthOQlthO 54 de corte de la banda con—i;;is

P

tinua. Un dispositivo de frenado que comprende umetorn1~;:

1lo 359 fijo a un mango %60, c11ve para frenar el ﬂl?POj:;

transvergal, por aplicacidén del extremo del tornJllo 359?»

con el eje 338.

‘ L]

E)l dispositivo 4 para cortar banda contl';f"

nua estd provisto de capacidad para girar de modo : contrdji“"“

R 4JJ.;

lado alrededor del eje geoméirico del hu31llo )52. A fin_fi

J

de producir una tira de banda conbinua Qe wa anchura dei'"”'

A,

seada, la cuchilla 56 de cortar debe desplazarse en:unf_ﬂk;"

pleno perpendicular al eje geométrico del rolldr502dé'5qé:-'

da continua. Apsrte de la alineacidn del,caballete;dg;déffTr.

senrollar 44, les Lrazos 58 deben proporcionar un ciertdﬂ

grado de rlgldez que obligue a que la cuchilla de Portar*t

- 56 se desplace sigaiendo una trayectoria predetermlnada.ffl i

"_Uno de los factorpa que contribuyen sensmblemente a este'f.

resultado es el que consiste ean garantlzar que la” fuerza

- -
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de corte que la cuchilla 56 ejerce sobre la banda conti-
nua es sustancialmente constante sl pivotar o moverse la
cuchilla describiendo un arco desde la capa exterior del
rollo de banda continua hasta el nficleo. Pare este fin,

¥ de acuerdo c¢on una caracteristica del presente invento,
se ha previsto wn cilindro neumébtico 362 (Fig; 78). Ia
barra articulada 342 estd formada con una extensidn 342a
que tiene conectada a la misma una horquilla 363 sujeta
convenientemente al extremo del vastago de émbolo 364.
Conductos 366 y 368, respectivamente, conectados al\ex-
tremo del véstago & al extremo de la cabeza del émhslo
362, estén conectados a controles adecuados que alimen-
tan £10ido a presidén simulténeamente a los conduc%os 366
y 368, de tal modo que la fuerza neta o momento de giro
commicado a la barra articulada %42, y en consecuancia a
la rueda de cortar 56, se regula para un valor pfédeter-
minado. El extremo inferior del émbolo 362 esta consctado
a pivotamiento en 370 a una ménsula 372 sujeta a la placa
de base 52.

EFn el dispositivo de corte de banda conti-~
nua hay previstos medios para iniciar y bterminar un movi-
niento de plvotamiento de los brazos 58 alrededor del eje
geométrico definido por el tornillo de avence 352. Tales
medios comprenden, de preferencia, interruptores de limi-

te LS6 y ILS7 montados sobre los bastidores 62 (el basti-
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dor como el que se ve en la parte inferior de la Fig.

8A) accionados por lébulos 374 vy 376 sujetos a la barra

articulada 344. Como se ha ilustrado en la Fig., 74, el Lé‘,

bulo 374 estd en contacto con sl brazo de LS6, condicio-
nando al circuito de control para interrumpir el paso de
fltido a presién al cilindro 362, y es de hacer notar que
la cuchilla de cortar esta en ese momento fuera de contag
to con el rollo 50 de banda continua. E1 interruptor.LS?
establece contacto cen el 16bulo 376, el cual detpéﬁiﬁa

el limite del mov1m1ento de giro en sentido a 1zqu1erdas

del dispositiveo 54 de corte de banda conblnua, y ese limi °

te se establece de modo que se impida el corte del nucleo

que soporta al rolle de banda continuva. Cuando se-acclona_

,,,,,

de control para dar salida al flhido desde el extremo de

cabeza del cilindro 362 y admitir £10ido = presién’ & tra-

vés del conducto 366. El limite de ia rotacién en, sentido
a lzquierdas del dispositive 54 de corte de banda conbi-
nua se ha representado en linea de trazos, cuando es ac-
cionado el interruptor de limite IS7, haciendo que termi-
ne tal movimiento y condicionando gl c¢ircuito para hacer
retroceder al vastago 364 del émbolo 362, ‘
En la Tig. 7B se ilustra Qtra vista en al-
zado, a escala ampliada, fragmentaria, de ura parte del

aparato de desenrollar gque ilusbtra con mayor detalle el

- 46 -
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bastidor flotante 70 de tensidn de la banda continua, ¥
- una parte de la estructura 128 de bastidor que apoya a
los medios de cizzallaxr 1%30. Como se ha mendionado en lo
que antecede, sl bastidor flotante 70 oscila continuamen-
5 te alrededor del eje geométrico del Arbol 108, a fin de
mantener una tensibn constante en la banda continua. ILa
oscilacién en sentido a derechas y en sentido a izmquier-
des de los bragos 104 y 106, los cuales estén enchuveta-
dos al eje 108, produce oscilacidn del pifién dentado 116
10 " en virtud de su engrane con el sector dentado 414i¢nchav§
. tado al eje "108. ia oscilacidédn del pifibn 116 condiciona
al potancibmetro 118 (Iig. 8B) para aumentar o disminuir
la velocidad del motor 102 (Figs., 1 y 7A). Cusndo les bra
zos 104 y 106 eatén en su posicibn extrema de @ifd en sen
15 tldo & derechas, como se ve en la Fig. 7B, ésta es una po
sicién de méxima tensidén de la banda continua, mientras
que la condicién de minima tensién de la banda sontinua
se produce en el sentido opuesto.
Para asepurar que la tensidn de la banda
20 continua estéd dentro de los limites que pueden ser tolerg
dos sin rotura, hay un interruptor de limite IS8, montado
sobre wna ménsula 377, situsdo en el plano del brazo 104
¥ que es accionado por éste en caso de que la tensidn en
la banda continua alcance un nivel que pueda producir la

25 rotura. la actuacidn del interruptor de limite IS8 inte-
'6.6,72,
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rrumpe la alimentacién de la banda continua y, por tanto,
evita de modo seguro la rotura de la banda conﬁinua,,PqQ§za
to que la cantidad de temsidn que puede tolerar laftirﬁ’f:
de banda continua WS es funcién de su enchura, puedéim@ig,
ficarse la posicién de la ménsuls 377 para interrumpir la
alimentacién de la banda continua antes de que se alcence
el limite de tensién. Por ejemplo, una benda que tenga .
una snchura del orden de 7,5 § 110 cm, puede imponé%iéﬁe

se sit@e el interruptor de limite IS8 més pr&ximd“éiipla-i

‘no vertical que contiene el eje geométrico del &rbol 108, .

Para ejercer una tensién de valor predeter

'minado en la banda continua medisnte el bastidor'flétantef

70, hay previstos resortes de temsién 378 que tienen un -
extremo unido a un bloque %80 y el otro extremo vuelfd B
¥ enganchado en uno de entre una pluralidad de aggjéfdé-r
382 en los brazos 104 y 106. El brazo del momento. de la
fuerza generada por los resortes puede variarse mp#iénqg
los entre la posicién del agujero més préximo af‘éjé gég
métrico del &rbol 108 y la del asgujero més aleaadq'dér
tal eje geométrico.

En la Fig. 7B se ilustra esa parte de la ;.
estructura 128 de bastidor que incluye los medios de cor.
tar 130. La tira de banda continua que sale del carrete
superior 120 es recibida entre wn rodillo inferior 384

no accionado mecémicemente y un rodillo superior 386, el
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cual tiene aplicado al mismo wn recubrimiento de caucho
588, El rodillo inferior 384 esta montado para rotaciénm
en vigas laterales 144 y 146, mientras que el rodillo =mu
perior 386 estad montado para rotacibén en palancas 390
(véase la Fig. 8B) las cuales estém montadas a pivota-
mniento en 392 a los bastidores laterales 144 y 146, En-
chavetado a un extremo del eje 386 hay un freno electro-
megnético 394 (Fig. 8B), el cual estd conectado df@ﬁa
fuente de corriente continua a través de wn potencibme-
tro, que puede variar el voltaje, y por cansiguienfe la

potencia de frenado comunicada al eje 386. Un fremo que

se ha comprobado que es adecuado pars esta finalidad es

el fabricado por la Sterns Electric, de la ciudad de
Milwaukee, estado de Wisconsin, EE.UU, de América, y que
estd designado como de tipo SMB., Se observard, con refe-
rencla a la Fig. 8B, que el freno 394 estd montado por
una brids a una de las palancas 390, El bastidor lateral
144 esth convenientemente aliviado para permitirhiiber—
tad de movimientos del fremo 394, para una finalidad que
se explicard a continuacién. Adyacente longitudinalmente
a los rodillos 384 y %86 hay una varilla 398 giratoria
manuglmente, situada y montada para rotacién libremente
en los bastidores laterales 144 y 146. En cada extremo de
la varilla hay sujetos Botones 400 pars faciliter la ro-

tacibn manual de la misma,
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Cada una de las palancas 390 estd formadsa
con una parte desplazada que defime un dedo 390a, en el
extremo del cual estd unido un resorte de tensidm 402.
El otro extremo del resorte 402 esbtd unido a los bastidg
res 144 6 146, Los resortes cargan a las palsucas 390 en
sentido a derechas, como se ve en la Fig. 7B. In splica-
cidn de deslizamiento con la superficie inferior de los
dedos 390a, hay levas 404, las cusles astin enchaﬁ§ﬁéda§
a la varilla 398. En condiciones de funcionamient&{dios,
resortes 402 son eficaces para mantener a los rodillos-
584 y 386 en eplicacién de presiém, y para commicar asi
una presién de agarre a la tira de banda continuaﬁkg, o

El freno 394 comunica un par de retﬁrdo al
eje 386, el cual se opone al sentido en que se mueve la
banda continua. Puesto que la tira de bands contig?§ WS
es alimentada intermitentemente a través de la waquina,
la inercia de la banda continua y una cierta parte,éel
aparato de direccibén y de aliméﬁtacién de la bandé‘ébnti—
nus, tal como el bastidor flotante 70 de temsién de la
banda continua y las ruedas de rayado longitudinal 172 y
174, alcanza un valor suficiente para producir alsbeo o
deformaci.én de la banda continus aguas arriba de los rodi
1los de estirar 140. El freno 394 resuelve este problema =
al imponer una tensidn adicional en la tira de bsnda con-

tinua entre los rodillos 384 y 386 y los rodillos de trac
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cibn 140. Para resolver este problems se pueden emplear
otras soluciones., La previsién de un carril longitudinal
en superposicidn e inmediatemente adyacemte a la superfi-
cie superior de la benda continua, impediré el alsbeo de
la tira de banda continus. Tales medins pueden inaorborqg
se en vez del freno 394 & ademhs de éste. .
) Eﬁ la Fig. 7C se ilustra, en slzado a esca
la smpliada, la parte de la estructura de bastidor 128
aguas abajo de la parte de entrada representada‘eh la Pig.
7B, En la descripcién de la estructura ilustradéfdeberé
tembién hacerse referencia & la Fig. 8C, la cual incluye
la misms parte del aparato en plenta. Con referencim pri-
meramente a la Pig. 8C, se observaré en ella gque las pla-
cas laterales 144 y 146 estan retenidas en relscidn de es
paciadas y paralelas, por una serie de varillas transver-
sales 406, las cuales se extienden a través de lae ggias
4134 de banda continua longitudinales, ¥y a travéb}de e
placa central 408 que sirve para apoysr la parte central
de la tira de banda continua, Cada una de 1asrguias 134 de
banda continua tiene uﬁida rigldamente & ells una tira 410
que tlene su superficie superiorraituada en el mismo pla-
no horizontal que el borde superior de la placa centrai
408, Por consiguiente, las tiras 410 y la placa cqntral
408 proporcionan una estructurs de gufa que impide la flg
xién y el movimiento lateral de la tira de banda continua.
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Las guias 134 de banda continusa astén pré_
vistas de medios para moverlas simultinesments haciﬁ-a |
desde la placa centrgl 408. Tales medios cowprenden torni
llos 412 y 414 momtados para rotacién en las plac&é.léteF

5 rales 144 y 146, Cada uno de los tormillos esta rebajadb
sustancialmente por su seccidn media 416, para dejarrli—
bre la placa 408 y para definir la delimitacibn o divi-
sibn de los tornillos en longitudes igusles. La parts
412a de tornillo estd formada ¢on una rosca avizqﬁiérdas,
'40 mientras que la parte 412b de tornillo esth formada. con
una rosca a derechas. La misma disposicidn es de aplica~
‘¢ibén al tomillo 414, y ello se ha indicado por los -niime~-
ros 414a y 414b. El tornillo 412 estéd formado con una ex- -
tensibn 416 que se extisnde a través de un coainete 448
15 montado en la placa lateral 146, En la extensibn 416 e~
tan enchavetados un pifién 420 y wn volamte 422, De 1gua1
msnera, el tornillo 4414 estd formado con una &xten516n _
424 que se extiends a través de un cojinete 426 apQYado
también en la placa lateral 146. En la exbensibén 424 eé—
20 t& enchavetado un piiién 428. Una cadena 430 para piiién
pasa alrededor de los pifiones 420 y 428. '

Cada ung de las guiés 134 de banda coﬁtinua,.
longitudingles, tienen sujetos rigidamenté'a les mismas
cubos roscados 432, los cuales estim en aplicacién dé e~

25 grane a rosca con las partes de ternillo 412a, 412b, 414a
6.6.72, '



Yy 414b. La rotacién del volante 422 efectia la simulténea
rotacién de los tomillos 412 y 414. En virtud de las par
tes de rosca a lzquierdas y de rosca a derechas de esos
tornillos, las guias de banda continua 134 son movidas si
5 multéneamente en sentido de acercarlas o de alejarlas en-
tre si,pars as{ adaptarlas a la anchura de la tira de ban
da continua separada del rollo 50 de banda continua. En
" consecuencia, las guias 134 pueden ser sjustadas pora adap
tarlas a la snchura de la tira WS de banda continva. Tomo
10 se ha ilustrado en la Fig. 7C, la tensién en la cadena 430
es mentenida por un pifibn 434 montado a pivotamiento en
. 436 al bastidor lateral 146. o
Todavia con referencia a la Fig._,&é, se ob’
servaréd en ella que las gufas longitudinales 134 terninan
15 adyacentes a los rodillos de estirar 140, propo:_:c;io'nando
con ello guiado horizontal y lateral de la bandg continua
hasta que la misma entra en la prensa 138. Los xiédillos de
estirar 140 estém dispuestos para comunicar uns *presién de
agarre sustencial a la tira de banda continua, para asi
20 impedir todo deslizamiento, dado que la dimensién longitu
dinal de la pieza elemental para la caja esté determinada
en parte por el nimero de revoluciones eféc’cuadas» por' ol
rodillo de traceién 248 accionado (Fig. 3). Los rodillos
de traceibén 140 incluyen un rodillo de traccién stiperior

25 436, asociado con medios quese describirén a continuacién’
606.72.
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para llevar al rodillo de traccién superior 436 a eplica-
cibn de presién com el rodillo de traccién inferior 248,
cuando la maquina esta em funcionsmiento.
Con refereme¢ia ahors a las Figs, 8C, 7D7,
5 v 11, se ha representado en ellas la forma preferida de
nontaje de los rodillos de traccibén, que incluye medios
para desplazar el'rodillo de traccibn superior 436 {uera'

ETI S

de aplicacibén con el rodillo de traccidn inferiorﬂ2@8.

Con referencia primersmente a la Fig. 11, se obseTvard en
10 ella que las estructuras 160 y 162 de bastidor late?al de
la prensa 138 estén cada una de ellas montada en bestido-

res inferiores 438 y 440, sujetos a la placa de buse 156 ,

¥ que se extienden hacia arriba desde ésta. Sobre-respec-

. tives supérficies horizontales, y sibuados hacia’ dentro

15 adyacentes a las partes de bastidor lateral 160 y;ﬂBE,-
hay sujetos carriles de gula 442 y 444, Cada uno’ d;flos;
carriles de gula proporciona, juntémente con la‘é?pgrfi-
cie horizontal superior de los bastidores 438 y 440,_una
ranurs alargada en la cual hay dispuestos ro&illos 446

20 448 montados para rotacibn adyascentes al borde inferior
de las placas 450 y 452. Un tornillo 454 (Fig. 17) sujeta
rigidamente las placas 450 y 452 en una posicién selebcig
neda a lo largo de los cafriles de gufa 442 y 444, La ra-
zén para tal sjuste se explicara en relacién con las Figs.

. . 25‘ 18"'21 .
6.6.72.
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Las placas de apoyo 450 y 452 tienen los

extremos del rodillo de traceisn inferior 248 montados

en ellas para rotacibén., Ias placas estén ademis conecta~
das entre s{ por upna de las varillas transversales 406 y
una varilla trsnsversal 456, los extremos de la cual se
extienden a través de ménsulas 458 y 460 que se extienden
hacia arriba las cuales, como se ha ilustrado en la Fig.
19, adopten una disposicién en éngulo egudo con relscién
a un plano vertical. Patillas 462 y 464 estén unidas ri-
gidamente al extremo de cabeza de los cilindros 466 ¥

468, y estén recibidas a deslizamiento sobre la varilla

‘456, E1l cilindro 466 incluye un vastago 470 gque se proyec

ta y que tiene sujeta rigidamente a su extremo uné.hor-
quilla 472, Un pasador 474 conecta & pivotamiento la hor-
quilla 472 & una barra articulada 496, conectadg.ﬁ,pivotg
miento a la placa de apoyo 450 por un pasador 478;'31 ci-
lindro 466 incluye conductos 480 y 482, los cuaiqé sumi-
nistran flGido & presidn, respsctivamente, al extremo de
cabeza y &l extremo de vastago del c¢ilindro. La placa de
apoyo 452 es de construccibén y disposicién idénticas a
las de la placa 450 representada en la Fig. 17, y esta
previsto gque la anterior descripeién sirva igualmente pa-
ra la placa de apoyo 452. '

Tos exbremos del rodillo de traccibn 436

estén montados convenientemente pars rotacién en las ba-
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rras articuladas 476, y ea virtud de los pasadores -
474 el rodillo de traccifn 436 puede ser elevado a la ngA'
slcibn representada en contorno de linea ds trazos «n'ia?
Fig. 17, siempre que se suministre fltide al conducto
482 mientras que se da salids sl flGido desde el conductor,,
480, Es ventajoso elevar el rodillo de traccibn 436 siem-_
pre que la miquina estd inactiva o parada dursnte cual-
quier espacio de tiempo, o bien cuando se desee volve?;aA
enfilar una nueva tira de beanda continua a través déi;;
méquina. Si los rodillos de traccién 436 y 248 hubiesen
de. permanecer en contacto de presién mientras la méguiﬁa  "
esté inactiva, .se producirfen aplsnsmientos locales ¢h Vr'f
los rodillos 248 y 436, lo que daria por resultado fﬁﬁcigl -
namiento ruldoso y alimentacidbn exenta de precisiéﬁui;;l€' }.
banda continua. SR
Los rodillos de descarga 180 que sifvenfpgﬁ
ra conducir las piezas elementales para cajas, conaé#adas
entre si temporalmente, al dispositivo separador de esqqgr
nas 142, comprenden, ademés del rodillo inferior 258, un
rodille loco superior 490. Estos rodillos estén asociadoé
con correas 484, 486 y 488, las cuales ayuden a conducir .
las piezas elementales pera csjas, conectadss entre si ’
temporalmente, al mecanismo 142 separador de esquinas.

Como en el caso de los rodillos de estirar 140, los rodi =

llos de descarga 180 estén montados para ajuste longitu-
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dinal sobre los cerriles de guia 442 y 444. Tal ajuste

es necesario, dado que los rodillos de descarga estén si-
tuados inmediatamente adyacentes en sentido longitudinal
a los platos de la prense. Los platos de la prensa éstén
hechos de modo que pusden ser ajustados para definir una
pluralidad de areas de plato, dando por resultado dimen-
siones en sentido de alimentacién de la banda continua
que exigen ajuste longitudinal de los rodillos &e;égfi-
rar 140 y de los rodillos de descarga 180, o

Fn la Fig. 12 se ilustra la manera en la

cual los rodillos de descarga 180 estén montados para

'ajuste longitudinal. Aunque la disposicién ilustrada es -

aplicable a un extremo de los rodillos de descarga, ha

de entenderse que el obtro extremo estd dispuesto do mane
re idéntice. EL rodillo inferior 258 esté montado para
rotacién en un cojinete (no ilustrado) unido rigidamente
a una placa 492 por medio de’una pestafia 494, La placa
492 tiene adyacentes a su borde inferior rodillos.496
montados para rotacibén sobre ella y dispuestos dentro-de
1a renurs definida por el carril de guis 442 y la super-
ficie superior del bastidor inferior 438. La placa 492 eg
th provista de un disposltivo de fijacién 498, que adopta
de preferencia la forma de un tornillo, para sujetar la
placa 492 en una posicién ajustada longitudinalmente. ILa

placa 492 apoya rigidemente a los extremos de una varilla

..5?..
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transversal 500 que tiene sujetos sobre ella brazos 502
¥y 504 (Fig. 13) que spoyan para rotacién, respecéivamen—
te, & poleas locas 506 y 508 provistas derpestaﬁas.

El rodillo de descarga superior 490 tienme - =
cada uno de sus extremos montado para rotacidén en barias;
articuladas 510 y 512 (Fig. 8C), las cuales ‘estan monbta-'
das a su vez libremente a pivotamiento en 514 y 546'enj
las placas 492. La presidén de agarre producida entre-los
rodillos 490 y 258 es la que results del peso del rodillo
490 y de las barras articuladas 510 y 512. 7 rrq

En ocasiones se desea elevar el rodilxo gg: o
berior 490 fuera de contacto con el rodillo infer:§ii258;
Tales ocasiones pueden ocurrir cuando se enfila a través

de la méquina el extremo de una nueva tira de banda con- -

tinua. Para efectuar ésto, todo lo que se necesita @8 co- - .

.

ger el rodillo superior 490 y hacerlo rotar alredg@o?-déi
eje geométrico de los pivotes 514 y.-516, :"

Se han previsto medios para limitéf'ié'cq§ :
tidad de rotacidén de las barras articuladas Sﬂo‘y'54é3 v
tales medios comprenden barras 518 y 520 unidas rigidamqg
te a las placas 492 para definir un angulo agﬁdo relativo
a un plano vertical. En cada una de estas barras esta fi-
jado un perﬁo 522 rigidamente (Fig. 13), de modo Qﬁe'su f'
vastago estd en el plano de rotacién de las barras artiég

ladas 510 y 512, efectusndo asi la funcidén de un tope, La
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orientacién que adoptan las barras articuladas 510 y 512
cuando se pivota bacia arriba el rodillo superior 490 se
hs representado en contorno de trazos em la Fig. 12.

A conbipuscidén se describir# la prensa
138, representada en alzados lateral ¥ frdntal en las
Figs. 7D y 11, respectivamente. Salvendo los bastidores
inferiores 4%8 y 440 hay un plato estacionario inferior
524 hecho con la suficiente rigidez como parae soportar
1a presién del plato superior 526, el cual estad conecta-
do al cabezal 166. El cabezal 166 es movido alternative-
mente en sentido vertical, en virtud de su conexibn con
ias barras articuladas 314 y 316, Cada uwno de los miem-
bros de horquilla 318 y 320 estéd formado con un esparra-
g0 528 que se eXtiende & través de agujeros de holzura
(no ilustrados) formados en los extremos del cabezsl 1166,
a través de almas 530 y 532, y tlenen montadas a rosca
en sus partes extremas ruedas dentaedas 534 y 536, Tomo
se ha ilustrado en la Pig. 70, el alma 532 es una barte
integrante de una pieza coleda 538 formada con éninas para
lelas que contienen los casquillos 540 de rodillo que son
deslizables con relacidén a las varillas 164 de guia. Ha
de entenderse que los casquillos de rodillo estén asocia
dos con cada una de las varillas de gula ‘164,

Hay previstos medios para ajustar el espa-

ciamiento entre el plato inferior 524 y el platbo superior
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526; a fin de acomodar juegos de troqueles @é diversos

gruesos. Para lograr este resultado, unas silletas aliﬁqg
das transversalmente 542 y 544 (Fig. 11) estén unidas »i- -
gidamente a las almas 530 y 532. Una barrs hexagona17546;
que tiene sus extremos dimensionados para que se extien~
den a través de las silletas 542 y 544, tiene enchaveta;
dos en cada uno dé sus extremos husillos sin fin 548 ¥

550, los cuales estan en aplicacidén de engrane co;W&;ro-

nas 534 y 536, respectivamente. Cada uno de los esparra-

gos 528 tiene enroscada sobre el mismo una contratuerca,f

552, la cual, cuendo se sprieta, sujeta firmemenﬁgiél cg

bezal 166 con relacién a los espdrragos 528. Cuanco-se .

desea ajustar el espacismiento entre el plato inforior o

524 y el plato superior 526, se aflojan las contratuer-I?

cas 552, moviéndolas hacia abajo, hacia las horquilxas :
318 y 320, y se gira la barra hexagonal 546, por‘medio

de una llave, originéndose la rotacién de los hpf}llos E
sin fin 548 y 550. Simultineamente con esto, se h;cen ro -
tar las ruedas dentadas 534 y 536, y en virtud de estar .
las mismas enroscadas sobre los espArragos 528,‘puede
subirse o bajarse el cabezal 166. Después de completado'
el ajuste, se sprietan las contratuercas 552, sujetandq
el cabezal en lg posgsicién ajustada. o

De acuerdo con el presente invento, el ma-

terial de pieza elemental para caja que ha sido rayadow
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longitudinal y transversslmente, y provisto de lineas de
corte transversales desplazadas para definir las esquinas
de la pieza elemental para ¢aja, se conecta entre si me-
diante partes de aleta sin cortar que tienen resistencia
suficiente pars conservar ls continuidad de la tira hasta
que se encuentrs al mecanismo 142 separador de esquinas.
El mecanismo 142 estd coordinado con el funcionamiento de
la prensa 138, de tal modo que cuando la tira de banda
continua estd en reposo se separan las piezas de eﬁqﬁina,
1o cual da por resultado la separacién de la tira dé'ban-
da continua en piezas elementales para caja individurles.
Gon referencis shora a la Fig. 12, se obsgervari en ella
que el mecanismo separador 142 va llevado por una estruc-
tura 554 de bastidor que se extiende longitudinalmemnte,
que comprende carriles 558 y 560 espaciados transversal-
mente y que se extienden longitudinalmente (véanse lzs
Figs. 14 y 15), interconectados con los carriles ds guia
442 v 444 medisnte tirentes 562 y 564, Patas 566 y 568 es
tén sujetas rigidamente a los carriles 558 y 560 para apo
yar el extremo de la estructura 554 de bastidor.

El mecanismo separador 142 estd montado pg
ra ajuste longitudinal sobre la estructura 554 de basti-
dor, y tal ajuste es necesario pars alinear correctamente
ol mecsnismo separador con la longitud estirada de la ti-

ra de banda continua. Por ejemplo, piezas elementales pa-
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ra caja que btuviesen una longitud total de 15 ¢m, impon-
drian la colocacidén en posicién del mecanismo 142 en ﬁﬁ
"punto -a lo largo de los carriles 558 y 560, mientras quer 
las piezas elementales para caja de mayor longitud exigi-
5 rian wn ajuste en otro punto. El mecsnismo separadoi de es
quinas consiste esencialmente en un cerro 561, el cual es
t4 montado a deslizamiento para movimiento longitudinal arf‘
cualquier punto seleccionado a lo largo de los cafriies
558 y 560. Los detalles constructivos, que a contlnuaulon B
40 se explicaran, haran referencia a las Figs. 12, 15, 14 y |
15. El carro 561 comprende wna estructura de bast;do* rec
tangular que tiene miembros laterales 572 intercoﬁegtadosj '
con miembros longitudinsales 574, Los miembr057572 ?ienen~
un gpoyo compuesto para barras 578 y 580, sobre la‘super-
15 ficie superior de las cuales montan lps correas 484 v 488.'1
de transporte de piezas elemenbales para cajas. Exiendlén1

dose hacia arriba, y unidas a los miembros longltudlnales-

574, hay ménsulas 582a, 582b, 584a, 584b, 586a ¥y 586bc Ca

da una del par de ménsulas 582a y 582b apoya para rota-
20 cidn a un rodillo 588 en gplicacidén de rodadura con la su
perficie superior del carril 558 y 560, ¥y a un rodillo
590 en apliqacién de rodadura con la superficie inferiqr
de cremalleras 592 y 594, las cuales estén sujetas a las
superficigs interiores, respectivamente, de los carriles

25 558 y 560. La Fig. 12 ilustra la relacién de la cremalle-
6.:6-'720 '
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ra 594 con respecto al carril 560.

Las ménsulas 584a y 584b estén provistas de
partes de orejeta 596 y 598, a las cuales estén unidos los
ojes flexibles 306. Interiormente a los ejes 306 hay mon
tados a deslizamiento cables 600 y 602, y los cables es-
tén sujetos a la viga transversal 308 mediante horquillas
604, Los otros extremos de los cables estén unidos, me-
diante varillajes 606 (Fig. 12) a la barra 364 transver-
sal separadora. Las ménsulas 584a y 584b estén forwadas
con una ranura slargade 608 la cual, en combinacisdn con
correderas 610, obligan a la vige transversal 308ig mover
se alternativamente en direccién vertical.

Sujetos de modo ajustable en relagibn de
espaciados transversalmente sobre la vigaltransversal
308, hay émbolos 612 y 614, En la base de cada &mbolo, ¥
extendiéndose lateralmente hacié dentro, el uno'ﬁacia al
otro, hay pares de dedos 616 y 618, Los dedos eétén mon-~
tados de modo que pueden adoptar una relacién de divergen
cia entre si. Para esta finalidad, los dedos 616 y 618 es
tén montados sobre las bases de los émbolos 612 y 614, me
diante tornillos 620. Se observard con referencia a la
Fig., 14 que los émbolos 616 y 618 estén situados sobre la
viga transversal 308, de modo que los dedos estén inmedig
tamente adyacentes a las barras 578 y 580 que apoyan a

las correas 484 y 488. La razbén para tal relacidn es que
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las lineas de rayado longitudinales de las piezas elemég
tales para cajas estén situadas hacia dentro adyacéﬁtesrr
al elcance interior de los dedos 618 y 620; ésto permite
separar las piezas de esquing de desecho C gin tener'que
5  doblar excesivamente la banda continua. |
El par de ménsulas verticales 586a ¥y 586b,
las cuales estén también sujetas a los miembros lougitu%,
dinales 574, montan para rotacién rodillos 622 y 424, los
cuales estén en splicacidén de rodadura con la supgpf}cié.r
10 inferior de las cremslleras 592 y 594, respectivam&ﬁﬁe.
Una varilla transversal 626 esté montada para rotacién -
.en las ménsulas 586a y 586b. En cada extremo de l&fva?175
1la esté enchavetada una rueda dentada cilindrica .628 y. . :
un rodille 630, Las ruedas dentadas cilindricas GQé.estén '
15 engranadas con las cremalleras 592 y 594, mientrés;ége,-
los rodillos 630 montan & lo largo de la superficiéféunr
perior de los carriles 558 y 560. Ménsulas 652, dé con~
figuracién en general en forma de¢ L, estén uﬁida'rrigida
mente a las ménsulas 586a y 586b, para proporcionar apoyo
20 Para los extremos de la varillag 626, Lm varilla 626 esta;'
provista de una extensidn sobre la cuagl esta enchavetadOj
un volante 634, de modo que sl rotar la varilla 626 pue— ,
de ajustarse el mecanismo 142 separador de esquinas lon- .
gitudinalmente con relacidén a los carriles 558 y 560;7~

25 Una contratuerca 636, accionada manualmente, enroscada
6.6.72.
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gobre una parte fileteads de la varilla 626, impide la

rotacién de la varilla 626 y, en consecuencia, mantiene

al mecenismo 142 separador de esquinas e¢n su posicidn
ajustada deseada. -

Las correas 484, 486 y 488 para guliar la
bands continua rayada y cortada sl mecsnismo separador
142, son hechas pasar slrededor de poleas 638 y 640 mon-
tadas para rotacidén en posicidén vertical intimamente ad-
yacenfes en los extremos de los carriles 558 y 60, como
ge ha ilustrado en la Fig. 12. Las correas 488 y 484 son

hechas pasar alrededor del rodillo de descarga inferior

: 258, de las poleas 506 y 508 provistas de pestafas, de

las poleas 642 y 644 provistas de pestaflas, que cuslgan
de los miembros laterales 572 y montadas rigidamente so-
bre uino de éstos, y de la polea 640. Debe recordarse que
el tramo superior de las correas 484 y 488 monta a lo
largo de las barras 578 y 580, de modo que se p:opbrcio—
na apoyo para la pleza elemental para caja en Lo3 momen-
08 en que los émbolos 612 y 614 separan las piezas de
esquina. La correa superior 486 es hecha pasar alrededor
del rodillo de descerga superior 490 y de la polea 638.
Como se ha ilustrado en la Fig. 16, la correa 386 esté
situada sustancialmente a mitad de recorrido entre las
correas 484 y 488, EL tramo inferior de la correa 486 ha

ce contacto con la superficie superior de la tira de ban

- 65 -
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da continua, para ayudar con ello a conducir las piezas
elementales para caja unidas, sl mecanismo separador

142,

3

El mecanismo 142 separador de esquinas es-
té4 coordinado con el funcionamiento de la prensa 138, en
virtud de las levas 290 y 292 fijas al eje de s@lida del-
reductor 282, Para la descripcidn del funcion&miento'del
mecanismo separador 142, se hace referencia a la Figt?ﬁZ.
Supongamos que la benda continua ha sido sometids é;éfaﬁ-rr.
ce graduado y esta en estado de reposo. El cabezal ﬁéG eé
movido hacla abajo por las barras articuladas 314 y 316,
las ciales estin conectadas a las levas 310 y 342§[La§
levas 290 y 292, las cuales estén también conectadas,alrr
eje 288, hacen oscilar a las palencas 298 y 300, dg%p}a?
zando 1os cables 600 y 602 para producir movimiente alter—
nativo hacia sbajo de la viga transversal 308 y defiés B
émbolos 612 y 614 que estén fijos a ella. Los dedcsréﬂ6
Y 618 encuentran a las piezas de esquina, saparéndbiésl'
de las piezas elementales para caja adyacentes, rompienf'ir
do para ello las aletas y separando con ello de la banda:.
continua la pileza elemental delantera para caja. Al sﬁfr
bir el cabezal 166, pivotan hacia abajo las palancas 298
¥ 300, tiranéo con ellas de los cables 600 y 602 y ele—-

vando con ello la viga transversal 308, La banda continua

es luego sometida a avence graduadc para otro ciclo derr

- 66 -



10

15

25
6._60'?20,

funcionamiento.

En lag Figs. 18, 19, 20 y 21, se ilustran
las diversas modificaciones que se pueden introducir en
los platos 524 y 526 de la preusa, para sumentar el &rea
de plato a fin de producir piezas elementales para caja
de diversas dimensiones. E1 aparato del presente invento
estd disefiado para producir piezas elementales para caja
que tengan una longitud minima de 3,8 cm y ura longitud
méaxima de 83,8 cm, Los regimenes de ciclos de la ﬁéquina
para DPlezas elementales para cajas desde 3,8 cm hasta
27,9 cm de longitud son de aproximademente 175 ciclos
por minuto, mientras que las piezas elementales para ca-
jas de una longitud de 83,8 cm imponen un régimen de ci-
clos més bajo, de aproximademente 70 ciclos por minuto.
Para acomodar tales variaciones de btamafio, en el presen-
te invento se describen medios con los cuales se pueden
variar las éreas del plato superior y del plato inferior
para adaptarlas s esas exigencias. En la Fig. 18 se ilus-

tra la preparacién de la prensa con un &rea de plato mini

 mg, la cual podria ser la preparacién para fabricar cajas

de los tamafios mas pequeﬁos; El plato superior 526 es una
parte integrante del cabezal 166 y, como se ha ilustrado
en la Pig. 18, es de configuracién en T. Un troquesl 680
de reglas de acero esta fijo al plato superior 526 median

te tiras de fijacibn 682, las cuales estém sujetas al pla
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to superior mediante una serie de tornillos 684, los cua-
les se han ilustrado en 1é Pig. 11. Aunque la coustrucéién
del troguel 680 de¢ reslas de acero se describira ¢on mayor
detalle en lo que sigue, consiste esencialmente en una pla
ca de madera provista de un patrén de estrias para reclibir
las reglas de acero para rayar y cortar transversalﬁente
la banda continua, como se ha ilustrado en la Fig. 2.'Eﬁ
la superficie superior del troquel inferior 5247eé§£;mon—
tada una placa 686 que tiene una pluralidad de tiras:elég
ticas 688, de preferencia de uretanc. Guias 690 (de'las'f.
cuales solamente se ha ilustrado una en la Fig. 18) se ex
fienden a través de apujeros de holgura formados 5ﬁ,1a
placa 686, Las pulas sirven para impedir el movimieatorigz
teral o longitudinal con relacién al plato 524, pebv.per—;
mitirédn sin embargo movimiento vertical de la p12031686
ocasionado por la compresidén de las tiras 688. o
Cuando se¢ prepara la maquina para éréaﬁde -
plato minima, como se ha ilustrado en la Fig. 48;“55 si- . -
than los rodillos de traccidn 140 y los rodillbs ds des:; 
carga 180 tan préximos como sea posible a la entrada v
a la descarga de los troqueles. Puesto Que las placaé 450;
Y 452, las cuales apoyan para rotacidn a los rodillos &é :
traceidn 140, ¥ las placas 492ﬁ las cuales apoysn péra :g :
tacibn a los rodillos de descarga 180, estan montadés pa-

ra movimiento longitudinal en virtud de los rodillos 446,
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448 y 496, los rodillos de traccidn y los rodillos de
descarga pueden ser situados inmediastamente adyacentes a
los platos 524 y 526 de la premsa. La colocacidn de los
rodillos de tracciém 140 y de los rodillos de descarga
180 inmediastamente adyscentes a los platos, garantiza

una correcta alimentacidén de la banda continua a y desde

~ la premnsa 138,

En la Fig. 19 se ilustra esencialmenfgrla
misma estructura, pero que incluye medios, asociados zon
los platos superior e inferior 526 y 524, respectivamente,
para sumentar el &area de plasto cuando se requiera para
producir piezas elementales pars caja mayores. Iog medios

para aumentar el Area de plato comprenden canales =eforza

“dos 692, de longitud sustancialmente igusl a la de los

platos superior e inferior 526 y 524. Cada canal tiene
formadas enterizas con el mismo cartelas 694 (véase tam-
bién la Fig. 11) que interconectan las almas 696, 698 y
700, Cada alma es de diferente longitud, vistas en sec-
cién transversal.

Cuendo se montan los canales reforzadoa
692 como se ha ilustrado en la Fig. 19, las almas 700 de
finen una extensién y, por consiguiente, un asumento del
area de plato. Los tamafios de los troqueles 680 de re-
glas de acero y de la placa 686 se hacen regularmente

mayores para el area de plato sumentadas. Las placas 450
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Y 452 y las placas 492 se gjustan a lo largo de los ca- o
rriles 444 y 442 para acomodar el Area de plato mayor y]{f
situar por temto en posicién los rodillos de tracciém 140
¥ los rodillos de descarga 180 inmediatamente adyacentes;'

5 @& los platos.

En la Fig. 20 se ilustran las é&reas-de plag

to a ser aumentadas todavia mas por monteje de los cama- -

les reforzados 692, de modo que el alma 696 define'ekten4:
siones de los platos 524 y 526, También el troquel 680"déff
10 rgyas de acero y la placa flotante 686 son por coméigﬁiqi-
te aumentados de tamafio, ¥y los rodillos de estirar ﬂﬂo:y;i}“
los rodillos de descarga 180 estan situados inmédiatéﬁenﬁei,
adyacentes a la nueva &rea de troquel. 7 71'
La Fig. 21 ilustra todavia otro aumenﬁo gn.
15 el &rea de troquel por colocacién de las almas 698 pépa' 
que definan una extensibén del area de plato 524 y 526; 3
Tembién debe hacerse notar que los rodillos de traccibm -
140 y los rodillos de descarga 180 estdn situados inmedig -
temente adyscentes a los margenes transversales del'ér§a3f
20 de plato. -
Contribuyendo considerablements érla pro-

duccién de piezas elementales para cajas precisas, ql,p:g'

sente invento proporciona una nueva construccién para-el . ¢

troquel 680 de reglas de acero y un nuevo montaje paia_la -

25 placa flotante 686, factores que juntos contribuyen a la
6.6.72. B
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fabricacién de piezas elementales precisas o exactas. Co-
mo se ha dicho en lo que antecéde, los actusles métodos
comerciales de fabricacidén de piezas elementales Para Ga-~
Jas den por resultado profundidades de rayado inexactas y
5 cortes de esquinas inexactos. Para cumplir el objetive de
que se requiera sustancialmente la misma fuersza Para rom-
per la pieza elemental para la caja a lo largo de las 1i-
neas de rgyado longitudinales y transversales, se requie-
re deseablemente hacer las lineas de rayado que diénurren

10 transversales al grano de la banda continua més profundas
que las rayas que discurren en el sentido del grano. Una
‘Tesistencia a la rotura excesiva a lo largo de una linea
de rayado transversal origina tendencia a la creascifn de

~una ligera deformacidén no plana en el panel lateral de

15 - grano transversal de la caja.

' El troquel 680 de reglas de acero del Pra—
sente invento lleva las reglas de acero seginm un patrén
geométrico e imprime en la banda continua una pluralidad
de lineas de corte y de rayado para producir simulténea-—

20 mente los cortes de esquina, las lineas de rayado trans-
versales y un corte transversal que define las piezas ele
mentales para cajas individuales. E1 troquel de reglas pro
duce los cortes de esquina y las lineas de rayado trans-
versales sobre dos piezas elementales adyacentes simulté-

25 neamente, como se ha ilustrado en las Figs. 2 y 4. E1 filo

6.6.72.
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de ciertas partes de los troqueles de reglas de acero és-

ta interrumpido, para proporcionar aletas qué cdﬁebtan B

las piezas elementales adyacentes, las cuales son rotas .

por el mecanismo 142 separador de esquinas., Produalendo

sucesivamente las reyas longitudinales y luego las lajas -
transversales y los recortes de esquina, la cantldad de‘—"

fuerza que se requlere por parte de la prensa 128 se dls ?’

mlnuye sustancialmente, permitiendo hacer funclonar la o

prensa en forma muy parecida a como funciong una prensa

de punzonar, impulsando por consiguiente el cabezal 166

4 el plato 526 hacia la placa 686 apoyada por el plato 1n

ferlor 524. Las piezas elementales hechas con las'prensas;'f'

de troquelar de que se dispone actualmente, las Gu&LeS

cortan 7y rayan toda la pieza elemental, requierer p:e51o—ff"

nes de troquelado sustancialmente mayores, aumentando uus?7f.,:

tencialmente el tiempo que se requiere para un GlClof,AQQj

méds, la produccién de piezas elementales para,cajas*pofﬂ o

el método de troquelado en prensa, aumenta sustanclalmen-fg

te los desperdicios de material de banda conbinua. -

[T

Ea

Con referencia ghora a la Fig. 22,'1an§ﬁa%E;,,;

ilustra una vista en planta del troquel 680 de,reglaé de

acero, se observar4 que el mismo comprende una base Tec-
tangular de madera dura 702, la cual estd fresada 6'éoﬁ;;j»;;,
venientemente ranurada para recibir troqueles 704 : T 706 e

de reglas de acero, los cuales producen s1multaneamente S

- 72 -



10

a1

25
6.60720

la linea de rayado transversal para una pieza'elemental
Para caja delantera y una linea de rayado transversal pa-
ra la pieza elemental para caja trasera. Los tquuelés
704a y 704b de reglas de acero definen una extensidn de
la regla de acero 704, De igual manera, 1& regla de ece~-
ro 706 esta provista de extensiones 706a y 706b. 'Caég uno
de las réglas de acero 704a, 704b, 706a y 706b, tiene su
f£ilo interrumpido o mellado en 708, para propprciégér una

aleta f4cil de romper, situads en las bandas definidas

~ por las lineas de rayado longitudinales y los bordes de
la tira de banda continua WS. Sustanciaslmente a mitad de

- recorrido entre las reglas 704 y 706 estd fijada en la

base de madera dura 702 una regla 710 de igual longitud
que las reglas 704 y 706, en relaciém de baralela.a’las
reglas 704 y 706, La regla 710 tiene su borde cortante
que se proyecta més allé de los bordes cortemtes de las
reglas 704 y 706, con objeto de cortar por completo la
banda continuva a 16 largo de una linea transvgrsal_que
ge inicla y termina entre las lineas de rayado longitu-
dinales IS, Extendiéndose perpendicularmente a las re-
glas 704, 706 y 710, hay reglas 712 ¥y 714 dispuestas pa-
ra cortar la bsnda continua a lo largo de unarlinea'con—
gruente con las lineas de rayado longitudinales 1S para

una distancia igual a la distencis entre las reglas 704

v 7060
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La Fig. 25 ilustra una parte tipica derlé,_ ,a
tira de banda continua que se ha cortado ¥y ra?ado médién—;
te el troquel de reglas ilustrado en 1a Flg. 22, aunque 7
la Fig. 25 estd a escala ampliada para nsyor ularm@ad de 1;
5 la ilustracibén. Ias partes no cortadas o gletas proaucl- ﬁl
das por las partes del troquel de reglas 704, ?Oub 706&;;
¥y 706b, se han 1nd1cado por 708, mientras que las lineas
cortadas producidas por esas partes del troquel ds reglasf“}
de acero se han indicado por el mismo nfmero. Las llneas f
10 cortadas producidas por los troqueles de reglas de acero1¥;,“

912 y 714 se han indicado mediante las letras LCL (las

cuales representen la sigla de "Liness de Corte Longltu-?f 
dinales"), mientras que la impresién de los troqueles de>,;
reglas 710 se ha indicado por las letras TCL (qu° ropreA{'}"
15  sentan la sigla de la designacién 1ng1esa4"Transverse .f
Cut Line" y a la que corresponde en espafiol la de31gna—?.i
cibén "Linea de Corte Tramsversal'). Ia dlreccmén del mo-:f
vimiento de la banda continua, de la parte de banda con—:'i; '
tinua ilustrada en la Fig. 5, se ha indicado mﬂdlante laiﬁi
20 flecha M, y las dos partes de pieza elemental se han 1nw1%;~'
dicado como B-1l y B-2, la pieza elemental delantera y la:;a
plieza elemental trasera, respectivamente., La 1ntersec-- ;‘ .
cién de las lineas de corte ICL con las partes de corte gf
de troquel de reglas de acero 704a, 704b, 706a v ?O6brdef

25 finen partes sin cortar 712a. Teles gletas o pértesgsiﬁ-'

6.6. 72.
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cortar, juntamente con }as partes de aletar708, retiénen
las piezas de esquina de desecho ¢ unidas a la banda con-
tinua, hasta que la banda continnﬁ queda situada sobre el
mecaniamo ‘142 geparador de esquinas, el cual.rompe'las
sletas y separa las plezas eiementales yara cajééfgdyaceg
tes.

La Fig. 2%, la cual es un corte a escala
ampliada de le Fig. 22 tomsdo sustencialmente a'lbnlargo
de la linea 23-23, ilustra la pioyeccién 0 posiéién rela-
tiva de las reglas 704, 710 y 706. Ha de hacerse:notar
que las reglas 704 y 706 que producen las liness ae raya-

do transversales TS, cortan parcialmente a través de la

tira de bamda continua WS, mientrés que la regla 710 cor-
ta por completo a traves de la bira de bandsa contiﬁua.
Aunque en la Fig. 23 se ilustran solamente treé reglas,
todas las reglas ilustradas en la Fig. 22 se extienden
por completo a través del cartbédn 72, para definir contac-
to con el plato superior, compuesto de loa canales refor-
zados 692 y la parte de plato central 526. Esto sirve pa-
ra retener las reglas en su relacidn deseada. '

Como se ha mencionado en 1o que antecesde,
la placa 686 esta provista de uns pluralidaed de tiras

elhgticas 688 (véase la Fig. 26) que hacen que flote la

placa 686 sobre el plato inferior constituido por los ca-

" nales reforzados 692 y la parte de plato cemtral inferior

..75...
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524. La finalidad de las tires elédsticas 688 es lé de pég,’
mitir que la placa 686 adopte una relacidn de.paralélé édn,
los troqueles de reglas que lleva la placa 702 de maééra
dura. Ha de admitirse que las reglas gque esbin diménsiq«b
nadas para cortar a través de la tira de bands cé#?inua,'
por ejemplo las reglas 740, 712 y 714, juntamentéikgn"lgg'
reglas 704a, 704b, 706a y 706b, no deberén hacer conbacto’
con la placa 686, ya que las reglas de corte se embotg-f
rian, L |
Pars impedir el contecto con la plaéq 686;-

se interpone entre la tira de banda continuz WS ¥ ia pia;

"ca flotente 686 una hoja de material tal como de papélz7

kraft. En la técnica, 1s disposicibn de ese estratlflca-rf
do, el cual se sujeta o se¢ mantiene fijo en posiomén de o
cualquier manera adecuada, se denomina "oolocaclén del Jff:'
material de preparscidén" y se identifica por las létrégf
MS. El grueso del material de preparacidn se mantieneleg_i'
un minimo absoluto en virtud de las tiras elésticaélGBSJVQ
sobre las cuales flota la placa 686. la préctica'acﬁﬁaltfr
exige un largo procedimiento de tanteo pars poner :éilgf_f
nos o suplementos bajo el material de preparacién péra-:i'
asegurar la profundidad de rayado correcta pera 1as re—f,?
glas de rayar, y evidentemente la profundidad correcta
para las reglas de corte. En slgunos casos se rgquiere;.._

colocar relleno detris de los troqueles de regla.s-deraqgj
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ro ademids de suplementar o colocar eupaquetaduras bajo
el material de preparacién. Fn algunos casos el material
de relleno resulta demasiado pgrueso, haciendo que log
troqueles de reglas de acero se acuﬁen 0 produzcan una
ligera flexidén s lo largo de las lineas de corte, éuya
condicién reduce la calidad de la pieza elemental.:En
congecuencia, en el presente invento se supsran estos
problemas haciendo flotar la placa 686, lo que da por
resultado un grusso pequeiic y wniforme del muterial de
preparacibn MS. '

Con referencia a la Fig. 26, la cual

‘ilustra una perspectiva de la placa 686 que tiens las

tiras elasticas 688 aplicadas a la misma, se observarad
que las guias 690, las cuales son en esencia psernns en-—
roscados en el plato inferior 524, estén provistas de
cabezas rectificadasalargadas 716 ajustadas a desliza~
miento en #nimas 7?18 formadas en la placa 686. Estas gir
ven para la finalidad de retener la placa 686 en una po-
sicibn predeterminada y permmiten que la placa flote cuan
do el troquel de reglas superior haga conlacto con ella.
El concepto de fabricacibn de una plurali
dad de piezas elementales para cajas sucesivas, de acuer
do con el concepto del presente invento, se presta de'
por si a una diversidad de modificaciones. Una modifica-

cidn de valor cowmercial actual se ha ilustrado en las
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Figs. 27, 28 y 29, Ia modificacién comporta eséncialfrﬁg;m.
mente la sustitucidén de Tuedas de marcar en lﬁgar de iaéﬁ5 
ruedas de rayar 172 y 174, y la modificacién de les tro-
queles 704 y 706 de reglas de acero para. produﬂir;réy&s'? 
de marcado. Un ejemplo ilustrativo de lg iorma aauptada

Por las ruedas de marcsr que han sustitufdo a las ruedas .

de reyar 172 y 174 Y a los troqueles de reglas 704 y 706

se ha representado en la Fig., 28. Se ha representado una o

parte de la tira de banda conbtinua WS en aplicadién dergf'

Presién con una rueda 172' de rayado para marcar, que i

b

tiene su periferia formada con ladog inclinados 722 105}_

cuales definen un sngulo incluido de aproxxmadameute 9005
¥ un pequeiio radio 724 que acuerda con el lado 722. La :
aplicacién a presién de la ruedas 172! con la tlra'dé—bqg
da continuaraplasta o comprime las fibras a las que:ée“r"
aplica, disminuyendo el grueso de la bands, contlnua en ,
la zona del radio 724 hasta el 15 % el 20 por clento de 2:

su grueso original.

En la Fig. 27, la sccibn de las ruedas deﬁ L
marcar del tipo ilustrado como ‘172! produce marcas 1ong_fi"

- tudinales identificadas como IC, las cuales son analogas,"r

a las lineas de rgyado transversales TS de la Fig.’25iﬁ;ﬁ :

Las restantes reglas del btroquel de reglas de acero de-'f,i '

sempeflan la misma funcidn en el recorte de las plezas dé

esquina y en el corte en sentido transversal de la banda
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continua a lo largo de la linea TCL.

En la Fig. 29 se ilustra la parte WS de ti
ra de banda continua de la Fig, 28 rota a lo largo de una
linea de rayado longitudinal IC. Es de hacer notar que
las fibras de la tira de banda continua a Lo largo .de la
1inea de plegado BL estén relativamente préximas al eje
neutro de la linea de marcado longitudinal, ejerciéndo
ror lo tanto en las fibras compresiones y traccicres de
valores relativamente pequefios, e¢ impidiendo porréousi—

gulente la rotura de la misma, Como es sabido por los ex

pertos en la técnica, el rayado de marcado se practica

mucho para la fabricacién de cajas de cartdu armasbles, y
la tecnologia esti suficientemente establecida como para
indicar que es deseable el rayado de marcado de roterial
dé banda continua para cajas rigidas.

Ls estructura de bastidor que sirve de apo
Yo al mecanisme ‘128 de guiado y alimentacién de banda con
tinua comprende spoyos verticales 128a (Fig, 1) ¥ 128b su
Jetos a la place de base 176 y que se exbtbienden hacis
arribs desde ésta. EL apoyo vertical “128a se hé represen-—

tado en las Figs. 30 y 31. La Pipg. 30 ilusbra‘el reductor

de velocidad 200 montado sobre una ménsula 726 llevada por

el gpoyo 128a. EL eje 202 del reductor 200 estd montado
en un cojinete 730 llevado por el apoyo ‘128a. El eje 202

se extiende también a través de un disco anular 732, el

-0 .



cual estd fijado, por medio de una Pluralidad de pernos
734, &l apoyo verticsl 128a. Monladss Para robacién de .
medo ajustable sobre el disco 732 hey un par de placas
anulares 736 y 738. Tos. interruptores SWI Y 8WZ estén
5 montados, respectivemente, sobre la Placa snular ’/'56‘4'y
sobre la placa 738. En la placa 738 Ly previstsa ma Ia_‘
nura, arqueada 740, a través de la cual hay dlspu@st-o o
tornillo 742 enroscado en la placa 736. Al apoyc vert;‘.cal i
128a hay unidas mordazss 744, medisnte tornillos 746" ciua_s
10 sujetan las placas 736 y 738 estacionsrias con relaci. én 7
al apoyo verticsl 128a, La Placa 738 esth formada ccu unar
parte circunferenciasl de repdio reduci do, c¢omo se ha mdl-""
cado por la linea 748, y tal purte de rudio reduc'ldo- es
sustancialmente igual a un arco subtendido por um . ang'ulo
15 de 1809, o
Un bloque espaciador 750 sitﬁa el inte-
rruptor SW1 en sustancialmenbe el wismo plano que eldel
interrupter SW2. Enchavetado al eje 202 hey un 'cubor 752
qQue tiene unidas rigidamente sobre el mismo wna llan{;a' o
20 754 de dieléctrico ouya superticie se gplica a desliza-
miento con pares de escobillas asocisdas con cada un.o- de
los interruptores SW1 y SW2. Una parte periféricsa de la
llanta 754 de disléctrico tiene introdusida en ells una
tira de cobre 756, que sirve Para conectar eléctricsmente
25 las esé.obillas en los intermptores SW1 y SW2 momenténeé—

* 6&60?20
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mente o fin de excitar y desexcitar sucesivanente 1z uni-
ded de embrague y fremo 234, la cual aliments intermiten-
temente la tira de bands continus. Aflojsndo el tornille
742 y las mordazas 744 se hace posible sjustar los inte-
rruptores SW1 y SW2 relativemente entre sf, y estéb;écer
con ello los momentos e que se deses el accionamieﬁ%o de
la wnidad de embragus y frenc 234. '

El eje 202 estableée ¢l orden de operacio-
nes del aparato, ya que lleva les levas e interrupfﬁres
de limite que determinan el orden de operaciones de los
diversos componentes del apsrato. Esto se pondrd mejor de
manifiesto al deseribir el circuito de e¢ontrol. Fn cual-
quier caso, sin embargo, el eje 202 es el eje de referen-
cia, de sincronizacién o de uns vuelta, que determina el
orden de opsrascicnes.

El circuito para sincronizar el funciong-
miento de la realizscidn preferida se ha representado en
las Figa. 32A y 32B, las cuales, al ser dispuestas unidas
a 10 largo de la linea de interrupcién R-R, comprenden el
circuito completc. Un transformador TR1 reduce el voltaje
de 220 a ‘M5 voltlos, estando sl devamado de bajo voltaje
en la linea ‘1 conectado & las lineas Ll y 12, Anbes de
que la mhquina puedsa funcionar autowéticamente se prepars
el circuito acclonando pars ello los botones pulsadores y

los interruptores basculantes que conectsn ciertos elemen
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tos & través de las linsas Ll y L2, EL motor principal n
la linea 13 se excita oprimiendo para ello el actuador de;'5
w inberruptor PB-2 que ¢onschta el motor 184 g la 1inea _
Ll a través de los contactos de sobrecarga OL-1 y a la lizj:
hea L2 a través de 0L-2, Simultineamente con est&uégvdie-fr7
rren los contectos 1M en la linea 6 ¥ en la linaa 14. Loq;-;‘
contactos en la linea 14 conatituyen un circuito de mante;:

nimiento que mentiene conmectado el motor 184 a traves de5j;

las lineas 21 y 22, Ios interruptores basculantes o- bies {?i
tables TS14 y TS1B en la linea 6, asi como el interruptoriéi'
biestable TSSA en la misma linea, son cerrados manualmen—iﬂ'

't®, ¥ la bobina 1CR de relé en la 1inea 4 es excitada a
través del interruptor de limite ISl normalmente ceﬂradoﬁir -
La excitacién de la bobins 1CR de relé cierra 10° contac7£{f
.tos 1CR normalmente abiertos en las lineas 3, 6 12, y

abre los contactos 1CR normalmente cerrados en la linea ?;ﬁ;;

38. Los interruptores de limite 1S5 y IS en las 1ineasfj;% o

107 12 zespectivamente, son accionados por levas 206 Fooo
208 moritadas sobre el eje de referencia 202, Se Ieeorda-izfj

v, ademés, que ol interruptor de lfmite IS1 en la. lineai“f

4 es temblén accionado por la levs 201 montade sobre el ,fl_:
eje 202, ' L

El interruptor biestable 1S3 en la linea .
11 puede ser ajustado selectivamente para conectar eléc-,'

tricamente el interruptor de limite IS3 6 1S4 en elféip—",
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cuito. Ta leva 205, que acciona al interrupter de limite
183, prepara la maquina para funcionamiento a gran velo-
cldad, que es del orden de 175 ciclog por minubo, mientras
que el intecruptor de limite 134, accionado por la leva
5 208, es para funcionsmientc a baja velocidad, que'éé‘del
orden de 60 a 100 ¢iclos por minubto. fin consecuéndia; de-
pendiendo de la velocidad con que se desee que funcione
la mAquina, se sitla el interruptor biestabie TSﬁ’para
conectar eléctricamente al interruptor de limite ﬁéé 0
10 IS4 en el circuito de control. Un interruptor bi.estable
1S2 entre las lineas 9 y 11 es un inberruptor de lLres po-
giciones, ¥ se ha ilushrado en gu posicidn neutrs. Cueando
se acclona contra la carga de un réscrte, comecta 1a 1i-
nea 9 a la linca 11, La bobina 2CR en la linea 8 es exci-
15 tada cerrando les contactos 2CR también en la liﬁéé 8, a
través del intermuptor de limite IS2 normalmente cerrado,
accionado por una leva 441 [ija al eje 288 (Fig. 11) de
la prensa 158, La excitacifn de la bobina 2CR hace ademas
que se abran los contactos 20R normalmente cerrados, des-
20 conectando la lines 25 de la linea 26, mientras que se
clerran los contsenos 2CR normaluente abiertos que conec-
tan la linea 25 con la livea 24, La unidad 282 de embra-
gue y freno es asi hecha funcionsr sucesivamente, libe~
rando el freno en la lines 28 y accionando el embrague en

25 la linea 2%, haciendo que la prensa complete un ciclo.

6.6,72.
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Este modo de funciopamiento se prevé dursnte la preparami
cién de la wiquina pars ensaysr le impregidn del tr0quelﬂ '
680 de reglas ds acerc,

El interroptor bisstgble TS5B, 1ineaﬁﬂ5, Yy
el solenoide SOL 1, son pars funcionsumiento de los'biliﬁ~
dros 466 de los rOdlllus de agarre, Cusndoc sl 1nterfuptor,
blestable TS5B ebta abierto, el solencide esta sltuado pa
ra suministrsn flfdido a presién al conductho 480, pxten- _1;

diendo el vAstago de &umbolo 470 para msntener al rSﬁilld"'

-de traccién superior 436 en contacto de presién con el'fo"

dillo de traccidn inferior 248, Para hacer retroceder el
véstago de émbolo 470, se cierra el interruptor TSSB 7'
siendo excitado el solenoide para apllcar f1lGido a pre—'
sién al extremo dal vasra5o del cilindro 466, a taaves

del conducto 482. En consecuencia, durante -el fun01ong—é'ip
miento normal el interruptor biestable TSSB permanécéiii:f
abierto. ' '

sosc

El control para la widad de prensa 438 1n}f‘

cluye un trensformador TR2 que tieme el arrol]amlento prl"

mario en la linea 17 y el arrollamiento secuudarlo conec—i'
tado a wn rectificador de onda completa que proporclona
energia eléctrita a interruptores de estado sblido idénti
cos, identificados como 8S-SW en las liness 22 y 2?. Los
contactos 2CR, susceptibles de funcionar para conectar -

las lineas 24 & 26 a la linea 25, determinan el funciona-
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miento del embrague y el freno, y esos contactos son
ablertos y cerrados sucesivamente por los interruptbres
de limite LS3 y LS4, dependiendo de que se deéee funcio-
namiento a gran velocidad o a bequeila velocidad, .y por
el interruptor de limite IS2. Debe apreciarse, PoT con-
siguiente, que los interruptores de limite LS3 y IS4 se
solapan o son accionados cuando es accionado el inﬁerrup—

tor de limite IS2, a fin de desexcitar momenténesmente la

“bobina 2CR.

Intre los interruptores blesbables TSlA v

TS1B en las lineas Sa y 6b, esti conectado, en serxe con

el interruptor biestable 189, el interruptor biestable -

TS8B y los contactos de relé 3CR (Fig. 32B). Para que sea
excitable la bobina de relé 1CR en la lines 4, es necesa-
rio que.estén Cerrados los interruptores biestables TSQ,
IS8B y los contactos de relé %CR.

Los elementos de circuito en las lineas
29-33 integran el funcionamiento del dispositivo 54 de cor
te de la banda continua, el cual incluye la cuchilla 56
de cortar y el caballete de desenrollar 42, con lg ali-
mentacién de bande. continua, Lste circuito incluye elemen
tos que detendrén el funcionammento de toda la maquina
suando se haya retirado lea Yltima capa de la tira de ban-
da continua. Como se ha ilustrado en la Fig, 7A; los in-

terruptores de limite I.S6 y LSY son hechos funcionar en
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respuesta a la posicidn de los brazos 58, Ei inteﬁruptorrr
LS7 es accionade cusmdo la ¢uchills 56 de cortar,lléga ai o
nlcleo del rollo ds banda conbtinuea, vy en tal'mOmanfo ei 7
cilindro 362 es preparsdo por i solenoide bara dar 8&11-'
ds al fliido a preslén desde el exhremo de cabe;;:“a tra-
vés del conducto 568, y para suministrar fliido a presxén
al extremo de véstago por el conducto 366, Esto, por su—
puesto, hace roter 1os brazos en ssntido a derechas, Se-
gin Se Ve en la Fig. 7A, en cuyo momento tal movxmlento 5
detenido por la actuacién del interruptor de limlterLS6.;r
Para evitar que la miquina pueda funcionar cuandofse hgjg'
acabado una tira de banda continua, el interruﬁtdtede‘;i-'
mite LS8 de la Fig. 7B es aceionsdo por el brazo-164.déi‘
bastidor flotenbte 70 de tensidén de la banda con inua.'-";'
Cusndo no hay tira de bapda continua alguna en apllcaclén
con las ruedas 120 y 122, el resorte 378 ez eficaz parq, ﬁ
hacer rotar el bastider 70 pars setuacién deliinterrﬁptqf
de limite IS8, el cual excita al solenoide SOL &4 éu'ial
linea 33, aplicsndo ¢l fremo 51 pars debener la ro#ééi6ﬁf
del rollo 50 de bands continus. _ : |

' Los elementos de circuito em las lineééj, 
29-34 son preparades para funcionamiento cusndo loé;coh- '
tactos 1M y 1CR de los intermuptores biestables TSIA,, |
TS1B y TS5A estén cerrados, excitando a la bobina lCR de

relé en la linea 4. Oprimiendo el actusder de wn inte-~
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rruptor FB3 en la linea 29 se excita 1a bobins 3CR de re-
1é a truavés del interruptor de limite 187 normslmente ce-
rrade. Los conbactos 3CR en la lines 30 se cierren enton-
ces, memteniendo excitada s la bobina 3CH de'relé,.ﬁl ger
excitada la bobina 3CR se cisrrsn los contactos 3CR-nor-
malmente abiertos en la 1fnen 30, wmientras qpe:n*abpen
los contactos ds 36R pormalmente cerrados en la linea 31.
El solenoide SOL 2 em la linew 30 es excitado para-admi-
tir £1hido & presién &l cilindro %62, haciendo rotar al
dispositivo 54 de cortar bands conbtinus hﬁcia el follo

50 de banda continua. La apertura de los contactos 3CR en
la linea 31 desexcita al solenoide SOL 3, permitiende que
el flaido procedents del extremo de vAstago del cilindro
362 salga a través dsl conducto 366,

Cuando el dispositivo de cortar banda con-

- tinua se mueve hacia el rollo 50, se abre sl interruptor

de limite ISG &n 1a linea 32, desexcitendo a la bobina
4CR an la linen 32 y abriendo log contactog 4CR en la 1{-

nea >1. Es d¢ hacer notar que la excitacién de la bobing

 3CR de reld en la linea 29 hace tamblién que se cierren

los contactos 3CR normalmente abiertos en la linea &b,

loa cuales deben ester cerradcs ya que estén en serie con
el circuito para excltar la bobina LCR de reld, Es también
de hacer nobar que el inteiruptor biestable que incluye

los polos TS8A y TSGR en las lineas 34 y 6b, respectivamen

- &7 ~



te, debe estar cerrsdo para completar ese circuitoo','

El freno 394 de resistencia, ilusfrado as-f
quemdticamente en 1a linea 16, es excitado guces:l.vamente
por el interruptor de limite IS5 montado para accloaamlpn
to por la leva 204 sobre el eje 202. Como se expl;cara.,'

5 mésg detalladamente en relacién con la Fig. 34, elﬁffeﬁafr
de resistencia es ex01tado saumentando la ten316n sohre
una parte de ls handa durante el punto del ciclo. decerml—?
nado por la leva 204, En la linea 38 hgy prev;stqsiqonfm,;
tactos 1CR normalmente cerrados, accionados'por,%é”ﬁﬁbipa'
10 ,ICR de relé en la linea 4, para controlar la sbbpge%éit;;'
cidén para el control de Warner de embrague ¥y figﬁs;ilﬁsf;.
trado en la linea 39, o f:lx
~ Yara resumir el preaGOndicionamiénéa‘Qué- )
debe tener lugar antes de gue se logre el funcmonamlento o
15 sutomdtico de la méquina, deben ser acc;onados manualmen- f';
te los siguientes elementos de circuito: e :V

1." Be oprime FB2 en la linea 13, 31endo ex
citado el motor prlncnpal ¥ cerréndogse log contactos lM ,{
en.las lineas 6 y 14. o

207 2. Se c¢ierran los 1n+erruptores blestables
TSlA Y TS1B y PS54 en la linea 6.

3. Se cierra el interruptor biestable TSQ
que conecta la linea 12 a 11, y se clerran los 1nterrmp-’
tores biestables TSBA y TS8B en las lineas 33 3 6b. o

25 4o Se clerra el interruptor biestable TS9
6-6072- ) .
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en la lfnea 6b, y se oprime el botén pulsader B3 en la
linea 29,

El motor principal estéd shora en funciona-
niento, haciendo rolar al eje 202. Las levag 201, 204,
206 y 208 estén ahora acclonemdo los interruptorééidé 1i-
mite LS1, LS5, L83 y IS4 respectivamente. Simultineamente
con ésto, el cubo de dieléctrico que estd enchavetado al
eje 202 esta también girando, haciendo pasar la pieéé in-
serta o tira de cobre 756 por losg interruptores SWl'y 3W2
los cuales, como se explicard, controlan la unidad'254 de

embrague y tfreno para la alimentacién de banda cenbinua.

‘Supongamos que el interruptor biestable TS3 en la 1linesa

11 es acclonado Para conectar eléctricamente el interrup-

tor de limite IS4 para preparar el ¢ircuito para funciong

- miento a baja velocidad. EL intervuphor de limite LS2, el

cual permanece cerrado durante sproximadsmente 355 grados
de rotacién del eje 288 de la prensa, mantiene excitado
al relé 2CR durante aproximademente ese perfodo de tiempo
durante cada ¢iclo. Cuando la leva que estd sobre el eje
de la prensa acciona a LS2 conectandolo a la linea'7, es
registrado un impulso en un contador montado en la linea
7. Inmediatamente después, IS2 vuelve a su posicién de
normglmente cerrado, completendo el circuito en la linea
8.

Cuando la tira de cobre 756 conecta eléc-
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tricamente las escobillas en SWL, el control de eﬁbrague}a
Y freno en la linea 59 excita al embragus que hay en la f_'
linea 40 y debﬁtrlta al freno que hay en la linea 44 :
produciendo un avance gradvade de la bands contlnua en
una distancia determinada por el ajuste radial d;I'Botén'»
de manivela 221. En el instente en que las e:COblllaS de3
SW2 son consctadas eléctricamente por la tira de oobre |
756, es dessxcitado el embrague ¥ es excitado el frgnoir
deteniéndose la banda continua. L _'
Inmediabamente después, el interrﬁptér"de_

limite IS4 es cerrado por la leva 208, excitande ai reld’

" 2CR en la linea 8, ya que los contactos 1CR en 1z ifnea

12 y los interruptorss biestables TS2 y TS3 estén'éerra—ir"
dos. lia excitacidén de la bobina de rolé aCR cierra los

contactos 20R en la linea 8 y cierra los oontactos de reef

1é que conecten la linea 24 con la lines 25, mlentras quéﬁl=”

desconecta los contactos entre la 1linea 25 v la l;neaw2§.i"u

El cierre de los contactos 2GR que conectan las linééSde--
Yy 25, hace funcionar al embrague de la prensa, mieﬁfraS;;:
que la apertura de los contactos que hay»entre-laé iiﬁéas5
27 y 26 libera el freno, haciendo que la'prensﬁ actie du—

rante un ciclo y que el troquel de reglas forme las -
neas de rayado y de corte Lransversales en la banda con-l
tinua, El ¢iclo de la prensa es terminado por la apertu--

ra de los interruptores de limite LS4 por la leva 208 y
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IS2 por 1la leva 4441, montadas sobre el eje 288 del reduc-
tor, El interruptor de limite LS2 hace contacto con la 11
nea 7, pulsando al codtador v desexcitzndo a la bobina'de
relé 20R. En consecuencim, en respuesta a la rotacidn del
eje 202, se inicia el avance graduado de la bandéiéonti~

nua ¥y se termina el mismo, y al terminar el movimiento de

la banda continua.el intevruptor de limite LS4 excita al

-relé 2CR, abriendo y cerrande sus contactos para—funcio—

naniento de la prenss 158,
El sparato continusrd funcionamdo de la

manera descrita en lo que antecede, hasta que ei disposi-

"tivo de corte de la banda continua accione al inberruptor

de limite LSY en la ].111;:-.;1 29, desexcibando ls bobira de
relé 3CR, la cual abre los contactos de mantenimianto 3CR
en la linea 29. Los contactos 3CR normalmente abiertos en
la lfnea 30 se abren, y los contactos 3CR normalmente ce-
rrados en la linea 31 se cierran. Los contactos normalmen
te abiertos en la linea &b se sbren. Puesto que los con-
tactos 3CR em la linea 6b estin en serie con la bobina de
.relé, la bobina ICR e la lines 4 es desexcitada, con 1o
cual se abren a su vez laog conbactos 1CR en la linea 12,
desconecténdose con ello eléctricemente el interruptor

de limite LS4 del circuito., Fn consecuencia, cuando se
agota la tira de banda conlinua queda inactiva la méquina.

Cuendo se agoba una tira de benda continua,
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ge cierra el interruptor de limite IS8 en 1a llnna 55, ey o

citando al solenoide SOL 4, el cual aplica el freno de dlslr

RN A -

co 51 (Fig. 1) que sujeta al eje 48 del nlicleo contra ro:, B

tacibn. Antes de que ¢l eje del nlcleo pueda ser hénhb"ro”"

tar, debe ser liberado el freno de disco, ¥y ello: S° hace'f

accionando los Jnferruptores biestables TSBA ¥ TSBB. Al
ser desexcitada la boblna 3CR en la lines 299 es, 6X2 xtaaa

el solenocide SOL 3 en la linea 31, a través de los contac

tos normalmente cerrados 4CR ¥ 3CR que hacen rotar al dlS ,

positivo 54 de cortar bandas contlnna, a la p081cién ilus—

_trada en 7A. El limite de su desplazamiento en esta dlrec

cidén viene determinado por el interruptor de llmlte LSG
en la linea 32, el cual es hecho actuar desexcmtando la

bobina 4CR, la cual sbre los contactos 40R.normalmente;:

cerrados en la linea 31. El caeballete de'deSenrolléf Es:”T

movido lateralmente en unsa dlstancla suflclente, lgual

a la anchura de la bznda continua requerida. Uha ez he-f 

cho este ajuste, puede comenzur el corte del rollo de g,f-ir

banda continua. Inicialmente se corba una parte de la tl -

ra suficiente para enfilar la banda continua por losrrof"'

dillos de estirar 140, En ese mouwsnto se mueve el basti——-

dor floteante 70, separéndolo del interruptor de limité_'

LS8, haciendo que éste se abra y garsntizando asiiQﬁeUél o

freno de disco no es aplicado duremte el funcionsmiento

normal de la miquina.
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- Después de enfilada la banda continua, se
cierran los interruptores biestablesVTSBA ¥y TC8B. Se
oprime PB3, con lo que se excita la bobina de reld 3CR
en la linea 29, a través del interruptor de lfmite Is7

ahora cerrado. La bobina 3CR cierra asi los contactos

" 3CR en la linea 29, cierra los contactos 3CR en la linea

30, abre los contactos 3CR en la linea 31, y cierra los
contactos 3CR en la linea 6b. El cierre de los contactos
3CR en la linea 31 excita al solenoide SOL 2 para.que
efectﬁe.apliCacién de presién de la cuchilla de corte 56

con el rollo de banda continua. La méquina funciona de

nuevo de la manera descrita en lo que sntecede.

La Fig. 74 es una representacidn gréfica
de sproximadsmente un ciclo del sparato de fabricacién
de piezas elementales para cajas. La curve indicada poxr
la letra V representa los periodos de reposo ¥y de movi-
miento de la banda continua. Cuando la banda continua
estd siendo hecha avanzar gradusdamente, describe en ge-
neral una curva Vq de velocidad creciente, llegando a un
méximo en V2 ¥y decelerindose hasta cero a 1o largo de la
curva V;, la cual es sustancialmente wna imagen con si-
netria de espejo de Vqe La linea de cero grados es el
punto del eje 202 en que el botén 221 estA en el pleno
horizontal en el punto de maximo tiro de la banda conti-

nua, puesto que s¢ recordarid que la longitud estirada de
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la banda continua depende de la disbancia radial del bo- .
tén 221 desde el centro del eje 202. Cusndo se alcanza
el punto de méximo tireo, es excitado el freno de la tﬁi-"

daed de embrague y freno 234 (Fig, 32B, linea 41y, Un glror

......

de 1252 del eje 202 hace que la lava 201 cierre el inte- -

rruptor de limite LSl. El cierre de ISl excita la bobina .

de relé CR1 en la lfnea 4, cerrando sus contactos normal- -

mente cerrados y sbriendo los contactos 1CR norma}ﬁéﬂfei’“:

cerrados en la linea 38 de la Fig. 32B. A los 1809 de- To- -

tacibén del eje 202 es acciocnado el embrague de avance gra

duado, linea 40, y simulbténeemente con ésto es desexc1ta- '_ .

do el freno del avance graduado, haclendo que la baada
continua avance gradugdamspte sxgumendo las partes de cur

va VH, V2 ¥ Vz. Para los 2702 de rotacidén del eje 202, el

“interruptor de limite IS4 cierra la bobina 2CR del rele ,
de excitaciin en la linea 8, Se inicia en este punto el -
funcionemiento de la prensa, y éste se efectia poriQXCi;i;f
tacién del embrague en la linea 23 y desexcitacién'dél;flw

freno en la linsa 28. Es de hacer notar que la prensa es .

K

accionada mientras la bends continua estd a su>veloéid§dfl

méxima indicada por V2. La banda continus se decelera en—

tonces, como se ha indicado mediente el segmeﬁto_va,dél;;,'

gréfico, y en el momento en que se detiens su movimiento

se gplica a la banda conbtinua el troquel de reglas 680,;

E]l. funcionswiento a baja velocidad en la

- Q4 -



Fig. 34 viens determinado por conexién eléctrica del in-
terruptor de linite IS4 con el circuito situando para .
ollo el interrapbuer bieslable 1S53 a@nectando lailinea 11
con la linea 12, El funcionamlento s baja velocidad as
-5 -de 72 a 107 ciclos por minuto. B
Para funcionsmiento a gran velocided, que
tiene 1ﬁgar ouandojse acciona el interruptor blestable
TS3 en la linea 11 para hacer contécto con la linea 10,
¥y el interruptor de limite 183, se sigue el mismo proce~
10 dimiento general, con la excepcidn de que la levae 206
que acciona a IS3 cierra a LS3 cuando el eje 202 ésté en
su posicién de 1452, en cuyo momento lg banda conﬁidua es .
td en reposc. Ior consipgulente, antes de que el fremo del
avence graduado en la linea 41 (Fig. 32B) sea desexcitado
15 | Y el embrague en la linea 40 sea excitado, se-acciona la
Prensa moviendo s plato superior hacia abajo. La prensa
llega & su punto mis bajo de desplezemiento cusnde se gpli
ca a la banda conbinva en el punto A 360 gradoé, lo ¢ual
supone una revolucidn completa del eje 202. Como se ha ip
20 dicado en la Fig. 34, ¢l régimen de ciclos para funciona-
\ miento a gran velocidad eg de sproximsdemente 175 carreras
por minuto,
En la Pig. %3, una modificacién que puede
ser incorporada-en 8l aparato del presente invento supone

25 la previgidn de un rodillo de plato 758 dispuesto debajo
6.6,72,.
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de un rodilleo 760 de troquel de reglas. Estos rodlllos
serian hechos funcionsr continuemente, ¥ la tira de bandaﬂlr
conbtinua WS seria hecha passr continuzmente a traVes de |
la magquina. El troquel de reglas, indicado en general porf -
el nimerc 762, forma ol mismo disefio de cortes N 1ayas ‘
que en la realizscién preferida, y los cortes v las rayas{
sobre la bende continus ss han 1dentiflcado colectivamen-.;,

te por el nlmero 764. Lag liness de rayado longltudinalesfi;

se hacen de idéntica msnera, dlsponlendo para ello ruedas '

de rayado 172b ¥ 174b que apoyen contra un rodillo de pla'i,

to inferior 766. G
Disponiendo un troquel de reglas glratorlo,
la maquins bésica pusde ser sustancialmente simplii cada, N

Ja que se evitan las complejidades mecénicas y eléctricas

:.'de la alimentaclidn intermibtents de la banda continua.v o

El concepto del presente invento puede -
adaptarse, con pequefias modeicarLones, Para usar materlal

en hoja. La Fig. 35 ilustra tal modificacibn, ¥ la misma-;f

ineluye una estructura de plataforma de elevécibn'?SS'qué:-'?

sirve de apoyo a una pila de hojas rectangulares indlcada'f 'f

por el nimero 770 Lia hoja mAs superior Puede sger allmen- o
tada a mano, ¢ mediante dispositivos de alimantaclén conof
¢idos, en la direccién de la flecha T, a una pluralidad de;j
ruedas de cortar 772 que cizallen la hoja en cuatro tlras.

Una serie de correas 774, las cuales son acclonadas con—

- 05 -



/1

1

0

5

20

tinuamente, transportan las tiras para su recepcidn en-
tre barras de apeyo 77 y los tramos inferiores de otra
gerie de correas 778, lag correas.778 alimentan cada tira
a una plataforms 760 que comprende barras de apoye longi-
tudinales 782, provistas de patillas 784 para obliger a
que las tiras sdopten wna disposidién de pils en verfecta
coincidéncia. Tws bordes superiores de las barras.de gpo-
yo longitudinﬂles 782 eatém situados sustancialmeutz co-
Plansriovs con las gulas lonpitbudinales 134b,

Un digposltivo de alimentacidn 786, que

incluye ventosas 788, esta dispuesto para movimiento al-

ternativo en sentido longitudingl y sirve para despepar
de la pila la hoja méas inferior y transferirla a un par
de rodillos de agarre 790 (FMig. 36) que alimentsn la ti-
ra de bunda conbinta a las ruedas de rayado longitudinal
172e v 1242, lwms pnias 4§4b dirigen la hoja o la tira a
log rodilles de Lreccldm 40b, los cusles son accionsdos
iﬁtarmitentem@nta, cowd en la realizacidn preferida, para
hacer avanzar la hoja entre log platos de la prensa 138,
Le tira, provista de las Lineas de rayado longitudinales
Y de lus lineas us corbe y rayado transversales, encuen-—
tra entonves al mecanimmo 2 geparador de esquinas,'que
separa las plevos elemanbales puars cajaa_conectadas entre
sf, de ls misma gsmera que se ha descrito en la realiza-~

cidn preferida. Tusden praverse dispositivos de control

Y.
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Para debectar la parte delantera o trasera de la tiré,”gg '
ra asegurar que se hacen de cada tira el nlmero méximo - |
de piezas elementales. 7
La Fig, 36 es una representaciédn esquemﬁtif
ca que ilustra el orden de operaciones del aparato repre~'«i
gentado en la Fig. 35, Se ha representado mna hoaanrectani
gular 770 en el procesoc de ser cortada por las ruedas de

cortar 772 para producir una pluralidad de tiras S. uas,

. tiras son luego alimentadas por las correas 774 pﬁ?é fqg3 o

mar una pila S-1 de hojas en coincidencia, la cusl 2std -
en alineacién longitudinal con las guias 134b. Sugeaivafzj.
mente, las tiras inferiores de la pila S-1 son-aliﬁénté#r

das a los rodillos de traccidn 790, los cuales alimentéﬁTﬁf

la tira de banda continua mas sllé de las ruedas de raya-;-'

.do longitudinal 172¢ y 174c. Es de hacer notar que 1os TS

dillos de alimentacibén 790 son hechos funclonar intermi-'r’

tentemente, simulténesmente con los rodillos de traccién B

140b, con objeto de retener las tiras en una sola fila
gin producir solapsmiento ni demasiada separacién entre f'
los bordes delantero y trasero de las tiras adyacentés;f-r
Cuando la tira de banda continva estd en reposo, sé.ébé
ciona el troquel 176b de reglas de acero, que produﬁe'

las lineas de rgyado ¥y de corte transversales. Fn el mo-

- mento gpropiado se accionan los émbolos “182b para sepé4 

rar las piezas de esquina C, produciéndose con ello pie-

- 98 -



z88 elementales poxa cajas individuales,

En la FPig. 37 se ha representado otra for-
ma del sparabto qus incorpora los principios del presente
invente. El aparato comprende un almacén 792 que lleva

5 una pila de hojas rectangulares 794 en coincidencia, las
cuales son alimentadas sucesiva e intermitentemente en-
tre una cuchilla ‘798 de cizallar, dispuesta para movi-
niento sltemativo en sentido vertical, y una barra cor-
tadora estacionaria (no ilustrads). Cusndo se acciona la

10 cuchilla de cizallar 798 hacia abajo, es coftada uns, par
~ te de la hoja definiendo una tira de material que es ali
' mentada por los rodillos 800 entre una pluralided de ba-
rras de apoyo 802. Ls superficie superior de la hoja es '
cogida firmemente por ventosas 804, las cuales estén mon
15 tadas para movimiento glternativo en sentido longitudi-
nal, sirviendo para slimentar el borde delantero de la
tira entre rodillos de agarre 806 que dirigen la tira a
ruedas de raysdo longitudinal 1724 y 174d. Guias longitu~
dinales 154¢ dirigen la hoja a rodillos de traccidén 140c,
20 hechos funcionar para slimentar intermitentemente la tira
de banda continua a los troqueles de reglés que lleva la
' prensa 138, Como en el caso de la realizacién de la Fig.
35, el mecanismo 142 separador de esquinaes separa las pie
zas de esquina y separa las tiras individuales en plezas
25 elementales para cajas. '

6.6.72.
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A la vista de la anterior descripcién'de—
tallada de la realizacidén preferida, es evidente que -
usando mabterial en rolle asociado con un dispositivo de
¢orte 0 hendido, que puede hacerse funciongr pafa produ-~

-5 cir gradualmente una tira de banda continua de anchufa 
deseada, se suwenta sustancialmente el tanto por dient6 
de material de banda continua utilizable, pues el Gnico
desperdicio tiene lugar en smbos extremos del rollo, que - -
usualmente quedean daiiados por la manipulacidn y el alma—'r

10 cenamliento. Ln contraposicién con la maquinaria de cor-— .
tar usual, la cual requiere cortar y rebobiﬁar:un folio’*
Ventero, el preuenLe invenbo da opcidn para separar cual—“_,
quier parte del n1ollo de banda conbinua que se debee, SLn,i
desenrollar la parte restante del rollo de banda contl—'

15 nua. De ordinario, los convertidores no aumlnlstraran -
partes cortadas y rebobinadas de un rollo de'banda cbnti_
nug por debajo de un tamsiio minlmo; Ademis, el coste pa~i
ra el usuario del material en hoja es meyor, dado que: el

precio de compra incluye el corte del rollo de banda cqgru

20 tinua del tamafio de laminador en hojas que deben ser su-
Jetadas con bandas y wonbadas sobre un patin para suﬁtfaqg-
porte. »

Bl material en rollo da ademés al usuario
capacidad para cortar gradualmente material de banda con’

25 tinua para envolver la caja rigida. Ia méqﬁina del-présq;-

6.6,72. ' o

- 100 -



te invento puede estar provista de un troquel de reglas
que tenga las reglas dispuestas segln un disefic para
cortar envolburas individuales de la tira de banda con-
tinua.

5 Ta dispocicién de corte de la banda de ro-
dadura y corte sggﬁn un patrbdn del presente invento pro-
porciona a los fabricantes de juntas, de dajas’de cartén
ondulado, de productos de plastico y demas materiales,
para cuyas fabricaciones se requieren cperaciones de ra-

10 - yado, torte y 6stampado, individualmente o en combinacién,

capacidad para usar maberial en rollo.

Bl concepto del presente invento se tradu--
ce ademés eﬁ la produccidén de piezas eleméntales para ca-
jas rigidas, en las cuales las lineas de rayado transver-
15 sales al grano de la banda continus son mAs profundas, lo

cual facilita el armado de la caja en el reforzador cui-
druple, pues se necesita sustancialmente le misma fuerza
para doblar o romper las paredes laterales de la caja.
Tal resultado se logra en parte haciendo inicialmente en
20 la tira de banda continua las lineas de rayado longitudi-
nales y luego las de rayado y corte en sentido transver-
sal. La separacidén de las funciones de rayado hace posible
que la prenss sea de construceién més ligera, ya que las
fuerzas que intervienen son reducidas sustaﬁcialmente. Ade

25 mas, puesto que la prensa es accionada por un tren de ac-
6.6.72,
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cionamiento que incluye un pesado volante de inercig'ﬂéo;r’
el cual commica su energia almacenada a un reductdégzééx
para impulsar el plato superior, ello permite queila'bfeg
sa funcione de modo muy similar a como funciona una prén;
sa de punzonar. Tal condicibn dindmica es'breferibié ai-
disefio de premsas de alta presién de accién lenta quelﬁaf::
brican piezas elementales para cajas por el método de ¢§i{
te con troquel, ya que el rayado y el corte se logrén'ﬁés -
répidamente y con una estructura menos masiva. B
Otra ventaja apreciable del presente iﬁveh'

to es que haciendo flotar la placa de troquel 1nferlor se

‘asegura el paralelismo entre los platos, lo cual se tra—

duce en rayados y cortes transversales de profundldad un;
forme. ILa flotacidén de la placa inferior réduce'édémés‘g' .
un minimo absolute el grueso del material de preparacién.gf_}

Aunque se ha ilustrado y descrito aqui el-;;

mejor modo previsto para llevar a 1a practica el presen~ii7"

te invento, sera evidente que pueden efectuarse modlflgaf[;
ciones y variaciones sin desviarse de lo que se considéréi
que es la magteria sujeto del invento., |

La presente solicitud que corresponde a la f
presentada en los Estados Unidos de América, el 2 @e Jufr
nio de 1971, bajo el N2 149,302, se acoge a 1os,bénéficioé
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedéd Iﬁ¥ f'

dustrial.
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— REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva que
ge presentan para gque sean objeto dé esté solicitud de
Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un aparato para cortar una capa Unice
de una parte seleccionada de un rollo de fébrica comple-
t0 separdndols del resto del rollo, comprendiendo dicho
aparato un caballete de desenrollar que soporta dicho

rollo de forma giratoria, medios de corte que pueden po-

‘nerse en contacto con el rollo de fébrica de una lfnea

de corte seleccionada, medios para forzar dichos medios
de corte contra el rollo de fdbrica a fin de cortar pro-
gresivamente una tira de material en forma de bande se-
pardndols de dicho rollo de fébrica en respuesta & la
rotacién de dicho rollo de fébrica, y medios para poner
dichos medios de corte fuera de contacto con dicho ro-~
1lo cuando se corta la dltima ocapa. '

28,~ Un aparato para cortar una parte se-
leccionada de un rollo de fébrica completo separdndola

del resto del rollo, que comprende un caballete de de-—
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senrollar para soportar el rollo de forma giratoria, un _ -
trazo pivotado en dicho caballete de desenrollar v que -
tiene un cubo tubular, un 4rbol de cortador giratbrio’
en dicho cubo, una rueda cortadora seme jante & un discé-‘
montada en un extremo de dicho #rbol para cortar diché,:
parte de rollo seleccionada, un rodillo calibrador de
profundidad montado en dicho cubo en un eje'de rotacidn
que es paralelo al de dicha rueda cortadora, y medios '
para desplazar de forma ajustable dicho rodillo cali-
brador de profundidad con relacién a dicho cubo en una -
direccién que es sustancialmente perpendiculer a la su;'
perficie del rollo de fdbrica, manteniendo al propio

‘tiempo el eje de rotacidn de dicho rodillo calibrador de

- profundidad paralelo al eje de dicho 4rbol- de rueda cor-

tadora., "h_','

. 32.- Un aparato segtn la r01v1ndlcacidn i5
2, en el que dichos medios de aguste comprenden un cubo
pars dicho rodillo Callbrador de profundldad que rodea »
y deja libre & dicho cubo del &rbol del cortador, me= T:’:
dios de desplazamiento que actdan entre dicho cubo,delj‘_
drbol del cortador y dicho cubo del rodillo oaliﬁrador'?
de prbfundidad, y medios para asegurar dicho rodillq'cg—
librador de profundidad en su posicién ajustada.

48,~ Un aparato segin la relv1ndicacién.

3, que comprende: medios de collarin en dicho cubo del
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érbol del cortador, teniendo medios de collarin par-
tes planas que son sustancialmente perpendiculares

a la superficie del rollo de fébrica y que se'acoplan
con partes planas de dicho cubo del rodillo calibra-
dor de profundidad, .

52, Un aparato segin la reivindicas’
cidn 4, en el que dichos medios de desplazamiento com-
prenden un tornillo montado de forma giratoria en dichos
medios de.collarin y roscado en dichorcubo'del rodillo
calibrador de profundidad.

62, Un aparato segin la reivindice-
cién 3, en el que dicha rueda cortadora es una rueda
loca que es hecha girar solamente por su contacto con
el rollo de fdbrica,

T7&.=~ UN APARATO PARA CORTAR UNA CA~ ,
PA UNICA DE UNA PARTE SELECCIONADA DE UN ROLLO DE FA-
BRICA COMPLETO SEFPARANDOLA DEL RESTO DEL ROLIO.

Tal y como se ha descrito en lg Me-—
moria que antecede, representado en los dibujos que
se acompaflan y para los fines que se han especifice=

do.
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Esta lMemoria consta de ciento seis hojas eg-. -

eritas a mdquina por una sgola cara. '
maari, 16 0CT. 197

P.A.
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