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El presente invento se refiere a una composi­
ción desespumante y a un método de desespumar medios - 
acuosos utilizando las composiciones desespumantes. Más 
específicamente, el invento se refiere a composiciones 

5.- desespumantes constituidas por ciertas diamidas, aceite 
de silicona y aceite mineral. Como se usa en la presen­
te, el término "composiciones desespumantes" ha sido - 
pensada para incluir materiales reguladores de espuma - 
que impiden la formación de espuma y/o reduoen la espu- 

10 ,- ma existente en un medio acuoso.
La formación de espuma en líquidos es una cau 

sa freouente de perturbaciones en procesos industriales 
Los métodos químicos para impedir o reducir la cantidad 
de espuma comprenden la adición de distintos compuestos 

1 5 .- incluyendo amidas, alcoholes, aceites minerales hidrófo 
bos, aceites de siliconas y otros similares, y composi­
ciones de esos materiales.

Existen muchos procesos industriales, en los 
cuales se manejan soluciones o suspensiones en distin^- 

20.- tos medios básicos, donde la formación de espuma en el 
medio debe reducirse o impedirse para evitar que la es­
puma interfiera con la conducción eficiente del proceso 
Ejemplos de tales interferencias son la formación de es 
puma en el procesamiento de textiles, la formación de - 

25.- espuma en el jugo hirviente de remolacha azucarera, y - 
la formación de espuma en suspensiones de pulpa papele­
ra. Además, es sumamente deseable para pinturas, reves­
timientos y otros productos similares que no formen es­
puma a fin de evitar que las burbujas de aire arrastra- 

30.- das desfiguren la superficie revestida. Se recordarán -
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muchos casos más, en los cuales es deseable reducir o - 
impedir la formación de espuma.

En la industria del papel, so tropieza con - 
problemas de formación de ospuma en el manipulado de — 

5.- los líquidos de procesamiento. EL líquido negro resulta 
de la cocción do madera para pulpa papelera en una solu 
ción alcalina en el proceso papelera a la sosa o al sul 
fato. Contiene oasi todas las substancias químicas uti­
lizadas durante el proceso conjuntamente oon materias - 

10.- orgánicas extraídas de la madera. La formación de espu­
ma, aumenta cuando se están procesando maderas altamen­
te resinosas. El proceso al sulfato usa maderas más re­
sinosas que ol proceso a la sosa y por esta razón la - 
formación do espuma es más pronunciada. La formación do 

1 5 .- espuma ocurro principalmente cuando la pulpa de madera 
se lava y cuando so agita durante ol proceso de tamiza­
do.

Existen muchas composiciones desespumantes que 
han sido doscriptas en ol arto anterior y que pueden ob 

20.- tenerso actualmente en el mercado. Estas composiciones 
son todas eficaces en distintos grados para problemas - 
específicos relacionados con la formación do espumas. - 
.Algunas son más eficaces que otras y algunas son parti­
cularmente eficaces para tipos específicos de medios - 

25.- acuosos. El comportamiento do las composiciones dcsospu 
mantos es totalmente imprevisible y a menudo variacio­
nes o modificaciones aparentemente menores o insignifi­
cantes constituyen la diferencia entre óxito y fracaso 
y en especial cuando so está tratando un tipo espocífi- 

30.- co de formación do ospuma.



Numerosos factores deben tenerse en cuenta en 
la formulación de materiales reguladores de espuma co­
mercialmente aceptables, especialmente para usar en fá­
bricas de pulpa papelera. Un material regulador de espu 

5.- ma debería tener la capacidad de reducir una espuma ya 
formada a un nivel bajo en un periodo de tiempo corto y 
además la capacidad, durante un período de tiempo pro­
longado, impedir la formación de espuma en el medio acuo 
so una vez adicionado el material. Además, el producto 

10 .- debe ser bombeable fácilmente para permitir su transfe­
rencia de un área de almacenamiento al lugar donde se - 
requiera sin tendencia a gelificarse. Por otra parte, - 
una larga duración en estanterías es un factor importan 
te para la composición, es decir la composición debe te 

15.- ner muy poca o ninguna tendencia a desdoblarse en sus 
componentes al estar almacenada durante un período de - 
tiempo prolongado.

Referencias del arto anterior que describen - . 
desespumantes del tipo general y para fines similares - 

20.- a los de desespumantes segán el presente invento son, - 
por ejemplo, las Patentes Estadounidenses Ns 3.076.768,
NB 3^652.453, Na 3 .666.681, N2 3^673^105, Na 3Í677.693 
y NS 3.723.342. Además la Patento Estadounidense Námero 
2.469.450 describe el uso de uno do los componentes de 

25.- la composición segán el presente invento como un deses­
pumante eficaz para calderas de vapor.

Pese al material voluminoso del arte anterior 
relacionado con composiciones desespumantes, sigue exis 
tiendo una necesidad continua de un desespumante eficaz 

30.- económico, fácil do usar y particularmente eficaz con-



tra el tipo do espuma qu.o se forma en fábricas para ha­
cer pulpa y otras instalaciones similares. Tal desespu­
mante constituyo el objeto del presento invento.

Do acuerdo con el prosonto invento, se proveo
5.- una composición desespumante que consisto substanolal-

monto en una combinación do un material do diamida, un
aooito do silicona y un aceito mineral. El matorial do
diamida correspondo a la fórmula:

H 0 O H
' " " '

10.- R ^ N - C - R '  - C -  N -  R
donde R es un grupo alquilo que contiene 8 a 22 átomos 
de carbono y R' os un alquilcno saturado o insaturado - 
que contiene 1 a 8 átomos de carbono. El acoito de sili 
cona os polisiloxano do dimotilo, polisiloxano do meti- 

15.- lo e hidrógono u otros organopolisiloxanos disponibles 
en ol comercio, según so definirá a continuación. El - 
aceito mineral os preferentemente un aceito altamente - 
parafínico quo tiene una viscosidad de 100 S.U.S. apro­
ximadamente, a 3730.

20.- El mótodo del presente invento comprende la -
aplicación do cantidades eficaces do las composiciones 
del invento a medios acuosos quo tienen tondoncia a pro 
ducir una espuma indeseable. El mótodo os particularmen. 
te aplicablo a líquidos do fábricas de pulpa, como por 

25.- ejemplo líquidos negros y líquidos pardos de lavado dol 
material.

Es un objeto dol presento invento proporcionar 
una composición desespumante mejorada.

Otro objeto rosido en proporcionar una compo- 
30.- sición desespumante mojorada que contenga ciertas diami



das alifáticas y aceites de siliconas, dispersados en - 
aceite mineral.

Otro objeto más del presente invento reside - 
en proporcionar un proceso mejorado para regular la for 

5.- mación de espuma utilizando las composiciones desespu­
mantes novedosas del presente invento.

Se describirán ahora detalladamente las reali 
zaciones más conocidas del invento, incluyendo la oompo 
slcián y el método de preparacién de los desespumantes 

10 .- preferidos y los métodos que los utilizan.
Los desespumantes de acuerdo con el presente 

invento contienen tres ingredientes esenciales.
El primer ingrediente esencial es una diamida

alifática que tiene la fórmula:
15.- H 0 O H

! "  "  !

R - N - C - R '  - C -  N -  R
donde R es un grupo alquilo que contiene 8 a 22 átomos 
de carbono y R' es un alquileno saturado o insaturado - 
que contiene 1  a 8 y preferentemente 4 a 8 átomos de - 

20.- carbono. Las diamidas preferidas de acuerdo con el inven 
to tienen su punto de fusión por encima de 10030 y son 
substancialmente insolubles en agua caliente y resisten 
tes a ataques químicos, en especisl a hidrólisis por so 
luciones acuosas alcalinas. Estas propiedades son nece- 

25.- sarias porque los desespumantes se usan típicamente en 
medios acuosos-, alcalinos, calientes.

Son ejemplos de diamidas preferidas do acuer­
do con el invento: malonamida de N,N'-dioctadecilo? suc 
cinamida do N,N'-dioctadecilo? adipamida do N,N'-diocta 

30.- docilos azelamida de N,N'-dioctadecilo3 maleamida do -
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5.-

10.-

15.-

2 0 .-

N,N'-diootadecilo; sebacamida de N,N'-dioctadecilo, y 
lasamidas N,N'w3.Íhexadecílicas correspondientes, etc. 
Estas diamidas se preparan calentando la amina alifáti 
ca apropiada con el ácido carboxílico dibásico apropia 
do o su anhídrido. Una diamida, preferida, la adipamida 
de N, N' -dioctadecilo, se prepara calentando amina es- 
tearílica de grado comercial con ácido adípico a 175- 
185^0 durante varias horas.

Nás generalmente, las diamidas se preparan ca 
lentando una amina alquílica que contiene 8 a 22 átomos 
de carbono con un ácido carboxílico dibásico o un anhí­
drido de ácido que contiene 3 a 10 átomos de carbono se 
gtín la ecuación:

H 0 o
' " . ' ;2 RNHg 4- HOOC - R' - COOH —  ̂2 H2O 4- R - N - C - R' - C í

H!
N - R

á
H 0 ! n

2 RNH2 + — > HgO* 4- R - N - C
0 = C = 0

\ .0'

R'-
0 H " '
0 - N - R

Se apreciará que aminas o ácidos mixtos pueden 
utiliz arse y que los grupos R sobre una molácula podrían 

25.- tener longitudes de cadena diferentes, aunque generalmen­
te esto no se prefiere.

Una diamida partióularmente preferida es la adi 
pamida de N, N' -dioctadecilo preparada calentando una ami­
na estearílica con ácido adípico a 175-1853(3, aproximada- 

30.- mente, durante varias horas. La introducción de nitrógeno



durante el calentamiento facilita la eliminación del - 
agua de reacción e impide el oscurecimiento del produc 
to.

El aceito de silicona puede ser un aceite de 
5.- polisolixano, como por ejemplo un siloxane o polisilo- 

xano alquílico, arílico, alicíclico o aralquílico con 
una viscosidad de 10 a 3.000 centistokes, aproximadamen 
te, a 25SC. Los aceites de siliconas proferidos compren 
den los polisiloxanos alquílicos con viscosidades de 40 

10.- a 1.000 centistokes, aproximadamente, a 2530. Estos po­
lisiloxanos alquílicos comprenden el polisiloxano de di 
metilo, el polisiloxano de dietilo, el polisiloxano de 
dipropilo, el polisiloxano de metilóter, el polisiloxa­
no de diootilo, el polisiloxano de dihexilo, el polisi- 

15.- loxano de metilpropilo, el polisiloxano de dibutilo, el 
polisiloxano de didodecilo u otros similaros con una - 
viscosidad do 10 a 3 .000 centistokes, aproximadamente, 
a 253C. Los aaeites de silicona particularmente aptos - 
para el invento son el polisiloxano de dimotilo, el po- 

20.- lisiloxano de metilo e hidrógeno y otros materiales re­
lacionados, disponibles en el comercio. Se prefieren - 
tambión los materiales do organopolisiloxanos como, por 
ejemplo, los fluidos de dimetiisiloxano bloqueados ter- 
minalmcnto con hidroxilo y resinas de organopolisiloxa- 

25.- hos solubles en benceno que so describen en la Patento 
Estadounidense Na 3.666.681. Estos materiales do organo 
polisiloxanos so describen como fluidos do dimctilpoli- 
siloxanos bloqueados tcrminalmonto con hidroxilo, con - 
una viscosidad do al menos 35 centistokes a 2530, y ro- 

30.- sinas de organopolisiloxanos solublos en benceno quo -



tienen (1 ) unidades de SiOg y (2) unidades de R^SiOi/g, 
donde R es un radical de hidrocarburo monovalente que - 
contiene 1 a 6 átomos de carbono, y donde la proporción 
entre unidades de SiOg y unidades de R^SiO^/g os del or 

5,- den de 1,2/1 a 0,6/1. Ejemplos específicos de estos acei 
tes de siliconas se describen en la Patente Estadouni­
dense NS 3.666.68I mencionada arriba y uno de esos acei 
tes es el producto comercial que lleva la designación - 
X2-3011.

10i- El tercer ingrediente esencial de la composi­
ción desespumante segdn el presente invento es un acei­
te mineral, preferentemente un aceite mineral altamente 
parafínico. Un aceite mineral específicamente preferido 
es un producto de Citgo comercializado bajo la marca de

-  9 -

15.- comercio Citgo Sentry 10 Oil. Este 
guientes especificaciones.

aoá&te tiene

Gravedad, SAPI 33Í0
Punto de inflamabilidad 193SC
Punto de ignición 225SC

20.- Viscosidad, S.U.s'. a 37,783 -100-110
Viscosidad, S.U.S. a 54^C 65
Viscosidad, S.U.S. a 99^0 40
Indice de Viscosidad, Min. 95
Punto de goteo -17,7830

25.- Color, ASIM D1500 Max'. 2.0
Residuo Carbónico, pct.Max 0Ü01

Punto de anilina, 103SC
N3 de neutralización, Max. 0Í05

Corrosión, ASTM Max 1
30 Gramos por litro 858



Una actividad particularmente eficaz para asar 
en el líquido de lavado de material pardo se obtiene u- 
sando la composición del presente invento incluyendo a - 
un aceite mineral altamente parafínico como el Sentry 10 

5 ,- Oil desoripto arriba.
Cada uno de los ingredientes esenciales de la 

composición, objeto del presente invento, ha sido utili­
zado solo o en combinación con otros materiales para la 
regulación de espuma. Por ejemplo las diamidas han sido 

10 .- usadas para la regulación de espuma en calderas de vapor 
y los aceites de siliconas y los aceites minerales han - 
sido usados en combinación con otros materiales para for 
mar composiciones desespumantes. Sin embargo, la combina 
ción particular del presente invento no ha sido sugerida 

15.- anteriormente y se ha comprobado que es una composición 
mejorada. Como se ha mencionado anteriormente, la activé, 
dad de las composiciones desespumantes es totalmente im­
previsible y el hecho de que un cierto material ha teni­
do óxito en una composición desespumante no significa que 

20.- tenga probabilidades de ser útil en otra composición di­
ferente. En realidad, la adición de ingredientes desespu 
mantés aparentemente útiles a menudo tiene un efecto no­
civo sobre una composición específica, de modo que el - 
descubrimiento de una composición desespumante eficaz es 

25.- mas arte que ciencia. Por ejemplo, aunque agentes super- 
ficiactivos de distintos tipos a menudo son útiles en - 
composiciones desespumantes, se ha comprobado que los - 
agentes superficiactivos generalmente reducen la efica­
cia de las composiciones del presente invento. Además, - 

30.- el uso de uno de los ingredientes esencial&s en una can-



tidad fuere dé la gama especificada anula la eficacia de 
la composición.

Los desespumantes segán el presente invento - 
pueden prepararse haciendo reaccionar primero una amina 

5.- grasa con un ácido carboxílico dibásico o su anhídrico, 
preferentemente con introducción de nitrógeno, para pro­
ducir la diamida correspondiente. La diamida se reduce - 
preferentemente a un tamaño de partículas finas y luego 
se mezcla con una porción del aceite mineral. Esta mezcla 

10.- se calienta para solubilizar la diamida y la solución oa 
lentada se agrega entonces al resto del aceita mineral - 
y luego se enfría oon agitación. Un homogenizador puede 
usarse para obtener una composición homogénea. El aceite 
de silicona puede agregarse antes o después de la homoge 

15.- nización. Una eficacia óptima se logra en algunos casos
calentando el producto homogenizado (que contiene el acei 
te de silicona) durante 2 a 4 horas a 40 a 90SC. El uso 
de agentes superfioiactivos, extensores superficiales u 
otros aditivos desespumantes convencionales no es necesa 

20.- rio con las composiciones del presente invento.
La preparación de diamidas típicas para usar - 

en las composiciones del presente invento se describe en 
los Ejemplos I - III que siguen.

EJEMPLO I
25.- Preparación de adipamida de N,N'-diootadecilo.

Un reaotor de acero inoxidable, calentado eléo, 
tricamente, con una capacidad de 37*8 litros se cargó - 
oon 13,9 Kgs de amina de estearilo y la amina se calentó 
a 175-185ac. Una corriente lenta de nitrógeno se hizo pa

.. . -r
30.- sar en la amina fundida y 4?63 Kgs de ácido adípico se -

\



agregaron en incrementos pequeños durante un periodo de 
90 minutos. Se prosiguió calentando e introduciendo ni­
trógeno durante 4?5 horas a 175-190^0. La adipamida de 
N,N'-dioctadecilo formada se escurrió del reaotor y se 

5.- dejó enfriar en recipientes de acero inoxidable. EL co­
lor era casi blanco y el punto de fusión era de 140-143-C 
El espectro infrarrojo indicó la ausencia de ácido car- 
boxilico y por ende la compleción de la reaoción.

EJEMPLO II
10.- Preparación de azelamida de N.N'-dioctadecilo

Un frasco de reacción de dos litros se cargó - 
con 540 gramos de amina de estearilo y 188,2 gramos de - 
ácido azelaioo y la mezcla se oalentó durante 7 horas a 
150-170&C. Se obtuvo un sólido ceroso, de color pardo os 

15.— curo, con punto de fusión de 108-111SC y el espectro in­
frarrojo indicó que todo el ácido había reaccionado.

EJEMPLO III
Un frasco de reacción de 2 litros se cargó con 

540 gramos de amina de estearilo y 98,1 gramos de anhí- 
20.- drico maleico y la mezcla se calentó durante 7 horas a

150-170^0. El análisis infrarrojo indico que todo el an- 
hidrico maleico había reaccionado en diamina.

La preparación de composiciones desespumantes 
de acuerdo con el invento, usando diamidas preparadas de 

25.- acuerdo con los ejemplosqt&¡e anteceden, se describe en los 
Ejemplos IV - VI.

EJEMPLO IV
Una mezcla de 25,0 gramos de adipamida de N,N'- 

diootadecüo, preparada de acuerdo con el procedimiento 
30.- del Ejemplo I, y 50,0 gramos de Sentry 10 Oil se oalentó



a 150-1603C dorante 15 minutos y el material fundido se 
agregó luego rápidamente a 417,5 gramos de Sentry 10 Oil 
agitado, contenido en un frasco enfriado en un baño de - 
agua. Esta pasta se colocó entonces en un molino de bo­
las y se trituró durante 6,5 horas. Un producto de sili- 
cona fabricado por Dow y consignado X2-3011 se agregó al 
material triturado en una proporción de 1,5 gramos de si- 
licona a 98,5 gramos de pasta y la composición resultan­
te se calentó entonces durante 2 horas a 40-453(2.

EJEMPLO V
Azelamida de N,N'-dioctadecilo cruda, prepara­

da como en el Ejemplo II, se trituró en un mortero y tri 
turador y 35 gramos se mezclaron con 455 gramos de Sen­
try 10 Oil. Esta mezcla se trituró entonces en un molino 
de bolas durante 12 horas para producir una pasta de día 
mida finamente dividida.

Una composición desespumante se preparó enton­
ces calentando una mezcla de 98 gramos de la pasta de - 
diamida y 2 gramos de polisiloxano de dimetilo fluido - 
con una viscosidad de 50 centistokea a 95 - 100SC duran­
te 4 horas.

EJEMPLO VI
Maleamida de N,N'-diootadecilo cruda (35 gramos) 

preparada como en el Ejemplo III,. se mezcló con 455 gra­
mos de Sentry 10 Oil y la mezcla se trituró durante 12 
horas en un molino de bolas. Dos composiciones desespuman 
tes se prepararon de esta pasta de diamida finamente di­
vidida. En la primera, 2 gramos de polisiloxano de dime­
tilo con una viscosidad de 50 centistokes se mezclá con 
98 gramos de la pasta de diamida. En el segundo producto



2 gramos de la Silicona X2-3011 se mezclaron con 98 gra­
mos de la pasta de diamida. .Ambas mezclas se calentaron 
a 55 - 60SC durante 6 horas. Los ejemplos que anteceden 
describen la preparación de composiciones desespumantes 

5.- en escala de laboratorio. Las compisioiones desespuman­
tes s.-e prepararon también en una semiplanta calentando 
6,8 Eg de adipamida de N,N'-dioctadecilo y 13,6 Eg de - 
Sentry 10 Oil a 17030 y agregando luego el material fun 
dido, caliente, a 113,4 Eg de Sentry 10 Oil contenido - 

10.- en un reactor de 378 litros provisto de camisa exterior 
y de un agitador. El aceite Sentry 10 Oil se agitó y se 
enfrió mientras se iba agregando la mezcla fundida de - 
amida y aceite. La mezcla enfriada se hizo pasar enton­
ces des veoes por un homogenizador Tri-Homo para obte- 

15.- ner una dispersión de diamida de partículas finas.
La pasta de diamida se dividió en varias por­

ciones y se trató con 1,0 y 1,5% de la silicona X2-3011 

y 1,5% de polisiloxano de dimetilo (50 centistokes). Ca 
da uno de los 3 productos se calentó a 40 - 45-C duran- 

20.- te 2 horas y las propiedades desespumantes eran compara
bles a las obtenidas con productos correspondientes hechos 
en el laboratorio.

Una pasta concentrada de diamida y Sentry 10 
O ü  se hizo como se detalla pero con una concentración 

25<- de la diamida al 10%. Tras homogenizar la pasta viscosa 
en el molino Tri-Homo, el producto se diluyó con Sentry 
10 Oil y se trató con las siliconas como se especifica 
arriba. Tras un calentamiento de los productos finales 
a 40-45-C durante 2 horas, la eficacia de las compAsicio 

30.- nos desespumantes era igual o similar a la de preparado



nes do laboratorio.
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Los desespumantes según el presente invento se 
ensayaron sobre líquido negro de fábrica de pulpa en un 
aparato provisto de un frasco con boca de salida al fon- 

5.- do y por la cual se sacaba el liquido negro. EL líquido - 
negro se bombeó de vuelta a la porción superior del fras 
co por una tobera pulverizadora. El liquido se mantuvo - 
a 77-C y se hizo circular hasta llenar el frasco de espu 
ma. Entonces se agregaron 200 p.p.m. de desespumantey - 

10.- continuándose la circulación del liquido negro, y se ob­
servó y registró el nivel de espuma. Se efectuaron leotu 
ras correspondientes al momento en el cual el nivel de - 
espuma empezó a disminuir, al momento en el cual la espu 
ma estaba a su nivel más bajo y al momento en el cual el 

15.- nivel de espuma empezó a aumentar. Además se calculó el 
porcentaje de reducción. Los resultados para los desespu 
mantos de los Ejemplos IV a VI están consignados en la - 
Tabla I.

- TABLA I
20.- Comienzo Disminución Comienzo

Desespumante Disminución Máxima Aumento Reducción
Segundos "" Minutos Minutos " Porcentaje

Ejemplo 1? 5 0.5 5 95
Ejemplo V 45 l'¡5 7 80
Ejemplo VI* 65 4.5 * 5 70

25.- Ejemplo VI** 20 1.75 > 5 *>95
± Polisiloxano de dimetilo 

± ± Silicona X2-30H
La tabla que antecede ilustra la eficacia de los 

desespumantes según el invento y, además, muestra que el - 
30.- efecto es duradero. Una composición desespumante según el
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arte anterior se hizo usando el método descripto en la - 
Patente Estadounidense Ns 3.730.907. Una mezcla que con­
tenía 7% de his (estearamida) de etileno, 1% de Aerosol 
OT (octilsulfosuccinato de disodio), 0,5% de polisiloxa- 

5.- no de dimetüo (50 centistokes), y 91;5% de Sentry 10 Oil 
se trituraron en un molino de holas hasta una trituracién 
Hegman de 5 a 5,5. La pasta se calenté a 45-0 durante 6 
horas y durante 1 hora a 6020 y luego se enfrio rápidamen 
te.

10.- - Cuando se sometié a ensayo de acuerdo con lo -
detallado arriba, la espuma empezó a disminuir en 30 se­
gundos y 1,5 minutos más tarde, la espuma había disminuí 
do en un 80%. Sin embargo, 2 minutos más tarde la espuma 
estaba aumentando nuevamente y 3 minutos más tarde la - 

15.- disminución de la espuma era tan sólo del 35%.
Como ya se ha mencionado, los desespumantes se 

gdn este invento no requieren agentes spperficiactivos - 
extensores superficiales ni otros aditivos. Efectivamen 
te, como se muestra más abajo, tales aditivos pueden en 

20.- realidad empeorar su comportamiento, de modo que los de­
sespumantes segdn el presente invento contienen preferon 
tómente sólo los tres ingredientes esencialás: diamida, 
süicona y aceite mineral.

El efecto de los agentes superficiactivos sobre 
25.- las propiedades desespumantes se determinó experimental­

mente. Una mezcla de 35 gramos de adipamida de N,N'-dioc. 
tadecilo, 10 gramos de polisiloxano de dimgtilo (50 cen­
tistokes) y 455 gramos de Sentry 10 Oil se trituró en un 
molino de bolas durante 12 horas. Una porción del produc 

30.- to triturado se calentó a 95-10020 durante 3 horas. En -



el ensayo de espuma, la espuma se redujo en 50% en 55 —  
segundos y no volvió a aumentar durante 4)5 minutos. —  
Cuando la pasta triturada de diamida se trató con 1% de 
laurüsulfato sódico y se calentó a 95-100SC durante 3 - 

5,- horas, el producto resultante no redujo la espuma y en - 
realidad la espuma salió de la "botella 2,5 minutos más - 
tarde. Cuando se usó polietilen&Licol 400 monoleato al - 
1% en vez del laurilsulfato sódico, se obtuvo una leve 
disminución en la espuma después de 1,75 minutos y la - 

10.- espuma volvió a aumentar nuevamente después de 3 minutos.
Estos ensayos muestran que en estas composicio 

nes desespumantes la presencia de agentes superficiaotár 
vos es realmente nociva para las propiedades desespuman­
tes. Como se ha demostrado arriba, los desespumantes de 

1 5 .- acuerdo con el invento son particularmente eficaces para 
tratar líquidos usados en fábricas de pulpa. La manera - 
preferida de reducir la espuma en una fábrica de pulpa - 
involucra la adición continua de un desespumante, median 
te una bomba de inyeoción dosificada o algo simüar, en 

20.- cantidad eficaz para impedir la'formación de espuma 
en condiciones operativas normales de la planta. Laadi- 
ción continúa durante condiciones normales se suplementa 
preferentemente mediante adiciones reforzadas en condi­
ciones perturbadas o anomarles.

2$.- Las composiciones desespumantes de acuerdo con
el invento consisten en 2 - 20% de una diamida, como ya 
se ha descripto anteriormente, 0,5 - 5,0% de aceite de 
süicona, y el resto es un aceite mineral altamente para 
fínico.

30 N O T A



En resumen la presente solicitud, recaerá so­
bre las siguientes reivindicaciones:

1^.- Método de preparación de una composición 
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 

5.- caracterizado por comprender substancialmente de: (A) 2 

a 20% en peso de una diamida representada por la fórmula.
H 0 O H; ! ; " tt !

R - N - C - R '  - C -  N -  R
donde R es un grupo alquilo que condene 8 a 22 átomos de 

10.- carbono- y R* es un alquileno saturado o insaturado que - 
contiene 1  a 8 átomos de carbono: (B) 0,5 a 5% en peso - 
de aceite de siliconag y (C) 75 a 97,5% en peso de acei­
te mineral.

23.- Método de preparación de una composición 
1 5 .- reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 

según la reivindicación 13, caracterizado porque el acei 
te de silicona es un organopolisiloxano seleccionado del 
grupo que comprende fluidos de dimetilpolisiloxano blo­
queado terminalmente por hidroxilo con una viscosidad - 

20.- de al menos 35 centistokes a 25-C y resinas de organopo, 
lisiloxano solubles en benceno que consisten substancial 
mente de (l) unidades de SÍO2 y (2) unidades de R^SiOl/^ 
donde R es un radical de hidrocarburo monovalente que -* 
contiene 1  a 6 átomos de carbono, y donde la proporción 

25.- entre unidades de SiOg y R^SiO^/g es del orden de 1,2/1 
a 0,6/1 i

33.- Método de preparación de una composición 
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
según la reivindicación 13, caracterizado porque el acei 

30.- te de silicona es polisiloxano de dimetilo.



19 \
43.- Método de preparación de una compisición 

reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 13, caracterizado porque el aoei 
te mineral es altamente parafínico y tiene una viscosi- 

5'.- dad de 100 a 110 S.U.s'. a 37SC.

53.- Método de preparación de una composición 
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 13, caracterizado porque la dia­
mida es adipamida de N,N'-dioctadecilo.

10.- 63.- Método de preparación de una composición
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 13, caracterizado porque la dia­
mida es azelamida de N,N'-dioctadecilo.

73,- Método de preparación do una compósicién 
15.- reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 

segdn la reivindicación 1 &, caracterizado porque la dia­
mida es melamida de N,N'-dioctadecilo.

83.- Método de preparación de una composición 
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 

20.- segdn la reivindicación 13, caracterizado por comprender 
la adición de 5% en peso de adipamida de dioctadecilo, 
1,0% en peso de aceite de silicona y 94)0% en peso de un 
aceite mineral altamente parafinico que tiene una visco­
sidad de 100 a 110 S. US. a 3720.

251- 93.- Método de preparación de una composición
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 13, caracterizado por comprender 
la adición de 5% en peso de adipamida de dioctadecilo, - 
1,5% en peso de aceite de silicona y 93)5% en peso de un 

30.- aceite mineral altamente parafínico con una viscosidad -



de 100 a 110 S.U.S. a 37^0.
IOS.- nétodo de preparación de una composición 

reguladora ce la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 9&, caracterizado porque el aoei 

5 .1 te de silicona es polisiloxano de dimetilo.
lis.- Método de preparación de una composición 

reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación IOS, caracterizado porque la com 
posición es calentada a una temperatura de 40 a 902C du- 

10Ü- rante 2 a 4 horas.
12- .- Método de preparación de una compisición 

reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn las reivindicaciones anteriores, caracterizado por 
que comprende agregar la composición desespumante otteni

1 5 ,- da en una cantidad suficiente para regular la formación 
de espuma en el medio.

1 3 - .*- Método de preparación de una composición 
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 12S, caracterizado porque el me-

20.- dio acuoso es un líquido para la fabricación de pulpa.
14- .- Método de preparación de una composición 

reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 13&, caracterizado porque el me­
dio acuoso es un líquido negro.

25.- 15-.- Método de preparación de una composición
reguladora de la formación de espuma en medios acuosos, 
segdn la reivindicación 13&, caracterizado porque el me­
dio acuoso es un líquido de lavado de material pardo.

16a.- Método de preparación de una composición 
30.- reguladora de la formación de espuma en medios acuosos,



segdn la reivindicación 14-, caracterizado porque la com 
posición desespumante se agrega continuamente al líquido.

l?s.- METODO DE PREPARACION DE UNA COMPOSICION 
REGULADORA DE LA FORMACION DE ESPUMA EN MEDIOS ACUOSOS'! .

Segdn se describe en la presente memoria des­
criptiva, que consta de veintiuna hojas escritas a máqui 
na por una sola de sus caras y enumeradas.

Madrn, 1 1 SEI. 1974
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