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PATERTE DE INVENCION
por 20 afios por
"MAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MATERIALES DE CONS-
TRUGCION“; a favor deila firms ELBA-WERK, MASCHINEN-
GESELLSCHAFT MBH & CO, de nacionalidad alemana; domiciliada
en ETTLINGEN/BADEN (Alemania), Bahnhofstrasse, 17-19:
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El invento se refiere a un dispositivo de méqu?na
hormigoners para la mezcla de materiales de construccidn,
especialmente de hormigdn, provisto de un recipiente de
mezcla cilindrico, en el que se disponen unos instrumentos
mezeladores rotatorios,

Se conoce ya ung hormigonera de un solo eje, el
cual estd provigto para la operacidn de mezcla una cinta
de tornillo sin fin dividida y de un soporte sobre el que
se disponen las paletas, que se encuentran sobre la cinta

de tornillo sin fin (Memoria de la patente britdnica n®



150"'

20.-

35 Chad

4-0.—

888:041). Esta cinta de tornillo sin fin, ha de servir

por tanto, para transporter el producto de la mezcla desde
el centro del recipiente mezclador hacia los lados fron-
tales, mientras que las paletas ejercen, desde las paredes
frontales del recipiente, una accidn de retroceso en el
producto de la mezcla, hacia el lugar de separacidn del
tornillo sin fin situado en el centro del eje para lograr
la operacidn de mezcla.

Tas secciones del fornillo sin fin y las paletas,
se orientan reciprocamente al respecto en su inclinacidén
4 bien en su colocacidn sobre las dos mitades del eje. Se
partid de la base de que de este modo se podian formar cua-
tro zonas de mezcla dentro de estos recipientes mezclado-
res, que podrian dar lugar a que el producto de la mezcla
pasara & lag contra-corrientes, dentro de las_cuales ge ine
tercambiarédn complementariamente por medio de la interfe-
rencia de la colocacidn de las paletas en las posiciones
de cambio de direccidn.

Sin embargo, en el funcionamiento prictico, se
ha demostrado que la distribucién de la corriente del pro=-
ducto de mezcla no se produce en-la forma deseada en lo que
se refiera a las cuatro corrientes individuéles, que Gis-
curren emparejadas en direccidn contraria sobre las dos mi-
tades del eje, ¥ que han de inferirse en la mitad de dicho
eje. Por otra parte, el producto de la mezcla se acumula
en el centro del eje en la posicidn en la que se divide la
cinta de tornillo sin fin, y se produce, aunque solo de
forma insuficiente, un intercambio uniforme de materiales
de un lado a otro.

Ademds, se sabe gue en la hormigonera de un solo
eje, digponen de un tornillo sin fin interior sujeto a

los brazos portadores por encima del eje y asimismo tam=



brazos portadores. EL tornillo sin fin interior estd for-

45 o= mado de tal modo, que transporta continuamente el producto
de la mezcla, desde una pared frontal del recipiente a la -
pared frontal opuesta, y las paletas exteriores estdn co-
locadas de tal modo que tienen la forma de un paso helicoi-
dal y estdn dispuestas en sentido contrario, por lo que devuel

50¢— ven el producto de la mezcla en direccidn contraria (Memo-
ria de la patente alemana n? 1.459.258).

En esta hormigonera, se producen asimismo sdéla~-
mente dos corrientes para el producto de la mezcla, y el
intercambio de materiales se realiza mgs répidamente que

55 g en una hormigonera de cuatro zonas. BEsta experiencia y el
método de congtruccidén simplificado, son tambien motivos
para que se haya difundido rdpidamente la hormigonera de
dos zonas en la tdcnica relacionada con la preparacidn del
hormigdn.

604 Con el avance logrado en la centralizacidn de la
preparacidn del hormigdn en relacidn con su puesta en ser-
viecio intensificada del hormigdn para ser transportado ¥
la ampliacidén paralela de las hormigoneras, que tienen
frecuentemente una capacidad de 3000 1., en las instalacio-

65 o= nes centralizadas para la preparacién del hormigdn, se ha
demostrado que el dispositivo mezclador de dos zonas, lleva
consigo, teniendo en cuents su tamafio, ciertos 1imites
econdmicos vy técnicos. Con masas de materiales de este
tipo, no se pueden producir ciertamente corrientes en el

70~ producto de mezcls que discurran la una sobre la otra, fal
y como es el caso en las hormigoneras que tienen uns capa-
cidad aproximada de unos 1.500 1. A esto hemos de afiadir
que con las hormigoneras de dos zonas de gran tamafio es

necesario un poténcial de accionamiento demasiado elevado,
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por cuanto es necesario realizar el transporte ¥
poder arrancer de su posicidn & la hormigonera cargada.

El potencial necesario que se precisa a tal respecto ape-
ngs si se utiliza alguna vez en el funcionamiento practico;
no obstante, es necesario revestir debidamente el acciona~
miento y esto significa ung carge econdmica de los costos
de funcionamiento y de fabricacidn.

Ta introduccidn de nuevos tipos de hormigdn con
ligeros incrementos para la produccidén de las piezas aca-
badas, trajo consigo problemas adicionales en cuanto a la
téenica seguida en la mezcla. A esto hemos de afiadir igual-
menté, que en el periodo més corto de tiempo se han de
megzclar una gran cantidad de los materiales aditivos, ta-
les como arena y gravilla, con un material gintético es-
pumado & bien con arcilla insuflada ¥y la mezcla habrs de
realizarse de forma uniforme, ¥ hasta tal punto de que no
deben dafiar las particulas sensibles de los aditivos li-
geros. De igual modo, queremos tambien dejar constancia al
respecto que las hormigoneras conocidas, no son, la mayo-
ria de las veces, apropiadas para el hormigén pesado nor-
mal.

Aqui radica precisamente el éometido de la in-
vencidn que nos ocupa; en dicho invento se sentd como ba-
ge la creacidn de un dispositivo para mezclar materiales
de construccidn, que presentase las ventajas del tipo de
construccién de hormigoneras més favorable que pudiera
utilizarse tanto para la produccién de hormigdén pesado
como igualmente pera la obtencidn de hofmigones ligeros,
con lo cugl se resuelven los inconvenientes que se plan-
tean con las hormigoneras conocldas.

Bste cometido se resuelve de acuerdo con el

invento, por cuanto en el interior del recipiente de
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mezcla, delante de cada lado frontal exigte un brazo‘por—
tador giratorio con una traslacidn reciproca entre sf de
1802, que se extiende radialmente y estd provisto de un
brgzo mezclador curvado en formas de escalera de caracol,
que se eleva angularmente hasbta mds alld de la mitad del
recipiente de mezcla y que en cada eje de los que penetrah
en los lados frontales, vd dispuesto otro instrumento mez-
clador adicional que se mueve delante del brazo portador.

El accilonamiento de los brazos portadores y de
los brazos mezcladores que se encuentran alll situados,
se efectia por medio de un sistema de accionamiento de
sincronizacidn forzosa, por medio de uno § de dos motores,
los cuales se conectan a través de unos juegos de ruedas
dentadas 6 de ruedas de cafdens accionadas por gravedad y
que sirven para el mantenimiento reciproco del gradoc de
traglacibén de los brazos mezcladores durante el funciona-
miento.

Log instrumentos mezcladores adicionaleg tienen,
por el contrario, un accionamiento independiente, consis-
tente en dos motores de engranajes eléetricos 6 hidrduli-
cose Los dos instrumentos mezcladores adicionales se pue=-
den accionar de este modo en el sentido de giro que se
prefiera, éon'marcha sincrdnice § en sentido contrario
respecto a los brazos mezcladores y con igual § desigual
ndmero de revoluciones, es decir lo que resulte més ven-
tajoso para los distintos componentes de la mezcla.

Asimismo la forma de los instrumentos mezcladores
adicionales puede ser distinta, es decir, en forma de hor-
quilla, de paleta, de espiral § de brazo de amasadora, to-
da vez que su intercambio resulta fdcilmente posible, ya
que ello no afecta a ningino de los ejes, que se gncuentran

en el recipiente de mezcla.
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Con el fin de mantener limpios los lados'fronta-
les del recipiente de mezcla, se Gispone una paleta colec=
tora delante de los brazos portadores, en su mismo sentido
de giro.

En cuanto a la proteccidn contra el desgaste, las
superficies interiores del recipiente de mezcla, los bra-
zog portadores, las superficies de trabajo de los bra-
zos mezcladores y los instrumentos mezcladores adiciona-
les vén provistos de unas baldosas intercambiables fabri-
cadas de un material duro. En los instrumentos mezclado-
res adicionales, es suficiente utilizar con tal fin una
soldadura con un metal de aporte de material duro.

Los ensayos pfécticos con una hormigoners de
2000 1., seguin el invento, nos han venido a demostirer, que
las ventajas especiales del ingtrumento mezelador, radi-
can en la supresién del eje, que de no ser asi, pasaris
a través de todo el recipiente de mezcla, y en cuyo lugar
se disponen ghors los instrumentos mezcladores adiclonales.
El eje central, que antes tenian parece ser que daba lugar
a la formzcidn en sus inmediaciones de un espacio muerto en
el proceso de mezcla con lo cual se favorecia la acumula-
cidn de una formacidén nociva en los redillos como asimismo
dabe motivo & que se adheriese a ellos el producto de la
mezcla. En esta eritica posicidn se encuentran dispuestos
shora los instrumentos mezcladores adicionales, los cuales
evitan cualquier acumulacidn de material que pudiera pro-
ducirse y asimismo contrarrester la formacidn del mds mi-
nimo espacio muerto en la mezcla.

De igual modo, se pueden homogeneizar perfectamen-
te las mezclas extremadamente secas, como se hace con el
hormigdn'adicional, que sbélamente estd compuesto por arena

¥y cemento de alto valor, el cual se elabora empleando un
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factor proporcional de cemento hidrdulico del 0,18 al
0,25, solamente.
El mismo éxito se aprecia en la obtencidn de
hormigones ligeros, que contengan una elevada cantidad de
175 e= material sintético espumado, y con la ventajea importante
de que se mantienen las particulas del material sintético
que no sge pueden pulverizer.
como quiera que la fabricacidn de los hormigones
pesados normales no presenta ningin tipo de problemas,
180.- gsino que sblamente se aprecian ventajas en lo que se re-
fiere al tiempo de mezcla y a su homogeneidad, se ha crea-
do asimismo una gran hormigonera para la obtencidn univer-
pal de todos los tipos de hormigdn-corrientes.
A continuacidn y con la ayuda del dibujo des-
185 o~ eribirvemos un ejemplo de realizacidn del conjunto del
dispositivo descrito de acuerdoe con el invento.
Fn la Fig. 1, presentamos uns representacidén en
perspectiva del dispositivo de mezcla, parcialmente abierto
y coxrtado.
190~ En la Fig. 2, representamos una vista del ins-
trumento mezclador de acuerdo con la Fig. 1, visto desde
uno de sus lados frontales.
En la Fig. 3, representamos el instrumento mezcla-
dor de acuerdo con la Fig. 1, en el que aparece el accio=-
195 ¢ namiento de los brazos mezcladores, ¥
En la Fig. 4, representamos el instrumento mez-—
clador de acuerdo con la Fig. 3, con un giro de 180%, pro-
visto del accionamiento de los instrumentos mezcladores
adicionales.
200.- A continuacidén del pilar 1, de la mdquina se
dispone el recipiente de mezcla 2, en sentido horizontal.

Delante de los lados frontales 3 y 4, del recipiente de
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mezela 2, se extienden los brazos portadores 5 ¥ 6 que
giran radislmente y con una translacidn reciproca de 180¢.
Tos brazos portadores 5 y 6, soportan a los brazos mezcla-
dores curvados 7 y 8 que tienen la forma de una escalera
de caracol, y se extienden con un dngulo de incidencia

de unos 302 aproximadamente, hasta més alld del cenfro del
recipiente de mezcla 2. Delante de los brazos portadores

5 y 6, aparecen los instrumentos mezcladores adicionales

9 y 10, que se disponen dentro del espacio no cubierto

por los brazos mezcladores 7 ¥ 8.

El accionamiento de 1los brazos mezcladores 7 ¥ 8,
se efectda por medio de los dos motores 11 y 12, cuya mar-
cha se sincroniza por medio del acoplamiento 13, de igual
forma en ambos lados, asimismo a través de la cadena 14, la
rueda de cadens 15 y el soporte 16, del eje hueco, hasta
llegar = los brazos portadores 5 y 6. Independientemente,
los instrumentos mezeladores adicionales 9 y 10, son accio-
nados mediante los dos motores de engranajes 17 ¥ 18, a
través de las cgdenas 19 y 20, la rueda de cadena 21, ¥
el eje 22, que se asienta en el soporte 16, del eje huecoo
Cada uno de los instrumentos mezcladores adicionales 9 y 10,
se puede accionar en el sentido de giro deseado ¥y con un
ndmero de revoluciones igual 6 desigual segin se selecciona.

En el sentido de giro 23, se dispone una paleta
colectora 24, y 25, delante de cada uno de los brazos por-
tado;es 5 y 6, los cuales se extienden por los lados fron-
tales 3 v 4, del recipiente de mezcla 2.

La superficie interior del recipiente de mezcla
2, los brazos portadores 5 y 6, ¥y las superficies de traba-~
jo de los brazos mezcladores 7 y 8, vén provistos de unas
baldosas intercambiables 26, de proteccidn contra el des-

gaste. Los instrumentos mezcladores adicionales 9 y 10,
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irdn provigtos de un revestimiento de material duro.;“

Como es natural, el recipiente de mezcla 2, vd
equipado en su parie superior con una abertura de carga
pars el materisl, mientras que en la parte inferior lle-
vard ung abertura de descarga.

En otra forma de realizacidn que tambien resul-
ta ventajosa, el recipiente de mezcla 2, se puede accionar
asimismo, haciéndole girar en sentido contrario al de
los brazos mezcladores 7 y 8.

Suficientemente descrito que nos es el objeto
de la patente de invencién gue nos ocupa, que lo es sola-
mente a tItulo de ejemplo y una de las miltiples formas
de realizacidn a que en la prictica puede llegarse tomando
como fundamento en su construccidn el descrito en la pre-
sente memoria, Unicamente nos rests sefiglar que las modi-
ficaciones de forma, tamafiog, materiales empleados u otras
no fundamentales, no deben ser consideradas variaciones
que afectan a su esencialidad.

N o T A

La patente de iﬁvencidn gque nos ocupa recaerd,
pues sobre las siguientes reivindicaciones:

18,~ "MAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MA-
TERIALES DE CONSTRUGGION", caracterizada por cuanto en el
recipiente de mezcla cilindrico por que estd constituida,
ge encuentran dispuestos una serie de instrumentos mezcle-
dores, caracterizada por cuanto en el interior de dicho
recipiente de mezcla por delante de cada uno de sus dos
lados frontales, se encuentra dispuesto en cada uno de
ellos un brazo portador rotatorio como una traslacidn re-
ciproca entre ambos de 1802, cada uno de los cuales s80=
porta o estd prolongado por medio de un brazo mezclador

curvado en disposicidn de escalera de caracol que se eleva
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angularmente hasta mds alld de la mitad del reciplente deA
mezcla, ¥ por cuanto, ademds, en cada uno de los ejes que
penetra en los lados frontales del recipiente va dispuesto
un instrumento mezclador adicional que discurre y gira por
delante de cada uno de los brazos portadores.

28, "MIAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MA-
TERIALES DE CONSTRUCCION", segin la primera reivindicacidn,
carécterizada por cuanto el accionamiento de los brazos
portadores y de los brazos mezcladores gue se encuentran
dispuestos en el recipiente, se sincronizard forzosamente
a trqyés de un acoplamiento o embrague, estando accionados
por gravedad mediante dos molores de accionamiento.

38, "MAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MA-
TERTALES DE CONSTRUCCION", segin la primera reivindicacidn,
caracterizada por cuanto para conseguir el accionamiento
de los instrumentos mezcladores adicionales de que estd
dotado el conjunto de la hormigonera, dispondrd de otros
dos motores de accionamiento reguladores y separados, para
adaptarlos al sentido de giro elegido, bien en marcha sin-
cronizada o en gentido contrario respecto a los brazos mez-
cladores primitivos, apropiados para lograr un nimero de-
terminado de revoluciones.

48,- "MAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MA-
MERIALES DE CONSTRUCCION", segdn todo lo que hemos rei-
vindicado, ceracterizada por cuanto los instrumentos mez-
cladores adicionales de que v4 dotada la hormigonera, tie-
nen disposicién de horquilla, pala, espiral o de brazo de
emasadora y son recambigbles entre si.

58,- 'MAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MA-
TERTALES DE CONSTRUCCION", segin las reivindicaciones pri-
mera v segunda, caracterizada por cuanto en su sentido de

giro delante de cada uno de los brazos portadores, se dis-
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perficie de los lados frontales del recipiente de mezcla.

68,~ "MAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MA-

TERTIATES DE CONSTRUCCION", segin las reivindicaciones pri-
mera @ cuarta, caracterizada por cuanto la superficie in-
terior del recipiente de mezcla, los brazos portadores,
lag superficies de trabajo de los brazos mezcladores y
los instrumentos mezcladores adiclonales, van equipados o
recubiertos por unas baldosas resistentes ai desgaste re-
cambiables, 0 bien esgtardn provistos de un revestimiento
de material duro.

78.~ "MAQUINA HORMIGONERA PARA LA MEZCLA DE MA-
TERIALES DE CONSTRUCCION".

Todo ello tal y conforme queda descrito, repre-
gsentado y reivindicado.

Esta memoria consta de once hojas mecanografia-
das y foliadas por una sola de sus caras, conteniendo un

total de trescientas dieciseis lineas.

MADRID A 44 DE OCTUERE DE 1974

MANUEL DE ARPE >
P. P -
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ESCALA VARIABLE.
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HOJA TERCERA DOBLE DE CUATRO.
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