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Esta invencidén se refiere a un procedi-
miento para preparar 6xido de etileno mediante oxida-—
cién catalitica en fase vapor de etileno con oxigeno mo
lecular, asi como también al catalizador usado en este
procedimiento.

El catalizador usado en la preparacidn
comercial de 6xido de etileno por oxidacién catalitica
de etileno en fase vapor con oxigeno molecular, debe
ser uno que posea no sblo alta actividad y elevada se-
lectividad sino también una vida catalitica larga. Ha-
bitualmente se usa un catalizador que conste de un ma-
terial de soporte adecuado, sobre el que ha sido depo-
sitada plata mediante un procedimiento tal como electrd
lisis, recubrimiento o impregnacion. Aim cuando en los
métodos conocidos hay casos en gue se usa plata sola co
mo catalizador, en la mayor parte de los casos se usan
catalizadores de plata que contienen, como actiwvador,
diversos compuestos tales como, por ejemplo, compuestos
de zinc, compuestos de paladio, com_puestos -de platino,
compuestos de elementos alcalinotérreos y compuestos de
elementos del grupoe VIII. Y existen numerosas comunica-
ciones que se refieren a catalizadores con estos activa
dores incorporados. Por ejemplo, se ha descrito un cata
lizador que consta de plata ¥y compuestos de metales al-

calinotérreos, en la Patente de EE.UU. 3.725.307, un ca
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talizador que consta de plata y compuestos de metales
del Grupo II B, en la Patente de EE.UU. 3.420.784%, y un
catalizador que consta de plata y compuestos de metales
del grupo VIII, en la Patente Briténica 1.243.105.

Sin embargo, aun cuando estos catalizado-
res conocidos actlan bastante bien en su conversién de
etileno, selectividad para éxido de etileno y vida ca-
talitica, no pueden ser considerados como totalmente sg
tisfactorios. En especial, en el caso de los catalizado
res que contienen un activador, todos no demuestran ne-
cesariamente la selectividad deseable (es decir, la ca-
pacidad de convertir preferentemente etileno en dxido
de etileno). Esto indica que si bien muchos de los acti '
vadores pueden mejorar la conversidn de etileno, ellos
no pueden convertir selectivamente el etileno en éxido
de etileno. En otras palabras, cuando se usan estos ca-
talizadores, la reaccién en que se forman didéxido de car
bono y agua, es decir, la reaccidn secundaria, prevale-
ce sobre la reaccién principal en la que se forma 6xido
de etileno, con la consecuencis de que no puede prepa-
rarse 6xido de etileno con buen rendimiento.

Aparte de éstas, se han hecho otras nume-
rosas sugerencias con vistas a obtener cabtalizadores
adecuadog para usar en la preparacién comercial de bxi-

do de etileno, incluyendo sugerencias que se relaclionan
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con la preparacién de plata o compuestos de plata, la
adicién de activadores, la eleccidn del material de so-
porte, la deposicidn del catalizador sobre el soporte,
asi como también las condiciones de la reaccidén y el
tratamiento, etc. Sin embargo, todas estas sugerencias
estédn llenas de problemas a resolver, y, por consiguien
te, no han alcanzado todavia la fase en que son dtiles,
desde el punto de vista prictico.

Por tanto, un objeto de la presente inven
cidn es mejorar los defectos de los catalizadores cono-
cidos para la preparacidn de éxido de etileno, anterioxr
mente descritos, ¥ proporcionar un catalizador que tie-
ne una alta actividad y selectividad elevada, asi como
también vida larga.

Se encuentra que el objeto anterior de la
presente invencidn puede ser conseguido mediante una
composicion catalitica obtenida incorporando o bien en
plata o en su compuesto, en proporciones especificas,
bario o su compuesto, al menos un metal del grupo que
consta de estafio y antimonio o uno de sus compuestos,

y a2l menos un metal del grupo que consta de talio, po-
tasio y cesio, o uno de sus compuestos.

Asi pues, se proporciona segin esta in-
vencidn una composicidn catalitica cuyos elementos me-

tédlicos constituyentes y proporciones atémicas se expre
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san mediante la férmula general

AgaBa.chTldKe('}sfog
en la que X representa por lo menos un elemento metdli-
co del grupo que consta de estaido y aatimonio, a, b, 4,
e, £y g, son los nimeros de atomos de plata, bario,
talio, potasio, cesio y oxigeno, respectivamente, y C,
es la suma del nlimero de dtomos de un elemento metdlico,
por lo menos, del grupo que consta de estafic y antimo-
nio; y cuando g es 100, b es 0 - 100, ¢ es 0,001 - 0,15,
de preferencis 0,01 - 0,15, 4 es 0 - 0,1, ¢ es 0 - 0,1,
£ es 0 - 0,1, con la condicidén de que 0 <d + e + £ £ 0,3,
preferiblemente 0,005 <d + e + £ £ 0,2, y g e8 un ni-
mero determinado por los requisitos de valencia de los
otros elementos presentes; asi{ como también un procedi-~
miento para preparar 6xido de etileno mediante la oxida
cién catalitica en fase vapor de etileno con oxigeno mo
lecular, en presencia de una de tales composicliones ca-
taliticas. El contenido de oxigeno de la composicién de
la presente invencidn se determirga por la cantidad de
oxigeno poseida por los éxidos metdlicos u éxidos metd-
licos complejos que se forman durante la preparacidén de
la composicién.

Como se ha indicado anteriormente en esta

Memoria, el catalizador segin la presente invencion de-

nuestra sus excelentes propiedades sélo cuando esta



10

15

20

25
5-11-"74.

constituido por elementos metdlicos especificos y ade-
mis, cuando los elementos metdlicos: constituyentes se
encuentran presentes dentro de una proporcién atémica
especifica. Como llegard a ser evidente de los experi-
mentos testigo proporcionados mis adelante en esta Memo
ria, ain cuando los elementos metdlicos que constituyan
un catalizador sean los mismos que en el caso del cata-
lizador de la invencién, si las proporciones de warios
elementos metdlicos con respecto & la plata, se desvian
de los-iimites indicados por la presente invencién, tie
ne lugar una reduccién en la selectividad para éxido de
etileno. De nuevo, también es evidente de los experigeg
tos de control que cuando las condiciones limitativas
especificadas por la presente invencidén no son satisfe-
chas por los elementos metilicos que constituyen el ca-
talizador, existe una marcada disminucién en la selecti
vidad para éxido de etileno, adn cuando la proporcién
respecto a la plata de cada uno de los elementos metdli
cos que constituyen el catalizador sea la misma. Por
ejemplo, como resulta evidente del Testigo 2 dado mis
adelante en esta Memoria, cuando no estéd contenido esta
fio y/o antimonio en el catalizador de la invencién, la
selectividad para 6xido de etileno es sdélo de 73,0%,
atn cuando estén contenidos talio, potasio y/o cesio y

el nimero de Adtomos de los elementos metdlicos consti-

-6 -
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tuyentes esté dentro de los intervalos especificados en
esta invencién. Adn cuando un catalizador que no contie
ne estafio y/o antimonio, manifiesta algunos efectos que
dependen del contenido de bario, su duracién es mala.
Ademés, como puede apreciarse del Testigo 1 proporciona
do més adelante en esta Memoria, en el caso de un cabta-
lizador que no contiene tallio, potasio y/o cesio, la sg
lectividad para 6xido de etileno es sblo de 73,9%, an
cuando contiene estafio y/o antimonio y el nimero de &to
mos de los elementos metdlicos constituyentes estd com-
prendido dentro del intervalo especificado en la presen
te invencién.

ElL caso en que se usa el catalizador de
esta invencidn se caracteriza por una elevada selecti-
vidad para 6xido de etileno. Por ejemplo, como se pone
de manifiesto en el Ejemplo 1 que se proporcions més
adelante, cuando se usa une mezcla gaseosa inicial que
consta de 7% en volumen de etileno, 6% en volumen de
ox{geno, 87% en volumen de un gas inerte tal como didxi
do de carbono o nitrdgeno, y 0,2 ppm de dicloruroc de
etileno, y la reaccidén se lleva a cabo durante 240 ho-
ras & una temperatura de reaccidon de 2372C, una pre-
sidn de 20 kg/cm2 y una velocidad espacial de 7000 hr'q,
se obtlenen resultados excelentes, siendo la conversidn

de etileno del 29,9% y la selectividad para 6xido de

-7 -
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etileno de 77,2%.

Asi pues, si bien las particularidades
del mecanismo de la reaccidn catalitica no estén cla-
ras, el catalizador de la presente invencidn difiere
claramente en sus efectos del catalizador obtenido afia-
diendo los elementos de metal alcalino o los elementos
de metal alcalino-térreo, o sus compuestos, independien
temente, a plata o compuestos de plata. Por tanto, en
el caso del catalizador de la invencidén que consta de
plata o un compuesto de plata, bario y por lo menos un
elemento del grupo que consta de estafio y antimonio o
sus compuestos, asi como también por 1o menos un elemen
to del grupo que consta de talio, potasio y cesio o sus
compuestos, se cree que se demuestran resultados exce-
lentes del catalizador, como resultado de que los di-
versos constituyentes actian sinérgicamente.

Como plata o compuesto de plata usado co-
mo producto de partida de los elementos metdlicos cons-
tituyentes del catalizador de esta invencidn, puede
usarse cualquiera. Estén incluidos aquellos productos
tales como la plata denominada de valencia cero, por
ejemplo plata reducida y plata electrolitica; éxidos de
plata; las sales inorgédnicas de plata tales como carbo-
nato de plata y nitrato de plata; y las sales organicas

de plata tales como oxalato de plata y lactato de plata.
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Como bario, pueden usarse el 6xido, hidréxido, sales
inorgénicas y sales orgénicas, por ejemplo, 6xido de ba
rio, carbonato de bario, sulfato de bario, oxalato de
bario y lactato de bario. Como estafio, pueden usarse
los bxidos, hidréxidos, sales inorginicas y sales orgé
nicas, por ejemplo, cloruros de estafio, nitratos de es-
taiio, sulfatos de estafio, hidréxidos de estadio, ¥y oxala
to de estafio. Como antimonio, pueden usarse las sales
inorganicas, 6xidos o sales orgénicas, por ejemplo, clo
ruros de antimonio, éxidos de antimonio, nitrato de an-
timonio y lactato de antimonio. E1 talio usable incluye
las sales inorgénicas, éxidos, hidréxidos o sales orgd-
nicas, por ejemplo, cloruros de talio, dxidos de talio,
hidréxidos de talio y sulfatos de talio. Como potasio,
pueden usarse las sales inorgénicas, éxidos, hidrdxi-
dos o sales orgénicas, por ejemplo, cloruro de potasio,
éxidos de potasio, hidréxido de potasio, carbonato de
potasio, sulfato de potasio, acetato de potasio, oxala
to de potasio y lactato de potasio. Y como cesio, son
usables las sales inorgénicas, 6xidos e hidréxidos, o
las sales orgénicas, por ejemplo cloruro de cesio, éxi
dos de cesio, nitrato de cesio, hidréxido de cesio, sul
fato de cesio, hidrogenotartrato de cesio y lactato de
cesio.

En calidad de catalizador usado en esta

-9 -
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invencidn, se usa, de preferencia, uno soportado prepa-
rado por procedimientos tales como recubrimiento o im-
pregnacién sobre materiales de soporte inorgénicos, po-
rosos, conocidos en la técnica. Como este material de
soporte, se usan convenientemente agquellos tales como,
por ejemplo, alimina, alimina fundida, silicato de alu-
minio y carburo de silicio, preferiéndose aquéllos de
forma esférica u otra forma que tenga un Area superfi-
cial de menos de 1,0 metro cuadrado por gramo, un tama-
fio de particula de 4,8 - 7,9 mm, un didmetro de poro
comprendido entre 10 y 300 micras y una porosidad de
20-45%.

Hay disponibles diversos modos de poner
en prictica el procedimiento de la invencidn para pre-
parar el catalizador. Por ejemplo, se escogen como pro
ductos de partida las sales, 6xidos o hidréxidos inorgd
nicos, las sales orgdnicas, hidroxidcidos y sus sales
correspondientes a los respectivos elementos metalicos
que constituyen el catalizador y capaces de formar la
composicidn catalitica al calcinar, y se disponen o
bien en solucién o dispersidn por medio de agua o de un
medio liquido que puede disiparse al calcinar. Ia solu~
cidn o suspensién asi preparada se deposita sobre el ma
terial de soporte o bien sumergiendo este dltimo en la

solucidn, dejando escurrir después el liquido y secando

- 10 -
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el soporte impregnado (el método de impregnacidn), o re
cubriendo el material de soporte con el catalizador,
afiadiendo el soporte a la suspensidn, agitando bien se-
guidamente la mezcla y secando después de ello el sopor
te recubierto (el método de recubrimiento), preparando
asi el catalizador de la invencién.

Cuando ésto se describe mds especifica-
mente, en el caso del método de impregnacién, se afiade
carbonato de bario a una solucidén acuosa de lactato de
plata obtenida mediante la reaccién de doxido de plata
con acido ldctico, después de lo cual se afiaden a la
mezcla resulbtante soluciones acuosas de sulfato de esta
fio, lactato de antimonio, hidréxido de talio, sulfato
de potasio e hidréxido de cesio, seguido a continua-
cién por inmersién de alfa-alimina como soporte, en la
mezcla asi obtenida, escurrido del liquido de la alfa-
-alimina, secado y calentamiento, después de ello, du-
rante 2 - 12 horas a 150 - 2502C, obteniendo de este mo
do un catalizador que contlene de 5 a 30 gramos de pla
ta por 100 ml de soporte. Por otra parte, en el caso
del método de recubrimiento, se afiade carbonato de ba-
rio a 6xido de plata de forma de pasta, después de lo
cual se afiaden a ello soluciones acuosas de sulfato de
estafio, lactato de antimonio, hidréxido de talio, sul-

fato de potasio e hidrdéxido de ceslio, seguido de buena

-1 -
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agitacién y adicidén de un soporte de alfa-alémina para
recubrir la superficie del soporte con la suspensidn an
terior. Después se seca el soporte recubierto de este
modo, y se calienta durante 2 a 12 horas a 100 - 2502C
para obtener el catalizador. El catalizador soportado,
preparado por cualquiera de ambos métodos, el de im-~
pregnacidén o el de recubrimiento, se somete preferible-
mente a calentemiento posterior y tratamiento con aire
antes de usarle.

Ias condiciones de reaccidén empleadas con
venientemente para llevar a cabo la preparacidn de éxi-
do de etileno partiendo de etileno, usando el cataliza~
dor de la presente invencidn, son una temperatura de
180-3502C, de preferencia de 200 - 3002C, una presién
de 2 - 40 kg/cmz, Yy una velocidad espacial de 3.000 -
10.000 hr~, de preferencia 5000 - 8500 hr~l.

Ia mezcla gaseosa de partida que ha de
hacerse pasar sobre el catalizador estd compuesta, pre~
feriblemente, de 0,5 - 20% en volumen de etileno, 3 -
10% en volumen de oxigeno, y 70 - 96,5% en volumen de
gases inertes tales como didxido de carbono, nitrdgeno
e hidrocarburos inferiores (por ejemplo metano, etano,
etc.). Y todavia mds preferido es el caso de que esta
mezcla contenga ademds, como inhibidor, compuestos ha-

logenados tales como dicloruro de etileno y cloruro de

- 12 -
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difenilo, en cantidad de 0,01 a 10 ppm.

Como fuente de oxigeno molecular para usar
en esta invencién, pueden usarse con ventaja aire puro,
oxigeno puro y aire emriquecido.

Si bien el catalizador de esta invencién
se usa habitualmente con un lecho fijo, también puede
ser usado con un lecho fluidizado.

Los ejemplos y experimentos testigo si-
guientes servirdn para ilustrar mas especificamente la
presente invencidén, pero no estén destinados a limitar-
la en modo alguno, excepto en lo que se limita en las
reivindicaciones que se acompafian.

Los grados de conversién y la selectivi-
dad usados en esta lMemoria fueron calculados del modo
siguiente:

Moles de etileno convertidos % 100
oles de etileno alimentados

Conversién (%)

Moles de 6xido de etileno
formados x 100

Moles de etileno que se han
convertido

Selectividad (%)

Ejemplo 1

A una solucidn acuosa de lactato de plata
obtenida haciendo reaccionar 400 gramos de 6xido de pla
ta y 880 gramos de una solucidén acuosa al 40% de dcido

lactico, se afisdieron 67 gramos de carbonato de bario,

-13 -
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" 10 ml de una solucidn acuose al 4,4% de sulfato de esta

fo, 10 ml de una solucién acuosa al 8% de lactato de an
timonio, 10 ml de una solucidn acuosa al 4,6% de hidrd-
xido de talio, 2 ml de una solucidn acuosa al 3,0% de
sulfato de potasio y 10 ml de solucibn acuosa al 2% de
hidréxido de cesio, y se agltd seguidamente la mezcla.
Se sumergid durante 10 minutos en la solucidén resultan-
te un litro de alundum esférico, de 4,8 mm de tamafio de
particula y que tenia didmetros de poro de 20 - 200 mi-
cras y-una porosidad de 35-45%, después de lo cual se
escurrid el liquido, y se secaron las particulas. Ias
particulas fueron calcinadas después durante 3 horas a
150-2002C.

El catalizador obtenido de este modo se
introdujo en un tubo de reaccidén de acero inoxidable de
6 metros de largo y de 23 mm de didmetro interior, y se
calentd a 2502C mientras se dejaba pasar aire para des-
componer completamente la materia orgdnica. Ios elemen-
tos metdlicos que constituyen este catalizador y el ni-
mero de Atomos de los mismos se indican en la Tabla 1.

Seguidamente, se introdujo en el tubo de
reaccidn anterior, una mezcla gaseosa inicial constitui
da por 7% en volumen de etileno, 6% en volumen de oxi-
geno, 87% en volumen de un gas inerte tal como dibéxido

de carbono y nitrégeno, y 0,2 ppm de dicloruro de eti-

- 14 -
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leno, y se hizo reaccionar a una temperatura de reacL
cién de 2372C, una presidn de reaccidn de 20 kg/cm2 y
ua velocidad espacial de 7000 nr-t. Después de 240 ho-
ras de reaccidn, se obtuvo el resultado indicado en la
Tabla 1.
Testigo 1

Se llevd a cabo el experimento como en el
Ejemplo 1, pero sin usar el carbonato de bario, lactato
de antimonio, hidréxido de talio, sulfato de potasio e
hidréxido de cesio, obteniéndose un catalizadartal como
se indica en la Tabla 1. Cuando se usé este cataliza-
dor y se llevd a cabo la reaccidén como en el Ejemplo 1
pero variando la temperatura de reaccidn, se obtuvo el
resultado lndicado en la Tabla 1.
Tegtigo 2

Se llevo a cabo el experimento como en el
Ejemplo 1, pero sin usar el carbonato de bario, sulfato
de estafio, lactato de antimonio e hidrdxido de talio,
obteniéndose un catalizador tal como el indicado en la
Tabla 1. Cuando se usd este catalizador y la reaccién
se llevd a cabo bajo condiciones idénticas a las del
Ejemplo 1, con excepcién de que se varid la temperatura
de reaccidén, se obtuvo el resultado indicado en la Ta-

bla 1.
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Ejemplos 2 = 33

Los experimentos fueron realizados como
en el Ejemplo 1 para preparar catalizadores de diversas
combinaciones y nimeros de dtomos de los elementos metd
licos. Ios catalizadores obtenidos de este modo fueron
usados, y las reacciones fueron llevadas a cabo bajo
condiciones indicadas en la Tabla 2, con los resultados
que se muestran.

Tegtigos 3 - 4

Los experimentos fueron realizados como
en el Ejemplo 1 para preparar catalizadores de diversas
combinaciones y nimerc de Atomos de los elementos metéd-
licos. Los catalizadores obtenidos de este modo fueron
usados, y las reacciones fueron llevadas a cabo bajo
las condiciones indicadas en la Tabla 2 con los resulta

dos que se muestran.
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Ejemplo 34

Se afiadieron diez ml de una solucién acuo
sa de sulfato de estafio al 6,0% y 2 ml de wma solucidn
acuosa de sulfato de potasio al 9,0%, a una pasta acuo-
sa que contenia 400 gramos de 6xido de plata Yy agitada
a fondo. A la mezcla resultante se afiadid 1,8 litros de
alundum esférico de 4,8 mm de tamafio de particula, que
tenia didmetros de boro comprendidos entre 20 y 200 mi-
cras y una porosidad del 35-45%, seguida por buena agi-
tacién de la mezcla. Esto fue seguido por desecaciédn de
las particulas de alundum Y después de ello por calcina
cidn de las particulas durente 2 horas a 100 -1 500(C.

El catalizador obtenido de este modo se
introdujo en un tubo de reaccidn de acero inoxidable,
de & metros de largo, que tenia un didmetro interior de
23 mm y se calentd a 2500C mientras se dejaba pasar aire
para descomponer la materia orgdnica. Los elementos me-
tdlicos constituyentes y ol nfmero de dtomos de esbe ca
talizador se indican en la Tabla 3.

A continuacibén, se introdujo em el tubo
de reaccién anterior una mezcla gaseosa inicial consti-
tuida por 12% en volumen de etileno, 6% en volumen de
oxigeno, 82% en volumen de wn gas inerte tal como el
diéxido de carbono o el nitrégeno, y 0,2 ppn de dicloru

ro de etileno, y se hizo reaccionar a una temperatura
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de reaccién de 2389C, una presidén de reaccidén de 20
kg/cmz, ¥ una velocidad espacial de 6000 hr™!. Después
de 240 horas de la reaccifn se obtuvieron los resulta-
dos indicados en la Tabla 3.
Ejemplos -4

Se repitid el Ejemplo 34 en la prepara-—
cibén de catalizadores que tenian diversas combinsciones
de los elementos metédlicos y nitmero de Atomos indicados
en la Tabla 3. Los catalizadores asi obtenidos fuern
usados, y las reacciones fueron llevadas a cabo bajo
las condiciones indicadas en la Tabla 3, con los resul-
tados que se muestran.

Testigogs 5 - 6

Los experimentos fueron llevados a cabo
como en el Ejemplo 34 para obtener catalizadores de di-
ferentes combinaciones de los elementos metdlicos ¥y ni-
mero de dtomos, como se indica em la Tabla 3, Estos ca-
talizadores fueron usados para llevar a cabo las reac—
ciones bajo las condiciones mostradas en la Tabla 3,

con los resultados indicados.
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Ia presente solicitud que corresponde a
la presentada en Japdn, el 7 de Septiembre de 1973, ba-
Jo el Ne 100326/73, se acoge a los beneficios del arti-
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un procedimiento mejorado para pre-
parar 6xido de etileno mediante la oxidacién cataliti-
ca en fase vapor de etileno con oxigeno molecular, en
presencia de un catalizador, en el que la mejora compren
de usar como catalizador una composicién catalitica cu-
yos elementos metdlicos constituyentes y proporciones
atémicas estdn representados mediante la férmula gene-
ral

AggBayX TL4K Cs O

en la que X representa por lo menos un elemento metdli-
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co del grupo que consta de estafio y antimonio, a, b, 4, s,
f y g son nlmeros de 4tomos de plata, bario, talio, pota-
sio, cesio y oxigeno, respectivamente, y ¢ es la suma del
ndmero de dtomos de al menos un elemento metdlico del gru
po que consta de egtafio y antimonio; y cuando a es 100, b
es un numero de O a 100, ¢ es un ndmero de 0,001 a 0,15,
4 es un nimero de 0 a 0,1, g es un ndmero de 0 a 0,1, £
es un ndimero de 0 a 0,1, con la condicién de que sea se—
tigfecha la relacidn 0 £ d + e + £<£0,3, y g8 es un nime
ro determinade por los requisitos de valencia de los otros
elemenitos presentes.

28,- Un procedimiento segin la reivindicacién
18, que comprende usar como gas de partida una mezcla que
congta de 0,5 - 20% en volumen de etilenoc, 3 - 10% en vo-
lumen de oxigeno, 70 - 96,5% en volumen de un gas inerte
¥y 0,01 — 10 ppm de un compuesto halogenado, y efectuar la
reaccién a una temperatura de 180 - 350¢C, una presidn de
2-40 kg/cn® y una velocidad espacial de 3000 - 10,000 hr—1,

32,~ Un procedimiento mejorado paras preparar O6xi
do de etileno.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede y pare los fines que se han especificado.

- 24 -



3-4~T5

jui

Esta Memoria consta de veinticinco hojas escri

tas a mdquina por una sola cara.

Vedrid, 10 RBR. 1975

Forndndo ds Dlzxury

Por Faodar.
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