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Esta invencidn se refiere a una construe-
cidn de conexidn para conectar un ndmero determina-
do de partes tubulares horizontales a un montante de
un andemiaje tubular o similar y tiene como objeto
me jorar esta conexidn con respecto a la téenica an-
terior.

A este fin, de acuerdo con la invencidn,
las partes horizontales tubulares tienen labios trang
versales sobresalientes, en sus extremos, estando un
labio enganchado entre el montante y un manguito de
ensamblaje para las partes tubulares horizontales,
aplicdndose dicho manguito de ensamblaje en torno al
montante y estando rigidamente conectado al mismo, ¥y
el otro labio opuesto estd asegurado al montante por
un manguito de bloqueoc que se aplica en torno a dicho
labio y al montante. Esto da lugar s wna conexidn de
montaje fdeil y rdpido, hecha de componentes senci=-
llos, estando unificada la conexidn para former un
conjunto rigido, asegurando el manguito de blogueo
¥y que se puede considerar como bloqueado de manera
muy favorable con respecto a la trensmisidn de cargas
al montante, de manera que la considerable rigidez. an
gular hace posible, entre otras cosas, el uso de un
ntmero minimo de diagonales de refuerzo en el plano

vertical del andamiaje, en tanto que, en el punto de
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conexién, se pueden encontrar un nimero arbitrario
de partes tubulares horizontales en cualquier direg
cidn, y estas partes tubulares se pueden intercam-
biar y desmantelar fdcilmente.

Para simplificar la fabricacidn y el mon-
taje y desmontaje, y con el fin de aumentar las fuer
zas que los manguitos horizontales y la construccidn
de conexidn puedan absorber, de acuerdo con la inven -
cidn, los extremos de los tubos estdn construidos si
métricamente con respecto a una linea de simetria ver
tical en el estado ensamblado o montado, y los lablos
se aplican en los manguitos con una accidn de auto-
-bloqueo en cada lado.

Con el fin de simplificar mds el montaje de
las partes tubulares horizontales y la fabricacidn de
los mangultos, estos consisten en una pieza y cada -
uno de ellos estd provisto, en su extremo alejado uno
del otro, de una parte extrema redonda o sustancial-
mente redonda que se aplica al montante y por medio
de la cual se suelda el manguito de ensamblaje infe-
rior al montante, y el manguito de blogueo situado por
encima del mismo es deslizable a lo largo del moﬁtan-
te y se puede asegurar en el mismo por medio de un ele
mento de sujecidn o fijacidn. El elemento de sujecidn

para el manguito de blogqueo puede consistir.en un tor
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nillo de ojo o cufla, y esto facilita mds el montaje
de las partes tubulares horizontales.

En un acoplamiento muy simple y seguro, de
acuerdo con le invencidn, una patilla estd fijada al
montente y el manguito de bloqueo puede ser empujado
axialmente sobre dicha patilla por medio de una pro-
tuberancia o saliente radial de su parte superior, y
el borde superior inclinado oblicuamente de la parte
de fijacidn se puede acufiar répidamente contra dicha
patilla. En el estado abierto, el manguito de blogueo
descansa en la parte superior de la patilla. En conse
cuencia, la abertura entre el manguito de ensamblaje
¥y el menguito de bloqueo es tan grande que las partes
tubulares horizontales se puede introducir fécilmente.
El saliente se puede utilizar también para golpear fuer
temente contra el manguito de bloqueo, de manera que
las partes de la conexidn prevista para bloquear y ase
gurar quedan protegidas contra el impacto y se asegu-
ra una largas vida dtil de los componentes, juntemente
con el hecho de que existe un pequefio desgaste como
consecuencia de la limitacidn del nimero de paries
relativamente mdviles, y no existen partes sueltas
que se puedan perder, no habiendo tampoco partes que
sobresalgen de manera obstructiva e inconveniente des

de la conexidn, faciliténdose el almacenamiento de las
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partes del andamiaje.

Para simplificar la fabricacidn de las par
tes tubulares horizontales, mds particularmente los
dos labios forman parite de una placa extrems soldada
transversalmente al extremo de una parte tubular ho-
rizontal, sobresaliendo dicha placa extrema en la for
ma de una pestafia 0 ala en todos los lados fuera de
la parte tubular. Para obtener una rigidez angular 6p
tima en el plano horizontel, para un nimero dado de
conexiones horizontales, las placas se tocan unas a
otras lateralmente y encierran el montante en el esta

do montado,

En el caso de cuatro partes tubulares hori-
zontales en un punto de conexidn, es posible, por ejem
plo, en tales casos, soldar fdcilmente los extremos de
los tubos a una parte de placa rectangular en forma de
pestafia, aplicéndose las citadas partes de placa a las
partes superior e inferior mediante partes estrechadas
0 convergentes de partes planas correspondientes de los
manguitos de ensamblaje y blogueo, que estdn situadas
en la forma de un cuadrado en torno al montante. El én
gulo de 902 formado por las partes tubulares una con
respecto a otra estd asegurado de manera inmdvil en ta
les condiciones.

Se puede obtener una realizacidn muy venta-
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josa de este modo, de acuerdo con la invencidn, si

las placas extremas forman conjuntamente una caja o
envolvente cilindrica continua que encaja en torno

a8l montante en el estado montado.

Para asegurar la maxima eleccidn en cuan-
to al nimero de partes tubulares horizontales que con
curren en un punto de conexidn independientemente del
decimetro del tubo, de acuerdo con la invencidn las
partes tubulares horizontales pueden estar aplanadas
lateralmente en el extremo provisto de la placa extre
ma, de manera que las placas extremas se pueden hacer
asi mds estrechas.,

Para permitir la simple soldadura de los ex
tremos de tubos circulares a la placa extrema con una
sujecidn dptima vertical y horizontal, y de preferen-—
cia cuatro partes tubulares horizontales, la placa ex
trema tiene una depresidn para recibir el extremo cir
cular de la parte tubular horizontal y se aplica al
montante mediante patillas axiales, en tanto que las
placas extremas se tocan una s otra lateralmente a lo
largo de la periferia del montante en el estado montz
do. Las patillas verticales reducen al minimo la in-
fluencia de cualquier suciedad en el blogueo y monta-
je, ¥ se puede admitir de este modo cualquier toleran

. . 0 'Y » » 7 s
cia y variaciones similares en el diametro y la cir-
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cunferencia del montante.

Para permitir la colada sencilla del man-
gulto de ensamblaje y del manguito de blogueo, de
acuerdo con la invencidn, el manguito de bloqueo y
el manguito de ensamblaje se construyen de manera
que sean sustencialmente tronco-cdnicos, tanto inte.
rior como exteriormente, y el manguito de ensambla—
je tlene formada una abertura a lo largo de su borde
inferior. Las superficies internas de los manguitos
se pueden liberar ashora en un sentido, en tanto gue
las superficies externas se pueden liberar en el sen
tido opuesio. Las aberturas sirven para la elimina-
cidn automdtica de suciedad y agua, en tanto que los
manguitos de ensamblaje pueden ahora ser soldados con
la misma mdquina de soldadura automdtica que para los
extremos de tubos horizontales.

Las aberturas del manguito de ensamblaje
pusden consistir en partes rebsjadas ¢ recortadas en
el borde del fondo o inferior, pero, de acuerdo con
une realizacidn ventajoseamente barata, las aberturas
estdn formadas a lo largo del borde inferior del man-
guito de ensamblaje por pliegues en la superficie del
cono o comprimiendo parcialmente hacia dentro el bor-
de inferior.

A continuacidn se describird la invencidn
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con debtalla haciendo referencia a los dibujos, en los
cuales se muestran a modo de ejemplo algunas realiza-
ciones de la construccidén de conexidén de acuerdo con
la invencién, & en los cuales:

La figura 1 muestra un andamiaje que utili
za. le congtruccibén de conexidén de acuerdo con el in-
ventos

Ta figura 2 es wna realizacién de la cone-
xién de acuerdo con la invencidn, en persgpectiva;

La figura 3 muestra otras dos realizaciones
del manguito de blogueo utilizado;

La figura 4 es una vista en pergpectiva del
punto de conexidn para ocho tubos horizontales;

Ia figura 5 es una vista parcial en planta,
por arriba, y una seccidén horizontal de una consiruc-
cibén de conexidén modificada de acuerdo con la inven-—
cidn;

La figura 6 es un alzado lateral parcial y
una seccidn veftical de la conexidén de acuerdo con la
figura 5, y

La figura 7 es una vista inferior en planta
de un conjunto soldado a un montante.

La figura 1 ilustra un andamisje en la for
ma de un pequefio andamio de goporte hecho de componen

tes normalizedos, utilizando la construccién de cone-
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xidn 2 de acuerdo con la invencidn, por ejemplo, ca-

de medio metro. En este caso la construccidn 2 se uti
liza pare conectar un montante 4 a dos, tres o cuatro
miembros transversales o travesailios horizontales 5 en
forma de barras longitudinales y fransversales.

Ia construccidn de conexidn 2 mostrada en
la figura 2 comprende un menguito de ensamblaje 1 en
la parte inferior, estando dicho menguito soldado a
un montante 4 por medio de una parte de fijacidn 7.
Las partes tubulares horizontales 5 estdn aplanadas
por susg extremos, en 8, y estdn provistas de una pla~
ca transversal o extrema scbresaliente 9, la cual es-
t4 soldada en todo el contorno. Cada una de estas pla
cas tiene un labio superior 10 y un labio inferior 11.
Los labios 10 y 11 se estrechan en el extremo exterior
(véase también la figura 6) y, juntamente con la par-
te restante de la placa extreme 9, forman una cuarta
parte de una envolvente cilindrica que encaja en tor-
no al montante 4.

La construccidén de conexidn 2 comprende tam
bién un manguito superior o de blogqueo 3 provisto de
un abultamiento, saliente o similar 13 formado inte-
gralmente. Este saliente puede deslizar sobre una pa-
tilla alargada 6 sobre el montente 4. EL borde supe-

rior 14 del menguito de blogueo 3 se extiende oblicua
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mente hacia arriba en ambos lados desde el saliente,
con el fin de formar una superficie en forma de cu-
Ba,

En el montaje, las cuatro partes tubulares
horizontales 5 se cogen por sus labios 11 de manera
que se bloquean automdticamente en el espacio situa~-
do entre el manguito de ensamblaje 1 y el montante,
apoyéndose a tope una en otra las placas extremas 9,
de manera que el dngulo de 902 comprendido por las
partes tubulares horizontales estd perfectamente de-
finido y las partes tubulares horizontales se apoyan
lateralmente una contra otra. De este modo, el anda=-
miaje tiene una gran estabilidad de forma y es asi
innecesaria usualmente la provisiéidn de las diago-
nales., El manguito de bloqueo 3, que hasta ahora ha
estado situado por encima de la patilla 6 y se apoya
sobre esta Qltima por su borde inferior, es girado de
tal manera que puede deslizar hacia abajo sobre la pg
tilla 6, de modo que encaja con una accidn auto-blo-
queo en torno a.los labios 10 de las placas extremas
9. Entonces es girado el saliente 13 mediante un em-
puje lateral, por ejemplo con un martillo, hasta que
se apoya en la orejeta 6 y se suelda fuertemente con
tra esta dltima. De este modo, se bloquean todas las

cuatro partes tubulares horizontales 5 en el montante
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4 tan sdlidemente como una pared, justamente median-
te un golpe contra el saliente 13. La conexidn se
puede desarmar de menera iguslmente fdcil golpeando
de nuevo el saliente 13.

Puesto que las partes tubulares horizonta-
les 5 se bloquean fuertemente en el punto de conexidn,
mds en particular en la direccidn vertical, las cita-
das partes pueden absorber une carga considerable y
gse evita la flexidn. Los propios componentes, que son
de fabricacidn y fijacidn o soldadura sencilla, permi
ten el rdpido montaje y desmontaje y hacen posible in
tercamblar barras longitudinales y transversales, mien
tras la conexidn tiene pocas partes relativemente mo-
vibles, de manera que el desgaste queda limitado, en
tanto que el saliente 13 proporciona una superficie de
impacto dnica y fdcilmente accesible. La construccion
de conexidn no ‘tiene partes sobresalientes o sueltas
gque produzcan obstrucciones, incluso cuando se desmon
ta, de menera que se facilita el almacenaje de los
montantes y de las barres horizonteles. Para obtener
la construceidn de conexidn, se puede realizar el tra
bajo de soldadura en los montantes y barras mediante
la misme mdquine de soldadura automdtica.

En lugar de cuatro partes tubulares horizon

tales 5, la conexidn de acuerdo con la figura 2 se
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puede utilizar de manera igualmente satisfactoria pa-
ra menos de cuatro barras, en cuyo caso el angulo que
han de formar las barras se puede adaptar libremente
e las necesidades. Es también posible que Se encuen-
tren en un punto de conexidn mds de cuatro partes tu-
bulares horizontales, y la figura 4 muestra un ejem-
plo de ello. Las partes aplanadas 8 de los extremos
de los tubos son, en este caso, naturalmente, algo
més pronunciadas que en la realizacidn de acuerdo

con la figura 2, en tanto que las placas extremas 9
formen cada una, en este caso, una octava parte de

la envolvente cilindrica. Por lo demds, la construc
cidn es la misma que en la figura 2.

Los manguitos 1 y 3 pueden estar formados,
por ejemplo, en una pieza mediente colada o estampa-
cidn, sunque son posibles otras realizaciones diferen
tes a la dela figura 2. En la figura 3 estdn mostra-
das otras dos realizaciones de manguito de bloquec 3,
en cuya figura los elementos de fijacidn estén cons-
tituidos por un tornillo de ojo 15 & una chaveta o 1lla
ve 16. Para hacer posible que el manguito de ensambla
je sea fdcilmente accesible para montar las partes tu
bulares horizontales, el manguito de blogqueo puede ser
empujade hacia arriba y asegurado al montante a conti-

nuacidn por medio de su tornillo de ojo o llave.
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Los menguitos de ensamblaje y de blogqueo
1, 3 pueden consistir, alternativamente, en dos mita
des en forme de estribo o brida, que pueden ser blo-
queadas una contra otra en torno al montante por me-—
dio des un tornillo de blogueo o de alguna otra forma.
Egto da lugar a manguitos libres adaptados para ser
desmontados y a una libre eleccidn en lo que se refie
re a la altura de fijacidn de dichos manguitos, aun-
que la posicidn del manguito de ensamblaje 1 se puede
definir por acoplamiento internoc en ung patilla del
montante 4, si es necesario.

Alternativamente, las partes tubulares ho-
rizontales 5 se pueden conectar al punto de fijacidn
sin que tengan que sufrir deformacidn, y esto propor
ciona ventajas en lo que se refiere a la soldadura au
tomética de las placas extremas 9 en todo su contorno
¥y 2 la resistencia de las partes tubulares horizonta-
les 5. En este caso, los extremos de tubo pueden ser
circulares y se pueden conectar sin deformacidn a una
placa extrema sensiblemente rectangular, los labios de
la cuel se aplican entonces en partes correspondientes
de los manguitos de manera gque apoyen laterslmente una
contra otra, terminando entonces los extremos de en-
frentamiento de los manguitos en una parte cuadrada,

pero cuya parte de fijacidn se deja circular.

-13 -



10

15

25

14-10-74

Otra solucidn en este sentido se muestra
en las figuras 5 y 6 de los dibujos. Los extremos
no deformados de las partes tubulares horizontaeles
5 estdn soldados en este caso en una depresidn de
recepeidn 17 de las placas extremas 9. Estas pla-
cas extremas, que asimismo establecen contacto mu—
tuo lateralmente y que definen igualmente un dngu-
lo de 902 una con respecto a la otra, se aplican en
este caso con patillas u orejetas verticales 18 del
montente 4. Las patillas eviten que la adecuada co-
nexidn de las placas extremas al montante sea perju
dicada en el caso de que exista cualquier suciedad o
herrumbre, y se puede permitir de este modo cuales-
quiera diferencias de tolerancia.

El manguito de ensamblaje 1 y el manguito
de bloqueo 3 tienen, en este caso, la forma de un co-
no truncado y esto hace posible que los manguitos sean
hechos, muy convenientemente, como piezas coladas, ya
que su superficie exterior es entonces auto-soltable
en el sentido ascendente, en tanto que la superficie
interior es auto-soltable en el sentido descendente.

El manguito de ensamblaje 1 estd formado de
preferencia con una o mds aberturas 19 a lo largo de
Su borde inferior para la descarga de suciedad y agua.

La figura 7 es una vista en planta, por abajo, de un

- 14 -
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manguito de este tipo. Las aberturas estdn constitui-
das en este caso por tres rebajos o partes taladradas
en el borde de fijacidn, que pueden ser soldadas al
montante 4 en la parte restante 20 de su periferia..
Las aberturas 19 se pueden formar, alternativamente,
plegando la envolvente del manguito hacia fuera local
mente o comprimiendo el borde inferior hacia dentro
localmente, apoydndose entonces estas partes abomba-
das hacia dentro contra el montante.

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Holanda, el 10 de Octubre de 1973,
bajo el n2 7313914, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In

dustrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que

se presentan para que sean objeto ae esta solicitud de

-15-
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Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE aflos, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguien-—
tes:

18,- Perfeccionamientos introducidos en
construcciones de conexidn para conectar cierto nid-
mero de partes tubulares horizontales a un montante
de un andamiaje tubular o similar, caracterizados
borque las partes tubulares horizontales tienen la-
bios transversales sobresalientes en sus extremos,
estando un labio enganchado entre el montante y wn
manguito de ensamblaje o montaje para las partes tu
bulares horizontales, aplicdndose dicho manguito de
ensamblaje en torno al montante y estando rigidameg
te conectado al mismo, y estando el otro labio opueg
to asegurado al montante por medio de un manguito de
bloqueo que se aplica en torno a dicho labio ¥y al mon
tante,

28,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 18, caracterizados porque los extremos de tu~
bos estdn construidos simétricamente con respecto a
una linea de simetria vertical em el estado montado,
¥ los labios se aplican en los manguitos con una ac-
cidn de auto-blogqueo, a cada lado.

32.- Perfeccionamientos de conexidn segin

- 16 -
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las reivindicaciones 12 é 28, caracterizados porgue
los manguitos consisten en una pieza y cada uno de
ellos estéd provisto, en su extremo alejado uno de
otro, de una parte extrema radonda o sustancialmen-
te redonda que se aplica al montante y por medio de
la cual se suelda el manguito de ensamblaje inferior
al montante y el manguito de blogueo situado por en-—
cima del mismo es deslizable a lo largo del montante
y se puede asegurar al mismo por medio de un elemento
de sujecidn.

48,- Perfeccionamientos segin le reivindi-
cacidn 38, caracterizados porque el elemento de fija-
cidn para el manguito de blogueo consiste en un tor-
nillo de ojo o una cufia.

58,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 32, caracterizados porque una patilla estd fi-
jade al montante, y el manguito de blogueo puede ser
empujado axialmente sobre dicha patilla por medio de
un abultemiento o saliente radial de su parte superior,
y el borde superior inclinado oblicuamente de la parte
de fijacidn se puede soldar fusrtemente contra dicha
patilla.

62.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 28, caracterizados porgque los dos labios for-

man parte de una place extrema soldada transversalmen

- 17 -



10

15

20

25

14-10-74

te al extremo de una parte tubular horizontsl, sobre-
saliendo dicha placa extrema en forma de un ala por
todos los lados, al exterior de la parite tubular.

78.- Perfeccionamientos segin la reivindi
cacidn 68, caracterizados porque las placas estable-
cen contacto mutuo lateralmente y encierran el montan
te en el estado ensamblado.

82 .- Perfeccionamientos segin las reivindi
caciones 628 § 72, caracterizados porque las placas
extremas forman conjuntamente una envolvente cilindri
ca continua que ajusta en torno al montante en el es-
tado ensamblado.

98,- Perfeccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones 62 a 88, caracterizados porque
las partes tubulares horizontales estén aplanadas la
teralmente en sus extremos provistos de la placa ex-
trema.

108.- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 68 & 7&, caracterizados porque la placa extre-
ma tiene una depresidn para recibir el extremo circu-
lar de la parte tubular horizontal y se aplica al mon
tante por medio de patillas axiales, en tanto que las
placas extremas se tocan entre si lateralmente a lo
largo de la periferia del montante en el estado ensam

blado.

- 18 -
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112,.- Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivindicaciones 32 a 108, caracterizados por
que el menguito de ensamblaje y el manguito de blo-
queo estdn construidos de manera que sean sustancial
mente tronco-cénicos, tanto interior como exterior-
mente, y el manguito de ensamblaje tiene formadas -
aberturas & lo largo de su borde inferior.

128,- Perfeccionamientos segin la reivindi

cacidn 118, caracterizados porgue las aberturas es-

tdn formadas a lo largo del borde inferior del man-

guito de ensamblaje mediante pliegues en la superfi
cie del cono o mediante compresidén parcial hacia
dentro del borde inferior.

138,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
CONSTRUCCIONES DE CONEXION.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue antecede, representado en los dibujos que se

acompafian y para los fines que se han especifica~-

do.
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