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MENORIA DESCRIPTIIVA
correspondiente a la solicitud de ragistro de

PATEND?E DE INVENCION

a Pavor da

O¢ Mo B.~ OFPFICING MBCCANICER mmmr-m; S.p.A-; de nacio-
nalidad 1tnliam; con domicilio en Vig Clien L:igtn'e; 2,
GUASTALLA (Reggio Bmilia) ITALIA; por: "UNIDAD PORMADOw
RA PARA MAQUINAS DESTINADAS A LA PAPRICACION DE TUBOS SO0L-
DANS .~ Con redorided italione ne 42,504 A/n; de fecha
8 de Marzo de 1.974.

oo tubos de plancha soldada se forman notablemene
e on mdquines cpmpuestas poxr una pluralided de puestos de
tra’bajo.; situados en sucosidn, cads uno de log cunles COme
wende dos rodilloa rammadnrea; do forms wmacho ¥y haubra
que entdn dispuanios de maners que den & la plancha uno Culw
vaturna oade vez afs grande hasta que is tira de plancha
queda corrads en forma 48 tubo, ¥y tn puesto de trabajo en
el que los dos bordes libres enfrentados de la planche ya
curvada on forma de tubo, son soldndos mediante un procedi-
miento conkinuo.

Lstas sdquinas oompre::zaan; por 1o gemeral, un
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gran mimexo de puestos formadnres; que on la sgeccidn inicial
de la mdquine consisten por lo general en unz unidad motori-
zada desde la que se extienden dos ejes carddmicos telemcd-
plcos acoplados en sus extremos opusztos mediante una junia
estriads apropieda a dos ejes paralelos hnrizonmlee; de
los cuzles el superior puede ser ajustado en nivel en rela~

¢ldn con el eje inferior que estd fijo.

.Ios dos ajes en cuestifn sostidnense en sus-extre=-
nos respectivos por medio de un pié derecho fijado goneralw
mente en el lado de la unidad de reacc:wn; v un -pi$ derecho
mdvil en el exiremo opuesto oo

El pié derecho mdvil puede desplazurse en Una co-—
rrodera apropiada y retiverse del extremo do los dos ejes
paralelos horizontales para permitir que los dos rodillos
formados, macho ¥y hembsra; sean pontados y enchavetados a
datos dltimosm,

‘ En la seccidén finzl de la néquim; donde el cure
vado del tubo se completa, los rodillos formados son ambos
de forma cdnca.va; ¥y estdn dispuestos lateralmente al tubo
que hay que fomar; con sus ejes en posicidn vertical,

Cada mdquine formadora para tubos del tipo arribea
ecitado es capaz de producir uma amplis gama de distintos
diémetras; cada vwno de los cunles se deriva de un juego de
rodillos formadores macho y hembra de distinta forma.

A douse de la alta velocidad con la que se produ-
ce ol tubo; la sustitucién de los rodillos formadores para
equipar la mdquina para la formacidn de un didmetro distine
to es una operacidn muy frecuente.

A través de la descripeidn que se he dado resulta
evidente de inmediato qu.e; en primer lu@;r; en las miquines
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comocidad en equipado de la mdquina pare producir un deter-
minado didmetro de tubo requerido; ha de tener lugar con la
nédquina en descanso y; en segundo lugar, el tiempo requerdde
para la sustitucién del respective par de rodillios formadoe
reg macho ¥y hmbra. on todoz los puestos de trzbajo de la
odquina es muy alto; del orden de 6 o 7 horas.

A este respecto, es nocesario liberar cada par de
ejes de uno de los respectlvos pids derechos dg mmrte;
rotirar 1los rodillos montados sobre los mismos, montar ¥
chavetar los nuevos rodillos y reponer la posicién del pié
derecho de soporte. Esta serie de operacionos se repite en
ceda una de las estaciones de trabajo individuales.

84 el didmetro del tnbo que haya quo formar ha de
ser cambindo con frecuencia, la incidencia de los tiempos
muertos neceparios para equipar la miquina llegs & conver-
tirse sn algo intolerable.

E}, objeto de la prosente invencidn ss el de pro-
veer un puesto de formacién del tips apropiade para lag mé-
quinas formmdoras arribe ci.tada.a; en o1 que el equipo digew

 findo pera la formacidn de tubos de un dddnmetro determinado

pueda ser montado durante la operacidn del puasto de trabh-
jo para la formacién de tubo de distinto tamaiio

Bsto se logra, de scuerdo con la invemidn,
ciendo qus el pié derecho de soporis para 8l rodillc forma-
dor soporte los ejes del lado de la transnisidn amopiados
pare desplagarse en la direccidn de los ajes propiamente
dichoa; para engranarse con y desengranarse de datos Qti-
ma; v haciendo gue el pié derecho opuesto sea capay de 808
tener en forme de viga woladigza dos pares omtos de ejes
de soparte de los rodillos fomdorea; y capes, igualmente,
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de sor elevados y girar en torno a sf mismo en por lo me—
nos media revolucidn.

De esta forma, ouando ¢l pueste de trabajo esté
funcionando con rodillos formadores de un didmetro determi-
nzdo, se dlapone lateralmente de dos ejes en vige e volas
dizo que pueden ser equipados con rodillos formadores de
un didmetro diatm'bo, sin que ello ds lugar a que se pro-
duzoen tiempos muertos.

El tiempo para equipar la mdquina para le forma-—
cién de tubos de distinto didmetro, queda reducido sl tiem-
o necesario para llevar a cabo las siguientes operaciones
en cadx uwno de los pussios de tralejo de formecidn incluf-
dos en la miAquinas .

a) El movimiento hacia fuers del pié derecho del
lado de la transmisién para desenganchar los extremos de
los doz ejes on vige de voladizo que tramsportan los rodi-
1los formadoress

B) mmcién; rotacife en 1802 y descenso del pif
derecho opuesto, pera llevar los dos nuoves rodilleos formoe
dores praviamente montados solre los respectivos ajes en vo-
ladigo al camino de la miquinaj

o) Hovimiento en direceidn &l centre de 1a rAquina
del pié derecho del lado de la itrensmisidn, para engranar
la uvnidad de trensmisidn con los extremos de los dos muevos
rodillos formadores eii sus ejes de soporte. |

las operaciones arriba citadas permiten que sl
tiempo necesaric pars equipar la mdquine para la formmeidén
doe loa nunevos didmetros requeridos; geg reduocido en aproxi-
madafienite la vigdsima partae,

Los méritos y caracteristicas operativos y vonge
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{$ructivos de la invencidn resultardn mds evidentes a través
de la descripcién detallada que se 34 a continuacién; que
ilusira una realizaecién preferida a tituwlo de ejemplo no
1imitativo; representada en las figuras de log dibujos que
se acompafian a la presentoe , ¥ en los cuales:

La figura 1 es wna vista lateral parcialmente sec~
clonal de una de las estaciones formadoras; en una mdquina
para formar tubos.

Ia figura 2 es una vista en planta del mismo puese
to de trabajo.

Ia figura 3 es una vista frontal seccionzl y par-—
¢ial del mismo puesto de trabajo,

Lo figura 4; es una vista en planta del dispositi~
vo para ajustar el nivel del rodillo superior.

Ia figura 5 es una seccidén a lo largo de la lines

V-V de la figuwra 4.

Dichas figuras muestran que cada uno de los puegs
tos de trabajo formadores comprenden una base -1-; preferens
temente comin a2 todos los puestos de traba;]o; o estaciones
formadoras.

Dicha bage -1~ comprenden en su parte superiox dosg
gufas peralelas horigzontales -2-; sobre las que una correde~
ra =3=- puede deslizarsge transversalmente al eje del tubo
que se esté formando; giendo controlados los movimientos de
la corredera en ambas direcciones por una unidad de pistén=-
cilfndro actuante doble =dw=,

Dos pifs derechos larerales =5- se elevan desde
la corredera «3- y entre los mismos una corredera =6 se
desliza verticalmente; por encima de un ehemento idéntico

~T=, fijado & la base de los piés derechos.

La corredera -6~ y el elemento -7~ comprenden in-
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teriormente wma cavidad oilfndrica hueea en la gue unR O
niss ~9- interiormente ramrada pusde girar Iibremnte;
sostenida por los amropiados cojinetes de rodillon w8e,

Diche camizs «O- e engrannda exteriormento yor
madio de un eje carddnice 10 conectads & una untdad de
transmisién por motor engranzdo --11-; sostenido por unz be-
80 =110~ paralels 2 la base —fe=,

Ia bass «110- puede ser igualments comfn e todos
los puestos de trabajo formadores que haya presentes en 1a
méquing .

In el lado opuesto a las dos gufas ~a-; la base
=1~ soporte una unidad de Bilfndro-pistén fija —12- 2ocio-
nads hidréulicamante; sujeto 2 1la barra de la cusl me en~
cuentra el elemento =13, . -

Dicho elemento ~13~ es insertado y fijado entre
dos gufes de fijacidn laterales -14 (véase la Pigura 3)‘;
cuando la barra de la unided de cilindro-pistén -12- se ha=
ce descender,

El recorrido de la unidad de eilindrvo-pistén -12-
es suficiente pora elevar el elemento =13~ hasta que go
Gesengrane de las dos gufas leteraleg -14=, con lo que ge
parmite que el mismo gire libremente on torno &l eje de lz
unidad de cilindro-pistén.

- Dos pibs latersles derechos =15~ y un pié derecho
central -155~ salen en ramificacidn dol elemento ~13w.

Dos btloques =16~ y -166- estdn fijados en posi-
¢ifn baje emtre los piés derechos laterales =15- ¥y o} pié
derecho cantral —155—; ¥ cada uno de ellos sostiene un oje
loco ~17- 3 =177= en for:a de voladizo-; en Jas direcciones
ocpusstas con relacidn al elemonto =13e,

Ios rodillos formadores hembra ~20~ eatdn enchaw



vetados a le parte de voladizo de los ejes =17« y <177«
165 En la parte superior del elemento ~13-; entre los
pids derechos laterales -15- y ol pié derecho central '4-"155-:;
dos correderas =21« y «221-~ ge deslizan verticalmente y
comprenden dos bloques —42- y -422-~ andloges a los bloques
~16- y ~166—. Estoa dos elementos sujeten igualmente dos
170 ejes 10008 =19= ¥ =199- en forma de voladizo, sobre lom
ouales se han enchavetado los rodillos formadores machos
w2 3o
' * En la parte superior de los pifs dercchos =H= ¥y
=15= hay medios apropiados pera variar el nivel de las Cow
175  rrederas --6-, -2l ¥ -221-; de forme gue se gxxadan ’rag(ﬁ.ar.
las distancias desde los clementos £1J0n =T=, =16~ ¥ «166=,
de acuerdo con el didmetro de los rodillos formadores.

Pare 6ste fin, cada una de las correderas -6-,

«21e y «221~ estd coneclada al extremo del eje roscado -23—;
180 Qe ¥ -25—; respectivaments,

Dichos ejes rosondos sobresalen del centro de una
rusda denteda -26-; w27~ y =28= respectivamente. Ia rueda
dentada «26~ as tomada con el sje ~29- gus comprends una
poreidn sin fin «30~ y conectada al motor engranado =3t~s

185 El aje ~29~ terminn con una camisa scbresaliente
~32- que estd rdscada en su parte interior.

Ios engrangjes ~27—- y =28« pon tomdos simileass
ments oon dos ejes =33~ y ~34~ que sobresalen en direccio-
nes opuastas desde el soporte que se encuentre conectado &

190 la corredera —13-, Dichos ejes terminan en dos porciones
ranuradas =35 y «36-, cade una de las cuales eatd dispuese
te para insertarse y cerrarse torsionalmente en la camisa

"32"'.
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Ios sjes =33- ¥y =34= Jlevan tembifén los mambrios
=37~ y ~38- respectivamente, que sirven para el eon#ml i
nusl de los psquoefios movimientos de las raapectivas.eo:re-
deress los grandes ajustes iniciales de nivel de lss corro—
deras me hacan con ol motor engranado -31-.
~ Ia oparacidn del puesto de trsbaje formador que
se ha deserdto hasta aguif, es como sigue: Bn las condiciocw
neg que se mestran en ia Pigura 1; el pueatc;r de trabajo
estd preparado para la formacifn de jubos de un difmetro
determinndo, caracterizado por lza forma del 10dilio =20« ¥
«22~ enchavetado sobre los ejes «17= y =19, ‘
Dichos ejes son o'bligados & girar por los ejes
de cardon =10~ por nedio de les camisas mnumdas -9-‘
Durente ¢l funciomamiento de la mégvj.na. Ios aJ&a
w177~ ¥ =190~ permanecen a disposicidn del operario, y o=
btre estos puede el zﬁ.sné enchavetar un pey distinio dero-
di1los formadores mache y hambma; que no se muestran en '18.-
figura, Para disponer la Mquim pera la formacién de tubos
de distinto diémetro; caracterizads por la form del segun-
do par de redillos, se detiene la xﬁquina, 8 coﬁﬁmzacién
se acciona le unidnd de eilindro-pistdén ~4- para desplagzer
la. corredera -3~ hacia la izquierds, de forma qus se Iib;—
ren los extremos de los ejes =17~ ¥y ~19~ de 1lm unidad de
trangmigidn, conjuntamente con el extremo ;191 eje de ajug-
te suparior =20-, _ .
En este punto se acoiona la unidad de cilindro-;
pistén -12- para iger el elemento -13—; con lo que se libera
al mismo de les resaltes de cierre ~14-. El elemento -13~
complets es obligado é girar en 180¢ para llevar los ejes |

w]TTm § =798~ con loz nuevos rodilles formdores relativos
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y €1 eje do ajusio =34~ a la posicién de trabajo.

A contimmcidn se hace descender ¢l olemento =13«
entre loo resaltes -14- con ol fin de fijar el conjunto come
pleto on su posicidn,

El movimiento subsigulente hacia 1a derscha de la
corraders -3~ acolomada por 12 unidad de cilindro-pistén -4-;
incerts el extromo de los gjos =1T7— ¥ «199= y ~34 denlro
de lag camisas ranuradas =0 ¥ =32« raspectivamenta; oon lo
que se eatablecen las condiciones de trabejo de la méquina.

I invencidn no estd limitade dnicamente 8 1a ream
1igacidn individuzl que se ha descrito hasta aqu.{, aino que
ge preden introducir en lo misma medificacicnes y mojoras
sin por ello salierse del alcance de la invencidn.

En resmen; reivindica 12 entidad recurrente, en
virtnd ds ls presents sclicitud de regimtro de PATENTE DE
II?WI*:HGIOH; el privilegio axclusivo de fahrioacidn; venta ¥y
mlotaaiﬁn; on Eagefla y ous posesiones, por el plaso de
20 A0S, segfin determina el vigante Estatuta; del objeto de
1la mism; ¢l cual queda esencislmente caracterizado por las

sigulenten:
ROTAS 4= REIVINDICACIONES

PRIMERA .~ Unidad formadora pars miguinas destinndas a la faw
bicacidén de tubos mlda&ns; esenpialmente carscterizada
por la circunstancia de que cumwen&e; montadne sobre uns
aols bese una corrgdera, deads la cual dos plés derechos o
columnas ge extienden hacia arrida entre los cuales estd fi~
jado, en la parte beja un soporte y una camisa de transmi-
sién pare el extremo de wa aje rsmamdo, y entre los cuales
se puede dealigar bacis srvila, on la direcoidn verticel,

un elemento de nivel ajustable solre el que bay una cawisa
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de soporte similar a le camiss inferior ﬁja; siendo dicha
corredera apropizds para deslizarse sobre wnas gufas conve
nientes en una direceidn ortogonal &l eje del tubo que es-
t6 siendo formado y paralsla al eje de las camisas de gufe
¥ soporte colocadns entre los pifs dsrechos; un elemento
qus puede Ber elevado y girado en por lo menos 180% en tor—
no & su eje intezmadio; desde el cunl ge ramifican hacia
arriba tres pids derechos alinea&os; entre los cunles hay
dos elemontos fijos para aos‘benm; en forma de vpla.diza en
posicionss antisim§trices dos ejes locos de soporie pera dos
rodillos foxrmadores, y dos elementos dealizakles Vvertical-
ments do mivel ajusta‘ﬂe; pinilares a los elementos mavios;
¥ dispuestos pawa sostener en forma de voladiszo en posicio=
nes asimSiricas dos ejes locos pura sostensr dos rodiliss
foreadores conjuntados con los 'anterioras; habtiéndose proe
vigsto los ‘medios apropiados para el ajuste simltdneo de
nivel del elamento superior deslizable dobra la corredem.

¥ do wno de los slemenios superiores verticalments deslisa®
bles entre los pids derachos del elemento elovable y gira~
b:‘r.e; en onda unz de lag dos posiciones de funcionamiento

del elemento elewvable v giz‘able.; egtando wo de sus pares de
ajos 'soatanido;alineado 8 inserto en Jas camises de soporte
que son seshenidns por dicha gorreders,

SEGUNDA.~ Unidad formadora para mdquinas destinadas a la fa~
ricacidn de tubos ascldados, $al y conforme se especifica
en la anferior reivindicacién y ssimismo esenciniments cae
racterizade por la circunstancia tIe que las dos camigas row
nmdaa mtsriomwta ¥y sostenidas, una fija y una ajustom
tle en su nivel, por la corredera antes citada, son suda'has
cada uns de ellas por medio de un eje carddnico telesclpico



qus las conactn con la unidad de transumisiéne
285 TEROZRA .~ Unided formadora pare rdguines destinedas a la fa-
trdcacién de fubos mlaados; tal y conforme se especifics
an las dos snterioros reivindicacionss y asimi-sm; epencinle
pente caracierizada por le circunsiancie de que la correde—
ra eatd sujeta con la hase por medio de une wnlded activae
260 dohle de cilindro—pd.at&n; uno de cuyos recorrdidos es por lo
menos tan grands como el largo de dichescanisssramuadns,
CUARTA .~ Unidad formadora pars miquinas destinadas a la fa-
bricacidn de tubos soldados; tal y conforme se ha especifi-
cado on la 18 reivindicacidn y asimiemo; esenciaimente cow
295 racterdisado por le circunstencia de que el elemento eleva-
Ne y giratle eetd tomdo con 12 barra de la unifad ds o=
lindro-pistdn que se eacuentre debajo de la hase:; ¥ com-
pronde dog porciones ploman Iatara&es; paralsics & los sjem
ds los ojes de voladizo costonidos por la mismas -y poxrclio-
300 nes plonas que son insertndss ¥ permencoen fijes entre dos
resaltos formedos sobre iz base cuando la bexra de la uniw
dad do cillindro-pistén se encuenira en su msicidn descens
didne
QUINTA,~- UNIDAD FORMADORA PARA MAQUINAS DBSTINADAS A LA Fiw
305 BRICACION DR TUB0S SOLDADOS.

Todo tal y couforme se eapscifica en la anterior me-
moria desoriptiva, gque comsia de once hojas mecenografiadas
por usk sols cara y se¢ repressate, 2 titulo de t;}mp&n; en
les dos hojes dobles ?.ﬁ 8itojos.

Madrid, 6 de Sspiicsbre de 1.974.
P v A.
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