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MEMORLA DESCRIPTIVA

1

para solicitar PATENTE LDE INTRODUCCION por 1q an
. S Og
& rombre de UNITELD STATES GYPSUM COMPANY

entidad norteamericana

con domicilio en 101 South Wacker brive, Cnicago, I11j-

nois, Bstados Unidosvde América.

por: "UN METOLO PARA AGMLNTAR LA RESISTiNCIA MECANLCA A
CUALQUIER DENSYDAD PARTLCULAR DEL NUCLLO DE YESO D&
UNA PLACA DE PARED FOIMADA DE YESQ®

M(Clasc Internacional $28b, ﬁﬁzb)
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El presente invento se refiere a placas de yeso,
en ciertas ocasiones denominadas placas de escayola, que
congisten en un nicleo de yeso encerrado entre hojas de
cubierta de papel., E1 invento se refiere mis particular-
mente a la produccidn de tales placas de peso o densidad
reducidos sin sacrificio de su resistencia mecénica y
también a la produccién de tales placas sin pérdids de
unién entre las hojas de cubierta de papel y el. nicleo
durante su exposicién a elevadas humedades, particularmen-
te durante cortos perfodos de tiempo. En general, el in-
vento es una mejora de la acelareacién posterior descri-

ta en la patente norteamericana ndm, 3,359,146 de Lane

-+ y col., la cual patente, en general, pretende conmeguir

al menos el primero de estos objetivos deseables. Adicio-
nalmenté, el invento se destina & la aplicacién, no sflo
a la combinacién ds mezcladores primario y secundario ex-
puessta por.Lane y col., sino también a los més modernoa
mezcladores de pasos miltiples de la sspecie descrite en
la patente norteamericana ndm. 2,660,416 de Camp.

Las placas de yeso o de escayola han sido

durante mucho tiempo un erticulo de gran volumen de comer-

. cio., Ademés de las patentes de Lane y col, y de Camp an-

teriormente mencionadas, la fabricacién de placas de ye-
80 ha sido mxplicada sn las patentes nortsamericanas de

Roos nt, 2,007,022 y nt, 2,080,009, En términos geners-
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les, la placa de yeso es fabricada por dispersifn de yeso
calcinado en agua y adicifn de una espuma pregenerada de
peso ligero para controlar la densidad final de la pasta.
Los aditivos corrientemente utilizados en cantidades pe-
quefias incluyen aceleradores, agentes de proteccién de la
unién, refuerzos de fibras, y reductores de consistencia,
Unos aceleradores tipicos son: el sulfato de calcio dihi-
drato, el sulfato de potasio, el sulfato de amonio, y el
sulfato de aluminio., Los agentes de proteccién de la unién
son usualmente almidones y harinas cereales, Los refuer-
zos de fibras pueden ser o bien celulfsicos o bien vitreaos.
Los agentes reductores de la consistencia son ilustrados
por los lignosulfonatos, delos cuales, el lignosulfonato
aménico es particularmente ventgdjoso. Estos aditivos se
usan en pequsbMas cantidaedes en relacién con el peso total
del nﬁcléo de la placa, y representan, en total, menos

del 5%, usualmente menos del 2% del peéo del nicleo aca-
bado.

La pasta qus contiene los ingredientes de~
ssados, es preparada en mezcladores de tipo continuo, tae
las como la combinacién de mezcladores primario y secunda-
rio descrita por Lane y col,, y el mezclador de pasos mil-
tiples descrito sn la patente de Camp anteriormente men-
cionada. lLa pasta mezclads es dapositada de modo continug

sobre una hoja de cubierta de papel que se mueve por dsba-j
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jo del mezclador. Una segunda hoja de EUbierta de papel
es aplicade sncima y, la placa, es hecha pasar hajo un

rodillo o rodillos para ajustar el espssor. La banda -

continua asi formada es transportada sobre una cinta

hasta que sl yeso calcinado haya fraguado, después de

1o cuasl la banda es cortads pasra formar placas.de longi-

tud deseada y las placas son transportadas a travég de
un horno de secado para eliminar la huﬁedad excesiva.
La solucifn de Lene y col., & algunos
de los problemas a los gue -se refiere el presente in-
vento, comprende, en gsneral, un proceso de postacele-

racién, en el que el yeso calcinado alimentado es dis-

persado en agua hasta un alto gradec de finura, después

de lo cual, 2l acelerador es effadido 8 la pasta y el
producto es entonces vaciado, De la memoria de Lane y
col,., se desprends svidentemente que un alto grado de
dispersifin (es decir finura) del yeso calcinado es sl-
taments ventajoso para la pr;duccién de placas de re-
sistencia méxima, El procedimiento de Lane y col., en
cusnto concierne a operaciones de placas de yeso comers
ciales, estd dirigido a una combinacién de mezcladores
primario y secundaria, en la gque el yeso calcinado es
diapersado en agus en sl mezclador primario y la espuma
y el acelersdor son affadidos en sl mezcledor secundario,
Aungque esta operacidn girve muy'hian =n asa cambinacidp

de mezcladores, no esté convenientemente destinada a
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los més modernos mezcleadores de pasos miltiples descritos
por Camp. En esta Gltima patente, la velocidad periférica
sumenta cuando el material se mueve hacia el borde exte-
rior del mezcladeor, haciendo de este modo, la mezcla final
més intensa en vez de menos intensa, como sucede con la
combinacién primario-secundaria.

En relacién a la resistencia, cuando se& mide
por cargas de rotura por compresién de placas de yeso o
nGcleas de placas de yeso en relacién a la densidad de los
mismos, el concepta de resistencia "estandard” o "normal"
descxito por Lane y col., se ha encontrado altamentes Gtil.
Lane y col., dicen que la relacién densidad/resistencia
mecénica no es lineal, sino que a veces corresponde a la

equacién S=A 4 100'0297D

s 8n la que S es la resistencia

a la compresifn en libras por pulgada cuadrada (0,7 kg/cm2),
A es una constante que vale 29,02 y D es la densidad en
libras por pie cdbico (16 kg/ms).

Otra carescteristica de la placa de yeso im-
portante en el presente invento es la que es conocida como
unifn humidificada., Una breve axpasicién a humedades =le- A
vadasg, tal como una condicién de ensayo qus supones una
hora de sxposicién a 322 C y una humedad relativa del 90%,
causa un debilitamiento en o cerca de la intercara ndcleo-

papel, como resultado del cual, el papsl puede ser despren-

dido parcial o completamente del nicleoc con un tirén rele-
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tivamente suave.

En la rotLra, una pequefiz parte del ndcleo,
quizés hasta algunas centésimas de milimetro de espesor,
es arrancada a menudo con el papel, Es?o se debe quizés
a tensiones eatablecidas‘poi penetracién parcial de aire:

con alto contenido de humedad en la placa, a poca dife-

rencia del equilibrio., Esta cordicién tiene lugar también

en el almacenaje y uso de la placa cuando es expuesta
a condiciones de temperatura ambiente y humedad varia-
bles, En general, las placas de densidad inferior, exhi-
ben mayores fallos en la unién humidificada que las pla-
cas da deﬁsidad superior. | |

Es un objeto priﬁcipal del presente inven-
to, proporcionar un procedimiento para hacer plaecas de
yesé de densidad més baja y pesc més ligero que las con-
aeqguidas comercialmente hasts ahora sin sacrificio de

le resistencia mecdéinica de la placa o su resistencia a

-fallos en la unién al humedecerse.

Es otrao objetd del invento, conseguir es-
tos resultados deseables en placas manufacturadas en
mequinaria usual productora de,piacaa d& yeso,

Es aun otro objeto de este invento, cum-
plir los resultados deseablss antes dichos en placas
hechas con maquinaria comexcial sin sacrificar la velo-

cidad de producciéng
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ts aln otro objeto de este invento, cumplir
los resultados ventajosos antes mencionados por el uso de
un acelerador de accién retardada,

Ea aln otro objeto de este invento, contro-
lar la hidratacién del yeso calcinado de una manera que
proporcione una elevacién de temperaturas relativamente
lenta durante las primeras partes del perfodo de hidrata-
cién ssguida por una répida elevacién de temperaturas
hacia el final del perfodo de hidratacién medido por aumen-
to de la temperatura.

Aln otro objeto del invento es proporcionar
un procedimiento de hidratar el yeso calcinado formando

la parte principal del ndcleo de la placa de yeso des ma~

" nera que produzca una multitud de cristales de tipo aci«

cula£ para mejorar la resistencia mecénica de la placa
acabada,

' AdGn otro objsto del invento es crear una
placa de yeso cuyo nicleo esté compuesto predominante-
mente por cristales aciculares cuyos didwetros estén ge=-
neralmente por debajo de unos 3/4 de micra,

Se ha encontrado que los anteriores y
otros objetos dessables se consiguen incorporando a la
pasta de yeso calcinado, como acelerador dnica dsl fra-
guado de# la misma un acelerador cuyo efecto es retardado.

Tales aceleradorss son preferiblemente ysso (sulfato de cal-



cio dihidrato) recubierto con azicar de la clase descrita,
_ para otros propdsitos en la patente norteamericana de

King ne, 2,078,199,

La f£fip. 1 23 una viots obtenida 4 partir

5 - . de una fotografia de microscopio electrdnico explorador de
une probeta de yeso froguade hochin on el loboratorio usen~
f ., do la composicidn de estabilizacidn de fraguado ensefiada eu

. la patente norfeamericana de King ne, 2,078,199,

. ‘ ( La Tig., 2 cs uoa vista obtenida a partir de
ini-l'Tfuha fotégrafia con microscopio eleetrdnico explorador de

| 7.'  unsa, probeté de yeso fracuado hecha én el lasboratorio usan-
if.;db'el acelerador de accidn retardada descrito en este in-

.. yento sin el retardador requeride por King,

La fig., 3 es una vista obtenida a partir do

. una fotograffa de microscopio elecctrdnico explorador del nd
.+ -cleo de una placa de yeso comercial fabricada usando “Micro
sl N ’ : -

- “floc" como acelerador. (Vdunse patentes nortéamericenas de

70 NéGleary y Kinkade nf, 3.262.799 y nf. 3.307.919).

Lz fig, 4 es una vista obtenida @ partir de
3g'una fotografia ge microscopio electrdnico explorador del nu

- ¥ eleo de una placa dc yeso comercial hecha de zcuerdo con es

. te invento,

. Lo viata interna de la micro-estbructura
e de los cristules de una probeta de yeso proporcionada por
25 .. las tigs, 1 a 4 au sido posible sdlo recientenonte. Bl

‘desarrollo instrumentol que ho heeho posible esta vista
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interior estd relacionado con un microscopio electré-

i

!

i

!

l

t
nico explorador. La técnica estd descrita en general !
¥

en la siguiente cita de un artficulo titulado, “Morphnlo%

i

gy of Dental Surfaces and Adhesion of Polymeric Filling;

Materials: Primer Studies with Scanning Electron Micros4
copy" por Henry Lee, Michael L. Swartz, y D.G. Stoffey j
que ha aparecido en la pdgina 243 del folleto de 1la Di-;
vision of Organic Coatings and Plastics Chemistry del

i
|
!
volumen n2, 30 de la American Chemical Society n2, 1, i
!
(Se han omitido de la cita las referencias a la bhiblio-

grafia y a las figuras).

Teniendo en cuenta gue solamente hay

disponible un nimero limitado de estos nueves aparatos,
i
parscs desesable escribir durante unos minutos para pa- i

sar revista al microscapio electrfnico explorador pars

.
t

aquellos lectbres que no han tenido ocasién de trabajarg

con unho personalmente.

t

El microscopio electrénico exploradoxr |

se diferencia del instrumento de transmisifn en que
utiliza electrones reflejados (retrodispexsién) o més ;
preferiblemente, slectrones de smisidn secundaria, emi-;
tidos desde la superficie incidente. f
Se prefieren las selectronss de emisién

sscundaria a los electrones retrodispersados ya qus

{
proporcionan un mayor contraste debido a su emisién ;



10

-15

20

- B aids

2§

2644.72,

- bre una bandéja de plésti¢o, usando cinta adhesiva

mejorada en el caso de supsrficies rugosas.

Adem&s, el haz de electrones incidente

en un microscopio explorador no es estacionario, sino |

1
qus explora la superficie de la muestra a la maneras de}
una trama de TV, En un tubo de rayos catédicos, se pre=

senta una pauta en forma de trama sincronizada direc-

tamente, y es modulada por la sefial procedente del
detector de electrones secundarios. %

El resultado es una imagen presentada ;
sobre el tubo de rayos catédicos que proporciona aumen%
tos de 50 X a 140,000 X, en una resolucién de 300 - 406
Angstroms aproximadamente, y une profundidad de foco !
de 300-500 veces mayor que un microscopio de luz o un
microscopio electrénico de transmisidn,

Le secusncia de operaciones para utili-|

zar el microscopio s una cirecta, Las muestras son

examinadas en la mayor parte de laosg casos utilizando

un microscopio de luz reflejada o de transmisién para |
determinar el &Srea de interés probable. Entonces, la ;
muestrs es montada sobre un porta-objstos, usualmente f
un pequefio cilindro de latén, usando uns pintura o é
adhesivo conductores (que cantengan plata). Los cilin-'

dros con las muestras son montador a continuacién so-~

por los dos lados, y colecadns en un evaparador de !

- 10 =
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- carga en un érea dada y distorsionen la imagen. El eg-.

vacio. Un revestimiento de aro, cobre, o aluminio de
un espesor de 200 Angstroms aproximadamente, as’deposij
tado sobre la muestra. Le muestra es hecha girar duran;
te el revestimiento de modo que se obtenga un recubri-
miento conductor uniforme, Generalmente, no se reali-
zan esfuarzos para "sombrear™ la muestra como en el
microscopio de transmisién, ya que el propfsito no es

crear una sombra, sino proporcionar una superficie

conductora de modo que los electrones no acumulen una ;

pesor del recubrimiento es menor que la resolucidn y

no altera le imagen, sino que aumenta realmente la ni-
tidez de la imagen.

Se monta entonces un cilindro de muestré
en hna navecille y se inserta en la antecémara del insf
trumento y luego en la c&mara de funcionamiento. La poé
sicién de la muestra es ajustada por medio de mandos :
qua permiten el movimiento X o Y, asf como una rota- |
¢cién o inclinacién. La imagen ms vista en dos tubos
de rayos catfdicos, colocados sobre la mesa de contrnlg
Una cémara de 35 mwm o una cémara Polaroid es colocada .
sn su sitio para registrar las imégenes deseables,

En todas las figuras, la superficie va-

ciada de yeso estd dibujada con aumento de 6420 X, y

sl éngulo de exploracién en cada caso fué de 452, La
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elipse moatradé en la esquina inferior derecha de
cada figura indica una dimensién de 1,95 micras, co-
rraspondiendo los ejes mayor y menor de la elipse a
direcciones paralela y transversal al éngulo de mon- |
taje.

El examen de la fig. 1 revela que la
compasicién de King eat4 formada por una multitud de
cristales cortos y gruesos., En contraposicién la com-

posicifn de este invento, mostrada en la fig. 2, con-

siste casi exclusivamente en cristales aciculares, - |
largos muy delgados de di&metros menores de 3/4 des mi-
cra aproximadamente, con ausencia cesi completa de los
cristales cortos y gruesos encontrados en la composi- :
cién de King.

Que esta formacién de cristales ss res- :
ponsable de las caracteristicas mejoradas de la pla-
ca del prssente invento se ilgst:a como comparacidn
de les figs. 3 y 4. En la fig. 3, ques musstra una
composicién de place ds la técnica anterior, se veré

que al menos la mitad de los cristales visibles son

cristales gruesos y cortos de la clase mostrada en

la fig. 1. Hay solamente visibles unos poces cris-
tales aciculares, larges, y son ds un didmetro bas-
tante grande, del &rden de upa micra o més. En con-

traste, la composicién del nlcleo de la placa ds este

-12 - !



invento, mostrada en la fig. 4, exhibe los cristales

aciculares y delgados también mostrados en la fig. 2.

Los cristales gruescs y cortos mstén casi completamen te .
ausentes. Ses observard que una mayoria sustancial de ;
5 los cristales de la fig. 4 tiene un diémetro de menos
de 3/4 de micra aproximadamente. Esta gran diferencis é
i en la formacidén de cristales y el tamafio y forma fina-
les de los cristales se cree que son los responsables
de las caracteristicss mejorades de la placa produci-
10 da de acuerdo con el presents invento.

| EJEMPLO I f
Se han realizado ensayos paralelos en

una méquina de placas de yeso comercial en los que la

placa de control se hizo con ascelerador "Microfloc” i

15 en comparacidn con el acelerador de accidn retardada

del presente invento. El aceleredor denominado "Micro-
fléc" es una suspensién acucsa diluida de sulfato de i
caleio dihidrato. Su produccién se ha descrito en las :

patentes americanas de McCleary y Kinkade n®2, 3.262.799g

20 | y n%., 3,307,919, E1 acelerador de accién rstardada del

!

presente invento ses preparoc moliendo yeso en un molino )
de barras continuo en presencia de aproximadamente el

5% de su peso de sacarosa & una finura Blaine de apro-

ximedamente 8,000 a 12,000 centimetros cuadrados pur

28 ‘ grama, (Véasw método C-204 ASTM), La diferancia en el é

26:4:72. » 13 - 1
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comportamiento observado en el fraguado

en los datos de la tabla siguiente:

TABLA I - A

se muestra

Unidades Placa de pared Placa de pared
de de 12,5 mm
de 12,5 mm 4
Prueba con acelerador g:nazgzizriiér
Microfloc tardada.
Valor de uso Kg/M m° 57,3 39,2
Fraguado final Minutos 7489 7494
Velocidad méxi
ma de hidratae '
cién £C/Minuto 5 545
Elevacidén de
temperatura duran
te 8l tercer mi-
- nato °C, 2,4 1,9
_ Relacién de ve-
locidad médxima
- a elevacién durapn
-te el tercer mis
aute 2,10 2,91

Se observard que la elevacién de tempera-

tura durante las primeras etapas del fraguado con el

acelerador del presente invento es mucho menor que la

observada en el ensayo de control ¥ que la velocidad

de elevacidn de temperatura hacia el final del perido

de fraguado fué sustancialmente mayor en el caso del

acelerador de accién retardada usado en el presente

"invento. Las pruebas contenidas en este ejemplo mues=

tran ademés que el peso normal de la placa de control

fué de 9272 Kg/m o> aproximadamente (densidad del ni-

cleo 731,2 kg/ms) Yy que las resistencias mecénicas

- 14 -
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equivalentes y las caracteristicas de la unidn humidi-
ficada ss consiguieron con el acelerador de accifn re-
tardada del presente invento con pesos tan bajos como

8,040 kg/M m® (densidad del ndcleo 638,5 kg/ms).

Otra de las ventajas hallada en los ensa- .
yos descritos en este sjemplo, consiste en la durezs
del boxde de la placa, Es bien conocido, que los bor-
des de la placa de ymso son sometidos especialmente a

calcinacidn y por ello a un ablan damiento excesivo al
!
pasar a través del horno de secado. En los ensayos men-!

i
cionadog, se ha encontrado que la dureza media del bor-:

de era de aproximadamente 5 puntos (de aproximadameﬁte'f

15-20) superior a jgualdad de peso de placa usando el

acelerador de accifn retardada del presente invento,
Otros datos recogidos en los ensayos de que se informe
en este sjemplo se han mostrado en las dos tables si-
guientes, la primera de las cuales explica la calidad §
dsl nlcleo de las placas y la segunda de las cuales g
repregenta los resultados de la pruesba de la unién .
humidificada después de una hora de humidificacién a

372 C - 90% HA,

- 15 -
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TABLA I ~ B

)
i
b
{
i
i

Densidad gn Resisgtencia Resistencié

seco Kg/m mecdpica mecénica %

Acelerador de control 7 ;
Mierofloc 760,0 46,1 88,0 :
Prueba, placa de peso ;

- "Normal®™, con acelera- ;
dor de accién retar- ?
dada. 748,8 51,9 10s5,0 f
Prueba, placa de peso é
reducido, con scelera-~
dor de accién retar-
dada 726,4 47,1 105,0
Prusba, placa de peaso .
reducido, con acelera- ;
dor de accidn retardada 681,6 36,4 98,0 ‘

i
Pruebg, placa de neso ;
"Normal®, con acelera- :
dor de eccién retarda- ;
da. 747,2 52,8 110,0 !
;
------ i
i
i
JABLA L - C_ ;
Nimero Peso de la Densidad % de falla
medio placa de del niclec en la unidn
de pla 12,5 mmyen  kg/m3 Cara Dorso
cas kg/M '
. 41 Aceleracifin con .
Microfloc con-
trol 6 840 720 28 69
Acelerador de
aceién reterda-
da 8 851,4 729,6 2 3
Acslerador de ;
aceidn retardada 6 608,7 688 7

12
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Acelerador de g
accién restardada 4 816,8 694,6 6 30

Acelerador de
accién retardada 5 774,0 656,0 35 81

EJEMPLO 1T

Los ensayos realizados en este ejemplo con-
dujeron a una placa de yeso comercial que produce carac;
teristicas diferentes de las del Ejemplo I e indica 1la

misma clase de rango de mejoras, Los datos se han dado -

an la tabla siguiente.

TABLA 11
Unidades Acelerador de Acelerador:
del sulfato de po de accién
ensavo tagio v Blogue retardada ;
. i
Uso kg/M m® 48,8 & 7,3 34,3 ;
* Elevacién de » '
temp. en el
fraguado fi-
nal. Min, 6,5 6,8
Méximo valow~ :
cidad de hidrg
tacién 2C/Min, 4,2 4,7
Elsvacién de la
temperatura du-
rante el tercer !
min, oC 2,8 2'7 i
Relacién de la ;
velocidad méxi- t
ma a la eleva- !
cién durante el
texcer min, 1,46 1,76

EJEMPLO _1]1

Se preparf una seris de placas ds yeso en

- 17 - ;



en sl lsboratorio para comparar las caracterisicas

del acelerador molido en bloque con el ascelerador i
de asccidén reterdads de este invento. Este Gltimo era
el yeso previemente descrito que habia sido molido con

5 5% de sacarosa. Las placas se prepararon en series de

densidadea de nicleos desde un valor superior a BOO kg/%
m3 hasta un valor inferior a 608 kg/ma. Muy en contras-§
te con la experiencia en instalaciones comerciales, el E
acelerador en bloque molido, preparado cuidadosamente
i0 en condiciones de laborstorio, trabaja muy sfectivamen-
ts como acelerador. Se encontrd que las placas a den=-
sidades correspondientes eran sustancialmante iquales

en resistencia mecdnica a la compresién del ndclec y en

resistencia 8l paso de aire, medida la dltima con un
‘ Densimetro ds Gurley., Sin embargo, la prueba para fa-
llos an lé unidén humidificada muestre claramente, in-

cluse sn condiciones muy prfximas a las idealss, las

ventajas significativas del presénte invento, particu-~ i
larmente cuando ss desea hacer placas de peso méis bajo,
20 'Laa placas fueron acondicionadas durants 24 horas a
37¢C y 90% de HA y a continuacién se probaron en el i
snsayo de fallaos en la unién usual, La densidad y el
porcentaje de fallos de la unién se han mostrado en la

_ tebla siguiente,
25 - !

27.4,72, - 16
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% de fallos de unién

Densidad del ndcleo

kg/m3 Acelerador bloque Invento

800 1] 4] t

720 9 12
632-640 57 20
608-624 97 53

Se observaré que a densidades de ndcleo altaé,
la unién humidificada es sustancialmente igual entre la
placa acelerada con bloque molido y la placa acelerads '
con el acelerador de accién retardada de este invento.;
Sin embargo, comienzan s aparecer diferencias muy marcé;
das s importantes cuando la densidad del nicleo se redq-
ca._Lns resultados en los rangos de densidad inferiores
son especialmente significativos. Nitese que a una den~
sidad de 632-640 kg, el acelerador de este invento proér
dujo una plsca qus mostraba gélamente un 20% de fallos
de la unién y que el tanto par ciento de fallos aumen--
t6 solamate al 53% cuando la densidad se redujo toda-
via a 608-624 kg, En contraste, la placa preparada
con acelerador molido en bloque mostré un 57% de fa-
llos de la unién a 632-640 kg de densidad y-un 97%
de fallos de la unién a 608-624 kg de densidad. Esto
ilustra el cardcter muy critico de sste fenémeno cuun-§

do se hacen esfusrzos para reducir el peso de la placai
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Loé datos de este ejemplo, de las placas he-
6hds en condiciones de laboratorio controladas, también

ilustran, cuando se comparan con los datos de fallos de

vrlazunidn del Ejemplo I, la diferencia esperable en el

‘traslado de experiencias de laboratorio a produccidn en

maquinaria»a gran escala. Los datos muestran claramente

" los resultados altamente ventajosos del acelerador de ag

cién‘refardada del presente invento en la fabricacidn de

V‘ﬁ;acaS'de peso ligero,

REIVINDICACZLONES

Los puntos de invencién propia y no nueva, pe-

ro no establecida, practicada niAdivulgada en Espana, que

‘8¢ presentan para que sean objeto de esta solicitud de

Patente de Introduccidn, por LIEY aios, son los que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:

8,- Un método para aumentar la resistencia me-~

cdnica a cualquier densidad particular del nilicleo de ye-

=20 -



so de una placa de parced formada de yeso, comprendiendp- -f5
el método las operuciones de incorporar un éceleradbrfdéw
accidn retardada que comprende ﬁna m?zclaide yéso finéf»u
mqnte molido, no célcinado, y un azdcﬁr en el'ygso, és;
5 fando presénte dicno azidcar en una cantidad de ﬁasta el
_5% aproximadamente del peso de dicho yeso, vy vgciar lue-.f:
go el yeso entre hojas de papel de cubierta y permitir
el ‘fraguncdo del mismo para formar una placa de pared de
yveso. |
- 10 2%,~ Un método ﬁara aupentar la resisténcia'mg
cdnica a cuélquier densidad particular del nﬁcléo de’yego’
de una placa de pared formada de yeso,
Tal y como sc¢ ua descrito en la Memoria que an -
-tecéde, representado en los dibujos que se acompaﬁau Yy
15 ﬁara lés fines que se han especificado .
Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas

a miquina por una sola cara.,

Madrid, 16 OCT. 197%' A

20 ' P.A.

4=10-74 . -21-

LFG/.
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